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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapimi
DAL/MESLEK Mizraph Bati Miizigi Enstriimanlar1 Yapimi
MODULUN ADI Klasik Gitar Kalip ve Yanhk
MODULUN TANIMI Klasik gitar kalip ve yanlik yapimiyla ilgili temel bilgi ve
becerilerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Klasik Gitar Projesi ve Sablonu modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Klasik gitar kalip ve yanliklar1 yapmak
Genel Amag
Gerekli atdlye ortami ve donanimlari saglandiginda
teknigine uygun olarak klasik gitar kalip ve yanliklarim
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Teknikigine uygun olarak kalip ve takozlarini
hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak yanliklar1 hazirlayabileceksiniz.
L ) Ortam:
EGITIM OGRETIM Estruman yapim atdlye ortami
ORTAMLARI VE Donanim:
DONANIMLARI Cesitli klasik gitar resim ve goriintiileri, klasik gitar yapim
kataloglari, agag, kontra malzemesi ve diger ara¢ gerecler
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (¢oktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanhs testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.

il




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil Miizik Aletleri Yapimi alaninda mizrapli Bati miizigi aletlerinden klasik
gitar i¢in kalip ve yanlik yapim asamasini icermektedir.

Klasik gitar yapimi ve diger enstriiman yapiminda kalip ¢ok dnemlidir. Dogru tasarim,
Olciilendirme ve kalip malzemesinin saglamligi 6nemli unsurlardandir. Yapilacak islem
basamaklar1 ve malzeme agisindan bir¢ok zorlugu vardir. Bundan dolayidir ki iyi malzeme
teminiyle isi yar1 yariya basaracaginiz anlamina gelir. Iyi bir tasarim ve iscilikle iyi bir kalip
elde etmis olursunuz.

Kalip yaparken malzemelerin kuru olmasina dikkat ediniz. Hangi malzemeyi nereye
kullanacaginizi ve miimkiinse sikigtirilmig-preslenmis kontra kullaniniz.

Yapacaginiz projenin Slciisel olarak kalip ve yanlilarin dogru 6lgiilendirilmesi gerekir.

Miizik aletleri yapiminda kullanilan malzemeler ve aletler zor bulunur. Bundan dolay1
aletleri diizgiin, yerinde ve malzemeleri de israf etmeden kullanmaya calisiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda; uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda, teknigine uygun
olarak klasik gitar kalip ve takozlarin1 hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Yapacagimiz proje hakkinda 6n arastirma yapiniz.

> Kalip yapiminda hangi agaclar uygundur? Arastiriniz.

> Gitarlarda yanlik malzemesi nerden temin edilir ve hangi cins agag
kulanacaksiniz? Arastiriniz.

> Agag tiirii malzemelere nasil sekil verilir? Arastirimiz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami ve masif ¢alisan atolyeleri ve miizik aletlerinin
yapildig atolyeleri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmig oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor
halinde sunarak arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KALIP VE TAKOZLAR

1.1. Agac¢ Teknolojisi

Agag; kok, gbvde ve tactan olusan yapisi ile dogada yasayan ve bilyiiyen, bitkiler
grubuna ait bir canli tlirlidiir. Omriinii tamamlamis agaclarin gévde kismi, islendikten sonra
ahsap endiistrisinin temel ham maddesini olusturur.

Tiirkiye’de yerli ve yabanci agaglar kullanilmakta ve islenmektedir. Yerli agaglarin
bulunmasi ve temini kolaydir fakat yabanci agaglarin bulunmasi ve getirtilmesi oldukg¢a zor
olmaktadir. Bundan dolayidir ki bir yapimc1 i¢in en 6nemli konu aga¢ temin islemidir.

Enstriiman yapiminda kullanilan agaclardan ladin ve selvi agaci Tirkiye’den bir¢cok
yere gonderilmektedir. Bu sektér yurdumuzda gelisme doneminde oldugundan ileriki
zamanlarda da iyi imkanlar olacagina inantyoruz.



1.2. Agac psikolojisi

Psikoloji Insanlarm goriilebilen, olgiilebilen veya goriillemeyen davramslarini
inceleyen bilim dalidir. Cevre, aile, okul vs. gibi etmenlerin insan iizerindeki etkilerini
arastirir.

Agac psikolojisi dedigimizde;

> Gitarin yapiminda var olan fiziksel denge durumlari,

> Kullanilan agaclarin kimyasal yapisi ve konumu,

> Gitarin eklentileri, cila, tel, fret vb.

»  Agacin bulundugu atmosfer vb. durumlar géz 6niine alinmalidir.

Yukarida siralamaya calistigimiz nedenlerin degiskenligine bagli olarak enstriimanin
sesinin giirliigli, pesligi ve rezonansi gibi fiziksel 6zelliklerini psikolojik olarak etkiler.
Ornegin, bir insamn giydigi ayakkabinmn sikligi ve rahatligi o giinkii psikolojisinde olumlu
etkisi vardir. Tam tersi de olumsuz etkilere yol acar.

Psikolojideki degisimler fiziksel, kimyasal kosullara ve ¢evre kosullarina baghdir.
Dogadaki bu unsurlarin degiskenligi, canlilarin {izerinde olumlu ve olumsuz etkileri
kaginilmazdir. Enstriiman igin bir 6rnek verecek olursak; 6n kapakta kullandigimiz cilanin
yapisi, kalinligi, uygulama sekli bir fiziksel ve kimyasal olaydir. Bu cilanin teknigine uygun
olmasi ensturumanda olumlu fiziksel ve psikolojik sonug verir.

1.3. Malzemelerin Hazirlanmasi

Ahsap heterojen ve anizotrop bir malzeme olmasi nedeniyle mekanik 6zelliklerini
incelemek zordur. Lifleri yoniindeki tim Ozellikler, basing, ¢ekme dayanimlari, enine
yondeki dayanimlarindan yiiksektir. Bundan dolayidir ki ahsap bir kalip yapmanin ileride
calisma riski vardir. Kontra malzemeler veya preslenmis ahsap parcali plakalar
kullanilmasinda fayda vardir. Kontra plakalar 8-25 mm kadar kalinlikta piyasada mevcuttur.
Yapacagimiz kalip yiiksekligini goz oniine alirsak 90-100 mm civarinda bir yiikseklik vardir.
20-25 mm’lik malzemelerden kullanabilirsiniz.

Ugiincii bir segenek olarak da medefe kullanabilirsiniz ama agir olacagindan kontra
veya preslenmis aga¢ kullanmaniz tavsiye edilir.



1.4.1yi Bir Kahibin Ozellikleri

Kalipta kullanilan malzemenin kuru, iyi bir tasarimi ve dayanikli olmasi gerekir.
Malzemeleri kaliba baglarken kuvvet uygulamamiz gerektigi durumlar olabilir. Ortam
sartlar1 degisebilir, bu gibi etkenlerden dolay1r iyi bir kalibin &zelliklerini soyle
siralayabiliriz:

Herhangi bir kuvvet uygulamada kalipta deforme —bozulma olmamalidir.
Atolye ortaminda 1s1 degisiminden etkilenmemelidir.

Hafif olmalidir.

Kullanilan kalip malzemleri kuru olmalidir.

Mukavemetinin iyi olmas1 gereklidir.

Iyi tasarlanmig olmalidir.

Yiizey kaplamasinin olmasi gereklidir.

Kalip 6lgiisiinde olmalidir.

YVVVYYVYVVY

Bu 6zelliklerde olan bir kaliptan iyi bir iiriin ¢ikar. Aksi takdirde olumsuz sonuglar
olabilir. Yapimcinin malzemesi, kalib1 ve kesici aletlerinin iyi olmasi sarttir.

1.5. Sablona Gore Kahbin Cizimi

Bir 6nceki modiiliimiizde gitarin kalibini ¢ikarmistik. Simdi bu ¢ikardigimiz sablonu
kalip malzemesinin {izerine ¢izelim. Cizerken kenarlarda formu takip eden cizgilerden disa
dogru en az 5 cm mesafe birakalim. Gitarin en genis formunu 20 cm oldugunu varsayarsak o
zaman kalip malzemesini en az 25 cm genigliginde hazirlamamiz gerekir.

Biitiin kaliplama ydntemini diisiiniirsek kalip malzemesi genisligini 50 cm almaliy1z.



Islem Basamaklar1 Oneriler
» Sablona gore kalibi ¢iziniz (Resim | » Klasik gitar formunu faydalanarak c¢ikardigimiz
1.1). sablonu kalip malzemesinin {izerine aktariniz.
» Formun oldugu kenarlarda 5 cm den az
olmayacak.
ru-:r.:-  ———

Resim1.1: Sablona gore kalibin cizilmesi

1.6. Kalibin kesilmesi

Kalib1 keserken ¢izgilere dikkat etmeliyiz ve ¢izgiden igeri dogru ¢izginin disinda
kesim yapmaliyiz. Nedeni, dlgliniin distan olmasidir. Kalib1 serit testerede ya da dekopas
makinesinde kesiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Kalibi serit testerede kesiniz.|» Kalibin i¢ tarafina yakin ¢izginin diginda
(Resim 1.2). kesiniz.
» Kesilen kalip malzemelerini iist|» Biraktiginiz mesafe, olabilecek hatalara kars
iste  koyarak  sabitlestiriniz. temizleme payidir.
(Resim 1.3). » Kaliplar1 st {ste saglam (yat) tutkal ile
yapistirmiz. Iskenceyle kuvvetli sekilde sikip
kurumaya birakiniz.

Resim 1.2: Kalibin kesilmesi



Resim1.3: Kalibin sabitlenmesi

1.7. Kahibin Sap Tarafina Kilit Takilmasi

Bu yaptigimiz model kalipta kilide gerek yoktur fakat projenin igerigine gore
degiskenlik gosterebilir. Bunun i¢in bir uzun mil ve somunla birlestirme islemi yapilir veya
isgenceyle sikilir. Cektirmeli kilit sistemiyle de kaliplar bir birine siki sekilde tutturulabilir.

Islem Basamaklan Oneriler
» Kalibin sap tarafina kilit takimiz | » Burada yapilacak kilit veya kaliplari birbirine
(Resim 1.4). sabitleme islemini kendi tasarimlarinizla da

¢ozmenizde fayda vardir.
» Olabilecek en uygun sey, pratik agilir kapanir
olmasidir ( Sekil.1.5).

Resim1.4 :Kilit takilmasi
7



Resim1.5: Kilit takilmasi

1.8. Kalibin Tesviyesinin Yapilmasi

Kalip, kesildikten sonra iizerindeki ¢izgilere getirmek icin sekilde gordiigiiniiz lizere
freze ile islem yapilir. Ikinci bir yontemde atdlye kosullar1 goz 6niine alinarak biiyiik frezeye
zimpara baglayarak sablon ¢izgilerine kadar temizlik yapilabilir.

Islem Basamaklan Oneriler
» Kalibin  tesviyesini  yapimiz | » Kalipta ¢izdigimiz ¢izgiye kadar frezeyle
(Resim 1.6). temizleyiniz.
» Kalib1 kestikten sonra | > Freze makinasiyle temizlenemeyecek yerleri elle
dogrulugunun testini  yapiniz. temizleyiniz.
(Resim 1.7). » Kalibin dogrulugunu sablonla konrol etmekte
fayda vardir.

Resim1.6: Kalibin tesviye edilmesi



Resim1.7: Kalibin kontrol edilmesi

1.9. Takozlarin kesilmesi

Kalibin dis kismina destek amagl takozlar koyulur. I¢ kisimda sekilde goriildiigii gibi
kalip i¢indeki yanliklar1 dis tarafa gerdirmek i¢in i¢ yardime1 takozlar kesilebilir.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Takozlar1 serit testerede kesiniz|» Takozlari uygun kalinlikta kesiniz.
(Resim 1.8). » Gitarin formuna gore tasarlayiniz.

AN

Resim 1.8 :Takozlarin kesilmesi



1.10. Takozlarin Yerlerine Monte Edilmesi

Takozlarin sokiilebilir olmasinda fayda vardir. Ayn1 zamanda gitarin yanlilarin monte
durumuna gore degiskenlik gosterebilir. Kaliba yardimei elamanlari baglamak igin vidal
sistemde kullanilir.

Islem Basamaklan Oneriler
» Takozlar1 yerine monte ediniz|» Takozlari monte ederken gitarin formuna dikkat
(Resim 1.9). ediniz.

» Takozlarin sokiilebilir olmasina dikkat ediniz.

» Yanliklart baglamak i¢in kalibin yanlarindan
vidali sistemle sekilde goriildiigii iizere takozlar
yapabilirsiniz.

Resim 1.10: Takozlarin sikilmasi
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1.11. Gerekli Diizeltme islemlerinin Yapilmasi

Kalib1 yaptiktan sonra yiizeylerde testere ve zimparadan dolayi izler olusacaktir. Bu
izleri gidermek igin zimpara yapilir. Kaba disten ince dise dogru yiizey piiriizliiglini
giderilir. Formun ¢izgileri takip edilerek gerekli diizeltmeler de yapilir.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Gerekli  diizeltme  islemlerini | » Gerekli yerlerde yiizey priizliigii ve hatalar varsa
yapiniz. ahsap macunuyla kapatiniz.

» Yiizey piriizlerinin az olmast  kaliba
baglayacagimiz yanliklarin; ince Kkestigimiz
yanliklarin yiizeyine zarar vermemesini saglar.

1.12. Kalibin Verniklenmesi

Vernikleme isleminin amaci, malzemeyi dis etkilerden korumak ve havayla temasini
kesmektir. Dolaysiyla kalip nem almayacagindan hava kosullarindan fazla etkilenmez.

Malzemenin veya tirlinlin kullanim 6mrii artmis olur. Vernik uygulamasi firca veya
vernik tabancasiyla yapilabilir. Bu islemi yapmaktaki amag¢ sadece malzemenin dis
yilizeyinin havayla temasini kesmektir. Bundan dolayidir ki atdlye imkéanlar1 gbz Oniine
aliirsa fir¢ayla da yapabilirsiniz.

Resim 1.11: Kalibin verniklenmesi
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Islem Basamaklari Oneriler

> Kalib1 vernikleyiniz (Resim 1.11). | > Ince bir kat vernik atiniz.

» Fazla kalin olmasi durumunda vernigin ol¢ii
degisikligi olur. Kaliba malzeme koydugumuzda
kasilmalar olabilir.

Resim1.12: Verniklenmis kalip

12




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1.Sablona gore kalib1 ¢izdiniz mi?

2.Kalibr serit testerede kestiniz mi?

3.Kalibin sap tarafina kilit taktiniz mi?

4.Kalibin tesviyesini yaptiniz mi1?

5.Takozlar serit testerede kestiniz mi?

6.Takozlar1 yerine monte ettiniz mi?

7.Gerekli diizeltme islemlerini yaptiniz mi1?

8.Kalib1 verniklediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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HOLCME VE DEGERLENDIRME _

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

() Maun agaci ithal agaglar grubundadir.

() Kullanilan kalip malzemeleri kuru olmasina gerek yoktur.

() Kalip yapiminda en iyi sonucu preslenmis su kontrasi verir.

() Verniklemenin amaci agaci korumaktir. Ayni1 zamanda da estetik goriiniim saglar.
() lyi iiriiniin ¢tkmas1 kalibin yapisina ve tasarimina bagh degildir.

() Agaclarda insan gibi ¢evrenin fiziksel ve kendisinin kimyasal yapisinda varolan
degiskenler karsisinda psikolojik olarak etkilenirler.

AU S S

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri domnerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

14



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik gitar yanliklar1 hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Agag tiirii malzemelere nasil kalici sekil verilir? Arastiriniz.

> Klasik gitar yapiminda yan tarafta kullanilan agacin nasil kesilmesi ve
damarlarinin nasil olmasi gerekir? Arastiriniz.

> En iyi egme yOntemi ne olabilir? Arastiriniz.

Aragtirma islemleri ic¢in internet ortami, mobilya atdlyeleri ve miizik aletlerinin
yapildig atolyeleri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor
halinde sunarak arkadaglarinizla paylaginiz.

2. YANLIKLAR

Gitarda yanlik ve arkalik ayni cins agagtan yapilir. Damarlart ve rengi bir, ayni
zamanda uyumlu olmak durumundadir. Agag secimi yaparken buna dikkat etmek gerekir.

Diger modiillerde de hangi agaclar gitarin yan ve arkaliginda kullanilir iglemistik.

Tekrar goz atacak olursak selvi, pelesenk, anigre, kelebek, abanoz, venge, paduk, maun,
zebreno, vb.agaglar bu gruba girmektedir.
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2.1. Yanlhiklarin Kesilmesi

Yanliklarin temizlenmig kalinligi 2-2.5 mm arasi olmasi1 gerekir. Keserken temizligi
yapabilecegimiz miktar1 goz oniine alarak fazlalilik birakmaliyiz.

Gitarda kullanilan malzemeler fazla bulunmadigindan pahalidir. Az fire vermek
gerekir.

Islem Basamaklan Oneriler

» Malzemenin uygun kalinlikta ve temizleme
payinin olmasina dikkat ediniz.

» Serit makines1 ve bigaginizi iyi ayarlayiniz.

» Az fire vermeye dikkat ediniz. 2.8 — 3,5 mm
kalinliginda kesim yapabilirsiniz.

» Yanliklart seritte kesiniz (Resim
2.1.).

Resim 2.1: Yanhgin kesilmesi

16



2.1.1.Damarlarin Birbirine Simetri Olmasi

Yanlik ve arkaligin birbirne simetrik olmasi gerekir. Genelikle yanlikta uzunluguna
cizgiler gelecek sekilde malzeme ayarlanir ve kesilir. Damarlarin dagiliminin her tarafta esit
olmasina dikkat edilir. Asagida goriindiigli lizere rengin ve damar kalinlik dagilimin
homojen olmasi gerekir.

Indian Rossewood

Resim 2.2: Yanlik malzemesinin 6rnek goriiniimii

Ozelikle yanliklarda boyuna gizgilerin birbirine paralel gizgiler halinde olmasina
dikkat edilmelidir. Enstriiman yapiminda kullanilan malzemelerin goriinim ve akustik
ozelliginin ¢ok iyi olmasi gerekir. Diger mobilya {riinlerinden farki, birinci smif
malzemelerin kullanilmas1 gerekir.

2.1.2. 2,5 mm Kalinhgma Getirilmesi

Yanliklarin kesimde 2,8 - 3,5 mm kalinlikta kesilmesi gerektigini belirtmistik. Kesim
izlerini gidermek ve istedigimiz kalinliga getirmek i¢in bir¢ok yontem vardir. Bunlar:

> El rendesiyle talas kaldirarak istenilen kalinliga getirmek,
> Kailbrede talag kaldirarak istenilen kalinliga getirmek (Sekil.2.2.),
> Kalin numarali zimparayla istenilen kalinliga getirilmis olur.

Sekilde gordiigiiniiz, 6zel yapim kalibre makinesidir. Daha pratik ve yiizey piiriizligii

daha iyidir. Imkanlar dahilinde tercih edilir fakat el yapimi enstriimanlarda eklentiler dahil,
her seyin dogal makinesiz yapilmasi tercih edilir.
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Resim 2.3 :Kalibrede yanhgin inceltilmesi

2.2, Sistre ve Temizligi

El yapimi miizik aletlerinde miimkiin oldugunca zimpara kullanmaktan kacinilir.
Genelikle sistre ve rende kullanilir. Yanliklarin inceltilmesini rendeyle yapmissaniz bu
isleme gerek vardir (Son piiriizleri gidermek icindir) fakat kalibrede yapilmigsa sadece
zimpara kumlarini uzaklastirmak i¢in ¢ok ince sistre yapilir.

Islem Basamaklan Oneriler

» Sistrenin keskin olmasina dikkat ediniz.

» Sistre ve temizligini yapimiz|» Sistre yaparken, yiizeyin basindan baslayarak
(Resim 2.4). sonunda bitiriniz.

» Kalinligin her tarafta esit olmasina dikkat ediniz.

D\

Resim 2.4 :Yanhgn sistre ile temizlenmesi
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2.3. Utii Yardim ile Uygun Formda Biikiilmesi
Agaclari egme islemi mutlaka sicak suda iyice yumusattiktan sonra yapmak gerekir.
Bunun i¢in resistanli 1sitici ve yanliklarin olabilecegi bir sistem yapmak gerekir.

Agaclar 1sindig1 zaman genleseceginden yumusayacaktir. Kirmadani istedigimiz formu
vermek icin elverisli konuma gelecektir.

Resim 2.5: Utii aparati

Klasik gitar yanligini kivirmak i¢in degisik yontemler vardir. Bunlar:

> Alevle siirekli 1sitilan basit yontemdir. Burada formu verilen parca, ardindan
kaliba konarak istenen formda kalmasi saglanilir (Sekil.2.5).

Resim 2.6 :Dar forumlar i¢in iitii aparati

Disili, erkekli kalip yontemiyle malzemeyi presleyerek istenen forma getirmektir. Bu
yontem daha sagliklidir. istendigi zaman iginde de sogutulmaya birakilir. Is1 degisimde
normal sogudugundan ¢arpilma ve form bozuklugu olmaz. Kalibin hem alt kismindan hem
de tist kismindan 1sitilmaktadir. Agacin igersindeki su ¢ift yonlii atilmaktadir. Buradaki
sicaklik tahmini 150 - 180°C arasi degisir.
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Yanliklart egme islemi sirasiyla:

Yanligin orta kismina gerekli form verilir.

Ortadaki form kaliba sikistirilir.

Bosta kalan yanlik uglar1 yavas yavas altaki kalibin iizerine sivanak
kalibin formu alincaya kadar egilir.

o Her iki ug alt kaliba sabitlenir. Kurumaya birakilir.

1-en genis formu
knarimz.

2-orta formu

3-som olarak dist
Syun kismuma
baglanan tarafi
knarimz.

Resim 2.7 :Yanhgin kivrilmasindaki asamalar

> Biikme islemi kademe kademe yapilirken ayni zamanda farkli kaliplarda
komple bir anda kalipla biikme islemi de yapilabilir. Sekil 2.9’ da goriildugii
iizere Once orta form biikiiliir, daha sonra diger taraflarda biikme islemi yapilir.

Bending lron shown in use
with #4860 Bending Strap.

Resim 2.8: Basit yanhk aparati
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Resim 2.9: Klasik gitar icin komplike yanlk biikiimii

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Malzemeyi suyla yiksek | > Yanliklarin girebilecegi bir derin kap ve
sicaklikta 1sitiniz. resistanli bir sistem yapiniz. Bu sistem icinde
> Utiiyle uygun formda biikiiniiz yanliklar1 kaynatarak iyice yumusatiniz.
(Sekil 2.10). » Asagidaki sekildeki siray1 takip ederek biikme
sirasini uygulayiniz.

Resim 2.10 : Orta formun verilmesi
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2.4. Yanhk Uclarinin Kesilerek Gerdirme Bantla Yapistirlmasi

Islem Basamaklari Oneriler

» Yanliklarin uglarini 6lgiisiine gore | » Klasik gitar formundan faydalanarak yanliklari
kesiniz (Resim.2.11). olgiilendirip fazlaliklarini kesininiz.

» Yanliklarin uclarini bantla | > Yanliklarin uglarimi bir sonraki islem i¢in agiz
yapistiriniz (Resim 2.12). agza bantlayimmz ve dogrulugu i¢in kaliptan

faydalaniniz.

Resim 2.11: iki yanhigin arkasinin alistirilmasi

Resim 2.12: Yanhklarin uc¢larin bantla yapistirmz
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2.5. Yanliklarin iskenceyle Kaliba Baglanmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Yanliklar1 teknigine uygun olarak | > Klasik gitar formundan faydalanarak yanliklari
kaliba baglayiniz (Sekil 2.13). kaliba baglaymz. I¢ takozlari ve distan

iskenceyle kalibin i¢ kismina oturtunuz.
» Bu ve diger islemleri de 6rnekteki gibi yaparak
pratik kazanacaksiniz.

Resim 2.13:Yanhgin kaliba baglanmasi
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

. Yanliklar1 seritte kestiniz mi?

. Sistre ve temizligini yaptiniz mi?

. Yanlik u¢larimi kesip gerdirme bantla yapistirdiniz mi?

1
2
3. Utii ile uygun formda biiktiiniiz mii?
4
5

. Yanliklar1 teknigine uygun kaliba bagladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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ﬁ OLCME VE DEGERLENDIRME ?

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Yanliklar 2,8 - 3.5 mm aralikta kesilir.

2. () Yanliklarda sistreden sonra getirilecek kalinlik 2-3 mm’ dir.

3. () Yanlilar1 kivirmadan 6nce suda iyice kaynatip agacin liflerini
yumusatmaliyiz.

4. () Kalibre islemi diizeltme ve malzeme yiizeyinden talas kaldirma anlamina
gelir.

5. () Yanliklar1 formuna gore kivirirken sicak suda yumusatma islemi yapilmaz.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

A-Kalip ve takozlar

. Agag lirlinlerini ve teknolojisini incelediniz mi?

. Agacin psikolojik etkilesiminin arastirdiniz m1?

. Kalip yapacaginiz agaci malzemeyi segtiniz mi?

. Sablona gore kalib1 ¢izip kestiniz mi?

1
2
3
4. lyi bir kalibin 6zeliklerini kavradiniz m?
5
6

. Kesilen kalib1 temizleyip sablonuna uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?

7. Kalibin formuna uygun takozlari kesip monte ettiniz mi?

8. Son islemleri bitirip verniklediniz mi?

B-Yanhklar

1. Yanliklar1 6l¢iisiine gore kestiniz mi?

. Agaclarin damarlarimi ve rengini kontrol ettiniz mi?

2
3. Yanliklar istenilen kalinliga getirip sistre yaptiniz mi1?
4

. Yanliklar1 sicak suda 1slatip yumusatiktan sonra islem sirasiyla
iitiide biiktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

QNN B (W |-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs

DN BRI |-
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