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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB619

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK El Dokumacihigi

MODULUN ADI Kirkitli Dokumaya Hazirhk

MODULUN TANIMI Kirkitli Dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

SURE 40/32

ON KOSUL Kirkitli Dokumalarda C6zgli modiiliinii almig olmak.

YETERLIK Kirkitli dokumalarda baslama iglemleri yapmak
Genel Amag:

Gerekli ortam saglandiginda Kirkitli Dokumaya hazirlik
konusunda bilgi sahibi olacaktir
Amaclar:
1. Giicii hazirlama ile ilgili bilgi sahibi olabilecek-
siniz ve uygulayabileceksiniz.
2. Citi 6rme teknigi ve baglama dokumasi yapma

LU G ELUNTZE L, P01 ile ilgili bilgi sahibi olabileceksiniz ve uygula-
yabileceksiniz.

3. Kenar dokumasi yapma ve Bitis noktasi hazir-
lama ile ilgili bilgi sahibi olabileceksiniz ve uy-
gulayabileceksiniz.

4. Atk ipi hazirlama ile ilgili bilgi sahibi olabile-
ceksiniz ve uygulayabileceksiniz.

S EL, RO RS Aydimlik ortam, Atdlye, Tezgadh, Pamuk ipligi, Makas,
SIS Ak ipligi, Gicii, Kirkit
DONANIMLARI ’ ’ ’
Modiiliin iginde yer alan, her faaliyet sonrasinda o faali-
yetle ilgili degerlendirme sorulart ile kendi kendinizi
degerlendireceksiniz. Modiil i¢inde ve sonunda verilen
OLCME VE 6gfetici fomlarlg e.dindiginiz.bilgiler.i p"eki.sti.recek, uy-
DECERLENDIRME gulama orneklerini ve testleri gerekli siire iginde tamam-

layarak etkili 6grenmeyi ger¢eklestireceksiniz. Sirasiyla

arastirma yaparak, grup caligmalarina katilarak ve en son
asamada, alan 6gretmenlerine danisarak dlgme ve deger-
lendirme uygulamalarini gerceklestiriniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Gilintimiizde teknolojinin gelismesi ile el dokumaciligi kaybolmaya yiiz tutmus du-
rumdadir. El dokumaciligini yasatmak i¢in istenilen amaca uygun iiretim bigimini yakala-
mak, kaliteli ara¢ gere¢ se¢imi yapmak ¢ok 6nemlidir. Secilen alet ve geregleri diizgiin kul-
lanabilmek, dokuma tezgahlarini tanimak, 6zelliklerini bilmek kaliteyi artiran unsurlar iginde
yer almaktadir.

Bu modiilde Kirkitli Dokumaya hazirlik, kullanilan ara¢ gerecler ile ilgili bilgi sahibi
olacaksmiz. Kirkitli dokumaya hazirlik becerisini kazanacaksiniz. Edindiginiz bilgi ve ka-
zandiginiz beceriler el dokuma alanini ve ¢alisma kosullarini tanimaniza yardimci olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda giicii hazirlama konusunda
bilgi sahibi olacaksiniz.

ARASTIRMA
> Cevrenizde bulunan dokuma at6lyelerini arastiriniz.
> Gicii hazirlama teknikleri ile ilgili bilgi toplayiniz.
> Giicli hazirlama islem basamaklarini arastiriniz.
> Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda ar-

kadaslarinizla tartisiniz.

1. GUCU HAZIRLAMA

Dikey ve gerceve tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken giicii hazirlanmalidir. Giicii
hazirlanirken giicii agaci kullanilir.

Gilcii agaci ¢ozgiilerin Ustiinde duran kalinca sopadir. Cozgii araligi giicii agacinda
ayarlanir. Cozgiilerin caprazligimi saglar. Cozgii ayarmi korur ve ¢apraza gecim tellerinin
bagli olmasini saglar.

Tezgahin genisligi kadar olan giicii agaci, tezgdhin yan tahtalarinin i¢ tarafindaki kii-
ciik tahta dayanaklara oturtulur. 3 cm kadar kalinliktaki yuvarlak bir ¢ubuk giicii agacinin
hemen arkasindan arkadaki iplikler ve 6ndeki iplikler arasina yerlestirilir. Buna giicii kalib1
denir

Giicli Kalib1 giicii agacina baglanan arka tellerinin ayn1 seviyede olmasini saglar. C6z-
gii isi bitince ¢ikarilir. Cozgiiye sarilan capraz telleri idare ederek iplerin bir diizeyde olma-
sin1 saglar.

Gicii alt1 /karsilik takozu ise; yan tahtalar ile giicii agaci arasina sabitlenir. Giicii Orii-
stiyle giicli agacina baglanan arkadaki ¢ozgiilerin gerginligini ve 6n ¢ozgiiler ile yer degis-
tirmesini saglar.



1.1. Giicii Hazirlama Teknikleri
Giicti hazirlamada iki teknik kullanilir;
> Cergeve tezgahlara ve sarmal tezgahlara el gﬁciisﬁ hazirlama

T
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Resim 1.1:Hazirlanmus giicii

Resim 1.2: Hazirlanmus giicii

1.2. Giicii hazirlama islem basamaklari

> Cozgii ipinden alinan bir yumak ucu tezgahin sag tarafindan, birinci ¢ozgii ipligi
hizasindan baglanarak giicii agac1 ve giicii kalibinin lizerinden dolanarak dii-
glimlenir.

Yumak arkaya gegirilir.

Arkadan gelen yumak giicii agacina sarilip ilmek atilir ve giicii kalib1 sikistirilir.
Bollugu alinarak giicii 6riilmeye devam edilir.
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Asagidaki Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak, giicii
hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Aydnlik ve havadar ortam saglayiniz.

» Calisma ortamini hazirlayiniz » Atodlyede onliigiiniizii giyiniz

» Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

» Kullanilacak arag-geregleri » Kullanilacak arag-gerecler; Dosya Cizgisiz ka-
temin ediniz. git, Pamuk ipligi, Tezgah, fotograf Makinesi.

[

» Pamuk ipligini giiciiniin iize-
rine baglayiniz.

2007/02/14

» Giiciiye iplik orerken rahat
olmasi igin giicliye baglanan
ipligin diger ucunu makaraya
baglaymiz.

2007/02/14




» Gici oriilecek ipligi makara-
nin lizerine dolaymiz.

2007/02/14

» Giicii ipligini giiciiniin etrafi-
na bir kez sariniz.

2007/02/14

» Arkadaki ¢ozgii ipligi elin
lizerine aliniz.

2007/02/14




» Giicli ipini ¢ozgi ipi ile giicii
agacinin arkasindan dniine
dogru gegiriniz.

2007/02/14

> Onde bir halka olusturunuz.

2007/02/14

» Giicii ipini halkanin iginden
gegirerek cekiniz.

2007/02/14




» Arkadaki ikinci ¢ozgii ipligi-
ni elin iizerine aliniz.

» Giicii ipini ¢ozgii ipi ile giicii
agacinin arkasimdan Oniine
dogru geciriniz.

2007/02/14

> Onde bir halka olusturunuz.
» Giicii ipini halkanin i¢inden
gecirerek cekiniz.

2007/02/14

> Ayni islemi ¢ozgii ipi sayist
kadar devam ettiriniz ve giicti
O6rme iglemi tamamlayiniz.

2007/02/14




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

() Dikey ve ¢erceve tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken giicii hazirlanmalidir.
() Cozgl aralig: giicii agacinda ayarlanir. Cozglilerin ¢aprazligini saglar.

( ) Cozgii ayarini korur ve capraza ge¢im tellerinin bagli olmasini saglar.
() Giicti Kalib1 giicli agacina baglanan arka tellerinin ayn1 seviyede olmasini
sag
()
()

HowbdeE

lar.
Gicii hazirlanirken giicti demiri kullanilir.
Giicii kalib1 dokuma isi bitince tezgahtan ¢ikarilir.

o o

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gereg saglandiginda Citi 6rme ve bez ayagi doku-
ma teknikleri konularda bilgi sahibi olacaksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan dokuma at6lyelerini arastiriniz.
Citi 6rme teknigi ile ilgili bilgi toplayiniz.
Bez ayag1 dokuma teknigi ile ilgili bilgi toplayniz.

YV V V VY

Citi orme ve Bez ayag1 orme teknikleri yapilirken dikkat edilecek noktalart
arastiriniz.
> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda ar-

kadaglarmizla tartiginiz.

2. CITi ORME VE BASLAMA DOKUMASI
YAPMA

2.1. Citi Hazirlama Teknikleri

Zincir 6rme atki iplerinin ¢oziilmemesi ve baslangic dokumasinin net, diizgiin durmasi
icin gereklidir. Dokumaya baslamadan 6nce ¢iti veya zincir halkasi oriiliir. Zincir halka ile
¢citi orme ayni islevi yapar. Yoresellik bakimindan degisik adlar verilebilir.

Kirkitli dokumalarin hepsinde ¢iti 6rme teknigi kullanilmaktadir. Zili, kilim, cicim, sumak,
hali dokumaya baslamada ¢iti 6rme teknigi kullanilmaktadir.

Resim 2.1: Citi Hazirlama Teknikleri
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2.2. Citi hazirlama islem basamaklari

VVVVVYYVYVY

Citi 6rme i¢in pamuk ipligi hazirlanir.

Ipini elinizle kiiciik bir halka haline getiriniz.

Halkay diigiimleyiniz ve ¢dzgii ipliginin altindan stiine dogru ¢ikartiniz.
Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag elinizle alarak ¢ozgiiniin iizerine yatiriniz.
Alttan tekrar ilmek ¢ekiniz.

Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag elinizle alarak ¢6zgiiniin iizerine yatirimiz.
Ayni iglemi gerceklestirerek ¢iti 6rme teknigini devam ettiriniz.

2.3. Bez Ayag1 Dokuma

Cozgii iplikleri {izerine iki sira argag atilir ve sonra zincir halkasi oriiliir. Dokumanin
baslangicinda ve bitisinde 5-10 sira ¢dzgii ipi ile diiz dokuma (bez ayagi) yapilir. Atk ve
¢oOzgiilerin esit sekilde, birbirinin altindan ve istiinden gectigi dokuma tiirii bez ayagi veya
diiz dokumadir. Normal gerilimdeki atki ve ¢ozgiilerin arsindan orta gerginlikte atkilarin
gecirilmesi ile atki ve ¢cozgiilerin esdegerli olarak yiizeyde goriildiigl bir dokuma cesididir.

Resim 2.2: Bez Ayagi Dokuma

2.4. Dokumaya baslama islem basamaklari

VVVVYVY VVV VY

Bez ayag1 6rme teknigi icin atki ipligi hazirlanir

Dokumanin kaymamasi ve diizgiin olmasi i¢in ¢6zgl eninde karton kesip ¢6z-
giilerin arasindan gegirilir.

Tarag1 yan tahtalarin iizerindeki ¢ubuklarin tizerine kaldirilir.

Iplik bir alt bir iist olarak dokunur.

Sag elinizle ipligin ucunu tutarak, ipligin ¢ok g¢ekilerek dokuma kenarinin da-
ralmasi Onlenir.

Sol elinizle ipligi yavasga gekilir.

Tarakla ipligi diizelterek, ¢itinin tizerine getirilir.

Ayni islem istenilen boyuta gelene kadar devam ettirilir.

Bez ayagi teknigini bitirirken ipligin ucundan 5 cm. kadar birakilir.

Biraktiginiz ipligi ¢6zgii iplikleri arasindan gegirerek tamamlanir

11



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki ¢iti 6rme teknigi uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Aydmlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Calisma ortamini hazirlayniz. » Atdlyede onliigiiniizii giyiniz.
» Kaullanacagiiz malzemeleri temin ediniz.

» Citi 6rme teknigi icin atki ipli-
gini hazirlayniz.

» Cozgtl ipleri gegirilmis tezga-
ha zincir halka yapiniz.

> Ipi elinizle kiigiik bir halka ha-
line getiriniz.

» Halkay1 diigiimleyiniz ve ¢6z-
gii ipliginin altindan {stiine
dogru ¢ikartiniz.

> Alttan sol elle verdiginiz il-
megi sag elinizle alarak ¢6z-
giiniin {izerine yatirimiz.

» Alttan tekrar ilmek ¢ekiniz.

» Alttan sol elle verdiginiz il-
megi sag elinizle alarak ¢6z-
giiniin {lizerine yatirimiz.

12



» » Ayniislemi gerceklestire-
rek zincir 6rme teknigini de-
vam ettiriniz.

» Ayni islemi gergeklestirerek
zineir (¢iti) 6rme teknigini ip-
ligi son halkanin i¢inden gegi-
rerek bitiriniz.

13



Asagidaki bez ayag1 6rme teknigi uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Calisma ortamini hazirlayiniz. » Atolyede onliigiiniizii giyiniz.
» Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

» Bez ayag1 6rme teknigi i¢in
atki ipligini hazirlayiniz.

» Dokumanin kaymamas1 ve
diizgilin olmasi i¢in ¢ozgil
eninde karton kesip ¢ozgiile-
rin arasindan gegiriniz.

‘ | ‘I\ln \‘\,,‘ ”

» Tarag yan tahtalarin iizerin- | AP B fl HIM
deki ¢ubuklarin iizerine kaldi- G
riniz.

» Hazirladigimiz atki ipligini
aradan geciriniz.

14



Sag elinizle ipligin ucunu tu-
tunuz, ipligin ¢ok cekilerek
dokuma kenarinin daralmasini
onleyiniz.

Sol elinizle ipligi yavasca ce-
Kiniz.

Tarakla ipligi diizelterek, giti-
nin {izerine getiriniz.

Ayni islemi 10 veya 15 kez
tekrar ediniz.

Bez ayag1 teknigini bitirirken
ipligin ucundan 5 cm. kadar
birakiniz.

Biraktiginiz ipligi ¢ozgi iplik-
leri arasindan gegirerek bitiri-
niz.

15




OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. teettereeemiennes seeeneenee. ... atkl iplerinin ¢oziilmemesi ve baslangi¢ dokumasinin net,
diizglin durmasi icin gereklidir.

2 Kirkitli dokumalarin hepsinde ............. .....c.oooviininne.. teknigi kullanilmaktadir.

3. Citi orme i¢in ................. ipligi hazirlanir.

4 Dokumanin baslangicinda ve bitisinde 5-10 sira ¢ozgiiipiile ..............
...................................... yapilir.

5. Bez ayagi 6rme teknigi igin ................. ipligi kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda Kenar dokumasi yapma ve
dokumay1 tamamlama konularinda bilgi sahibi olacaksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerini arastiriniz.
Kenar dokumasi yapma ile ilgili bilgi toplaymniz.
Bitis noktas1 hazirlama ile ilgili bilgi toplayiniz.

Sacak baglama teknikleri ile ilgili bilgi toplayiniz.

YV V VYV V V

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda ar-

kadaslarmizla tartisiniz.

3. DOKUMA YAPMA

3.1. Kenar Orgiisii Yapma

Halinin boyunda olan kenarlarin saglam olmasi igin kilim &rgiisiiniin devam seklinde
ilme atilmadan yanlardaki iki ya da {i¢ ¢6zgii ¢iftine Oriilen orgilidiir. Bez ayag seklinde ¢6z-
gii giftlerine sarildiktan sonra bir sonraki ¢ozgii ¢iftinin etrafindan dolanarak bir sonraki sira-
nin kenar orgiisii i¢in hazir hale getirilir. Biinyan da genellikle merserize iple riillmektedir.

T

Resim 3.1: Kenar orgiisiine baslama

17
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Resim 3.2: Kenar orgiisii 6rme Resim 3.3: Kenar orgiisiinii tamamlama

Resim 3.4: Kenar Orgiisii Resim 3.5: Kenar Orgiisii

3.2. Dokumay1 Tamamlama

Dokumayi bitirme islemleri baslama iglemlerinin aynisidir. Dokumaya baglarken énce
sagak pay1 birakilip, ¢iti oriiliip en son bez ayagi dokumasi yapilirken, dokumay1 bitirirken
once bez ayag1 dokunur sonra ¢iti 6rgiisii yapilir ve en son olarak sacak pay1 birakilir.

3.2.1. Dokumay Bitirme Teknikleri

> Bez Ayag Dokuma

Dokumaya saglamlik kazandirmak igin yapilan bez ayagi dokuma dokumanin baglan-
gicinda oldugu gibi bitiminde de yapilir. Dokumanin desenli kisimlart desen kagidina baka-
rak dokunup bitirilir. Desenli kisim bittikten sonra baslangictaki gibi bez ayagi dokumasi
yapilir. Yapilan bez ayagi dokumasiin eni baslangictaki bez ayagi dokumasimin eni kadar
olmalidir.

18



>  Zincir (Citi) Orme

Dokumaya baglarken sagak paymndan sonra yapilan ¢iti orgiisii dokumay1 bitirirken
bez ayagi dokumadan sonra yapilir. Dokuma bitirilirken yapilan ¢iti orgiisii baslarken yapi-
lanin ¢iti 6rgiistiniin aynisidir.

Citi orgiistinlin gevsek ortilmesi halida hata olusturacagindan ayni gerginlikte orgii rmeye
dikkat edilmelidir.

3.3. Sacak Baglama Teknikleri

Sacak: Dokumalarin tezgahtan ¢iktiktan sonra kisa kenarlarindan sarkan ¢6zgii ipleri-
ne denir. Sacaklar degisik baglama teknikleri ile 6riildigiinde hali kenarinda estetik bir gorii-
niim saglanmis, hali siislenmis olacaktir.

> Tekli sa¢ Orgiisii
> Bir atlamali sa¢ 6rgiisii
> Ikili sag orgiisii

3.3.1. Tekli Sa¢ Orgiisii
15-20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak iiclii sa¢ orgiisii 5—6 cm oOriilerek uglari

¢Ozgiide kullanilan ip ile baglanir. Sacak ug¢larinin bozuk olan yerleri makasla kesilerek dii-
zeltilir

19



Resim 3.7: Tekli sa¢ orgiisii Resim 3.8: Tekli sa¢ orgiisii
3.3.2. Bir Atlamah Baglama

20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak ii¢li sag 6rgiisii 5—6 cm oriiliir uglart bag-
lanir. Daha sonra bir orgii atlanarak iki sa¢ orgiisii birbirine baglanir. Soldan saga baglama
bittikten sonra orgiilerin uglar1 4-5 cm. ayn1 hizada makasla kesilir.

Resim 3.9: Bir atlamal ¢apraz baglama
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Resim 3.10: Bir atlamal sa¢ orgii
3.3.3. iki Baglamal Sa¢ Orgiisii

Halinin sagaklar1 2’ser ¢6zgii ipi ile oriildiikten sonra renkli dokuma veya ¢ozgii ipiyle
ikiser ikiser 6rgiiler baglanir.

A . Ay pt
TP AN

-
1

Resim 3.12: iki baglamali sa¢ orgiisii
3.3.4. Kastamonu Diigiimii, Makrome Diigiimii

Kastamonu diigimii, makrome diigiimii ile baglanip zenginlestirilir. Yerine gore dii-
giimler arasina géz boncugu, piiskiiller yerlestirilerek degisik bir gériiniim kazandirilir.
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Resim 3.13: Diigiimleyerek sacak baglama
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Resim 3.14: Diigiimleyerek sacak baglama

L ) DI
Resim 3.17: Sagak Baglama(sararak) Resim 3.18:Oriimcek Seklinde Baglayarak
Sacak baglama

3.4. Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Dokuma tezgéhtan ¢ikarildiktan sonra istenilen sagak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makasla diizeltilir.

Sagak ipleri esit sayida gruplanir.

Istenilen kalmlikta iplik gruplar1 baglanir veya oriiliir.

23
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Dokuma bitene kadar sagak baglama ya da 6rme islemine devam edilir.

Arzuya gore baglama sirasinda veya sonrasinda hazir gereclerle ve boncuklarla
da siislemeye ilaveler yapilabilir.

Sacak uglarinin bozuk yerleri makasla kesilerek diizeltilir.

24



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak Kenar
dokuma yapma, Dokumay1 tamamlama, Sagak baglama Teknikleri ile ilgili dosya hazirlayi-

niz

Islem Basamaklar Oneriler
» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Calisma ortamini hazirlaymiz. » Atdlyede onligiiniizii giyiniz.
» Kaullanacagimiz malzemeleri temin ediniz.
» Cevrenizde bulunan dokuma » Dokuma atélyelerini inceleyiniz.
atolyelerini aragtiriniz. » Fotograflarii ¢ekiniz.
» Kenar dokumasi yapma islemle- » Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
rini aragtiriniz ve bilgi toplayiniz. | » Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
> Kenar dokumast ile ilgili fotog- > Cevrengiekl dokumz} atolyelermden ve okl_J-
. lunuzdaki dokuma atélyesinden faydalanabi-
raflar ¢ekiniz. S
lirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve oku-
» Dokumay1 tamamlama . w7 .
. S 5 .. lunuzdaki dokuma at6lyesinden faydalanabi-
islemininin fotograflarini ¢ekiniz lirsiniz
» Sacak baglama tekniklerini arag- | » Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
tiriniz ve bilgi toplayiniz. » Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
> Sacak baglama tekniklerinin fo- > Cevrengiekl dokumz} atolyelermden ve okl_J-
< . lunuzdaki dokuma atdlyesinden faydalanabi-
tograflarini ¢ekiniz. S
lirsiniz
> Ha21r1ad1g.m1.z bilgi ve dokiiman- » Okulunuzdaki dokuma atdlyesinden faydala-
larindan bilgi kartiniz1 olusturu- e
Uz, nabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Kenar dokumasi igin iki katli yiin ipligi veya atki ipligi ile kii¢iik yumaklar hazir-

lanir.

2. () Kenar orgiisii halinin ilme ve atkiyla olusturdugu siranin yiiksekligi kadar oriiliir.

3. () Kenar orgiisiinde kullanilacak ipligin rengi genellikle halinin zemin renginde ya-
pilir.

4, () Dokumanin bitimindeki bez ayagi dokumasinin eni baslangigtaki bez ayagi do-
kumasinin eninden fazla olmalidir.

5. () Citi orgiisiiniin siki oriilmesi halida hata olusturacagindan ayni gerginlikte 6rgii
ormemeye dikkat edilmelidir.

6. () Dokuma bitene kadar sagak baglama ya da 6rme islemine devam edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda Atki ipi hazirlama teknikleri
ve Atki ipi hazirlama sekilleri konularinda bilgi sahibi olacaksiniz.

( ARASTIRMA )

> Atki ipi hazirlama teknikleri arastiriniz.

> Atki ipi hazirlama sekillerini arastiriniz.

> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda ar-
kadaslarinizla tartiginiz.

4. ATKI iPI HAZIRLAMA

4.1. Atki Ipi Hazirlama Teknikleri

Dokuma tezgahlarin da atki ipi mekik yardimi ile ¢ozgiiler arasindan gegirilir. Mekik
uzun oldugu icin 6zellikle eni genis olan ve tek renkli dokumalarda biiyiik kullanim kolaylig:
saglar. Ancak atkili sumak gibi birden fazla desen ipi kullanilmasi gereken dokumalarda
mekik kullanimi sadece zemin atki ipini dokurken kullanigli olur. Farkli desen iplerinin ¢6z-
giiler arasinda rahat hareket edebilmesi icin atki ipi kelebek, melik veya yumak seklinde
hazirlanir.

Resim 4.1: Mekik
4.2. Atk ipi Hazirlama Sekilleri

Atk ipi kullanim sekilleri kisinin aligkanliklarina baglh olarak degisebilir. Ancak en
cok kullanilani rahatlig1 agisindan meliktir.
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Sekil 4.1: Yumak

Sekil 4.3: Melik
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Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak atki ipi

hazirlayiniz.
Islem Basamaklar: Oneriler
» Aydmlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Atdlyede onliigiiniizii giyiniz.
» Calisma ortamini hazirlayi- » Kaullanacagmiz malzemeleri temin ediniz.
niz. » Deseninizi belirleyiniz.
» Kullanacagmiz atki ipliklerinin renklerini belirle-

» Kullanacagimiz atki ipligini
10 veya 15 cm. uzunlugunda
yapacagimiz dokumanin 6l-
clilerine gore hazirlaymiz.

> Ipligi dolama islemi bitince
iplik dagilmasin diye bas
kismindan baglaymiz.

» Desene gore zemin rengini
¢oOzgli ipliklerinin arasindan
bir alt, bir iist gegiriniz

» Bagparmak ve serge veya
isaret parmaklar1 arasinda ip-
ligi ¢evirerek sarma islemi
yapiniz.

» Ortasindan sararak yassi
yumak haline getiriniz.
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» Desen ipliklerini, ¢ozgiilerin
arasindan geg¢irmek i¢in kii-
¢iik top seklinde iplik grubu
yapiniz.

» Atk ipini mekik iizerine sa-
riniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1.  Dokuma tezgdhlarin da atki ipi ............... yardimu ile ¢ozgiiler arasindan
gecirilir.

2.  Mekik ........... oldugu i¢in 6zellikle eni genis olan ve tek renkli dokumalarda
biiytik kullanim kolaylig1 saglar.

3. Atk ipi kullanim sekilleri kiginin ........................ bagl olarak degisebilir.

4, En ¢ok kullanilan atki ipi hazirlama sekli .................... tir.

5. Birdenfazla................ ... kullanilmas1 gereken dokumalarda mekik

kullanimi sadece zemin atki ipini dokurken kullanish olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplariizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.

31



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Tezgahin genisligi kadar olan giicii agaci, tezgahin yan tahtalarinin i¢ tarafindaki
kiiglik tahta dayanaklara oturtulur.
2. () Gict alt1 /karsilik takozu ise; yan tahtalar ile giicii agaci arasina sabitlenir. Giicl

oriistiyle giicii agacina baglanan arkadaki ¢ozgiilerin gerginligini ve 6n ¢ozgiiler ile
yer degistirmesini saglar.

3. () Bez ayagi dokumasi yapilirken dokumanin kaymamasi ve diizgiin olmasi i¢in
¢Ozgli eninde karton kesip ¢ozgiilerin arasindan gegiriniz.

4, ( ) Kirkitli dokumalarm hepsinde ¢iti 6rme teknigi kullanilmaz.

5. () Kenar orgiisii halmin ilme ve atkiyla olusturdugu siranin yiiksekliginden fazla
oriilmelidir.

6. ( ) Dokumaya baslarken sagak payindan sonra yapilan ¢iti 6rgiisii dokumay bitirir-
ken bez ayag1 dokumadan once yapilir.

7. () Dokumaya saglamlik kazandirmak i¢in yapilan bez ayagi dokuma dokumanin

baslangicinda oldugu gibi bitiminde de yapilir.

8. () Sagak kullanilacak dokuma cinsine gore yiin, pamuk, ipek gibi dokumada kullani-
lan ipliklerle hazirlanir.

9. () Dokuma tezgahlarin da atki ipi yumak yardimi ile ¢ozgiiler arasindan gegirilir.

10. ( ) Dokumaya baslarken 6nce sagak payi1 birakilip, ¢iti oriiliip en son bez ayag do-
kumas1 yapilirken, dokumay1 bitirirken dnce bez ayagi dokunur sonra ¢iti drgiisii yapi-
lir ve en son olarak sagak pay1 birakilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin timii dogru ise bir sonraki modiile gegcmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 Zincir Orme

2 Citi Orme

3 Pamuk

4 Bez Ayag1 Dokumasi
5 Atk

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

OO W(N

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 Mekik

2 Uzun

3 Algkanhklarina
4 Melik

5 Desen ipi
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanlhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

OO (NO|OTA~ | WIN(F-

[EEN
o
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El Dokumacilig1 Temel Ders Kitabi ( Milli Egitim Basimevi- Istanbul 1982 )

El Dokumacilig1 Ve Carpana Dokuma ( Yrd. Dog. Tuna Demir Sonmez Anka-
ra- 1995)

Gordes hali modiilii

Hali dokuma modiilii

Kilim dokuma modiilii

Internette kirkitli dokumalarla ilgili web siteleri

Gériisme: Aynur OZDEMIR

Gorlisme: Hacer TASCI

Goriisme: Zarife 1ZGI
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