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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB618
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokumaciligi / Hal Desinatorliigii
MODULUN ADI Kirkitli Dokumalarda Cozgii
MODULUN TANIMI Kirkitli ]?o_kumalarda Cozgii ile ilgili bilgileri 6greten 6grenim
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kirkitli dokuma tezgahlar modiiliinii almis olmak
YETERLILIK Kirkitli Dokumalarda ¢6zgii hazirlamak
Genel Amacg
Gerekli ortam saglandiginda kirkitli ¢ozgii yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Kirkitli dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplerini taniyabi-
leceksiniz.
2. (Cozgii hazirlamada kullanilan aletleri ve makineleri ta-
niyabileceksiniz.
3. Tezgah ¢esidine gore ¢Ozgii yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
ORTAMLARI VE Donanim: ¢ozgii iplikleri, ¢6zgiide kullanilan aletler ve maki-
DONANIMLARI neler
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclari ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi deger-
OLCME VE lendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme araci ( test, coktan

se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari ile
kazandigimiz bilgi ve becerileri dlgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagl olarak ortaya ¢ikmis-
tir. Insanlarin ihtiyaclarini karsilamak, ortinmek ve korunmak amaci ile ilk 6rneklerini ver-
mistir. Daha sonra geliserek ¢evre sartlarina gore degisimler gdsteren el sanatlari, ortaya
¢iktig1 toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve kiiltiirel 6zelliklerini yansitir hale gele-
rek "geleneksel" vasfi kazanmustir.

Dokumacilik Anadolu'da ¢ok eskiden beri yapila gelen, cogu ydrede gecim kaynagi
olmus ve olmaya devam eden bir el sanatidir.

Dokumacilik bu yoniiyle, insanin sadece dogal ¢evreye uyum zorunlulugundan kay-
naklanan bir meslek kolu degil, kiiltiirel yasam cevresi iginde moda ve mekan diizenleme
ornekleri ile de zevk incelik sanati olmustur. Bu nedenle {ilkelerin geleneksel sanat drnekleri,
dogal cevrelerini ve kiiltiirel yagam aligkanliklarini yansitir.

Bu modiil den elde edeceginiz bilgilerle, Kirkitli Dokumalarda ¢ozgii hazirlamaya ve
¢ozgiide kullanilan ipler ve kullanilan aletlere yonelik islem ve teknikler konusunda bilgi
sahibi olacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik,
temiz bir ortamda teknige, geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun ¢6zgii ipleri hak-
kinda bilgi sahibi olabileceksiniz.

ARASTIRMA

YV V V V V

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:
Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerini arastiriniz.

Kirkitli dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplikleri hakkinda bilgi toplaymiz.

Cozgli yapiminda kullanilan aletler ve makineleri arastiriniz.

Cozgli yapiminda kullanilan aletler ve makinelerin bakim ve onarimi hakkinda
bilgi toplayiniz.

Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KIRKITLI DOKUMALARDA
KULLANILAN COZGU iPLERI

1.1. Kirkitli Dokumalarda Kullanmilan Cozgii Ipleri

>

Cozgii; Yiin, pamuk ve ipekten biikiilerek imal edilmis ipliklerdir. Hal1 tezga-
hinin alt ve iist gubuklar1 arasindan gegirilerek tezgaha oturtulan, zemine dik
birbirine paralel olarak caprazlama boy iplikleridir

Cozgii ipi: Dokumanin boyunca giden ve dokumadan 6nce tezgaha gerilerek
hazirlanan dikey ipliklerdir. Yorelere gore “aris” “eris” veya “direzi” adin1 alir.

Kirkitli dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplikleri ikiye ayrilir:

>
>

Pamuklu ¢ozgii iplikleri
Ipekli ¢ozgii iplikleri

1.1.1. Pamuklu Cozgii Iplikleri

Pamuk ipligi mikroskop altinda bakildiginda lifin kendi ¢evresinde donmiis oldugu
goriliir. Pamuk dogal bir mathga sahiptir. Merserizasyon iglemi ile kolayca parlatilabilir.
Uzun lifli pamuklar saglamdir. Lifin siirtiinme saglamhigi fazladir, bu yiizden uzun siire kul-
lanilabilir. Pamuklu iplikler dayaniklidir ve uzun siire kullanilabilir. Kalin kaba halilarda
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kullanilir. Yiin ve ipege gore daha az esnektir. Yabanci maddelerden arinmis sekli nemgeker.
Siirtlinmeye, sicaga, asinmaya ve alkalilere karst dayaniklhidir. Yakildigi zaman kiilii artik
birakir, odunsu koku verir.

Resim 1.1: Pamuklu Cézgii Ipligi

1.1.2. ipekli Cozgii Iplikleri

Ipek dogada bulunan en ince liftir, kivrimsiz ve diizdiir. Ipek 1s18a kars1 ¢cok hassastir,
kirilir ve rengi atabilir. Lifleri ¢ok ince olmasina karsin ¢ikrik ipegi kopmaya karsi cok daya-
mkhidir. Ipek ipliklerden dokunan esyalar genellikle aksesuar olarak kullanilmaktadir. Ince
halilarda kullanilir.

Resim 1.2: Ipekli Cozgii Ipligi
1.2. Cozgii Iplerini Hazirlama Teknigi

Pamuk, ipek, suni ipek ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢ozgiilerinde dayanik-
liligin1 arttirmak, giicii ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan rahat ¢alisilabilir halde olmasini
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saglamak amaciyla ipligin gegirildigi unlu veya cirisli eriyige HASIL, bu ise de HASIL
YAPMA veya HASILLAMA denir.

Genel olarak hasildaki maddeler iki tiirliidiir:

>

>

Yapistirict Maddeler: Dikstrin, un, nisasta, jelatin, kitre, zamk, sakiz, regine,
alkollii maddelerdir.

Yagh Maddeler: Gliserin, beyaz beziryagi, zeytin ve susam yaglari, sabun,
igyagi, benzin, parafin mumlu maddelerdir.

Yapistirict maddeler ipek, pamuk ve diger ipliklerin elyafi iizerinde kalir, elyafi yapis-
tirir, sertlestirir.

Yagh maddeler yapistirict ve zamkli maddelerin vermis oldugu sertligi hafifletir. Ipli-
gi kaygan bir hale getirir.

Hasil yurdumuzda bircok ¢esitli usullerle uygulanmaktadir. Pamuklu dokuma biiyiik
fabrikalar Dikstrin eriyigi kullanmaktadirlar. Sentetik maddelere hasil yapilmayada basla-

migtir.

El dokumaciligimizda genellikle hasil, iplikler boyanacaksa boyamadan sonra ve gile
halinde iken yapilir. Bu is i¢in birinci kalite bugday unu kullanilir.

1.2.1. Pamuklu ve Ipekli Cézgii ipliklerini Hasillama

VVVYYYV

Pamuklu ve ipekli ipliklerin hasillanmasinda ii¢ usul kullanilmaktadir:

Sulu hasil

Kat1 hagil

Birlikte Kaynatma

Sulu Hasil Yapma: Sulu hasil yapmak i¢in bir paket iplik i¢in yazin 500 gram,
kisin 750 gram has un hesaplanir.1 litre suyun 5-6- litresi 1sitilir. Geri kalan so-
guk su igine de un azar azar dokiilerek topaklanmadan iyice ezilir. Uzerine 1s1-
tilmis su karistirilarak katilir. Bir bulamac¢ olusur. Bu bulamag 15 dakika kadar
kaynatilir, indirilir. El dayanacak kadar soguduktan sonra, dnceden kaynatilmig
iplikler ¢ile halinde alinarak bu bulamag i¢inde tutulur. Bulamaci emen iplikler
sikilir ve ¢irpilarak temiz bir yere konur. Diger ¢ilelerde hasillandiktan sonra se-
rin bir yere asilir. Zaman zaman ipliklerin birbirine yapismamasi i¢in cileler iki
el arasinda gerilip ¢irpilarak agilir. Nemli bir halde iken bobinlere sarilip ¢ozgii
hazirlanir.

Kat1 Hasil Yapma: Un iyice ezilip bulamac haline getirildikten sonra karistira
karistira kaynatilir ve muhallebi gibi pisirilir. Igine bir ates sokulur. Sonmezse
pismistir. Indirilir, sogutulur. Katilasmis bu bulamagctan gerektigi kadar alinarak
sulandirilir ve yukarida anlatildigi gibi iplikler hagsillanir. Kati hasil serin bir
yerde birkac giin kalabilir. Fazla ve sicakta durursa eksir. Bunu biraz olsun 6n-
lemek i¢in kaynatma aninda biraz goztasi veya formalin katilmalidir. Bu tiir ha-
sil1 yapmak icin bir paket pamuk ipligine bir kilo has un hesaplanmalidir. Un bir
kazan iginde ezilir. Su 15 litreye tamamlanir. Iplikler ¢ileler halinde kazana bas-
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tirtlir ve kazan kaynatilir. 15-20 dakikalik bir kaynatmadan sonra kazan atesten
alir ve biraz sogumaya birakilir. Iplikler ¢ikarilip, sikilir ve ¢irpilarak asilir.
Nemli iken ¢ozgili hazirlanir. Cok kurak yerlerde bulamaca bir miktar tuz kat-
mak yararhdir.

> Birlikte Kaynatma: Eger hasil nisasta ile yapilacak olursa bu durumda 1 paket
iplik i¢in 250 gram nisasta kullanilmalidir. Ancak nisasta ile hasillamada iplik-
ler bobinlere yas olarak sarilmaz, kurumasi beklenir. Kurumaya baslayan iplik-
lerin aralar el ile agilarak hasil fazlas1 dokiiliir ve bobinlere sarilir.

1.3. Cozgii hazirlamada Kullanilan Yontem ve Teknikler

Cozgii; ¢ozmeye bagka bir deyisle ¢ozgii ipliklerini dokuma tezgahinda dokunabile-
cek sekilde birbirine paralel bir duruma getirme islemidir.Cozgii tezgahi bobinlerin takilma-
sina yarayan bir ¢ergeve iizerine zikzakli olarak tahta ¢ubuklar ¢akilmis iki yan tahta ve
¢Ozgii agizlar1 aldirmak igin alt tahtadan ibarettir. Genellikle 3 sekilde ¢6zgii hazirlanir:

> Yerde Cozme
> Duvarda ¢bzme
> Dolapta ¢dzme

1.3.1. Yerde Cozgii Hazirlama

Bu usulde yere belirli araliklarla demir ¢ubuklar ¢akilir. Bunlardan 6zellikle iki tanesi
birbirine digerlerinden daha yakindir. Uzerinde masuralar bulunan ¢aghk, elcek kismindan
tutularak bu demir ¢ubuklar arasinda gezdirilir. Birbirine yakin olan iki ¢ubuga gelindiginde
capraza alinan ipliklerin agizliklar1 bu ¢ubuklara gegirilir. Tekrar geriye doniilerek yeter say1
tamamlanincaya kadar ¢c6zmege devam edilir. Dolayisiyla iki iplik grubu arasinda bir agizlik
acilmaktadir. Iplik gruplar1 arasinda olusan bu agizliklara gegirilen parmaklar yardim ile
capraz, demir ¢ubuklar ya da agizlik ipleri tizerine aktarilir.

Capraza alma islemi: Caglik’in peke kisminda bulunan birbirine paralel yatay ¢ubuk-
larmn ortalar deliktir. Bir tarafta bulunan ¢aglardaki ipliklerin uglari ise araliklardan gegiril-
migtir. Deliklerden gegen iplikler sabit, araliklardan gegenler ise serbesttir. Bu agiklik iger-
sinde hareket edebilirler. Bu durumda, ¢aglik’in saga dondiiriilmesinde deliklerden gegen
iplikler sabit kaldig1 halde araliklardaki iplikler aksi yone dogru hareket etmektedir.

1.3.2. Duvarda Cozgii Hazirlama

Daha 6nceden lizerlerine iplik sarilarak hazirlanmis olan ¢6zgili masuralar1 bazi yerler-
de ‘cag’ denilen aracin ¢ubuklarina takilmaktadir. Cag deliklerinden gecen ¢ubuklar {izerinde
¢Ozgii masuralarini bulunduran agagtan yapilmis bir ¢ercevedir.

Cozgii hazirlanirken ¢6zgii renk raporu dikkate almarak masuralardan alinip elde toplanir.
Sonra bu ip demeti duvara belirli araliklarla yerlestirilmis olan ¢ivilerin en alt ya da en {istte
bulunanlardan birisine baglanir. Bundan sonra her ¢6zgii teli bas ve isaret parmaklari kullani-
larak ¢apraz yapilir. ‘Agizlik yapma’ iglemi ileride ¢6zgii tellerinin birbirine karigmamasi
icin onemlidir. Ayrica ¢6zgii renk raporundaki renkli ¢6zgii ipliklerinin sayilar1 bu ¢apraz
yapma islemiyle belli olur.



Caprazlamadan sonra yeniden elde toplanan ¢6zgii telleri duvardaki tiim ¢ivilerden do-
lagtirilarak ¢6zgili boyuna tamamlanmaktadir.

Boylece istenilen dokuma boyuna esit uzunlukta ¢ézgii elde edilince iplikler kesilir ve
yine masuralardan belirli sayilarda ve sirada iplik alinarak baglanir, ¢apraz yapilir, ¢ivilerden
dolastirilarak ¢6zgii boyu tamamlandiginda kesilir.

_ Bu islemler dokumanin enine gerekli ¢6zgii teli sayisi tamamlanincaya kadar strdiiri-
lir. Ornegin; enine 1000 ¢ozgii teli gerekli bir dokuma i¢in bir defada 20 ¢ozgii ipligi teli
dolastiriliyorsa, bu islem 50 kez yinelenmektedir.

1.3.3. Dolapta Cozgii Hazirlama

Baz1 yerlerde ¢6zgii hazirlamak i¢in birbirinin i¢ine girebilecek bicimde kalin ¢italar-
dan yapilmig iki dikdortgenin olusturdugu dikey dolaplarda kullanilmaktadir. Bu dolaplar
kisa kenarlarinin birbirini kestigi noktadan gegirilen ve bir ucu tavana, diger ucu désemeye
tutturulmus bir eksen etrafinda donebilmektedir. Uzun kenarlar lizerine ¢6zgii tellerini ge-
¢irmeye yarayan ¢iviler bulunmaktadir.

Cozgii hazirlamak i¢in yine belirli sayida iplik, cagdaki masuralardan sagilir, dolabin
uzun kenarmin alt ucunda c¢apraz yapilir ve dolap dondiiriilerek ¢ozgii telleri sarmal olarak
asagidan yukarrya sarilir. Dolabin {ist kdsesine gelince tersine dondiiriilerek bu kez geriye
sarilir. Alt ugta yine ¢apraz yapilir ve islem dokuma enine gerekli ¢6zgii teli tamamlanincaya
kadar stirdiiriiliir.

Biitiin bu islemlerden sonra duvardaki civilerden sokiilen ya da dolaptan ¢ikarilan
cozgiiler, tezgaha taginip tahari yapilincaya kadar top seklinde sarilarak ya da zincir seklinde
ortilerek saklanir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda aragtirma yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Caligma ortamini hazirlayiniz.

Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
Atolyede onliiglintizi giyiniz
Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

» Cevrenizde bulunan dokuma atdlye-
lerini aragtiriniz

Dokuma atdlyelerini inceleyiniz
Fotograflarini ¢ekiniz.

» Cozgi iplikleri hakkinda bilgi topla-
ymiz.

V|V V|V VYV

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve oku-
lunuzdaki dokuma atdlyesinden faydalanabi-
lirsiniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.

» Cozgil ipliklerinin fotograflarimi ge-
kiniz.

V|V

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve oku-
lunuzdaki dokuma atdlyesinden faydalanabi-
lirsiniz.

» Cozgi ipliklerini hazirlama teknikle-
rini arastiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

» Dosya haline getiriniz.

V|V V

Yapilan ¢alismalar1 dosya halinde toplayabi-
lirsiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Dokumanin boyunca giden ve dokumadan once tezgaha gerilerek hazirlanan dikey
ipliklere Cozgii Iplikleri denir.

2. () Kirkitli dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplikleri ikiye ayrilir: Pamuklu ¢ozgii iplik-

leri, ipekli ¢ozgii iplikleri.

() Pamuk ipligi siirtiinmeye, sicaga, asinmaya ve alkalilere kars1 dayanikli degildir.

( ) Ipek 1518a kars1 ¢ok hassas degildir, kirilmaz ve rengi atmaz.

() Pamuk, ipek, suni ipek ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢ozgiilerinde da-

yanikliligini arttirmak, giicii ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan rahat ¢alisilabilir

halde olmasini saglamak amaciyla ipligin gecirildigi unlu veya ¢irisli eriyige

HASILLAMA denir.

6. () Pamuk ipliklerinin hagillanmasinda ti¢ usul kullanilmaktadir: Sulu hasil, Kati hasil,

Birlikte Kaynatma

() Genellikle 2 sekilde ¢6zgii hazirlanir: Yerde C6zme, Duvarda ¢6zme.

8. () Cozgii; ¢ozmeye baska bir deyisle ¢ozgii ipliklerini dokuma tezgahinda dokunabi-
lecek sekilde birbirine paralel bir duruma getirmeye yarar.

ok w

~

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda,
¢Ozgii hazirlamada kullanilan aletler ve makineler hakkinda bilgi sahibi olacaksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan dokuma at6lyelerini arastiriniz.

> Kirkitli dokumalarda kullanilan ¢ozgii alet ve makineleri hakkinda bilgi topla-
yiniz.

> Cozgli yapiminda kullanilan aletler ve makinelerin kullanildig1 yerler hakkinda
bilgi toplayniz.

> Kullanilan aletler ve makinelerin bakim ve onarimi hakkinda bilgi toplayiniz.

> Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

2. COZGU HAZIRLAMADA KULLANILAN

ALET VE MAKINELER

2.1. Kullanilan Arac ve Gerecler

Cozgii hazirlamada kullanilan ara¢ — geregler su sekilde gruplanabilir;

>
>
>

Cozgii aletleri
Cozgii demiri
Cozgii dolabi



2.1.1. Cozgii Aletleri

> Cerceve seklinde hazirlanmis, etrafinda kaziklar ¢akilmis olan basit dikdortgen
bir aractir

Cizim 2.1: Cozgii aleti
> En az 5 m. boyunda bir kalasin iizerine, birisi sabitlestirilmis, digeri ise kalas
tizerindeki deliklere gegirilerek hareket ettirilebilen bir metre boyunda iki demir
borudan ibarettir.

Cizim 2.2: Cozgii aleti

2.1.2. Cozgii demiri
Cozgii demiri 8 metre uzunlugunda bir yatay demir ¢ubuk ve 1 metre uzunlugunda iki

demir ¢ubuktan olugmaktadir. 1 metrelik demir ¢ubuklardan biri yatay demir gubugun bag
kismina monte edilir ve bu ¢ubuk sabittir. Diger 1 metrelik ¢ubukta yatay ¢ubugun diger
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tarafina demir vidalarla hareket edebilecek sekilde monte edilir. Hareket etme sebebi; doku-
nacak halinin boyutuna goére ¢cozgii ipini ayarlayabilmektir.

Resim 2.1: Cozgii demiri

2.1.3. Cozgii dolabi

Cozgii dolab1 birbirinin igine girebilecek bigimde kalin ¢italardan yapilmis iki dik-
dortgenin olusur. Bu dolaplar kisa kenarlariin birbirini kestigi noktadan gegirilen ve bir ucu
tavana, diger ucu déosemeye tutturulmus bir eksen etrafinda donebilmektedir. Uzun kenarlari
tizerine ¢ozgl tellerini gegirmeye yarayan ¢iviler bulunmaktadir.

Resim 2.2: Cozgii dolabi
2.2. Cozgii Aletlerinin Kullanildig: Yerler

2.2.1. Cozgii Aleti 1

Cerceve seklinde hazirlanmis, etrafinda kaziklar ¢akilmis olan basit dikdortgen bir
aractir. Istenilen uzunluk elde edilinceye kadar kaziklarin etrafinda ¢ozgii ipligi sarilarak ve
sonrada tek ya da iki ucundan kesilerek ¢ozgiiniin tezgaha hazirlayan aragtir. Bu tip ¢ozgii
aleti okul ortamlarinda kullaniimaktadir. Fazla yer kaplamadigi igin.

11



2.2.2. Cozgii Aleti 2

En az 5 m. boyunda bir kalasin iizerine, birisi sabitlestirilmis, digeri ise kalas tizerin-
deki deliklere gegirilerek hareket ettirilebilen bir metre boyunda iki demir borudan ibarettir.
Dokumanin boyuna gore demirler arasi mesafeyi, hareketli boru ile uzatip, kisaltmak mim-
kiindiir. Dokumada istenilen mesafeyi ayarlamak i¢in kullanilir.

2.2.3. Cozgii Demiri.

Hali dokuma atolyelerinde ¢ozgii ¢ozmede kullanilmaktadir. C6zgili demirinin bir tara-
finin hareket edebilecek sekilde olmasi halinin boyunun istenilen 6l¢iide olmasini saglamak-
tadir.

2.2.4. Cozgii Dolab1

Cozgii dolaplar biiyiik atolyelerde dokuma tezgahlarma ¢ozgii hazirlamak igin kulla-
nilmaktadir.

2.3. Kullanilan Arag¢ ve Gere¢lerin Bakim ve Onarimi

Cozgii hazirlamada kullanilan ara¢ — geregler diizenli olarak temizlenmelidir. Agac
olan ¢ozgii aletlerinin kirik olan yerleri onarilmali ve zzimparalanmalidir. C6zgii demirinin
kirik olan yerleri tamir edilmeli ve hareket eden kismi diizenli olarak yaglanmalidir. Cozgii
dolab1 da diizenli olarak temizlenmeli, demir olan kisimlar1 yaglanmali ve kirik olan yerleri
onarilmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda arastirmalarinizi yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

Calisma ortamini hazirlayiniz.

YV VY

Aydlik ve havadar ortam saglayimniz.
Atolyede onliigliniizii giyiniz.
Kullanacaginiz malzemeleri temin edi-
niz.

Cevrenizde bulunan dokuma atolyelerini
arastiriniz.

Dokuma atdlyelerini inceleyiniz.
Fotograflarini ¢ekiniz.

Cozgli hazirlamada kullanilan arag ve
gerecleri arastiriniz.

V|V V

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

Cozgiide kullanilan ¢ozgli aletlerini,
yardime1 araglar1 ve ip biikiim aletlerini
inceleyiniz.

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

Cozgli hazirlamada kullanilan arag ve
gereclerin kullanildig yerleri arastiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

Cozgli hazirlamada kullanilan arag —
gereclerin bakim ve onarimi konusunda
bilgi toplayniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.

Dosya haline getiriniz.

Toplanan bilgileri bir dosya altinda topla-
yabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. (6zgii hazirlamada kullanilan arag-geregler: Cozgii aletleri, Yardimer aletler, ip bii-
kiim aletleridir.

2. Cozgii dolaplar kiigiik atdlyelerde dokuma tezgahlarina ¢6zgii hazirlamak igin kulla-
nilmaktadir.

3. Cozgii aleti 1; Cergeve seklinde hazirlanmais, etrafinda kaziklar ¢akilmis olan basit

dikdortgen bir aragtir.

Cozgili Demiri; hali dokuma atolyelerinde ¢6zgii ¢6zmede kullanilmaktadir

Cozgii demirinin bir tarafinin hareket edebilecek sekilde olmasi halinin boyunun iste-

nilen dl¢iide olmasini saglamaktadir.

6. Cozgli hazirlamada kullanilan arag — gerecler diizenli olarak temizlenmesine gerek
yoktur. Bakimlar1 yapilmaz, kirik yerleri onarilmaz.

7. Tarak; Temiz yiinleri taramaya yarayan ucu biiyiik disli aragtir. Cergeve tezgahta bu-
lunur ve ¢6zgii iplerinin agizlik a¢ilimini saglar.

S

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geg¢iniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Gerekli ve uygun ortam saglandiginda geleneksel el sanatlarimiza 6zgii kiiltiirel 6ze-
ligimizi yansitan Tezgéh ¢esidine gore ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli arastirmalar sunlardir:
Cevrenizde bulunan dokuma atélyelerini arastiriniz.

Dokuma tezgahlarini inceleyiniz.

Masa tezgahlarinda ¢6zgii hazirlamayi arastiriniz.

Yatay tezgahlarda ¢ozgii hazirlamayi arastiriniz.

Dikey tezgahlarda ¢6zgili hazirlamay1 aragtiriniz.

V V V V VYV V V

Tezgahlar ve ¢ozgili hazirlama konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan

kaynak taramasi yapiniz.

3. KIRKITLI DOKUMALARDA
KULLANILAN TEZGAHLARDA COZGU
HAZIRLAMA

3.1. Masa Tezgahlar

2009/03/13

Resim 3.1: Masa tezgahi
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3.1.1. Cozgii Ipi Uzunlugunu Hesaplama

>

>
>

Cozgii ipi olarak yiin, tiftik, devetiiyii, pamuktan yapilmis ipler kullanilmakta-
dir.

Cozgii ipinin ¢ift biikiimli olmasina 6zen gosterilir.

Cozgii ipi hazirlanmasi i¢in, yapilmasi diisiiniilen dokumanin boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2cm. kadar fazla genislik i¢indeki
taragin delik ve aralik sayis1 kadar iplik hazirlanir.

Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6l-
¢liniin iizerene sagak pay1 ve fire payi ilave edilir.

3.1.2. Cozgii Tel Sayis1 Hesaplama

Cozgii boyu hesaplanirken iiriin boyu(m) x 2 + fire pay1 +sacak pay1 seklinde hesap-

lama yapilir.

ORNEK OLCU: 40x40cm

40x2 = 80cm +50cm fire pay1 +40cm sagak payi= 170 cm. ip boyu kesilir.

3.1.3. Cozgii ipi Hazirlama

>

>
>

>
>

Cozgli ipini se¢iniz (Esnek olmamasina, bilikiimli ve saglam olmasma dikkat
ediniz.).

Cozgii boyunu hesaplayniz.

Cozgii aletini se¢iniz. Masa tezgahlarinda ¢ozgii tezgah tizerinde hazirlanmak-
tadir.

Masa tezgahimi kullanarak belirlenen uzunlukta ¢6zgii ipini geriniz.

Cozgii iplerini 6lciiye uygun olarak tek taraftan veya iki taraftan kesiniz.

3.1.4. Cozgii Ipini Tezgiha Aktarma

Masa tezgahlarinda ¢ozgii tezgah iizerinde hazirlandigi i¢in tezgaha aktarma islemi

olmaz.

3.1.5. Tezgahta Ip Gerginligini Ayarlama

>
>
>

Masa tezgahlarinda Ipliklerin gerginligi;
Leventlerin dondiiriilmesiyle saglanir.
Kelebek vidalarin sikilmasiyla saglanir.
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3.2. Yatay Tezgahlar
3.2.1. Cozgii Ipi Uzunlugunu Hesaplama

> Cozgii ipi olarak yiin, tiftik, devetilyll, pamuktan yapilmis ipler kullanilmakta-
dir.

> Cozgli ipinin ¢ift biikiimlii olmasina 6zen gosterilir.

> Cozgii ipi hazirlanmasi i¢in, yapilmas: diisiiniilen dokumanin boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2cm. kadar fazla genislik igindeki
taragin delik ve aralik sayisi kadar iplik hazirlanir.

> Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6l-
¢liniin tizerene sagak pay1 ve fire payi ilave edilir.

3.2.2. Cozgii Tel Sayis1 Hesaplama

Cozgii boyu hesaplanirken iiriin boyu(m) x 2 + fire pay1 +sacak pay1 seklinde hesap-
lama yapilir.

ORNEK OLCU: 50x50cm
50x2 = 1000cm +50cm fire pay1 +40cm sagak payi= 190cm. ip boyu kesilir.
3.2.3. Cozgii ipi Hazirlama
> Cozgli ipini se¢iniz (Esnek olmamasina, bilikiimli ve saglam olmasma dikkat
ediniz.).
> Cozgii boyunu hesaplayiniz.
> Cozgii aletini seciniz. Yatay tezgahlarda ¢ozgii tezgah {izerinde hazirlanmakta-
dir.
»  Yatay tezgahimi kullanarak belirlenen uzunlukta ¢6zgii ipini geriniz.
> Cozgii iplerini dl¢liye uygun olarak tek taraftan veya iki taraftan kesiniz.
3.2.4. Cozgii Ipini Tezgdha Aktarma
Yatay tezgahlarda ¢ozgii tezgah lizerinde gergin sekilde hazirlanir.

3.2.5. Tezgahta Ip Gerginligini Ayarlama

Yatay tezgahlarda Ipliklerin gerginligi, leventlerin dondiiriilmesiyle saglanir.
3.3. Dikey Tezgahlar

Dikey tezgahlar,

Sarma tezgah ve germe tezgéah olarak ikiye ayrilir. Tahta ve demir olarak dokumalarda
kullanilir.
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3.3.1. Cozgii Ipi Uzunlugunu Hesaplama

> Cozgii ipi olarak yiin, tiftik, devetiiyll, pamuktan yapilmis ipler kullanilmakta-
dir.

> Cozgli ipinin ¢ift bikkiimlii olmasina 6zen gosterilir.

> Cozgii ipi hazirlanmasi igin, yapilmasi diisiiniilen dokumanin boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2cm. kadar fazla genislik i¢indeki
taragin delik ve aralik sayis1 kadar iplik hazirlanir.

> Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6l-
¢liniin tizerene sagak pay1 ve fire payi ilave edilir.

3.3.2. Cozgii Tel Sayis1 Hesaplama

Hali desenlerinin tizerinde o halinin dokundugunda boyutlarinin ne olacag: belirtilmis-
tir. Cozgiiler tezgahm alt ve iist merdaneleri boyunca uzanan ipliklerdir. Hali bu ipliklere
ilmeler atilmak suretiyle dokunur. Bu nedenle halinin boyu ¢dzgii boyu olarak alinir. Hal
boyuna iki kenarinda bulunan kilim 6rgii ve sagak pay1 birde tezgah igin bulunmas: gereken
miktar eklenerek ¢6zgii boyu hesaplanir.

Dokunmas: planlanan halinin ebatlar1 100 x 150 cm olsun. Halinin boyu olan 150 cm’
ye halinin her iki tarafinda olacak 2 cm x 2 cm= 4 cm kilim payi, 15x2= 30 cm sagak pay1 ve
90 cm tezgah payi eklenilirse, 174 cm bulunur.

Daha kolay bir hesapla, hali boyu 150 cm + 125 c¢m sagak pay1 (kilim, sagak ve tezgah
payinin toplami) = 175 cm’dir. Demek ki ¢6zgli boyunu bulmak i¢in hali boyuna 125 ¢cm
eklemek gerekiyor.

3.3.3. Cozgii ipi Hazirlama

Cozgii degisik sekillerde ¢oziilebilmektedir. Onemli olan ¢dzgiiniin diizgiin ¢oziilme-
sidir. Bunun i¢in ¢6zgii aleti kullanilmasi daha iyi sonug¢ verir. C6zgii aletinin bir tarafinda
sabit, diger tarafinda ise hareket eden bir boru bulunur. Bu boru ¢6zgii boyuna gore ayarla-
nir.

Cozgii hazirlamadan 6nce dokuyacagimiz halinin deseni, kalitesi ve ebatlarina uygun
malzeme se¢imi yapilmalidir.

Dokunacak halinin kalite ve ebadina gore yeterli ¢ozgii temin edilmelidir. 26x33 kali-
te, 200x300 cm. ebatlarindaki bir halinin metrekaresi icin 750 gr. Iplik gidecegine gore hali-
nin tamami i¢in 200x300= 6 m? 6x0.750 = 4.500 kg. ¢6zgii ipine ihtiya¢ vardi.

Dokumanin en Kalitesi ve en ebadina gore ¢ozgii teli hesabi1 yapiimalidir.
Kalite: 26x33 Ebadi:200x300 cm. = 20x30 dm.

> Cozgii teli = 26x30= 520 dir
> Dokuma desenindeki her kare bir tel (ilme)’dir. Desen kagidindaki kareler sayi-
larak da tel sayisi1 bulunabilir.
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Dokunacak halinin boyuna gore ¢6zgii boyu hesaplanmalidir.
Boy ebadi: 300 cm. Sagak pay1: 125 cm.

300 + 125 =425 cm. ¢6zgii boyudur.
Boylece ¢6zgii ¢ozmeye baslamadan 6nce gerekli olan dlgiileri bulunmalidir.
Halinin iskeleti konumunda olan ¢6zgliniin diizglin ¢oziilmesi gerekir. Cilinkii
diizgiin ¢6ziilmeyen ¢ozgii halida hata olusmasina sebep olabilir. Diizgiin bir
¢oOzgii hazirlamak i¢in asagidaki belirtilen noktalara dikkat edilmesi gerekir:
Cileler halinde bulunan ¢ozgii iplikleri yumak haline getirilip kirlenmemesi i¢in
bir poset i¢ine konulmalidir.
Cozgii boyuna gore ¢ozgii aleti ayarlart yapihp demir borular iyice sabitlenme-
lidir.
Cozgii ipligi baslangig borusuna sonradan sokiilebilecek sekilde baglanmalidir.
Cozgii ¢6zme isini sadece bir Kisi yapmali ve ¢6zgii ¢6zme islemi bitene kadar
ara verilmemelidir.
Cozgii iplikleri borulara hep ayni yonden ve ortasinda ¢apraz olugacak bigimde
sartimalidir.
Cozgii telleri ¢ozgii aleti tizerinde her iki basta teker teker zincire alinmalidir.
Cozgii ipliklerinin gerginligi ayni olmalidir.
Biten bobine ip eklenirken diigiimiin iist sagak kismina gelmesi saglanmalidir.
Cozme igleminde kaliteye uygun ip sarildiktan sonra her 10 cm.de renkli iplik-
lerle isaret konulmalidar.
Cozgliniin orta teli, alet izerindeyken tespit edilmelidir.
Cozgii mutlaka ¢6zgiiniin ¢oziilmeye baslandigi leventte bitirilmelidir.
Cozgii toplanarak ¢ozgii aletinden ¢ikarilir. Artik ¢ozgii tezgaha takilmaya ha-
zirdir

3.3.4. Cozgii Ipini Tezgaha Aktarma

>

>
>

Dokuma tezgahinin iki ¢ubuk demirinden uzun olani (Bazen her ikisi de ayni
boydadir)iist merdaneye gecirilmek tizere, ¢6zgii cubuk demirlerine takilir.
Takilma islemi sirasinda once ¢ubuk demirinin ortasi bulunur.

Dokunacak halinin enine gore her iki ¢gubukta da kenarlara dogru, {ist gubuk da
daha ¢ok olmak tizere fazlalik verilir. Fazlalik verilmesinin nedeni; dokuma ya-
pilirken ¢ozgii tellerinin iceriye dogru ¢ekilmesi sonucu endeki daralmayi 6n-
lemektir.

Bu fazlaliklar metre basina alt merdanede 1cm, {ist merdanede 4cm. olmalidir.
Bu isleme ¢6zgiiniin bas ve son ayar1 denir.

Cozgli gubuk demirlerine gecirilmeden dnce demirlerin iizerine her 10cm. de bir
isaret konur.

Dokunacak halinin kalitesine gore 10cm. ye isabet edecek ¢ozgii teli adedi say1-
larak isaretli kisimlar arasinda gerekli dagilim saglanir. Ornegin; 40*40 kalitede
halt dokunacaksa ¢ubuk demirlerinin iizerindeki her iki isaret arasina 40 tel
gelmelidir. Ancak ende daralmaya kars1 verilecek genislikte dikkate alinmalidir.
Omegin dokunacak halinin eni ii¢ metre olacaksa, her metrede verilecek, 4cm.
lik fazlaligin biitiin endeki toplami olan 3*4=12cm. lik fazlalik ene eklenmeli-
dir.(300+12=312cm.) Bulunan say1 dokunacak halinin enindeki 10cm. sayist
kadar yani 300:10=30 esit par¢aya boliinmelidir.
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Bu sekilde hazirlanan ¢ubuk demirlerine takilan ¢6zgii isaretli kisimlarindan ay-
rica renkli ipliklerle baglanir.

Kargilikli gegen iki kisi tarafindan gerdirilen ¢6zgii tellerine bir kisi de ayrica
sopa ile vurarak tellerin diizelmesini saglar.

Merdanenin, ortasina ¢ubuk demirinin ortasi gelecek sekilde, cubuk demiri
merdanedeki yuvaya yerlestirilir.

Cubuk demirleri fazla uzun gelip de yuvaya sigmazsa, merdanenin {izerindeki
civilere baglanir.

Cozgii telleri merdaneye diizeltilerek sarilir.

Alt merdaneye de ¢6zgii ayn1 sekilde baglanir.

Telleri diizeltmek igin de birkag defa alt ve {ist merdaneye ¢ozgiiyl sarip agmak
gerekir.

VVvVY VY Vv VY V

3.3.5. Tezgahta ip Gerginligi Ayarlama

Dikey tezgaha takilan ¢6zgili gerdirme makinesi ile gerdirilir. Gevsek kalan teller var-
sa, ¢Ozgliniin alt gubuk demiri yakinindan kesilerek, gerdirilir ve diigiim yapilir.

Resim 3.2: Tezgah gerginligini ayarlam
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Asagidaki ¢iti 6rme teknigi uygulamasimi yapiniz.

islem Basamaklar1 Oneriler
» Calisgma ortamimi hazirlayi- | » At6lye onliiglintizi giyiniz.
niz. > Yapacagniz ise gére malzemeleri hazirlayiniz.

» Cerceve tezgdha iplerin yor-
gan ignesi ile yada tel ile ge-
¢iriniz.

» Cozgi ipi leventten gegiri-
niz.

» Taraktan gecirilen ¢Ozgl
ipini diger leventten gegiri-
niz.

» Leventten geri donerken,
leventin istiinden ¢6zgii ipi-
ni gegiriniz.
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» Taraktan geri donerken biraz
once gecirdigimiz boslugun
yanindaki delikten ¢ozgii ipi
geciriniz.

» Cozgi ipligi leventteki ayni
delikten tersten gegiriniz.

> lkinci ¢ozgii ipligi ilk ¢ozgii
ipligini gegirdigimiz deligin
yanindaki delikten gegiriniz.

» Cozgii ipi tarakta leventteki
deligin tam karsisindaki bos-
luktan geciriniz.

» Taraktan gegirilen ¢ozgii ipi
diger leventten gecirilir.
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Leventten geri donerken,
leventin tistiinden ¢6zgii ipi-
ni gegiriniz.

Taraktan geri donerken biraz
once gecirdigimiz boslugun
yanindaki delikten ¢6zgl
ipini ge¢iriniz.

Cozgli ipi geri doniiste le-
ventteki ayni1 delikten geri
¢ikiniz.

Cozgli iplerine diigiim ati-
niz.

Diigiim atilmis ¢ozgii ipleri-
ni hazirlaymiz.

Cozgl iplerini istenilen sa-
yida hazirlayiniz.

2009/03/13
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Asagidaki yatay(Yer) tezgaha ¢ozgii hazirlama uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Calisma ortamini hazirla- | > Atdlye onliigliniizii giyiniz.
yimiz. » Yapacagimiz ige gore malzemeleri hazirlaymiz.

» Co6zgl ipinin ucunu elini-
ze alarak tezgahm on le-
vendinden, {stten alta
dogru gecirerek taraga
dogru uzatimniz.

» eventten gegen ipi tarakta
bulunan ilk delikten gegi-
riniz.

> On leventten tekrar iistten
alta dogru gecirerek tara-
ga dogru uzatiniz

» Leventten gecen ipi ta-
rakta bulunan ikinci de-
likten geg¢iriniz.
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» Ayni islem devam ettiri-
lerek ¢ozgii gecirme is-
lemini tamamlayiniz.

» Biitin bu islemlerden
sonra ¢ozgii iplerini ger-
gin hale getiriniz.

» Cozgii  ipinin  ucunu
levente sikica baglayarak
fazla ipi bigakla kesiniz.
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Asagida ¢ozgii hazirlama uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Caligmalar i¢in agik havada uygun | » Yapacaginiz ise gore malzemeleri hazirlaymiz.
zemin bulunuz gerekli malzemele- | > Co6zgii demirini sert toprak zemine balyozla
ri hazirlayiniz. 30-35 cm derinlige ulagacak sekilde ¢akiniz.

2

> Iki ¢ozgii bobin ipi birbirine
baglayip, diiglim atiniz.

> Iki ¢ozgii ipi karsihkhi capraz
sekilde ¢ozgii demirinden dolandi-
riniz.

» Cozgii tel sayisi kadar iplik, ¢ozgii
demirinden dolandiriniz.

» Cozgi ipi bittikten sonra ¢ozgil
iplerini diigiimleyiniz.
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» Cozgli ipleri ¢ozgii demirinden
cikartilmadan oOnce ¢ozgli ipleri
ara boslugunun iki yanindan, bes
kat ¢6zgii ipliginden olusan ara ip-
ligi veya ince urgan geciriniz. Ar-
ka ve 6n ¢ozgii iplerinin birbirine
karigmamasi i¢in ara ipligini gegi-
riniz.

» Sol kol ara bogluktan gegiriniz.
Cozgli ipleri ¢6zgli demirinden
¢ikartiniz, sol kol iizerine ¢ozgii
ipleri aliniz.

> Iki kisi yardimi ile ¢ozgii ipleri
¢Ozgii demirinden ¢ikartiniz.

» Tezgahin demir ¢ubuklarina, ¢6z-
gii iplerini geciriniz.

> Iki kisi karsilikli cubuklardan
tutar, ¢ozgii ipleri lizerine uzun bir
sopayla bes alti kez vurulur. Coz-
gii iplerini diizenleyiniz.
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» Sopayla vurularak diizenlenen
¢ozgii ipleri, sopa lizerine sarila-
rak, tezgdha gegirilmeye hazir ha-
le getiriniz.

» Cozgiliniin her 10 cm. de olmasi
gereken tel sayisinin isaretleyiniz.

> Isaretlenen tellerin 10 c¢cm arayla
aralarindan baglaymiz.

» Cubuk demirinin ist merdaneye
yerlestirilip sabitlestiriniz.
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» Alt cubuk demirinin alt merdane-
ye yerlestiriniz.

» Cozglniin iist merdaneye sarilarak
bol tel kalmamasi igin tutam ha-
linde ¢ekiniz.

» Urganin ve tellerin arasindan giicii
kalibint gegiriniz.
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» Giicli ipinin ¢6zgl teli icinden
gegiriniz.
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» Arkadaki ¢ozgi telini tutunuz.

>Akdkg gutl ipligin igin
den gegiri
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» Gilicii ipinin ¢ozgl teli iginden
gegiriniz.

» Baglama islemini yapiniz.

» Arkadaki ¢ozgii telinden ipin ge-
¢iriniz.

» Arkadaki ¢ozgii telinden ipin ge-
¢iriniz.

» Giicii orgiisiinii hazirlayiniz.

» Dokumaya hazir hale getiriniz.
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Asagidaki agac (Germe) tezgaha ¢ozgii ¢ozme uygulamasini yapiniz.

islem Basamaklar1 Oneriler

» Calisgma ortamimi ha- | > Atdlye 6nliigiiniizii giyiniz.
zirlayiniz. » Yapacaginiz ise gore malzemeleri hazirlaymiz.

» Cozgii ipligi varagele-
ne diigtimlenir.

» Cozgi ipligi
varangelene sabitlenir.

» Varangelenden gelen
¢Ozgl ipligi tezgahin
karsi ucundaki
leventin {istiinden alti-
na dogru gegiriniz.

32



» Leventten donen ¢oz-
gii ipligi varangelenin
alt tarafindan tiste dog-
ru geciriniz.

» Varangelenden gelen
¢cozgii ipligi tezgahin
karsi ucundaki
leventin iistiinden alti-
na dogru gegiriniz.

» Leventten gelen ¢6zgii
ipligi bu defa
varangelenin {stiinde-
ki leventten asagidan
yukartya dogru gegiri-
niz.
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» Tekrar tezgahin karsi
tarafindaki leventin iis-
tinden altina dogru
gegiriniz.

» Leventten gelen ¢6zgii
ipligi Once karsidaki
leventin altindan istii-
ne dogru gegiriniz.
Varan gelenin stiin-
den altina dogru gegi-
rilip, karsi taraftaki
levente getiriniz.

» Tekrar tezgdhin karsi
tarafindaki leventin {is-
tinden altina dogru
geciriniz.
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» Cozgl ipligi tezgahin
alt tarafindaki levent-
ten bir defa diiz gegiri-
lip kars1 taraftaki
levente uzatimz. ikinci
geciriliste once levent-
ten sonra
varangelenden geg¢iri-
lip tst taraftaki levente
uzatiniz.

» Ayni islemleri devam
ettiriniz.

» Cozgiyli tamamlayi-
niz.
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» Tel Kalitede Cozgii
Sayimini yapiniz.

» Ende Cozgii Hesapla-
masl yapiniz.

» Giict Agacmdan U
Doniisti Ust Leventten
U Doniisgti yapiiz.
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» Cozgiinliin ayni diizen-
de ve gergin olarak
yapiniz.

> Capraz Alma Islemini
yapiniz.

» Cozgiyu tamamlayi-
niz.

» Giicli agacinin hemen
istiine ¢ozgl iplikleri-
nin Oniine takiniz
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> Gilicli 6rme islemi i¢in
tezgahi hazirlayniz.

» Giici o6rme islemini
yapiniz.

» Cozgl ipini tamamla-
ymiz, dokumaya hazir
hale getiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Cozgii hazirlanirken; Cozgii aleti, Cozgii leventi, Tarak, yan Tahtas1 kullanilir.
2. () Cozgii leventi; ¢ozgiiniin gerilmesini ve sarilmasini saglar. Alt ve iist olarak iki
tanedir.

3. () Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6l¢ii-
niin lizerene sagak pay1 ve fire pay1 ilave edilir.

4, () Cozgii ipini segerken ipligin esnek olmasina, biikiimli ve saglam olmamasina
dikkat ediniz.

5. () Dokumanin diizgiin olmasi i¢in, ¢6zgii ipliklerinin esit gerginlikte olmamalar1
gerekir.

6. ( ) Dikey tezgaha takilan ¢ozgili gerdirme makinesi ile gerdirilir. Gevsek kalan teller
varsa, ¢Ozgiiniin alt gubuk demiri yakinindan kesilerek, gerdirilir ve diigiim yapilir.

7. ( ) Dikey tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken giicli hazirlanmalidir. Giicii hazirla-
nirken giicii agaci1 kullanilir.

8. ( ) Giicii 6rme, okullarda kullanilan gergeve tezgahlarda kullanilir.

9. () Cozgii ipliklerinden bazilarinin yukarida, bazilarinin ise asagida bulundurulma isi
“giicti”ler araciligi ile saglanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi ¢ozgilide kullanilan ipliklerdendir?
A)  Naylon iplikler

B)  Sentetik iplikler

C) Ipek iplikler

D)  Yin iplikler

Asagidakilerden hangisi pamuklu ¢6zgii ipliklerinin 6zelliklerinden degildir?
A)  Dogal bir matliga sahiptir.

B)  Kivriml degildir.

C) Lifin strtinme saglamlig1 fazladir.

D) Ipege gore daha fazla esnektir.

Asagidakilerden hangisi hasillamanin 6zelliklerindendir?
A)  Dayanikliligr arttirmak.

B) Kayganlagsmay1 onler.

C) Iplik elyaflarinin sertlesmesini 6nler.

D) Kolay kopmasini saglamak.

Asagidakilerden hangisi ¢6zgii hazirlanirken kullanilan aletlerden degildir?
A)  Makas

B)  Cozgii Leventi

C) Yan Tahtalar

D) Tarak

Asagidakilerden hangisi ¢ozgii leventinin 6zelliklerinden degildir?
A)  -Cozgiiniin alt ve tstlerini tutar.

B)  Cozgii iplerinin agizlik agilimini saglar.

C)  Cozgiinlin gerilmesini ve sarilmasini saglar.

D)  Alt ve st olarak iki tanedir.

Asagidakilerden hangisi yanlistir?

A) Dikey tezgaha takilan ¢6zgii gerdirme makinesi ile gerdirilir.

B)  Dikey tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken giicii hazirlanmalidir.
C)  Giicii 6rme, okullarda kullanilan ¢erceve tezgahlarda kullanilir

D)  Cozgii ipinin ¢ift biikiimlii olmasina 6zen gosterilir.

Asagidakilerden hangisi ¢ozgii tel sayis1 hesaplarken dikkat edilecek unsurlardan
degildir?

A)  Cozgii ipinin esnek ve biikiimlii olmasina dikkat edilmez.

B)  Uriin boyunun iki kat1 almur.

C)  Fire pay: verilir.

D)  Sagak payi verilir.
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8. Asagidakilerden hangisi el giiciisii hazirlarken dikkat edilecek unsurlardan degildir?
A)  El giictsii genellikle kiigiik ebattaki tezgahta kullanilir.
B)  Civili tezgahta veya germe tezgahlarda kullanilmaz.
C)  Ogrenciye kolayhk saglamas: bakimindan hazirlanir.
D)  Cergeve tezgahta, kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

(N0 B (WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Yanls
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

N[O WIN(F-

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanls
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

OO (N |UTHA WIN|F-
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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El Dokumacilig1 Temel Ders Kitab: ( Milli Egitim Basimevi-istanbul 1982 )

El Dokumacilig1 Ve Carpana Dokuma ( Yrd. Dog¢. Tuna Demir S6nmez Anka-
ra—1995)

Sumak Dokuma Modiilii (Ankara—1997 )

Zili Dokuma Modiilii

Hali Dokuma modiilii

Kilim Dokuma Modiili

Odemis Ipegi Modiilii

44



