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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB227

ALAN El sanatlari teknolojis
DAL/MESLEK El dokumacisi
MODULUN ADI Kirkitli dokuma tezgahlari
SURE 40/32

Kirkitli Dokumalarda kullanmlan dokuma tezgéhlarin

HODIBLILEE Tl Ogreten 6grenim materyalidir

ON KOSUL On kosulu yoktur
YETERLIK Kirkitli Dokuma tezgahlar: kurmak
Ogrenci; Kirkitli dokumalarda kullamlan tezgahlar: ve
ACIKLAMA ozelliklerini, tezgéh parcalarim ogrenir ve bakim
onarimini yapan 6greten ders materyalidir.
Gendl Amac:

Bu modl ile; uygun ortam ve arag-gereg

hazirlandiginda, kirkitli dokuma tezgahlarin

tanyabileceksiniz

Amaclar:

MODULUN AMACI 1. Teknige uygun olarak, Kirkitli dokumalarda
kullanilan tezgéhlar: tamyabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak, Tezgahlarin bakim ve
onarimin yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak Dokumada kullanilan
aletleri tanyabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM o AL .
ORTAMLARI VE Aydinlik temiz atdlye ortam, tezgah érnekleri, ders

notlari, gorsel ve basili kaynaklar.

DONANIMLARI
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetleilgili degerlendirme
sorulart ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. ModUil
icinde ve sonunda verilen dgretici sorularla edindiginiz
OLCME VE bilgi Ie_ri Peki.st.i recek, uygulama 6rnekl_qi ni ve tes'tleri
DECERL ENDIRME gerekli sireicinde tamamlayarak etkili 6grenmeyi

gerceklestireceksiniz. Sirastyla arastirma yaparak, grup
calismalarina katilarak ve en son asamada alan
ogretmenlerine damsarak, 6l¢cme ve degerlendirme
uygulamalarini gergeklestiriniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci

Tirk toplumunun 6zgin kiltir degerlerinden biriside ‘Dokuma dir. Dokumacilik
Orta Asya da yasayan hir ata sanatimizdir.13.Y Gzyil ve 19. ylizyillarda en glizel érneklerinin
verildigini gormekteyiz.

Y urdumuz sahip oldugu dogal kaynaklari, folklorik degerleri geleneksel el sanatlariile
her zaman turistler icinilgi ¢ekici olmustur. S6z konusu el sanatlar1 icerisinde dokumaciligin
onemli bir yeri vardir. Bugin kalkinmakta olan Ulkemizin 6nemli bir gelir kaynagi
durumundacir Aym zamanda Ulkemizde yok olmak iizere olan dokumacilikta kullamlan
tezgahlar: beirleyerek giinimizde ve ileride dokuma tezgahlarim kullanarak gelenekselligi
modern hayata tasima sansini yakal ayabiliriz.

Teknolgjinin gelismesiyle fabrikasyon halilarin, daha ucuza mal edilmes el
haliciligim olumsuz etkilemistir. Fakat € dokumalarinin, inceligi, zarafeti, glzelligi,
parlakligi, kalites makine halilarimin dniine geride birakmustir.

Bu modll den elde edeceginiz hilgilerle, Kirkitli Dokumalarda kullamlan tezgahlar
konusunda bilgi sahibi olacaksiniz.






OGRENME FALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda,
Kirkitli dokumalarda kullanilan tezgéhlar: ve tezgah parcalarim tamyabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Cevrenizde var olan dokuma atdlyelerini arastiriniz.
Atolyelerde bulunan tezgéh cesitlerini inceleyiniz.

El dokuma tezgéhlarinin kullanim alanlarini inceleyiniz
Tezgahlarda bulunan parcalar: ve 6zelliklerini arastiriniz
Elde ettiginiz bilgileri arkadaglarimzla paylasinmz.

YV V V V

1.KIRKITLI DOKUMALARDA KULLANILAN TEZGAHLAR

Dokumalarin tizerinde dokundugu araglara tezgéh denir. Duz € dokumalari, halilar ve
kilimler aym tezgéhta dokunabilir. Aym ¢dzgl diizeni Uzerine bir veya daha ¢ok dokuma
teknigi uygulanabilir. Kirkitli dokuma tezgéhlar: genellikle 3 grupta toplanir.

> Masa Tezgahlar
»  Yatay Tezgéhlar
> Dikey Tezgéhlar

1.1.Masa Tezgahlari

Dokuma Ogretimi yapan okullarda kullanilan ve dokuma desinatorlerinin denemeler
yapmasi i¢in yapilms, cogu kez kiiclk ve ensiz dokuma veren tezgahlardir.



Resim 1.1: M asa tezgahi

1.1.1. Tezgah Ozdllikleri

Tagima ve kullanimi kolay tezgéh c¢esididir. Kucuktipte dokuma ¢alismalarinda tercih
edildiginden kullanim pratik kiiciik dokumalarda kullamlan tezgéh ¢esididir.

1.1.2. Tezgahta bulunan Par calarin 6zellikleri

> Yan Tahta: Leventleri tutar ve ¢ozgu iplerinin sarilmasin saglar. iki adet olup
agactan yapilmis parcadir. Dokuma yapilirken kirk, yarik ve gatlak olup
olmadigina bakilir.

Resm 1.2.

> Levent (Merdane):Yan tahtaya monte edilen ¢bzgl ipinin gecirilmesinde
kullanilan parcadir. Cozgunun gerilmesini ve sarilmasim saglar. Alt ve Ust
olarak iki adettir.

-

Resim 1.3.
»  Tarak: Cerceve tezgéhta bulur ve ¢ozgu iplerinin agizlik agilimim saglar.



Resim 1.4: Tarak

Resim 1.5: Tarak

1.2.Yatay(Yer) tezgahlar1

Yaygin olarak konargocer yasantisi olanlar bu tip tezgéh kullanmaktadir. Bu
tezgéhlarda yan destek tahtasi bulunmaz. Yere kurulan dort kazik Gzerine levent gorevini
gorecek silindir biciminde iki sopa oyuklardan gegirilir. ipler bu silindir parcalarin tizerine
gerdirilir



. 1 | ¥
Resim 1.6: Yatay(Yer) Tezgdh

1.2.1. Tezgah Ozellikleri

Yatay (Yer )tezgahlarinda yan destek tahtasi yoktur. Bu tezgdhlarda kilim dokuma
yapilmaktadir. Daha eski yillarda evlerde cok kullanilmistir. Gunimizde ise ¢ok fazla
kullanilmamaktadir. Nadiren bazi evlerde bulunmaktadir.

1.2.2. Tezgahta bulunan Par calarin 6zellikleri

> Kazik: Tezgéh hazirlanirken dort adet kazik kullamilir. Kaziklar demir veya
agactan olusur. Kaziklar leventleri desteklemek icin kullarlir.

Resm 1.7: Kazik



> Levent (Siyirga)

Cozgu ipliklerinin gecirildigi yuvarlak uzun, agagtan yapilmis, silindir seklinde arag.
Halk dilinde adh siyirga adh verilir.

Resim 1.8: Levent (Siyirga)

» Tarak

Uzerine ¢ozgil ipliklerinin gecirilmesi icin esit araliklarla dizilmis delikler bulunan
arag. Cozgli ipleri bu deliklerden gegirilir. Orme islemi sirasinda atka ipliklerinin esit siklikta
dokunmasinayarar.

Resim 1.9: Tarak

1.3. Dikey Tezgahlar

Kilim ve halilarin dokundugu tezgédh ¢esididir. En ilkelinden, en gelismisine kadar
cOzgulerin sarldigr iki uzun direk, ¢ozgulerin alt-Ust ayriimasina yarayan giicl agaci ve
¢Ozgulerin arasina konan varan gelen (var gel) tahta, € dokuma tezgahim olusturur.

> Dikey Tezgahlar ikiye ayrilir.
o Germeli tezgah
o Sarmal Tezgédh



1.4. Dokumada Kullamlan Tezgahlar
Hal1 dokumatezgéhlar: iki gruba ayrilir.

»  Agag Tezgahlar
> Demir tezgahlar

1.4.1.Sarma (Agac ) Tezgahlar

Dokunan hal1, tezgdhin at merdanelerine sarilarak dokumaya devam edildigi icin bu
ismi almstir. Isparta tipi halilarin tamam bu tezgéhlarda dokundugu igin bu tezgéhlara
Isparta tezgahi da denir. Aym zamanda Ulke genelinde en ¢ok kullanilan tezgéh tipidir.

Tezgdhin Uretiminin kolay olmasi, tezgéhin basit parcalardan olusmasi, pargalarin
kolay monte edilmesi, ¢ozme isleminin diger tezgahlara gore daha kolay olmasi en ¢ok
kullanilan Tezgédh tipi olmasi baslica nedenlerdir. Sarma tezgéhlar genellikle agactan
yapilmakla birlikte, son zamanlarda metal malzeme ile de yapilmaktadr.

Sarma tip tezgahlarda dokunacak halinin ¢ozgusl tezgéh Uzerinde ¢dzllmez. Cozgl
baska bir ¢dzgll aparatinda ¢zl dikten sonra tezgaha aktarilmaktadir.

Sarma tip tezgahlarda dokuma sirasinda ve dokuma bittikten sonra hata olusmamasi
icin yan agaglarda bulunan levent baslarimin gegtigi yuvalarin arasindaki mesafe ayn
olmalidir. Ayrica levent baslarinin da ¢aplar: birbirine esit olmalidir. Aksi takdirde gevseyen
¢Ozguleri stkmak icin araya konulan agag parcalart halida potluk meydana getirebilir.

Resim 1.10: Sarma (Agac) Tezgah



1.4.1.1. Tezgahta Bulunan Parcalarin Ozdllikleri

>  Yan Tahtalar: Leventleri tutar ve Leventlerin donmelerini saglar. iki adettir.

Resm 1.11: Yan Tahtalar

> Levent: Cubuk demirlerine takilan ¢ozginin alt ve Ustlerini tutar. Cozginin
gerilmesini ve sarilmasim saglar. Alt ve Ust olarak iki adettir.

Resim 1.12: Levent

> Gucl: Hak arasinda gicl demirine “Guzd” demiri denir. Guzl demiri
Uzerinden yin ¢ozgil yumag: ile arka ¢ozgu ipleri arasindan gecirilerek guizi
demirine yumak dolanir. Boylelikle ¢cozgi telleri 6n ¢ozgi telleri ve arka ¢ozgl
telleri olarak arasi acilmis olur.



Resim 1.13: Giici

»  Gergi Mekanizmasi: Leventleri sabitler, ¢ozgilerin gergin kalmasin saglar.

Resim 1.14: Gergi M ekanizmasi

1.4.2. Sarma (Demir) Tezgahlar:

N 2007/01) 25,8

Resim 1.15: Demir Tezgah
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1.4.2.1. Tezgahta Bulunan Parcalarin Ozellikleri

»  Yandemirler: Leventleri tutar, leventlerin donerek islem yapmasin saglar.

Resim 1.16

> Levent: Demir gubuklarin takildigi bolimdur. Cozglnin ve halimn gerilmesini
ve sarilmasin saglar.

Resim 1.17

> Gucl Demiri: Hak arasinda gticli demirine “GuzU” demiri denir. Gzl demiri
Uzerinden yin ¢ozgil yumag: ile arka ¢ozgu ipleri arasindan gecirilerek guizi
demirine yumak dolanir. Boylelikle ¢cozgi telleri 6n ¢ozgli telleri ve arka ¢ozgi
telleri olarak arasi acilmis olur.

11
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Resim 1.18

> Hali gergi mengenesi: Makardart dondiren disli cubuktur. Mengene
sikigtirma aleti ile saga dogru sikistirlir.

Resim 1.19

> GUzu gergi mengenesi: Gzt demirinin tezgadha oturmasin saglar

> Denge cubugu: Yan demirlerin dengede tutulmasin saglar.

12



Resim 1.21

Demir oturak ayarr: Oturak yuksekligini ayarlamak icin kullamlir. Yukariya
ve asagiya dogru hareket ettirilir.

Resim 1.22: Demir oturak ayari

1.5. Germeli Tezgah

Ulkemizde genellikle Hereke ve Kayseri yoresinde iretilen hali dokumasinda
kullanlan tezgéh tipidir. En ¢ok Hereke halilarinin Uretiminde kullamildig: igin Hereke tipi
tezgéh olarak ta bilinir. Ana parcalar bakimindan sarma tipe benzese de bazi parcalar
farklidir. Germe tip tezgéhlarda gerdirme dizenegi sarma tiplerin tersine, alt ve Ust
merdaneleri cekerek degil iterek calisir. Bu nedenle bu tezgéhlarda, sarma tip tezgéhlarda
gerdirmeigin kullamlan egri ve duiz halkal1 demir ve gerdirme gemberi bulunmaz.

>

Germe tip tezgahlar sarma tipten daha gelismis oldugu icin daha kaliteli hali
dokunmasina olanak saglar. Ayrica tasinabilir olduklarindan, yere sabitlemek
icin kullanlan dizeneklere ve kol demirine ihtiya¢ duyulmaz.

Germe tip tezgahlarda dokunan kisim alt merdane yardimyla tezgahin arka
kismina kaydirilir. Bu sekilde halida (merdaneye sarilmaktan kaynaklanan)
potluk olmayacak, ¢ozgu ipligi izi gorilmeyecek ve daha az kirlenecektir.
Ayrica dokunan kisim siirekli gergin oldugundan diizgiin ol acaktir.

Germe tip tezgéhlar herhangi bir yere baglanmadan diiz bir zemin Uzerinde
duracak sekilde tasarlanmusgtir.

Germe tip tezgéhlarda dokunacak halimn ¢ozgusl tezgdh Uzerinde
¢Ozulmektedir.

13



Resim 1.24.Germe Tezgah Onden Gor uiniis Resim 1.25.Yandan Goérundsl

1.5.1: Tezgahta bulunan parcalarin ozellikleri:
Sarma tezgahta bulunan parcalar sunlardr:

Ust levent

Alt levent

Y an dayanaklar

Gucu

Varangelen

Agac vidalar

. Ust levent: Demir gubuklarin takilcig bolimdiir. Cézguniin ve halinin
gerilmesini ve sarilmasim saglar.

YVV Y Y VY
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Resim 1.26: Ust levent

o Alt levent: Demir gubuklarin takildig: bolimdur. Cozginun ve halinin
gerilmesini ve sarilmasint saglar.

2007/02/13

Resim 1.27: Alt levent

. Y an dayanaklar:Leventleri tutar

Resim 1.28: Yan dayanaklar

. Gucu: Hak arasinda gucllye “Guzid” denir. Guzu Uzerinden yin ¢ozgu
yumagi ile arka ¢ozgu ipleri arasindan gecirilerek glictiye yumak dolanir.
Boylelikle ¢ozgu telleri 6n ¢ozgu telleri ve arka ¢ozgu telleri olarak arasi
aciimus olur. ki adettir.
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Resim 1.29: Glcu

o Varangelen: Cozgu araliklarini agmaya yarar.

= Tl

Resim 1.30: Varangelen

o Agac vidalar: Yantahtalarlaleventleri sikigtirir.

B

1.5.2.Tezgah Ozellikleri

Bu tip tezgadhlarda hem hali hem de kilim dokunabilir. Cozguler hazirlamp tezgah
dokumaya hazirlandiginda dokuma alt levente sarilarak dokunur. Tezgahlar metal ve agactan
yapilip kullamlmaktadir. Sarmatip tezgéhta ¢ozgu iplikleri at ve Ust agacin dondirdlmesiyle
gerdirilir.

Hali dokuma tezgéhlarinda ¢Ozgl, tezgéh Uzerinde asagidan yukariya dogru
dondurtlor. Dokumast ilerleyen hali sarilmaz, tezgéh Uzerinde asagidan yukariya dogru
dondurdlor. DUz tezgdhlarda gerdirme isi yan tahtalardaki yuvalara, leventlerin yanina
cakilan tahta kamalarla saglanr.

16



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki Islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak,
tezgéhlar hakkinda bilgi karti hazirlayinz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.

A\ 4

» Calisma ortamini hazirlayimz Atolyede onltgiintizi giyiniz

A\

Kullanacaginiz malzemeleri temin
ediniz.

Dokuma atélyelerini inceleyiniz
Fotograflarim ¢ekiniz.

» Cevrenizde bulunan dokuma atolyel erini
arastirimz

~ o Basil1 kaynaklardan faydalanabilirsiniz
» Tezgahlar hakkinda bilgi toplayiniz o
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

V|V V|V V

Cevrenizdeki dokuma at6lyelerinden ve
» Tezgahlarin fotograflarim gekiniz okulunuzdaki dokuma atolyesinden
faydalanabilirsiniz

» Tezgahin bolumlerini inceleyiniz

» Tezgahin bolimleri hakkinda bilgi » Tezgahin bolumlerinin fotograflarin
toplayimz gekiniz.

» Dosyahaline getiriniz.

17



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”
yanhs ise“Y” harfini isaretleyiniz.

1. (....) Dokumalarin Gizerinde dokundugu araglara yaygin olarak tezgah denir
2. (....) Kirkitli dokumatezgéhlar: genellikle 3 grupta toplanr.
3. (....) Levent ¢cbzglniin gerilmesini ve sarilmasin saglar.

4.  (....) Glcl agaci guclye sarilan capraz tellerini idare edecek iplerin bir diizeyde
olmasin: saglar.

5. (....) Duz tip hal tezgdhinin sarma tezgéhlardan en énemli farki: at ve Ust agaclarimn
(levent) kendi ekseni etrafinda donmesidir.

6. (....) Duz tezgéhlarda ¢ozgu, tezgéh Uzerinde asagidan yukariya dogru dondirdl Ur.
7. (....) Cubuk demiri ¢ozguniin uclarinatakilarak halinin alt ve Gstiind tutar.

8.  (....) Payandaleventin donmesini durdurur ve kol demirine desteklik yapar.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

18



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda,
dokuma tezgéhlarimn bakim ve onarimi konularindabilgi sahibi olacaksinz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Cevrenizde bulunan dokuma atélyelerini inceleyiniz

> Kirkitli dokuma tezgéhlarim inceleyiniz

> Kirkitli dokuma tezgéhlarimn bakimi ve onarimi hakkinda bilgi toplayimz
>

Kirkitli dokuma tezgéhlar1 konusunda sana ortamdan ve basili1 kaynaklardan
kaynak taramasi yapinz.

> Toplachgimz bilgileri ve dokiimanlar: rapor haline getiriniz.
> Hazirladhgimz raporu ve calismalart sinif ortaminda arkadaglarimizla tartisinz.

2. TEZGAHLARIN BAKIMI VE ONARIM|

2.1. Kullamlan Ara¢ Gereglerin Bakimi Ve Onarim

Dokumada kullamlan tezgéhlar genellikle blyik ve tasinmasi zor olan turlerdir. El
dokuma modulinde okulun fiziki kosullarina uygun olmasi icin cergceve tezgahta dokuma
yapilmasi 6n gorulmistir.

Kirkitli dokumada en énemli arag tezgéhlardir. Dokumaya baslamadan énce agag olan
tezgahlar gozden gecirilerek kirik ve cakilmaya ihtiyaci olan bolgeleri tespit edilip tamirat
yapilmalidir. Demir olanlarin boyas: kalkmig olan yerleri temizlenip boyanmali; pasi1 yerler
temizlenmeli ve yaglama islemi yapilmalidir. Tezgéh her dokumada yaglanmaz, temiz ve
tozsuz olmasina 6zen gosterilmelidir.

2.2. Mengenelerin Yaglanmas

Demir tezgéhlar her dokumada yaglanmaz, ara ara yaglanmalidir, mengenelerin temiz
ve tozsuz olmasina dikkat edilmelidir. Pas kiif varsa temizlenmeli ve boyanmalidir.
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2.3. Makara Dislilerinin Yaglanmas

Haliy1 sarma ve gerdirmede rol alan makara ( Levent) yan dislilerin ara ara tozlari
temizlenmeli, yaglanmalidir. Hal1 diizgiin gerilmezse dokuma hatal1 ¢ikabilir.

2.4. Kirkit Dislilerinin Onarim
Kirkit agac ise, dislerinin kirik olup olmadigina bakilir. Demir ise, pas olusmamasina

dikkat edilir. Plakal1 kirkit ise vidalarinin sikiligina ve diizginlGgiine dikkat edilir. Bozuk
olan plaka sokulerek tamirati yapilir.

2.5.Cakilar1 Bileyleme
Dokuma yaparken, digiim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve cabuk kesilmesi icin

hal1 ¢akisimn keskin olmasi gerekir. Eger hali cakisi (bigak) ipi rahat kesmiyorsa biley
makinesinde veya biley tasinda bileylenmelidir
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki Islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak,
tezgahlarin bakimi ve onarimi hakkinda bilgi kartt hazirlayinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma ortamin hazirlayimz

» Aydinlik ve havadar ortam saglayinz.

A\ 4

Atolyede 6nllGguniizi giyiniz
» Kullanacagimz malzemeleri temin
ediniz.

» Kirkitli dokumalarda kullamlan
tezgahlarin bakim ve onariminin ne
zaman yapilabilecegi konusunda bilgi
toplayimz

» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

» Kirkitli dokumalarda kullanmlan
tezgahlarin bakim ve onarinu konusunda
bilgi toplayimz

» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

» Mengenelerin yaglanmasi konusunda
bilgi toplayimz

» Cevrenizdeki dokuma at6lyel erinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden
faydalanabilirsiniz

» Makaradislilerinin yaglanmasi
konusunda bilgi toplayinmz

» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma at6lyesinden
faydalanabilirsiniz

» Kirkit diglilerinin onarimi konusunda
bilgi toplayimz

» Cevrenizdeki dokuma atdlyel erinden ve

okulunuzdaki dokuma at6lyesinden
faydalanabilirsiniz

» Cakilar bileyleme konusunda bilgi
toplayiniz

» Cevrenizdeki dokuma atdlyel erinden ve
okulunuzdaki dokuma at6lyesinden
faydalanabilirsiniz
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”
yanhs ise“Y” harfini isaretleyiniz.

1. (....) Tezgah her dokumada yaglanmaz, temiz ve tozsuz olmasina 6zen gosterilmelidir.

2. (....) Hal diizgiin gerilmezse dokuma hatal1 ¢ikabilir.

3. (....) Haliy1 sarmave gerdirmede rol alan makaraya L event denir.

4.  (....) Dokuma yaparken, digim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve cabuk kesilmesi
icin hal1 cakisinin keskin olmasina gerek yoktur.

5. (....) Yandislilerin her zaman tozlar1 temizlenmeli, yaglanmalidir.

6. (....) Dokumaya baslamadan 6nce aga¢ olan tezgahlar gbzden gegirilerek kirik ve
cakilmaya ihtiyaci olan bolgeleri tespit edilip tamirat: yapilmalidir.

7.  (....) Ha1 cakist (bicak) ipi rahat kesmiyorsa biley makinesinde veya biley tasinda
bileylenmelidir.

8.  (....) Dokumada kullanilan tezgéhlar genellikle ¢ok blytk olmayan ve tasinmast kolay
olan turlerdir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konulari faaliyete geri donerek tekrar inceleyin.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAGC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda,
dokumada kullamlan aetler konusunda bilgi sahibi olacaksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

>

YV V V V

Cevrenizde bulunan dokuma at6lyelerini inceleyiniz

Dokumada kullanilan aletleri inceleyiniz.

Dokumada kullamlan aetler hakkinda bilgi toplayiniz

Topladigimz bilgileri ve dokiimanlar: rapor haline getiriniz.

Hazirladhgimz raporu ve calismalart sinif ortaminda arkadaglarimizla tartisinz.

3. DOKUMADA KULLANILAN ALETLER

Dokumada kullanilan aletler;

VV VYV YV VYV

Kirkit

Hal1 bicag:

Mengene sikistirma aleti
Ayarl1 kirkim makasi
Makas

Gulcan

Gelenbe

3.1. Kirkit

Hali dokumada c¢oOzgiler arasina enine gecirilen atkilarin  sikistinlmasim  ve
digumlerin dokunacak halinin kalitesine gore yerlestiriimesini saglayan disli alete kirkit
denir. Kirkitler dokunacak halimn kalitesine ve dokundugu yere gore degisik tip ve
ozelliklerde olabilir. Kirkitler genellikle metal veya sert agaclardan yapilmaktadir. Tarak
gorinumindeki kirkitlerin dislerinin atkilar arasinda kolayca hareketini saglamak icin birde

sap1 vardr.
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Dokunacak halimn kalitesine gore ¢0zgu ipliklerinin aralarindaki mesafe degisik
oldugundan, kirkitlerin dis siklig1 da farkli olmaktadir. ince dokunuslu halilar icin ince disli,
kaba dokunuslu halilar icin kalin disli kirkitler kullanlir. Ayrica kirkitler yorelere gore de
degisiklik gosterir. Ispartakirkiti, Hereke kirkiti gibi.

Resim.3.1: Agac Kirkit Resim.3.2: Demir Kirkit

Kirkit kullanirken, dokunan halinin her tarafina aym kuvvet ile vurularak sikistirma
islemi yapilmalidir. Kirkit vurusundaki kuvvet farki, halimn bazi yerlerinin ¢cok bazi
yerlerinin ise az stkismasindan dolay: halinin kalitesinin diismesine sebep olabilir.

3.2. Hali Bigag1

Hal1 dokumada kullamlan onemli aletlerden biride bigaklardir. Dokuma sirasinda,
fazla gelen atki veya ¢Ozgu ipine baglanan dugtimleri kesmeye yarar. Avug igine sigabilecek
by Ukl Ukte olan hal1 bigaklarinin sap kisimlar: agactan yapilir. Agizlari, ancak ipleri kesecek
kadar bilenir.

Hal1 dokurken bicak kullamimi hali dokuyan kisiye kolaylik saglar. Bicakla ilmeleri
keserken bicak yukaridan asagiya dogru vurularak kesim yapilmalidir. Boylece ilmeler
¢Ozgu tellerine dizgin bir sekilde oturur, ilmeler aym boyda kesilmis olur ve ilmelerin
arkalar1 halinin arkasinda duizgiin bir ytizey olusturarak halimn kalitesini arttirr.

Elle ilme ipligini koparmak, ilme ipliginin firesi artacag: icin, dokunan halimn
maliyetini arttirir. Iime iplikleri gekilme suretiyle incelecegi igin ve hatta baz: yerlerde ¢ozgli
Uzerinde kalmadan kopup yeri bos kalacag icin halinin kalitesi diser.

— T

Resim.3.3: Hal Bicagi
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3.3. Mengene Sikistirma Al eti

Tezgahta bulunan ¢ozgu iplerini ve haliy1 gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarim yapabilmek icin mengene sikistirma aleti kullanilir.

3.4. Ayarh Kirkim Makasi

Ayarli makaslar, el dokusu halilarda hav yuksekliginin halinin her yerinde ayn olmasi
icin tasarlanan bir ¢esit makastir. Bu makaslar hal1 dokunmaya baslamadan 6nce ayarlanir ve
hal1 dokuma isi bitene kadar ayar1 degistirilmez. Bir hal1, ayarlanan makastan baska bir
makasla kesilmez.

Dokunan hal1 ister ipek, isterse yin olsun her diguim sirasindan sonra kesilmelidir.
Eger 34 sirada bir kesilirse bu keseni zorlayacag: gibi havli ylizeyde bozulmalara da sebep
olur. Bu durum ise halinin kalitesini olumsuz yonde etkiler.

"

Resim.3.5.Ayakh Kirkim M akasi

3.4.1. Makas
Duiz makas ¢ozgu ipliklerinin hazirlik asamasinda kullanilir.

25



Resim.3.6: Makas

3.4.2. Gilcan

Cikriktan gelenipligi yumak yapmaya yarayan sarma aleti.

Resim.3.7: Giilcan

3.4.3. Gelenbe

Ipligi yumak yapmaya yarayan sarma al eti.
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Resim.3.8: Gelenbe
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki Islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak,
Dokumada Kullanilan Aletler hakkinda bilgi karti hazirlayinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Calisma ortamin hazirlayimz » Aydinlik ve havadar ortam saglayinmz.
» Atolyede 6nlUglinizi giyiniz
» Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.
» Dokumada  kullanilan  aletler | > Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
konusunda bilgi toplayinz > Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
» Dokumada kullanilan aletlerin | > Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
fotograflann gekiniz. > Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
» Dokumada kullanilan aletlerin | > Cevrenizdeki dokuma atélyelerinden ve
kullanim alanlarim arastirimz. okulunuzdaki dokuma atolyesinden

faydalanabilirsiniz

» Hazirladiginiz
dokimanlarindan
olusturunuz.

bilgi ve

dosya

Cevrenizdeki
okulunuzdaki
faydalanabilirsiniz

dokuma atdlyelerinden ve
dokuma atolyesinden
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”
yanhs ise“Y” harfini isaretleyiniz.

1. (....) Dokumada kullanilan aletler sunlardir: Kirkit, Hal1 bicagi, Mengene sikistirma
aeti, Ayarl kirkim makasi, Makas, Guilcan, Gelenbe.

2. (....) Hali dokumada c¢ozgller arasina enine gecirilen atkilarin sikistinlmasim ve
digumlerin dokunacak halinin kalitesine gore yerlestiriimesini saglayan disli alete
kirkit denir.

3. (....) Kirkit vurusundaki kuvvet farki, halinin bazi yerlerinin cok bazi yerlerinin ise az
sikismasindan dolay: halinin kalitesinin diismesine sebep olabilir.

4.  (....) Makas dokuma sirasinda, fazla gelen atki veya ¢6zgu ipine baglanan dugumleri
kesmeye yarar.

5. (....) Dokunan hal1 ister ipek, isterse yin olsun her diugim sirasindan sonra
kesilmemelidir.

6. ( )Kirkitipligi yumak yapmaya yarayan sarma aletidir.

7.  (....) Tezgéhta bulunan ¢dzgl iplerini ve haliyr gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarim yapabilmek icin mengene sikistirma aleti kullanilir.

8.  (....) Kirkitler dokunacak halinin kalitesine ve dokundugu yere gore degisik tip ve
Ozelliklerde degildirler.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginmz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyin.
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MODUL DEGERLENDIRME

1. (....) Dokumacilik dgretimi yapilan okullarda kullarlan ve dokuma desinatérlerinin
denemeler yapmasi icin yapilmis, ¢ogu kez kiclk ve ensiz dokuma veren tezgahlara

yatay tezgéhlar denir.

2. (....) Kirkitli dokuma tezgahlar: genellikle 3 grupta toplamr: Masa Tezgahlari, Y atay

Tezgéahlar, Dikey Tezgéhlar.

3. (....) Capraz1 acip kapatmaya yarayan parcaya Varan gelen denir.

4.  (....) Leventin donmesini durduran ve kol demirine desteklik yapan parcaya cengel

denir.
5. (....) Sarmatezgahlar sekiz bdlimden olusur.

6. (....) Sarmatezgahlarda hem hali1 hem de kilim dokunabilir.

7. (....) DOz tip hal1 tezghinin sarma tezgahlardan en dnemli fark: alt ve Ust agaclarinin
(levent) kendi ekseni etrafinda donmeyip, sadece yan tahtalardaki yuvalarinda asagi

yukart inip ¢ikacak durumda olmalaridir.

8. (....) Dokumasi ilerleyen hali sarilmaz, tezgdh Uzerinde asagidan yukariya dogru

dondardl Or.
9.  (....)Kirkitli dokumalarda kullanilan tezgahlarin bakim ve onarimu iki sekilde olur.
10. (....) Dokumada kullarilan kirkit agac ise, dislerinin kirik olup olmadigina bakilir.

11. (....) Duz tezgéhlarda ¢tzgu, tezgah lzerinde asagidan yukartya dogru dénddrdl Ur.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA

El Dokumacihig Temel Ders Kitabr ( Milli Egitim Basimevi- istanbul 1982 )
El Dokumaciligr Ve Car pana Dokuma Tuna Demir Sonmez Ankara- 1995 )
Gordes hali moduli

Hal dokuma modulu

Kilim dokuma modult

Internette kirkitli dokumalarlailgili web siteleri

Goriusme Zarife IZGl

Gorisme Aynur OZDEMIR
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