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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Apreciligi
MODULUN ADI Kimyasal Tutum Apre Kombinasyonlari 2
S Kimyasal tutum apre kombinasyonlariyla ilgili temel bilgi
R ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ONKOSUL Kimyasal Tutum Apre Kombinasyonlari 1 modiiliinii
bagarmis olmak
YETERLIK Kimyasal tutum apre kombinasyonlar1 yapmak
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak kimyasal apre kombinasyonlarini yapabileceksiniz.
Amaclar
CICRUBNE 1. Teknigine uygun olarak yumusaklik ve kayganlik
verebileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak kayganlik ve dolgunluk
verebileceksiniz.
ECITIM OGRETIM Don-anlm? Emdirme ve ¢ektirme usulg ga11§an apre
ORTAMLARI VE makineleri, flotte, apre kimyasal maddeleri, meziir, terazi,
DONANIMLARI hesap makinesi
Ortam: Aydinlik atolye veya igletme ortami
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglan ile kazandigimiz bilgileri dlgerek kendi kendinizi
OLCME VE cil_evgerlendlrecekgn‘l‘lz. o
) . Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme araci (test, coktan
DEGERLENDIRME R N
se¢meli, dogru-yanlig, vb.) kullanarak modiil uygulamalari
ile  kazandigimz  bilgi ve  becerileri  Olgerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Apre uygulamalari, tekstil materyallerinin tiim terbiye islemlerinden sonra
ozelliklerini gelistirmek amaciyla yapilir. Kumagsin kullanim alani dikkate alindiginda albeni,
kullanim kolayhig1 vb. katkilara ihtiya¢ duyulur. Bu katkilar1 saglamak apre uygulamalariyla
miimkiin olur.

Bazi tekstil triinlerinde, birden fazla tutum O&zelliginin bir arada olmasi istenir.
Ornegin tekstil mamuliiniin hem yumusak hem de kaygan olmasi ya da hem dolgun hem de
kaygan olmasi istenebilir. Mamule bu iki tutum 6zelligini kazandirabilmek ve miisterinin
isteklerine cevap verebilmek i¢in tutum apre kombinasyonu uygulamak gerekir. Bu modiilde
Ogreneceginiz Kimyasal tutum apre kombinasyonlar1 sayesinde, kumasa birden fazla tutum
ozelligini kazandirabileceksiniz.

Bu modill sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle kimyasal tutum apre
kombinasyonlarindan, yumusaklik ve kayganlik ile kayganlik ve dolgunluk aprelerini
kombine edip uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak yumusaklik ve kayganlik verebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Apre uygulamalari yapan bir isletmeye giderek yumusaklik ve kayganlik
apresi yapilan kumaslar tizerinde gozlemler yapiniz.
»  Dikis ipliklerini elinizde ovalayarak yumusaklik ve kayganlik agisindan

dokunma duyunuzla hissetmeye calisiniz.

1. YUMUSAKLIK VE KAYGANLIK VERME

Tekstil sanayinde iirettigimiz kumas ve ipliklerin ¢esitli kullanim alanlari vardir.
Uretimi bu alanlar dikkate alarak belirleriz. Kumasin ya da ipligin kullanim dzellikleri bitim
islemleriyle son seklini alir. Cogu zaman bu 6zellikler dikkate alinarak iiretimin her agamasi
planlanir. Ornegin, dinkleme yapilacak bir kumasin dokumadaki atki ve ¢dzgii siklif
planlanmalidir. Aksi takdirde istedigimiz dink etkisini alamayiz. Yumusak ve kaygan bir
kumas elde etmek i¢in bu sekilde iiretim agsamalarinin da planlanmasi gerekir.

1.1. Yumusaklik ve Kayganlik Veren Apre

Giyim tiretim sanayinde konfeksiyon yapilirken ipliklerin ve ignenin kumas ig¢indeki
hareketlerinin rahat olmasi istenir. Buna kisaca, dikis kolayligi denir. Dikis kolayligini
saglayabilmek i¢in ipligin ve kumasin kaygan olmasi saglanmalidir. Kayganlik apresi,
mamul kumasin kaygan tutumlu olmasi istendiginde de uygulanan apre islemidir. Kumasin
ya da ipligin kaygan olmasi istendiginde bununla beraber baska bir tutum ozelligi de
istenebilir. Yumusaklik ve kayganlik verme iki farkli tutum apresinin kombinasyonudur. Bu
kombinasyon kimyasal ve mekanik yontemlerle kumasa kazandirilir.

1.2. Kombinasyondan Beklenen Sonuglar ve Tercih Nedenleri

Kayganlik hem tutumda kendini gdsterir hem de yiizeyin daha parlak goriinmesini
saglar. Sentetik liflerde, lif yiizeyi diizglin oldugu icin sentetiklerden mamul iplikler ve
kumaglar parlak ve kaygan 6zelliktedir. Genellikle bu 6zelliklerin artmasi1 istenmez. Ancak
sentetiklerle karisim olusturulan mamullerde, dogal lifler karistirildigi zaman kayganlik
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azalacaktir. Coke¢a kullandigimiz dogal lif olan pamuk ve yiin liflerinin yiizeyleri piiriizliidiir.
Ayrica bu lifler, sentetik lifler gibi diiz degil kivrimlidir. Dogal liflerden mamul kumaslarda
kayganlik olusturulmasi gereken bir ozelliktir. Liflerdeki kohezyon ozelligi, kimyasal
yontemlerle zayiflatilarak kayganlasma saglanir. Kayganligini sagladigimiz sentetik ya da
dogal liflerden olugsmus mamullerin kullanim yerleri dikkate alinarak daha yumusak tutum
almasi istendiginde, kayganlik ve yumusaklik veren apre kombinasyonlarina ihtiyag vardir.
Bu kombinasyonlar dikis ipliklerinde, fantazi tekstilde ¢okg¢a kullanilan kombinasyonlardir.

1.3. Yumusaklik ve Kayganlik Veren Apre Yapma

»  Seliiloz, sentetik ve karisim mamullere yumusakhk ve kayganhk
veren apre yapma:

% 100 sentetik mamullerde kayganlik dogal halleriyle tercih edilen &zelliktir. Bu
mamullere ayrica kayganlik vermek genellikle istenen bir durum degildir. Yine de kullanilan
kumastan dolay1 kayganlik arttirilmak istenirse kalandir makinesinden gegirilerek yiizeyin
daha diizgiin, tutumun daha kaygan olmas1 saglanabilir. Bu islem yapilmadan 6nce, 5- 15 g/l
kayganlastirma Ozelligi de olan bir makro silikonlu yumusaticidan gegirilen kumas
kalandirlanirsa daha yumusak tutumlu bir kayganlik elde edilir.

Seliiloz ve karisim kumaglara kayganlik, yumusaklik 6zelligi asagida yazdigi gibi
kimyasal ve mekanik apreleme yontemleriyle kazandirihir. Kayganlik vermek igin segilen
kimyasal maddelerin 6zellikleri, polietilen mumlarin sulu ¢ozeltisi, yag asitleri kondensati
gibi kayganlik veren kimyasal yapilardir. Bu kimyasal yapilar piyasada tek baslarina
bulunduklar1 gibi yumusaklik saglayan silikonlarla kombine edilmis vaziyette tek bir
kimyasal madde olarak da bulunurlar. Bu kimyasallarla islem yaptiktan sonra elde edilen
yumusaklik ve kayganlik yeterli bulunmadiginda, mekanik yontemlerle de arttirilabilir.

20-40 g/ | kayganlik veren apre maddesi
10 g/ | yumusaklik veren apre maddesi
pH 5,5

Sikma efekti % 80

160 °C’de 1,5 dakika kurutma ve fikse

Polyester/viskon, polyester/pamuk karisimlarinda yukaridaki regete uygulandiginda
ihtiya¢ duyulan kayganlik ve yumusaklik Ozelligi elde edilir. Ancak bu kumaslarin
kullanildig1 baz1 yerlerde, bu 6zellik yeterli bulunmayabilir. Yumusaklik 6zelligini artirmak
i¢in kumasi dekatiir makinesine 2 bar basingla alarak 1,5 dakika icten disa, 1,5 dakika distan
ice 110-130 °C buharla islem yapilir. Kumasin daha yumusak tuseye gelmesi saglanir.
Kayganligin artmasi i¢in ise kumas1 140-180 °C sicakliktaki kalandir makinesinden gegirilir.

>  Protein esash ve karisimi mamullere yumusakhik ve kayganhk veren
apre yapma:

Protein liflerde; yumusaklik, kayganlik, dolgunluk, tokluk, dokiim gibi tutum
ozellikleri cogunlukla mekanik aprelerle kazandirilir. Bu 6zellikleri kazandirmak i¢in zaman
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zaman kimyasal maddeler de kullanilir. Bilhassa 6zel ylnlii kumaglarda, kimyasal apreler
mekanik aprelerle beraber uygulanarak ¢ok farkli tutum ozellikleri kazandirilir. Protein
mamullere kayganlik verme yiizeyin diizgiinlestirilmesiyle baslar. Ornek olarak asagida 250
g/m? agirlhigi olan pantolon, etek gibi kiyafetlerde kullanilan kumaglardan birine
uygulanabilecek prosesleri sirastyla gorecegiz.

Yukarida yazan uygulamanin yapilmasi sonucunda, kaygan tutumlu yumusak ve
dokiimlii bir yiinli kumas elde edilir.



Resim 1.1: Kazan dekatiir ( Kade )

Resim 1.2: Kazan dekatiir ( Kade )

1.4. Yumusaklhik ve Kayganlik Veren Apre Kombinasyonunda
Dikkat Edilecek Hususlar

>

>

YVVVYY

Apre banyosunda pH 5,5’ten yukari c¢ikmamalidir. Banyonu pH’si
alkaliye dogru gittikce ¢cokmeler ve kumasa yapismalar goriiliir.

pH ayarn asitlerle degil asit tamponlayicilarla yapilmasi tavsiye edilir. Bu
sayede banyonun pH’si degismeden uygulamanin sonuna kadar
calisilabilir.

Apreye girmeden 6nce kumas ¢ok 1yi temizlenmelidir.

Apre uygulanacak kumas hidrofil olmalidir.

Kalandir yiizeyi temiz ve diizglin olmalidir.

Dekatiir esnasinda buhar temiz olmalidir.

Birbirine eklenerek apreden gegirilecek kumaslarin dikisi sirasinda
dikigler diizgiin, yiizleri ve tersleri ayn1 yonde olmalidir.
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Pamuk/sentetik karisimi kumasa, emdirme yontemine gore yumusaklik ve kayganlik
veren apre kombinasyonunu yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Apre islemi icin gerekli malzemeleri | > Recete hesabi yapmay1 unutmayiniz.
receteye gore hazirlayiniz.
e 10 g/ 1 Yumusaklik apre maddesi
e 20-40 ¢/l Kayganlik veren apre
maddesi
» Makinenin ilave tankinda kimyasallar1 | > pH kontroliinii yapmay1 unutmayiniz.
karigtiriniz.

» Sikma ayarlar1 ve ramdziin sicaklik

» Makinenin ayarlarin1 yapiniz.
ayarini yapiniz.

> Ilave tankindan  fulard  teknesine
kimyasallar1 gonderiniz.

» Aprelenecek kumasi kilavuz kumasa | » Kumasin yiiziinii talimatlara uygun
dikiniz. dikiniz.




» Makineyi c¢alistirarak kumasin fularddan
gecmesini saglaymiz.

>

>

Belli araliklarla flottenin pH kontroliinii
yapmay1 unutmayiniz.

Sikma  efektinin @ %
gerektigini unutmayiniz.

80 olmasi

Kurutma esnasinda kumasin ramdziin
igne ya da mandallarmma takili
gecmesine dikkat ediniz.

Kurutma ve fikse isleminin 160 °C’de
1,5 dakika yapilacagini unutmayiniz.

» Apreleme islemi  bitince flotteyi
bosaltiniz.
» Bu uygulamalarla kumagin tusesinde ve
» Kimyasal maddelerin oranlarini g9runumunde . olan deg1§1k11k1§r1
o L gozleyerek  kimyasal =~ maddelerin
degistirerek uygulamalar1 tekrar ediniz. .. .. .
oranlarmmm  apre  i¢in  Onemini
kavrayimiz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmiglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) igareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Apre islemi icin gerekli malzemeleri receteye gore hazirladiniz mi1?

Makinenin ilave tankinda kimyasallar karistirdiniz m1?

Makinenin ayarlarini yaptiniz mi?

[lave tankindan fulard teknesine kimyasallar1 génderdiniz mi?

Aprelenecek kumasi kilavuz kumasa diktiniz mi?

Makineyi ¢alistirarak kumagin fularddan ge¢mesini sagladiniz m1?

Kumasa kurutma ve fikse iglemi yaptiniz mi1?

I N0~ N

Apreleme islemi bitince flotteyi bosalttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.



_< OLCME VE DEGERLENDIRME >—

Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanls ise “Y” yazimz.

1. () Yumusaklik ve kayganlik veren apre sadece kimyasal yontemlerle kumasa
kazandirilir.

2. () Sentetik liflerin ylizeyi diizgiin oldugu i¢in sentetiklerden yapilan iplik ve kumaslar
parlak ve kaygan 6zelliktedir.

3. () Yumusaklik ve kayganlik veren apre kombinasyonu genellikle dikis ipliklerinde ve
fantezi tekstil {irlinlerinde kullanilir.

4. () Yumusaklik ve kayganlik veren apre kombinasyonunda dekatiir esnasinda buhar
temiz olmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak kayganlik ve dolgunluk verebileceksiniz

(ARASTIRMA )

»  Apre uygulamalar1 yapan bir isletmeye giderek kayganlik ve dolgunluk
apresi yapilan kumasglar {izerinde gézlemler yapiniz.

> Etek, pantolon, takim elbise vb. kiyafetlerin kumaslarini elinizde
ovalayarak kayganlik ve dolgunluk agisindan dokunma duyunuzla

hissetmeye calisiniz.

2. KAYGANLIK VE DOLGUNLUK VERME

Moda sektorli, model iiretirken ve tasarim yaparken kumas konstriiksiyonlarini da
belirler. Son yillarda ceket, etek, pantolon gibi iriinlerin hazirlanmasinda kullanilan
kumaslarin, degisik goriinim ve tutum formlar1 da s6z konusu olmaktadir. Bu tiir
kiyafetlerde, kaygan tutumlu parlak kumaglar da sik¢a kullanilmaktadir. Bu kumaglarda ayn
zamanda dolgun, tok bir havanin olmasi da istenen 6zelliklerdendir. Kayganlik ve dolgunluk
apre kombinasyonlar1 boyle kumaglar1 elde etmemize yardime olur.

2.1. Kayganhk ve Dolgunluk Veren Apre

Kayganlik, tuttugumuz zaman daha piiriizsiiz ve kayma duygusu veren kumas yiizeyi
Olusturarak elde ettigimiz yapidir. Kayganlik elde etmek igin uyguladigimiz mekanik
yontemler kumasim basiklagmasini, tutumun incelmesini saglar. Dis giyimde kullandigimiz
bu tiir kumaglarda, daha tok ve dolgun tutum tercih edildiginden kayganlik veren apre
maddesinin yaninda, kumasin dolgun tutum almasini saglayan apre maddelerini kullaniriz.

2.2. Kombinasyondan Beklenen Sonuglar ve Tercih Nedenleri

Kayganlik hem tutumda kendini gdsterir hem de yiizeyin daha parlak goriinmesini
saglar. Sentetik liflerde lif yiizeyi diizgiin oldugu i¢in sentetiklerden mamul iplikler ve
kumaslar, parlak ve kaygan ozelliktedir. Genellikle bu 6zelliklerin artmasi istenmez. Ancak
sentetiklerle karisim olusturulan mamullerde dogal lifler karigtirlldigi zaman kayganlik
azalacaktir. Coke¢a kullandigimiz dogal lif olan pamuk ve yiin liflerinin yiizeyleri piiriizliidiir.
Ayrica bu lifler sentetik lifler gibi diiz degil kivrimhidir. Dogal liflerden mamul kumaslarda
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kayganlik olusturulmasi gereken bir ozelliktir. Liflerdeki kohezyon ozelligi kimyasal
yontemlerle zayiflatilarak kayganlasma saglanir. Kayganligini sagladigimiz sentetik ya da
dogal liflerden olusmus mamullerin kullanim yerleri dikkate alinarak daha dolgun tutum
almasi istendiginde, kayganlik ve dolgunluk veren apre kombinasyonlarina ihtiya¢ vardir. Bu
kombinasyonlar; etek, ceket, takim elbise, pardosiiliik gibi kumaslarda istenen
kombinasyonlardir.

2.3. Kayganhk ve Dolgunluk Veren Apre Yapma

»  Seliiloz, sentetik ve karisim mamullere kayganhk ve dolgunluk veren
apre yapma:

% 100 sentetik mamullerde kayganlik dogal halleriyle tercih edilen 6zelliktir. Bu
mamullere ayrica kayganlik vermek genellikle istenen bir durum degildir. Yine de kullanilan
kumastan dolay1 kayganlik arttirillmak istenirse kalandir makinesinden gegirilerek yiizeyin
daha diizgiin, tutumun daha kaygan olmasi saglanabilir. Bu islem yapilmadan 6nce kumas 5-
15 g/1 kayganlastirma 6zelligi de olan apre maddesi ve 10-15 g/l mikro silikonlu dolgunluk
veren apre maddesinden gegirilir.

Seliiloz ve karisim kumaslara kayganlik ve dolgunluk o6zelligi asagida yazdigi gibi
kimyasal ve mekanik apreleme yontemleri ile kazandirilir. Kayganlik vermek i¢in segilen
kimyasal maddelerin 6zellikleri, polietilen mumlarin sulu ¢ozeltisi, yag asitleri kondensati
gibi kayganlik veren kimyasal yapilardir. Asagida kayganlik ve dolgunluk apre
kombinasyonu recetesi mevcuttur:

20-40 g/l kayganlik veren apre maddesi
20 g/l dolgunluk veren apre maddesi
pH 5,5

Sikma efekti % 70

160 °C’de 1,5 dakika kurutma ve fikse

Polyester/viskon, polyester/pamuk karisimlarinda yukaridaki regete uygulandiginda
ihtiya¢ duyulan kayganlik ve dolgunluk 6zelligi elde edilir. Ancak bu kumaslarin kullanildig
bazi yerlerde bu 6zellik yeterli bulunmayabilir. Dolgunluk 6zelligini artirmak i¢in kumas;
dekatiir makinesine basin¢ minimumda sarilarak 3 dakika icten disa, 3 dakika distan ige,
110-130 °C buharla igleme tabi tutulur. Kumasin daha dolgun tuse ye gelmesi saglanir.
Kayganligin artmas1 ig¢in ise kumasi, 140-180 °C sicakliktaki kalandir makinesinden
gegiririz. Ayrica dolgunluk yeterli bulunmadiginda kumas, dnce tumbler makinesinden 140
°C’de gecirilerek dolgunluk 6zelligi arttirilabilir.

>  Protein esash ve karisimn mamullere kayganhk ve dolgunluk veren
apre yapma:

Protein liflerde yumusaklik, kayganlik, dolgunluk, tokluk, dokiim gibi tutum
ozellikleri cogunlukla, mekanik aprelerle kazandirilir. Bu 6zellikleri kazandirmak i¢in zaman
zaman kimyasal maddeler de kullanilir. Bilhassa 6zel yiinlii kumaslarda kimyasal apreler,
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mekanik aprelerle beraber uygulanarak ¢ok farkli tutum o&zellikleri kazandirilir. Protein
mamullere kayganlik verme, yiizeyin diizgiinlestirilmesiyle baslar. Ornek olarak asagida 250
g/m? agirhigr olan pantolon, etek gibi kiyafetlerde kullanilan kumaslardan birine
uygulanabilecek prosesleri sirastyla gorecegiz.

Yukarida yazan uygulamanin yapilmasi sonucunda, kaygan ve dolgun tutumlu bir
yiinlii kumas elde edilir.



Resim 2.1: Krablama makinesi

Resim 2.2: Makaslama makinesi
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Resim 2.3: Kazan dekatiir ( Kade )

2.4. Kayganhik ve Dolgunluk Veren Apre Kombinasyonunda Dikkat
Edilecek Hususlar

>

>

Y VYV

YVVYVY VV V

Apre banyosunda pH 5,5’ten yukart ¢ikmamalidir. Banyonun pH’si
alkaliye dogru gittikce ¢cokmeler ve kumasa yapigmalar goriiliir.

pH ayan asitlerle degil asit tamponlayicilarla yapilmasi tavsiye edilir. Bu
sayede banyonun pH’si degismeden uygulamanin sonuna kadar
caligilabilir.

Apreye girmeden 6nce kumas ¢ok iy1 temizlenmelidir.

Apre uygulanacak kumas hidrofil olmalidir.

Kayganlik ve dolgunluk apre kombinasyonunda kullanilacak apre
maddelerini segerken kumasta istenilen diger 6zellikler de ( yumusaklik,
parlaklik, dokiim vb.) dikkate alinmalidir.

Birbirine eklenerek, apreden gegirilecek kumaslarin dikisi sirasinda
dikisler diizgiin, yiizleri ve tersleri ayn1 yonde olmalidir.

(Cozelti hazirlama sirasinda regetede belirtilen siraya uyulmalidir.

Ilave tanki ile fulard arasindaki gecis sirasinda flotte siizgecten gecerek
fularda gelmelidir.

[lave tankinda ¢ozelti siirekli karistiriimalidar.

Kalandir yiizeyi temiz ve diizglin olmalidir.

Dekatiir esnasinda buhar temiz olmalidir.
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_< UYGULAMA FAALIYETI ’—

Protein esasli kumasa kayganlik ve dolgunluk veren apre kombinasyonunu yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Kumasa gaze islemini yapiniz.

» Krablama islemini 95-100 °C de
yapiniz.

» Kumasa 6n yikama yapiniz. » 40 °C’de, 10 dakika sabunsuz suyla 6n

yikama yapiniz.

» Kumasa krablama iglemini yapiniz.

> Kumast sabun ile yikaymiz. » 40 °C’de, 0,5- 1 g/l sabunla 30 dakika

kumas1 yikayimniz.
» Kumasi ¢alkalayiniz. » 30 dakika suyla kumasi ¢alkalayiniz.
» Kumasi kurutunuz. » Kurutma esnasinda kumasin ramdziin

igne ya da mandallarina takih
gecmesine dikkat ediniz.

» Kurutma  isleminin 120 °C’de
yapilacagini unutmayiniz.

» Kurutma sirasinda kumasi enden agarak
boydan bol besleyiniz.
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» Kumagsin yilizeyini makaslayiniz.

'

» Kumag1 dekatiirleyiniz.

Kumast 15 m/ dakika hiz ve 2 bar
basingla dekatiirleyiniz.

Kumasgi; 50 bar basing, 20 m/dakika
hiz, 150 °C sicaklikta siiper finish

» Kumasi1 siiper finish makinesinden LT ..
L. makinesinden gegiriniz.
geciniz. Kayganlik ve parlaklik elde etmek i¢in
kumasin yiiziine uygulayimiz.
» Kumasi1 kazan dekatir makinesinden 110 °C’ de, 0,6 bar basingla kazan

gegiriniz.

dekatiir makinesinden ge¢iriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Kumasa gaze islemini yaptiniz m?

Kumasa krablama iglemini yaptiniz mi?

Kumasa 6n yikama yaptiniz mi?

Kumasi sabun ile yikadiniz mi?

Kumagi ¢alkaladiniz mi1?

Kumasi kuruttunuz mu?

Kumasin yiizeyini makasladiniz mi?

Kumasi dekatiirlediniz mi?

Wl Nl |~ w|DdNE

Kumas siiper finish makinesinden gecirdiniz mi?

10. Kumas1 kazan dekatiir makinesinden gegirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanls ise “Y” yazimz.

1. ( ) Birbirine eklenerek, apreden gecirilecek kumaslarin dikisi sirasinda dikisi diizgiin
ylizleri ve tersleri ayn1 yonde olmalidir.

2. () Kayganlik ve dolgunluk veren apre kombinasyonu yapilacak kumasin hidrofob
olmas1 gereklidir.

3. () Kayganlik ve dolgunluk apre kombinasyonunda pH 5,5’ten yukar1 olmamalidir.
4. () Kayganlik ve dolgunluk apresi yalnizca mekanik yontemlerle kumasa kazandirilir.
5. () [Ilave tankinda ¢ozelti siirekli karistirilmamalidir.

6. () Protein mamullere kayganlik apre uygulamasi yiizeyin diizgiinlestirilmesi ile
baglar.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanhs ise “Y” yazimz.

1. () Sentetiklerle dogal lifler karistirilarak olusturulan mamullerin kayganliklar
azalacaktir.

2. () Kayganlik ve yumusaklik veren apre kombinasyonu yapilacak kumasin hidrofob
olmasi gereklidir.

3. () Seliloz ve karisim mamullere kayganlik ve dolgunluk apre kombinasyonunda pH
5,5 olmalidir.

4. () Dekatiir sirasinda buhar temiz olmalidir.

5. () Protein esasli ve karigimi mamullere yalnizca mekanik islemlerle kayganlik ve
dolgunluk kazandirilabilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise diger modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI
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4( KAYNAKCA )—

» www.megep.meb.gov.tr
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