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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB023

ALAN Kuyumculuk Teknolojisi

DAL / MESLEK Taki imalatcihig

MODULUN ADI Kilit Yapim
Kuyumculukta takilarin, kullanildiklari yerde istendigi gibi

MODULUN TANIMI dl-lr-abil.mesi i¢cin kullamlaq kilit sistemlerinin tanltllfna51 ve
kilitlerin yapimu sirasinda izlenecek yolun anlatildigi
6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Cilalama modiiliinii bagarmis olmak.

YETERLIK Kuyumculukta Kilit {iretimini gerceklestirmek.
Genel Amacg

» Uygun kuyumculuk atdlyesi saglandiginda takilarda
kullanilan genel kilit sistemlerinin iiretimini teknigine
uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar
MODULUN AMACI > Kuyumculukvta kullanilan kilit f;esitler.in.i, kullanim
alanlarin1 dogru olarak tantyabileceksiniz.

» Kuyumculukta kullanilan kilit gesitlerinin yapiminda
kullanilan sekillendirme tekniklerini dogru olarak
kullanabileceksiniz.

» Sekillendirmesi biten kilit pargalarimi hatasiz cilalama
veya yaldizlama yaparak yiizey kalitesini
artirabileceksiniz.

EGITIM Olgme aletleri, silindirik malafalar, kuyumcu el aletleri, tel
OGRETIM ve astar haddeleri, kaynak geregleri, kilit malzemesi, motorlu
ORTAMLARI freze ve matkap uglari, hestek ve zimbasi, el breyzi, egeler,

VE DONANIMLARI

zimpara, cila motoru, cila malzemeleri, atélye onliig.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

» Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
6lgme araglari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
6lcerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

» Ogretmen, modiil sonunda size dlgme araci
uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi
ve becerileri dlgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kuyumculukta kullanilan birgok taki kullamldigi yerde birakildigi gibi durmaz.
Takilarin bir yerlere tutturulmasi veya uglarinin birbirini tutmasi gerekir.

Kuyumculukta {iretimi yapilan broslarin, kolyelerin, bilekliklerin, anahtarliklarin ve
daha birgok takilarin takildiklar1 yerlerde diismeden durabilmesi igin kilit sistemleri ile
kilitlenmesi gerekir.

Kullanilan taki 6zelligine ve kullanildiklar1 yerlere gore kilit sistemleri degisiklik
gosterecektir. Takilarin 6zelliklerini bozmadan onlara estetik goriiniis kazandiracak kilit
sisteminin diigiiniilmesi ve takilara uygulanmasi gerekir.

Kilit yapimi modiiliinde, iiretimi biten takilarin 6zelligine ve c¢esidine uygun kilit
sisteminin belirlenmesini, kilit sisteminin {iretimini, temizligini ve takiya montajimi teknigine
uygun olarak yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda kilit
sistemlerini  ve kullamildig1 yerleri, {iretimlerinde izlenecek yolu dogru olarak
Ogrenebileceksiniz.

ARASTIRMA

Taki tiretiminde kullanilan kilit gesitlerini aragtirarak tiretim asamalarini isletmelerde
gozlemleyiniz ve arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

1.KILIT
1.1. Kilidin Tanim ve Onemi

Kullanilan takilarin uglarini birbirine sabitleyerek takilarin, kullanildiklar1 yerde
diismeden durmasini saglayan baglanti parcalarina Kilit adi verilir.

Kuyumculukta ¢ok gesitli takilar kullanilmaktadir. Bu takilarin kullanim yerleri ve
bicimleri farkli farklidir. Takilarin, kullanildiklari yerlerde diismeden durmasi istenir ve
durus sekliyle de takilara belli bir estetik, durus kazandirilmak istenir. Bu amagla takilarin
sekil ve estetik goriiniigiine uygun kilitler tasarlanir ve kullanilir.

Kilitsiz bir taki diisiinmek ve tasarlamak pek miimkiin degildir. Takinin takildig1 yerde
diismeden durabilmesi i¢in mutlaka kilit ile kilitlenmesi gerekir. Takilarin 6zelliklerine gore
bircok kilit ¢esidi iiretilmis ve taki {iretiminde bu kilitler kullanilmistir. Giiniimiizde bu
kilitlere daha estetik bir goriiniim kazandirilarak takinin bir pargasi haline getirilmistir.

Birgok takida da kilitler taki pargalarinin birlestirme elemant olarak da diisliniilmiis ve
tasarlanmugtir.

Kuyumculukta iiretimi yapilan takilarin hemen hemen hepsinde Kkilitle birlestirilme

bulunmaktadir. Takilarin takildiklar1 yerde diismeden, estetik goriiniisiiniin bozulmadan
durabilmesi i¢in kilitlerin kullanilmas1 énemlidir.

1.2. Cesitleri ve Kullanim Alanlan

Kuyumculukta kullanilan takilara gore kilitler farklilik gosterir. Fakat bircok taki
yapiminda belli bash kilitler kullanilabilir. Bu kilitler:



» Kutu Kilit; Genelde bileklik, kiinye ve saat kordonu bazi kalin zincir vb. gibi
takilarin birlestirilmesinde kullanilan kilitlerdir. Bu kilitlerin ¢alisma sisteminde
esneklik 6nemli oldugu i¢in zamanla kilit dili esnekligini kaybedebilmekte ve
zamanla kendiliginden agilabilmektedir. Kutu kilitlerde bu durum onemli bir
dezavantajdir. Ayrica kutu kilidin iiretim asamasinda kullanilan parcalarin biiyiik
olmasi nedeniyle kilit ebatlarinin biiyiik olmasi da diger bir dezavantajdir.

Kutu kilitler kullanilirken takinin bir ucu kutu kismina kaynaklanir diger ucu da esnek
dil kismina kaynaklanir. Dil, esneyerek kutu iizerindeki yuvasina oturtuldugunda kilitleme
gerceklesir. Kilit acilmak istendiginde dil kismina hafif baski uygulayarak yuvasindan
cikartilir. Kilit ebatlari, kullanilan takinin ebatlari ile orantili olmali ve takinin bir parcasi
sekli goriintiisti vermelidir (Sekil 1.1).

Sekil 1.1 : Kutu kilit

» Kiinye Kkilit; Kutu kilitte oldugu gibi kiinye kilitler de kiinye ve bilekliklerin
birlestirilmesinde kullanilir. Kiinye kilit iiretiminde sarnel ve pimli birlestirmeler
oldugu i¢in iiretimi biraz zordur. Kutu kilitte oldugu gibi kiinye kilitte de esnek bir
dil pargasi bulunmaktadir. Bu dil, esneyerek kilitlenme veya agilma olayini
gergeklestirmektedir  (sekil 1.2).

Sekil 1.2: Kutu kilit



» Denizci kilit: Denizci kilitleri genelde bileklik ve boyun zincirlerinin yapiminda
kullanilan kilitlerdir. Uretimi ve kullanmim sekli yoniiyle en basit kilitlerden biridir.
Uygun 6lgiilerde iretildiginde diger kilitlerde oldugu gibi kendiliginden agilma riski

yoktur  (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Denizci kilidi

» Tavsan Kkilit; Tavsan kilitler, daha ¢ok =zincir gibi takilarin iiretiminde ve
birlestirilmesinde kullanilan kilitlerdir. Uretimi ve kullaninm ¢ok kolay oldugu igin
cok tercih edilen bir kilit ¢esididir (sekil 1.4).

Sekil 1.4: Tavsan kilidi

» Sarnel Kkilit: Sarnel kilit de ¢esitli bileklik ve zincirlerin tiretiminde kullanilan
kilitlerdir. Takilarin estetik goriintisii ve kullanim bigimine gore uygun ebatlardaki
kilit secilerek kullanilir (sekil 1.5).

Sekil 1.5 : Sarnel kilit



» Sekiz Kilit; Sekiz kilit de bileklik ve zincir {iretiminde kullanilan kilitlerdendir. Daha
¢ok bilege takilan kalin zincirlerin birlestirilmesinde kullanilir. Uretimi ve kullanimm
kolay ve rahattir. Diger kilitlerde oldugu gibi bu kilitlerde de zincirin bir ucu bir
halkaya, diger ucu da diger halkaya kaynaklanir (sekil 1.6).

Sekil 1.6 : Sekiz kilit

> Kilips kilit: Genelde kiipe tiirii takilarin tiretiminde kullanilan kilitlerdir. Diger
kilitlerde oldugu gibi bu kilitlerde de metallerin esneklik 6zelliginden faydalanilir.
Kilit tiretiminde ve kullaniminda kulaga zarar vermemesine dikkat edilmelidir (seKil
1.7).

Sekil 1.7: Klips kilit

» Mengeg teli; Esasinda mengeg teli basli bagina bir kilit degildir. Fakat genelde kiipe
tiirli takilarin kulaga takilmasinda kullanildigi igin kilit ¢esidi olarak diisliniilebilir.
Uretimi ve kullanim gok kolaydir. Burada da telin esneme paymndan faydalamilir,
Mengeg teli kivrildiktan sonra direk kiipeye veya yardimci bir ara pargaya (yarim
kiire vb.) kaynaklanarak kullanilabilir (sekil 1.8) .

Sekil 1.8: Mengec teli



> Italyan Kkilitler: Bu Kilitler de yine kiinye, bileklik ve zincirlerin baglantilarinda
kullanilir. Tel ve yaylarin esneme paylarindan faydalanilarak iiretimleri yapilir.
Kiiciik ve hassas olmalart sebebiyle iiretimleri zordur. Sektdrde sadece bu tiir
kilitlerin iiretimini yapan atdlyeler mevcuttur. Bu tiir kilitlerin iiretimi fazla
oldugundan kullanim alanlar1 da genistir (sekil 1.9).

Sekil 1.9: italyan Kilitler

> 1Igne veya halkah Kkilit; Genelde bros tiirii takilarm iiretiminde kullanilan kilit

sistemleridir. Burada da bir esneme pay1 séz konusudur. Uretimi ve kullanimlari
kolaydir (sekil 1.10).

Sekil 1.10: Halkah kilit

Taku iiretimleri yapildiktan sonra uygun kilit sistemleri segilerek takiya monte edilir ve
kullanilir. Zamanla kilitlerin esneme pay1 kaybolacagindan kendiliginden agilmalar olabilir.
Takilarin diigmemesi i¢in bu tiir kilitler hemen degistirilmelidir.

1.3. Kilit Yapiminda Dikkat Edilecek Hususlar

Kilit yapimindaki amag, takilarm kilitlenerek acilmamasi ve takildiklar1 yerde
istenildigi gibi durmasini saglamaktir. Bunun i¢in de Kilidin rahat agilip kapanmasi, takinin
estetigini bozmamasi gerekir.

Kilitlerin birgogu metallerin esneme paymdan faydalanilarak iiretilmektedir. Zamanla
kilitler, bu esnekliklerini kaybederek kilit 6zelligini kaybedebilir. Bunu 6nlemek i¢in kilit
yapimi i¢in secilen malzemenin esneklik 6zelligi oldukg¢a yiiksek olmalidir.



Takilarda kullamilan Kkilit yapim ve seciminde asagidaki maddelere dikkat etmek
gerekir:

1- Kilit se¢imi yapilirken takinin Sl¢ii ve 6zelligine dikkat edilmelidir.

2- Kilit takinin estetikligini bozmamali, bunun aksine estetik bir goriiniim kazandirmalidir.

3- Kilit yapimi esnasinda esnek dil olarak kullanilacak parga, 1s1 etkisinde kalmamalidir.
Ciinkii 151, dil pargasinin esnekligini alabilir.

4- Kiipe kilitleri igin secilen metaller, insan sagligina zarar vermeyecek sekilde olmalidir.

5- Tiim kilitler kolay kolay takilip acilabilir sekilde olmalidir.

6- Kilitler, kendi kendine agilmayacak sekilde diistiniilmeli gerekirse ek diizeneklerle 6nlem
almmalidir.

7- Kilit parcalari, kullanildiklar1 yerde yaralanmalara ve elbiselere zarar vermeyecek sekilde
diistintilmelidir.

8- Takiya uygun olgiide kilit kullanilmalidir.



OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarimzi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6lciiniiz.

OLCME SORULARI

Asagida coktan secmeli sorularda dogru yamit bir tane olup dogru cevabi daire
icerisine alimz.

1- Takida kilit kullanmanin amaci nedir?
A)Takinin degerini artirmak
B)Takinin goriiniimiinii degistirmek
C)Takinin diismeden yerinde durmasini saglamak
D)Takinin fiyatin1 diisiirmek

2- Kilit pagalar1 zincirlere nasil monte edilir?
A) Zincirin orta kismina kaynaklanir.
B) Zincirin birer ucuna kaynaklanir.
C) Kilidin bir pargasi zincirin ucuna, diger pargasi orta kismina kaynaklanir.
D) Kilit pargalari kolay agilmasi i¢in yapistiriciyla yapistirilir.

3- Kiipe seklindeki takilarda hangi tip kilit kullanilir?
A) Kutu kilit
B) Halkali kilit
C) Klipsli kilit
D) Kiinye kilit

4- Kutu kilidin ¢aligma prensibi nasildir?
A) Esnek dil vasitasiyla kilitlenmenin ger¢eklesmesi
B) Yayl tel yardimiyla kilitlemenin gerceklesmesi
C) Klips yardimiyla kilitlemenin gergeklesmesi
D) Esnek halkalar yardimiyla kilitlemenin gergeklesmesi

5- Bros takilarda hangi kilit ¢esidi kullanilir?
A) Kutu kilit
B) Kiinye kilit
C) igne veya halkali kilit
D) Mengeg telli kilit

(Bu faaliyet kapsaminda, hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz).

6- Kilitler takilarin diismeden durmasi igin kullanilir.
7- Kiinye kilitler, zincir ve kiinyelerin kilitlenmesinde kullanilir.

9
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() 8- Mengeg teli, bros kilitlerinin yapiminda kullanilir.

( ) 9- Denizci kilidi, genelde zincir tiirii takilarda kullanilir.

( )10-Kilit pargalar, her zaman kullanildiklar1 zincir veya kiinyeden biiyiik olgiide
olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili konuyu tekrarlayiniz.
Basariliysaniz bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

10



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu o6grenme faaliyetinde kilit yapim asamalart ¢alisma sistemleri ve kilitlerin
kullanilma yerleri hakkinda bilgi sahibi olabileceksiniz.

ARASTIRMA

Kilit iiretimi yapan isletmeleri gezerek italyan kilitlerinin galisma prensibini ve iiretim
asamalarini arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. KILIT SEKILLENDIRME TEKNIKLERI

Takilarda kullanilan kilitlerin ~ iiretimi  yapilirken kuyumculukta kullanilan
sekillendirme teknikleri kullanilir. Bu teknikler markalama, delme, kesme, kaynaklama,
cilalama v.b tekniklerdir. Kilitlerin ¢aligma prensibi esneme ve kilitlenme oldugundan
kilitlemeyi gerceklestirecek olan dil kisminin esnekligini kaybetmemesi, bunun igin de 1siya
maruz kalmamas1 gerekir.

Kullanilan takiya uygun kilit sistemi segilerek takiya monte edilir. Eger uygun kilit
yoksa kilit iiretimi gergeklestirilir. Kilit tiretimini yapabilmek i¢in kullanilacak takinin

olgiileri, iiretimde kullanilacak metal 6zellikleri ve Slgiileri bilinmesi gerekir.

Kullanilacak kilit ¢esidi belirlendikten sonra temel sekillendirme teknikleri yardimiyla
kilit tiretimi gergeklestirilir.

11



2.1 Kiinye Kilit Yapim

5 8 5
3 ve 4 mu.h pargalar

1. islem: 200 mikron kalinligindaki tel 80 mikrona diisiiriiliir. iki adet ve18 mm uzunlugunda
kesilerek 3 ve 4 nu. lu parcalar elde edilir.

2. islem: Kesilen pargalarin uglarindan 5 mm isaretlenerek kivirma yerleri belirlenir.
Belirlenen yerlere testereyle iz yapilir (rahat kivirma yapabilmek i¢in), pargalar tavlanir.

1 1.5
3. islem: 3 nu. lu parcanin kivrilan uglar1 1,5 mm igeriden ve ortasindan; 4 nu. lu parcanin

kivrilan uglari da 1 mm igeride ve ortasindan 100 mikronluk matkap ucuyla delinir. Kenarlar
birbirine dik olacak sekilde kivirma noktalarindan katlanir.

= 1

4 mu.h parca
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4. islem: 4 nu. 1 parganin deliklerinden 100 mikronluk tel gegirilerek uglart kaynatilir ve
fazlaliklan tesviye edilir.

1 nu.h 2 nu.l
I 1 I 1

1 ve 2 nu.l parcalar

5. islem: 80 mikronluk levhadan 1 ve 2 nu. lu pargalar kesilir, tesviyeleri yapilir

':'_3
50 5

5, 6 ve 7 nu.li parcalar

6. islem: 40 mikronluk levhadan 5 mm genisliginde kesilerek sarnel c¢ekilir. Cekilen
sarnelden 7 ve 6 mm uzunlugunda iki parca

kesilir. 7 mm uzunlugundaki sarnel 2 nu.li par¢anin u¢ kismima kaynatilir (ek yeri levha
iizerine gelecek).

o
7. islem: Kaynaktan sonra sarnel uglarindan 2'ser mm isaretlenir, isaretlenen yerler kesilerek
orta kisim bosaltilir. 6 mm’lik sarnel, par¢anin diger ucuna kaynatilir

|

8. lislem: Baska bir sarnel pargasi kesilerek 2 nu.lu parcadaki sarnellerin arasin
daki bosluga alistirilir. Alistirilan sarnel, 1 nu. lu parcanin ortasina kaynatilir. 1 ve 2 nu. lu
pargalar kapatilarak sarnellerden pimlemeleri yapilir. Bu sirada kaynak distaki sarnellere
verilmeli, fiks olmas1 6nlenmelidir.
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9. islem: 8 nu. lu parca; 80 mikronluk levhadan boyu 7 mm, eni 3 mm olacak
sekilde kesilir, tavlanarak oluklu demirde hafif hesteklenir. 1 ve 2 nu. lu pargalar, kapal
durumdayken 5 nu. lu sarnelin kenarindanl nu. lu parca {izerine 8 nu. lu dil pargasinin yeri
isaretlenir. Alt kismi1 zimparalanarak yerine kaynatilir.

10. Islem: Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma islemlerinden sonra parga yapi

mi1 tamamlanir.
2.2.Tavsan Kilit Yapimi

2
1
\ 3

1. islem: Parca 90 mikron levha lizerine ¢izim veya isleme yontemiyle markalanir, kesilir ve
tesviyesi yapilir (iki adet). Parganin alt kismi, 100 mikronluk matkap ucuyla delinir. Sonra
bu delik 200 mikronluk matkap ucuyla genisletilir.

22

£ —

12
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2. islem: Sarnel i¢in 35 mikron kalinligindaki levhadan 5,5 mm genisliginde kesilir ve sarnel
cekilerek agiz kaynagi yapilir.

3. islem: iki par¢anin birlestirilmesi i¢in isleminde iki parga iist iiste konur. Hazirlanan sarnel
deliklerden gecirilip uygun boy isaretlenir. Sarnelin fazlalig kesilir.

4. islem: Sarnel parcalar {izerine ortalandiktan sonra perginleme islemi yapilir. Perginleme

islemi c¢eki¢ ve zzimba (nokta) yardimiyla yapilir. Zimbayla sarnelin agiz kisimlar1 disa
dogru havsa seklinde acilir.

Ol

5. islem: 4 nu. lu halka, 100 mikron kalinligindaki telin 3 mm'lik silindirik malafaya sarilir.

6. islem: Hazirlanan halka, sarnel igerisinden gegirilerek islem bitirilir.

2.3.Klipsli Kilit Yapim

15



lislem: 1nu.lu parga i¢in 150 mikronluk tel 40 mikrona ¢ekilir. 21 mm  uzunlugunda

kesilir.

2. islem: Orta kismina, 6 mm capinda 80 mikron kalinliginda hazirlanan parga kaynatilir. Iki
parca beraber 100 mikronluk matkap ucuyla delinir.

( %\
\

|

§

3. islem: Kaynatilan parca asagida kalacak sekilde tutularak 1 nu.lu par¢anin uclar
kargaburnuyla ige dogru daire olacak sekilde kivrilir.

4. islem: 2 nu. lu parga i¢in 100 mikronluk telden 10 mm uzunlugunda kesilir. Bir ucu
diizeltilir, diger ucu hafif sivriltilir. Orta kismi penseyle ezilerek kilit yuvasi olusturulur.

2.4.Mengec Teli Yapim

[}

‘ 35 B
|

1. islem: Mengeg teli igin 80-100 mikronluk tel, 45 mm boyunda kesilir. Telin bir ucu 10
mm uzunlugunda L seklinde katlanir. 10 mm uzunlugunda katlanan kismin ug¢ kismi ¢engel
olacak sekilde U bi¢ciminde katlanir (yuvarlak kargaburnuyla).-
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2. islem: Daha sonra mengeg teli, kullanilma yerine gdre yarim kiire veya direkt olarak
parcaya kaynatilir. Tel, yarim kiireye kaynatildiktan sonra yarim kiirenin bitim yerinden
geriye dogru hafifce biikiiliir.

3. islem: Daha sonra 12 mm'lik silindirik malafa yardimiyla yuvarlak olacak sekilde kivrilir.

4. islem: Cengel kisimdan tasan fazlaliklar kesilir. Tele disa dogru egim verilir.

2.5.Sekiz Kilit Yapim

17



1. islem: 8 Kilit yapim i¢in 80 veya 100 mikronluk tel 35 mm boyunda Kesilir. Tel
diizeltildikten sonra 3 mm uzunlugun da ve 2 mm ¢apindaki sarnel igerisinden gegirilir.
Sarnel telin ortasina gelecek sekilde ayarlanir.

4. islem: Sikistirma islemi yapilirken telin diger ucu 2 mm'lik silindirik malafa tizerine

katlanir ve uglar kapatilir.
O — @

5. islem: Kilidin biiytikligine gore (genelde 33 mm'lik halka) segilen halkadan 2 adet
giiverse yapilir.
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6. islem: Hazirlanan giliverselerden bir tanesi 8 kilidin acik olan ug¢ kismina kaynatilir. Diger
giiverse kilidin kullanilacagi pargalardan birine kaynatilir (kilit boyu ayarindan sonra).

7. islem: 8 kilit lizerindeki sarnel, kullanma yerindeki diger parcaya kaynatilir.

8. islem: Gerekli tesviye, alistirma islemlerinden sonra kilit yapimi tamamlanir.

2.6.Denizci Kilidi Yapim

1. islem: 1 nu.lu parga i¢in 200 mikronluk tel tavlanarak 10 mm'lik silindirik malafa tizerine
sartlir ve kesilir. Kesim yerleri kapatilarak kaynatilir. Halkanin dis kismina bir tane 4 nu. lu
halka kaynatilir.

11 ’

(—

2. islem: 2 nu.lu parga i¢in 200 mikronluk telden 11 mm uzunlugunda parga kesilir. Ug
kisimlar egeyle diizeltilir.
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3. islem: Onceden hazirlanan giiverseler, 2 nu. Ii parganin iki ucuna kaynatilir. Orta kismina

da bir tane 4 nu. Ir halka kaynatilir.

O — @ 3nulu giiverseler 100 mikronluk telin 3 mm'lik malafaya sarilmasiyla
elde edilir.

@ ﬂ 4 nu. lu halkalar igin 100 mikronluk tel, 2 mm'lik silindirik malafaya
sartlir.

4. islem: Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma igleminden sonra kilit yapimi tamamlanir.

2.7.Halkah Yayh Kilit Yapim

1. islem: Halkali kismin yapilmasi igin 100 mikronluk tel 3,5 mm’lik malafa {izerine 34
sarim olacak sekilde sarilir. Halkalar, malafadan c¢ikartilir; telin ucu 15-20 mm uzunlukta
birakilip fazlalig: kesilir.

Halkalarin hazirlanmasi asamasinda tavlama yapilmamalidir. Ciinkii tavlama islemi,
esnemeyi engeller.
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2. islem: 2 nu. lu parga igin 100 mikronluk telden 10 mm uzunlugunda kesilir. Telin ug¢ kismi

U seklinde kivrilir, diger ucu tesviye yapilir ve diizeltilir.

3. islem: Gerekli diizeltme islemleri yapildiktan sonra iki par¢a kullanilacak takilarin
iizerine kaynatilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak arag¢ gerecler
» Uygun metal malzemesi.
> Olgme arag gerecleri
» Sekillendirme tekniklerinde kullanilan arag geregler

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkatte alarak kilit iiretimini
yapiniz.

KIiLIT YAPIMI

ISLEM
BASAMAKLARI

> Kilit yapilacak taki » Takinin dig dlgiilerini belirleyiniz.
olciilerini belirleyiniz.
» Takiya uygun kilit ¢esidini » Segilen kilit ¢esidinin takiy1 estetik yonden
belirleyiniz. tamamlayacak sekilde olmasina dikkat ediniz.
> Kilit yapiminda » Kilit parcalarimin  (dil pargasmin) esnek
kullanilacak metal olmasina dikkat ediniz.

malzemesini belirleyiniz.

» Kilit olgiilerini belirleyip
kilit parcalarini hazirlayimiz.

> Sekillendirme tekniklerini » Dil kismi, 1s1ya maruz kalmamalidir.

kullanarak kilit malzemelerini
birlestiriniz.

ONERILER

» Hazirlanan kilit pargasini
takiya monte ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi, asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

OLCME SORULARI

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginmiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi1 yanlis climleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz).

() 1-Kilit pargalarinin iiretiminde pargalar tavlanarak yumusatiimalidir.

() 2- Tavsan ve denizci kilitleri, genelde zincirler i¢in kullanilan kilitlerdir.
() 3-Kinye kilit, sarnel ve pimle birlestirilen bir kilit sistemi degildir.

() 4- Klipsli kilitler, kiinye tiirii takilar i¢in kullanilan kilitlerdir.

() 5-Mengeg teli kilitlerin yapimi i¢in uygun 6l¢iideki tel yeterlidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise bir sonraki boliime geginiz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LiSTESI

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI DEGER OLCEGI

EVET HAYIR

Kilit yapilacak taki dlciilerini belirlediniz mi?

Takiya uygun kilit ¢esidini belirlediniz mi?

Kilit yapiminda kullanilacak metal malzemesini
belirlediniz mi?

Kilit dlgiilerini belirleyip kilit par¢alarini hazirladiniz
mi1?

Sekillendirme tekniklerini kullanarak kilit
malzemelerini birlestirip sekillendirdiniz mi?

Hazirlanan kilit pargasini takiya monte ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz. “Hayir” yanitlarimiz var ise bu
yanitlarinizla ilgili konuyu tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu 0grenme faaliyeti sonunda iiretimi biten ve takiya monte edilen kilit pargasini
takiyla beraber cilalayarak takinin yiizey kalitesini teknigine uygun artirabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cilalama konusunu ve cilalamadan 6nce yapilmasi gerekli islemleri arastirarak bilgi
edininiz. Edindiginiz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

3. KILIT PARCALARININ YUZEY
KALITESINI ARTIRMAK

Uretimi biten diger takilarda oldugu gibi kilitlerde de son islem olarak yiizey kalitesini
artirma islemi yapilir. Yiizey kalitesini artirmak i¢in kilit yiizeyindeki iiretim sirasinda
meydana gelen hatalar tesviye yontemiyle giderilir. Cizikler, zzimpara vb. malzemelerle
temizlenir. Calisma sisteminde hata varsa giderilir.

Bu aksakliklar giderildikten sonra son iglem olarak cila islemine tabi tutulur (bkz.
Cilalama modiili).
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak arac¢-gerecler
> Kesim aletleri
» Tesviye aletleri.

» Cila arag gerecleri

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak yaldiz tesviye ve
cilalama iglemini yapiniz.

KIiLITLERIN YUZEY KALITESINI ARTIRMAK

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

> Uretimi biten kilidin yiizeyini
kontrol ediniz.

» Malzemelerden artan fazlaliklari

o > Is kazalarma kars1 tedbirinizi aliniz.
kesiniz.

» Gerekli olan kisimlart ege veya
zimpara ile tesviye ediniz.

» Kilidin ¢aligma sistemini kontrol
ederek  hatasiz  ¢alismasini
kontrol ediniz.

» Dil parcasinin esnekligini kontrol
ediniz.

» Son iglem olarak cilalama islemi
yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME-3

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi, asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
OLCME SORULARI

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi yanlis climleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz)

() 1-Kilitlerin tiretimi bittikten sonra satisa veya kullanima verilir.

() 2- Cilalama islemi 6ncesi egeleme ve zimparalama yapilir.

() 3- Kilitleri en iyi temizleme yontemi, bilyeli dolaplarda yapilan temizlemedir.

(' )4- Kilit pargalarin1 parlatirken miimkiin oldugunca dénen ve 1s1 {ireten makinelerden
kag¢milmalidir.

() 5-Parlatma yapilirken cila-ponza-zimpara sirasi izlenmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise bir sonraki boliime geginiz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

DEGER OLCEGI

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR

Uretimi biten kilidin yiizeyini kontrol ettiniz mi?

Malzemelerden artan fazlaliklar1 kestiniz mi?

Gerekli olan kisimlari ege veya zimpara ile tesviye
ettiniz mi?

Kilidin ¢alisma sistemini kontrol ederek hatasiz
calismasim kontrol ettiniz mi?

Cilalama arag gereclerini hazirladiniz mi?

Kilidi cilalayarak yiizeyini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz. “Hayir” yanitlarimz var ise
“hayir” yamitlarimizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlaymiz. Yok ise modiil
degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

KiLIT URETIMI YAPMAK

Kilit takilacak takiy1 belirleyiniz.

Takinin ozelliklerini

belirleyiniz.

Olciilerini  ve

Takinin  dis
belirleyiniz.

Olgiilerini  ve  ayarmi

Takiya uygun kilit ¢esidini belirleyiniz.

Takiyr estetik acidan tamamlayacak kilit
¢esidini seginiz.

Kilit  yapiminda  kullanilacak  metal

malzemesini belirleyiniz.

Tak1 ayarina uygun malzeme kullaniniz.

Kilit dlgiilerini belirleyerek kilit parcalarini
hazirlaymiz.

Yanmalara karst tedbir alimiz. Boraks

ilavesini unutmayiniz.

Sekillendirme teknikleri yardimiyla kilidi
sekillendiriniz.

Sekillendirme sirasinda yaralanmalara ve is
kazalarina kars1 tedbirinizi aliniz.

Uretimi biten kilidi takiya monte ediniz.

Dil pargalarinin esnek kalmasma dikkat
ediniz.

Takiy1 ve kilidi cilalayarak yiizey kalitesini
artirmiz.

Sarneli Kilit Yapim
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1. islem : Kapak kismi, ¢izim veya isleme yontemiyle markalanarak kesilir. Tavlanarak
oluklu demirin 5. kanalinda hesteklenir. Kullanilan levha kalinligi 100 mikrondur.

2. islem: 2 nu.lu parg¢a i¢in 200 mikronluk tel, silindir makinesinde ¢ekilerek 120 mikrona
digtirtiliir. 14 mm uzunlugunda kesilerek tesviyesi yapilir.

sl ] ]

3.islem: 3 ve 4 nu. lu sarneller i¢in 35 mikronluk levha 9 mm genisliginde kesilerek tavlanir.
Sarnel agz1 agilarak sarnel ¢ekilir. Sarnelin kaynagi ve tesviyesi yapilir.

©

4. islem: Hazirlanan sarnel, 14 mm uzunlugunda kesilir. Sarnelin bir ucundan testereyle 1
mm derinliginde kesilir.

5. islem: 6 nu. lu parg¢a igin 100 mikronluk tel, silindir makinesinde 40 mikrona diisiiriiliir ve
1,5 mm uzunlugunda kesilir. Sarnelin ucundaki kesilen yere kaynatilir.

6. islem: Hazirlanan sarnel, 4,5, 5, 4,5 mm olacak sekilde ii¢ par¢aya boliintir. 4,5 mm'lik
olan sarneller, 1 nu. lu parcanin i¢ kismina ve kenarlara gelecek sekilde kaynatilir.
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7. islem: Geri kalan 5 mm'lik sarnel pargasi da 2 nu. lu parganin ortasina gelecek sekilde ve
genis olan tarafina kaynatilir.

16

8. islem: Sarneller arasindan gegen dil pargasi i¢in 100 mikron tel, yarim yuvarlak olarak
cekilir. Daha sonra ikiye katlanarak kapali kismi kilgiga takilacak sekilde sarnelin

igerisinden gegirilir.-

9. islem: Kilit cubugunun u¢ kismina kaynatilacak giiverse i¢in 100 mikron kalinligindaki
tel, 3 mm'lik malafa iizerine sarilir. Halkalar kesilerek tek halkadan giiverse yapilir.

10. islem: Sarnel arasindan gegirilen gubugun uzunlugu, kapak boyuna ayarlanir ve fazlalig
kesilir. Agik olan kismina, hazirlanan giiverse kaynatilir.

11. islem: Gerekli tesviye ve diizeltme islemleri yapilarak islem bitirilir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LiSTESI

UYGULAMA FAALIYETI: Kilit yapim

ACIKLAMA: Asagida listelenen davranislarin her birinde 6grencinin kazandigi
davranislar1 deger 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET |HAYIR
1-Faaliyet On Hazirhg
A.Caligsma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?
B.Kullanilacak arag¢ gereci uygun olarak segtiniz mi?
C.Kullanacak malzemelerin saglamligini kontrol ettiniz mi?
2-Is Giivenligi
A. Asitlerin hazirlanmasinda yaniklara ve zehirlenmelere karsi
tedbir aldiniz m1?
B.Sekillendirme yapilirken kesilmelere ve yanmalara karsi
tedbir aldiniz m1?
C.Kullanilan ara¢ gerecleri islem sonunda kaldirdiniz mi1?
3.Kilit Uretimi
A.Kilit malzemesini belirlediniz mi?
B Kilit ¢esidini belirlediniz mi?
C.Kilit dlgiilerini belirlediniz mi?
D Kilit iiretiminde kullanilacak parcalari hazirladiniz mi?
E.Pargalar1 birlestirerek kilidi meydana getirdiniz mi?
F.Kilidin ¢alisip ¢alismadigini kontrol ettiniz mi?
G.Kilidi takiya monte ettiniz mi?
H Kilit ve takinin yiizey kalitesini artirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yanitlariniz var ise
hayir yanitlarinizla ilgili grenme faaliyetlerini tekrarlayimiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ol¢cme Degerlendirme—1
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MODUL DEGERLENDIRME

Kilit Yapimi modiili faaliyetleri ve ¢alismalari sonunda kazandiginiz davranislarin
degerlendirilmesi i¢in Ogretmeniniz size Slgme araci uygulayacaktir. Bu degerlendirme
sonucuna gore bir sonraki modiile gecebilirsiniz.

Kilit Yapimi modiiliinii bitirme degerlendirmesi i¢in 6gretmeninizle iletisim kurunuz.

34



KAYNAKCA

OZER H., Omer BUYUKBOGA, Rifki ALTAY, Kuyumculuk Meslek Bilgisi
Temel Ders Kitabi, MEB, Ankara 2004.

Istanbul Kuyumcular Odas1 Aylik Yaymi, Gold News Dergileri, istanbul.

Vitiello, Luigi. Modern Teknik ve Pratik Kuyumculuk, Milli Egitim
Bakanlig1 Yayinlari, Ankara 1995.

Teknik Dokiim AS’ye ait Dergi ve Brosiitler, Istanbul.

35



