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Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cergeve Og-
retim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak 6grenci-
lere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel 6grenme materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB399
ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Kesan dokumada ¢o6zgii ipi boyama
P Kesan Dokumada ¢6zgii ipliklerini boyama bilgilerini igeren

(VRO PN T 6grenim materyalidir.

.. 40/32 (+) Not: Yeterliligi kazandirmak i¢in ders saatinin gerektir-
SURE et . .

digi kadar siire belirlenerek uygulanir.

ON KOSUL 3|tk|§el lifleri boya.r‘na, hgyv_gnsz%l lifleri boyama, kimyasal
lifleri boyama modiillerini gérmiis olmak

ACIKLAMA Bu modiil ¢6zgii iplilerinin boyandigi 6grenme materyalidir.

YETERLIK Kesan bezi dokuma ¢ozgii ipi boyamak

Genel Amag

Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda teknigine uygun

¢Ozgii iplikleri boyama islemini yapabileceksiniz.

L émaglar:
MODULUN AMACI Ogrenci;

1. Teknige uygun olarak kesan dokuma hakkinda bilgi edine-
rek, ¢Ozgii iplerini boyama islemine hazirlik yapabileceksi-
niz.

2. Teknige uygun olarak dokuma i¢in ¢6zgii ipliklerini boya-
yabileceksiniz.

EGITIM OCRETIM Ortam: Atdlyede ayd{nhli ve temlz ortgm o
Donamim: Tezgah, ¢6zgii ipleri, atki ipleri, Gorsel basili
SRV ) V12 kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya kalem, mu-
DONANIMLARI yoak el : : gil, oy !
kavva, kalem.
) Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra verilen 6lg-
OLCME VE me araclari ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢me aragla-
11 ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlar1 alaninda kesan do-
kuma yapmak i¢in gerekli olan temel becerileri ve teknigi tanimaniz sizler i¢in ¢ok yararli
olacaktir.

El sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagli olarak ortaya
cikmustir. Insanlarin ihtiyaglarini karsilamak, értinmek ve korunmak amaci ile ilk or-
neklerini vermistir. Daha sonra geliserek ¢evre sartlarina gore degisimler gosteren el sanat-
lar1, ortaya ¢iktig1 toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve kiiltiirel 6zelliklerini yansi-
tir hale gelerek "geleneksel" vasfi kazanmigtir.

Dokumacilik Anadolu'da ¢ok eskiden beri yapila gelen, ¢cogu yorede gegcim kaynagi
olmus ve olmaya devam eden bir el sanatidir.

Dokumacilik bu yoniiyle, insanin sadece dogal ¢evreye uyum zorunlulugundan kay-
naklanan bir meslek kolu degil, kiiltiirel yasam ¢evresi iginde moda ve mekan diizenleme
ornekleri ile de zevk incelik sanati olmustur. Bu nedenle iilkelerin geleneksel sanat 6rnekleri,
dogal ¢evrelerini ve kiiltiirel yasam aligkanliklarini yansitir.

Bu nedenle bu modiilde el dokuma alaninda yapilacak ¢aligmalarin istenilen kalite ve
ozelliklere sahip olarak gelecek yillara tagimak i¢in kesan dokuma deseni hazirlama, motif
ozelliklerini, anlamlarini ve kesan dokuma tekniklerini 6greneceksiniz.



OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Kesan dokumada ¢6zgii ipini boyamaya hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerini arastiriniz.

> Atélye ve isletmelerden ¢ozgili ipini boyamak igin ne gibi hazirliklar yapilir
arastiriniz.

1. KESAN DOKUMACILIGI

Resim 1.1.



1.1. Tarihi Gelisimi:

Karadeniz yoresinde basortiisii ve is onliigli olarak kullanilan Kesan ve pestamalin
hangi tarihten beri, nerelerde dokundugu kesin olarak bilinmemektedir. Y6remizde yapilan
arastirmalara gére Kesan bezi dokumasinin, yaklasik 250 yi1l 6ncesinde Horasan’dan Orta
Anadolu’ya sonrada Karadeniz yoresine geldigi sdylenmektedir.

Bir varsayima gore; bin dokuz yiizlii yillarda Giresun’da da yaygin olarak dokunmak-
taydi. Ancak, bugiin i¢in Rize, Trabzon, 6zellikle de Carsibasi Ilgesi’nin Kavakli (Eski adi,
Cera=Zera), Samsun, Tasli tepe ve Serpil koylerinde kalmustir.

Tahta el tezgahlarinda dokunan Kesanli yore kadinlar1 baslarina, pestamallari ise bel-
lerine baglarlardi.

Kendine has 6zellikleri olan ve Trabzon ‘un Carsibas1 Ilgesinin simgesi haline gelen
Kesan bezi; saf pamuk ipliginden iki kat teknigiyle (genel olarak dokunmadan once ipliklere
uygulanan su gecirmeyen ve neme karsi gelebilen bir madde ile hazirlanan ¢dzgiiniin belirli
araliklarla sikica kapatilarak uygulanan boyama ) boyanarak hazirlanir.

Dort ana renkten (bayrak kirmizi, optik beyaz, siyah, agik sar1) olusan ¢6zgii hazirlan-
diktan sonra, el tezgahi lizerinde desen ¢ubuklar1 vasitasiyla sekillendirilerek dokunur. Do-
Kunan {irin amacina uygun olarak tiiketicinin begenisine sunulur.

Carsibas1 Kesan bezinden, folklorik olarak gomlek, etek, ¢anta, ortiiler, sapkalar ve
cocuk kiyafetleri yapilmaktadir.

llge genelinde 350 civarinda tezghta iiretilen Kesan bezi, kendine has motifler icer-
mektedir. Bu desenler ve motifler yoreye 6zgii nitelik tasimaktadir.

Trabzon ‘un Carsibasi Ilgesi Kaymakamliginin, "Carsibasi Kesan Bezinin" cografi isa-
ret olarak tescillenmesi i¢in Tiirk Patent Enstitiisiine (TPE ) yaptig1 bagvuru sonuglanmustir.
Yaklasik 3,5 yi1l 6nce yapilan bagvuru iizerinde gerekli incelemeleri tamamlayan TPE, Carsi-
bas1 Kesani'm1 "mahreg isareti" olarak tescillemistir.
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Resim1.2:Kesan bezi dokuma
1.2. Tanim

Atkis1 ve Cozgiisii Renkli Pamuk ipliklerinden olusan dokuma yiizey olusum islemine
Kesan dokuma denir. Kesan dokumasi yoresel motif 6zelliklerine gére boyanir ve dokunur.
Kesan dokumanin kendilerine has desenleri bulunur. Batik tarzi boyamadan kaynaklanan bu
desenler, hi¢bir kumas ve dokuma-6rme {iiriiniinde yoktur ve yapilamamaktadir. Kesana asil
ozelligini de bu desenler vermektedir.

Kesan dokuma sadece Kesan dokuma el tezgahlarinda dokunabilmektedir.

1.3. Kok Boyalarinm1 Hazirlama:

Gegtigimiz ylizyilin sonlarina kadar dokumalarin boyanmasinda salt dogal boyalar
kullanilirdi. Bunlarin pek ¢ogu bitki, bir ka¢i da hayvan kdkenli boyalardi. Bulundugumuz
yiizyilin baslarinda sentetik boyalarin bulunmas: ile endiistrilesmis tilkelerde dogal boyacilik
hizla terk edildi. Anadolu'da ise dogal boyacilik daha yavas bir siire¢ iginde, el dokumacili-
ginin gerileyisine paralel olarak giderek azalmaya basladi. Bunun baglica nedeni olarak; bit-
kisel boyalarin sentetik boyalarla maliyet ve miktar olarak yarisamamasi, birgogunun elde
edilme ve uygulamalarinin zahmetli olmas1 sayilabilir. Ayrica Anadolu topraklarinda pek
cok dogal ve kiiltiirii yapilan boya bitkilerinin kesilerek yerine ekonomik degeri daha yiiksek
olan verimli bitkilerin yetistirilmeye baslanmasi, yurdumuzdaki bitkisel boyaciligin biiyiik
olglide gerilemesine neden olmustur.

Kesan dokumada siyah boyay1 elde etmek i¢in ceviz bitkisi kullanilirdi. Artik kimya-
sal boyalar kullanilmaktadir. Siyah rengi elde etmek(ikat)igin zirnik kullanilmaktadir.



1.4. Cozgii Ipliklerini Boyamaya Hazirlama:

1.4.1. Kasar Flottesi Olusturma:

Pamuklu iplikler ham halde sarimtirak bir renge sahiptir. Boyanacak pamuklu iplikle-
rin agartilmas gereklidir. Agartma boyamanin canliligi ve parlakligi i¢in gereklidir. Pamuk
ipliginin agartilmasi i¢in Hidrojen peroksit kullanilir. Hidrojen peroksit (H202 ) halk arasin-
da ¢amasir suyu olarak da adlandirilmaktadir. Ancak hidrojen peroksit ¢amasir suyundan
daha beyazlatici bir 6zelligine sahiptir.

»  Amag: Ham haldeki pamuklu ipliklerin sarimtirak rengini gidermek icin agar-
tilmas1 gereklidir.. Ozellikle boyanacak kumasta agik renkler kullanilacaksa
agartma cok iyi yapilmalidir; aksi halde istenen acik renkler elde edilemedigi
gibi, boyamada parlak, canli renkler de elde edilemez. Bu islemle pamuklu ipli-
gin hidrofilligi de artirilmis olur.

1.4.2. Agartict Maddeler:

> Hidrojen peroksit (H202): Agartma maddesi olarak gorev yapan yiikseltgen
maddedir.

> Sodyum Hidroksit ( NaOH ) : Agartmaya yardimc1 olur. Ortamin bazik olmasi-
n1 saglar. Ayrica iplik tizerindeki yabanci maddelerin uzaklastirilmasini saglar.

Hidrojen Peroksit, Sodyum Hidroksit

[
»

95

20C°

Y

Cizim1.1: Agartma Grafigi



1.4.3. Boya Flottesi Olusturma:

> Su: Boyama banyosunda kullanilacak isletme suyu yumusak (metal iyonlari
icermeyen su) veya boya banyosu i¢ine su sertligini giderici maddeler konulma-
lidir. Suya sertlik veren agir metal iyonlar1 boyamay1 olumsuz yonde etkiler.

> Zirnik Tuz: Tuz katkis1 boyar maddenin elyafa ilgisini arttirir. Tuz, boyar
maddenin lif tizerinde homojen dagilimini saglar ve boyar madde molekiilleri-
nin kumasa yonlenmesini saglar.

»  Alkali (baz): Zayif bir alkali olan soda (Na2CO3), direkt boyar maddenin ¢o-
zlinmesini, boyama banyosunda ¢oziinmiis olarak kalmasini ve boyamanin diiz-
giin bir sekilde yapilmasini saglar. Ortamin PH degerinin ayarlayarak seliiloz
makro molekiillerinin bazik ortamda aktif hale ge¢gmesini boyar madde ile lif
arasinda bag olusumunu saglar.

> Boyar maddeler: Siyah boya, sar1 boya, sarabi boya

Regeteye gore flotte olusturulur. Flotte oranimiz 1/10 dur.

Ornek:

Iplik - 10 gr.
Boyar Madde :1.05¢r
Su 100 ml.
Tuz :0.05¢gr

Soda (Na2CO3) : 0.1 gr

Boya Soda Tuz(3kez)

»
»

95 C°

20C°

A 4

Cizim 1. 2: Boyama Grafigi
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Asagida sar1 renk boya hazirlayimz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Aydinlik ortam saglayiniz.

> Cézgﬁ ipliklerini boya igin ge- » Temiz diizgiin bir masa hazirlayiniz
rekli ortami hazirlayiniz.

» Kasar flotte(agartma) isleminde kullanilan mad-
deyi inceleyiniz.

» Kasar flottesini hazirlayiniz. » Kasar flotte(agartma) islemini yapma maksadi-

muz biliniz.

» Su, zirnik tuzu, alkali (baz)
> Boya flottesi olusturmada kulla- | » Boyar maddeler: Siyah boya, sar1 boya, sarabi
nilan malzemeleri hazirlayiniz. sarabi boya hazirlaymiz.

» Teraziyi sifirlamaya dikkat ediniz.

» Bir parca kagidi terazi tizerine
yerlestiriniz.

» Boyayi1 kagidin iizerine dokiip
tartiniz. Resim 1.3.

Resim 1.3.

» Boyanin agirhigmin dogru olarak tartilmasina
dikkat ediniz.

» Boya olan kaba sicakligi 30 C°
olan suyu ilave ediniz.

» Boyaya ilave edilecek suyun
stcakliginin 30 C° olmasina dik-
kat ediniz. Resim 1.4.

Resim 1.4.

» Boyayi kap igerisine dokerken dikkatli olunuz.

7



» Boyay1 6nceden belirlemis oldu-
gunuz kap igerisine koyunuz. Re-
sim 1.5.

Resim 1.5.

» Boyay1 kap icerisine dokerken dikkatli olunuz.

» Boyaya ilave edilecek suyun sicakliginin 30 C°
olmasina dikkat ediniz.
» Boyayi kap igerisine dokerken dikkatli olunuz.

» Boya olan kaba sicakligi 30 C°
olan suyu ilave ediniz. Resim 1.6.

Resim 1.6.




UYGULAMA FAALIYETI 2

Asagida Siyah Boya ( Zirnik) ve Sarabi Boya hazirlayimiz.

Islem basamaklar

Oneriler

Bir parca kagidi terazi tizerine yerlestiri-
niz.

Teraziyi sifirlamaya dikkat ediniz.

Boyay1 kagidin iizerine dokiip tartiniz.

Boyanin agirliginin dogru olarak tartil-
masina dikkat ediniz

Boyay1 6nceden belirlemis oldugunuz
kap igerisine koyunuz.

Boyay1 kap igerisine dokerken dikkatli
olunuz.

Boya olan kaba sicakligi 30 C° olan
suyu ilave ediniz.

Boyaya ilave edilecek suyun sicakliginin
30 C° olmasina dikkat ediniz.

Boyay1 kap igerisine dokerken dikkatli
olunuz.

Kap igerisinde bulunan boya ve suyu bir
¢ubuk yardimiyla karigtiriniz.

Boyanin tamamen su igerisinde ¢6ziil-
mesine dikkat ediniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6lcmek icin asagidaki sorular cevaplandirarak
degerlendiriniz

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz.

1.  Atkisi ve ¢ozgiisii renkli pamuk ipliklerinden olusan dokuma yiizey olusum
islemine ne ad verilir?
A)  Cicim dokuma
B) Kilim dokuma
C) Sumak dokuma
D) Kesan dokuma

2.  Asagidaki maddelerden hangisi kasar flottesi (agartma) isleminde kullanilir?
A)  Sodyum Klortir
B)  Hidrojen kloriir
C) Hidrojen peroksit
D) Hidrojen siilfiir

3. Asagidakilerden hangisi boya flottesi olusturmada kullanilan malzemelerden

degildir?

A)  Zimik Tuz
B) Alkali (baz)
C) Asit

D) Su

4.  Asagidakilerden hangisi boyar maddeler arasinda yer almaz?
A)  Siyah boya
B) Mavi boya
C) Sari boya
D) Sarabi boya

5. Asagidakilerden hangisi Kesan dokumada flotte oranidir?

A 15
B) 17
C) 1/10
D) 18

10



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli ve uygun ortam saglandiginda Kesan dokuma ¢6zgii ipliklerini boyayabile-
ceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerini arastiriniz.
> Isletmelerden ¢dzgii ipliklerini boyama islemlerini arastirmiz.

2. COZGU IPLIKLERINi BOYAMA

Saf pamuk ipliginin ikat teknigiyle boyanmasiyla hazirlanan ¢6zgii dort ana renkten
olusur( bayrak kirmizi, optik beyaz, siyah, a¢ik sar1 )

Resim 2.1: Bayrak kirmzi, optik beyaz, siyah, a¢ik sar1

Gecmiste boya islemi kok boyalardan elde edilmekte idi. Kok boya islemlerinin ¢ok
zaman almas1 ve pahali olmasi nedeniyle giiniimiizde kimyasal boyalar kullanilir. iplikler
fabrikalardan hazir boyanarak bobinler halinde gelir. Iplikler kirmizi, agik sar1 ve beyaz iize-
rine siyah ikat ile boyanarak renkler ve motifler elde edilir. Kesan dokumada kullanilan ¢6z-
gt iplikleri 40/2 “dir.Yani iki kat iplik kullanilir.eski dokumalarda tek katiplik kullanilir
fakat tek kat ipliklerin mukavemeti az oldugundan hasillama islemi yapilarak mukavemet
kazandirilirdi.

Cozgii hazirlandiktan sonra el tezgahi tizerinde desen ¢ubuklari vasitasiyla sekillendi-

rilerek dokunur. Orijinal kesan renklerinin yanisira giiniimiizde, talebe gore istenen renkler
kullanilmaktadir.

11
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Resim 2.2:Klasik Kesan ve renkli Kesan érnekleri

2.1.1kat Teknigi

ikat teknigi genel olarak dokunmadan 6nce ipliklere uygulanan su ge¢irmeyen ve ne-
me kars1 gelebilen bir madde ile hazirlanan ¢ozgiliniin belirli araliklarla sikica kapatilarak
uygulanan boyama teknigidir. Baska bir deyisle “ikat” — resistli —(batik tarz1) boyama teknik-
lerinden birisidir.

Resim 2.3:ikat teknigi ile boyanmus ¢6zgii iplikler

Iplikler dokunmadan dnce boyanarak desenlendirilmesi olarak tarif ettigimiz ikatlari
desenlendiren ipliklerin yoni gz oniine alindiginda ¢ sistem bulunmaktadir. Yo6remizde,
kesan tiretimi i¢in uygulanan sistemde ¢6zgii iplikleri boyanarak, ikat kumaslar, yani “¢cozgii
ikat1” yapilir.

Iplikler diizgiin bir bicimde gerilir. Uzerine desen ¢izilir. Her renk igin ayr1 ayr1 grup
baglamalar1 yapilir. Kesanda kullanilacak biitin ¢ozgii ipliklerine ikat yapilmaz. Cadir dese-
ni ve kirmizi renk ¢ozgii ipligine ikat yapilmaz. Sar1 ve beyaz ¢ozgii iplikleri ikat edilir. En
koyu renk agik birakilarak koyudan agiga dogru boyama yapilir.En son en agik renk boya-
nir.Beyaz kalacak yerler disinda baglanmis biitiin renkler agilmis olur.Desenlerde simetri
hakimdir.

2.2.Iplikleri Kasarlama

12



UYGULAMA FAALIYETI-1

Ornek:

Hidrojen Peroksit : 2-3 ml/It
Sodyum Hidroksit : 2 gr/lt
Flotte Orani 11720

Asagida Iplikleri kasarlama islemini uygulayimz

Islem Basamaklar

Oneriler

» Uygulama ig¢in gerekli arag-
gere¢ ve kimyasal maddeleri
hazirlayiniz.

> Onliigiiniizii giyiniz ve diigmelerini kapati-
niz.
» Biitiin calisma boyunca dikkatli olunuz.

» Arag-gere¢ ve kimyasal mad-
deleri tezgahin iizerine yerles-
tiriniz.

» Beher, karistirict ¢ubuk, spatula, hassas
terazi, termometre, pipet, 1sitici, ¢ozgl ip-
liklerini hazirlayiniz.

» Agartmada kullanilan sod-
yum hidroksit, hidrojen pe-
roksit maddelerini hazirlayi-
niz.

» Hazirladiginiz arag-gereglerin temiz oldu-
gundan emin olunuz.

» Agartma yapaca8iniz ¢Ozgu
ipliklerini tartarak hazirlayi-
niz.

» Uygulamanin basindan itibaren goézlemleri-
nizi not ediniz.
» Dogru tartim yapmaya 6zen gosteriniz.

» Recetede bulunan kimyasal
madde miktarlarin1 hesapla-
yiniz.

» Hesaplamalar1 dogru yapiniz.

» Hesaplanan kimyasal madde-
lerin tartimini yapiniz.

» Dogru tartim yapmanin Onemini unutmayi-
niz.
» Kimyasal maddeleri koklamayiniz.

13




Asagida Iplikleri kasarlama islemini uygulaymsz.

Oneriler

» Kimyasal maddelerin suda iyice

¢Oziindiigiinden emin olunuz.

» Sicakligi hizla yiikseltmeyiniz.

» Sik sik Olgerek sicakligi kontrol
altinda tutunuz.

Islem Basamaklar

» Tartimimi yaptiginiz kimyasal maddelerle
agartma flottesini hazirlayiniz.

Resim 2.4. Boya Soda 95 C°

20C°

Resim 2.4.

AV . . » Sodyum hidroksit kullaniniz.
» Grafige gére agarma islemini yapiniz.

» Grafige gore agarma iglemini yapiniz.
» Sodyum hidroksit kull1n1nlz.

=_Hidraojen geroksit kullainiz. | _ | » Sicakligin 95 C° ‘de sabit kalma-
¢ - sin1 dikkat ediniz.

» Hazirladiginiz flotte igerisine ¢ozgl iplik-
lerini atiniz. Resim 2.5.

Resim 2.5.
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» Cozgl ipliklerinin sogudugundan
emin olunuz.
» Muslugu yavasea aginiz.

» Agartma sonunda banyoyu bosaltiniz.
> Cozgii Ipliklerinin sogumasini bekleyiniz.
» Cozgii ipliklerini durulayiniz. Resim 2.6.

Resim 2.6.
> Iplikleri kurutunuz.
» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz. > Ipliklerin iyice kurudugundan emin
» Kullandigimiz arag-geregleri temizleyiniz olunuz.
ve yerine koyunuz. » Kullandiginiz arag-geregleri yerle-
» Tezgahmizi temizleyiniz ve ellerinizi yika- rine koydugunuzdan emin olunuz.
yiniz.

2.3. Iplikleri boyama

15



Asagida iplikleri boyama islemlerini yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Hazirladiginiz flotteyi bir 1sitici tize-
rinde igerisine iplikleri yerlestirerek
95°C ‘ye kadar 1sitin1z. Resim 2.7.

Resim 2.7.

> Iplikleri 95°C ‘ye kadar 1sitmay1 unutmayiniz

» Boyar maddeyi 6lgerek koymaya dikkat edi-
niz.

» Kaynar flotteye boyar maddeyi isteni-
len miktarda ekleyiniz.Resim 2.8.

Resim 2.8.

> Belirtilen siireye dikkat ederek soda ekleyi-
niz.

» 5 dakika sonra kaynar flotteye soda
koyunuz Resim 2.9.

Resim 2.9.
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» 5 er dakika arayla zirnik tuzunu 3
defada ekleyiniz. Resim 2.10.

» Zirnik tuzunu 5’er dakika arayla ilave etmeyi
unutmayiniz.

» Zirnik tuzunu 3 defada eklemeye dikkat edi-
niz.

Resim 2.10.

» 40 dakika siire ile boyama islemini
gerceklestiriniz.

> Ipliklerin 25°C” ye kadar sogumasini
bekleyiniz. Resim 2.11.

» Boyam islemini gergeklestirirken dakika
tutunuz.

> Iplikleri boyadiktan sonra sogutmaya 6zen
gosteriniz.

Resim 2.11.

2.4. iplikleri Yikama
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Asagida Iplikleri yikama islemlerini yapimz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Banyoyu yavas yavas bosaltiniz.

» Boyama sonunda banyoyu bo-
saltiniz. Resim 2.12.

Resim 2.12.
> Iplikleri iyice duruladigimizdan emin olunuz.

» Cozgl ipliklerini durulayimniz.
Resim 2.13.

Resim 2.13.

> Iplikleri kurumaya birakiniz.
Resim 2.14.

Resim 2.14.

2.5.1kat Islemi
Asagida ¢ozgii ipliklerine ikat islemlerini uygulaymiz.
18



_(UYGULAMA FAALIYETI-5

» Cozgi ipliklerini ikat teknigi
yapmak i¢in hafif 1slatilmig
naylona sarmiz. Bu islemi 12—
16-20cm araliklarinda yapiniz.
Resim 2.15.

Resim 2.15.

» (Cozgi ipliklerini gergince geriniz.
» Naylonu sikica sariniz.

» Naylon kirnap ipiyle sikica
sarmiz. Resim 2.16.

Resim 2.16.
» Naylon ipin gevsememesine dikkat ediniz.

» Naylon ipi el agaci aletiyle
iyice sikistirarak sariniz. Resim
2.17.

Resim 2.17.

iyice sikiniz.
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» Sarma islemi bittikten sonra
diigiim yaparak islemi bitiriniz.
Resim 2.18.

Resim 2.18.
» Diigiimii sik1 yapiniz.

» Cozgt ipliklerinin ikat islemi
hazirlama asamasini bitiriniz.
Resim 2.19.

Resim 2.19.
» Cozgl ikat islemini ¢6zgii uzunluguna goére
hesaplayimiz.

> Ikat teknigi ile bagladiginiz
¢oOzgii ipliklerini boyama yap-
ma i¢in hazir hale getiriniz. Re-
sim 2.20.

Resim 2.20.

» Cozgii ipliklerini gerilen yerlerden sokerek ikat
boyamaya hazirlayimiz(zirnik).
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Cozgiiyii 1slatacak kadar suyu
kazana koyunuz.

Cozgii ipliklerini suya atarak
1slatiniz.

30 dakika bekletiniz.

Cozgii ipliklerini sudan ¢ikarip
kurutma makinesinde siki-
niz(suyunu alimz). Resim 2.21.

Resim 2.21.

» (Cozgi ipliklerinin her yerinin 1slandigindan emin
olunuz.

Suyu kaynatiniz.

8 kilo kadar Zirnik tozu ve 7
kilo kadar da zirnik tagin1 kay-
nayan suya karistiriniz(90-100
kilo iplik i¢in).

Cozgi ipliklerini boya igine
atmiz.

Ortalama 30 dakika kadar bo-
yanin i¢inde bekletiniz.

Cozgii ipliklerini sudan ¢ikarip
kurutma makinesinde siki-
niz(suyunu aliniz). Resim 2.22.

Resim 2.22.
» (Cozgi ipliklerini ¢ikartirken dikkatli olunuz.

Cozgii ipliklerini ¢ikartiniz.
Ayr bir kazanda temiz icme
suyu ile yikayimiz(Boya ver-
memesi i¢in)

Cozgii ipliklerini durulaymiz(iig
defa sikilip yikanir). Resim
2.23.

Resim 2.23.
» Durulama islemine dikkat ediniz.
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» Cozgiileri asiniz ve kurumaya
birakiniz.
» Baglama yapilan(ikat ) ¢cozgii

ipliklerini ¢6ziintiz.Resim 2.24.

» Cozgi ipliklerini asarak kKuru-
maya birakiniz. Resim 2.25.

» Cozgii ipliklerinin kuruma
kontrollerini yapiniz. Resim
2.26.

N

Resim 2.25.
> Iplikleri iist {iste asarak kurutmayiniz.

Resim 2.26.
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» Katlama islemi i¢in ¢6zgii iplik-
lerinin katlarini ayiriniz. Resim
2.27.

» (Cozgiiniin donme dolapta kat-
lanmasi isleminin bitiminde,
¢Ozglinilin karigmamasi igin
baglanan ipligi bulu-
nuz(Cozgiiniin baslangig ipligi).
Resim 2.28.

Resim 2.28.
» (Cozgii baglama ipliginin dogru iplik oldugundan
emin olunuz.

» Baslangig ipligini elinize aliniz
ve katlamaya baglayiniz(4-5 sa-
rim). Resim 2.29.

Resim 2.29.
» Katlama iglemini diizgiin yapiniz.
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» Katladiginiz ¢ozgii ipliklerinin
ortasindan iplikleri dondiiriiniiz
ve bir diiglim yapiniz. Resim

2.30.
Resim 2.30.
> Islemleri diizgiin yapimz.
> Diigiimiin ucundaki ipligi yiik- » Baglama isleminini yaparken siki1 bir diigiim
sek bir yere baglayiniz. yapiiz.

» Baglanan diigiimiin etrafindan
cevirerek sarma islemlerini ya-
piniz. Resim 2.31.

Resim 2.31.

» Sarma iglemlerinin ¢6ziilmemesine dikkat
ediniz.

> Islemlerin sonunda ¢ozgii iplik-
lerini top haline getiriniz. Re-
sim 2.32.

Resim 2.32.
» Katlama islemini diizgilin yapiniz.
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Resim 2.34:ikat teknigiyle boyanmus ¢6zgii iplikleriyle dokunmus kumas
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6l¢mek icin asagidaki sorular cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1. Atkist ve Cozgiisii Renkli Pamuk ipliklerinden olugsan dokuma ylizey olusum islemine

ne denir?

A)  Fanila

B) Kesan

C) Keten

D)  Feretiko

2. Ikat teknigi Kesan dokumaciligin hangi asamasinda devreye girer?

A)  Cozgi

B) Tahar

C) Boyama

D) Dokuma Islemi Sirasinda

3. Agartma isleminde beyazlatmayi saglayan kimyasal madde asagidakilerden hangisidir?
A)  Sodyum Hidroksit
B)  Anti peroksit
C) Hidrojen Peroksit

D) Soda
4. Boyar maddenin iplere niifus etmesi i¢in uygun sicaklik ka¢ C°® olmalidir?
A) 75
B) 85
C) 90
D) 95
5. Zinik tuzu flotle igerisine kagar dakika araliklarla eklenmelidir?
A)  5dakika
B) 8dakika
C) 6 dakika
D) 10 dakika
6. Zirnik tuzu flotte igerisine ka¢ defada eklenir?
A) 4 defada
B) 3 defada
C) 5defada
D) 2defada
7. Iplerin tam anlamryla boyanmast icin ne kadar siire gerekmektedir?
A) 60 dakika
B) 35 dakika
C) 40 dakika
D) 50 dakika
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar: ( D ), yanhs olanlar1 ( Y ) olarak isaretleyi-
niz.
1. () Kesan dokumanin en 6nemli 6zelligi tamamen pamuk ipliginden tiretilmesidir.

2. () Kesan dokumada, orijinal kesan renklerinin yani sira, talebe gore istenen renkler
kullanilmaktadir.

3. () Kesan dokuma orijinal renkleri, bayrak kirmizi, optik beyaz, siyah, agik sa-
ridir.

4. () Kesan dokumanin elastikiyet 6zelligi vardir.

5. () Atkis1 ve Cozgiisii Renkli Pamuk ipliklerinden olusan dokuma ytiizey olu-
sum islemine Kesan dokuma denir.

6. () Carsibasi Kesanindan, sadece bagortiisii yapilmaktadir.
7. () Agartma boyamanin canlilig1 ve parlakligi i¢in gerekli bir islem degildir.

8. () Ham haldeki pamuklu ipliklerin sarimtirak rengini gidermek igin agartil-
masi gerekir.

9. () Boyama banyosunda kullanilacak isletme suyu yumusak (metal iyonlari
icermeyen su) olmal1 veya boya banyosu i¢ine su sertligini giderici maddeler

konulmalidir.

10. () Tuz katkis1 boyar maddenin elyafa ilgisini arttirmaz.

DEGERLENDIRME
Hayir, cevaplarinizi tekrar gézden gegiriniz. Yaptiginiz degerlendirme sonucunda ek-

sikleriniz varsa, 6grenme faaliyetlerine donerek islemi tekrarlayiniz.

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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ONERILEN KAYNAKLAR

Tekstil liflerini boyama modiilleri
Bitkisel lifleri boyama
Kimyasal lifleri boyama

Hayvansal lifleri boyama
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