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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB400
ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Kesan bezi dokumaya hazirhik
MODULUN TANIMI Cozgq 1_p11kler1n1n dokumaya hazir hale getirtme 6grenme ma-
teryalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kesan dokumada ¢ozgli ipi boyama modiiliinii basarmis olmak
ACIKLAMA Bu modiiliin _atolye ortaminda uygulamali olarak islenmesi
gerekmektedir.
YETERLIK Kesan bezi dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amac: Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda tekni-
gine uygun kesan dokuma tezgahini ve ¢ozgii iplerini dokuma-
MODULUN AMACI ya hazir hale getirebileceksiniz.
Amaclar
1. Teknige uygun ¢odzgii iplerini hazirlayabileceksiniz.
2. Teknige uygun tahar hazirlayabileceksiniz.
e . Ortam: Atélyede aydinlik ve temiz ortam
EGITIM OGRETIM o o
ORTAMLARI VE Donamim: Tezgéh, ¢6zgii ipleri, atki ipleri. Gorsel basilt
DONANIMLARI kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya kalem, mu-
kavva, kalem.
1. Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra veri-
(LG 2. Modil somunda . ksandhs bt ve becerer befre-
DEGERLENDIRME ' ’

mek amaciyla hazirlanan 6lgme araciyla degerlendirilecek-
siniz.




GIRIS

Sevgili 6grenci,

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlar1 alaninda kesan do-
kuma yapmak i¢gin gerekli olan temel becerileri ve teknigi tanimaniz sizler i¢in ¢ok yararl
olacaktir.

El sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagli olarak ortaya
cikmustir. Insanlarin ihtiyaclarini karsilamak, ortiinmek ve korunmak amaci ile ilk or-
neklerini vermistir. Daha sonra geliserek ¢evre sartlarina gore degisimler gosteren el sanat-
lar1, ortaya ¢iktigi toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve kiiltiirel 6zelliklerini yansi-
tir hale gelerek "geleneksel" vasfi kazanmustir.

Dokumacilik Anadolu'da ¢ok eskiden beri yapila gelen, ¢cogu yorede gegim kaynagi
olmus ve olmaya devam eden bir el sanatidir.

Dokumacilik bu yoniiyle, insanin sadece dogal ¢evreye uyum zorunlulugundan kay-
naklanan bir meslek kolu degil, kiiltiirel yasam cevresi i¢inde moda ve mekan diizenleme
ornekleri ile de zevk incelik sanati olmustur. Bu nedenle iilkelerin geleneksel sanat rnekleri,
dogal gevrelerini ve kiiltiirel yasam aliskanliklarini yansitir.

Bu nedenle ki bu modiilde el dokuma alaninda yapilacak ¢aligmalarin istenilen kalite
ve dzelliklere sahip olarak gelecek yillara tagimak igin kesan dokuma deseni hazirlama,
motif 6zelliklerini, anlamlarini ve kesan dokuma tekniklerini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandiginda, Kesan bezi tezgahini; ¢6zgii iplerini dokumaya hazir duruma getirebileceksi-
niz.

(ARASTIRMA )

> Kesan bezi dokumada kullanilan ipliklerin 6zelliklerini arastiriniz.
> Kesan bezi dokuma cesitlerini arastiriniz.
> Kesan bezi dokuma tezgahini arastiriniz.

Resim 1.1.



1.COZGU IPLIKLERINI HAZIRLAMA

1.1. Cozgii:

Dokuma, iki iplik grubunun doksan derecelik bir agiyla 6rgii ¢esidine gore baglantilar
yapmasidir. Dokuma boyunca uzanan iplik grubuna ¢6zgii denir. Dokumanin en 6nemli kis-
mint olusturan ¢6zgii, olusturulmak istenilen kumasin temel 6zelliklerini lizerinde tasir.

Dokuma isleminin yapilabilmesi i¢in ¢6zgiiniin hazirlanmasi gerekir. Cozgii iplikleri-
nin, sabit gerilim altinda, birbirine paralel olarak, bobinden sagilip dokuma tezgahinda do-
kunabilecek sekilde, top olarak sarilmasi islemine ¢ozgi ipi hazirlama denir.

Resim 1.2:Cozgiiniin top sekli

Cozgii hazirlamada ilk is ¢ozgli uzunlugunun tespit edilmesidir. Bu uzunluk dokuna-
cak kumasin boy, en (tarak sikligina gére)gekmeler ve kayiplar g6z 6niine alinarak hesapla-
ma iglemi yapilir. Daha sonra kumasta kullanilacak ¢ozgii iplik adedi ve ¢ozgii renk raporu
belirlenir. Belirlenecek kumasin eni ve deseni belirlenerek bobinler Cagilliga dizilir. Desen-
lerin her biri Cagillikta ayr1 ayr1 bobin sayisina gore belirlenir.

Kesan dokumada Bobin halinde alinan % 100 pamuk ipligi tasarlanan kesanin sekline
uygun olarak Cozgii donme dolap tizerinde istenilen uzunluga goére sarilir. Genel olarak 6
yumaktan olusan ¢dzgii donme dolapta ayr1 ayr sarilarak hazirlanir.

1.2. Cozgii Hazirlama Nedenleri:

> Cozgii ipliklerini istenilen uzunlukta ve dokunacak kumasta istenen sayida ola-
cak sekilde hazirlamak,

> Cozgii ipliklerini ¢apraza alarak iplikleri paralel hale getirmek ve diger islem-
lerde kolaylik saglamak(kesan dokumada Cagillik ve tarak tizerinde),

> Cozgi ipliklerinin esit gerilim altinda sarilmasini saglayarak kumasta olusabi-
lecek hatalar gidermek.
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Bobin halinde bulunan iplikler ¢6zgii hazirlama islemine hazir hale getirilir.

Cozgii hazirlamada yapilacak ilk is ¢6zgii uzunlugunun tespit ederek, ¢ekmeler ve ka-
yiplar goz Oniine alinarak hesaplama islemi yapilir. Hazirlanacak ¢6zgii tek renk iplikten ve
renkli ipliklerden olusabilir.

Cozgii uzunlugunu belirlendikten sonra kag tel ¢6zgii hazirlayacagini ve ¢6zgii renk
raporu belirlenir.

1.3. Cozgii Boyu Hesaplama Fire Pay1

>
>

>

Kesan dokumada Cozgii ipi olarak, pamuk, merserize iplikler kullanilir.

Cozgii ipinin ¢ift blikiimlii olmasina 6zen gosterilir. Karsilagacagi gerilim ve
stirtiinmelere kars1 dayanikli olmasi igin

Cozgii ipi hazirlanmasi i¢in, yapilmasi diisiiniilen dokumanin boyundan 20 cm
dokumanin eninden 2 cm fazla genislik igindeki taragin delik ve aralik sayisi
kadar iplik hazirlanir.

Cozgii ipliklerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin enini olustu-
rur. 1 cm’ deki ¢6zgii iplik sayisi ile dokunacak kumasin en ¢arpimi toplam ¢o-
ziilecek ¢ozgii ipligi sayisim verir. Ornek:

Toplam ¢6z. Tel sayis1 1cmdeki ¢ozgii tel sayisi
X Mamul Kumas Eni

YV V VYVV

>

Ipliklerin uzunlugu kumas boyunu verir

Cozgii ipi hesaplanirken dokumada ¢ekme payi ilave edilir.

Ipliklerin tezgahtaki baglanma pay1, dokumanin baslangigta ve bitiste ki biraki-
lacak sagak paylar1 kesim yapilirken dikkate alinmalidir.

Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6l-
cliniin {izerine sagak pay1 ve fire payi ilave edilir.

Cozgili boyu hesaplanirken tiriin boyu (50x100 cm ) (m) x 2 + fire pay1 seklinde
hesaplama yapilir.

Ornek: Olgii:

50 x 100cm, 100 x 2 =200 cm + 200 c¢m fire pay1 = (400 cm )toplam50 x 100 cm lik do-
kumada 200 cm fire pay1 veri



Resim 1.3.Tezgaha gerilmis ¢ozgii iplikleri
1.4. iplik Hazirlamada Kullanilan Arac¢ Gerecler

Kalem sarma makinesi
Lastera(Cagillik)
Olgek tarag

Donme dolap

El agaci

YVVVYY

1.5. Duvarda Cozgii Hazirlama

El dokuma atolyesinde atolye alaninin sinirli oldugu yerlerde kullanilir. Atolye icinde
duvarlara yerlestirilmis metal veya aga¢ cubuklar yardimiyla ¢6zgii aparatinda hazirlanir.
Cozgii isleminde bir kisi ¢alisacaksa ¢cubuklar ¢aligsacak kisinin daha az yorulacag: sekilde
kare, dikdortgen ya da daire biciminde siralanir. Iki ya da daha fazla kisi calisacaksa ve ¢oz-
giiniin uzun olmasi isteniyorsa ¢ubuklar duvarda ayni eksende olacak sekilde dizilmelidir.

Resim 1.4.
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Cozgii hazirlanacak olan ipin ucu, duvarda belirli araliklarla yerlestirilmis olan demir
cubuklardan en alt veya en iistte bulunanlardan bir tanesine baglanir. Ardindan ikinci veya
t¢iincii gubuklarda gapraz yapilarak diger biitiin ¢ubuklarin tizerinden sarilir.

Iplikler istenilen ¢dzgii uzunluguna ulasilincaya kadar ¢ubuklar iizerine ¢ekilmeye de-
vam edilir.

Resim 1.5.

1.5.1. Capraza Alma isleminin Amaci

Isin tezgaha baglanmasi aninda ipliklerin sirasinin karismasini énleme ve iplerin her-
hangi bir sebeple kopmasi durumunda kopan ¢ozgiiniin yerinin kolayca bulunmasini sagla-
maktir. Ayrica renk raporlu ¢ozgii hazirlama sirasinda ¢6zgii ipliklerinin sayisinin kontrol
edilmesinde yardimci olur. Tahar islemi sirasinda da sirasi gelen ipligin yerini bulmak igin
capraz isleminden faydalanilir.

Resim 1.6

Kesan dokumada ise ¢aprazlama islemi Cagilliga baglanmis olan tarakta yapilir(Resim
1.7.).Ayrica ¢aprazlama islemi bittikten sonra ¢6zgii ipliklerinin karigmamasi i¢in renkli
ipliklerle baglama yapilir. Cozgii ipliklerinin bir altindan bir istiinden gegirilerek bagla-
nir(renkli iplik).Bu isleme yorede Hag(Agizlik) denmektedir.



Resim 1.8:Hag islemi

Kesan dokumada tasarim Cagillik(Lastera) aragta yapilir. Bobin halinde alinan % 100
pamuk ipligi Cagilliga alinir. Tasarlanan(¢ozgiliniin kag top yapilacagi, ipliklerin renkleri,
hangi tirtin olacagi(sal, fular, bagortii v.b.) kesanin sekline uygun olarak donme dolap tize-

rinde istenilen uzunluga gore sarilir. Genel olarak 6 yumaktan olusan ¢6zgii donme dolapta
ayr1 ayri sarilarak hazirlanir.



Resim 1.9.Cagilhik(Lastera)
1.6. Dolapta Cozgii Hazirlama(Donme Dolap)

Kesan dokuma atdlyelerinde kullanilan bu tip ¢dzgii aparatlariin temel 6zelligi, ¢6z-
gli hazirlayan kisinin yerinde sabit durarak, kendi ekseni etrafinda donen bir dolap(Dénme
dolap) tizerine ¢ozgii hazirlamasidir.

Cozgii ipi dolabin tistliinde bulunan bir ¢iviye baglanarak ¢apraz iplerinden gecirilir ve
silindir dolap kendi ekseni etrafinda ¢6zgii uzunluguna bagl olarak déndiiriiliir. istenilen
¢0Ozgii uzunluguna ulasincaya kadar dondiiriilen dolap altta bulunan bitis ¢ivilerinden belirle-
nen bir tanesine baglanir. Daha uzun bir ¢6zgii i¢in hazirlanmak isteniyorsa alttaki ¢ivinin
etrafindan alinip dolap geriye dogru dondiiriiliir, ¢apraz iplerinden alinarak iistteki ¢ivilere
baglanacak sekilde ¢ozgiliye devam edilir.

Cozgii hazirlama islemi bittikten sonra ¢ozgiilerin ¢aprazi baglanarak karismamalarina
dikkat edilmelidir. Cozgiiler daha sonra sarili bulundugu dolaptan uglar1 makasla kesilerek
alinip, is baglamaya sevk edilir.



1.7. Cozgii Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

Cozgili hazirlanmasi sirasinda;

Cozgii ipliklerinin ¢aprazinin dogru alinmasina,

Renk raporunun dogru olmasina,

Ipliklerin birbirine paralel olmasina, iist {iste gelmemesine,

Hazirlanan ¢6zgii sayisinin tam olmasina,

Ipliklerin ¢ok gevsek ya da ¢ok gergin olmamasina,

Biitiin ¢6zgii ipliklerinin ayn1 gerginlikte olmasina,

Cozgii iplerinin ¢ubuklara ¢ok siki baglanmamasina,

Cozgii iplikleri tezgaha baglanirken ¢apraz tarafindan baglanmamasina,dikkat
edilmelidir.

VVVVVVYY
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Asagida Donme Dolap ¢6zgii hazirlama iglemini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Cozgi ipliklerini dolabin alt aya-
ginda bulunan ¢iviye baglayarak
gegiriniz.

Resim 1.10.

Resim 1.10.
» Cozgi ipliklerini saglam baglayiniz.

» Dolabi kendi ekseni etrafinda ¢ozgii
uzunluguna bagl olarak dondiirii-
niz.

Resim 1.11.

Resim 1.11.

» (Cozgi ipliklerinin ¢cok gevsek ya da ¢ok ger-
gin olmamasina dikkat ediniz.
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> Istenilen ¢6zgii uzunluguna ulasin-
caya kadar dondiiriiniiz.

» Dolabin altinda bulunan bitis ¢ivile-
rinden belirlenen bir tanesine bagla-
yiniz.

Resim 1.12.

Resim 1.12.

» Daha uzun bir ¢6zgii hazirlamak
isteniyorsa alttaki ¢ivinin etrafindan
alip dolab1 geriye dogru ceviriniz.

» Capraz iplerinden alinarak iistteki civilere
baglanacak sekilde ¢6zgiiye devam ediniz.

» Cozgiintin ikat islemi i¢in katlama
islemini bitiriniz.

» Cozgi hazirlama islemi bittikten
sonra ¢apraz karigmamasi i¢in bag-
layimiz.

» Resim 1.13.

Resim 1.13.

» (Cozgiyl bagladiginiz ipligin renkli olmasina
dikkat ediniz

» Cozgi ipliklerini belirli yerlerinden
ara ara iplikle baglaymiz(Cozgii ip-
liklerinin karigmamasi igin).

Resim 1.14.

Resim 1.14.

» (Cozgi ipliklerini baglarken gergin olmasina
dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6l¢mek i¢in asagidaki sorulari cevaplandirarak de-
gerlendiriniz.

1. () Dokuma, iki iplik grubunun doksan derecelik bir agiyla orgii ¢esidine gore
baglantilar yapmasidir.

2. () Dokuma isleminin yapilabilmesi i¢in atkinin hazirlanmasi gerekir.
3. () Cozgi hazirlamada ilk is ¢6zgii uzunlugunun tespit edilmesidir

4. () Tahar islemi sirasinda siras1 gelen ipligin yerini bulmak i¢in ¢apraz isle-
minden faydalanilmaz.

5. () Cozgii iplikleri tezgaha baglanirken ¢apraz tarafindan baglanmamasi-
na,dikkat edilmelidir.

6. () Hazirlanan ¢6zgii sayisinin tam olmasina, dikkat edilmelidir.

13



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile verilen bilgiler dogrultusunda Kesan dokumaya hazirlik ¢6zgii ve tahar
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan dokuma ile ilgili atdlye ve isletmelerde yapilan tahar uygu-
lamalarini arastiriniz.

> Kesan dokuma tahar konusunda sanal ortamdan ve basili kaynaklardan faydala-
niniz.

2.TAHAR HAZIRLAMA

2.1. Taharin Tanim

Tahar, ¢ozgii ipliklerinin tahar planina gore giicii tellerinin gozlerinden ve tarak disle-
rinden gegirilmesi islemidir. Tahar igleminin ilk asamasi giicii tahari, ikinci agsamasi tarak
taharidir. Tahar islemi sirasinda yapilacak olan bir yanlig, kumas tizerinde 6nemli hatalarin
olugmasina neden olur. Bu hatalarin giderilmesi ise ayr1 bir zaman kaybina ve maliyete yol
acar. Sekil 2.1°de taharlanmis ¢6zgii iplikleri sematik olarak gosterilmistir.

1 |
cerceve glich gézu F

¢ozgU iphdi

glci teli

Sekil 2.1: Taharlanms ¢ozgii ipliklerinin sematik olarak goriiniisii
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2.2. Tahar isleminin dogru yapilmasiyla:

Dokunacak kumasin orgiisiine gore agizlik acilmasi saglanir.

Istenen &rgiiniin dokunmasi saglanir.

Secilen 6rgiiye degisik tahar gesitleri uygulanarak farkli kumas goriiniimleri el-
de edilebilir.

Tarak tahar1 yapilmastyla ¢ozgii ipliklerine belirli bir en kazandirilir ve kumas
eni elde edilir.

Tarak tahar yapilarak dokunacak kumasin ¢6zgi sikligi belirlenir. Cozgii siklig
dokunan kumasin gramajini, dolayisiyla kalitesini etkiler.

YV ¥V VVV

2.2. Giicu Tahan

' Gicii tahari, 6rgili raporuna gore ¢ikarilan tahar planina uygun olarak yapilir. Cozgii
Ipliklerinin giicii gozlerinden, giicli t1ig1 yardimiyla tahar planina uygun olarak gegirilmesi
islemidir.

Giicii taharina baglanmadan 6nce ¢ergevelere gergeve basina diisen ¢6zgii ipligi kadar
giicii teli takilmalidir. Bu da tahar planina gore hesaplanir.

Ornek tahar planina gére her cerceveden 1 ¢ozgii teli gegecektir. Bu da bir rapor igin
her gercevede 1 giicii teli bulunmasi gerektigini gosterir.

4
3
Tahar Plam 5
1
Tarak Plam
Orgii

Sekil 2.2: Ornek Tahar Plam

Ornegin hazirlanan toplam ¢ozgii tel sayis1 400 tel ise;
Cergeve basina diisen giicii teli = Toplam ¢ozgii tel sayis1 / Rapordaki Giicii Sayisi
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Cergeve basina diisen giicii teli: 400/ 4= 100 giicii
Bu yapilan isleme gore yukarida 6rnekte verilen 6rgiiniin giicii tahari i¢in her
cerceveyel00’ er adet giicii teli takilmalidir.

2.3. Tarak Tahan

Cozgii ipliklerinin dokuma taraginin dis bogluklar1 arasindan tarak tig1 kullanarak ta-
rak planina gore gecirilmesi islemidir. Istenilen kumasin enine ve ¢dzgii sikligina gore tarak
secilir. Tarak tahariyla kumasgin eni ve sikligi belirlenir.

Dokuma taraginda 10 cm’de bulunan dis boslugu tarak numarasini verir. Tarak disle-
rinden gecen ¢ozgii teli sayisi ile ¢ozgii sikligr belirlenir. Ornegin: 420 tel olarak hazirladi-
gimiz ¢ozgiiyii 60 numara bir taraktan disten 1 ¢ozgii teli gececek sekilde taharladigimizda
10 santimetrede 60 ¢dzgii teli olacaktir. Ayni ¢ozgiiyii ayn1 taraktan disten 2 ¢ozgi teli gege-
cek sekilde taharladigimizda ise 10 santimetrede 120 ¢6zgii teli olacak ve ¢ozgii siklig arta-
caktir.

Dokuma taraginda dislerin basladig1 yerden bittigi yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir. Tarak taharinda tarak eninin tamami kullanilmayabilir. Bu durumda ¢ozgiiler
taragin her iki tarafinda esit bosluk kalacak sekilde tarak diglerinden gecirilmelidir. Bunun
sebebi dokunacak kumasin taragin tam ortasinda yer almasiyla tefe vurusunun net ve kumas
kenarlarinda esit basing olusturulmasini saglamaktir. Taragin ¢ozgiilerin taharlandigi kismina
“faydali tarak eni ( tarak tizerindeki ¢6zgii eni)” denir

Yukaridaki 6rnege gore;
Disten gecen tel sayisi 1 oldugunda tarak tizerindeki ¢ozgii eni:
10 cm.” de 60 ¢ozgii teli bulunuyorsa
(tarak eni)X cm’ de 420 tel bulunur. Bu orana gore
Faydali tarak eni: 420 X 10/ 60 = 70 cm bulunur.
Disten gecen tel sayisi 2 oldugunda tarak iizerindeki ¢ozgii eni:
10 cm’ de 120 ¢ozgii teli bulunuyorsa
X. cm’ de 420 tel bulunur.
Faydali tarak eni: 420 X 10/ 120 =35 cm. bulunur.
Tarak ortalamasi: Tarak eni —Faydali Tarak Eni / 2 islemini yaparak bulunur.
Tarak eni= 100 cm olarak 6l¢iildiigiinde

Faydali tarak eni= 70 cm oldugunda;

Tarak Ortalamasi: (100 —70)/2=15cm
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Faydal1 tarak eni= 35 cm oldugunda;

Tarak Ortalamasi: (100 —35) /2 = 32,5 cm bulunur.

Buldugumuz bu uzunluklar tarak enimize gore her iki kenardan birakacagimiz mesa-
feyi ifade eder. Tarak taharina taragin kenarindan bulunan mesafe kadar bosluk birakilarak
baglanir ve tiim ¢6zgii ipleri tarak planina gore tarak dislerinden gegirilerek bitirilir.

\ Favdal tarak eni j

Sekil 2.3.

2.4. Tahar isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

Tahar islemi yapilirken:

VVYVY VYV VVVV VY

Tahar plan1 dogru olarak uygulanmalidir.

Bozuk olan giicii telleri degistirilmeli ve ihtiyag olan kadar giicii teli cergeveye
takilmalidir.

Bozuk disli taraklar kullanilmamalidir

Tarak eni ve tarak ortalamasi hesaplar1 dogru olarak yapilmalidir.

Giicti tellerinden ¢ozgii iplikleri teker teker gecirilmelidir.

Tarak dislerinden ¢dzgii iplikleri belirlenen disten gecen tel sayisina gore gegi-
rilmelidir.

Tahar islemi sirasinda kopan ¢6zgii iplikleri dokuma diigtimleri kullanilarak
baglanmalidir.

Tarak tahari yapilirken giicii tahar1 kontrol edilmelidir.

Renk raporlu ¢ozgiilerde renk raporunun bozulmamasina dikkat edilmelidir.

Is gilivenligi kurallaria uyulmalidir.

2.5. Motif Ozelligine Gore Tahar
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Kesan dokumada ayirt edici motif mihraptir. Ikat yapilarak tezgahta desen gubuklar
ile 2-3 veya daha fazla basamakli olabilir. ipliklerin ¢ekilmesi sonucu 6zellikle kenarlarda
olusan sekiller bir mihraba benzedigi i¢cin “Mihrapli Kesan” olarak isimlendirilmistir. Kimi
yorelerde bu motifler makasa benzetilerek “Makasli Kesan” adiyla anilir. Diger ayirt edici
o0zelligi ise “Cadir” tabir edilen renkli diiz iplikler arasindaki ikat yapilarak elde edilen kar-
mizi, sar1 ve beyaz karisimdan meydana gelen golgeli orta kisimdir.

Resim 2.1:Kesan dokuma

Kesan dokumada tahar islemi Cagilliktaki tarakta gerceklesir. Cagilliktan gelen ¢ozgii
iplikleri rapora gore taraktan gegirilir. Klasik kesanin tahar raporu iki ayr1 Cagilliktan gelen
¢oOzgii iplikleri ile yapilir. Bir Cagillik taraginda kesanin kenar mihrap desenle-
ri(Resim2.2),diger Cagillik taraginda kesanin ¢adir deseninin tahari1 yapilir(Resim2.3).

Resim 2.2: Mihrap deseninin ¢agillik taraginda taharlanisi
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Resim 2.3: Cadir deseninin ¢agillik taraginda taharlanisi

2.6. Klasik Kesan dokumanin tahar plam

> Beyaz Mihrap: Siyah-beyaz renklerden olusur.
»  Kirmuzi Mihrap: Siyah-kirmizi renklerden olusur.
»  Cadir: Sari-kirmizi-siyah renklerden olusur.

,"A/",Hﬁf’,." AR I ‘“l

Resim 2.4: Klasik kesan

> Kenar Kesan ¢ozgiisti 12’li taraga gore hazirlanmustir.
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Sol(Ilk)kenar(K1yi giftesi)-Kirmiz1 renk:50x2=100 Iplik
Cadir(Sart,kirmizi,siyah):4x11=44 4x2=8=352iplik
Mihrap(Beyaz):100x2=200

Mihrap(Kirmizi): 100x2=200(Resim 2.3.).

Toplam mihrap:40

VVVYVYY

Resim 2.5.

Kesanin i¢ kisminin tahari:(Resim 2.4.)

> Kirmizi iplik:658
»  Sari-Beyaz iplik:644 iplik
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> Toplam iplik miktart.100+352+400+658+644+200=2354 iplik(Resim 2.4.).

M (||

| | | |
LLRARLRLALRLRL!

Resim 2.6.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagida Kesan Dokumada Kumagin Ik (Sol) Kenarinin Taharini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Uygulama i¢in gerekli arag-
gerecleri hazirlayiniz

Onliigiiniizii giyiniz diigmelerini kapatimiz.
Tezgah, ¢ozgii ipligi, makas, cahra, tarak tig1, giicii
t181, meziir

» 55 tel diiz kirmizi rengi cift
olarak taraktan geciriniz.

» 44 tel ¢adir (sar1-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii iplikleri-
ni taraktan gegiriniz.

» 100 tel beyaz mihrap (siyah-
beyaz) renklerden olusan ¢6z-
gii ipliklerini taraktan gegiri-
niz.

» 44 tel ¢adir (sar1-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii iplikleri-
ni taraktan gegiriniz.

» 100 tel kirmizi mihrap (siyah-
kirmizi) renklerden olugan
¢ozgii ipliklerini taraktan geci-
riniz.

» 44 tel ¢adir (sar1-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii iplikleri-
ni taraktan geciriniz.

» 100 tel beyaz mihrap (siyah-
beyaz) renklerden olusan ¢6z-
gii ipliklerini taraktan gegiri-
niz.

» 44 tel ¢adir (sar1-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii iplikleri-
ni taraktan geciriniz.

VV VVVVVV|V VY

Bozuk olan giicii tellerini degistiriniz.

Cergeveye ihtiyag olan kadar giicii teli takiniz.
Verilen tel sayilarini dogru olarak gegiriniz.

Bozuk disli taraklari degistiriniz.

Tahar planin1 dogru uygulaymiz.

Giici tellerinden ¢ozgii ipliklerini teker teker ge-
cirmeye Ozen gosteriniz.

Renk raporunun bozulmamasina dikkat ediniz.
Kopan ¢6zgii ipliklerini dokuma diigtimlerini kulla-
narak baglayiniz.

Resim 2.7.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagida Kesan Dokumada Kumasin i¢ Kisminin Taharim yapimiz.

Islem Basamakari

Oneriler

» 4 tel diz kirmizi ¢ozgi ipligini
iistten gegiriniz.

» 6 tel siyah-kirmizi ¢6zgii ipligini
alttan geciriniz.

» 4 tel diz kirmizi ¢ozgi ipligini
iistten gegiriniz.

» 4 tel beyaz ¢ozgili ipligini istten
geciriniz.

» 6 tel sar1 ¢ozgii ipligini alttan geci-
riniz.

» 4 tel beyaz ¢ozgl ipligini Ustten
geciriniz.

» 4 tel sar1 ¢Ozgii ipligini Gstten gegi-
riniz.

» 6 tel beyaz ¢ozgl ipligini alttan
geciriniz.

> 4 tel sar1 ¢ozgl ipligini Ustten gegi-
riniz.

>4 tel diz kirmizi ¢ozgii ipligini
iistten gegiriniz.

> 6 tel siyah-kirmizi ¢6zgii ipligini

alttan gegiriniz.

> 4 tel diz kirmiz1 ¢ozgii ipligini
iistten gegiriniz.

> Onliigiiniizii giyiniz diigmelerini kapatiniz.

» Bozuk olan giicii tellerini degistiriniz.

» Cerceveye ihtiyag olan kadar giicii teli taki-
niz.

» Verilen tel sayilarini1 dogru olarak gegiriniz.

» Bozuk disli taraklar1 degistiriniz.

» Tahar planint dogru uygulayiniz.

» Giicii tellerinden ¢6zgi ipliklerini teker teker
gecgirmeye 0zen gosteriniz.

» Renk raporunun bozulmamasina dikkat ediniz.

» Kopan ¢ozgii ipliklerini dokuma digiimlerini
kullanarak baglayiniz.

Resim 2.8.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-3

Kesan Dokumada Kumasin Son(Sag) Kenarimin Tahan

Islem Basamakari

Oneriler

» 44 tel gadir (sari-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii ipliklerini
taraktan geciriniz.

> Onliigiiniizii giyiniz diigmelerini kapatiniz.

» Bozuk olan giicii tellerini degistiriniz.

» 100 tel beyaz mihrap (siyah-
beyaz) renklerden olusan ¢ozgii
ipliklerini taraktan geciriniz.

» 44 tel ¢adir (sar1-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii ipliklerini
taraktan geciriniz.

» 100 tel kirmizi mihrap (siyah-
kirmizi) renklerden olusan ¢6z-
gt ipliklerini taraktan gegiriniz.

» 44 tel gadir (sari-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii ipliklerini
taraktan geciriniz.

» 100 tel beyaz mihrap (siyah-
beyaz) renklerden olusan ¢ozgii
ipliklerini taraktan gegiriniz.

» 44 tel gadir (sari-kirmizi-siyah)
renkten olusan ¢ozgii ipliklerini
taraktan geciriniz.

» 55 tel diiz kirmiz1 ¢6zgii ipligini
cift olarak gegiriniz.

» Cergeveye ihtiyac olan kadar giicii teli takiniz.

» Verilen tel sayilarin1 dogru olarak gegiriniz.

» Bozuk disli taraklar1 degistiriniz.

» Tahar planin1 dogru uygulayiniz.

» Giicii tellerinden ¢ozgii ipliklerini teker teker ge-
cirmeye 6zen gosteriniz.

» Renk raporunun bozulmamasina dikkat ediniz.

» Kopan ¢ozgii ipliklerini dokuma diigimlerini kul-
lanarak baglaymiz.

Resim 2.9.
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OLCME VE DEGERLENDiRME

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6l¢gmek i¢in asagidaki sorulart dogru olanlari ( D),
yanlig olanlar1 ('Y ) olarak isaretleyiniz

1. ( )Tahar, ¢ozgii ipliklerinin tahar planina gére giicii tellerinin gézlerinden ve tarak
dislerinden gegirilmesi iglemidir.

2. () Cozgii tahar1 yapilmasiyla ¢ozgii ipliklerine belirli bir en kazandirilir ve kumaseni
elde edilir.

3. () Dokuma taraginda dislerin basladig1 yerden bittigi yere kadar olan mesafeye “ta-

rak eni” denir.

4. () Tarak taharina taragin kenarinda bulunan mesafe kadar bosluk birakilarak baslanir
ve tiim ¢Ozgl ipleri tarak planina gore tarak diglerinden gegirilerek bitirilir.

5. () Kesan dokumasinin ayirt edici 6zelligi kumas kenarlarinda sar1 mihrap denilen
sar1 ve kirmizi renklerden olusan ¢6zgii ipliklerinin kullanilmasidir.

6. () Sari-beyaz-siyah renklerle boyanmis ¢ozgii ipliklerine ¢adir ad1 verilir.

25



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar1 ( D ), yanlis olanlar1 ( Y ) olarak isaretleyiniz.

1. () Dokuma boyunca uzanan iplik grubuna ¢6zgii denir.

2. (' )Cozgi ipliklerinin, sabit gerilim altinda, birbirine paralel olarak, bobinden sagilip
dokuma tezgahinda dokunabilecek sekilde, top olarak sarilmasi islemine atki hazirla-
ma denir.

3. (' ) Genel olarak 8 yumaktan olusan ¢6zgii donme dolapta ayr1 ayri sarilarak hazirla-
nir.

4. () Cozgii uzunlugunu belirlendikten sonra kag tel ¢6zgii hazirlayacagini ve ¢ozgii
renk raporu belirlemez.

5. () Kesan dokumada Cozgii ipi olarak, pamuk, merserize iplikler kullanilmalidir.

6. () Cozgii ipliklerinin bir altindan bir tistiinden gegirilerek baglama islemi-
ne”’Hag¢”(Agizlik)denir.

7. () Kesan dokumada tasarim Cagillik(Lastera)denen aragta yapilmaz.

8. () Ipliklerin ¢ekilmesi sonucu dzellikle kenarlarda olusan sekiller bir mihraba benze-
digi i¢in “Mihrapli Kesan” olarak isimlendirilmistir.

9. () Kesan dokumada tahar islemi Cagilliktaki tarakta gergeklesir.
10. () Kenar Kesan ¢ozgiisii 24°1ii taraga gore hazirlanmustir. (D) ()

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz veya cevaplarken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konulara donerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENIM FAALIYETI 1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENIM FAALIYETI 2’NiN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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DEGERLENDIRME

Kesan bezi dokumaya hazirlik yapmak modiilii ile kazandiginiz bilgilerin cevaplarini
cevap anahtari ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayisini belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.
Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1, faali-
yete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz eger modiilii basariyla tamamlamigsiniz de-
mektir. Tebrikler.
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