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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB402
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El dokuma
MODULUN ADI Kesan Bezi Dokuma
R Kesan Bezi Dokuma ve dokumay1 bitirme islemlerini igceren
b LML U AN PN 6grenim materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kesan bezi dokumaya hazirlik modiiliinii basarmis olmak.
ACIKLAMA Bu rn'od'ulun atolye ortaminda uygulamali olarak islenmesi
gereklidir.
YETERLIK Kesan Bezi Dokuma Yapmak
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam ve arac-gere¢ temin edildiginde
.. Kesan bezi dokuma ve bitirme islemlerini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amagclar
1. Teknige uygun olarak dokuma yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak dokumay bitirebileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Aydinlik Atdlye Ortami
ORTAMLARI VE o o
DONANIMLARI Donamim: Tezgah, Cozgii ipleri, atki ipligi, ¢ahra
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
OLCME VE Ol¢cme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda ise, kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla hazirlanan 6lgme araciyla degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

El sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagl olarak ortaya ¢ikmis-
tir. Insanlarin ihtiyaclarini karsilamak, értinmek ve korunmak amaci ile ilk drneklerini ver-
mistir. Daha sonra geliserek ¢evre sartlarina gore degisimler gosteren el sanatlari, ortaya
ciktig1 toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve kiiltiirel 6zelliklerini yansitir hale gele-
rek "geleneksel" vasfi kazanmisgtir.

Dokumacilik Anadolu'da ¢ok eskiden beri yapila gelen, ¢ogu yorede gecim kaynagi
olmus ve olmaya devam eden bir el sanatidir.

Dokumacilik bu yoniiyle, insanin sadece dogal ¢evreye uyum zorunlulugundan kay-
naklanan bir meslek kolu degil, kiiltiirel yasam ¢evresi i¢inde moda ve mekan diizenleme
ornekleri ile de zevk incelik sanati olmustur. Bu nedenle iilkelerin geleneksel sanat 6rnekleri,
dogal gevrelerini ve kiiltiirel yasam aligkanliklarini yansitir.

Bu nedenle el dokuma alaninda yapilacak calismalarin istenilen kalite ve ozelliklere
sahip olarak gelecek yillara tagimak i¢in kesan dokuma deseni hazirlama, motif 6zelliklerini,
anlamlarini ve kesan dokuma tekniklerini 6greneceksiniz.

Modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlar1 alaninda kesan dokuma
yapmak i¢in gerekli olan temel becerileri ve teknigi tanimaniz sizler igin ¢ok yararl olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

> Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun or-
tam saglandiginda, Kesan dokuma yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir

Cevrenizde bulunan dokuma ile ilgili atdlye ve isletmelerde yapilan do-

kumalar1 arastiriniz.

» Kesan dokuma konusunda sanal ortamdan ve basili kaynaklardan fayda-

laniniz.

1. KESAN BEZI DOKUMA YAPMA

Kesan bezi dokuma, genel olarak 6 mihrabin sagl sollu kenarda dizilmesi ve i¢ kisim-
da ¢ozgii ipliklerinin renk 6zelligine gore motif olusturulmasi seklinde dokunur. Kesan do-
kumalarinda ¢ozgii sikligr kullanilan taraga gore ayarlanir. Genelde 12cm taraktan 24 iplik
gecer. Atki siklhigi ise 12-16 adet olabilir. Dokumanin eni 45-50- 90-100- 110 cm, boyu ise
170- 200(Klasik Kesan) cm’dir. Kesanin boyu talebe gore degisebilir. Boyu 1350 metreye
kadar yapilan dokumalar bulunur. Eski dokumalarda ¢ozgiiniin boyu 500-600 metreyi geg-
mezdi. Ciinkii elde ve ev ortaminda yapildigindan imkanlar sinirli oldugundan bu dokuma
genelde Karadeniz yoresinde basortiisii olarak her yerde kullanilmustir.

Bir dokuma kumasin olusabilmesi i¢in ii¢ temel hareketin yapilmasi gerekir. Bunlar;
atkinin atilmasi i¢in agizlifin agilmasi, agilan agizliktan atkinin atilmasi, tefe ve tarak yardi-
miyla tefeleme yapilarak atkinin kumas olusum ¢izgisine sikistirilmasidir. Bu ii¢ temel hare-
ketle birlikte ¢ozgiiniin salinmasi ve dokunan kumasin sarilmasi gerekir.

Bezayagi: Atk ipliginin ¢6zgii ipliklerinin bir altindan bir iistiinden ge¢mesi ve diger

atkinin ters hareket yapmasi ile olusan basit dokumadir. Bezayagi orgilisiinde ¢ozgili ve
atki ipliklerinin baglantis1 sepet veya hasir orgiiye benzer. Kesan bezi dokuma da, bezayagi
dokumadir.

Kesan bezi dokumada, ¢ozgiiler el tezgahina asilir ve iplikleri ayristirilarak sayilir.
Rapora uygun olarak sirasityla midara(giicii) gecirilir. Iplikler ayristirilmis olarak midardan
gectikten sonra cift olarak taraga alinir. ki midar ayakgalar yardimiyla hareketlendirilir.
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Tarak tefeye yerlestirilir. Tezgahin ayar1 yapildiktan sonra mekigin siirgii iizerindeki hareke-
tiyle dokuma yapilir. Kesan dokuyan bir kisi, giinliik olarak 8 saatlik ¢aligmayla, 20-25 met-
re arasinda dokuma yapar.

Kesan el dokuma tezgahlarinda tefenin her iki tarafinda da saga sola giden, taka adi
verilen mekik vurucular bulunur. Bu vurucularin uglarina bagli ipler tefenin ortasinda birles-
tirilmis durumdadir. Bu iki ipin ucuna da el agaci(tutamak) adi verilen bir tahta pargasi bag-
lanir.

Bu islem i¢in kullanilan kiigiik mekik, i¢ine masura yerlestirilecek sekilde ayarlanmig-
tir. Iplik ucu boncuk veya goz denilen mekikgik kenarindaki porselenden disar1 ¢ikarilarak
kenardaki ¢6zgii ipliklerinden birine dolanir.

Dokumact tezgdhin ortasinda durur. Bir eliyle tefeyi diger eliyle de el agaci-
ni(tutamak) tutar. Ayaklara basarak agizlik olusturur. Mekik sag yuvada ise bu yuvanin el
agacina(tutamak) bagli ipi sola dogru hizla ¢ekilerek mekikgik sol yuvaya dogru atilir. Tefe
hizla kumasa dogru ¢ekilir ve atki sikigtirilir. Tekrar ayaklara basilarak yeni agizlik olusturu-
lur. Bu defa el agaci saga dogru hizla gekilerek mekik¢igin saga dogru atilmasi saglanarak
atki atma islemi gergeklestirilir.

Kesan Dokuma tezgahi asagida sayilan kisimlardan olusur.

Tefe(Midarlara hareket veren makaralar)

Midar(Gicii)

Tefe yerlesmis tarak

Ayakea (midari kontrol ederek hareket ettirir).

Vernek (Desen Cubuklari2—3-4-5-6 adet olabilir)

Mekik (Dokuma islevini gergeklestirir)

Salmi (Dokunan kesan1 saran boliim)

Stirgii (Mekigin hareket ettigi boliim)

Gon Siirgii icerisinde bulunur(Mekigin hareketini sinirlar).
El agaci(Tutamak) (Tezgahin gerekli hareketini kontrol eder).
Salmiyel agac1 (Salmiyi kontrol eder).
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Resim 1.1.



Resim 1.2.

1.1.Ag1izhik A¢cma

Rapor planina gore hareket etmesi gereken ¢erceveler yardimiyla {istte olmasi gereken
¢ozgii ipliklerinin yukar1 kaldirilmasiyla ¢ozgiileri iki guruba ayirarak mekigin i¢inden gece-
bilecegi kadar bosluk olusturulmasina “agizlik agma” denir.



Asagida agizlik agma iglemini uygulayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Kumas dokumak i¢inuy- | » Atolye onliigii giyiniz.
gun ortami saglayiniz » Aydinlik ortam saglaymiz.

» Agizligin tam agilmamasindan kaynaklanan hata-
lara kars1 dikkatli olunuz.

> Uriine uygun atk1 ipligi seginiz.

» Atki ipligini masuraya diizgiin sariniz.

» Masuray1 mekige dogru yerlestiriniz.

» Pedallara basarak agizlik » Atki ipinin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
aciniz.

» Tezgahin ortasinda duru-
nuz. Bir elinizle tefeyi di-
ger elinizle de tutamagi(el
agaci) tutunuz. Resim 1.2,

» Ayaklara basarak agizlik

; “,
olusturunuz. eI =,
» Ayakea hareketlerini kont- 7 , i
rollii yapimiz. Resim 1.3. o "%
yap i . B U

Resim 1.3.

» Agizligin tam agilmasi i¢in
tefe ve ayakgay1 ayni anda
kontrol ediniz.

» Dokuma iglemlerini yapar-
ken dikkatli olunuz. Resim
1.4.

Resim 1.4.




» Atk ipligini atiniz.

» El, ayak ve gbziiniizii uyum-
lu kullaniniz.

» Dokumanin kenar diizgiinlii-
giinii kontrol ediniz. Resim
1.5.

» Atk ipinin agizhigin iginden dogru gec¢ip gegmedi-
gini kontrol ediniz.

» Kumasta siklig1 ya da gevsekligi kontrol ediniz.

» Tarakla atki sikistirirken ¢6zgii ipliginin kopmasina
kars1 dikkatli olunuz.

Resim 1.5.

» Atk ipligi bitince mekik
icine yeni masuray1 takiniz.

» Dokumanin atki ipligini
masuradaki iplige baglayi-
niz. Resim 1.6.

Resim 1.6.

» Atk ipligini saglam baglayiniz.




1.2. Atki Atma

Atki atma, atki masurasina sarili olan atki ipliginin agilan agizliktan mekik yardimiyla
gecirilmesidir. Atki atma islemiyle ¢6zgii ve atki ipliklerinin baglanti1 yapmasi saglanir. Ke-
san dokumada atki ipligi olarak, genelde acik bordo renk kullanilir(klasik kesanda).Diger
iiriinlerde istenilen renklerde atki iplikleri kullanilir.

1.3. Tefe Vurma

Cozgii ipliklerinin arasina yerlestirilen atki ipligi tefe vurma islemiyle dokuma taragi
tarafindan kumasin olusturdugu ¢izgiye dogru itilerek sikistirilir.

Agizlik acilmasi, atki atilmasi ve tefe vurulmasi islemlerinin tekrariyla kumas dokunur.
Atilan her atkiyla kumas ¢izgisi dokuma taragina yaklasir ve mekigin gegebilmesi i¢in agiz-
lik agis1 daralir. Bu sebeple bu ii¢ ana isleme ek olarak ¢ozgiiniin salinmasi ve kumasin sa-
rilmasi gerekir.

Cozgii iplikleri hazirlanan top yumaklar gerdirme tahtasina baglanarak dokuma ger-
ginligi saglanir

Resim 1.7:Gerdirme tahtasi

Cozgii ipliklerinin atki atilmasi sirasinda paralel halde olmasini saglamak igin ¢6zgii
iplikleri paralel hale gelene kadar 6n dokuma ( 6nlitk dokuma) yapilmasi gerekir.

On dokuma yaptiktan sonra rapora gore bezayagi kumas dokunmasi islemine gegilir.
Bezayag iki cergeve ile dokunur. Istenilen kumas uzunlugu saglanana kadar; rapora gore
agizligin acilmasi, atkinin atilmasi, tefenin vurulmasi, ¢ézgiiniin salinmasi ve kumasin saril-
masi iglemleri tekrar edilir. El tezgahlarinda dokunan ¢ozgii 30—40 metreden sonra tezgahtan
cikarilir. Tekrar bagtan dokuma yapilir.



1.4. Kesan Bezi Dokumada Olabilecek Hatalar

Cozgiiniin giicii ve tarak tahart yapilirken olusabilecek hatalar ve bunlarin giderilme
yontemlerini 6grenme faaliyetleri icerisinde 6grendiniz. Bu hatalar giderilmez ise kumas
dokuma sirasinda hata olarak ortaya ¢ikarlar. Bu sebeple tahar hatalarinin dokumaya bagla-
madan Once giderilmesi gerekmektedir. Bu hatalarin disinda Kesan bezi dokunurken ortaya
¢ikabilecek hatalar sunlardir;

» Atk atilirken atkinin fazla ¢ekilmesi ya da gevsek birakilmasi nedeniyle
kenarlarin diizgiin olmamasi,

Rapora gore atki atilmamasindan dolay1 dokuma hatali dokunmast,

Atk sikistirilirken ayni basingla tefe vurulmamasindan dolay: siklik hatalari,
Atki renk raporu sirasina dikkat edilmemesi nedeniyle renk raporu hatalari,

YV V V V VY

Kopan ¢ozgiiniin dogru baglanmamasindan dolay1 ¢dzgii boyunca tel boslugu
olusmasi,

A\

Agizligin yanlis agilmasi nedeniyle ayni agizliga ikinci atkinin atilmasi,

A\

Kopan ¢6zgii ipliklerinin yanlis giiciilerden ya da tarak dislerinden gegirilmesi
nedeniyle ¢ozgili yoniinde Orgiliniin hatali olmasi ve ¢6zgii yoniinde izler olus-
masi, dokuma iglemi sirasinda olusabilecek hatalardir.

Bu hatalarin olugsmamasi i¢in dokuma sirasinda, rapora gore dikkat edilmesi, kopan
¢oOzgiilerin tahar planina gore giiciilerden ve tarak dislerinden gegirilmesi, atilan atkilarin
ayni1 basingla tefelenmesine dikkat edilmelidir.

1.5. Bez Ayagi1 Dokuma Yapma

Dokuma orgiilerinin en basitidir. En eski, en ¢ok kullanilan, saglam ve kiigiik raporlu

bir dokuma orgiisiidiir. Atki ve ¢6zgii iplikleri birbirinin bir altindan, bir Gstiinden ge-
cerek dokuyu meydana getirir. Desen yatay iplerle elde ediliyorsa (atki) atki yiizlii; dikey
(cozgii) iplerle elde edilirse ¢ozgii yiizlii dokuma adini alir. Kesan dokuma ¢ozgii yiizli do-
kumadir.



Resim1.8: Bez ayagi dokuma

1.6. Atk Ipi Hazirlama

Kumasin olusabilmesi i¢in ¢ozgii ipliklerinin arasindan atki ipliklerinin atilmasi gere-
kir. Klasik dokuma makinelerinde, ¢ozgiilerin olusturdugu agizligin i¢inden atkinin atilmasi
mekikler araciligy ile olur. Tezgahin bir tarafindan diger tarafina firlatilan mekikler i¢inde
masura lizerine sarilmis atki ipliklerini tasirlar.

Kesan dokumada kullanilan atki iplikler 30x1,yani tek kat ipliklerdir. Fakat daha kalin
bir dokuma yapilacaksa 30x2,30x3 ya da 20x2 gibi iki ve ii¢ kat kalinliklarinda atki iplikler
kullanilmaktadir. Kaliteli Kesan dokumanin atkr ipligi 30x1° dir.

Resim 1.9.

Atkn ipligi klasik dokuma tezgdhlarinda mekik i¢ine yerlestirilecek bicimde kagit,
plastik ya da ahsap masuralar iizerine sarilir. Ipliklerin atki masurasi halinde sarilmasi isle-
mine atki sarma veya atki aktarma, bu isi yapan makinelere atki aktarma makineleri denir.
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Masura sarimi da bobin sarmmi kadar énemli bir islemdir. lyi sarilmis bir masura do-
kuma randimani iizerinde dogrudan dogruya etkili olacaktir. Masura sarilmaya baglamadan
once masuranin dip kismina bir miktar iplik sarilir, sonra normal sarim baslar. Yapilan bu ilk
sarima rezerve denir. Rezerve masura iizerine sarilan ilk kisim oldugu igin, atkinin bitmek
iizere oldugunu haber verir. Masurada, rezervenin altinda kalan kisimda metal plaka bulunur.
Mekikli otomatik dokuma makinelerinde bu metal plakalar sensdrler tarafindan algilanarak
makineyi mekik degistirmeye hazirlar. Boylece atki degistirme sirasinda makinenin durma-
masi saglanir. Rezervesiz bir masura ile ¢alisan dokuma makinesi masura degistirme iglemi
icin durur. Tek sarimlik masura sarma makinelerinin yani sira bir defada dort masura sarabi-
len makineler de vardir(Resim 1.10).

Resim 1.10: Bir defada dort masura saran makine

1.6.1. Atkisannminda dikkat edilecek konular
»  Masuraya normal uzunlukta iplik sarilmalidir. Normalden daha az iplik sarildigt
zaman duruslar sik olacagindan dokuma tezgahinin randimani diser.

> Iplik masuraya gevsek sarilmamali gevsek sarim masuranin ani bosalmasina
neden olur.

> Masuralar dikkatli bir sekilde hazirlanmalidir.
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Asagida kesan dokumayi yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Atk ipliginin ¢6zgii ipligine paralel olmasina dikkat edi-
niz.
» Atk ipliginin sikistigindan emin olunuz.

» Atk ipligini sikigtir-
mak i¢in tefe vurunuz.
Resim 1.11.

» Kopan ipligi ¢ozgii
ipliklerinin arasindan
ellerinizle diizelterek
bulunuz. Resim 1.12.

Resim 1.12.

» Kopan ¢ozgii ipliklerinin hepsini bularak yerlerine yerles-
tiriniz.

» Kopan ¢ozgii ipligini
midarin deliginden ge-
¢iriniz.Resim 1.13.

Resim 1.13.
» Cozgii ipligini dikkatli gegiriniz.
12




» Kopan ¢ozgii ipligini
midardan sonra tarak-
tan gegiriniz. Resim
1.14.

» Dokuma kumagindan
sol el parmaginizla bir

adet ¢ozgii ipligi aliniz.

Resim 1.15.

Resim 1.15.
» Sadece bir iplik almaya dikkat ediniz.

» Halkay1 sekildeki gibi
yapimniz. Ciziml.1.

Ciziml.1.

» Kopan ¢ozgii ipligini
halka yaparak kumas-
tan alinan ipligin i¢in-
den gegiriniz. Resim
1.16.

Resim 1.16.

» Diizgiin bir halka yapiniz.
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» Halkay1 ¢ekerek dii-

gum yapiniz. Resim
1.17.

» (Cozgi ipligini dokunan
kumasin iistiine sag
isaret parmaginizla
yerlestiriniz. Resim
1.18.

Resim 1.18.

» Parmagiizi sikica tutarak ¢6zgiliniin gevsemesini
Onleyiniz.

» Atki ipligini atarak
dokumaya devam edi-
niz. Resim 1.19.

Resim 1.19.
» Dokuma iglemini diizgiin yapmaya dikkat ediniz.
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» Kesan dokuma kumas
boyu uzadiginda, salmi
iizerinde bulunan el
agaci yardimyla sal-
miyi arkaya dogru ce-
kerek dondiiriiniiz. Re-
sim 1.20.

Resim 1.20.

» Dokuma kumasinin salmiye esarilma islemini dikkatlice
yapiniz.

» Dokunan kumasi geri-
ye dogru sarmiz. Re-
sim 1.21.

Resim 1.21.

» Sarma islemini yeterli oldugunda dokuma islemine devam
ediniz.

» Kesan dokuma tez-
gahinda ¢ozgii iplikle-
rinin baglandig1 ger-
dirme tahtasin-
da(oturma yerinin ar-
kasinda )gevseyen ip-
likleri baglaymniz. Re-
sim 1.22.

Resim 1.22.
» Cozgi ipliklerini sikica balayiniz.
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» Cozgii ipliklerini bag-
lamay1 dokuma gevse-
diginde yapiniz. Resim
1.23.

Resim 1.23.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6l¢mek i¢in agsagidaki sorular1 (D) (Y) olarak ce-
vaplandirarak degerlendiriniz.

1. () Kesan dokumalarinda ¢6zgii sikligi kullanilan taraga gore ayarlanir.
2. () Genelde 18’li tarak(cm sinden 24 iplik gecer) kullanilir.
3. () Bir dokuma kumasin olusabilmesi igin bes temel hareketin yapilmasi gerekir.

4. () Atk ipliginin, ¢6zgii ipliklerinin bir altindan bir Gistinden gegmesi ve diger atkinin
ters hareket yapmasi ile olugan basit dokumaya bezayagi dokuma denir.

5. () El agaci(Tutamak) Tezgahin gerekli hareketini kontrol eder.

6. ( ) Atki atma, atki masurasina sarili olan atki ipliginin agilan agizliktan mekik yardi-
muyla gegirilmesidir.

7. () Cozgi iplikleri hazirlanan top yumaklar gerdirme taraga baglanarak dokuma gergin-
ligi saglanir.

8. ( ) Kesan dokuma ¢6zgii yiizlii dokumadir.
9. ( ) Kaliteli Kesan dokumanin atki ipligi 50x1” dir.

10. () Masura sarimi bobin sarimi kadar 6nemli bir islem degildir.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi, cevap anahtartyla karsilastirmiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevapladiginiz veya cevaplarken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konulara donerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz

17



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

>

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun or-
tam saglandiginda, Kesan bezi dokumay: bitirebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir

>

>

Cevrenizde bulunan dokuma ile ilgili atolye ve isletmelerde yapilan dokumalar1

arastiriniz.

Kesan dokuma konusunda sanal ortamdan ve basili kaynaklardan faydalanilir.

2. KESAN BEZI DOKUMAYI BITIRME

2.1.Dokumay1 tezgahtan ¢cikarma

Kesan Bezi dokumay1 tezgahtan ¢gikartmadan once hatalari varsa bakilir.

>
>

Giderilmesi miimkiin olan hatalar tespit edilip diizeltilir.

Kesan dokurken tefe vurulur ve bu esnada 10-15 cm kadar bogluk birakilarak
kumasin kesme yeri olusturulur.

Kumasin kesilebilmesi i¢in, dokumaya 1metre kadar devam edilir(salmiye sari-
lacak kadar).Dokuma boyu bitene kadar islem devam eder(Resim 2.1).

Resim 2.1:Salmiye sarilmis kumas
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>
>
>

Dokuma bitince, Tezgahtaki Salmi iizerinde bulunan bare denilen demir el ile
ayaga kaldirilarak geri ¢ekilir. Dokuma kumasg serbest birakilir.

Arkadaki atki ipi uglar diigiim atilip kesilir ve yok edilir.
Kenar diizgiinliigii kontrol edilir.
Sacaklaria baglama teknikleri uygulanir.

2.2. Sacak Baglama Sekilleri

2.2.1.

>
>

>

Sacak: Sagmak — sa¢-ak. Bazi dokumalarin kenarlarindaki iplik salkimlari.

Sacak: Dokuma kenarlarindan tagan ¢6zgii ipliklerini diigiimleyerek veya bag-
layarak elde edilir.

Sacak kullanilacak dokuma cinsine gore yiin, pamuk, ipek gibi dokumada kul-
lanilanipliklerle hazirlanir. Genellikle dokumanin tezgéhtan ¢iktiktan sonra ka-
lan ¢6zgli ipi uglarindan oriilerek, baglanarak veya biikiilerek yapilir.

Sacaklar; Kastamonu diigiimii, makrome diigiimii ile baglanip zenginlestirilir.

Yerine gore diigiimler arasina g6z boncugu yerlestirilerek degisik bir hava ka-
zandirilir.

Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar:

>

YV V V VYV

Y VY

Dokuma tezgahtan cikarildiktan sonra istenilen sagak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makasla diizeltilir.

Sacak ipleri esit sayida gruplanir.

Istenilen kalinlikta iplik gruplari baglanr.

Dokuma ile uyumlu 6l¢iide sagak baglama ya da 6rme islemi hazirlanir ve kesi-
lir.

Sacak uglariin bozuk yerleri makasla kesilerek diizeltilir.

Dokuma siislenmis ve tamamlanmis olur.

|-|-|-|-l-|-l-l-l

\ ,

Sekil 2.1: Bitkme Sekil 2.2: Baglama
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Sekil 2.3: Orme
2.3. Kesan Bezi Dokumada Uygulanan Uriinler

Kesan bezi dokumasi kiyafetlerde(etek, elbise, gomlek v.b.),dekoratif siislemeler-
de(canta, kese, ortii, perde, dosemelerde v.b.siislemelerde) kullanilmaktadir.

e /C

Resim 2.2:Kiyafette kullanilmis Kesan dokuma(renkli)
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Resim 2.3:Kiyafette kullanilmis Kesan dokuma(renkli)
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Resim 2.4:Kiyafette kullanilmis Kesan dokuma(renkli)
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Resim 2.5:Kesan dokumasi ile yapilmis keseler

Resim 2.6: Kesan dokuma kumasiyla yapilmis bereket kuslari
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Resim 2.7:ignedenlik, makashk

Resim 2.8:Kesan dokuma kumasiyla yapilmis ¢anta
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2.4. Dokumayi Bitirme

Asagida dokumayi bitirme islemini uygulayimiz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Yavas hareketlerle salmi tizerindeki
bare demirini ayaga kaldirarak geri
¢ekiniz. Resim 2.11.

Resim 2.11.

» Salmide sarilmis olan dokuma kumasgi1 gevse-
tiniz.

Dokumay1 tezgahtan cikartirken dikkatli
olunuz.

Arkadaglarinizla yardimlaginiz.

Dokumay1 tezgahtan ¢ikarirken ¢ozgiilerin
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

Yapilan islerinizi genel olarak tekrar kont-
rolden geciriniz.

vV VV VY

» Dokumay1 tezgahtan ¢ikartiniz.
» Biten iiriinlerin kenar temizligini
yapiniz. Resim 2.12.

Resim 2.12.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri lgmek i¢in asagidaki sorulari(D) (YY) cevaplandi-
rarak degerlendiriniz.

1. ( ) Kesan dokurken tefe vurulur ve bu esnada 10-15 cm kadar bosluk birakilarak kuma-
sin kesme yeri olusturulur.

2. () Kumasin kesilebilmesi i¢in, dokumaya 8 metre kadar devam edilir.

3. () Genellikle dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢6zgii ipi uglarindan oriilerek,
baglanarak veya biikiilerek yapilir.

4. ( )Sacaklar; Kastamonu diigiimii, makrome diigiimii ile baglanip zenginlestirilir.

5. () Sagak ipleri esit sayida gruplanamaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastirrmiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevapladiginiz veya cevaplarken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konulara donerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiiz
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar1 ( D ), yanlis olanlar1 ('Y ) olarak isaretleyiniz.
() Cergeveler yardimiyla tistte olmasi gereken ¢ozgii ipliklerinin yukari kaldirilmasiyla
¢ozgiileri iki guruba ayirarak mekigin iginden gegebilecegi kadar bosluk olusturulmasina
tefe vurma denir.

() Atk atma islemiyle ¢6zgii ve atki ipliklerinin baglant1 yapmasi saglanir.

() Cozgii ipliklerinin atki atilmasi sirasinda paralel halde olmasini saglamak igin ¢ozgii
iplikleri paralel hale gelene kadar son dokuma yapilmasi gerekir

( ) Kesan bezi dokumada, ¢ozgiiler el tezgahina asilir ve ipliklerine ayristirilarak
sayilir.

( )Dokumaci tezgdhin ortasinda durur. Bir eliyle tefeyi diger eliyle de el agaci-
ni(tutamak) tutar. Ayaklara basarak agizlik olusturur.

( ) El agaci(Tutamak),Tezgahin gerekli hareketini kontrol edemez.
() Agizlik agilmasi, atki atilmasi ve tefe vurulmasi islemlerinin tekrariyla kumas doku-
nur.

( ) Bezayagi dort gergeve ile dokunur.

() Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgii ipliklerini diiglimleyerek veya baglayarak elde
edilir.

10. ( ) Sagak uglarinin bozuk yerleri el ile diizeltilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtartyla karsilastirmiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevapladiginiz veya cevaplarken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konulara dénerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1iN CEVAP ANAHTARI
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<|<|0|X|0|0|0|<X|<]|0O

[EEN
o

OGRENME FAALIYETI 2 NIN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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