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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Kecelestirme
Bu modiil hasir serme, sagma yapma, su serpme, hasirla
MODULUN TANIMI sarma, tepme, pisirme, prgseleme, y}kama ve kurutmav -
uygulamalariyla ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildig1 bir
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kege Yiinlerini Atma ve Serme modiiliinii almis olmak
YETERLIK Kegelestirme yapmak
Genel Amacg

MODULUN AMACI

Bu modiille uygun ortam ve ara¢ gereg¢ kegelestirme
yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Teknigine uygun olarak sagma ve sarma islemi
yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak tepme ve pisirme islemleri
yapabileceksiniz.
3. Yikama ve kurutma iglemlerini teknige uygun sekilde
gergeklestirebileceksiniz.

Ortam:
Atolyede aydmlik temiz bir ortam veya hamam

EGITIM OGRETIM Donanims

ORTAMLARI VE )

DONANIMLARI Atdlye ortami veya hamam, yiin, sepki, su, siipiirge, hasir,
halat, bez, kege tepme makinesi, buhar kazani, sabun, beyaz
tutkal, ip
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Oleme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli test,

DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalart ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil sonunda, edineceginiz bilgi ve beceriler ile kege icin ylinleri sagma, sarma,
tepme, pisirme, preseleme ve kurutma islemini 6grenmis olacaksiniz.

Antik cagin en énemli ozanlarindan olan Homeros'un MO 9. yiizyilda yazmis oldugu
iinlii Ilyada destaninda kege sdzciigiiniin gegmesi, Anadolu'da kegenin erken donemlerde
kullanildigin1 gésteriyor. Yapilan arkeolojik calismalara gére, MO 5. yiizyila kadar koyun ve
kegi yetistirilen hemen her cografyada kegenin izine rastlantyor. Ozellikle Orta Asya'da
yaygin olarak goriilen kece, gogebeler tarafindan agirlikli olarak cadirlarda, cadirlarin
diginda, giysi, yer ortiisii, semer, kolan olarak kullaniliyordu. X. yiizyildan sonra Orta
Asya'dan Anadolu'ya ve Avrupa'ya dogru baslayan gocler, kegenin daha genis bir cografyaya
yayilmasina neden oluyor. Anadolu Selguklular1 doneminde de kege Onemli bir yer
tutuyordu. Bu donemde kaba yiinlerden {iretilen kalin kegeler cadir ve eyer Ortiisii olarak
kullanilirken hav yiinlerinden elde edilen ince ve yumusak kegeler, giyim ve kusam
esyalarinin iiretiminde kullaniltyordu. Anadolu'da kegenin 6nem kazanmasinin bir nedeni de
Mevlana Celaleddin Rumi'nin Konya'ya gelmesiyle Mevleviligin yayilmasidir. Mevleviler
hali yerine kegeden yapilmis yaygilarin iizerinde oturuyor ve baglarina kegeden yapilmais,
sikke adi1 verilen kiilahlar1 takiyorlardi.

Bu dogal malzeme, ¢cagimizda gogebeligin kalkmasi ve sentetik malzemelerin artmasi
nedeniyle hizla yok oluyor. Son yillarda sadece Urfa, Afyon, Konya ve Tire'de ¢ok az
miktarda {iiretilen keceler cogunlukla siis esyalari yapiminda kullaniliyor. Yakin zamana
kadar keceden yapilan ve cobanlarin kullandig1 kepenekler de artik yerlerini elyaf montlara
birakiyor. Oysa yapilan bilimsel aragtirmalar kegenin sudan etkilenmeyen ve soguga karsi en
iyi yalitkan malzemelerden biri oldugunu, elyaf ve silikon gibi sentetik malzemelerden de
daha iyi 1sittigin1 gosteriyor. Bu nedenle bu kadar saglik olan keceye sahip ¢ikmamiz ve yok
olmaya yiiz tutmus el sanatimizi canlandirmamiz gerekmektedir.

Bu modiilde amag yiizyillardir siiregelen bu sanatin gelecek kusaklara aktarilmasi ve
kaybolmasinin oniine gecilmesidir. Bu sebeple modiilde kegelestirme yapma islemini
Ogreneceksiniz.


http://www.ekoses.com/ekolojikyasamportali/bpg/publications_list.asp?iabspos=1&vjob=vkwd,Homeros
http://www.ekoses.com/ekolojikyasamportali/bpg/publications_list.asp?iabspos=1&vjob=vkwd,Anadolu
http://www.ekoses.com/ekolojikyasamportali/bpg/publications_list.asp?iabspos=1&vjob=vkwd,kola
http://ekolojikurunler.ekoses.com/shopquery.asp?cname=takı
http://www.ekoses.com/ekolojikyasamportali/bpg/publications_list.asp?iabspos=1&vjob=vkwd,Urfa




OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle yapacaginiz iiriine uygun hasir secebilecek, lizerine sagma yaparak
hasir ve telis ile sarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

YV V VYV V V

Kece yapiminda neden hasir kullanildigimi, hasirin yerine kullanilabilecek
malzemeler olup olmadigini arastirniz.

Sa¢ma islemi ve kullanilan araglar arastiriniz.

Kegelesmede suyun etkisini arastiriniz.

Kegelesme i¢in gerekli ortamlari arastiriniz

Sacilan yiinleri sarmakta kullanilan geregleri aragtiriniz.

Yaptiginiz arastirma sonucunda elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla

paylasimiz.

1. KECE YUNLERINi SACMA VE SARMA

1.1 Hasir Serme
1.1.1. Hasirin ke¢e yapimindaki yeri ve 6nemi

Kalip adi verilen desenli ve desensiz kege yiizeylerin elde edilmesinde kullanilan,
degisik boyutlar1 bulunan ortiilerdir.

Onceki yillarda evlerde kilim ve hali alta serilerek yer désemesi olarak kullanilan
hasir, nem ve rutubeti emici 6zelligi sebebiyle kece yapiminda da kullanilmaktadir. Nemi ve
1s1y1 iki yonlii aktarmasi sebebiyle kegecilikte tercih edilmektedir. Ginlimiizde daha
dayanikli olmasi nedeniyle plastik hasir rtiiler dogal olanlarin yerine tercih edilmektedir.

Resim 1.1: Plastik hasir
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Desenli kege yapiminda diizgiinliigiin saglanabilmesi i¢in hasirin iizerinde bulunan
cizgilerden yararlanilmaktadir. Elyaf atilan yiinler ve desene gore kesilen parcalar yere
serilen hasir ortii lizerine kenardan baglamak {izere yerlestirilmektedir. Hasirin altina kaliples
veya kalipgec denilen bez serilmelidir.

1.1.2. Yapilacak Keceye Gore Hasirin Boyutlarini Belirleme

Kece yapiminda once yere bir telis, bez (kaliples) serilir ve iizerine kececilerin
deyimiyle kalip denilen hasir ortiiliir. Bu hasir yapilacak kegenin boyutlarmi belirleyecektir.
Yapilacak liriiniin boyutlarina gére hasir se¢imi yapilmalidir. Bu sayede tepme ve pisirme

islemi sonucunda meydana gelecek genislemelerin fark edilmesi imkani bulunur. Ornegin,
kepenek yapimi i¢in yaklagik 1,5m x 3m ebatlarinda hasir kullanilir.

1.2. Sacma Yapma
1.2.1. Sacmanin Tanimi
Atilarak serbest héle getirilmis yiiniin; desenli tepme kegelerde desenin hasirin iizerine

yerlestirilmesinden sonra, desensiz olan ¢esitlerinde ise dogrudan hasir iizerine ¢ubuk veya
sepki denilen arag yardimiyla serpilmesi islemine "sagma" denir.

1.2.2. Sacma Yapiminda Kullanilan Aletler
> Cubuk veya sepki
Yaklasik 40-50 cm boyunda, genellikle zeytin, nar veya ceviz agacindan yapilan el

veya yelpazeye benzer basit bir aragtir. Atilmis olan yiiniin hasir iizerine yayilmasinda
kullanilir.

Resim 1.2: Sepki



1.2.3. Sagma Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Resim 1.3: Sagma yapimi

Sacilacak yiiniin tamami bir defada degil birka¢ defada sacilmaktadir. Her sagmadan
sonra kalmhigm bir Ornekligi saglanmakta ve miktar1 goéz karariyla ayarlanan oda
sicakligindaki musluk suyu serpilmektedir. Siiplirge yardimiyla verilen bu su, kecelesme
etkenlerinden biri olan nemi saglamaktadir.

1.3. Su Serpme

1.3.1. Kece Yapiminda Nemin Onemi

IIk kecelesmenin nasil olustugu konusunda cesitli varsayimlara dayali aciklamalar
yapilmaktadir. Hyde (1988) "Fabric of History Wool" isimli makalesinde sapkacilar azizi
olan St. Clement'in uzun bir yolculuk sirasinda sandaletlerin igine gevsek bir yiin
koydugunu; nem, hareket ve sicakligin etkisi ile tesadiifen bulundugunu belirtmektedir.

Ulkemizde ise farkl kisiler kegenin mucidi olarak gosterilmektedir. Ebu Said Libabid,
Abdiilmiittalip, Veysel Karani, Saidi Rubbani kegeciligin piri olarak gecen isimlerdendir.
Yine yazili kaynaklarda bu kisilerin tepme kege igin gerekli olan islemleri yerine
getirmelerine ragmen yiin liflerinin birbirine kaynagmasmi (kec¢elesmesini) basaramadiklari
ve bundan dolayr agladiklari, gozyaslarinin diistiigii yerlerde yiin liflerinin kaynastigini
gdérmeleri sonucu tepme islemi sirasinda su vermeyi dgrendikleri ve bdylece ilk kecelesmeyi
bulduklar belirtilmektedir.

Her sagmadan sonra kalinligin bir 6rnekliligi saglamakta ve miktar1 géz karariyla

ayarlanan oda sicakligindaki musluk suyu serpilmektedir. Siiplirge yardimiyla verilen bu su,
kegelesme etkenlerinden biri olan nemi saglamaktadir.
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Kegelesme i¢in uygun olan normal nem, kuru agirliga gore asagi yukart %30-40'tir.
Bu nem hem tepme kegecilikte ve hem de fabrikasyon kegeciliginde su veya buharla
saglanir,

1.3.2. Kullanilacak Suyun Sicakhgi

Yinlerin iizerine serpilecek su oda sicakliginda ilik olmalidir. Su serpme islemi
stiplirge yardimiyla yapilarak her tarafa esit sekilde nemlendirme saglanmis olur.

1.4. Hasirla Sarma
1.4.1. Kecenin Hasirla Sarilmasmimn Onemi

Sagma iglemi bittikten sonra sagilan yiiniin kenarlar1 elle diizeltilip hasirla beraber
sarilarak rulo yapilmaktadir.

Resim 1.4: Keceyi hasirla sarma

Rulo yapilirken rulonun yapimini kolaylagtirmak, hasirin kirilmasii engellemek ve
tepmenin diizenli yapilmasimni saglamak amaciyla bazi yorelerde rulo igerisine bir sirik
konulmaktadir.

Resim 1.5: Hasirin sarilmasi

6



1.4.2. Bez veya Telisin Kullanim Amaci

Bez veya telisin kullamim amaci hasirin tepme, pisirme islemi ve hasirla baglama
sirasinda zarar gérmesini engellemektir. Telis yerine Amerikan bezi de kullanilabilir. Fakat
telis daha dayanikli oldugu i¢in tercih edilmektedir. Hasirla ayni1 yonde sarilmasma dikkat
edilmelidir.

1.4.3. Halat ile Baglamanin Onemi
Tepme islemlerinde rulo haline getirilmis olan hasirin ve kaliplesin ac¢ilmasini
engellemek igin sarilan bir ¢esit kalin ipliktir. Araliklarin kisa tutulup daha fazla halat

kullanilmasi sayesinde agilma ihtimalinin 6niine geg¢ilmis olunur.

Rulonun her iki ucu ve ¢evresi kendir ile iyice baglanir.

Resim 1.6: Halatla baglama



Asagidaki uygulamalar yapiniz.

islem Basamaklar: Oneriler

» Yapacagmiz islem igin
atolye ortamini ve arag
gerecinizi hazirlaymiz.

Aydinlik bir ortam saglayiniz.
Temiz ve diizgiin bir atolye ortami hazirlaymiz.

» Uygun Olgiilerde hasir

seqiniz Hasirin boyutunu yapacaginiz iirline uygun seginiz.

Y|V |[VVY

Hasir1 rahatga sarilabilecek bir yere seriniz. Hasirin

> Hasirt yere yayiniz. altina kaliples sermeyi unutmayiniz.

» Sagma yapiminda
kullanilan araclari . .
(cubuk, sepki) temin » Su ve sabun temin etmeyi unutmayiniz.
ediniz.

» Sagma islemini teknigine
uygun yapiniz.

» Sagma yapiminda kullanilan araglari teknigini uygun
sekilde kullaniniz. Sagma islemini tek seferde degil
birkag seferde yapmiz.
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» Kege yapiminda
kullanilacak su ve sabunu
hazir bulundurunuz.

» Yinli sagma sirasinda su ve sabun (rendeleyerek)
dokme iglemini mutlaka yapiniz.

» Sacgma islemi sirasinda su
ve sabun serpme islemini
yapiiz.

» Serpilen su oda sicakliginda olmasina dikkat ediniz.

> Yiunu  hasirla  birlikte
sariniz.

» Yinii hasirla birlikte hali sarar gibi yuvarlayarak
sariniz.




» Telis veya bez ile lizerini

Kapatmiz. » Telisle birlikte ayn1 yonde yuvarlayarak sariniz.

» Halat ile diizgiin bir
sekilde baglayniz.

» Hasirin enini goz 6niine alarak 6-7 yerden halatla sikica
baglayiniz (Tepme ve pisirme islemi sirasinda yeterince
siki baglanmayan kege rulosunda kaymalar meydana
gelmektedir.).
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. ad1 verilen desenli ve desensiz kege ylizeylerin elde edilmesinde kullanilan,
degisik boyutlar1 bulunan ortiilerdir.

Kege yapiminda hasirm altina .............. serilir

kepenek yapimi i¢in yaklasik .................. ebatlarinda hasir kullanilir.
......................... iki yonli aktarmasi sebebiyle kegecilikte tercih edilmektedir.
Giiniimiizde daha dayanikli olmasi nedeniyle .................... ortiiler dogal olanlarin
yerine tercih edilmektedir.

6.  Hasirla sarma islemi yapilirken bazi yorelerde rulo igerisine bir ...............

agrwn

konulmaktadir.

7.  Bez veya telisin kullanim amaci hasirin tepme, pisirme islemi ve hasirla
baglama sirasinda ... engellemektir.

B hasirla ayni1 yonde sarilmasina dikkat
edilmelidir.

0. tepme islemlerinde rulo héline getirilmis olan hasirin
ve kaliplesin agilmasini engellemek i¢in sarilan bir ¢esit kalin ipliktir.

10. Su serpme islemi ................. yardimiyla yapilarak her tarafa esit sekilde

nemlendirme saglanmis olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgilerle kegeyi tepme ve tepme yapma igin kullanilan
teknikleri 6grenecek ve uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tepme yapma tekniklerini arastiriniz.

> Kege pisirme tekniklerini arastiriniz.

> Pigirme tekniklerinde ge¢misten giiniimiize farkliliklar yasanmis mudir,
aragtirmiz. Yaptigmmiz arastirma sonucunda elde ettiginiz bilgileri sinifta

arkadaslarinizla paylasiniz.

2. TEPME VE PISIRME

2.1. Tepme Yapma

Kegelestirme iizerine basing etkili olup basincin artmasiyla kece yogunlugu artar.
Kecelesmenin olabilmesi i¢in gerekli olan en 6nemli diger bir faktor, lif hareketidir. Hareket,
3 yonde sallanmayla yani sarsmayla temin edilir.

2.1.1. Tepme Yapmak icin Kullamilan Teknikler

Tepme islemi ayakla yuvarlanarak (tepilerek) veya kege tepme makinelerinde
doviilerek gerceklestirilmektedir. Yakin tarihe kadar tepme islemi genellikle elle veya ayakla
yapilmaktaydi. Giiniimiizde ise kege tepme makineleri de kegecilik alaninda yaygin bir
sekilde kullanilmaktadir.

Resim 2.1: Kece tepme makinesi
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Teknolojik gelismelerin tepme kege sanatina getirdigi yeniliklerden biri olarak kabul
edilen bu makineler sayesinde tepme islemi, insan giicli yerine makine giicii ile
gergeklestirilmekte ve bdylece kisa siirede, daha fazla miktarda iiriin elde etme olanagi
saglamaktadir.

2.1.2. Tepme Yapma Siiresi

Birinci tepme islemi makinede yaklasik 40-45 dakika kadar siirmektedir. Ik tepmeden
sonra rulo acilip kenarlari elle diizeltilmektedir.

Bu defa ters yonde sirikla birlikte rulo yapilarak iizerine sabunlu su yiiniin iizerine
serpilerek ikinci tepme islemine gecilmektedir. Makinede ikinci tepme siiresi de birinci
tepmenin siiresi kadar yani 40-45 dakikadir. Tepmenin makine kullanilmadan yapilmasi
halinde bu siire yaklasik 30 dakikadir.

Bu ikinci tepme isleminden sonra ylinler iyice sikigmis ancak tam olarak birbirlerine
kaynagsmamistir. Bu haldeki kece 'ham kece'dir. Sira kececilik sanatinin en zor agsamasina,
kegenin pisirilmesine gelir.

2.1.3. Catka

[lk tepmeden sonra rulo acilip kenarlari elle diizeltilmekte yani "gatki"s1
yapilmaktadir. Kecenin kenarlar1 kaba yiin ve sabunlu su kullanilarak el yardimiyla diizeltilir.
Catk1 yapildiktan sonra kege ikinci tepme islemine hazirdir.

2.2. Pisirme

2.2.1. Pisirme Teknikleri ve Amaci

Iki kez tepme islemine tabi tutulan yiinler kismen kegelesmektedir. Elde edilecek
iriiniin daha iyi kecelesmesinin saglanabilmesi i¢in pisirme isleminden gegirilmesi
gerekmektedir.

Pisirme, atOlye ortaminda veya hamamda yapilabilmektedir. Giiniimiizde Urfa ve
Afyon'da kece iirlinleri hamamda pisirmeye devam eden kece ustalari bulunmakla beraber bu
islem genellikle atolye ortaminda yani makinede yapilmaktadir.

Kece pisirme makinelerinin bulunmadigi durumlarda pisirme islemi; gerek hamamda
gerekse atdlye ortaminda yukarda belirtilen sicaklikta sabunlu suyun kullanilmasi, bu kece
tirtinlerin rulo héline getirilmesi ve daha sonra el ayasiyla 6ne ¢ekilip geriye itilmesi suretiyle
gerceklesmektedir. Kegelestirmenin olusabilmesi i¢in normal 1s1 50-60°C'dir. Bu 1s1 tepme
kececilikte hamamda kegelestirmede 50-60°C'lik, atdlyelerdeki kecelestirmede ise yaklasik
80°C'lik suyun kullanilmasiyla saglamaya c¢aligilmaktadir. Kegelestirme, 1sinin artmasiyla
yiikselir. Ancak yiiksek alkalilik 1siyla baglar1 da yiindeki molekiil zincirlerini ve Ortii
hiicrelerini parcalar, yiinii plastiklestirir, elastikiyeti azaltir.
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> Hamamda

Kege hamamin 'tliklik' denilen yerinde, bir insanin kucaklayip gogiisle dovebilecegi
sekilde katlanir. Keceyi gogiisleyen ustalar, hamam sekisi lizerinde ¢evirmek suretiyle
keceyi gogilis kuvvetiyle iyice dover. Ter, su, buhar ve basincin etkisiyle yiinler birbirine
iyice kenetlenir. Akla durgunluk veren bu islem, yaklasik bes saat siirer. Kegenin kenarlari
diizeltilir ve tekrar direge rulo seklinde sarilir. 'Direk basi tepilme' denen ve 15-20 dakika
stiren son tepme islemine gegilir.

> Buhar kazani ile

Kece pisirme makinelerinin bulundugu atdlyelerde pisirme islemi, atdlye ortaminda
var olan sicak su veya buhar kazanlardan saglanmaktadir. Sicak su ve buharin temin edildigi
kazanlardan bir boru vasitasiyla kece pisirme makinesine baglanti kurulmakta ve ihtiyag
duyulan oranda kullanilmaktadir.

Resim 2.2: Buhar kazam

2.2.2. Pisirme Siiresi

Pigirme siiresi hamamda elle yapilmasi hélinde 5 saat, makinede yapilmasi halinde
yaklagik 1 saat stirmektedir.
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Resim 2.3: Pisirme makinesi

2.2.3. Gerekli Sicakhik

Kecelestirmenin  olusabilmesi i¢in normal 1s1  50-60°C'dir. Atolyelerdeki
kegelestirmede ise yaklagik 80°C'lik suyun kullanilmasiyla saglamaya ¢alisilmaktadir.

2.2.4. Pisirmede kullanilan maddeler

> Su

Pigirmede genellikle 50-80°C arasinda degisen sicaklikta sabunlu su kullanilmaktadir.

> Sabun

Pigirme i¢in gerekli olan sabunla su miktari ise pisirilecek iriin agirligina bagli olup
bu miktar hamamda pisirmede %3, at6lyedeki pisirmede %10 kadardir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Yapacagmiz islem i¢in atdlye ortamini
hazirlayiniz.

Aydinlik bir ortam saglayiniz.
Temiz ve diizgiin bir atdlye ortami
hazirlaymiz.

Tepme yapmak i¢in gerekli siireyi
hesaplayiniz.

Tepme islemini 45 dakikalik iki

asamada yapiniz.

Tepme islemini yapiniz.

Tepme islemi rulo dondiiriilerek yapiniz,
her tarafin aym kalinlikta olmasi
saglaymiz.

Catki yapiniz.

Birinci tepme isleminden sonra ruloyu
acarak ters taraftan sariniz, catki iglemi
sirasinda kenarlarini diizeltiniz.

Tepme islemine devam ediniz.

Tepme isleminin makinede yapilast
halinde is kazalarina kars1 6nlem aliniz
(Islak elle prize dokunmayiniz, makine
kapanmadan kegeyi ¢ikarmaya ya da
diizeltmeye caligmayiniz.).

Pisirme siiresi ve
hesaplayiniz.

sicakligini

Suyun sicakligi 50-80°C, pisirme stiresi
hamamda ise 5 saat, makinede yapilacak
ise 1 saat kadardir.

.. . Buhar kazam1 ve  pisirme i¢in
Pls_lr_mede kullanilan araglart temin kullanlacak ~ makine  ada  ortam
ediniz.

hazirlaymiz.

Sabunla su miktar1 hamamda %3,

Su ve sabun oranini tespit ediniz.

atolyedeki pisirmede %10 kadardir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Tepme islemi ........ocooeiiiiiiiiiiie, veya kege tepme makinelerinde
doviilerek gergeklestirilmektedir.

2. Birinci tepme islemi makinede yaklasik ........................... dakika kadar
stirmektedir.

3. Tepmenin ............. yapilmasi halinde bu siire yaklasik 30 dakikadir.

4. Bu ikinci tepme isleminden sonra yiinler iyice sikismis ancak tam olarak birbirlerine
kaynagsmamuistir. Bu haldeki kege '................... 'dir.

5. [k tepmeden sonra rulo acilip kenarlari elle diizeltilmekte yani ...........................
yapilmaktadir.

6. Elde edilecek iiriiniin daha iyi kegelesmesinin saglanabilmesi igin
................. isleminden gegirilmesi gerekmektedir.

7. Pisirme, .......coooiiiii VEYA ttvetiiieiiaieaanenns
yapilabilmektedir.

8. Kecelestirmenin olusabilmesi i¢in normal 181 .........................e. °C'dir.

0. kecelestirmede ise yaklasik 80°C'lik suyun kullanilmasiyla
saglamaya caligilmaktadir.

10. ... y e s errerreneeens V€ trereiieiieieans etkisiyle yiinler birbirine iyice
kenetlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ile yiinleri boyaya hazirlama ve bitkisel boya
hazirlamay1 6grenecek ve uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Kegenin yikanmasinda kullanilan suyun sicakligin arastirmiz.
Kegenin yikanmasinin sebebine arastiriniz.

Kegenin siiziilmesi i¢in ne kadar siire gerekir, arastiriniz.
Prese nedir, arastiriiz.

Prese isleminde kullanilan malzemeleri arastiriniz.

Kecenin kurutulmasi i¢in gerekli olan ortami arastiriniz.

V V.V V VYV V

Perdahlama nedir, arastiriniz. Yaptiginiz arastirma sonucunda elde ettiginiz

bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. YIKAMA VE KURUTMA
3.1. Yikama

Hamamda veya atolye ortaminda pigirilme islemi tamamlanan kege {iriinler;
blinyesinde bulunan sabunun giderilmesi i¢in bol su ile c¢ignemek suretiyle yikanir.
Biinyesindeki sabun giderilene kadar yikama islemine devam edilir. Bundan sonra iyice
yikanan ve siki bir sekilde diiriilen kece siiziilmeye birakilir.

3.1.1. Suyun Sicakh@

Yikama islemi i¢in soguk su kullanilir. Sabun kalintilarindan tam olarak kurtulmak
icin 1lik su da kullanilabilir.

3.1.2. Siizme Isleminin Siiresi

Suyun siiziilmesi i¢in 12 saat kadar hamamda ve atdlyede bekletilir. Bu siire ortamin
sicakligina gore degisiklik gosterebilir.

3.1.3. Presenin Amaci

Prese igleminin amaci kegenin sertlestirilmesidir. Kullanilacak yer gore ozellikle
sanayi tipi kege tiretiminde kullanilir.
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Tepme kece ftriinleri preseli veya presesiz lretilmektedir. Preseli kege {irlinleri
digerinden ayrilan farki yikama isleminden sonra %20 oraninda alinan beyaz tutkalla islem
gormesidir.

15-30 dakika siire ile tutkalin kece icerisine yayilmasi i¢in pisirme isleminde
hareketler tekrarlanir ki buna tiglama denir.

3.2. Kurutma

3.2.1. Perdahlama isleminin Onemi

Perdahlama kegenin yiizeyinin diizeltilmesi iglemidir. Tepme ve pisirme islemlerinin
sonucunda meydana gelebilecek sekil bozukluklarinin ortadan kaldirilmasi i¢in uygulanir.

3.2.2. Perdahlamada Kullanilan Aletler

Suyu siiziilen {irlinlerden perdahlanacak yani yiizii diizeltilecek olanlar tokagla
perdahlanir. Tezgdha agilan kegeye tokagla vurularak kecenin katlama yerleri ve kenar
kisimlar1 diizeltilir. Kege siriga sarilir, yaklasik on dakika sirik ile kece tezgédh iizerinde
yuvarlanip agilir. Tokag ile vurularak diizeltilen kece sekline uygun bir sekilde asilarak
kurumasi icin agik havaya ¢ikarilir.

3.2.3. Kurutmada Kullanilan Yontemler
Kurutma islemi, iirliniin biiylikliigiine gore asmak veya yaymak suretiyle yapilir.

Kurutulmak i¢in asilan ya da diiz bir zemine serilen kegenin kuruma islemi havanin sicaklik
durumuna gore bir veya iki giin siirmektedir.

Resim 3.1: Kurutma islemi

3.2.4. Kurutma Ortami
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Perdahlanan kege giinesli ya da golge bir ortamda kurumaya birakilir. Renklerin solma
ihtimali g6z Oniine alinarak kurutma ortami se¢ilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Yapacaginiz islem i¢in atolye ortamini
hazirlayiniz.

Aydinlik bir ortam saglayiniz.
Temiz ve diizgiin bir atdlye ortami
hazirlaymiz.

Yikama islemini yapimiz.

Yikama islemini kecge iizerinde sabun
kalmayacak sekilde bol su ile yikayiniz.

Suyun siizilmesi i¢in uygun egime

getiriniz.

Ruloyu ag¢madan dik halde suyun
sliziilmesini saglayiniz.

Stizme isleminin siiresini hesaplayiniz.

Havanin sicaklig1 da dikkate alinmalidir.
Yaklasik 12 saat kadar bir siirede siizme
islemi gerceklestiriniz.

Tutkal ve su oranini ayarlayiniz.

Preselemek icin beyaz tutkal % oraninda
soguk su ile eritilir

Prese islemini teknigine uygun sekilde
yapiniz.

Hazirlanan madde kece rulosunun
tizerine serpilir. Bu islem 15-20 dakika
stirer. Bu sirada tepme islemine devam
edilir.

Perdahlamada kullanilan aletleri temin
ediniz.

Perdahlama igin tokag hazirlayiniz.

Pedahlama yapiniz.

Kecenin kalinlig1 farkli olan boliimlerini
perdahlayiniz.

Uygun teknikle kurutma islemi yapiniz.

Hava sartlarin1 ve yaptigmiz iiriine gore
uygun sekilde kurutunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Hamamda veya atdlye ortaminda pisirilme iglemi tamamlanan kece riinler;
biinyesinde bulunan sabunun giderilmesi i¢in susuz ¢ignemek suretiyle yikanir

() Yikama iglemi i¢in sicak su kullanilir.

() Suyun siiziilmesi i¢in 2 saat kadar hamamda ve atolyede bekletilir.

() Prese isleminin amaci kegenin sertlestirilmesidir.

() Perdahlama kegenin yiizeyinin diizeltilmesi islemidir

() Kurutma iglemi, iiriiniin biiytikliigiine gére asmak veya yaymak suretiyle yapilir.
() Perdahlanan kege giinesli ya da golge bir ortamda kurumaya birakilir.

Nogokrwd
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1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

9)

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Hangisi desenli ve desensiz kece ylizeylerin elde edilmesinde kullanilan, degisik
boyutlar1 bulunan ortiilerdir.
A) Kaliples

B) Catki
C) Kalp
D) Telis

Kegelesme icin uygun olan normal nem, kuru agirhiga gore yaklasik olarak ne
kadardir?

A)  %50-60

B) %80

C) %15-20

D)  %30-40

Hamamda kegelesmenin olusabilmesi igin 1s1 ka¢ derece olmalidir?
A) 30-40

B) 70

C) 80

D) 50-60

Yikanan kege suyun siiziilmesi igin hamamda veya atdlyede ortaminda kac saat
bekletilir?

A) 12
B) 5
C) 10
D) 1

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

Yiiniin hasir tizerine ........................ denilen ara¢ yardimiyla serpilmesi islemine
"sagma" denir.
Her sagmadan sonra kalinligin bir 6rekligi saglanmakta ve miktar1 goz karariyla

ayarlanan oda sicakligindaki ...................... serpilmektedir.

Siiplirge yardimiyla verilen bu su, kecelesme etkenlerinden biri olan .........
saglamaktadir.

Pigirmede genellikle ................. °C arasinda degisen sicaklikta sabunlu su
kullanilmaktadir.

15-30 dakika siire ile tutkalin kege igerisine yayilmasi i¢in pisirme isleminde
hareketler tekrarlanir ki buna .......................... denir.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

10) ( ) Bez veya telisin kullanim amaci hasirin tepme, pigirme iglemi ve hasirla baglama
sirasinda zarar gérmesini engellemektir.

11) () Tepme islemlerinde rulo haline getirilmis olan hasirin ve kaliplesin agilmasini
engellemek i¢in sarilan bir ¢esit kalin ipliktir.

12) () Birinci tepme islemi makinede yaklasik 30 dakika kadar siirmektedir.

13) ( ) Direk bas1 tepilme denen ve 40-45 dakika siiren son tepme islemine gegilir.

14) () Preseli kege iiriinleri digerinden ayrilan farki yikama igleminden sonra 1/4
oraninda alinan beyaz tutkalla islem gérmesidir.

15) ( ) Tepme ve pisirme islemlerinin sonucunda meydana gelebilecek sekil
bozukluklarinin ortadan kaldirilmasi i¢in uygulanir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test’”’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST
Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki uygulamay1 yaparak degerlendiriniz.

Kece sandalye minderi yapilabilecek yiin miktar1 belirleyip tepme, pisirme,
perdahlama, yikama ve kurutma islemleri uygulaymiz.

Kullanilacak arag gerecler:

Yiin

Su

Sabun

Tepme makinesi
Pigirme makinesi
Buhar kazani
Tokag

Yikama kazam
Tart1 aleti

VVVVVVVYY

Asagidaki islemleri tamamladigimizda yiinleri tepme islemi yapacak, pisirecek,
preseleme, yikama ve kurutma islemi yapabileceksiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Yapacaginiz islem i¢in atdlyeyi hazirladiniz mi1?
2. Kege yastik i¢in yiin miktarini belirlediniz mi?
3. Yapacaginiz kege iriiniin boyutlarmi hesaplayip bu iirliine gore

kalip sectiniz mi?

4. Sac¢ma islemi sirasinda 1lik su ve sabun doktiiniiz mii?
5. Sagma islemini teknigine uygun yaptiniz mi?
6. Yini hasirla birlikte sardiniz mi?
7
8
9

Telisle sararken ayn1 yonde sarmaya dikkat ettiniz mi?
Halatla sikica baglaniniz mi1?
. Birinci tepme islemini teknigine uygun yaptiniz mi?

10. Catki yaptiniz m1?

11. Tepme makinesi kullanirken giivenlik dnlemleri aldiniz mi1?

12. Pigirme isleminde kullanilacak ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

13. Su ve sabunu dogru oranda hazirladiniz mi?

14. Prese iglemi i¢in kullanilacak malzemeleri temin ettiniz mi?

15. Su ve tutkal oranlarini dogru hesaplayip prese islemini yaptiniz
mi1?

16. Suyun siiziilmesini sagladiniz m1?

17. Perdahlamay1 dogru sekilde yaptiniz m1?

18. Uygun kurutma teknigini sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Kalip
Kaliples
1,5mx3m
Nemi Ve Isiy1
Plastik Hasir
Sk
Zarar Gormesini
Telisin (Bezin)
Halat
Siipiirge

OO |INO|OIRWIN|F-

(BN
o

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Ayakla Yuvarlanarak
40-45
Makine Kullanilmadan
Ham Kecge
Catka
Pisirme
Atolye Ortaminda -
Hamamda
50-60
Atolyelerdeki
Ter, Su, Buhar , Basincin

O N OO |DWIN|F-

=Y
o

OGRENME FAALIYETIi-3°NiN CEVAP ANAHTARI

~Njolu|hw|N|e
00|00 <|<|<
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 C

2 D

3 D

4 A

5 Cubuk Veya Sepki
6 Musluk Suyu
7 Nemi

8 50-80

9 Tiglama
10 Dogru

11 Dogru

12 Yanhs

13 Yanhs

14 Yanhs

15 Dogru
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