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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Kece-Yiin Atma ve Serpme
MODULUN TANIMI Bu modiil Yul}l?l‘l ayirma, tartma ve kabartma uygulamalarin
kapsayan bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL “Kece -Yiinleri Boyama” modiiliinii almig olmak
YETERLILIK Kece yiinlerini atmak ve serpmek
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam, ara¢ ve gereg¢ hazirlandiginda kege
o yiinlerini atmay1 ve sermeyi yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI
Amaglar
1. Teknigine uygun olarak yiinii hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak yiinii kabartabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
ORTAMLARI VE Donamim: Yiinler, yay ve tokmak, tartma aletleri, halla¢ ma-
DONANIMLARI kinesi
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olecme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil sonunda, edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlar1 alaninda kege yiinle-
rini atma ve serme konusunda bilgi sahibi olacaksiniz.

Tiirkiye’de ve diinyada hayvanlardan elde edilen yiinler ¢ok ¢esitli alanlarda kullanim
imkani1 bulmaktadir. Renklerine ve kalitelerine gore cesitlilik gosteren bu iiriin tekstil ve el
sanatlar1 alanlarinda bol miktarda kullanilmaktadir. Kullanim alanlar1 giysiden dosemecilige,
ev aksesuarlarindan makinelerin ¢esitli birimlerine kadar genis bir gergeveye sahiptir. Hangi
hayvandan elde edildigine bagli olarak degisik malzemelerin yapiminda kullanilmaktadir.
Yiinlerin kabartilmasi isleminde kullanilan aletler {ireticinin ne {iretecegine ve imalathane-
nin bilyiikliigline gore degisir.

Bu modiilde amag, en eski el sanatlarimizdan biri olan kececilik alaninda yapilacak
calismalarin istenilen kalite ve Ozelliklere sahip olarak gelecek yillara taginmasidir. Bunun
i¢in kegecilikte kullanilan lifler, mordanlar, kege boyama isleminde kullanilan arag ve gerec-
ler, 6zellikleri ve boyama islemini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun kece yapimi igin yiin cesitlerini 6gre-
nebileceksiniz.

ARASTIRMA
> Kece yapiminda kullanilacak yiinleri arastiriniz.
> Koyunlarin kirkilma donemlerinin kaliteyi nasil etkiledigini arastiriniz.
> Kalite ve renklerine gore yiinlerin hangi iiriinlerde kullanildigini arastiriniz.
> Aragtirmalarinizi rapor haline doniistiiriip sinifta arkadaslarinizla tartiginiz.

1. YUNLERI HAZIRLAMA

1.1. Yiinii Ayirma

Kirkimdan 6nce veya kirkimdan sonra yikanan yiin elyafi kece iireticisine temiz ola-
rak getirilmektedir. Bu nedenle kege yapim atdlyelerine ulasan yiline uygulanan ilk islem,
yiiniin kalitesi veya rengine gore ayrilmasidir.

Kececiler siyah beyaz kirli renkli yiinleri ayr1 ayr1 yerlerde kullanirlar. Kegeci diikka-
nina getirilen siyah renkli yilinler nakis isinde, beyaz yiinler kegenin alt ve iist yiizeylerinde,
kirli renkliler ise orta tabakaya gizlenerek degerlendirilmek tizere ayrilirlar. Bu se¢im veya
ayrim iglemi genellikle gencler veya yaslilar tarafindan yapilmaktadir. En iyi kege de giiziin
kirkilan yiinlerden yapilir. Kece yapiminda tavsan, deve tiiyii, tiftik ve kegi killar1 da kullani-
lur.

1.1.1. Yiiniin Ayrilmasi isleminde G6z Oniinde Tutulacak Hususlar

Yiin kalitesi koyunun yetigsmesiyle birlikte yasam sartlarina goére de degisir. Kalitesi
koyunun karakteristik 6zelligine ve yliniin yetistigi koyun viicudunun bélgesine de baglidir.

Yiiniin inceligi, uzunlugu, yumusaklig1 ve rengini belirlemek i¢in uygulanan derece-
lendirme ve siniflandirma y6ntemi, ke¢e yapimui i¢in gerekli hazirliklardir.



Kegenin asil ham maddesi olan siyah, beyaz, kahverengi veya bunlarin karigimi olan
dogal renklerindeki koyun yiinii, yer désemesi olarak kullanilan kegede tabii olarak gesitli
desenlerin meydana gelmesine de neden olmustur.

Resim 1.1: Koyun yiinii

1.2. Yiinii Tartma

Renklerine ve kalitesine gore ayirma islemi tamamlanmus yiin lifleri terazi veya kan-
tarda tartilarak agirlig1 belirlenir.

1.2.1. Yiinii Tartma isleminde Kullanilacak Araclar

>  Terazi

Bir cismin tizerindeki yer ¢ekimi etkisinden yararlanarak o cismin kiitlesinin belirlen-
mesinde kullanilan bir 6l¢iim cihazidir. Diiz bir gubuk orta yerinden bir destek {istiine oturtu-
lur. Cubugun uglarina keseler asilir. Bir keseye tartilacak maddeyi diger keseye 6l¢mede
kullanacagimiz olgiit kiitleleri koyarsiniz boylece denge durumunda miktarini bilmediginiz
maddenin kiitlesini 6lgersiniz.

Resim 1.2: El terazisi
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> Kantar

Tepme kece yapiminda sarf edilecek yiin miktarimi saptamak {izere kullanilan aragtir.
Tartilacak malzemenin cinsine ve agirligina gore kantar ¢esitleri mevcuttur. Kece yapiminda
kullanilacak yiinlerin tartilmasi igleminde yer kantar1 ve el kantar1 kullanilmaktadir. El kan-
tarlarinin elektronik olanlar1 da vardir.

Resim 1.3: Yer kantar1

Resim 1.4 : El kantari Resim 1.5: Elektronik el kantari
1.2.2. Olusturulacak Ke¢enin Boyutlarina Gore Miktar Belirleme
Kece yapiminda kullanilacak yiin miktar1 yapilmak istenen kegenin kalinligina ve iirii-

ne gore degisir. Kullanilacak kece miktar1 kece yapim ustalarinin deneyimlerine gore belir-
lenmektedir.



1.3. Keceden Elde Edilen Uriinler

> Coban kegesi

“Kepenek” adiyla da anilan bu kege tiirli, gobanlar tarafindan giyilmektedir. Beyaz ya
da mor yiinden yapilan bu kece genellikle nakissiz olmaktadir. Ancak gdgiis kisimlarinin
nakisl olanlarina rastlamak miimkiindiir.

> Kis kecesi

Beyaz yiinden diiz veya nakigsiz olarak yapilan bu kegelerin ¢evresi "¢irtik" olarak ta-
bir edilen zikzakli bir sekildedir. Yapildiktan sonra yiin boyasi ile tamamen turuncu veya
pembe renge boyanir. Kis aylarinda evlerde agirlanan misafirlerin oturduklari yiin minderler
tizerine serildiginden ebatlar alttaki minderin 6l¢iisiinde olur.

> Ev kecesi
Evlerde giinliik yayg1 olarak kullanilan bu kegeler mor, siyah ya da beyaz renklidir.

> Sedir kegesi
Ev kegesi gibidir. Sedir iizerine serildiginden dl¢iileri buna gore ayarlanir.

> At Kkecesi

Ciplak ‘at’in iizerine atilarak eyer vazifesi goriir. Bazen lizerine eyer yerlestirilir. 2 cm
kalinliginda olan kegenin tizerinde degisik renklerde zikzak ve ay yildiz nakiglar1 bulunur.

> Siinger yatak kecesi

Kaucuk minderlerin piyasaya ¢ikmasiyla gelisen bu kege tiiri 1 cm kalinliginda olup
minderin 6lgiisiine gore yapilir ve nakigsiz olur. Minderin iizerine serilir ve ¢arsafla kaplanir.

»  Alakece (yaygi kecesi)
Yayg1 kecesi de denir. Evlerde, cadirlarda alagik ve topak evlerde yerlere serilen de-
senli veya desensiz degisik boyutlarda kegelerdir.

> Siit kecesi

Bir parmak kalinliginda siit tava veya kazanin iizerine ortiilen beyaz kegedir. Amaci
stit pistikten sonra siitiin hem ¢abuk sogumasini énlemek hem de toz topraktan siitii koru-
maktir (termos gorevi).

> Deve kecesi
Develerde havutun altina konulan diiz kegedir.

> Sargi-bebe kecesi
Gogerlerde ve Yoriiklerde bebegin kundaklandigi tlizeri desenli kare formlu bir kece-
dir.



> Turluk

Genellikle Toroslar'da ve Anadolu'daki Gégerlerde alagik iizerine Ortiilen diiz siyah
veya diiz kirli renkteki kegelerdir. Yaklasik olarak 6l¢iileri 120-130 ile 180-200 cm’dir.

> Yiik kecesi

Gogerlerde yolculuk sirasinda esyalarin yagmurdan ve pislikten korunmasi, yerlesik
durumda egyalarin tizerine ortiilerek daginikligi saklamak amaciyla kullanilir.

1.3.1. Keceden Yapilan Bashk Tiirleri

> Bork
Biirk, kiilah, yenigerilere mahsuz beyaz keceden yapilan ve basa giyilen bagliktir.

>  Hartavi
Sipahilerin giydigi, yenigeri kegesine benzeyen toparlak, kege kiilahtir.

»  Sikke
Mevlevi dervislerinin giydigi deve tiiyii rengindeki kece kiilahin adidir.

> Zerrin kiilah

Osmanli Saray Teskilatinin ( 1928'den once) Ziiliifli Agalar diye anilan i¢ oglanlari-
nin giydigi lizeri som altin sirma islemeli ve en iyi keceden yapilmis iki tarafinda birer ziiliif
olan basliktir.

»  Kiilah
Dikissiz, tek parcadan yapilmis sivri uclu baglik. Kegeci esnafi giyer.

> Uskiif
Yenigeri borkiiniin kenarlari sirma isli bir ¢esididir.

> Tag
Seyh ve dervislerin giydigi, keceden yapilmis baslik ki bu bagliklar {izerinde destar ve
dilimler tarikatlar1 belirlerdi.

>  Takke
Halk tarafindan giyilen baglikt1.

»  Arakiyye
Mevlevilerin giydigi bir cins kece basliktir. Sikkeden daha ince ve daha kisadir.



1.3.2. Giysi Olarak Kullanmilan Keceler

>  Aba
Siyah ve beyaz keceden yapilan 6nii agik hirka.

>  Yelek
Acik veya koyu renk olabilen 6nii diigmeli, cepli, desensiz, kege yelek.

> Kepenek
Cobanlarin kullandig1 giysi tiiriidiir.

1.3.3. Kecenin Diger Kullanim Alanlari

Kegeden toz’ler, kegeden hayvan heykelleri, yastik, guval, ayakkabi kegesi, seccade,
yolluklar, dayanma kegesi, kap1 kegeleri, {itii kegesi ve yazma tezgah kegesi, ocakbasi kegesi,
minder kegesi, yamgi, sedir - makat kegesi, matara kilifi, yatak kegesi, dolap kegesi, top kege
yapilir.

1.4. Kecelerde Kullamlan Nakis ve Motifler

> Acem nakisi

Sahmeran ve benzeri efsanevi yaratiklar ile tavus kusu, 'gl'ivercin, aslan, yilan, kartal,
kuzu ve balik gibi hayvan figiirleri bulunur. Hayvan figiirlii Iran halilarina benzediginden
dolay1 bu tiir kegelere “Acem Nakish Kege” denilmektedir.

> Yarim acem nakisi

Beyaz zemin {izerine, renkli ylinlerden “dikna” (nokta) yapildigindan, bdyle nakisl
kecelere “Diknal1 Kege” de denir.

> Dal nakis
Ustanin zevkine gore, ¢esitli renklerde dal motiflerinin kege tizerine yerlestirilmesin-
den meydana gelir.

> Pul nakis

_ Yan yana belli araliklarla siralanmus ti¢ adet gdbek motifi tiggenlerle birbirine bagla-
nir. Uggenlerin kenarlarina ve i¢ taraflarina bir parmak bogumu biiyiikliikte “pul” tabir edi-
len siislemeler araliklarla yerlestirilir.

> Gobek nakis

. Diiz gobek
Kirma kenarli (zikzak bordiirlii) daire igerisinde birbirini ¢aprazlama kesen ¢izgilerden
olusur.



. Kirma gobek
Diiz gobek motifindeki caprazlama kesisen ¢izgilerin sekiz kollu yildiz motifine do-
niistiiriilmesiyle olusur.

> Somun nakis

Iki gdbek motifi arasina yerlestirilen etrafi kirmali, ici balik sirt1 motifli baklava dilimi
seklindedir.

> Somun yildiz nakist

Etrafi kirmali baklava dilimi seklinin igerisine yerlestirilen sekiz kollu yildizlardan
olusur.

> Kantarma nakisi

Gobek motifleri arasina simetrik olarak yerlestirilen tiggen sekillerden meydana gel-
mistir.

» Sandik nakisi
Kegenin liggen pargalarla kare boliimlere ayrilmasindan meydana gelir. Karelerin orta-
larina armut veya y1ldiz motifleri yerlestirilir.

> Yonca nakisi

Dort yaprakli yonca seklinde bir motiftir. Bazen yaprak aralan zenginlestirilerek yildiz
motifine doniistiiriliir.

Resim 1.6: Kece nakislar:



1.5. Kececilikte Kullanilan Terimler Aletler Malzemeler

> Aski
Yas dut dalinin “U” bi¢imine getirilerek duvara tutturulmus hali. U¢ kismina yay bag-
lanur.

>  Atmak
Yiiniin yay ve tokmak vasitasiyla hallag tarafindan kabartilmasi.

> Basta
Makasla kesilerek nakig yapiminda kullanilan, 3 mm kalinliginda boyali ham kege.

> Boya
Nakislarin igerisini doldurmak amaciyla kullanilan boyanmis ve kabartilmis renkli
yiinler. Sentetik olanlart da vardir.

>  Fitle
Nakis yapmada kullanilmak {izere basta’dan kesilmis diiz, veya bir ya da iki kenar1
zikzakli seritler.

> Ham Kece
Kegeci Hamami’ndaki pisirme isleminden gegmemis, sadece ayakla tepilmis, yiinleri
kaynagmamis kece.

> Kiris
Hayvan barsagindan yapilarak yaya gerilen ip.

> Life
Uzerine yiin serilen Amerikan bezi

> Pevantlamak
Birinci tepme igsleminden sonra daginik ve sacakli bir durumda olan kege kenarlarini
diizlemek amaciyla katlamak.

> Pisirme
Kecenin hamamda gogiisle doviilmesi islemi.

> Sepki

Bes veya altiparmakli el seklinde, nar agaci veya nehir kenarlarinda yetisen “Ilgimn’
bitkisinin ¢opilinden yapilmis alet. Kabartilmig yiinii bez {izerine esit kalinlikta serpmeye
yarar.

B
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»  Tokmak
Yiinii kabartmak i¢in kirige vurulan, annep agacindan yapilmis sapli ve top bash alet.

> Yay
Kirisin gerildigi agac

11



Asagida verilen bilgiler dogrultusunda kege yiinlerinden kepenek yapimiz.

Islem Basamaklar: Oneriler

Aydinlik bir ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgiin bir at6lye ortamu hazirla-

yiniz.

Yiinleri ayirma isleminden Once yiiniin iyice

yikandigindan emin olunuz.

Iyi yikanmayan yiinler ayrim igleminde

hataya sebep olabilir.

» Yiinleri kalitelerine gore ayirarak kul- | > Yiinleri kirkilma dénemlerini ve uzunlukla-
lanima hazir hale getiriniz. rin dikkate alarak hazirlaymiz.

» Yiinleri tartmak i¢in uygun 6l¢ii aletini > ngacaglnlz urun bityik ebatl?rda ve yun
seciniz mlktarl fazla ise yer ke.m‘tarl, yiin miktar1 az

ise el kantar tercih ediniz.

» Yapmak istediginiz iiriine gore ylin > Olgiilere uygun hazirlaymiz.

miktarini belirleyiniz.

Y VvV

A2 74

» Yiinleri renklerine gore ayiriniz.

» Deseni hasir iizerine yerlestiriniz.

» 6-8 kg temizlenmis ve yikanmis yiin
yeterlidir. Kirli ytin kullanilmasi ha-
linde yaklagik 2 kg ilave yiin kullan:-
niz.

> Yayilan yiin kepenegin 6n ve arka
kisminin hasir kalip tizerine olustura-
cak sekilde seriniz.

12



> Birinci atimi tamamlaninca uzerine su
serpiniz (eritilmis sabunlu su).

> lkinci kat yiin attmima geginiz. Atim
tamamlayinca kenarlarini elle toparla-
yarak diizgilin sekil almasini saglayi-
niz.

> 3. kat yiinii atinz.

» Kenarlar elle toparlayarak diizgiin
sekil almasini saglayiniz.

13




> Suserpiniz.

» Kepenek kalibindan rulo yapiniz.

» Tepme makinesinde yaklasik bir saat
sikistiriniz.,

» Makineden ¢ikarilan kepenek kontrol
edilir ve kepenegin 6n ve arka kismm
birbiri tizerine katlanarak, birlesmesi
gereken kisimlari el ile agilarak diger
katin igerisine birlestirilir. Kepenek
dikigsiz olarak iiretildigi i¢in 6n ve ar-
ka pargalar usta tarafindan kapaklama
yontemiyle birbirine kaynastirilir.

» Omzuna gelen kisimlar yuvarlayarak
viicut sekline uyumlu hale getiriniz.

» Kapaklama isleminden sonra kepenek
tekrar kaliba sarilarak tepme makine-
sine yerlestirilir ve yaklagik bir saat
daha tepilir.

14




» Tepme makinesinden ¢ikan kepenegin
kontroliinii yapiniz.

» Kenarlarimin diizeltilmesi, yuvarlatil-
ma ve kaynastirilma islemini yapiniz.

» Kontrolde yeterli tepme yapildigi anla-
stldiginda makineden alinarak pisirme
makinesine konur ve yaklagik 8 saat
siireyle buhar verilerek pisirme islemi
yapilir. Siirenin sonunda kepenegin
boyun kismi makas ile kesilerek acilir.

» Kenar kisimlarindan tagan yerleri ma-
kas ile diizeltiniz. Kurutmak i¢in agik
bir ortama asiniz.

» Kepenegin boyun ve gogiis kismini
aginiz.

15




» Kepenegi tamamlayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Kirkimdan 6nce veya kirkimdan sonra yikanan yiin elyafi kege {ireticisine temiz
olarak getirilmez.

2. () Kegeciler siyah beyaz kirli renkli yiinleri ayr1 ayri yerlerde kullanirlar.

3. () Yiin kalitesi koyunun yetismesiyle birlikte yagsam sartlarina gére de degismez.

4, () Renklerine ve kalitesine gore ayirma islemi tamamlanmus yin lifleri terazi veya
kantarda tartilarak agirlig: belirlenir.

5. () Kege yapiminda kullanilacak yiin miktar1 yapilmak istenen kegenin kalinligina ve
iiriine gore degismez.

6. () At kegesi ¢iplak ‘at’in iizerine atilarak eyer vazifesi goriir.

7. () Sargi-bebe kegesi, Gogerlerde ve Yoriiklerde bebegin kundaklandigr tizeri desenli
kare formlu bir kegedir.

8. () Somun nakis iki gobek motifi arasina yerlestirilen etrafi kirmal, i¢i diiz motifli
kare seklindedir.

9. () Atmak, yiiniin yay ve tokmak vasitasiyla hallag tarafindan kabartilmasidir.

10. () Pisirme, kegenin hamamda kaynatilma islemidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

17



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile yiinleri kabartma islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Yiinlerin kabartilmasi isleminde kullanilan aletler konusunda sanal ortam ve
basili kaynaklardan arastirma yapiniz.

> Yorenizde yiin kabartma iglemlerinde hangi aletlerin kullanildigini arastiriniz.

2. ELYAF ATMA (KABARTMA)

Koyunlardan kirkilarak yapag: haline gelen yiinler cok kirlidir. Bu yiinler yikanir ve
kurutulur. Daha sonra hallag aleti ile elyaf haline getirilir. Dut dalindan yapilmis yaya takilan
kirise annep agacindan yapilmis tokmagin “Halla¢” tarafindan vurulmasiyla atilir (kabarti-
lir). Elyaf haline getirilirken yapilan yiin dovme islemi disarida agik havada yapilir. Ciinkii
yiin tozlari cigerleri dolduracaktir.

Kabartma isleminin amaci, yiin seyrelterek elyafin bireysel duruma gelmesini sagla-
maktir.

Yiin liflerinin bireysel ayrilmasi gergeklestiginde, aralarinda sikigik kalmig yabanct
maddeler de serbest kalip diiser, yani elyaf temizlenmis olur. Kabartma sonucunda ince ya-
banci maddelerin dokiilmesi ile bir miktar kisa elyaf da ayrilir. Normal bir kabartma isle-
minde dokiintii %4-5 civarindadir.

2.1. Elyaf Atmada Kullanilan Araclar
Elyaf atmada kullanilan araclar asagidakilerdir.
2.1.1. Yay ve Tokmak

Tokmak halla¢g makinelerinden 6nce yiiniin atilmasi isleminde kullanilan temel arag-
lardan birisidir. Yay; dut agaci dalinin yas iken U bi¢imine yakin duruma getirilmesi ve iki
ucu arasina hayvan bagirsagindan yapilan ve kirig ad1 verilen bir ipligin gerilmesi ile elde
edilir. Mucidinin Hallac-1 Mansur oldugu séylenilen bu aracin annep agacindan yapilmis bir
de tokmag1 vardir. Tokmak yaya vurulmak suretiyle yiliniin kabartilmasi (atilmas1) saglanir.
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Resim 2.1: Yiiniin kabartilmasi

Insan giicii ile kullanilan yay ve tokmak su yiin yerini hallag makinalarina birakmasin-
dan dolay1 yiiniin atilmas1 islemi daha kisa siirede ve seri sekilde gergeklestirilmektedir. Bu
kirisi, atilacak yiin arasma sokup tokmakla titretmek ise hiiner igidir. Hizli vursaniz kirig
kopar yavasi denerseniz yiinii agmaz. Bu is her iki kolu da yorar. Yiin atiminin yazin agik
havada yapilmas: uygundur. Bunun sebebi yiiniin hem kabarmasi hem de hallacin tozlardan
az etkilenmesidir.

Resim 2.2: El ile halla¢ yapim

2.1.2. Halla¢ Makinesi

Hallag islemleri ge¢miste insan giiciiniin daha ¢ok kullanildig1 makinelerde yapilirken,
gliniimiizde elektronik sistemli makineler kullanilmaktadir. Kege imalathanelerinde mekanik
hallag makineleri kullanilmaktadir. Teknolojik gelismelerle bugiin meslek alaninda insan
giicii faktorii azalmis ve meslek elemanlarinin gézlem ve kontrole dayali isleri artmustir.
Gelismelere paralel olarak otomasyona yonelik bilgilerin 6nemi giderek artmaktadir. Atma
isleminde ge¢miste yay ve tokmak kullanilmistir. Giintimiizde bu islem hallag makinelerinde
yapilmaktadir.
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Resim 2.4: Mekanik halla¢ makinesi
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Resim 2.5: Hallag yapilmasi

Hallag makinesi is kazalar1 ve is giivenligi agisindan en fazla riski olan alandan birisi-
dir. Giivenlik talimatlarina uyulmadiginda parmak, el ve kol kopmalar1 gibi is kazalar ola-
bilmektedir. Ayrica klima sistemlerinin bulunmadigi veya yetersiz ¢alistig1 baz1 kiigiik islet-
melerde ¢aligan meslek elemanlarinda toz yutma sonucu solunum yolu, akciger vb. rahatsiz-
liklar1 goriilmektedir. Uzun siire ayakta durma ve siirekli gézlem gerektirmektedir.

Hallag makinesinden gegirilerek serbest hale getirilmis olan lifler, kece yapiminda
kullanilmak iizere y1gin halinde atdlyenin bir kenarina alinir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda hallag islemi yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
o . L » Aydmlik bir ortam saglayiniz.
> Yapacagmiz islem igin atdlye ortamint » Temiz ve diizgiin bir at6lye ortami1 hazir-
hazirlaymiz.
layiniz.
» Kabartma aleti olarak hallag makinesini
se¢mis iseniz gerekli glivenlik 6nlemleri-
» Uygun kabartma aletini se¢iniz. nizi aliniz. (Eldiven kullaniniz, eli-
nizi makineye ¢ok fazla yaklastirmay1-
niz.)
. .. .| » Yinleri kabartirken ¢ikabilecek toz ve
» Solunum yollarinizin etkilenmemesi i¢in . .
elyaf parcalarinin solunum sisteminize
maske kullaniniz. L
zarar vermemesi i¢in maske kullaniniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.
1. () Koyunlardan kirkilarak yapagi haline gelen yiinler temizdir.
2. () Elyaf haline getirilirken yapilan yiin dovme islemi disarida ag¢ik havada yapilmaz.

3. () Kabartma isleminin amaci, yiin seyrelterek elyafin bireysel duruma gelmesini
saglamaktir.

4, () Normal bir kabartma isleminde dokiintii %7-8 civarindadir.

5. () Tokmak, hallag makinelerinden 6nce yiiniin atilmasi isleminde kullanilan temel
araglardan birisidir.

6. () Tokmak, yaya vurulmak suretiyle yiiniin kabartilmasi (atilmasi) saglanir.

7. () Yin atiminin yazin agik havada yapilmasi uygundur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-

giler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Eniyi kege yazin kirkilan yiinlerden yapilir.

2. () Kece yapiminda tavsan, deve tiiyi, tiftik ve keci killar1 da kullanilir.

3. () Yin lifleri terazi veya kantarda tartilarak agirligi belirlenir.

4. () Terazi bir cismin tizerindeki yer ¢ekimi etkisinden yararlanarak o cismin kiitlesi-
nin belirlenmesinde kullanilan bir 6l¢lim cihazidir.

5. () Deve kegesi, develerde havutun altina konulan desenli kegedir.

6. () Yik kegesi, Gogerlerde yolculuk sirasinda esyalarin yagmurdan ve pislikten ko-
runmasl, yerlesik durumda esyalarin lizerine ortiilerek daginikligr saklamak amaciyla
kullanilir.

7. () Aba, siyah ve beyaz kegeden yapilan 6nii kapali hirkadir.

8. () Yay, kirisin gerildigi agactir.

9. () Kabartma isleminin amaci, yiin siklastirilarak elyafin bireysel duruma gelmesini
saglamaktir.

10. () Yay, dut agaci dalinin yas iken U bigimine yakin duruma getirilmesi ve iki ucu
arasina hayvan bagirsagindan yapilan ve kiris ad1 verilen bir ipligin gerilmesi ile elde
edilir.

11. () Hallag islemleri ge¢miste insan giiciiniin daha ¢ok kullanildig1 makinelerde yapi-
lirken, giiniimiizde elektronik sistemli makineler kullanilmaktadir.

12. () Halla¢ makinesinden gegirilerek serbest hale getirilmis olan lifler, kege yapiminda
kullanilmak iizere y1gin halinde atdlyenin bir kenarina alimnur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Yanlhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Y anhis

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

O[NNI W|I DN

[EEN
o

(B
[E=Y

=
N

Dogru

26



KAYNAKCA

> http://www.karahalli.bel.tr/

> http://www.thy.com/tr-TR/skylife/archive/tr/2002 11/konul2.htm
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