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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 dan ve 192 dala ait cergeve 6gretim programlarinda amagla-
nan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim materyalle-
ridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye reh-
berlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve ge-
listiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanma-
ya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi kazandir-
mak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas: 6nerilen de-
gisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB546

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlar:

MODULUN ADI K astamonu Fanilasi Ormeye Hazir hk

MODULUN TANIMI

Kastamonu fanilast ormeye hazirlik yapmak ileilgili bilgi ve
becerileri igeren 6grenim materyalidir.

40/32

SURE NOT: Yeterligi kazandirmak icin ders saatinin gerektirdigi
kadar sire belirlenerek uygulanir.
ON KOSUL On kosulu yoktur.
Bu modultin atdlye ortaminda uygulamali olarak islenmesi
AGIKLAMA gereklidir.
YETERLIK K astamonu fanilasi 6rmeye hazirlik yapmak
Genel Amac:
Uygun atdlye ortami saglandiginda 6rgu makinesini ve yardim-
c1 arag gerecleri tamyacak, makineyi Uretime hazir hale getire-
cek, Kastamonu fanilast ileilgili her tirlt hazirlig: ve diger
MODULUN AMACI islemleri eksiksiz yapabileceksiniz.

Amaglar:

1. Orgii makinesini tamyabileceksiniz.

2. Makineyi Uretime eksiksiz hazirlayabileceksiniz.
3. Hatasiz 6rnek parca olusturabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

ORTAM: Atdlye ortamu
DONANIM: Orgii makinesi, yarchmcr arag geregler, pamuk

DONANIMLARI ipligi

Modl icinde yer adan her 6grenme faaliyetinden sonraverilen
OLCME VE Olcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modul sonundaise, kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek
amactyla hazirlanan 6l¢gme araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Kastamonu fanilasinin ¢ok uzun yillardir Gretildigi bilinmektedir. Eskiden €l 6rguisi
olarak Uretilen fanilalar glinimizde makineler yardimiyla orilmektedir. Teknolgjik alanda
meydana gelen gelismeler, her alanda oldugu gibi trikota) alamnda da etkisini gostermistir.
Sektorun ihtiyag duydugu gelismis makine ve arag gerecler fanila Ureticilerinin yararina su-
nulmustur.

Kurtulus Savas1 doneminde cephede savasan askerler igin de oruldigu bilinen fanilalar
gunumuizde makinelerin de yardimiyla daha seri bir sekilde Uretilebilmektedir.

Sizlerin de yoresel Kastamonu fanilasi Uretimi alaninda gelisen ve degisen teknol ojiyi
yakalay1p uyum saglamanmz gerekmektedir.

Bu modl ile 6rgii makinelerini teknigine uygun ve dogru olarak tretime hazirlayabi-
lecek, Orgl makinelerinde 6rnek Uriin Uretimi yapabileceksiniz.

Amacimiz sizleri, Ulkemizin ve sanayimizin nitelikli insan gucu ihtiyacint karsilama-
nizin yaninda tlkenize, cevrenize, ailenize ve kendinize faydali, Uretken, hak ve sorumluluk-
larint bilen, meslegindeki gelismeleri yakindan takip eden ve aramlan elemanlar olarak gor-
mektir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Kastamonu fanilast 6rmek igin 6rgi makinesini tamyarak, hazirlik yapabile-
ceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Kastamonu fanilasi Uretiminde kullanilan makine cesitlerini ve 6rgi makinesin-
de kullarilan yardimci arag gerecleri arastirarak, arastirma sonuglarin sinifta ar-
kadaslarinizla paylasiniz.

1. ORGU MAKINESINI TANIMA

Genel olarak bir veya birden ¢ok ipligin sis, tig vb. araglarla ya da makinede ilmekle-
nerek bir doku olusturmasina 6rgti denilmektedir. Triko ise makine ile 6érgi ya da 6rgu ku-
mastan yapilmis esya olarak tanimlanabilir.

Makine 6rguleri genel olarak tekstil sanayisi icinde yer amistir. Ancak Kastamonu fa-
nilasi her ne kadar 6rgii makineleri tarafindan Uretilse de ¢cok ciddi € emegi gerektirdiginden
yoresel el sanatlarimiz arasinda hakli bir yere sahiptir.

MO 1000 yillarinda Arabistan Y arimadasinda yasayan gocebelerin oriicil Uk isini bas-
lattiklar1 ve Misir’ a getirdikleri sdylenmektedir. Orta Asya da bulunan belgelerin incelen-
mesi, bu sanatin Turk toplumu iginde de gelistigini gostermektedir.

Ilk basit 6rgii makinesi din adam William Lee tarafindan 1589 yilinda yapilmustir.
Bdylece yiuzyillarca elle yapilan érme isinde makine kullanilmaya baglanmistir. Bir dizi il-
megin Ordlmesini saglayan bu makine geliserek ginimiizde dev bir sektor halini almigtir.



Resim 1.1: Kastamonu fanilas Uretimi
1.1. Fanila Ormede Kullanilan Makine Cesitleri

Orme makineleri 6rme sistemine, makine bolimlerine, boyutlaring, ignenin cinsine,
makine inceliklerine ve Uretimine gore siniflandirilabilir.

Orme islemi yapilirken calisilacak Griiniin inceligine gore makine segimi yapilir. Ma-
kine secimi denince, makinenin inceligi yani numarast anlasilir. Makine numarasina gore
mUsteri ya da Urint tasarlayan tarafindan segilmis olan ipligin numarasi ve kag kat olacag:
uretici tarafindan belirlenir. Makine numarast ile iplik numaras: birbirine uyumlu olmalidir.
Kastamonu fanilast 6rmede kullanilan makineler genellikle 10 numara olarak tabir edilir.
Cesitli marka makineler kullamlmaktacir. Makineler cogunlukla yari otomatiktir. Orgil bas-
langici, tel ve tarak takma, ilmek eksiltme ve artirmavb. islemler tamamen el emegine dayal
olarak yapilir. Yamz 6rme islemi makinelere takilan motor sayesinde otomatik olarak yapi-
labilir.

Gunimuzde azda olsa Kastamonu fanilasi Uretmek igin tam otomatik bilgisayarli ma-
kineler kullanilmaktadr.

Resim 1.2: Kastamonu fanilas



1.2. Orgii Makinesinin Bolumleri

Kastamonu fanilast Gretiminde kullanilan makinelerin genel olarak ti¢ bdlimu vardir.
Bunlar Igne yataklari, kizaklar ve gergi sistemidir.

1.2.1. igne Yataklar (Plaka)

Uzerine ignelerin yerlestirildigi ve asagi yukar: hareket edebildigi kanallar bulunan
tablachr. On ve arka yatak olmak tizere iki kisimdan olusur. Makine iskel etinin tizerine mon-
te edilir. Uzerinde igne yuvaar: vardir. Bu igne kanallarina makinede kullanilacak igneler
yerlestirilir. Yataklar sabit kalirken ignelerin birbirinden bagimsiz olarak hareket edebilmele-

ri mimkunddr.

Resim 1.3: igne yatag
> Igne

Ipi ilmekleyerek dokunun olusmasim saglayan kisimdir. Hangi tiirde olursa olsun ma-
kinelerin ana organ ignedir. Her ilmek icin bir igne bulunur. Her ignenin ucunda ilmegi
diger ilmege aktarmaya yarayan bir cengel vardir. igne, ignelerin inceligi ve sikligina gore
makine numarasi olusur.

> Ignenin Bolimleri

e  lignebas:
e ignedili
e  ligneayas;

rTa basi f/lﬁr_la dili

Sekil 1.1: Makineignesi
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> Sira sayaci

Makinede oOrllen drgiiniin kag sira oldugunu otomatik olarak sayan kisim, sira sayaci-
dir. Yatak kisminun lizerinde bulunur. Ozel olarak tasarlanmis metal kol her sirada sira saya-
cina garparak sayinin 1 sira artmasini saglar. Oriilen siramin otomatik olarak sayilmast 6rg
esnasinda ¢ok blylk kolayliktir. Hatalart en aza indirir ve orilen parcaarin birbiriyle esit
uzunlukta olmasim saglar.

Resim 1.4: Sira sayac

1.2.2. Kizaklar (Kafa)

Ignenin hareket etmesini ve bu aradaipligin igne basina takilmasim saglar. ilmek olu-
sumunu gergeklestiren 6rme elemamdir. Uzerinde bulunan digmelerin ( kollar ) yardim ile
degisik Orgu cesitleri olusturmay saglar.

Resim 1.5: Kizak

>  Mekik

Orme isleminde gergi sisteminden gelen ipligin uygun bir sekilde igne basina gegme-
sine ve ilmek olusumuna yarcimei olan kisimdir. pligin ignelere en son yonlendirildigi nok-
tamekiktir.



Resim 1.6: M ekik
>  Celikler

Orgli makinelerinde, olusturmak istenen 6rgii yiizeyine ve ilmek boyuna gore cesitlilik
gosteren ve igneye hareket veren parcalardir. Kizaklarin plakaile temas ettigi kissmda bulu-
nur. Celik tablasi tizerine monte edilmistir. Her parcamn ayri gorevi vardir. igneler celikler
arasindaki bosluklari (igne yolu) izleyerek drgl olusturur.

Celikler, istenilen ¢rgii sikliklarina gore ignenin ¢alisma pozisyonunu ayarlar ve igne-
nin hareket yolunu belirler. Celikler yaptiklar ise gore farklilik gosterir.

Orgu celikleri
fImek

Aski

Atlama

Ayar celikleri
Transfer celikleri
Firca

Resim 1.7: Celikler
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»  Frcalar

Kizaklarin Gzerinde bulunan fircalar, 6rme esnasinda ignelerin dillerinin agilmasin
saglayarak ilmek olusumuna yardimei olur. Ayricaigne ve plaka tGizerinde bulunan iplik toz-
larint temizlemeye yardimct olan firgalar, 6n ve arka kizak tzerinde birer tane bulunur.

: '

-

Resm 1.8: Firga

1.2.3. Gergi Sistemi

Orgui makinesinin en 6nemli kisimlarindan biridir. Uzerinde ipligin gegtigi kanal ve
gozler bulunan 6rme elemanidir. Her makine icin mutlaka gergi sistemi (iplik kavuzu) var-
dir. Dizgun bir 6rgu elde etmenin ilk sarti, bobinden mekige gelen ipin dogru takilmas: ve

akict gelmesidir.

Iyi mumlanmus, diizgiin sarilmis ve gergi sistemine dogru takilmus bir iplik hatasiz or-
guntin temel kosuludur. Gergi sitemi, bobin sehpasi, gerginlik kontrol yay: ve gergi teli gibi
farkl1 bolimlerden olusur.

Resim1.9: Gergi sistemi

1.2.4. Makine Ayagi

Orgii makinesinin tim parcalarini tizerinde tastyan bolim makinenin ayak kismudhr.
Makinenin duz bir zemin Gzerinde durmast diizgiin 6rgu elde etmek igin cok 6nemlidir.
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Uretim sirasinda makinede olusan titresimler ve hareketler yapilan isi zorlastirir ve
makine aksaminda problemlere yol acabilir. Bu unsurlar géz 6éniinde bulundurularak ayak
kismimin mutlaka dengeyi saglayacak bir bicimde yerlestirilmesi gerekir. Hatta bazi durum-
larda dengeyi saglamak amaciyla makine ayag: yere vidalanarak sabit héle getirilebilir

Resim 1.10: M akine ayagi
1.3. Yardima Aracg ve Gerecler
1.3.1. Taraklar

Iimekleri daha kolay asagiya gekmek ve orgiyll kolaylastirmak amaciyla kullanlir.
Tarak, birinci siradan sonra igne basina takilmis capraz iplikler arasina takilir ve tzerine tel
gecirilir. Tel gegirilirken taragin tim dislilerinden gegmesine dikkat edilmelidir. Aks takdir-
de ilmek kagiklar meydana gelebilir ve arizal1 6rgii baslangict olusabilir. Orglniin genisligi-
ne gore kullanlan buyuik ve kictk taraklar piyasada bulunmaktadir.

Resim 1.11: Tarak



1.3.2. Aktarma igneleri

Iimek eksiltme, artirma, ilik agma ve ajur yapma amaciyla kullamlan araglarchr. il-
mekleri tek ya da ¢cok sayida 6nden arkaya, arkadan 6ne, saga ya da sola aktarmakta kullani-
lir. Tekli, ikili, U¢lu, atili gibi ¢esitleri vardir.

Resim 1.12: Aktarmaigneleri

>  Kroselignes

Birkag sira kagmus olan ilmegi yakalayip 6rmek icin kullanilan aragtir.

—=l

Sekil 1.2: Kroseignes

>  Kagk ignes

Ucu gengel bigcimindedir. Kagan ilmekleri yakalamak amaciyla kullanlir.

Sekil 1.3: Kagik ignesi

> 20 liigne

Corap tarag: diye de adlandinlir. igneleri goklu sayida aktarabilir. Y aka kesimlerinde
de kullanilir.

>  Igne Secici

Tanzim tarag olarak da adlandinilir. Makine ignelerini amaca uygun sekilde diizenle-
meye yardimct olur.

10



Sekil 1.4: igne secici

1.3.3. Agirhiklar

Orguyi asagiya cekmek icin taragin Uzerine takilarak kullanilir. Cesitli blyUklukte a
girliklar bulunmaktadir. Orguinin desenine, 6zelligine ve iplige uygun agirliklar kullamima-
l1dhr.

Agirlik kullanlan 6rgiler 57 cm uzun olarak makineden cikar. Orgil dinlendirildi-
ginde ise normal boyutuna ulasir. Fazla agirlik kullanmak dogru degildir, 6rgiiniin esnemesi-
ne yol acabilir. Ayrica diizgln bir 6rgl elde etmek icin agirliklar mutlaka dengeli takilmali-
chr.

Resim 1.13: Agirhk

NOT: Orglide gerektiginde yan agirliklar da kullanlabilir.

Resim 1.14: Yan agir hk
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1.3.4. Yardima Gerecler
»  Parafin (Mum)

Cile halindeki ipligin yumak olarak sariimasi esnasinda kullanilir. ipe akicilik kazan-
dirtr ve 6rmeyi kolaylastirir.

»  TrikoMakineYag

Makinenin islerligini korumak ve ignelerin hareketini kolaylastirmak amaciyla temiz-
likten sonra kullanilir. Uriin tizerinde lekelere neden olmamak icin dikkatli kullamlmalichr.

Ayrica makinelerin rahat calismasim saglar, ses ve titresimleri en at dizeye indirir.
Asinma ve 1sinmalara yiksek direng saglar. Kimyasal asinma ve paslanmaya kars1 mikem-
mel direng gosterir. Makine aksamlarimin zarar gérmesini, tortu olusumunu, ortamdaki kim-
yasal bozulmayi 6nler.

Resim 1.15: M akine yag
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((UYGULAMA FAALIYETI

ipligin gergi sisteminden gegirilmes

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Mumlanmis ipligi makine numa-
rasina uygun olarak hazirlayimz.

> Ipligi bobin sehpasi lizerine yer-
lestiriniz.

Resim 1.16

» Kullanilacak her kat ipligin ayri bir bobinden
gelmesine dikkat ediniz.

> Oncelikle gergi sisteminin (car-
dak) temiz olmasina dikkat edi-
niz.

Resim 1.17
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> Ipligi gerginlik kontrol yayindan
geciriniz.

Resim 1.18

> Ipligi gergi telinden gegiriniz.

Resim 1.19

> Ipligi sevk Unitelerinden gegirirken siralamaya
dikkat ediniz.

» Her asamayi dikkatlice kontrol
ediniz.

Resim 1.20

> Ipligi mekige dogru yerlestiriniz.

Resim.1.21

» Kizaklarin sag tarafta olmasina dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin icine D, yanlis ise Parantezin igine Y harfi

yazinmz.

1. () Genel olarak bir veyabirden ¢ok ipliginsis, tig vb. araglarla ya da makinede il-
meklenerek bir doku olusturmasina 6rgii denilmektedir.

2. () Triko; makineile 6rgll ya da 6rgu kumastan yapilmis esya olarak tanimlanabilir.

3. () Kastamonu fanilasi her ne kadar 6rgii makineleri tarafindan Uretilse de yapimi gok
ciddi e emegi gerektirdiginden yoresel € sanatlarimiz arsinda hakl1 bir Gine sahiptir.

4. () Gergi sitemi 0rgli makinesini boltimlerinden biri degildir.

5. () Ipiilmekleyerek dokunun olusmasin saglayan kisim taraklardr.

6. () Duzgun bir 6rgu elde etmenin ilk sart1, bobinden mekige gelen ipin dogru takilma-
s1 ve akici gelmesidir.

7. () Taraklar; ilmekleri dahakolay asagiya cekmek, orglyi kolaylastirmak amaciyla
kullanlar.

8. () Agrhklarilmek eksiltme, artirma, ilik agma ve ajur yapma amaciyla kullanmlan
araclardir.

9. () Birkag sirakagms olan ilmegi yakalayip 6rmek icin kullanilan araglar kagik ignesi
olarak tamimlanabilir.

10. ( ) Makineninislerligini korumak veignelerin hareketini kolaylastirmak amaciyla

temizlikten sonra makine yag: kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz ya da cevaplarken teredduit ettiginiz sorular-
lailgili konulara donerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz.

Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz

15



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyet ile verilen bilgiler dogrultusunda, trikotaj makinesini Uretime (6rgiye) ha-
zirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Trikotg makinesinde kullanilan igne pozisyonlarim arastirarak, edindiginiz bil-
gileri sinif icinde arkadaslarinizla paylasiniz.

2. MAKINEYI URETIME HAZIRLAMA

Uretime baslamadan énce makineyi 6rgii teknigine uygun olarak hazirlamak ve gerek-
li ayarlamalari1 yapmak gereklidir.

2.1. igne Pozisyonlari

Y atak Uzerindeki ignenin iki pozisyonu vardir.

»  Calisir Pozisyon

Bu pozisyonda igne ayaklar: igne rayindan 1,5 cm kadar yukaridadir. igne bas: igne
yataginin Ust kenariyla ayn hizadadir. Desen semasinda dikey ¢izgi olarak gosterilir. Her dik
Gizgi bir igneyi ifade eder.

»  Calismaz Pozisyon

Bu pozisyonda ise igne ayaklar1 igne rayina dayalidir. Desen semasinda nokta ile gos-
terilir. Her nokta calismayan igneyi gosterir.

LARAARRARRARUA N
INITRINININ

Sekil 2.1: igne Pozisyonlari
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2.2. Jakar Pozisyonlari

Makine (izerindeki yataklarin (plaka) durus sekline jakar pozisyonu denir. Orgiinin
0Ozelligine gore Orglye baslamadan 6nce veya 6rme esnasindaignelerin karsilikli veya ¢apraz
pozisyona getirilmesine yarayan kaydirma koludur. Arka plakanin 6n plakaya oranla hareket
ederek farkli 6rgi yuzeylerinin olusmasi saglanir. Yani ilmekler arka plakanin hareket etme-
siyle 6rgu yUzeyi Uzerinde farkl: sekil alir.

Jakar kirma mekanizmas: ile ilmeklerin kaydirilarak hareketleriyle elde edilen drgu
ylzeylerine plaka kaydirmali desenler denir. Arka plaka ancak birer birer kaydirilabilir.
CUnkd her makinenin kendi binyesinde jakar kirma mekanizma tur sayist varcir. Makine
inceligi tur sayisinin belirlenmesinde etkendir. Her makine kendi blinyesinde kayabilen bir
jakar dislisine sahiptir. Disli, bir kol yardim ile gevrilerek hareket ettirilir. Disli sayist kay-
dirmasayisini belirler.

Resim 2.1: Jakar kolu

En cok kullanilan iki jakar pozisyonu vardir
>  Igneler Capraz Pozisyon

Arka plakaile 6n plakadaki calisan ignelerin birbirine ¢capraz olarak geldigi pozisyon-

JIWIVIW J!J!J!uJ J!J!J!J!JJJ!J
fﬂfifﬂmqﬁmmm

Sekil 2.2: Capraz igne pozisyonu

dur.
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>  igneler Karsilikhh Pozisyon

Arka plakanin igneleri ile 6n plakanin ignelerinin karsilikli gelecek sekilde dizenlen-
digi pozisyonudur. Bu pozisyonayarim kayik (igneler karsilikli ) pozisyon denir.

Pozisyondaigneler karsilikli geldiginden 6n ve arka plakadaki igneler aym anda drme
islemi gerceklestiremez, carpisir ve kirilir. Orgl sekline gore bazi ignelerin dnde bazi igne-
lerin sadece arkada ¢alismasi icin (0r. torba bant) kullanilir.

ALAAMARLRRRARAR
T

Sekil 2.3: Karsiliklr igne pozisyonu
2.3. igne Duzeni Kurma

2.3.1. igne Diizeni

El 6rme makinelerinde igneler ¢alisan ve calismayan igne olarak adlandirilir. Calisan
ve ¢alismayan igneler, yapilacak orgiinin 0zelligine gore gerekli sayida diizenlenir.

Igne duizeni 6rgii makinelerinde gesitli sekillerde hazirlanabilir. Ancak ilk siradan son-
ratarak vetel takilacagi icin igneler fazla aralikli olmamalidir. Aksi takdirde orgi baslangict
hatal1 olusabilir ve istenmeyen sonuclar ortaya gikabilir. Bunu onlemek icin igneler arasinda
fazla bosluk birakmamak ve jakar pozisyonuna dikkat etmek gerekir.

Igne yatag: lizerinde yapilacak bu diizenlemeler makinede olusacak 6rginin temelini
olusturur.

>  IxllLastik Orgi

Adindan da anlasildig1 gibi bir igne ¢alisirken diger ignenin calismadig: lastik orgi
teknigidir.

>  2X1 Lastik Orgi

Ignelerin, iki igne calisirken diger bir igne calismaz sekilde diizenlendigi lastik orgii
teknigidir.
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2.4. Orgu Baslangia ( Sokiilmez Orgii, K aytan)

Sokillmez 6rgii her érgiiniin temelini olusturur. Orgiiniin sokiilmemesi ve diizgiin ol-
masi igin rme isleminin baslangicinda uygulanir.

Makine tizerinde ilmegin ilk olustugu bolimdir. Orgii baslangici sirasinda tarak ve tel
takilir. Tarak ve tel takildiktan sonra eger gerekiyorsa agirlik takilmalidir. Agirliklar 6rgiyt
asagiya dogru gekerek hem ilmeklerin makine ignesi Uzerine yigilmasina engel olur hem de
ignelerin hareketini kolaylastirarak makinenin daha rahat hareket etmesine olanak saglams
olur. Ancak agirliklarin mutlaka esit ve dengeli takilmasi gerekir, aksi takdirde yigilmalara
ve hatal1 6rgi olusumuna sebep olarak istenmeyen sonuclara neden olabilir.

NOT: Sokilmez 6rgude, ignelerin ilmegi aldig: ilk siradan sonra 2. ve 3. sirada gelik-

ler torba Orgli ayarina getirilerek 6n ve arka yataklar sirayla 6riltr yani ayni andaiki plakada
birden ilmek olusmaz ve ignelerin carpisarak kirilmast engellenir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Y apacaginiz Uriine ve makineye
uygun iplik secimi yapinmz.

Resim 2.2.

> Is 6nlugiintizii giyiniz.

> Ipligi gergi sisteminden ve mekik-
ten geciriniz.

Resim 2.3.

» Gergi sisteminin temizligine dikkat ediniz.

» Kullanacagimz arag geregleri ha-
zirlayinmz.

Resim 2.4.

» Arag gereclerin temizligine dikkat ediniz.
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» 1x1igne dizeni kurunuz.

> Igne secici ileigneleri diizenleye-
bilirsiniz.

PEPPPEEPPY
JEIELLH—,L]M-

Sekil 2.4

> Ignelerin saglam olup olmadhgini kontrol edi-
niz

Sekil 2.5

» Siklik ayar dugmesini 6rgu 6zelligi
veiplik kalinligina uygun olarak
ayarlayiniz.

» Siklik ayar dugmesini ayarlarken iplik ve Uriin
Ozelliklerine dikkat ediniz.

» Sagdan soladogru 1 sira giderek,
ignelerin ilmekleri almasinm sagla-
yiniz.

Resim 2.5
» Jakar kolunu kontrol etmeyi unutmayiniz.

» Tarak veteli makinenin alt kis-
mindan tUm ilmeklerden gececek
sekilde takinz.

Sekil 2.6

» Tarak telinin taragin tUm dislilerinden gectigin-
den emin olunuz.
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» Tarak Uzerine agirlik takiniz.

Resm 2.6

» Agirliklarimzin dengeli ve yeterli olmasina
Ozen gosteriniz.

> On ve arka kizaktaki celikleri tor-
ba 6rgli ayarina getiriniz.

Resm 2.7

» Cok hizl1 ve ¢ok yavas degil normal hizda 6ri-
nuz.

» ki siraériiniz.

» Kizaklarin ¢ok fazla disar1 gtkmamasina 6zen
gosteriniz.

» Celikleri normal 6rgu ayarina geti-
rip 6rguniin 6zelligine gore orme-
ye devam ediniz.

» Her agamay1 kontrol etmeyi unutmayinmz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulardan dogru secenegi isaretleyiniz.

Calisir igne pozisyonu icin asagidaki ifadelerden hangisi kullanilamaz?
A) igneayaklari igne rayindan 1,5 cm kadar yukaridachr.

B) Ignebas: igne yataginin st kenartyla ayn hizadadhr.

C) Desensemasindadikey cizgi olarak gosterilir.

D) Desen semasindanoktaile gosterilir.

Asagidakilerden hangis jakar pozisyonlarindan biridir?
A)  Orgl pozisyonu

B) Igneler karsilikli pozisyon

C) Calismayan igne pozisyonu

D) Calisanigne pozisyonu

Jakar pozisyonlari igin asagidakilerden hangis sdylenemez?

A)  Makine Gzerindeki yataklarin (plaka) durus sekline jakar pozisyonu denir.

B) ignelerin karsilikl1 veya capraz pozisyona getirilmesine yarayan kaydirma kolu-
dur.

C) Makineincdligi tur sayisinin belirlenmesinde etken degildir.

D) Arkaplakaancak birer birer kaydirilabilir.

Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin icine D, yanhs ise Parantezin icine Y

harfi yaziniz.

4.

() Galismaz igne pozisyonunda, igne ayaklar: igne rayina dayalidir. Desen semasinda
noktaile gosterilir. Her nokta galismaz igneyi gosterir.

() Makine tzerindeki yataklarin (plaka) durus sekline jakar pozisyonu denir.

() Karsilikli igne pozisyonu, arka plaka ile 6n plakadaki ¢alisan ignelerin birbirine
capraz olarak geldigi pozisyondur

() El 6rme makinelerinde igneler ¢calisan ve ¢alismayan igne olarak adlandirilir.

() Sokilmez 6rgl her drglnin temelini olusturur

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz ya da cevaplarken tereddLit ettiginiz sorular-
lailgili konulara donerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, makineyi Uretime hazirlayarak drnek triin ol usturabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kastamonu fanilasi Uretiminde kullanilan iplik ¢esitlerini, renklerini ve 6rmede
kullanilan 6rgu gesitlerini arastirarak elde ettiginiz sonuglar: simifta tartisimz.

3. ORNEK PARCA (URUN) OLUSTURMA

Ornek Uriin olusturmak, yapacagimiz ise isik tutmasi bakimindan bilyik 6nem tasi-
maktadir. Uriine baglamadan dnce 6rnek driin hazirlamak, hatalarimizi gérmeye ve hem za-
mandan hem de malzemeden tasarruf etmemize yardimci olur.

3.1. Iplik ve Renk Segimi

Vlicudumuzla saatlerce direkt temas kuran i¢ ¢camasirinda kullamlan malzeme sagli-
gimiz agisindan da gok onemlidir. i¢ camasirinda kullamilan en saglhikli malzeme, pamuk
ipligidir. Hava gegirme ¢zelligiyle vicudun nefes almasim sagladigi ve terletmedigi icin
tercih edilmektedir.

Kastamonu fanilasinin bir 6zelligi de tamamen pamuk ipliginden yani dogal malzeme-
lerden dretiliyor olmasidir. Son zamanlarda azda olsa sentetik karigimlarinda kullamldigim
Ureticiler ifade etmektedir. Bu tir uygulamalar sektorl olumsuz etkilemektedir. Kastamonu
fanilasinda kullamlan pamuk ipliginin bazi 6zellikleri asagida siralanmaktadhr.

>  Yumusaktir.

Cildi tahrig etmez.

VUcut 1sistnt muhafaza eder.
Teri emer.

VUicudun nefes amasim saglar.
Sik yikanmaya el verislidir.
Rahat hareket olanagi saglar.

YV V V V V V
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Resim 3.1: iplik

Onceki yillarda Kastamonu fanilasi Uretiminde pamugun dogal rengi (sari-krem) ter-
cih edilirdi. GUnimuizde fanilaya artan talebin karsilanmas: ve yeni pazarlar yaratabilmek
amaciyla da ¢ok degisik renklerde pamuk iplikleri kullanilarak fanila Gretimi yapilmaktadir.

Resim 3.2: Kastamonu Fanilas

3.2. Ornek Uriine Uygun igne Diizeni

Orme ylzeylerde ilmekler gok rahat hareket edebildiginden, Kastamonu fanilasi gok
esnektir. Bu nedenle de viicuda ¢ok iyi uyum saglayarak yumusak bir bicimde sarar.

Iimeklerin hareketli olmasi nedeniyle érme kumaslar tutum, yumusaklik ve dokiml -
|0k bakimindan Ustin 6zelliklere sahiptir.
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Kolayca burusmaz ve burustugunda da cabucak eski haline doner. Iimeklerin hava
tutma 6zelligi nedeniyle de gayet iyi sicaklik hiss verir fakat terletmez. Pamuklu 6rmeler
ortamdaki nemin % 80 ‘ini ¢ekebilme 6zelligine sahip oldugu igin i¢ camasirda tercih sebe-
bidir. Ayrica ¢cok dayamklidir.

TUm bunlara olanak saglayabilmek icin Kastamonu fanilasi Ureminde 2x1 lastik 6rgu
teknigi kullanmlir. Bu teknikte drgliye baslarken igne diizeni 6ncelikle 1. semadaki gibi hazir-
lanr daha sonratarak ve tel takilarak sokilmez 6rgu yapilir.

INIRIRININ

Sekil 3.1: 2x1 igne pozisyonu

Sokiulmez drgliden sonraise gark kolu degistirilerek igneler ikinci semadaki pozisyona

T

NIRRT

Sekil 3.2: 2x1 igne pozisyonu ( ¢ark kolu cevrildikten sonra)

3.3. Lastik Orgiiler

Lastik drgller esneme kabiliyeti dolayisiyla genellikle Griin baslangicinda kullamlan
orgulerdir. Yapilacak Urtiniin kol uclarinda etek uclarinda, yakalarda ve bantlarda kullanilir.
Lastik érguler Griinin baslangicinda, drgiiniin esneyerek cabuk deforme olmasim engeller.

>  IxllLastik Orgi

Cok sik kullamlan bir lastik 6rgl teknigidir. Adindan da anlasildigi gibi bir igne ¢ali-
sirken diger igne calismaz. Bunun saglanmasi icin bir ¢calisan igne bir caligmayan igne sek-
linde igne diizeni yapilir. On plaka icin yapilan bu diizen, arka plaka igin tam tersi seklinde
hazirlanir. Boylece ¢alisan ignenin karsisina ¢alismayan ignenin gelmesiyle lastik orgl go-
runtist elde edilir.
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Resim 3.3: 1x1 lastik 6rgu

>  2X1 Lastik Orgii

Kastamonu fanilast yapiminda da kullanilan drgu teknigidir. Adindan da anlasilacag:
gibi iki igne calisirken diger bir igne ¢alismaz. Bunun saglanmasi igin iki igne makine rayin-
dan yaklasik 1,5 cm yukar: kaldirilirken, bir igne calismaz (igne ayaklar igne rayina dayali-
dir.) seklindeigne diizeni yapilmalidir.

Orgli yapisinda diiz ve ters ilmek cubuklar: yan yana yer almaktadir. Enine elastik ya-
pisindan dolay:r 6rgi serbest héldeyken duz ilmeklerin arasinda kalan ters ilmekler
goriinmez. Orgiiniin her iki yiiziinde de sadece diiz ilmekler varmis gibi bir goriintii hakim-
dir. Tersilmekleri ancak kumas: yan taraflarindan esnetince gorebiliriz.

Resim 3.4: 2x1 lastik 6rgu
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> Ribana Orgii

Duiz ilmeklerden olusan dikey siralarin, ters ilmeklerden olusan dikey siraarla doni-
sUmll olarak éruldigl kumaglardir. Lastik érgllerin sanayi makinelerinde Uretilen seklidir.
Cok kullarilan ve tercih edilen bir 6rgii kumas cesididir.

Kumag yizeyini olusturan ters diiz ilmeklerin yikseklik farki olusturmasiyla oluklu
bir gorinime sahip, enine oldukc¢a esnek bir kumastir. Ters yiiz ilmeklerin sayisina gére
kumas yUzeyi ve 6zellikleri farklilik gosterir.

Ribana 6rme kumaslar, rme kumaslardan yapilmis giysilerin yaka ve kol agizlarinda,
etek uclarinda, bel kisminda, esofman pagalarinda, i¢ camasirlarda (atlet, kilot vb.) genis bir
kullanim alamna sahiptir. Kumasin 0n ve arka ylizeyden gorinust aynichr.

Cift plakada Uretilen kumaslarin en cok kullamlan olan, 6zellikle gérinim ve el asti-
kiyetleri ile tamnan ribana kumaslarin genel 6zellikleri yukaridaki agiklamalar 1siginda asa-
gidaki sekilde siralanabilir.

. Ribana kumaglarda ters ve yiiz ilmeklerin say1si esit ise kumasin 6n ve ar-
ka ylzi aym gorintiye sahiptir. Her iki yizi de kullanilabilir.

. Ribana kumaglar ¢ift plakada Uretilir.

. Ribana kumaslar ¢ift plakada olustugu icin, harcanan iplik miktar: tek ya-
takta Uretilen kumaglara gore daha fazl adir.

. Ribana kumaslarin yiksek elastikiyet 6zelligi vardir.
. Enine esneme oram en yiksek olan 6rme kumas tipidir.

o Esneme 6zelliginin yuksek olmasi nedeni ile ribana 6rme kumasin viicuda
uyum saglamasi ¢ok iyidir.

o Orme kumasin her iki tarafindaki ilmek sayilar esit ise, 6n ve arka yiizde-
ki ilmekler birbirini dengeleyeceklerinden kenarlarinda kivrilma gorilmez.

o Ribana drme kumaslarin hacimli yapisi nedeniyle nem alma 0zelligi, do-
layisi ile emicilik 6zellikleri iyidir.
. iki 6rgii tabakasi arasinda hava tutuldugu icin viicudu sicak tutar.

. Enine yonde yiiksek oranda biziilme nedeniyle, ribana kumaslarin enleri,
makineden ciktiktan sonra %40-60 oramnda ¢cekme gosterir.
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3.4. Orgu Yapiminda Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar

Orgii makinesini kullanirken bircok sorunla karsilasmak mimkiindiir. Bu sorunlar: 6n-
lemek ya da en aza indirebilmek icin dikkat edilmesi gereken bazi noktalar bulunmaktadir.

>

YV V V V VYV V

YV V V V V

Iplik gok diizguin sarilmalichr.

Iplik gergi sisteminden gegirilirken hata yapilmamalichr.
Ignelerin saglamlig: kontrol edilmelidir.

Hatal1 igneler degistirilmelidir.

Iplige dugtim atilirken dikkat edilmelidir.

Orgiliye baslamadan énce sayag sifirlanmalidhr.

Tarak takarken tarak telinin igne basimin iginden gegmemesine dikkat edilmeli-
dir.

Agirliklar dengeli ve yeterli takilmalidhr.

Siklik ayar1 iplik ve 6rgii 6zelligine uygun olarak diizenlenmelidir.
Jakar kolu 6rgu 6zelli gine uygun olmalichr.

Kizaklar 6rgu kenarlarindan ¢ok fazla disar1 ¢ikarilmamalidir.

Her asamatekrar kontrol edilmelidir.

Resim 3.5: Orgu makines
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Y apacaginiz Uriine ve makineye uy-
guniplik segimi yapiniz.

> Is 6nlugiiniizh giyiniz.

> Ipligi gergi sisteminden ve mekikten
gegiriniz.

Resim 3.6

> Iplik gergi sisteminin temizligine dikkat
ediniz.

» Kullanacagimz arag geregleri hazirla-
yinz.

Sekil 3.2

» Arac gereclerin temizligine dikkat ediniz.

» 2xlignedizeni kurunuz.

NIRTRIN

Sekil 3.3

> Ignelerin saglam olup olmadigin kontrol
ediniz.

» Jakar kolunu kontrol etmeyi unutmayimz.
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Siklik ayar digmesini 6rgu 6zelligi ve
iplik kalinlhigina uygun olarak ayarla-
yiniz.

» Siklik ayar dugmesini ayarlarken iplik ve
Uriin 6zelliklerine dikkat ediniz.

S6kulmez 6rgu yapiniz.

Tarag: yerlestiriniz ve tarak telini
takimz.

‘ [TINTRTD \

Sekil 3.4

» Tarak telinin taragin tum dislilerinden gecti-
ginden emin olunuz.

Cark kolunu gevirerek ignelerin po-
zisyonunu degistiriniz.

» Jakar kolunu kontrol etmeyi unutmayimz.

On ve arka kizaktaki celikleri lastik
Orgl ayarina getiriniz.

» Agirliklarinizin dengeli ve yeterli olmasina
Ozen gosteriniz.

Sayaci sifirlayiniz.

Resm 3.7

» Cok hizl1 ve ¢ok yavas degil normal hizda
orundz.

100 sira 6rtintiz.

Ipligi koparimz ve agirliklar: gikari-
nz.

» Kizaklarin cok fazla disar1 gtkmamasina
Ozen gosteriniz.

iki sira (mekikte iplik olmadan) gidip
geliniz.

» Tarag dttan tutunuz.

Tarag: ve Orguyll asagi dogru cekerek
cikartiniz ve Orguyu dinlendiriniz.

31




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulardan dogru segenegi isar etleyiniz.

1. Asagidakilerden hangis 6rnek parga yapmanin faydalarindan degildir?
A)  Hatalarimizi gérmeye yardimci olur.
B)  Ornek parca yapmak cokta gerekli degildir.
C) Zamandan tasarruf saglar.
D) Malzemeden tasarruf saglar

2. Asagidakilerden hangis pamuk ipliginin 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Yumusaktir.
B) Cildi tahris etmez.
C) Terletir.
D) Vucut isistnt muhafaza eder.

3. Asagidakilerden hangisi Kastamonu fanilasinin 6zelliklerinden degildir?
A)  Vicudacok iyi uyum saglar.
B) Kolay burusmaz burustugunda da hemen eski halini alir.
C) Cok esnektir.
D) Dayanikli degildir ¢abuk yipranir.

Asagidaki cimleler de bulunan bosluklar: uygun kelimelerle doldurunuz.

4.  Calisan ignenin karsisina ¢alismayan ignenin gelmesiyle ........ 6rgl goruntust elde
edilir.

5. Orme yiizeylerde, ilmekler cok rahat ......... edebildiginden, Kastamonu fanilasi ¢ok
esnektir.

6.  Ribana6rgunin 6n ve arka ylzeyden gorindsa .......

7. Uriine baslamadan once ....... Urin hazirlamak, hatalarimmzi gérmeye yardimci olur
.......... ¢ok diizgin sarilmalichr

8.  Orgilye baslamadan énce...... sifirlanmalidir ....... yeterli ve dengeli takilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz veya cevaplarken teredddit ettiginiz sorularla
ilgili konulara dénerek 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinden sonra 6rgti makinesinde tekrar 6rnek parca calismasi yaparak
makine kullanma becerinizi pekistiriniz. Yapmis oldugunuz ¢calismalar: kendiniz ya da arka-
daslarimzla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

20-20 ilmek hazirlayiniz.

100 sira 6rundz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

Malzemelerinizi hazirladimz ni?

Makineyi drguye hazirladimz mi?

Ipligi gergi sisteminden gegirdiniz mi?

Igne diizeni kurdunuz mu?

Sokilmez drgu yaptimz mi?

Tarak ve agirlik taktimz m?

Makinenin ayarlarin: kontrol ettiniz mi?

| N | 9] DNRE

100 sira 6rdiintiz mi?

DEGERLENDIRME

Y apmis oldugunuz degerlendirme sonunda“HAYIR” seklindeki cevaplarimzi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “EVET “ise diger faaliyete geginiz.

Uygulama faaliyetinden sonra Usten dikilen cep teknigi ileilgili yapmis oldugunuz ¢a-
lismalart kendiniz ya da arkadaslarimizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

33



MODUL DEGERLENDIRME

Moddl ile kazandigimz bilgileri, asagidaki sorular1 dogru veya yanlis olarak cevaplan-
dirarak degerlendiriniz.

Asagida ki ifadeler dogru ise parantezin igine D, yanlis ise Parantezin igine Y harfi
yazinz.

1. () 2x1lastik 6rgu teknigi Kastamonu fanilast Uretiminde kullamlir.
2. () Gergi sitemi 6rgu makinesini bolimlerinden biri degildir.

3. () Genel olarak bir veyabirden cok ipligin sis, 1 vb. araglarlaya da makinedeil-
meklenerek bir doku olusturmasina érgi denilmektedir.

4. () Ribanakumaslarin yiksek elastikiyet 6zelligi vardir.

5. () Karsilikli igne pozisyonu, arka plakaile 6n plakadaki ¢alisan ignelerin birbirine
capraz olarak geldigi pozisyondur.

6. () Sokilmez 6rgl her 6rgiiniin temelini olusturur.

7. () Orgilye baslamadan énce ipligin diizgiin sarilmas: cok 6nemli degildir.
8. () Agrliklar dengeli ve yeterli takilmalidir.

9. () Orguye baslamadan 6nce sayaci sifirlamaya gerek yoktur.

10. () Siklik ayar1 iplik ve 6rgu 6zelligine uygun olarak diizenlenmelidir.

DEGERLENDIRME

Kastamonu Fanilasi Ormeye Hazirlik Y apmak modulii ile kazanciginiz bilgilerin ce-
vaplarin cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek kendinizi deger-
lendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili
konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz modiulu basariyla tamamlamissimz demektir.
Tebrikler.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI
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