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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim programlarinda amagla-
nan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim materyalle-
ridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye reh-
berlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve ge-
listirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanma-
ya baglanmustir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi kazandir-
mak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast dnerilen de-
gisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB547

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlar:
MODULUN ADI K astamonu Fanilas Orme

MODULUN TANIMI

Kastamonu fanilast ormeileilgili bilgi ve becerileri igeren
Ogrenim materyalidir.

SURE 40/32
" Kastamonu Fanilasi Ormeye Hazirlik Y apmak modiil ii tamam-
s lanmus olmalidir.
Bu modultin atdlye ortaminda uygulamali olarak islenmesi
AGIKLAMA gereklidir.
YETERLIK K astamonu fanilas: 6rmek
Genel Amag
Uygun atdlye ortami saglandiginda e 6rme makinelerinde Kas-
tamonu fanilasinin 6zelliklerini tamyarak fanila Gretimi yapabi-
leceksiniz.
MODULUN AMACI

Amaclar

1. Kastamonu fanilasinin 6zelliklerini tamyabileceksiniz.
2. Kastamonu fanilasi Orebileceksiniz.

3. Orilen pargalar Uriine doniistiirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

ORTAM: Atdlye ortam
DONANIM: Orgii makinesi, yardime: arag geregler, pamuk

DONANIMLARI ipligi, t1g, stisleme geregleri.

Modl icinde yer adan her 6grenme faaliyetinden sonraverilen
OLCME VE Olcme araclart ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | Modill sonundaise kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla hazirlanan 6l¢gme araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Kastamonu fanilasi, unutulmaya yiz tutmus ancak ginimiizde yeniden canlanarak
hak ettigi degeri yeniden kazanmaya baslamistir. Fanila, Kastamonu ve gevresinde uzun
yillardan beri Uretilmekte hem Ureticisine hem de ev hanimlarina kazang saglamaktadr.

Fanila yapimi makinelerle gergeklestirildigi hdlde son derece emek isteyen ve
zahmetli bir e sanatidir. Beden 6lclisiine goére makas kullamlimadan hazirlanir. Dikim
islemleri ve stislemesi tamamen elde gerceklestirilir.

Sizlerin de yoresel Kastamonu fanilasi Uretimi alaninda gelisen ve degisen teknol ojiyi
yakalayip uyum saglamanz ve modernize etmeniz gerekmektedir. Bu modil ile Kastamonu
fanilasimn  6zelliklerini  tamyacak, fanilayr teknigine uygun ve dogru olarak
Uretebileceksiniz. Ayrica ortlen parcalar Uriine dondstirebileceksiniz.

Amacimiz sizleri Ulkemizin ve sanayimizin nitelikli insan glct ihtiyacin
karsilamanizin yamnda Ulkenize, cevrenize, ailenize ve kendinize faydali, Uretken, hak ve
sorumluluklarim bilen, meslegindeki gelismeleri yakindan takip eden ve aranilan elemanlar
olarak gormektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Kastamonu fanilasinin 6zelliklerini tamyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kastamonu fanilasi Uretiminde kullanilan ipliklerin 6zelliklerini arastiriniz.
Kastamonu fanilast Uretiminde kullanilan 6rgti 6zellikleri nelerdir?
Kastamonu fanilasimin kullanim amaglar: nelerdir?

Kastamonu fanilasinin ¢esitlerini arastiriniz.

Y VVY

1. KASTAMONU FANILASININ
OZELLIKLERINI TANIMA

Turk € sanatlarimn ¢ok zengin orneklerine sahip olan illerimizden biris de
Kastamonu' dur. Dokumacilik ve ormecilikte eski bir gecmise sahip olan Kastamonu,
Osmanl1 doneminde kdiltlr ve sanat merkezi olmasi sebebiyle el sanatlari yontnden de gok
gelismistir.

Kastamonu’'da unutulmaya yuz tutmus drdnler ginimizde yeniden ele alinarak
canlandiriimaya baslanmigtir. Kastamonu fanilasi da yérede Uretilen ancak son yillarda
sehrin dahaturistik bir hdl almasiyla beraber canlilik kazanan bir €l sanatidir.

Kastamonu'yu ziyaret edenlerin hediyelik olarak da tercih ettikleri fanila Gzerinde
degisik uyarlamalar yapilarak i¢ ve Ust giyim malzemesi olarak alicilara sunulmaktadr.

1.1. iplik Ozellikleri

Kastamonu fanilasimin  Ozelligi  tamamen pamuk ipliginden  Gretilmesidir.
Vicudumuzla saatlerce dogrudan temas eden i¢ camasirlarinda kullamlan malzeme
sagligimiz agisindan gok 6nemlidir. i¢ camasirinda kullamlan en saglikli malzeme pamuk
ipligidir. Hava gegirgenligiyle vicudun nefes almasim saglar ve terletmedigi igin ¢ok tercih
edilir.



Pamuk ipligi Ulkemizde ve tim dinyada cok yaygin bir sekilde kullamlmaktadir.
Insanlarin dogal maddelere olan tutkularimn artmas: ve dogal liflerdeki birgok ozelligin
kimyasal liflere kazandirilamamasi sebebiyle pamuk, cazibesini muhafaza etmektedir.

Resim 1.1: Pamuk bitkisi

Pamuk ipligi pamuk elyafindan olusan, dokuma ve ¢érme islemlerinde kullanmlan,
belirli bir kopma dayanimi gostermes icin bikUlerek elde edilen, kesiksiz bir elyaf
demetidir.

Resim 1.2: Pamuk ipligi



1.1.1. Pamuk ipliginin Tarihcesi

Insanlar tarafindan Uretilmesi cok eski donemlere rastlayan pamuk, lifi islenen ilk
bitkidir. Pamugun eski dinyadaki besigi Hindistan’ da pamuk tariminin en az 5000 y1l 6nce
yapildigi, kumas dokumasinda kullamimasimn da MO 3000 yilina rastladigi arkeolojik
kazilarda belirlenmistir. Pamuk hakkindaki ilk bilgi MO 15. asra aittir.

Arapca da kutum, Ingilizce' de cotton, Fransizca' da coton, bizde ise pamuga koza da
denilmektedir. Akdeniz' in liman sehirlerinde dokunan pamuklu kumaslar deger olarak
atinlaaym kabul edilmistir.

Anadolu'nun dinya pamuk Gretimine katilmasi, giinimiizden 1900 yil dncesine kadar
uzamr. Pamuk Anadolu’ ya 1. yy. da Hindistan'dan getirilmis olup Bizans, Selguklu ve
Osmanli1 donemlerinde tarimi yapilmistir. Pamuk tariminda asil gelisme Cumhuriyet
doneminde olmustur. Cumhuriyet déneminde pamuk 1slah istasyonlart kurulmus ve ABD'
den getirilen cesitlerle pamuk arastirmalari baglatilmistir. Glnimtize kadar gelistirilerek
surdurtlen bu arastirmalar sonucunda, Ulke ve uludararas: pazar istekleri ile bolgeye uygun
bircok pamuk c¢esidi elde edilmistir.

1.1.2. Pamugun Teme Ozellikleri

Pamugun ¢ok tercih edilmesine etken olan bazi 6zellikleri mevcuttur. Bunlar;
Pamugun yapisinin tamamina yakin saf sel tilozdan olugmaktadir.

Pamuk elyaf1, mikroskop altinda tarannus, bukiml G serit gérinimindedir.
Pamuk disuk parlakliga sahiptir. Ham pamuk mattir.

Pamuk elyafimn esneklik 6zelligi azdir, bu yizden ham pamuklu kumaslar cok
kirsir.

Pamuk sicagi iyi iletir, bu sayede pamuklu giysiler insan viicudunu serin tutar.
Pamuk elyaf1 suyu tutar ve kolay kolay kurumaz.

Pamuk ipliginin yuzeyi cok kaba oldugu igin kolay kirlenir ve yikandiginda da
ceker.

Pamuk cok degisik boyalarla boyanabilir. Ozellikle reaktif boyar maddeler
kullanmldiginda solmaz renkler elde edilir.

Pamuklu kumaslarin genis bir kullanim alam vardir.

YV VYV VVYVY VVVYVY

Kastamonu fanilast Uretiminde kullamlacak olan pamuk ipliginde ayrica baz:i
ozellikler aranmaktadir. Bunlar;
Su emiciligi
Dayaniklilik
Boyaalabilirligi
Y ikanabilirlik
Y umusaklik
Parlaklik

Saglamlik
Hafiflik

YVVVYVYVVVYY



Resim 1.3: Pamuk ipligi bobini

1.2. Orgli Ozellikleri

Kastamonu fanilasi ¢cok uzun yillardan beri Uretilmekte ve kullaniimaktadir. Fanilann
tercih edilmesindeki en 6nemli 6zelliklerinden biri de Orgisudir. Fanila tretiminde kul-
lamilan lastik 6rgl 6zelligi giysiyi daha da kullanilir hdle getirmektedir. Lastik orguler
esneyerek vicudun seklini alarak rahat hareket etme olanag: saglar.

Resim 1.4: Fanilanin esneklik 6zelligi



Resim 1.5: Kastamonu fanilas

Kastamonu fanilast ¢cok dayaniklidir, seneler boyunca deforme olmadan rahatlikla
kullarlabilir. iimeklerin hareketli olmasi nedeniyle Ustiin esneme kabiliyetine sahip olan
fanila hava tutma 6zelligi nedeniyle de gayet iyi sicaklik hissi verir fakat terletmez.

Ayrica esnekligi dolayisi ile giyilip cikariimas: oldukca kolaydir. Bu nedenle de kis
sporlari ile ugrasanlar icinde ideal bir i¢ giyimdir.

Resim 1.6: 2x1 lastik 6rgu



Kastamonu fanilasi Uretiminde gendl olarak 2x1 lastik orgu teknigi kullamlir (Az da
olsa bagka teknikler de kullamlmaktadir 6r. 1x1lastik 6rgl). Ribana 6rgl diye de adlandirilan
bu oOrgu enine dogru cok esnek ve dayarkli oldugu icin kazaklarin bel ve manget
bolgelerinde siklikla kullaniir. Bunun igin 6n ve arka yataktan degisik sayida igne iptali
yapilarak degisik ribana 6rgu turleri olusturulabilir.

1.2.1. Ribana Orgii

Duz ilmeklerden olusan dikey siralarin ters ilmeklerden olusan dikey siralarla
donusumli olarak o6rildigl kumaglardir. Kumas yizeyini olusturan ters diz ilmeklerin
yukseklik farki olusturmasiyla oluklu bir gérintme sahip, enine oldukca esnek bir kumastir.
Riba- na kumasin 6n ve arka ytzeyden gorintsU aymdir.

1.3. Kullamim Alanlari

Kastamonu fanilasi, Kastamonu ve civarinda yaygin olarak kullanilan bir giysidir. Ne
zamandan beri oruldigu bilinmemekle beraber, gegmisinin ok eskilere dayandig
soylenmektedir. Kurtulus Savasi’nda cephede savasan askerlere de orulerek gonderildigi
bilinen fanila, ginimiizde hem orijinaline uygun olarak hem de modernize edilmis sekilde
Uretilmektedir.

Teknolojik gelismeler, hizli ve ucuz fabrikasyon Urtnler fanila Uretimini de olumsuz
olarak etkilemistir. Ancak son yillarda Kastamonu' nun zengin dogasi ve kltire
zenginliklerinden dolay: i¢ turizme agilmasi ve dogal Urlnlere olan taleplerin artmas: fanila
Uretimini olumlu olarak etkilemistir.

Restore edilerek yeniden hizmete sunulan MUnire Medresesi El Sanatlar1 Carsisi, Cem
Sultan Bedesteni gibi mekénlar hediyelik esya satisinda da etkili olmus, unutulmaya yuz
tutmus el sanatlarinin dretiminin artmasim saglamistir. Geleneksel olarak devam eden fanila
Uretimi (ic giyim), ginimizde bu gelismelere paralel olarak modernize edilmis ve gesitli
renkler, farkli stislemelerle zenginlestirilerek dis giyim 6zelligi de kazandiril mistir.

Resim 1.7: i¢ fanilasi
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1.4. Cesitleri

Daha 6nce de belirttigimiz gibi Kastamonu fanilasi giinimizde i¢ ve dis giyim olarak
Uretilmektedir. Bunun yam sira orijinal rengi krem/beyaz olan fanila, ipligi ok cesitli
renklerde boyanarak Uretilmekte ve farkli model secenekleriyle tiketicinin begenisine
sunulmaktadir.

Resim1.8: Renkli ve dantel oyal fanila

En cok tercih edilen fanila ¢esitleri arasinda; krem/beyaz, renkli, oyali, sade, kollu,
kolsuz, uzun ve kisa gibi segenekler sayilabilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kastamonu fanilasi Uretiminde kullanilan iplik cesitlerini igeren tamitim amagli ve

ayrintili bir kartela hazirlayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Fanilaipliginin nerelerde satildigin
arastirimz.

» Kartelamzda % 100 pamuk ipligine yer
veriniz.

Resim 1.9: Fanilaipligi

> Kullanilan iplik gesitlerini arastirinmz.

» Sentetik ve karisim iplik cesitlerini kullan-
may1mz

» En ¢ok tercih edilen renkleri arastiriniz.

» Dosyanmizdafarkl: renklere ve tonlara yer
veriniz.

Resim 1.10

> Iplik numaralarini ve kalinliklarim aras-
tirniz.

» Kartela hazirlarken iplikleri numaralarina
gore ayirimz

> Ipliklerden birer parcanumune alinmz

» Numunélerin birbirine esit olmasina 6zen
gosteriniz.
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» Aldigimiz numuneleri kartela haline
getiriniz.

Resim1.11

> Kartdla hazirlarken renkli kartonlar kulla-
nabilirsiniz.

> Kartelamz daha sonra kullanmak Uizere
saklayiniz.

» Y aptiginiz calismal art dosyalayiniz.

11




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

10.

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar: ( D ), yanhis olanlar: ('Y ) olarak isaretleyiniz.

() Kastamonu, Osmanli doneminde kiiltlr ve sanat merkezi olmasi sebebiyle
el sanatlar1 yoninden ¢ok gelismistir.

() Kastamonu fanilasimn 6zelligi pamuk ve sentetik karigimu ipliliklerden
Uretilmesidir.

() Kastamonu fanilasi hava gegirme 6zelligiyle viicudun nefes amasim saglar ve
terletmez.

( ) Insanlar tarafindan Uretilmesi ok eski donemlere rastlayan pamuk, lifi islenen ilk
bitkidir.

() Pamuk dusik parlakliga sahiptir. Ham pamuk mattir.

() Pamuk elyaf1 suyu tutmaz ve kolay kurur

() Lastik orguler esneyerek viicudun seklini alarak rahat hareket etme olanag: saglar.
() Kastamonu fanilasi yalmzcaic giyim olarak uretilmektedir.

( ) Fanilacok g¢esitli renklerde Uretilebilmektedir.

() Ribana kumasin 6n ve arka ylizeyden gorintst aynidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile verilen bilgiler dogrultusunda, Kastamonu fanilasi drebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kastamonu fanilas: tretiminde kullanilan 6lguleri aragtiriniz.

Iimek ve sirasayisi nasil hesaplaniyor? Arastirinz.

Iimek eksiltmek icin kullamlan teknikleri arastirimiz.

Y aka ve kol oyuntusu yaparken nelere dikkat edilmelidir? Arastiriniz.
Uriinii makineden gikartirken dikkat edilmesi gereken hususlar: arastiriniz.
Iimekler hangi tekniklerle kapatilabilir? Arastirinz.

2. FANILA ORME

Fanila, makine yardimiyla oruldugl hélde tam anlamiyla e emegine dayal1 olarak
Uretilir ve Uretimi son derece zahmetlidir. Orgu baslangici yapildiktan sonra bazi isletmeler
motor yardimiyla tretim yapmaktadir ama yine de ilmek eksiltme, artirma ve oyuntu yapma
gibi zahmetli islemler el emegine dayal1 olarak yapilmaktadhr.

VVVYVYVYVYYVY

Resim 2.1: Orgu makinesi motoru
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2.1. Fanila Kalibx

Kastamonu fanilasi Uretiminde kalip kullamimamaktadir. Beden dlclisine uygun
olarak sira ve ilmek sayisi dikkate alimr. Uretimin higchir asamasinda makas ve overlok
makinesi kullamlmaz.

2.2. Fanila Olclst

Kastamonu fanilasi ilmek ve sira sayisi esas alinarak retilir. istenen genislikte igneler
calistirlarak 6rgil baglangici yapilir. Fanilamin uzunlugu ise sira sayisi ile ya da mezuraile
Olculerek belirlenir. En saglikli sonug ise sira sayaci ile kag sira 6érildigini sayarak elde
edilir.

2.2.1. ilmek Sayisi

Fanila, genellikle standart dlcllerde Uretilir. Esneme 6zelligiyle bircok bedene uyum
gosterir. Cocuklar ve biylk bedenler icin ilmek sayist degistirilerek farkli boylarda fanila
Ormek mumkundur. Yani gerekli durumlarda igne sayisi gogaltilip azaltilarak 6l¢l Gzerinde
degisiklik yapilabilir.

2.2.2. Sira Sayisi

Fanilanin uzunlugu model 6zelligine gore degisiklik gosterir. i fanilasi olarak
Uretilenler daha uzundur. Dis giyim olarak Uretilenlerse daha farkli boylarda 6rulebilir. Uzeri
dantel oyasi ile tamamlanan modeller ise model Ozelligine gore istenilen uzunlukta
Uretilebilir.

2.3. Ilmek Eksiltme(kesme)

Iimeklerin sayisim azaltmak veya oyuntu (yaka, kol) yapmak amaciyla ilmeklerin
say1sim azaltma islemine ilmek eksiltme ya da ilmek kesme denilmektedir. iimek eksiltmek
icin birden fazlailmek bir ilmekmis gibi birlikte orllerek say1 azaltilir.

Kastamonu fanilasinda model 6zelligine bagl: olarak, yaka ve kol oyuntusu yapilabilir.
2.3.1. Kol Oyuntusu

Onceki yillarda kol oyuntusu yapilarak Uretilen fanila, giinimiizde genellikle kol
oyuntusu yapilmadan Uretilmektedir.

Istenildigi takdirde fanilamn modeli ve 6zellikleri goz 6niinde bulundurularak beden
uzunluguna ulasildiginda, makinenin sag ve sol tarafindan belli sayida ilmek eksiltilerek kol
oyuntusu yapilabilir. Kol oyuntusu yapilirken en ¢ok kullanilan teknik belli sayidaki ignenin
ilmekleri distrilerek calismaz pozisyona getirilmesiyle gerceklestirilir. Daha sonra bu
ilmekler igne veya tig yardimiyla kapatilarak tutturulur.
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Resim 2.2: Kol oyuntusu

2.3.2. Yaka Oyuntusu

Fanila istenilen uzunluga ulastiginda yaka oyuntusu yapilir. Y aka oyuntusu yapilirken
basin rahatlikla gegebilecegi genislikte olmasina dikkat edilmelidir. Dantel oyali bazi
modellerde yaka oyuntusu yapmaya gerek yoktur, yaka agiklig: dantel yapilirken verilir.

Y aka oyuntusu yaparken makinenin tam ortasindan saga ve sola esit olmak kosuluyla
belli sayida ilmek igneden dusurdldr. Yani igne ¢alismaz pozisyona getirilir. Daha sora sag
ve sol omuz parcalar: ayr1 ayr orilerek tamamlanr.

Resim 2.3: Yaka oyuntusu
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Fanila Uretirken zaman ve malzemeden tasarruf etmek amaciyla 6n ve arka parca
beraber ordlebilir. Bunun icin omuz parcalart ¢rildikten sonra, yaka oyuntusu yaparken
indirilen ilmek sayisi kadar igne tekrar galisir pozisyona getirilir ve ignelerin ilmek almasi
saglanir. Yeni ilmeklerin dizgiin orulmesi igin gerekirse yan agirliklar kullanilabilir. Yaka
oyuntusunda birakilan ilmekler daha sonra 1-2 sira sokulir ve igne ya da tig yardimyla
temizlenir.

Resim 2.4: Y aka oyuntusu

2.4. Uriinleri Makineden Cikartma

Bitmis Urini makineden ¢ikartmak son derece dnemli, dikkat ve beceri isteyen bir
islemdir. Oncelikle agirliklar gikartilir. Daha sonra iplik kopartilarak gergi sisteminden
ctkmamasi igin sabitlenir. Orgi at kismdan tutularak hafifce gekilir ve 6rgiiniin makineden
cikmast igin kizaklar birkag sira hareket ettirilir. iimeklerin tamamen dismes ve ignelere
takil1 kalmamasi gereklidir. Aksi takdirde ilmekler kacabilir ve istenmeyen durumlar ortaya
cikabilir. Makineden gikan 6rgi duzeltilerek dinlenmeye birakilir.

2.4.1. Timekleri Kapatma

Orgii makineden cikanldiginda ilmekler acik durumdachr. Orgiller  Uriine
donustUrdlirken ilmeklerin kagmamasi icin kapatilmas: gerekir. Triko Urinlerde bu islem
genellikle overlok makinesi yardimiyla gerceklestirilir. Kastamonu fanilasinda ise tim
islemler & emegiyle yapilir. ilmeklere igne yardimiyla iplik gegirilerek kapatilir ve
saglamlastirilir. iplik gecirilirken cok siki olmamasina esneklik pay:1 verilmesine dikkat
edilmelidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Teknigine uygun Kastamonu fanilasi 6riinliz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Malzeme tespiti yapiniz. » % 100 pamuk ipligi kullammnz.
» Makinenizi orglye hazirlayimz » Makineyi veigneleri kontrol ediniz.

» Tarak, tel, agirliklar ve igneleri hazirlayinmz.

» Arag gereci hazirlayiniz. -

Resim 2.5

> Ipliginizi gergi sisteminden gegiriniz | > Ipligi gergi sisteminden hatasiz gegiriniz.

> Ignelerinizi 2x1 igne diizeninde 120—

120 hazirlayiniz. » Cark kolunu kontrol ediniz.

> Orgli baslangic1 yapiniz. » Her asamay1 dikkatle kontrol ediniz.

» Tarag: tam ortalayarak takiniz.

> Tarak ve td takiniz.

Sekil 2.1

» Agirliklar dengeleyerek takinmz.

» Agirlik takimz.

Resm 2.6
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» 60 cm Orundz.

» Ritmik 6riiniz. Kenarlardan ¢ok fazla disart
cikmayiniz.

» Y aka oyuntusu yapiniz.

» Tam ortadan saga ve solatoplam 20
Gift igne disUrinuz.

> igneleri calismaz pozisyona getirmeyi unut-
mayinz.

Resm 2.7

» Agirliklan cikartimz.

» Temizlik kurallarina uyunuz.

» Elinizle asag1 dogru cekerek dnce sag
omuzu sonra sol omuzu 135 sira(15
cm) Orindz.

» Sag ve sol omuz kismini Orerken diger tarafa
gecmemeye Gzen gosteriniz.

» Y akakesmek icin asag indirdiginiz
igneleri(20 cift igne) tekrar galigir
pozisyona getiriniz.

» Calisir pozisyona getirdiginiz tim ignelerin
ilmek almasina dikkat ediniz.

» Tekrar tarak ve agirlik takinmz.

» Yan agirlik kullanabilirsiniz.

Resim 2.8

» Arka uzunluk kadar 6rindz (75cm).

> Iimekleri kapatmak icin birkag sirafazla 6-
randz.

> Ipligi koparip 6rgilyti makineden ¢i-
karinz.

> ilmeklerin i gnelere takilmamasina 6zen gos-
teriniz.
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» Cikan 6rguyu dinlendiriniz.

» Dinlenen drgunun bir miktar ¢ekecegini u-
nutmayinz.

Resim 2.9
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

WD

9.
10.

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar: ( D ), yanhis olanlar: ('Y ) olarak isaretleyiniz.

() Kastamonu fanilasi Uretiminde kalip kullamlmamaktadir.
() Fanla érulUrken beden élclsiine uygun olarak sirave ilmek sayisi dikkate alinir.
() Kastamonu fanilasi Uretiminin her asamasinda overlok makinesi kullanilir.

() Fanilatretiminde, ilmek eksiltme, artirma ve oyuntu yapma gibi zahmetli islemler
el emegine dayal1 olarak yapilmaktadhr.

() Fanila, gendllikle standart olgulerde Uretilir. Esneme 6zelligiyle bircok bedene
uyum gosterir.

() Fanilanin uzunlugu model 6zelligine gore degisiklik gostermez, standarttir.

( ) Ilmeklerin sayisim azaltmak veya oyuntu yapmak amaciylailmeklerin sayisim
azaltmaislemine ilmek eksiltme ya dailmek kesme denilmektedir.

() Yakaoyuntusu yapilirken basin rahatlikla gegebilecegi genislikte olmasina dikkat
edilmelidir.

() Orgii makineden gikarildiginda, ilmekler agik durumdadhr.
( ) ilmekler kapatilirken gok siki olmalichr. Esneklik pay: verilmesine gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Orillen parcalar: Uriine donustirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kastamonu fanilast Uretiminde kullamlan yan ve omuz dikis tekniklerini
arastirimz.

Fanila slislemesinde kullanilan arag ve gerecleri arastirinmz.

Fanila siislemede kullamlan dantel modellerini arastiriniz ve resimlerinden
olusan kartela hazirlayinz.

T1g oyas: yapilirken en ¢cok hangi teknikler kullanilmaktadir arastiriniz.

3. ORULEN PARGALARI URUNE
DONUSTURME

Kastamonu fanilasim 6rme islemi tamamlandiktan sonra sira Orilen pargalar
birlestirme ve siisleme asamasina gelir. Bu asamalar da drme islemi kadar 6nemlidir, son
derece titiz ve dikkatli calismay: gerektirir.

YV VV V

Fanila Ureticileri ordikleri Urinlerini ev hamimlarinin yardimlariyla tamamlamakta
yani dikis ve stisleme islemlerini ev hanimlarina yaptirmaktadir. Bu da Kastamonulu ev
hanimlarinais imk&n sunmakta ve aile biitgel erine katkida bulunma firsat saglamaktadir.

Cok cesitli modeller kullamlarak zenginlestirilen fanila her gecen gun Undnd
artirmakta ve aranilan bir Urtin haline gel mektedir.
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Resim.3.2: Birlestir me ve sisleme

3.1. Dikis Teknikleri

Kastamonu fanilasi, elde yapilan birlestirme teknikleriyle dikilir. Makine ile yapilan
birlestirme teknikleri kullaniimaz. Fanilamn uzun yillar bozulmadan kullamlabilmesi igin
duizgun birlestirilmesi, esnekligini kaybetmemesi ve dikislerin kullananlari rahatsiz eimemesi
gerekir. Ayricadikis estetik gorunmeli diizgtin olmalidir.

Kastamonu fanilas: dikiminde kullanilan teknikler sunlardir:
fimek Dikisi

Kaynatma Dikisi

Makine Dikisi

T1g ile Birlestirme

Cirpmadikisi

YVVVYY
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3.1.1. Yan Dikis

Oriilen parcalar dikkatlice bir araya getirilerek esnetmeden, cok fazla cekistirmeden
cirpma dikisi ile dikkatlice birlestirilir. Bu islem igin genellikle etamin ignes olarak bilinen
ucu kit igne kullanilir.

Cirpma dikisi kenarda cok fazla kalinlik olusturmadigindan daha ¢ok tercih
edilmektedir. Farkl: teknikler kullanmak da mimkundUr.

Resim 3.3: Yan dikis teknikleri

3.1.2. Omuz Dikisi
Kastamonu fanilasimin giiniimiizde 6n ve arka bedenleri beraber druldiginden omuz

dikisine ihtiyag¢ duyulmamaktadir. Ancak bu parcalar ayr1 oraldigi takdirde ¢irpmadikisi ile
omuz birlestirme islemi yapilabilir.

3.2. Siseme Teknikleri

Kastamonu fanilasi, Ust giyim olarak kullamlmaya baglandigindan beri farkl: stisleme
teknikleri de beraberinde gelismistir. Daha ¢ok tig oyas: ile sislenen fanila, Kastamonu
carsaf baglamateknigi, pul ve boncuk stislemeleri ile zenginlestirilmektedir.
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Resim 3.4: Carsaf baglama teknigi ile sisleme

Resim 3.5: Tig oyasi ile sliseme

3.2.1. Pul ve Boncuk ile Siisleme
Cok yaygin olmamakla birlikte fanila sidemesinde pul ve boncuga da yer

verilmektedir. Farkli calismalar yapmak ve alicilara yeni GUrtinler sunmak icin yapilan bu
stislemeler oldukca begenilmektedir.
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3.2.2. Tig Oyas (Dantél) ile Sisleme

Kastamonu fanilasi siisemesinde en ¢ok ti1g oyasi teknigi kullamlir. Oya, Anadolu’ nun
zengin el sanatlart gesitlerinin en zariflerinden biridir. Temelde ince bir dantel olarak tarif
edilen oya; igne, mekik, tig, firkete gibi aetlerle, ipek veya pamuk ipler ve bazen pul,
boncuk gibi yardimci malzemeler de kullanilarak yapilan bir € sanatidir. Stslemek ve
suslenmek ihtiyaci ile yapilan ve teknigi 6rgii olan oyamn yapilist kolay, ekonomik, saglam
ve estetik bir gorinlsi vardir. Uygulama alani cok genistir.

Resim 3.6: T1g oyas

»  Tig Oyasimin Tamm

Tig oyas; iplik ve tig kullanilarak elde yapilan, ilmiklerden meydana gelen ve zincir
adh verilen teknigin uygulamasi ile olusan 6rgu teknigidir.

»  Kullamlan Arac Geregler

Tig ach verilen, bir ucu gengelli diger ucu diz ¢elik, aliminyum, tahta, fildisi, kemik
ve plastikten yapilan bir arag yardimiyla yapilir.

Tiglar cesitli numaralarda bulunur. Tiglar ¢aplarina gore numaralandirilir. 30 numara
en ince, 9 numara en kalin olanlarindandir

T1g dantelin temel aracidir. T1ig ve iplikle ilmekler yaparak birbirinin iginden gegmesi
ile olusan tekniktir.

»  Tig Oyas Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Kullanilacak tigin basi yuvarlak olmali, iplige takilmamalidir.
Iplik, uygulanacak Uriine gore secilmelidir.

IImekler cok siki gekilmemelidir.

Tig, iplik kalinligina uygun secilmelidir.
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»  Tig Oyasinda Kullamlan Teknikler

Tig oyast yapiminda cok cesitli teknikler kullamiimaktadir. Fanila siislemesinde
kullanmlan temel teknikleri su sekilde siralaya biliriz.

o Zincir Cekme

Tig dantelinin temel islemidir. Tig ve iplikle ilmekler yaparak birbirinin iginden
gecmesi ile olusan tekniktir.

Sekil 3.1: Zincir cekme

e Cift Zincir (Sik igne)

Resim 3.7: Sik igne
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° Zincir Tirabzan

Resim 3.8: Zincir tirabzan

. Tirabzan (Dolgu)

Resim 3.9: Tirabzan

Sekil 3.2: Oriimeek yapimi
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3.3. Utii Yapma

Yapilan islemenin net, gizel ve daha dayanikli olmasi icin mutlaka Gtllenmesi
gerekir. Ancak Kastamonu fanilasi lastik 6rgu dizeninde orildigl icin yiksek 1sida tl
fanilamn esnemesine neden olabilir. Bu ylzden fanilay: Gtlilemek cok fazla onerilen ve
uygulanan bir yontem degildir.

3.3.1. Ut Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar
Fanila esnetmemek amaciyla Utllenmezken ancak dantel kismi Gtdlenir.
Ut yapar ken bazi hususlara dikkat etmek gerekir.

Utii yapilacak ortam ve itiiniin alt: temiz olmalidr.

Utiiniin sicaklik ayar1 dantele uygun yapilmalidir.

Uttintin sicakligi baska bir kumas Uizerinde denenmelidir.

Danteli enine degil boyuna dogru ttilemeye dikkat edilmelidir.

Danteli esnetmemeye dikkat edilmelidir.

Gerekirse nemli Ut bezi kullanilabilir.

Dantd tersinden Gttlenmelidir.

Utilenen dantel sicakken yerinden kaldirnimamali bir siire  sogumasi
beklenmelidir.

VVVVVYVYVYY

Resim 3.10: Utiilenmis t1g oyast
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3.4. KaliteKontrol

Kastamonu fanilas Uretilirken istenmeyen hatalar olusabilir. ipligin digiimlii gelmesi
veya ipligin tek katinin kopmasi 6rgulytl defolu héle getirebilir. Bunun igin isin her asamasi
gok dikkatli olarak kontrol edilmeli hichir hataya yer verilmemelidir. Uriin tamamlandiktan
sonra hatalara geri donmek ve telafi etmek mumkin olmayabilir.

Kontrol asagidaki noktalarda yapilir:

>

YV V V V¥V

Orgii kontrolii
Dikis kontrolU
Olci kontrol i
Susleme kontrol U
Son kontrol

Ayrica makine yagi vb. sorunlardan sebebiyle olusan lekeler giderilmeli, lekeler
¢ikmadig: takdirde bu triinler satisa sunulmamalidir.

29



((UYGULAMA FAALIYETI

T1g oyasi teknigi ile fanilay: stideyiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Modelinizi belirleyiniz.

» Fanila 6rgusiine uygun model belirleyiniz.

Resim 3.11

» Mazemelerinizi hazirlayiniz.

» Fanila 6rgustne ve iplik kalinligina uygun
mal zeme seciniz. Is 6nlUgind giyiniz.

» Tigriplik kalinligina uygun seginiz.

» Tigin duizglin olmast isinizi kolaylastira-
caktir.

» Y aka kismindan baslayinz.

» Y aka 6l ¢listiniin bas ile uyumlu olmasina
dikkat ediniz.

» Belli sayida zincir gekiniz.

» Zinciri esit araliklarla gekiniz.

Sekil 3.3
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> ik sirada sik igne yapimz.

» Titiz ve duzenli calisimz.

Seil 3.4

» Birkag siratirabzan oriiniiz.

» Tirabzan ilmeklerinin birbirine esit olma-
sinadikkat ediniz.

Sekil 3.5

> Tirabzan ve zincir tekniklerini kullanarak
fanila danteli 6riindz.

» Ayni islemleri tekrarlayarak drini olustu-
runuz.
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KONTROL LiSTESI

Modil ile kazandigimz bilgileri, asagidaki sorulari dogru veya yanlis olarak

cevaplandirarak degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinden sonra renkli Kastamonu fanilas: orerek fanila 6rme becerinizi
pekistiriniz. Yapmis oldugunuz calisgmalart kendiniz ya da arkadaslarimzla beraber

degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Malzemelerinizi hazirlachimz nmi?

Makineyi drglye hazirladimz mi?

Ipligi gergi sisteminden gegirdiniz mi?

igne diizeni kurdunuz mu?

Sokilmez 6rgll yaptiniz mi?

Tarak ve agirlik taktimz m?

Makinenin ayarlarim kontrol ettiniz mi?

On bedeni érdiiniiz mi?

| Nl |k~ W |DNP

Y aka oyuntusu yaptiniz mi?

=
©

Arkabeden ordiiniz mi?

=
[

. Orguiniizii makineden ¢ikardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Hayir, cevaplarimzi tekrar gbzden gegiriniz. Yaptigimz degerlendirme sonucunda
eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetlerine donerek islemi tekrarlayiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar: ( D ), yanlis olanlar1 (Y ) olarak isaretleyiniz.

1. () Kastamonu fanilasinda orilen parcalar: birlestirme ve stisleme asamasi, 6rme
islemi kadar 6nemli degildir, titiz ve dikkatli ¢alismay1 gerektirmez.

2. () Oriilen riinler ev hanmmlarinin yardimlarryla tamamlamaktadir. Bu daev
hanimlarinais imkém sunmakta ve aile bitcel erine katkida bulunma firsati
saglamaktadir.

3. () Kastamonu fanilasi birlestirilirken overlok makines kullanilir.

4. () Orilen parcalar dikkatlice bir araya getirilerek esnetmeden, ¢ok fazla
cekistirmeden cirpma dikisi ile dikkatlice birlestirilmelidir.

5. () Dahacok tig oyasi ile sidenen fanila, Kastamonu carsaf baglama teknigi, pul ve
boncuk stisemeleri ile zenginlestirilmektedir.

6. () Kastamonu fanilasi siislemesinde en ¢ok tig oyasi teknigi kullanmlir. Oya,
Anadolu’ nun zengin el sanatlar ¢esitlerinin en zariflerinden biridir.

7. () Twgoyas; iplik ve tig kullamlarak elde yapilan, ilmiklerden meydana gelen ve
zincir adh verilen teknigin uygulamasi ile olusan 6rgu teknigidir.

8. () Tig oyasi yapilirken en 6nemli malzeme ipliktir. Herhangi bir t1g kullamilabilir, ti1g
cok dnemli degildir.

9. () Zincir gekme, t1g dantelinin temel islemidir. T1g veiplikle ilmekler yaparak
birbirinin icinden gecmesi ile olusan tekniktir.

10. ( ) Kastamonu fanilasi ¢cok sicak Utlyle iyice bastirarak Gttilenmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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10.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ifadelerden dogru olanlar: ( D ), yanlis olanlar1 ('Y ) olarak isaretleyiniz.
() Kastamonu fanilasinin en 6nemli 6zelligi tamamen pamuk ipliginden Uretilmesidir.

() Kastamonu fanilasi hava gegirme 6zelligiyle viicudun nefes amasim saglar ve
terletmez.

() GUnumlzde sadece dogal pamuk rengi olan krem/sar renkle Uretim yapilmaktadhr.
() Ribanakumaslarin yiksek elastikiyet 6zelligi vardr.

() Fanilatretiminde ilmek eksiltme, artirma ve oyuntu yapma gibi zahmetli islemler
el emegine dayal1 olarak yapilmaktadhr.

() Yakaoyuntusu gelisigiizel yapilabilir, 6rginiin esneklik 6zelligi tim hatalar1 kapa-
tr.

() Orgii makineden gikarildiginda, ilmekler agik durumdadhr.

( ) Ortllen parcalar bir araya getirilirken cgekistirilmeli, esnetilmelidir. Boylece eksik-
ler ve defolar kapatilabilir.

() Tig oyasi, Anadolu’ nun zengin el sanatlari gesitlerinin en zariflerinden biridir.

( ) Kastamonu fanilas Uretilirken istenmeyen hatalar olusabilir. Ipligin digumli gel-
mesi veyaipligin tek katinin kopmasi 6rgiyt defolu hale getirebilir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1'IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 D
3 Y
4 D
5 D
6 D
7 D
8 Y
9 D
10 Y

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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