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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Kastamonu Carsaf Dokumaya Hazirhk
MODULUN TANIMI Bu modiil I.(aﬁtvarnonu carsaf do_kqmaya hazirlik islemlerini
kapsayan bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bezayagi dokuma modiiliinti bagarmig olmak
YETERLIK Kastamonu carsaf dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag
Bu modiille Kastamonu ¢arsafini taniyarak uygun ortam
ve arag gereg hazirlandiginda teknigine uygun olarak Kastamo-
nu ¢arsaf dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar
1. Dokumaya uygun arag gereg hazirlayabileceksiniz
2. (Cozgii ipliklerini hazirlayabileceksiniz.
3. Cozgii ipliklerini ¢irigle hasillayabileceksiniz.
4. Giicii tahar1 yapabileceksiniz
5. Tarak tahari yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve temiz bir atdlye ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Tezgah, ¢dzgii ve atki iplikleri, ¢6zgili hazirlama
DONANIMLARI aparati, makas, giicii, tarak t1g1, gorsel ve basili kaynaklar
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
. Olgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Milletlerin kiiltiir hayatlarinin en anlamli belgeleri el sanatlaridir. El sanatlar1 her bir
insanin diinya ve toplum ile kurdugu renkli baglardir.

Insanlarimizin sevgilerini tutkularini sergiledigi el emegi goz nuru ile ortaya konan bu
eserler ayn1 zamanda yapildigi yerin duygu ve diisiincelerini yansitir.

Sizin i¢in hazirlanmis olan bu 6grenme materyalinde, ¢cok eski el sanati olan Kasta-
monu carsaf dokumay1 taniyip analiz edebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak arag¢ gerec hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Kastamonu ¢arsaf dokumaya hazirlik yapiminda kullanilan arag gereci arastiri-
niz.

1. KASTAMONU CARSAF DOKUMADA
KULLANILAN ARAC VE GERECLER

1.1. Dokuma Tezgih

El dokuma tezgahinda arkada oturmaya uygun giris yeri bulunur. Buraya oturak denir.
Oturuldugunda donerek gerginlik saglayan dokunan bezin sarildig1 saymur, onun iist kismin-
da dokunan bezin tizerinden kaydig1 diizen agaci, dokumanin basladigi yerde isi yanlara
geren cimbar ve hemen yaninda iplikler arasinda gezen simsir disli tarak ve oniinde sagdan
sola, soldan saga kosturan mekik bulunur. Dokunan iplik diizen agacinin iizerinde geger ve
altindaki saymur denen agag iizerine sarilir. Bu aga¢ doner. Dondiikce de dokumay1 ve do-
kuma ipini gerer. Onun ilerisinde tarak vardir ki bu tarak boydan boya tezgahi kat eden bir
tefe veya defe icine konulmustur. Tarak oynar. Taragin disleri kamistan olur. Giicii taragin
ilerisinde iki adettir. Alttan ayakcaklara baghdir. Ustten kuslar vasitastyla asag1 yukari inip
cikarak ipliklerde mekik icin agizlik agar.

Gicii iplikten yapilir, iki cubuk arasinda oriilmiis iplikten ibarettir. Bunlar ilerisinde
yuvarlak mermerler vardir. Uzun agagtan buraya kadar diiz gelen ve onden 2 santim kadar
dokunmus olan ¢6zgii bunun tizerinden yukar1 dogru ¢ikar, ikinci mermere kadar diiz gider,
iist mermerin altinda bulunan gergi agacindan 26'ya ayrilir. Bez 26 ¢ileliktir, burada 12 san-
timden 1 ve 2'ye ayrilir. Bunun istiinde toplanarak yumak kolu olur ve tavandan donerek
oturacag@in uistiindeki mermerin {izerinden; oturacagin tizerine ve yanlarda bulunan iki koldan
asagidakinin listlinden gecer, sag taraftan tavana astlir.

Gici, iki kol arasinda oriilen iplikler alttan tistten gegcirilir; ortadan diigiimlenir. Bun-
lar iki tanedir. Cozgii yapilirken bir ip onilindekinden, biri arkadakinden gegirilir. Her iplik
birde taragin disinden gecer ve agaca baglanir. Mekik taragin iginde hareket eder. Taragin
takili oldugu tefenin baglar1 vardir. Buralar bez kisminin disarisinda dururlar ve oluk seklin-
de olur. Taka iglerinde hareket ettiginden bunlara taka yatagi denir. Takanin Gstiinde bir tah-
ta, altinda yuvarlak sekilde gecirilmis mesin vardir.



Her iki basta birer dane taka, bunlarin da {i¢ iplik deligi vardir. AB deliklerinden gegi-
rilen iplik, taragi, liste baglayan kola ge¢irilmis bir tahtaya baglar. Bu ip takanin kanal igeri-
sindeki ileri geri hareketini takip eder. O olmazsa disar1 ¢ikabilir. C'den baglanan iiglincii
iplik dokumacinin tam 6niinde bulunan makaraya baglanir. Bu suretle iki takanin ipleri birle-
sir, bir ipe takilir. Bu iplik dokuyucunun 6niinde bulunan makaralardan gecer ve ucu ufak bir
comaga baglanir.

Mekik taragin 6niinde bulunan defe agacinin alt kenar tizerinde, altli-listlii ¢6zgiiniin
icinde hareket eder. Dokuyucu bu ipi ¢ektigi zaman takalar igeri dogru hareket eder. Mekik-
ler bir taraftan diger tarafa gider. Ipin asag1 cekilmesiyle bu hareket saglamir. Alet birden
yukariya birakilir. Mekik ¢emberi bir taraftan diger tarafa gidince takayi durdurur. Mekik
icindeki iplik sagilarak agizliktan ge¢cmis olur.

Kastamonu dokumasinda kamgili tezgahlar kullanilir. Kamgili tezgahlari diger tezgah-
lardan en 6nemli ayriligi, mekigin el ile degil de kam¢inin ¢ekilmesiyle atilmasidir. Bu sis-
tem el tezgahlarma biiyiik bir hiz kazandirmistir. Giicii, tel ve taraklarinin demir olmasi ya-
ninda en 6nemli 6zelligi de sokiillip takilabilir olmasi nedeniyle kolayca bir yerden kaldirilip
diger bir yere kurulabilmesidir.

Resim 1.1: Dokuma Tezgahi



1.1.1. Tokmak

Mekigi firlatmak i¢in tefenin iistiinden takilan ahsaptan yapilmis pargaya denir.

Resim 1.2: Tokmak
1.1.2. Taka

Mekigin saga sola firlamamasi i¢in tefenin sag ve sol boliimiine yerlestirilen pargaya
denir.

Resim 1.4: Taka Resim 1.3: Taka
1.1.3. Taka Kolu

Takalarm belirli bir mesafeye gelip gitmesini saglayan, tefenin sag iist ve sol iist bo-
liimiine yerlestirilen parcaya denir.

Resim 1.5: Taka kolu
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1.1.4. Taka Ipi

Takalarin rahat hareket etmesine yardimci olan araca denir.

= I

Resim 1.6: Taka ipi
1.1.5. Taka Kayis1

Dokuma esnasinda takalarin ortasindan gecen, tefe yuvasia kadar uzanan, mekigin
firlamas1 esnasinda mekigin diismesini engelleyen kayistan yapilmis parcaya denir.

Resim 1.7: Taka kayisi
1.1.6. Ayakcak (Pedallar)

Tezgéhlarda ayakla yapilan kumanda, mekanizmasina ayakgak denir. Ayaklarla ku-
manda edilen mekanizma giicii sayis1 ile dogru orantilidir. iki giiciilii tezgahlarda iki ayakg¢ak
bulunur. Dért, alt1 ve sekiz ayakcakli olan tezgahlar da vardir. Ancak ayakcak sayisi arttikga
is¢iligi de zorlagir. Basilan ayak¢aga bagli olan giicli asag1 ¢ekilirken diger giicli yukarida
kalir. Boylece tek sayili iplikler asagi ¢ekilirken agizlik da agilmis olur.

Resim 1.8: Ayake¢ak (pedallar)
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1.1.7. Ayake¢ak Zinciri

Demirden yapilmis, birbirine halka halka ge¢mis olan metal pargadir. Ayakcaklara ta-
kilarak cercevelerin asag1 yukari rahat hareket etmesine yarar.

Resim 1.9: Ayakgak zinciri
1.1.8. Ayakcak Kancasi

Zincirlerin saga sola kaymamasina yarayan ayakcaklarin n kismina takilan agzi agik
ve egik vidadir.

Resim 1.10: Ayakgak kancasi
1.1.9. Kantarma
Gictiler alttan ayakcaga baglanirken iistten tezgah kollarma bagl yuvarlaga asilmistir.

Giiciilerin asag1 yukar1 rahat hareketini saglamak i¢in makaralar yardim ile hareketi sagla-
nir.

Resim 1. 11. Kantarma
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1.1.10. Giicii Cercevesi

Mekikli dokuma tezgéahlarinda, ¢ozgii ipliklerinden bazilarmin yukarida, bazilarinin
ise asagida olmasini, yani agizlik agmasii saglayan, iistte ve altta iki ¢ubuktan gecirilmis,
ortalarinda birer delik bulunan teller veya ipliklerden olusan g¢ergeveler olup hepsine birden
“giicli” denildigi gibi “giicii ¢ercevesi” de denir.

Resim 1.12: Giicii ¢ercevesi

1.1.11. Giicii Kancasi

Metalden yapilmistir. Giicii ¢ergevesinin {ist ve alt kismina takilir. Cergevenin esne-
mesini Onler.

Resim 1.13: Giicii kancasi

1.1.12. Cerceve Kancasi

Ucu kanca seklinde olup tist kismi ¢ergeveye ray seklinde takilan bir pargadir. Ayak-
cakla gerceve arasinda baglantiy1 saglar.

Resim 1. 14. Cerceve kancasi



1.1.13. Giicii Teli (Boncuk)

Dokuma tezgahlarinda giicii ¢ergevelerine takili olan giicii tellerinin veya ipten giicii-
lerin tam ortalarinda bulunan ve ¢ozgiilerin gegirildigi deliklerdir.

Resim 1.15: Giicii teli (boncuk)
1.1.14. Sikistirma Demiri

Tezgahta dokunan kumasi merdane iizerindeki yuvaya takarak kumasi sikistirmaya
yarar.

Resim 1.16: Sikistirma demiri



1.1.15. Levent

Dokuma i¢in hazirlanan ¢6zgiiniin ¢evrilerek sarildig, iki ucu yuvarlak orta kismi ince
ve uzun ahsap tezgah parcasidir.

Resim 1.17: Levent
1.1.16. Tarak
Dokuma tezgahlarinda ¢dzgii ipliklerinin birbirine paralel bir durumda tutmaya ve atki

ipliklerini sikigtirmaya yarayan, bir ¢erceve i¢indeKki, ensiz, demir, tahta veya kamistan pla-
kalarin yan yana siralanmasiyla olusan pargaya tarak denir.

Resim 1.18: Tarak
1.1.17. Tefe

Mekikli dokuma tezgahlarinda i¢ine taragin takildigi ileri ve geri hareket ederek tarak
araciligi ile atkilar sikistirmaya yarayan ¢ergeveye denir.

1.2. Mekik

Atkilarin, ¢ozgiiler arasindaki agikliktan (agizlik) kolayca gegilmesini saglayan, atki
ipinin iizerine sarildig1 veya masuralar iizerine sarildiktan sonra igine yerlestirildigi, iki ucu
sivrice, agac veya kemikten yapilan alettir.

Resim 1.19: Mekik
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1.3. Bobin ve Masura

1.3.1. Bobin

Genel olarak silindir veya koni bir iskelet lizerine sarilmis iplige denir.

Resim 1.20: Bobin
1.3.2. Masura

Masuralar, ¢dzgii masuralari, el mekigi masurasi ve saksakli mekik masuralar farkli-
dir. Ahsap malzemeden yapilan masuralar i¢in uygun agaglar vardir. Miimber veya mimber
agaci masuralarin en ¢ok yapildig1 agactir. Sarmasik ve patlanguc agaclar1 da masura yapi-
minda kullanilmaktadir. Bu agaglarin zayif 6zleri masura yapimini kolaylastirirken findik
gibi agaclarin gubuk dallarmin ateste kizdirilan iglerle delinmesi ile elde edilen masuralar da
vardir. Zamanimizda ise kagit masuralar ve nihayet plastik masuralar dogal malzemelerin
yerini almigtir. Cozgli masuralar1 15-20 santimetre iken mekik masuralar1 7 ile 15 santimetre
uzunluktadir.

Resim 1.21: Masura
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1.4. iplik

Dokumaciligin temel ve ilk malzemesi ipliktir. Kastamonu da yetistirilmesine uygun
alanlarin bulundugu koyun ve kegilerden alinan dokuma firtinleri diger bir ham maddedir.
Tiftik ve kil kegilerin tiiyleri, koyunlarin yiinleri yilda iki defa yapilan kirkimla elde edilir.
Uriinler yikanip kurutulur. Yaylarda atilarak pamuklanip tellenmesi saglanir. Atimi yapilarak
pamuklandirilan yiin ya da tiftik bilek kalinliginda bodiiriik yapilarak top biytkligiinde
topag olusturulur. Kangal adi verilen bu topagtan alinan ugtan kirman veya tig yardimi ile
istenilen kalinlikta ip yapimi saglanir.

Resim 1.22: Kelep ip

1.5. Yay Salgu Tokmagi

Pamuk, yiin ve yapag1 gibi dokuma ham maddesi iiriinlerinin iplige doniistiiriilebilme-
si i¢in kabartilip tellendirilmesi gerekir. Yay, iistte egik kolu, yuvarlak bir kafa baslig ile
egik kola gerilmis barsaktan yapilmis gergin ¢iris ipi vardir. Egik kolda boyuna takilip rahat
calismak igin ip-kay1s ile vurma tokmagi salgudan olusur. Uriiniin igine tutulan ¢irise salgu
ile vuruldugunda pamuk tellenerek kabarir. Ip yapma uygun hale gelinceye kadar atma isine
devam edilir. Pamuklarin demetler halinde toplanmasi ile sdmek-bodiiriik yapilip ¢ikrik,
kirman veya tigla ip biikiimiine baglanir. Yiiniin atildiktan sonrasinda kangal yapilarak eg-
rilme iglemine baglanir.

1.6. Iplik Egirme Sarma Araclar
> ig: insan elinden sonra kullanilan ilk biikiim aleti igdir. Ipligin sarildig1 ucu
gengelli govde ile agirlik veren govdeye gecirilmis yuvarlak bir tahta olmak
tizere iki kistmdan olusur.

> Oreke: Bir ig olup tablast iisttedir.

> Kirman: igdeki yuvarlak tahta yerine capraz olarak birbirine gegmis iki tahta-
dan ve bir ¢cengelli eksenden ibarettir.

12



Resim 1.23: ip egirme araclar

Mengenez-tarak: Gecininden ayiklanmis olan keten ve kendir liflerinin i¢inde-
ki atik maddelerinin ayiklanmasi, tellendirilip pamuklandirilmasi igin taranmasi
gerekir. Ketenin tarandig1 mengenez diiz zemine ¢akilmis uzun ¢ivilerde olusur.
Yaklasik yiiz disi olan taragin yaptig1 gorev sonrasinda iiriin dort guruba ayrilir.
Birinci gurubu en kaliteli boliim olusturur. Bu, istenilen incelikte iplik yapilma-
ya uygun olup dokuma tezgéhlarinda ¢6zgii ipi olarak kullanilmaya uygundur.
Bu iplikle en kaliteli keten dokumalar yapilabilir. Tkinci iiriin atk1 ipligi olarak
kullanilirken, 3.ve 4. grup iirtinler stva yapiminda kitik olarak kullanilir.

Cikrik: Elle gevrilen bir kola bagli davlumbazi ile davlumbaz etrafinda dolagip
igi ceviren bir ipten olusmustur. igde bulunan makaray1 da geviren ¢iris ipi za-
man zaman patinaj yapmamasi, kaymamasi i¢in cam sakizi ile kaplanir. ipin ak-
tarilacagi masura ¢ikrigi igine takilir. Kolla dondiiriilen davlumbaz, ¢iris yar-
dimiyla igi ¢evirir. Donen ig masuray1 ¢evirirken masura ipe asilarak kelebeden
ipligin sagilip aktarilmasini saglar. Cikrigin bir diger gorevi ise iplik yapiminda
kullanilmasidir. Kabartilmis pamuk bodiiriigiin den alinan bir ug ¢ikrigin igine
tutturulur. Cikrik ¢evrildikge bodiiriik ten sagilan ipten istenilen kalmlikta ip
yapilir.

Resim 1.26: Cikrik
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1.7. Cozgii Cozme Araclar
> Dolap

Biiyiik bir kelebeye benzer. Alttan ve iistten tutturuldugu milin etrafinda donen dort
koseli bir aygittir. Koseler arasinda bir arginlik, yaklasik 170 santimetrelik mesafe vardir. Alt
ucun birisinde ayaklik adi verilen ipligin doniis yaptigi yer vardir. Ayni kolun iist ucunda
agizlik adi verilen ii¢ ayri ¢ivi veya lggatalli agac yer alir. Cagdan salinip pegeden gecen
iplikler agizliktan baslanarak asagiya dogru dolap dondiiriilerek ¢6zgii islemine devam edilir.
Alt uctaki ayakliktan doniilerek yukarrya dogru ¢ikilir. Sarma iglemine, yapilacak dokuma-
nin enine ulasilincaya kadar devam edilir. C6zgli tamamlandiktan sonra agizliktan ¢ikarilan
¢Ozgii top yapilarak tahar islemine hazir hale getirilir.

Resim 1.27: Dolap
> Cag (desen tahtasi)

Cozgiisii yapilacak ipliklerin dizildigi aygittir. Birbirine paralel ve yatay uzanan arala-
rinda 25-30 santimlik ara bulunan iki zemin ya da tahtadan olusur. Ust zeminden, alta uza-
nan igler masuralarin kendi ¢evrelerinde donmesini saglar. Bir ¢agda 40 ile 50 arasinda ig
bulunur. iglere takilan masuralardan alian iplik uclar1 6nde bulunan ve her masura igin ay-
rilmis olan parmaklik aralarindan gegerek peceye, pece deliklerinden gegirilerek ¢ozgii dola-
bina ulasir.

T
(oI -
,'- :

Tl o ——

Resim1.28: Desen tahtasi Resim 1.29: Desen tahtasi
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> Kelebe

Kelep ipligin masuralara aktarilmasinda kelebe ile ¢ikrik kullanilir. Ortada bir mil ve
milin etrafinda donen dort koldan ibarettir. Kelebenin ¢api kelep iplerinin ¢ap1 oraninda olup
yukaridan asagiya dogru genisleyen bir koniklik vardir. Ustten kelebeye gegirilen kelep ipli-
gin ucu bulunarak aktarilacak masuraya ilistirilir. Cikrik igine takilan masura ¢ikrik yardi-
miyla dondiiriildiikge kelebeyi de dondiirerek iplik masuraya aktarilir.

Resim 1.30: Kelebe
> Pece

Cozgii iplerinin birbirine karismamasi icin belirli araliklarla uzun bir tahta {izerine
acilmig deliklerden olusan tahta veya demirden yapilmig bir alettir. Coziilen ¢ozgiiye gore tel
sayis1 degisir. Ipleri gegirdigimiz ilk tarak ayn1 zamanda pege gérevini yapmus olur.

Resim 1.31: Pece

> Cimbar

Dokumacinin 6niindeki yan gergi ¢ubugudur. Demirden ya da aga¢ malzemeden ya-
pilmistir. Cimbar, dokuma 10-15 santimetre olunca yeniden dokuma alanina yaklagtirilir. Bu
gergi, dokumanin aynen ve biiziilmeden ve kaliteli olmasini saglar.
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1.8. Cahra (Masura Sarma Makinesi)

Ipliklerin bobinlere sarilma isinin yapildig1 bir alettir.

Resim 1. 32: Masura sarma makinesi

1.9. Bobinvar

Iplik katlamaya yarar. Bobinleri diger bobine aktarmaya yarar.

Resim 1.33: Bobinvar
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kastamonu carsaf dokuma yapiminda kulla-
nilan araglar1 arastiriniz.

Gozlemlerinizde dikkatli olunuz.

\ 4

Kastamonu ¢arsaf dokuma yapiminda kulla-
nilan gere¢ drneklerini aragtiriniz.

Aragtirmalarinizi dikkatli yapiniz.

Tezgahin tanimini ve zelliklerini arastiriniz.

Ayrmtilara dikkat ediniz.

Mekigin tanimini ve dzelliklerini arastiriniz.

[Ik yardim kurallarma dikkat edi-
niz.

Bobinin tanimini ve 6zelliklerini arastiriniz.

Arastirmalariniz1 dikkatli yapiniz.

Y |V| V |V

Arastirmalarinizi bir dosya i¢inde toplayiniz.

Dosyanin diizenli olmasina 6nem
veriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Mekigi firlatmak i¢in tefenin {istiinden takilan ahsaptan yapilmis parg¢aya ne denir?
A)  Tokmak

B)  Ayakgak
C) Taka
D)  Hepsi

Mekigin saga sola firlamamasi i¢in tefenin sag ve sol boliimiine yerlestirilen pargaya
ne denir?

A)  Cergeve

B) Taka

C) Gici

D)  Hepsi

Takalarin belirli bir mesafeye gelip gitmesini saglayan pargaya ne denir?
A)  Takakolu

B) Taka

C) Takaipi

D)  Hepsi

Takalarin rahat hareket etmesine yardimei olan araca ne denir?
A)  Gici

B) Takakolu

C) Takaipi

D)  Hepsi

Mekigin firlamasi esnasinda mekigin diismesini engelleyen parcaya ne denir?
A) Takaipi

B) Takakolu

C) Takakayist

D)  Hepsi

Tezgahlarda ayakla yapilan kumanda mekanizmasina ne denir?
A)  Ayake¢ak

B) Gici

C)  Ayakgak zinciri

D)  Hepsi

Iki giiciilii tezgahlarda kag ayak¢ak bulunur?
A 4

B) 2

C) 6

D)  Hepsi

18



8. Ayakcaklara takilarak ¢ercevelerin asag1 yukari rahat hareket etmesine yarayan parca-

ya ne denir?
A)  Ayakgak
B) Giici
C)  Ayakgak zinciri
D)  Hepsi
9. Ayakgak zincirlerinin saga sola kaymamasina yarayan par¢aya ne denir?
A)  Ayakeak zinciri
B)  Ayakgak
C)  Ayakgak kancasi
D)  Hepsi

10.  Giiciilerin asag1 yukari rahat hareketini saglamak i¢in kullanilan parcaya ne denir?
A)  Kantarma

B)  Ayakgak

C)  Ayakgak zinciri

D)  Hepsi
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak ¢6zgii ipliklerini hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cozgii ipliklerini hazirlama ile ilgili arastiriniz.

> Aragtirma sonuglarini sinifta arkadaglariizla paylasiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA

2.1. Dokuma Tezgahiin Kurulmasi

Kamgili tezgah kolaylikla sokiiliip takilabilir. iki yanlarm birbirine gegme tahtalar
onceden takilmis ve yuvalar tutkallanmistir. Tezgéh kurulacagi zaman bu iki yan karsilikli
konur. Nerelere gecirilecegi numara ya da harfle gosterilmis olan ara tahtalariyla birlestirilir.
Ara tahtalarin uglar1 yanlardan gectikten sonra dokunmus kumas sarilmasina yarayan ve
“sermin” adi verilen bir tarafi tirnak disli kalin merdane yataklara gecirilerek koprii direkle-
rine degecek sekilde oturtulur. Yatak, uclarindan vidalanir. K6priiniin karsidan karsiya tahta-
s1 konur. Tefe, list diregin iki tarafindaki ¢ikintili civatalartyla oturtulur.

Geriye ii¢c merdane kalmistir. Bunlardan iki tanesi ayni1 kalinliktadir. Bir tanesi tezga-
hin oniinde, digeri arkasinda yan agaglarin ucundaki acik yataklara oturtulur. Kalan diger
merdane bu ikisinden daha kalindir. On tarafi koprii tahtas1 hizasindan 10 cm yiiksekte dura-
cak sekilde vidalarla tutturulmasi gereken yatagma konur. Buna “maber” denir. Tezgahin
arkasina dokuyucu oturma tahtasi yerlestirilir ve ayakligi tezgahin tam ortasina yerlestirilir.

/// 14 mgud
(o
o,

agirlik

Resim 2.1: Tezgah parcalari
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2.2. Cozgii

Dokumadan 6nce tezgaha gerilerek hazirlanan ve dokuma boyunca giden dikey iplik-
lere ¢ozgli denir.

2.2.1. Cozgii Tezgah

Desen tahtasi da denilen tezgahlarda ¢ozgii ipliklerini dokuma tezgahinda dokunabile-
cek sekilde birbirine paralel bir duruma getirmeye yarayan ve tahta {izerinde hazirlanmis ayr1
ayr1 bobinlerin takilmasina yarayan boliimlerden olusan alt tahtalardan ibarettir.

% W\W |
\ \ \ \ |
\ \. “, | 1‘

7 ‘/“///J//f,:f
‘/’
=

Resim 2.2: Cozgii tezgahi
2.3. Cozgiiniin Hazirlanma Teknikleri

Mekikli el dokumaciliginda genellikle ii¢ sekilde ¢6zgii hazirlanir.

> Yerde ¢ozgii hazirlama
> Dikey dolapta ¢6zgii hazirlama
> Duvarda ¢6zgii hazirlama

2.3.1. Yerde Cozgii Hazirlama

Kisa ¢ozgiiler soz konusu oldugu durumlarda ¢ozgii yerde hazirlanmaktadir. Bu usul-
de yere belirli araliklarla demir ¢ubuklar gakilir. Bunlarda iki tanesi birbirine digerlerinden
daha yakindir. Uzerinde masuralar bulunan ¢aglik, elcek kismindan tutularak bu demir ¢u-
buklar arasinda gezdirilir. Birbirine yakin olan iki ¢ubuga gelindiginde ¢apraza alinan iplik-
lerin agizliklart bu gubuklara gegirilir. Tekrar geriye doniilerek yeter say1 tamamlanincaya

kadar ¢c6zmeye devam edilir.
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Resim 2.3: Caghk

2.3.2. Dikey Dolapta Cozgii Hazirlama

En yaygin olan yontemdir. Bu dolaplar kisa kenarlarinin birbirini kestigi noktadan ge-
girilen ve bir ucu tavana diger ucu désemeye tutturulmus bir eksen etrafinda donebilmekte-
dir. Uzun kenarlar iizerine ¢6zgii tellerini gegirmeye yarayan ¢iviler bulunmaktadir.

Onceden masuralara sarilmis olan ipler desene gore desen tahtasina yerlestirilir. Desen
tahtasindaki deliklerden gegirilen ipler, desen sirasina gore pece denilen uzun bir ¢ita {izerin-
de acilmis deliklerden ipler tek tek gegirilir.

Bu islemden sonra gegirilen ipler toplanarak birlestirilip dolabin parmak kisminin bi-
rinci bolimiine yerlestirilerek baglanir. Pece denilen ¢itadaki ipler gerdirilerek agizlik bas-
parmak ve isaret parmak yardimiyla bir alt ve bir iistten alinarak c¢apraz yapilir ve ikinci
parmaga takilir. Elin arka kisminda kalan iplerin diger yarisi {i¢iincii parmaga takilir. Ipler
tekrar birlestirilerek tur sayisina gore dolabin alt kismina inilir ve iplerin {izerinden tekrar
aym sekilde agizliga kadar geri doniiliir ve pece gerdirilir. Agizlik tekrar alinarak ¢ile ta-
mamlanir. Yapilacak gile sayisina gore bu islem tekrarlanir.

On agizlik ve arka agizlik saglam bir sekilde iple baglanir. Cilelerin arasi esnememesi
icin iple baglanir.

Cozgii dolabimin alt kismi leventin kancasina takilarak asagidan yukariya dogru ayni
islem devam eder. Bu islem dokumanin enine gerekli ¢ozgii teli sayis1 tamamlanincaya kadar
siirdiiriiliir. Ornegin; enine 1000 adet ¢ozgii teli gerekli olan bir dokuma igin bir defada 20
pece dolastiriliyorsa bu islem 50 kez tekrarlanmaktadir. Pege; ¢6zgii iplerinin birbirine ka-
rismamast i¢in belirli araliklarla uzun bir tahta iizerine agilmig deliklerden olusan tahta veya
demirden yapilmis bir alettir.
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Resim 2.4: Dikey dolap

2.3.3. Duvarda Cozgii Hazirlama

Daha gelismis bir ¢ozgii yontemidir. Mekikli el dokumaciliginda ¢ozgii iplikleri iplik
katlama makinesinde bobinlere desenin renklerine gore sarilir.

Cozgii, desen ¢ergevesindeki cubuklara iglemine soldan takilmaya baglanmis ise yuka-
ridan asagiya dogru, sagdan baslanmis ise asagidan yukariya dogru takip edilir. Bobinleri
uclari tutulup asagiya cekilir. Dokumanin eni birkag yiiz hatta bazen birkag¢ bin iplikten ol-
duguna gore bir defada bu eni verecek iplik ¢gekme imkani olmadigindan, genelde bir defada
40 tanesi gekilir. Bu say1 ayn1 zamanda yarim gile olarak hesaplanir. ikinci 40 tel (yarim cile)
cekilirken dokumanin eninde bulunmasi gereken renkler ne bir eksik ne bir fazla olarak bir-
birinin tizerine gelmemelidir.

Desen cer¢evesinden ¢ekilen ipler desen gergevesinin 6niinde bulunan karsilikli V sek-
linde yerlestirilmis seyrek taraklarin dislerinden desen sirasina gore gekilen ipler gegirilir. Bu
islemde ¢oziilen ¢dzgiiye gore tel sayis1 degisir. Ipleri gecirdigimiz ilk tarak ayn1 zamanda
pece gorevini yapmis olur.

Resim 2.5: Duvarda ¢ozgii hazirlama
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Asagidaki islem basamaklarina gore ¢ozgili hazirlaymiz.

islem Basamaklar Oneriler

» Cozgii icin gerekli arag
gereci hazirlaymiz.

» Caghigt dokumaya hazirla-
yiniz.

> Iplikleri caghga dokumaya
uygun bobinleri siralayiniz.
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» Dokumanin renklerine uy-
gun ¢agliktan ahsap kanca-
ya Siraya uygun takiniz.

> Iplikleri dokuma sirasini
karistirmadan takiniz.

» Dokumadaki renklere uy-
gun takiniz.
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» Cozgiileri dolaba tasiniz.

» Cozgiilerin hazirlanmasi

» Cozgiilerin hazirlanmasi
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» Cozgiilerin baslangi¢ i¢in
dolaba baglayiniz.

» Cozgl uglariin dolap iize-
rine taglymiz.

» Cozgiileri ¢apraza aliniz.
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» Cozgiileri dolap iizerine
sarniz.

» Biten ipliklerin yerine bo-
binleri degistiriniz.

» Kopan ipliklerin yeniden
baglayiniz.
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» Hazirlanan ¢ozgiiyii tezga-
ha tagiymiz.

1= —

» Cozgiileri hazirlayiniz.

» Dokumaya hazir hale geti-
riniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Dokumadan dnce tezgaha gerilerek hazirlanan ve dokuma boyunca giden dikey
ipliklere ¢6zgii denir.

) Cozgii tezgahinin diger ismi de desen tahtasidir.

) Yerde ¢6zgili hazirlamak i¢in dikey dolap kullanilir.

) Yerde ¢6zgii hazirlamak i¢in genellikle ¢ikrik ve ¢aglik kullanilir.

) Dikey dolapta ¢ozgii hazirlanmaz.

) Duvarda ¢6zgii hazirlamada bobin var denilen arag¢ kullanilir.

) Kisa ¢ozgii hazirlanacagi durumlarda ¢6zgii yerde hazirlanmaktadir.

) Co6zgl hazirlarken desen tahtasi kullanilmaz.

) Cozgili iplerinin birbirine karismamasi i¢in kullanilan araca tefe denir.

) Cozgii hazirlamada kullanilan en yaygin yontem dikey dolapta ¢6zgii hazirlamadir.

RHOo~NoOM~LN
NN AN AN AN AN A AN

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC
Bu faaliyetle ¢6zgii ipliklerini ¢irigle hasillayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cozgii ipliklerini ¢irigle hasillama iglemlerini arastiriniz.
> Aragtirma sonuglarini siifta arkadaslarinizla paylasmniz.
3.1. Ciris
Pamuk, ipek, yiin ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢6zgiilerinde dayanikliligin

artirmak, giicii ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan ¢aligabilirligini saglamak amaciyla ipli-
gin gecirildigi unlu veya ¢irisli eriyige hasil, bu isleme de hasillama denir.

3.2. Ciris Yapiminda Kullanilan Malzemeler
Genel olarak hasilda kullanilan maddeler iki gesittir.

3.2.1. Yapistirict Maddeler

Un, nisasta, jelatin, kitre, zamk, sakiz, re¢ine ve alkollii maddelerdir. Yapistirict mad-
deler ipek, pamuk ve diger ipliklerin elyafi iizerinde kalir, elyafi yapistirir ve sertlestirir.

3.2.2. Yagh Maddeler

Gliserin, beyaz bezir yagi, susam yaglari, sabun, i¢ yagi, benzin, parafin ve mumlu
maddelerdir.

Yagh maddeler yapistirici ve zamkli maddelerin vermis oldugu sertligi hafifletir ve ip-
ligi kaygan bir hale getirir.

3.3. Ciris ( Hasil) Yapmak

Bir paket iplik (4,350 kg) i¢in yazin 500 g kisin 750 g has un hesaplanir. 10 1 suyun 5—
6 litresi 1sitilir. Geri kalan soguk su i¢ine un azar azar dokiilerek topaklanmadan iyice ezilir.
Bunun tizerine 1sitilmig sicak su karistirllmak suretiyle dokiilerek bulamag olusturulur. Bu
bulamag 15 dk. Kadar kaynatilir. El dayanacak kadar soguduktan sonra 6nceden kaynatilmisg
ipler ¢ile halinde alinarak bu bulamag i¢inde tutulur. Bulamaci iyice emdikten sonra iplikler
sikilir ve ¢irpilarak temiz bir yere konur. Isleme bu sekilde devam edilir.
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Ipliklerin birbirine yapismamasi igin cileler iki el arasinda gerilip cirpilarak acilir.
Nemli bir halde iken bobinlere sarilip ¢6zgii i¢in hazir hale getirilmis olur.

Cozgiliniin nemli iken yapilmas1 gerekir. Aksi hélde ipler birbirine yapisir ve zamanla
kiiflenme meydana gelir.

Ciris yapmaktaki amag ipligin dayanikliligimi artirmaktir. Pamuklanma ve ipliklenme
en aza iner. Dokunurken kopma en aza indirilmis olur. Katl ipliklerde ¢iris yapma ihtiyact
olmaz.

Ciris, pamugun mukavemetini artirir, ¢iris konmazsa iplik pamuk haline gelir, doku-

namaz. Bagka bir deyisle, dokunurken sik sik kopar; ¢irisle iplik mukavemet kazanir; doku-
nurken fazla kopmaz.
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_< UYGULAMA FAALIYETI )—

Asagidaki islem sirasina gore ¢iris (hasillama) islemini uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Cileler 6ncelikle uygun bir kap
igerisinde sade su ile yikayi-
niz.

» Cileler yikanirken diger taraf-
tan kazan igerisinde un ve su-
dan olusan hasil ¢6zeltisini ha-
zirlayarak kaynatilir. Karigimi
hazirlanirken 10 kg suya 1 kg
un ilave ediniz.
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» Hasil ¢ozeltisinden uygun bir
miktar ayiriniz.

» Hagil ¢6zeltisi gilelerin igerisSi-
ne isleyene kadar gileleri legen
icerisinde bekletiniz.

» Hagillanan ¢ileleri kurumalari
i¢in asiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Pamuk, ipek, yiin ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢6zgiilerinde dayanikliligini
artirmak, giicli ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan ¢alisabilirligini saglamak amac1y-
la ipligin geg¢irildigi unlu veya ¢irisli eriyige ............ccoevenenne. denir.

2. Cirigslenmeyen ip dokunurken stk sik................co .

3. Elyafi sertlestirmek igin .................... maddeler kullanilir.

4, Ipligi kaygan hale getirmek igin ........................ maddeler kullanilir.

5. Ciris yapmaktaki amag ipligin .....................o.els artirmaketir.

6. Ciris yapmak igin ................ooeeninn kullanilir.

7. Cozgliniin nemli iken yapilmasinin nedeni.................c.oooiinin. onlemektir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak tarak tahari hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Tarak tahar1 yapimi ile ilgili bilgileri arastiriniz

> Arastirma sonuglarini sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

4. TARAK TAHARI

4.1. Tanim

Tarak, dokuma tezgahmin “tefe” denilen ve ileri geri hareket edebilen parcasina takili
bulunan, ¢6zgii iplerini diizenli araliklarla tutmaya ayrica dokuma sirasinda atki iplerini
sikistirmaya yarayan, ¢ogunlukla ince demir gubuklarin esit araliklarla birbirine paralel ola-
rak yerlestirilmesi ile yapilan parcadir.

Tarak ¢ozgiideki biitiin ipliklerin giiciilerden sonra dislerinin arasindan gegirilen aygit-
tir. Simgir agacindan, kamis ¢ubuklarindan ya da demir ¢ubuklardan yapilmig taraklar bulu-
nur. Tarak dislerinin aras1 yapilacak dokumanin sikligina, kullanilacak ipliklerin kalinligina
gore degisir. Santimetrede 4 disli taraklar en seyrek taraklar olarak bilinir. Alt, sekiz, dokuz
disli taraklar oldugu gibi on iki disli olanlar1 da vardir. Ince iplikli ve dokumalarda dis say1si
fazla olan taraklar kullanilir.

Taragin bir gorevi de atilan argag ipliklerini sikistirmaktir. Taragin bagh oldugu tefe-
nin dokumaci tarafindan kendine doru ¢ekilmesi ile sikistirma saglanir. Tefenin sert ¢ekilme-
si kadar tefenin iki veya li¢ defa cekilmesi ile daha sik dokumalar elde edilir.

Resim 4.1: Tarak
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4.2. Ipliklerin Taraktan Gecirilmesi

Cozgii iplerinin giiciiden gecirildikten sonra tarak giicii ¢erceveleri {izerine asilir.
Tahar yapan iki kisiden bu kez 6nde oturan “tarak cekecegini” eline alarak kendisinin so-
lundan taragin ¢6zgii gegecek digine sokar. Arkada oturan o disten kag iplik gegmesi gereki-
yorsa o kadar ipligi siradan ayirir ve tarak gekeceginin gengeline takar. Iplikler sira ile tarak-
tan gegirilir. Sira bozulursa ¢6zgii iplikleri birbirlerinin {izerine ¢apraz olarak binmis olacagi
icin dokumada bozukluklar ve ¢6zgii kopuslari olabilir.

Tarak giicii cercevelerinin iizerinde asildigi i¢in ¢dzgiiniin taraktan gecirilmesinden
sonra ipliklerin uglar1 tezgahin oniine ge¢mistir. Tarak asildig1 yerden alinip devrilince uglar
yine arkaya ge¢mis olur ve tarak tefedeki yerine takilir. Cergeveler yerine siiriiliir. Cozgii
uclar1 birer ikiser ¢ekilerek ¢ozgili gerginligi ayarlanir. Taragin bir basindan 10 cm kadar
yerdeki dislerden ge¢mis olan ipler ikiye ayrilip saglam diizgiin bir gubugun bir basina dola-
nir ve iki ug iistten ilmiklenir. Taragin Gbiir bagindan da ayni bir tutam iplik ayrilip ¢ubugun
her iki tarafinin gerginligi aym olacak sekilde ilmiklenir. Bundan sonra serminin yuvasinda
bulunan diger bir ¢ubuga iki yanlardan ve bir ortadan olmak iizere ii¢ parca saglam sicim
baglanip sermine sarildiktan sonra ¢dzgii ipligi uglarinin bulundugu ¢ubuga ayni gerginlikte
baglanir. Bu islemden sonra ¢6zgiiniin ortada serbest duran uglar1 yine onar (10’ar) cm’lik
demetlere boliintip bunlar da ikiye ayrilarak iki basin baglanmasindaki gibi bir gerginlikte
cubuga tutturulur. Bundan sonra ¢6zgii 6n taraftan 6n merdane ve mabere yayilir.

Gerim ipinin ¢ozgiiye baglandig1 yerden biraz yukarida biitiin ¢6zgii tam ikiye ayrilir
ve her iki taraf dokuma eninin yaris1 kadar uzunlukta bir ¢itanin iki bagina tutturulur. Boyle-
ce dokuma ilerledik¢e ¢ozgiiniin daralmasinin 6niine gegilmis olur. Sermin (merdane) biraz
cevrilerek ¢ozgii hafif gerdirilir.

Resim 4.2: Tarak tahar1
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Asagidaki islem sirasina gore tarak taharimi yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Gozlemlerinizde dikkatli olunuz.
> Is onliigiiniizii giyiniz.

» Taragi yerine takiniz. » Arastirmalariniz1 dikkatli yapiniz.
> Iplikleri taraktan gegiriniz. » Ayrintilara dikkat ediniz.

» Taragi arastiriniz
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Dokuma tezgahinda atki iplerini sikistiran araca ..............c.o.oeneen. denir.

2. Santimetrede 4 disli taraklaren ............................. taraklar olarak bilinir.

3. Iplikler .......coooeviiiiiiiiiin, ile taraktan gegirilir.

4, Iplikler sira ile gegmezse birbiri {istiine .......................... olarak ge¢cmis olur.

5. Taraklar ............. yapilir

6. Tarak, dokuma tezgahmin ..................... denilen ve ileri geri hareket edebilen par-
¢asina takilidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak giicii tahart hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Gicii tahar1 yapimu ile ilgili bilgileri aragtiriz.

> Arastirma sonuglarini sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

5. GUCU TAHARI

5.1. Tanim

Giicti genellikle iplikten Oriilerek yapilir. Bunun yaninda gergeveli telli giiciiler za-
manla daha ¢ok kullanilmaya baslanmistir. Bir tezgahta en az iki ¢ergeve bulunmalidir. iplik
giiciilerde orgiiniin ortasinda, tel giiciilerde telin ortasinda ipligin gegirilecegi delik bulunur.
Mermerlerden silindirlerden stiziiliip gelen ¢ozgii ipliklerinin tekleri aym giicii deliginden,
ciftleri diger giiciiniin deliklerinden gectikten sonra, tarak dislerinden gecer. Bu ise tahar
islemi denir. Altta bulunan ayakgaklardan sagda olana basildiginda birinci giicii {istte asili
oldugu kuslar yardimiyla asagi ¢ekilir. Giicliniin deliklerinden gegirilmis olan tek sayili ip-
likler de asag1 ¢ekildigi i¢in ipliklerin arasi agilmis olur. Buna da agizlik agtirmak denir. Sol
ayakla da sol taraftaki ayak¢aga basildiginda diger giicii ile bagli olan ¢ift sayili iplikler agsagi
cekilerek mekik atimi igin agizlik agilmis olur. Cozgii ipliklerinin bazilarinin yukarida bazi-
larinin da asagida bulundurulmasi isi “glicti”ler araciligi ile saglanir. Giiciiler, iistte ve altta
iki ¢ubuktan gegirilmis teller bulunan bir ¢ergeve olup hepsine birden “giicii” denildigi gibi
“glici ¢ergevesi” de denir. Giicii telinin her birinin ortasindaki delige ise “boncuk” veya
“nire” denir. Cozgii iplikleri bu deliklerden gegirilir.

Resim 5.1: Giicii ¢ercevesi
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Resim 5.2: Giicii teli

5.2. Giicii Tahar1 Yapilmasi

Cozgiilerin giiciiden ve taraktan gegirilmesi islemine verilen addir. Tahar ¢6zgii geril-
mis agizlik iizerinde yapilir. Aski agacina asilmis giicii ¢cerceveleri, aski agacinin ileri siiriil-
mesi ile mabere yaklastirilir ve gergevelerin iki baslarindan birer uzun ¢ita gecirilerek citala-
rin bir ucu tefe {lizerine, bir ucu maber iizerine dayatilir. Boylece cercevelerin ileri geri hare-
ket etmesi saglanir.

Bundan sonra iki kisi; biri tezgdhin 6niinde, digeri i¢inde ve giicli ¢erceveleri arada
kars1 karsiya oturur. Onde oturan agizlikli ipligin demetini sol elinde tutar, sag eli ile iplikleri
karigtirmadan sirasiyla ayirip kendisinin sag tarafindan (tezgahin solunda) ve maberin altin-
dan uzatarak icte oturanin iplik gecilecek giicii teli deliginden (boncuk) sokup uzattig ¢eke-
cegin c¢engeline takilir. Giicii ¢ekecegi cekilince iplik giicli telinden gecmis olur. Burada
giicli cekecegi ile ipligi ¢ekip geciren, her ¢6zgiiniin kag numarali ger¢evenin giicii telinden
gecirilecekse o ipligi, o giicii ¢cercevesinin telinden gecirmek ve ¢ok dikkatli olmak zorunda-
dir. Bu konuda yapilacak en kii¢iik bir yanlislik, dokumanin 6rgiisiinde ve dolayisiyla dese-
ninde degisikliklere neden olur. Giicii telinden gegirilen ipi, ¢ekici sol avucuna alir ve boyle-
ce tahar raporu tekrar edilerek biitiin iplikler giicii tellerinden sirasiyla gegirilip uglar gekici-
nin sol avucunda toplanarak tahar bitirilir. Bu islemden sonra iplikler taraktan gegirilir.
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Resim 5.3: Giicii tahar

5.3. Giicii Cercevesinin Takilmasi

Giicii ¢ergevelerinin altinda ve Ustiinde ikiser kanca bulunur. Bunlar gergeveleri asma-
ya ve ayaklar1 baglamaya yarar. Dokuma iki cerceve ile dokunacaksa cerceve askisinin iki
tarafindaki makaralardan inen iplerin birer ucuna birinci ¢ergeve, diger uglarina da ikinci
gergeveye asilir. Dort tane gergeve kullanilacaksa makaradan inen ipin iki ucuna iki tane
kiiciik makara baglanip bu makaralarin her birinden indirilecek ipligin iki ucuna birer tane
cerceve 4 cergeve asilmig olur. Giicli cergevelerinin yiiksekligini ayarlamak i¢in bir makara-
ya takili iki giicliden birisinin iki bagina “circir” denilen metalden delikli bir aski konur. Gii-
cii gergeveleri Maber ile koprii agag arasinda gerilmis olan ¢6zgii ipliklerini giicii deliklerin-
de serbest tutacak sekilde asilmis bulunmalidir. Giicii ¢er¢evelerinin asilmasindan sonra
ayakliklar baglanir.

5.4. Ayakc¢aklarin (Pedallarin) Baglanmasi

Dokuma tezgahinda kullanilan giicii ¢ergeve sayis1 kadar da ayaklhik kullanilir. Iki gii-
cii cergevesi kullaniliyorsa 1 numarali giicii ¢ercevesi soldaki ayakliga ve arkadaki 2 numa-
rali giicli gergevesi sagdaki ayakliga baglanir. Dokuma tezgahinda 4 giicii ¢ergevesi kullani-
lacaksa birinci giicii ¢ergevesi sagda birinci ayakliga, ikinci giicli ¢ergevesi sagdan birinci
ayakliga, {igiincii ¢erceve soldan ikinci ayakliga ve dordiincii giicli ¢ergevesi de sagdan ikinci
ayakliga baglanir. Kullanilan giicli gergevesi sayisi fazla olursa aynen bu siraya gore ayaklik-
lara baglanir.

42



Resim 5.4: Ayak¢ak

5.5. Armiir

Dokumada orgiiyii ve dolayistyla tahardan sonra ikinci unsur giicili ¢ercevelerinin inip
kalkma diizenidir. Bir dokuma tezgahinda ne kadar ¢ok ¢erceve kullaniliyorsa 0 kadar kari-
sik ve zengin gorliniislii desenleri dokuma imkani olur.

Dokumacilikta, atki ipliklerinin atildigi sirada hangi ¢ergevenin yukarida hangisinin
asagida olmasini gosteren semalara “armiir” denir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Giicli nedir, arastiriniz. » Arastirmalarizda dikkatli olunuz.
» Giicii taharimi yapiniz. » Arastirmalarimizi dikkatli yapiniz.
» Giici gercevesini takiniz. » Ayrintilara dikkat ediniz.
» Ayakcaklar1 baglayiniz. > Ik yardim kurallarina dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. Bir tezgahta en az iki giicli bulunmalidir.

2. Iki giiciilii tezgahlarda diiz dokuma yapilamaz.

3. Cozgii ipliklerinin bazilariin yukarida bazilariin da asagida bulundurulmasi isi “gii-
cli”ler araciligr ile saglanir.

4, Giciiler, listte ve altta iki cubuktan gegirilmis teller bulunan bir ¢ergeve olup hepsine

birden “giicii” denildigi gibi “giicii ¢ercevesi” de denir.

Gicii telinin her birinin ortasindaki delige ise “boncuk™ veya “nire” denir.

Cozgiilerin giiciiden ve taraktan gegirilmesi islemine verilen isme giicii denir.

Tahar ¢ozgii gerilmis agizlik {izerinde yapilmaz.

Giicli gercevelerinin altinda ve iistiinde ikiser kanca vardir. Bunlar ¢ergeveleri asmaya
ve ayaklar1 baglamaya yarar.

Gicti gergevelerinin asilmasindan once ayakliklar baglanir.

10. Dokuma tezgahinda kullanilan giicii, cerceve sayis1 kadar da ayaklik kullanilir.

N O

©

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Glicii cergevenin esnemesini dnleyen araca ne denir?
A)  Giicii kancasi

B) Cergeve
C) Tarak
D)  Hepsi

Ayakcakla gerceve arasinda baglantiy1 saglayan araca ne denir?
A)  Giict kancasi

B) Cerceve kancasi

C) Giicii teli

D)  Hepsi

Giicii tellerinin veya ipten giiciilerin tam ortalarinda bulunan ve ¢6zgiilerin gegirildigi
deliklere ne denir?

A)  Giicii gergevesi

B) Gicii teli

C) Boncuk

D)  Hepsi

Tezgahta dokunan kumas1 merdane iizerindeki yuvaya takarak kumasi sikistirmaya
yarayan araca ne denir?
A)  Sikistirma demiri

B) Gici

C) Tarak

D)  Hepsi

Dokuma i¢in hazirlanan ¢ozgliniin ¢evrilerek sarildig: araca ne denir?
A) Bobin

B) Masura

C) Levent

D)  Hepsi

Dokuma tezgahinda atki iplerini sikigtiran araca ne denir?

A) Tefe

B) Tarak
C) Boncuk
D)  Hepsi
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10.

11.

12.

13.

Dokuma tezgahinda iplik tagima aletine ne denir?

A)  Mekik
B) Bobin
C) 1Ip

D)  Hepsi

Genel olarak silindir veya koni bir iskelet {izerine sarilmis iplige ne denir?

A) Bobin
B)  Mekik
C) 1Ip

D)  Hepsi

Iplik egrilmesi, sarilmasinda kullanilan araca ne denir?

A) g

B) Oreke
C) Kirman
D)  Hepsi

Masuralara iplik sarimi ve iplik egrilmesinde kullanilan tambura ne denir?

A)  Ciknik
B) Masura
C) Bobhin
D)  Hepsi

Cozgii yapilan araca ne denir?

A) Dolap
B) Kirman
C) Boncuk
D)  Hepsi

Cozgiisii yapilacak ipliklerin dizildigi aygita ne denir?

A) Dolap

B)  Desen tahtasi
C) Mekik

D)  Hepsi

Cozgii iplerinin birbirine karigmamasi igin belirli araliklarla uzun bir tahta iizerine
acilmig deliklerden olusan alete ne denir?

A)  Cikrik
B)  Mekik
C) Pege
D)  Hepsi
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14. Dokumacinin 6niindeki yan gergi ¢ubuguna ne denir?

A)  Pece

B) Cimbar
C) Gici
D)  Hepsi

15.  ipliklerin bobinlere sarilma isinin yapildig1 bir alete ne denir?

A)  Ciknk

B)  Masura sarma makinesi
C) Ig

D)  Hepsi

16.  Iplik katlamaya yarayan araca ne denir?
A)  Iplik sarma makinesi

B) Kirman
C) Bobinvar
D)  Hepsi

17.  Dokuma yaparken hangi ¢er¢evenin asagida, hangisinin yukarda olmasini gerektigini
gosteren semalara ne denir?

A)  Armir
B)  Desen tahtast
C) Giici
D)  Hepsi
18.  Cozgiilerin, giiciilerden ve taraktan gecirilmesine ne denir?
A)  Cikrik
B) Tahar
C) Pege
D)  Hepsi
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

1 A
2 B
3 A
4 C
5 C
6 A
7 B
8 C
9 C
10 A

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

OO (NO|OT A~ (WIN|F-

[EEN
o

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Hasil (Ciris)
Kopar
Yapistirica
Yagh
Mukavemet
Un

Yapismasimm Ve
Kiiflenmesini

~N (OO~ [WIN|F
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OGRENME FAALIYETIi-4UN CEVAP ANAHTARI

Tarak
Seyrek
Sira
Capraz
Demirden
Tefe

OO~ WIN|F

OGRENME FAALIYETI-5’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanlhs
0 Dogru

P OO0 NO|OTAIWIN|(F

MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

1 A
2 B
3 C
4 A
5 C
6 B
7 A
8 A
9 D
10 A
11 A
12 B
13 C
14 B
15 C
16 C
17 A
18 B
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