T.C.
MILLI EGITIM BAKANLIGI

EL SANATLARI TEKNOLOJISI

KASTAMONU CARSAF DOKUMA

Ankara, 2012



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel O6grenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ...cooootiiieteee ettt ettt en et es sttt n st sas s i
(€310 28 1SRRI 1
OGRENME FAALIYETI=L ..ottt en sttt 3
1. KASTAMONU CARSAF DOKUMADA KULLANILAN ATKI IPLIKLERI.................. 3
1.1. Atk1 Ipi OzelliKIeri Ve CeSItleri.......oiriririrrieeieierieesieceeteteesesesseste et ses s, 3
1.2, Akt Ipi HAZIFIAMA ..o 4
1.3. Atkr Sariminda Dikkat Edilecek NoKtalar ...........oooovvvviiiiii, 4
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 5
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ceviiiiiceeieeeesieseie s esesessieseses s sesss s 7
OGRENME FAALIYETI=2 ..ottt en sttt 8
2. KULLANILAN AGIZLIK CESITLERI ......coootieeeeeteee et 8
2.1 ABIZIEIN ONEM.....cvoviieiviieciicie ettt 8
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 9
OLCME VE DEGERLENDIRME ........cocooiiiiiiiiieeee e et 10
OGRENME FAALIYETI=3 ..ottt sttt 11
B.TEFE VURMA ..ottt ettt ettt n sttt en et 11
3.2, OzZellIKIETT CESILIETT ....vvvririeeceeeeieieeeeceeee ettt ettt 11
UYGULAMA FAALIYET ..ottt 12
OLCME VE DEGERLENDIRME ........cceeviieiiieteicieieseees s s esesas s senss s senn s 13
OGRENME FAALIYETIA ...ttt 14
4, DOKUMANIN YAPIMI....cocoiiiiieieeeieeeesese ettt en sttt en s sannas 14
4.1. DoKumanin ASAmMALATT ........cueiieiiiiiiiiiiie i siee st e ettt sb et e e e st e naae e 14
4.2. DOKUMA YAPIMA ...ttt 15
4.3. Dokumada Meydana Gelen Hatalar ve Olus Sekilleri.........cooovioviieiviieeieieeeneneen, 16
4.3.1. Dokumada Kenar Bozuklugu .........c.ccooiiiiiiiiiii e 16
VAR T B T 1 W & B 1) 17
LG TR TR B Lo 151 5 =1 7 1) S 17
O B e Y4 U1 1 721 D 17

4.4, Carsaf Dokuma Kenar STUSICME .........occuviiiiiiiiiiiiic e 17
4.4.1. Carsaf Dokuma Kenar Siisleme OrnekIeri..........c.coocovceuerererieeececieieesieececeeienans 17

4.5, DOKUMA OINEKICTL .. vt eveeeeeeeeeeeee et eee e e et eee et eee e et et et e et ee et e e et e e eeeeeeseeeeeeeeeeeeaeeens 19
UYGULAMA FAALIYET ..ottt 28
OLCME VE DEGERLENDIRME ........ccevcieiiieieicisiescees s s esesss s senes s sennenas 36
MODUL DEGERLENDIRME ........coooiiiiiiiiiiisiesiet sttt sen s 37
CEVAP ANAHTARLARI ... oottt ettt es st ss sttt sas s sans s s enssensanns 39
LN 0 7N )N 41



ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Kastamonu Carsaf Dokuma

MODULUN TANIMI

Bu modiil Kastamonu ¢arsaf dokuma iglemlerini kapsayan bir
6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Kastamonu ¢arsaf dokumaya hazirlik modiiliinii almis olmak
YETERLIK Kastamonu carsaf dokumak
Genel Amac:
Bu modiil ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ hazirlandiginda tekni-
gine uygun carsaf dokuma yapabileceksiniz.
Amac:
MODULUN AMACI 1. Atk ipi hazirlayip atki atabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak agizlik agabileceksiniz.
3. Teknigine uygun olarak tefe vurabileceksiniz.
4. Teknigine uygun olarak dokuma yapip tamamlayabile-
ceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve temiz bir at6lye ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Tezgah, ¢ozgii ve atki iplikleri, ¢6zgii hazirlama
DONANIMLARI aparati, makas, giicii ve tarak tig1, gorsel ve basili kaynaklar
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
) iilgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (¢coktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢erek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Milletlerin kiiltiir hayatlarinin en anlamli belgeleri el sanatlaridir. El sanatlar1 her bir
insanin diinya ve toplum ile kurdugu renkli baglardir. Insanlarimizin sevgilerini tutkularimni
sergiledigi el emegi géz nuru ile ortaya konan bu eserler aynm1 zamanda yapildigi yerin duygu
ve diisiincelerini yansitir.

Sizin i¢in hazirlanmig olan bu 6grenme faaliyetinde, cok eski el sanat1 olan Kastamo-
nu carsaf dokumayi taniyip Kastamonu ¢arsaf dokuma, renkli ajur ¢alismasi ve kenar siisle-
me Orneklerini uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak atki ipi hazirlayip atki atabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Kastamonu ¢arsaf dokuma yapiminda kullanilan atki ipi ¢esitlerini arastiriniz.
> Elektronik ortamlardan, iplik satan diikkanlardan ve bu isi meslek edinmis usta-
lardan yardim alarak arastiriniz.

> Aragtirma sonuglarini sinifta arkadaglariizla paylasiniz.

1. KASTAMONU CARSAF DOKUMADA
KULLANILAN ATKI IPLIKLERI

Yurdumuzda goriilen el dokumaciliginin yapiminda kullanilan ham maddelerin basin-
da yin gelmektedir. Daha sonra kil, tiftik, pamuk ve keten, az oranda kenevir ve ipek gel-
mektedir. Yiinden el dokumalar olarak elbiselikler, salvar, sallar, kalin abalar dokunur. Kil
tiftikten cadir, guval, torba dokunur. Ketenden i¢ ¢amasirlari, goynek (gomlek), elbiselik,
perde, dosemelik, yatak carsaflari, masa ve minder Ortiisii, sedir sali ve torbalik kalin bezler
dokunmaktadir. Kenevirden i¢ gamasgiri, gémlek, masa ortiileri, pegete, yatak carsaflari, hey-
be, cuval, ¢ul gibi dokumalar dokunmaktadir. ipekten ise perde, yatak ortiisii, bel kusaklari,
bluz, masa ve sehpa ortiileri dokunmaktadir.

Yoresel el dokumacilig1 yaygin olan Kastamonu yoresinde, daha ¢ok pamuk ipligi ile
dokuma yapilmaktadir. Kastamonu el dokumalarinda 6n bezi (6nliik), cember (tiilbent), pes-
kir, toplamali ¢arsaf, selalmaz, islemeli perde, tiil perde, masa ortiileri, sdomentablo, yatak
ortiileri, koltuk ve sedir dosemelikleri, gdmlek ve bluzluk kumaslar, pestamal ve bel kusakla-
r1 dokunmaktadir.

Sozii edilen dokumalar arasinda selalmaz olarak adlandirilan dokuma kumas cesitli
asamalardan geg¢irilerek dokunur. Cozgii ve atki ipi tek kat ve biikiimsiizdiir. Bu ipin daya-
niklih@r artirmak igin tek kat olan biikiimsiiz ipler hasil denilen bir islemden gegirilmektedir.

1.1. Atk Ipi Ozellikleri ve Cesitleri

Kastamonu ¢arsaf dokumada, cirisli sar1 kivrak ipi ve katsiz biikiimsiiz pamuk ipleri
kullanilir. Atk ipi tek kat ve biikiimsiizdiir. Bu ipin dayanikliligi artirmak igin tek kat olan
biikiimsiiz ipler ¢irig denilen bir islemden gegirilmektedir.



1.2. Atk Ipi Hazirlama

Cozgiilerin arasindan gecen ve dokumanin enini olusturan yatay ipliklere “atki” veya
“ argag¢” denir. Cozgii ipleri arasindan enine gegirilen ipliklerdir. Atk ipliklerini atmaya ya-
rayan mekikler agactan veya kemikten yapilmistir. Mekigin ortasinda iplik sarilmig masura-
lar1 takmak i¢in bir igne vardir. Dokumaya baslamadan once atkida kullanilacak iplikler,
¢ikrikta masuralara sarilir. Dokuma yapilirken bu masuralar mekigin ortasindaki igneye taki-
lir ve ipligin ucu mekigin boncuk deliginden gecirilerek disar ¢ikarilir.

Resim 1.1: Mekik

Resim 1.2: Atk ipi
1.3. Atki Sarnminda Dikkat Edilecek Noktalar

Atk1 sariminda dikkat edilmesi gereken baglica hususlar sunlardir:

> Atk ipligi masuraya siki bir sekilde sarilmalidir. Ipligin gevsek sarilmasi kumas
kenarlarinin bozuk olmasina yol agacaktir.

> Ipligin masura iizerindeki kalinhig1 iyi ayarlanmalidir. Asir1 sarilmis atki, meki-
gin i¢ kismina siirtiineceginden atki atimi sirasinda iplik kopusu meydana gele-
cektir.

> Atk atimi sirasinda ipligin rahat gelebilmesi i¢in atkinin masura iizerine, geri-
den uca dogru sarilmig olmast gerekmektedir. Sarim sirasinda iplik, bir uca bir
geriye dogru hareket ettirilmemeli, geriden baslanarak sarim bolgesi kalinlagtik-
ca uca dogru sarima devam edilmelidir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem sirasina gore masura iizerine atki ipligi sariniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Bos masurayr atki sarma makinesi
iizerine takiniz.

» Atki ipliginin ucunu bobinden alarak
masuranin dip bdliimiine baglayiniz.

» Makineyi caligtirarak sarima baglayi-
nz.

» Sarim esnasinda ipligi, masura iizerin-
de en ¢ok 2-3 c¢cm saga sola hareket et-
tirerek atkinin hep ayni noktaya sari-
min1 6nleyiniz.




» Sarilan kisim kalinlagtikga masuranin
ucuna dogru sarima devam ediniz.

» En ucta 1 cm civarinda bir bosluk ka-
lacak sekilde sarim islemini tamamla-
yiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () El dokumaciligiin yapiminda kullanilan ham maddelerin basinda yiin gelmekte-
dir.
2. () El dokumaciligiin yapiminda kil, tiftik, pamuk ve keten, az oranda kenevir ve

ipek kullanilmaz.

() Cozgii ve atki ipleri tek kat ve biikiimsiizdiir.

4, ( ) Ipin dayaniklilig1 artirmak igin tek kat olan biikiimsiiz ipler hasil denilen bir is-
lemden gegirilmektedir.

w

5. () Kastamonu carsaf dokumada ¢irigli sar1 kivrak ipi ve katsiz biikiimsiiz pamuk
ipleri kullanilir.

6. () Cozgilerin arasindan gegen ve dokumanin enini olusturan yatay ipliklere ¢6zgii
ipi denir.

7. () Atk ipliklerini atmaya yarayan mekikler agactan veya kemikten yapilmustir.

8. ( ) Dokumaya baslamadan 6nce atkida kullanilacak iplikler, ¢ikrikta masuralara sa-

rilmadan kullanilir.
9. ( ) Ipligin ucu mekigin boncuk deliginden gegirilerek disar1 gikarilir.
10. () Iplik, masuraya fazla siskin sarilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak, agizlik agabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Agizlik gesitleri ile ilgili bilgileri elektronik ortamdan arastiriniz.
> Bu isi meslek edinmis ustalardan, yardim alarak arastiriniz.

> Aragtirma sonuglarini sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.
2. KULLANILAN AGIZLIK CESITLERI

Dokuma sirasinda, alt ve iist ¢6zgiilerin arasinda, atkilarin veya desen ipliklerinin ge-
cirilmesi i¢in olusturulan bosluga denir.

Mekikli dokumalar dokuma grubu, asil dokuma olarak kabul edilmekte olup yan yana
siralanmis ¢ozgii ipliklerinin gruplar halinde “giicii” denilen gergevelerle yukartya kaldirilip
indirilmesiyle arada olusan ve “agizlik” denilen agikliktan mekik araciligi ile atki ipliklerinin
gecirilmesi yoluyla dokunur.

Kastamonu c¢arsaf dokumada kullanilan iki ayakla agilan agizliktir. Dort, alti, sekiz
ayakli tezgahlarda farkli agizlik agilmasi ile dokumanin deseni ve yonii degigir.

2.1. Agizhgin Onemi

Carsaf dokumada agizligin diizenli acilmasi desenlere yon vermesi agisindan ¢ok
Onemlidir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kastamonu c¢arsaf dokuma yapiminda
kullanilan agizlik ¢esitlerini arastiriniz.

» Gozlemlerinizde dikkatli olunuz.

» Kastamonu c¢arsaf dokumada kullani-
lan iki ayakla acilan agizlik gesitlerini
arastiriniz.

» Arastirmalariniz1 dikkatli yapiniz.

» Dort, alti, sekiz ayakli tezgahlarda
kullanilan agizlik ¢esitlerini arastiriniz.

» Ayrintilara dikkat ediniz.

» Agizliligin 6nemini aragtiriniz.

» Ayrmtilara dikkat ediniz.

» Arastirmalarinizi bir dosya igersinde
toplayiniz.

» Dosyanizin diizenli olmasina 6énem veri-
niz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Dokuma sirasinda, alt ve list ¢dzgiilerin arasinda, atkilarin veya desen ipliklerinin
gecirilmesi i¢in olusturulan bosluga agizlik denir.

2. () Kastamonu ¢arsaf dokumada iki ayakla agilan agizlik kullanilmaz.

3. () Dort, alti, sekiz ayakli tezgahlarda farkli agizlik agilmast ile dokumanin deseni ve
yonii degismez.

4, ( ) Carsaf dokumada agizligin diizenli agilmasi desenlere yon vermesi agisindan gok
onemlidir.

5. () Carsaf dokuma yan yana siralanmis ¢6zgii ipliklerinin gruplar halinde “giicii”
denilen ¢ergevelerle yukartya kaldirilip indirilmesiyle arada olusan ve “agizlik” deni-
len acikliktan mekik araciligi ile atk ipliklerinin gegirilmesi yoluyla dokunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geg¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak tefe vurabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tefe vurmaile ilgili bilgileri gorsel ve basili kaynaklardan faydalaniniz.
> Bu isi meslek edinmis ustalardan yardim alarak arastiriniz

> Arastirma sonuglarini sinifta arkadaglarinizla paylaginiz.
3. TEFE VURMA

Dokuma tezgdhinin en 6zenli yapilmasi gereken, dengeli ¢alismasi gereken boliimii-
diir. Ustten iki tarafa askili olan tefe, igine aldig1 taragin ileri geri hareketini kendisi ile bir-
likte saglar. Genellikle dokumanin eni ile taragin eni aynidir. Tefe ise taraktan uzun oldugu
gibi tezgahin eninden de uzun olup iki tarafa ¢ikintilidir.

Saksakli tezgahlarda ise tefenin bir gorevi daha vardir. Taragin 6nitinde tefenin iginde
mekik yolu bulunur. Tefenin iki basinda bulunan taka yuvalarinda bulunan takalar iplerinin
¢ekilmesi ile ve ani itigle onlindeki mekigi yoldan tefenin Obiir bagina iter. Karsi taraftaki
taka ise mekigi frenleyip durdurur.

Resim 3.1: Tefe

3.2. Ozellikleri Cesitleri

Dokumada tefenin durusu, dokuyucuya paralel olmalidir. Dokuma yaparken atki iplik-
lerinin diizenli sikigtirilmasinin amact dokunan kumasin piiriizsiiz olmasidir. Tefe vurusu ne
hizli ne de fazla olmalidir. Tefe ritmik vuruldugunda muntazam bir dokuma elde edilir. Te-
fenin modeli degisik olsa bile aym islevi yapmalarindan dolay1 kullanim olarak birbirine
benzer.

11



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki tefe vurmayla ilgili uygulamalar1 yapimiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Tefe vurma iglemlerini arastiriniz.

» Gozlemlerinizde dikkatli olunuz.
> s onliigiiniizii giyiniz.
> 1Ilk yardim kurallarina dikkat ediniz.

» Tefe vurmanin 6zelliklerini aragtiriniz.

» Arastirmalarinizi dikkatli yapiniz.

» Tefe vurmanin cesitlerini arastiriniz

» Ayrintilara dikkat ediniz.

» Arastirmalarinizi bir dosya iginde top-
laymiz.

» Dosyanin diizenli olmasina 6nem veriniz.

12




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Dokumanin eni ile................... eni aynidir
2. Tarag ileri geri hareketini kendisi ile birlikte saglayan kis-

Taragm oniinde tefenin iginde...............oooviiiinn.. yolu vardir.
Tefeninikibasinda .........................o. bulunur.

Mekigi frenleyip durduran kisma............................ denir.

Dokumada tefenin durusu, dokuyucuya .............ccooevevenennnn. olmalidir.
Atk ipliklerinin diizenli sikistirilmasinin amaci dokunan kuma-

SIM vttt e, olmasidir.

N A

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

13



OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak dokumay1 bitirebileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Dokuma yapimu ile ilgili bilgileri elektronik ortamindan arastiriniz.

> Bu isi, meslek edinmis ustalardan yardim alarak arastiriniz

> Aragtirma sonuglarini sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

4. DOKUMANIN YAPIMI

Cozgii ve atki ipliklerinin degisik sekillerde birbirinin altindan ve istiinden gegiril-
mesi ile olusur. Iste bir tezgahta ¢ozgii ve atki ipliklerinin degisik sekillerdeki bu baglanmasi
islemine dokuma denir.

4.1. Dokumanin Asamalari

Dokumanin asamalart,

Desen ve kumas cinsinin se¢ilmesi,

Cozgii ve atki ipliklerinin hazirlanmasi,

Yapilacak dokumaya uygun taragin se¢ilip tarak {izerinde desen ayarlanmasi,
Cozgii tahtasinda 6rnegin yerlestirilip ¢oziilerek tur sayisinin hesaplanmasidir.

VVVY

S—

g

Resim 4.1: Tezgah
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4.2. Dokuma Yapma

Kamgili tezgéhta dokuma yapilirken dokuyucu, tezgahin tam ortasina oturur. Kameili
tezgahlarda tefenin iki taraf yuvasinda ileri geri giden ve “taka” adi verilen mekik vurucula-
rinin uglaria bagh ipler, tefenin ortasinda birbirin birlestirilmis ve ayrica bir iple baglanip
ipi ucu tefenin iist agacinin ortasindaki makaradan gegirilerek kiigiik bir tutamak baglandik-
tan sonra dokuyucunun oniinde sarkitilmis durumdadir.

Bu ip ¢ekilince takalar, yuvalarindan disar ¢ikar. Firlamalarini 6nlemek icin tefenin
kollarindan asagiya dogru egik, kisa birer tahtaya ip baglanmislardir. Mekige atki masurala-
rindan birisi takilir. Atkinin ucu mekik boncugunun deliginden disari ¢ikarilir ve kenardan
¢ozgii ipliginin birisine dolanir.

Mekik tefenin soluna konur. Dokuyucu dik oturarak sol eliyle tefeyi ortasindan sag
eliyle de kam¢inin tutamagindan tutar tefeyi bir karig kadar one iterken ayakliklara basarak
asagiya indirilir. Iplerin bir kismi1 yukarida bir kismi asagida olur.

Boylece agizlik agilmis olur. Ayakliklara bastig1 anda kamgiy1 hizla ¢ekip, elinden bi-
rakmadan yukartya dogru yeniden gitmesine izin vererek mekigin agilan agizlik i¢inden sol-
dan saga dogru gitmesini saglar. Atkiy1 sikistirmak i¢in sol eliyle ortasindan tutmakta oldugu
tefeyi kendine dogru hizla ¢ekerken uygulanan armiiriin ikinci atki arasindaki asagida olacak
cergevelerin ayaklarina basar. Agizlik degisir. Boylece capraza alinmig atki, tefe ile sikistiri-
lir.

Tefe yine ileri itilir. Ikinci agizlik agilmis oldugu icin yeniden kamg1 ¢ekilerek mekik
sagdan sola gonderilir. Bu hareketlere ahenkli bir sekilde ve ¢abuk olarak devam edilerek
dokuma siirdiiriiliir. Bu islem yapilirken alt ve st iplerin ¢ok muntazam agilmasi gereKkir.
Kumagi gerdirmek igin “cimbar” denilen iki tarafinda ¢ivi olan uzatilip kisaltilabilen gergi
tahtasi taraktaki ¢6zgii enine gore ayarlanip dokumanin kenarlarina batirilir. 10-15 cm’de bir
sarilirken ¢imbar ileri alinir. Dokumanin ucu merdanenin tizerindeki yaria yerlestirilip {ize-
rine ¢itas1 konur ve merdane dondiiriilerek dokuma diizgiin bir sekilde sarilir. Yeniden do-
kuma siirdiiriiliir.

Dokuma merdaneye sarilmadan 6nce daima gerim agilmalidir. Gerim diigiimii tefe hi-
zasina gelince ip ¢oziliip yeniden arkada ¢6zgiiniin daha asagi taraflarma baglanmalidir.
Cozgiiyli sonuna kadar degerlendirebilmek i¢in ¢dzgiiniin geri tarafina yaygin olarak bir
¢ubuga gegirilir. Gerim ipi bu ¢ubugun ortasina baglanir. Siirekli gergin tutarak ve ¢ubuk
glicii gercevesinin dniine yanagincaya kadar dokuma siirdiiriiliir. Tarakla birinci giicii arasin-
da kalan ¢ozgii artik dokunamaz. Taragin arkasindan iplikler kesilir ve merdane ters ¢evrile-
rek dokuma alinir.
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Resim 4.2: Dokuma tezgahi

4.3. Dokumada Meydana Gelen Hatalar ve Olus Sekilleri

> Cozgii tezgaha takilirken kalitesine gore az veya ¢ok ¢oziilmesi,

> Kaliteye gore ende 1 cm’ye giren ¢6zgi tellerinin taraga takilma esnasinda dis
atlatilmasi,

> Cozgiiniin gevsek olmasi, bir kisim ¢ézgiiniin gergin bir kisminin gevsek olmasi
potluklarin olusmasina, agizligin diizgiin agilmamasina, mekik firlatma esnasin-
da acilmayan iplerin kirilmasina neden olur.

> Dokuyucu, dokumanin gerginligini iyi ayarlayamazsa kumasgta tefe farki olur.

> Dokuyucu, dokuma esnasinda kumasi levente fazla sardigi zaman tefe kumasa
yanasmayacagi i¢in araliklar olusur.

4.3.1. Dokumada Kenar Bozuklugu
> Hata olus sebepleri

Atkinin masuraya diizgiin sarilmamasi,

. Mekigin deliklere diizenli gecirilmemesi,
Tezgahin arka parmaklariin kenar ¢ozgiilerinin gergin veya esnek olma-
s1,

. Tefenin tam sikistirilmamasidir.

> Malzemelerden meydana gelen olus sebepleri;

. Iplerin normalden az biikiimlii olmasi,
. Iplerin sik sik kirtlip kopmasidir.
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4.3.2. Desen Hatasi

> Desenin, ¢ozgii esnasinda ¢ozgii tellerinin desen tahtasina yanlis yerlestirilmesi,
pecenin ters ¢evrilmesi ve agizligin yoniiniin degistirilmesi ile diiger.

Cozgii yaparken bolluklarin olugsmasi ve tezgaha aktarirken olusan bu bollukla-
rin duzeltilmemesi,

Cozgiiniin desene gore hesaplanmamasi,

Istenen kalitede ¢ozgiiniin ¢oziilmemesi ve 1 cm’ye giren dis sayisimin goz
6ntinde bulundurulmamasi,

Cozgiide olusan gevsek tellerin 6n veya arka kisma verilerek ¢6zgiiye yediril-
memesi,

Desene ters yonden baslanmasi,

Tefe gergevesi ve ayakliklarin ayarlarinin bozuklugundan,

Taragin tefe igine iyi takilmayip sallamasindan dolay1 desen hatalar1 olusabilir.

VVV V¥V VV V

4.3.3. Doniik Hatas

> Dokuma sonucunda kumasin kenarlarinin paralel olarak kaymasina denir.

> Tefenin ayarli olmamasimdan (ayar ¢ivilerinin birinin ilerde digerinin geride
olmast),

> Cozgii tellerinin ayn1 gerginlikte olmamasi nedeniyle doniik hatalari olusabilir.

4.3.4. Potluk Hatasi
> Cozgii yapilirken bolluklarin olugmast,
Tefenin egik veya diisiik olmasi,

>
> Gevsek tellerin gerdirilmemesi,
> Cergevelerin dengesiz olmasindan dolay1 potluk hatalar1 olusabilir.

4.4, Carsaf Dokuma Kenar Siisleme

Dokumanin kendi ¢ozgii iplikleri iizerine ya da ayrica iplikler kullanilarak baglama ve
diigimleme teknigi kullanilarak yapilan bir stislemedir.

4.4.1. Carsaf Dokuma Kenar Siisleme Ornekleri

Resim 4.3: Kenar siisleme Resim 4.4: Kenar siisleme
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Resim 4.7: Kenar siisleme Resim 4.8: Kenar siisleme
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4.5. Dokuma Ornekleri

Resim 4.9: Kastamonu diiz dokuma Resim 4.10: Kastamonu diiz dokuma

Resim 4.11: Kastamonu diiz dokuma Resim 4.12: Kastamonu diiz dokuma

Resim 4.13: Kastamonu diiz dokuma Resim 4.14: Kastamonu diiz dokuma
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Resim 4.16: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.17: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.18: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.19: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.20: Kastamonu renkli dokuma
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Resim 4.22: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.23: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.24: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.25: Kastamonu renkli dokuma
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Resim 4.27: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.28: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.29: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.30: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.31: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.32: Kastamonu renkli dokuma



Resim 4.33: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.34: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.35: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.36: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.37: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.38: Kastamonu renkli dokuma
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Resim 4.39: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.41: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.42: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.43: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.44: Kastamonu renkli dokuma
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Resim 4.45: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.46: Kastamonu renkli dokuma

Resim 4.47: Kastamonu renkli dokuma Resim 4.48: Kastamonu renkli dokuma
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Resim 4.49: Kastamonu ajurlu dokuma Resim 4.50: Kastamonu ajurlu dokuma
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Resim 4.51: Kastamonu ajurlu dokuma Resim 4.52: Kastamonu ajurlu dokuma

Resim 4.55: Kastamonu ajurlu dokuma Resim 4.56: Kastamonu desenli dokuma
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Resim 4.57: Kastamonu desenli dokuma Resim 4.58: Kastamonu desenli dokuma
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Asagida renkli dokumay1 yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Tezgahmizi dokumaya hazirlayi-
niz.
» Atk ipliklerinizi hazirlayiniz. » Dokumaya uygun renklerinizi hazirlayiniz.

» Eksiksiz malzeme hazirlamaya dikkat ediniz.

» Bez dokumanizi yapiiz.

» Bezayagi teknigi ile renkli kismi
dokuyunuz.
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» Desene uygun kalinlikta cizgili
dokuma yapiniz.

» Renkli model yapimi igin atki ip-
liklerinizi hazirlaymiz.

» Desene uygun 6rneginizin ilk sira-
sin1 yapiniz.
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> Ikinci sirasimi yapiniz.

» Ugiincii sirasin1 yapiniz.

» Dordiincii sirasini yapiniz.

» Bes ve altinci siray1 modele uygun
dokuyunuz.
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» Yedi ve sekizinci sirayr dokuyu-
nuz.

> Ornegi tamamlayniz.

> Ikinci &rmek ¢alismast  igin

< » Dokuma sirasina dikkat ediniz.
bezayag1 dokuma yapiniz.

> Olgerek ikinci 6rnege baslayiniz.
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» Dokumaya istediginiz boyuta ge-
lene kadar devam ediniz.
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» Degisik desenlerde dokuma yapa-
bilirsiniz.

» Dokumanin diizgiin ve kenarlari-
nin diizglin olmasi1 i¢in gerdirme
tahtasini takiniz.
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» Dokuma kenarlarina uygun boyut-
ta takiniz.

» Dokumaya zarar vermeden takiniz.

» Dokumay1 tamamlayiniz.

> Istediginiz boyuta gelince tamamlayiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki ajurlu dokumay1 yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Dokuma i¢in tezgahinizi hazirla-
yiniz.

» Hazirliklarinizin eksiksiz olmasina 6zen goste-
riniz.

» Bezayagi dokumay1 yapiniz.

» Renkli dokuma yapilacak kisma kadar dokuyu-
nuz.

» Modele uygun iplik renklerini
hazirlaymiz.

» Renklerin uyumlu olmasina dikkat ediniz.

» Renkli atki ipinizi istediginiz
kalinlikta hazirlayiniz.
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» Cozgi ipliklerinin arasindan mo-
dele uygun olarak ajur islemini
yapiniz.
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» Ajurlarin diizgiin ve modele uy-
gun ¢aliginiz.

» Bezayagi dokumay1 desene gore
dokuyunuz.

» Degisik renk ve modellerde ajur
yapabilirsiniz.

i
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|
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Tezgahta ¢ozgii ve atki ipliklerinin degisik sekillerdeki baglanmasi

islemine .................. denir.
2. Tezgahin arkasina dokuyucu ...............coooeeviiiin.e. tahtas1 bulunur.
3. Kamgili tezgahta dokuma yapilirken dokuyucu, tezgahin .................... oturur.
4. Kamgili tezgahlarda tefenin iki taraf yuvasinda ileri geri giden

kismina ... denir.
5. Tefenin egik veya diisiik olmast ............. hatasina neden olur.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Yurdumuzda goriilen el dokumaciligiin yapiminda en ¢ok kullanilan hammadde ne-
dir?

A)  Yin

B) Ipek

C) Naylon

D)  Hepsi

Cadir, guval, torba dokunmasi i¢in kullanilan ham madde nedir?
A)  Ipek

B) Naylon

C) Tiftik

D)  Hepsi

Ipin dayamklilig1 artirmak igin tek kat olan biikiimsiiz ipler hangi islemden gegiril-
mektedir?

A) Hagsil

B) Boyama
C) Sarma
D)  Hepsi

Kastamonu ¢arsaf dokumada kullanilan pamuk iplerine ne denir?
A)  Tiftik

B)  Sari kivrak

C) Naylon

D)  Hepsi

Cozgiilerin arasindan gegen ve dokumanin enini olusturan yatay ipliklere ne denir?
A) Atk

B) Cozgi

C) Tiftik

D)  Hepsi

Atk ipliklerini atmaya yarayan araca ne denir?
A) Tefe

B) Tarak

C) Mekik

D)  Hepsi

Dokuma tezgahinda kullanilan mekik hangi malzemelerden yapilir?
A) Demir

B) Cam
C) Kemik
D)  Hepsi
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8. Atkida kullanilacak ipliklerin masuralara sarilmasi i¢in kullanilan araca ne denir?

A)  Cikrik
B) Mekik
C) Tarak
D)  Hepsi
9. Dokuma sirasinda, alt ve iist ¢ozgiilerin arasinda, atkilarin veya desen ipliklerinin ge-
cirilmesi i¢in olusturulan bosluga ne denir?
A)  Cozgii
B) Agizlik
C) Atk
D)  Hepsi
10. Tezgahlarda mekigi frenleyip durduran kisima ne denir?
A)  Tarak
B) Tefe
C) Taka
D)  Hepsi

11.  Cozgii ve atki ipliklerinin degisik sekillerde birbirinin altindan ve listiinden gecirilme-
sine ne denir?

A)  Dokuma
B) Orgii
C) Boncuk
D)  Hepsi
12. Kamgili tezgdhlarda tefenin iki taraf yuvasinda ileri geri giden kisima ne denir?
A) Taka
B) Pege
C) Mekik
D)  Hepsi
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.

38



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanlhs
Dogru
Yanlhs

OO (NI~ WIN|F-

(BN
o

OGRENME FALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanlhs
Dogru
Dogru

OB WIN|F-

OGRENME FALIiYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Tarak
Tefe
Tefe

Mekik

Taka Yuvasi
Taka
Paralel
Piiriizsiiz

VN[OOI WIN|F-

OGRENME FALIiYETIi-4#UN CEVAP ANAHTARI

Dokuma

Oturma

Ortasma
Taka
Potluk

QB WIN|F-
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

OO (N[OOI |WIN|(F
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