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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI1064
ALAN Metaliirji
DAL/MESLEK Dékiim
MODULUN ADI Kaliplama 4
MODULUN TANIMI Bu mogijl, kalipta ¢ivi kt.lll.anma ve yolluk sistemleri konularini
iceren 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kaliplama-3 modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Degisik yolluk ¢esitlerini uygulamak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda istenilen Olgiiye ve
teknige uygun degisik yolluk ¢esitlerini, dokiimcii ¢ivisini
MODULUN AMACI kullanabileceksiniz.
Amaclar
1. Teknige uygun ince dilimli modelleri kaliplayabileceksiniz.
2. Teknige uygun kaliba teget yolluk baglayabileceksiniz.
3. Teknige uygun kaliba boynuz yolluk baglayabileceksiniz.
EGITIM OCRETIM Ortam: Dokiim atolye§1 kalip yapma b?lumu o
Donamimlari: Kum, cift derece, diizgiin plaka, elek, gidici, el
ORTAMLARI VE . .
takimlar, fir¢a, ¢eki¢, model takalama demiri, model ¢ikartma
DONANIMLARI . L
vidasi, basin¢li hava, model, ¢ikici, ¢ivi
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
) é.l.g:me araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dokiimciiliik, iilkemizin ve diinya iilkelerinin agir sanayi kolunun temelini teskil etmektedir.
Dogada bulunan maden filizleri ¢ikartildiktan sonra g¢esitli yontemlerle ergitilerek ham madde haline
getirilir. Bu ham madde, amaglarina uygun olacak sekilde kurulmus kiigiik veya biiyiik olgekli
isletmelerde, istenilen oOzelliklere uygun alasimlar haline getirilerek bu alagimlarin dokiimii
yapilmaktadir. Gliniimiizde kullanmakta oldugumuz bir¢ok makine ve bunlarin yedek parcalar1 dokiim
yolu ile elde edilir.

Bu modiilde, dokiimil i¢in hazirlayacagimiz kaliplarin yapiminda modellerin sekillerine gore
gerekli olan materyalleri kullanabilmek igin teknik bilgi ve uygulamalar verilmektedir.

Kalipta ¢ivi kullanimi1 ve sivi metalin kalip boslugunu doldurabilmesi i¢in kullanilan yolluk ve
yolluk sistemlerini Ogrenme Ve uygulayabilme becerilerini kazandirabilmek icin 6grenme
faaliyetlerinde bu konulara yer verilmektedir.

Dokiim Teknolojisi dalinda egitim ve 6gretimini almis oldugunuz modiiller basitten zora dogru
olmak {izere tasarlanmistir. Modiillerin tamamimi basar1 ile tamamladiginiz zaman egitiminiz
tamamlanmis olacaktir.

Bu egitiminizin sonucunda dokiim teknolojisinin teorisini ve uygulamalarini bilen birer teknik
eleman olabileceksiniz. Is hayatiniza atilarak mesleginizi en iyi sekilde, mutlu ve basarili olarak
devam ettirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyetin sonunda, dokiim atdlyesinde gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun ince
dilimli modelleri kaliplayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

a Dokiimhane i¢indeki modelhaneden, ¢ivi, kanca, firkete gibi kullanilmasin

gerektiren pargalari arastiriniz.

1. INCE DILIMLI MODELLERI
KALIPLAMA

1.1. Kahpta Civi Kullanma

Bu bdliimde dokiim ¢ivisini taniyalim ve kullanma yerlerini 6grenelim.
1.1.1. Dokiim Civisini Tamima

Dokiimciiliikte kullanilan ¢iviler, gesitli sekillerde ve akma ¢elikten yapilir. Kalip kumunun
tamirinde kullanilan giviler, ince, uzun ve kiigiikbaslidir. Kalip yiizeylerinde kullanilan giviler ise kisa
boylu fakat genis bashidir.

1.1.1.1. D6kiim Civisini Kullanma Yerleri

Dokiimciiliikte, kaliplarda bozulan kisimlarin tamirinde, genis yiizeyli kaliplarda (pleyt gibi)
stvi metalin kum koparmasi muhtemel olan kalip yiizeylerinde ¢ivi kullanilir.

Kaliba s1vi metal dokiiliince, metalin yiiksek sicakligindan dolayr kalip kumu 1simur. Yiiksek
sicakliga dayanamayarak hacimleri biiyiiyen kum taneleri yerlerinden koparak metalle birlikte
stiriiklenir. Bu siirliklenmeyi 6nlemek icin kumun bilesiminin ayarlanmasi yaninda, kaliba ¢ivi
saplayarak onlem alinir.

Kullanilacak ¢ivilerin diizgiin ve passiz olmasina dikkat edilir. Civi kalip yilizeyine dik olarak
basparmak yardimi ile saplanir. Kalip sikiligindan dolayr saplanmasinda zorluk c¢ekilen civiler
malanin sapi ile rahat¢a saplanabilir. Kalipta ¢iviler, yiizeyin tamamina esit araliklarla, ayn1 hizada
siralanmaz. Genellikle baklava dilimi sekli olusturulur. Civilerin 1slatilmasi kalip dayanimini artirir.

Civiler arasindaki uzakliklar kalibin durumuna gore tayin edilir.
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Ince dilimli modelleri kaliplayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

U Kalip kumunu hazirlayiniz. U Is onliigii giyiniz.
Alt dereceyi plaka {izerine koyunuz.
U Modeli, teknigine uygun derece igine koyunuz.

H -t

U Alt dereceyi teknigine uygun kalip kumu ile
sikistiriniz.
U Alt dereceyi ters ¢evirerek mala yapiniz.

U Uygun derece se¢iniz.

U Modeli, derece icerisine
yolluk sistemini diisiinerek
yerlestiriniz.

U Calistiginiz alani ve
aletlerinizi temiz ve diizenli

y o . . . . kullanmiz.
u Modehg 4111m1er1 arasindaki kum kiitleye teknige | Izgaranin dilim aralarim fazla
uygun ¢ivi saplayiniz. sikigtirmayiniz,

U Yiizey ayirict maddeyi serpiniz.

U Ust dereceyi alt derecenin iizerine koyunuz.

U Modelin uygun yerlerine gidici ve ¢ikicilari
yerlestiriniz.

U Genis yiizeylere ¢ivi atarken
siralama yapmayiniz.

U Civileri ylizeye dengeli
saplayiniz.

U Civilerin diizgiin ve passiz
olanlarini kullaniniz.

U Ust dereceyi kalip kumu ile sikistirimiz. il Gidici ve ¢ikicilart dereceye

u Kum yiizeye sis ¢ekiniz, iist dereceyi ters ¢eviriniz. cok yakin koymayniz.

U Modeli teknige uygun kumdan ¢ikartiniz. i Modeli gikarirken dengeli
kaldirimiz.




U Sis ¢ekerken modele
gelmemesine dikkat ediniz.

U Meme baglantilarini 1zgara
dilimleri arasina getiriniz.

U Gidicinin iginde kum
kalmamasina dikkat ediniz.

Kalip kapatma kurallarini
uygulayiniz.

U Modelin egreti par¢asini kumdan ¢ikartiniz (varsa).
U Kaliba uygun yolluk sistemi ve ¢ikiciy1 baglayiniz.

U Kalibin igerisini basingli hava ile temizleyiniz.
0 Kalib1 teknige uygun kapatiniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandigimiz beceriler icin Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) igareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onliigiinii giydiniz mi?

2. Kalip kumu hazirladiniz mi?

3. Alt dereceyi kaliplama plakas1 tizerine koydunuz mu?

4.  Alt dereceye kum koyup sikistirdiniz mi?

5. Modeli derecenin igerisine koydunuz mu?

6. Dereceyi ters ¢evirip mala yaptiniz m?

7. Modelin uygun yerlerine ¢ivileri dengeli sapladiniz mi?

8. Ust dereceyi alt derecenin iizerine koydunuz mu?

9. Yiizey ayirict madde serptiniz mi?

10. Modelin uygun yerlerine gidici koydunuz mu?

11. Ust dereceye kum koyup sikistirdiniz mi?

12. Fazla kumu mastar ile siyirip sis ¢ektiniz mi?

13. Ust dereceyi kaldirarak actiiz m?

14. Modeli kumdan ¢ikarttiniz mi?

15. Ciiruflugu agtiniz mi?

16. Memeleri ciirufluga uygun agtiniz mi?

17. Gidiciye havsa agtiniz mi?

18. Kalibin i¢ini temizlediniz mi?

19. Dereceyi kagikliklar1 6nleyerek kapattiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz. Kendinizi
yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz “Evet” ise “Olgme ve
Degerlendirme”ye geginiz.

((")LCME VE DEGERLENDIRME )




Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kalib1 tamir amaciyla kullanilan ¢ivilerin 6zellikleri agagidakilerden hangisidir?
Uzun ve egri olmalidir.

Kisa ve genis bagh olmalidir.

Ince uzun ve kiiciikbasl olmalidr,

Kisa ve vidali olmalidir.

oSow»

Kalip ylizeyinde kullanilan givilerin 6zellikleri agagidakilerden hangisidir?
A.  Uzun ve pasli olmalidir.

B.  Uzun vidali olmalidir.

C.  Kisa vidali olmalidir.

D. Kisa ve genis basli olmalidir.
G

A

B

C

D

enis yiizeyli kaliplara ¢ivi saplanmazsa asagidakilerden hangisi olusur?
. Kum siiriiklenmesi olur.

. Dokiim pargada asir1 gekme olur.

. Kalip kaynama yapar.

. Dokiim parganin yiizeyi asir sert olur.

alibin genis yiizeyine ¢ivilerin saplanma sekli asagidakilerden hangisidir?
Egri ve aynmi hizada saplanmalidir.

Hizasiz ve dik saplanmalidir.

Ayni hizada ve dik saplanmalidir.

K
A
B
C
D Gelisi giizel saplanmalidir.

alip tamirinde kullanilan ¢ivinin gorevi asagidakilerden hangisidir?
Sogutucu gorevi yapar.

Gaz ¢ikigini engeller.

Tamir edilen kismin siiriikklenmesini onler.

K
A
B
C
D Maganin kaymasini engeller.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimmiz. Cevaplarmizin tiimii
dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyetin sonunda, dokiim at6lyesinde gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun kaliba
teget yolluk baglayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

u Teget yolluk hakkinda teknik bilgileri ve uygulama resimlerini inceleyiniz.

Sagladigi faydalari aragtirarak rapor haline getiriniz.

2. YOLLUK SISTEMLERI

2.1. Tanim

Stvi metalin kalip bosluguna gidisini saglayan kanallarin toplamima yolluk sistemi denir.
Yolluk sistemleri, dokiilen par¢anin bicim ve boyutlari ile dokiilecek metale gore gesitli sekillerde
olur. Potadan ddkiilen sivi metal yolluk sistemini olusturan diisey ve yatay kanallardan gegerek kalip
boslugunu doldurur.

2.2. Kaynak Yolluk Cesitleri

Bu yolluklarda sivi metal kalibin alt kismindan girer. Sivi metal, yukariya dogru yiikselerek
kalibin dolmasin1 saglar. Bu yolluklar 3’e ayrilir.

a Topuklu kaynak yolluk
u Boynuz yolluk
u Alt diizeyli kaynak yolluk

2.2.1. Topuklu Kaynak Yolluk

Kalibin alt kismindaki mala yiizeyine kadar inen gidici, bir topukta son bulur. Buradan
clirufluk yardimi ile meme veya memelere baglanir.

Silindirik pargalarda kaynak yolluklarin memeleri kaliba teget baglanir. Sivi metalin
memelerdeki akisi cliruflugun tersi istikametinde olur. Metal kalib1 dénerek doldurdugu igin ciiruf ve
pislikler iist kistmda toplanir. Merkezkag kuvveti etkisi ile parga sik dokulu olur.



2.2.2. Boynuz Yolluk

Bazi pargalarin kaliplarinda yolluk memeleri modelin yan tarafindan verilemez (disli
cark, vs.). S1vi metal boynuz bi¢ciminde bir kanal ile alt ve orta kismindan kaliba gonderilir.
Memelerin bi¢imi yiiziinden bunlara boynuz yolluklar adi verilmistir.

2.2.3. Alt Diizeyli Kaynak Yolluk

Boynuz yolluklarin sakincalarimi ortadan kaldirmak i¢in kalibin alt kisminda ayr1 bir mala
yiizeyi olusturulur. Gidici bu mala ylizeyine kadar iner. Bir topukla donerek ciirufluga baglanir.
Ciirufluk da diisey memeler ile kaliba baglanir. Gidiciden ciirufluga gelen sivi metal, diisey
memelerden gecerek kalib1 doldurur.



_(UYGULAMA FAALIYETI

Kaliba teget yolluk baglayiniz

Islem Basamaklar:

Oneriler

U Kalip kumu hazirlayimiz.

U Ust dereceyi plaka iizerine koyunuz.

U Modeli, teknigine uygun derece igine
koyunuz.

U Gidici ve besleyiciyi uygun yere koyunuz.

U Ust dereceyi teknigine uygun kaliplayiniz.

U Kum ylizeye sis cekiniz.

U Ust dereceyi ters geviriniz ve mala
yapiniz.

0 Yiizey ayirict madde serpiniz.

U Alt dereceyi iist derecenin tizerine
koyunuz.

U Gidici lizerini bir kapakla kapatiniz.

U Is énliigii giyiniz.

U Uygun derece seginiz.

U Modeli, derece igerisine yolluk
sistemini diigiinerek yerlestiriniz.

U Calistigiiz alani ve aletlerinizi temiz
ve diizenli kullaniniz.

U Pim deliklerinin kumla dolmamasina
dikkat ediniz.

U Gidici boslugunu ince sac parca ile
kapatiniz.

U Modeldeki gobek bosluguna firkete
veya kanca kullaniniz.

U Kumdan ¢ikarirken modele zarar
vermeyiniz.

U Meme baglantilarini cliruflugun tersine
baglaymiz.

U Basingli hava ile temizlerken ¢ikan
kumlarin ¢aliganlar1 rahatsiz
etmemesine dikkat ediniz.

U Kalip kapatma kurallarini uygulayiniz.
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U Alt dereceyi teknigine uygun kaliplaymniz.

U Alt dereceyi kaldiriniz ve ters ¢eviriniz.

U Modeli teknigine uygun kumdan
¢ikartiniz.

U Kaliba teget yolluk sistemi baglayiniz.

U Kalibin igerisini basingh hava ile
temizleyiniz.
0 Kalib1 teknigine uygun kapatimiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandigimiz beceriler icin Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) igareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayiwr
Is dnliigiinii giydiniz mi?
Kalip kumunu hazirladiniz mi1?
Ust dereceyi plaka iizerine koydunuz mu?
Modeli derecenin igerisine koydunuz mu?
Modelin uygun yerlerine gidici koydunuz mu?
Ust dereceye kum koyup sikistirdiniz nm?
Gidiciyi takalayip c¢ikardiniz mi?
Dereceyi ters ¢evirip mala yaptiniz mi?
9.  Yiizey ayirici madde serptiniz mi?
10. Alt dereceyi iist derecenin iizerine koydunuz mu?
11. Alt dereceye kum koyup sikistirdiniz mi1?
12. Fazla kumu mastarla siyirip sis ¢ektiniz mi?
13. Alt dereceyi kaldirarak agtiniz m1?
14. Modeli kumdan gikarttiniz m1?
15. Ciiruflugu agtiniz m1?
16. Kaliba teget memeleri actiniz mi1?
17. Gidiciye havsa a¢tiniz mi?
18. Kalibin i¢ini temizlediniz mi?
19. Dereceyi, kagikliklari 6nleyerek kapattiniz mi?
20. Havsa iizerine kapak kapattiniz mi1?

N0~ WM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Haywr” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz. Kendinizi
yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz “Evet” ise “Olgme ve
Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi yolluk sisteminin gorevlerinden degildir?
A)  Metalin akis hizin ayarlamak
B)  Kalibin tam ve kusursuz olarak doldurulmasini saglamak
C)  Metal kaybini en aza indirmek
D) Metalin ergimesini saglamak

2. Topuklu kaynak yollukta, metalin kaliba alttan dolmasinin faydasi asagidakilerden
hangisidir?
A)  Metal daha hizli dolar.
B)  Metal daha hizli katilagir.
C)  Curuf ve pislikler kalibin iist kisminda toplanir.
D) Metalin sicakligini arttirir.

3. Yolluk sisteminde sivi metalin kalip bosluguna gidis siras1 asagidakilerden hangisinde
dogru olarak verilmistir?
A) Havsa — Topuk — Meme — Gidici
B) Havsa— Gidici - Topuk — Meme
C) Meme - Topuk — Havsa — Gidici
D) Meme — Havsa — Gidici — Topuk

4, Silindirik pargalarda kaynak yolluklarin kaliba baglanma sekli asagidakilerden
hangisidir?
A)  Teget baglanir.
B)  Dik baglanir.
C)  Seri baglanir.
D) Paralel baglanr.

5. Yolluk sisteminde kaliba meme baglantist yapilmazsa dokiimden sonra
asagidakilerden hangisi ile karsilasilir?
A)  Yolluk bos ¢ikar.
B)  Kalip bos ¢ikar.
C) Maga bos ¢ikar.
D) Havsa bos ¢ikar

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymmiz. Cevaplarmizin timii
dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

14



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyetin sonunda, dokiim at6lyesinde gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun, kaliba
boynuz yolluk baglayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

u Boynuz yolluk hakkinda teknik bilgileri ve kalip uygulama resimlerini
inceleyiniz.

3. BOYNUZ YOLLUKLAR

Bazi pargalarin kaliplarinda yolluk, modelin yan tarafindan verilemez (disli ¢ark, vs.). Stvi,
metal boynuz bi¢ciminde bir kanal ile modelin alt ve orta kismindan kaliba goénderilir. Bigimi
yiiziinden bunlara boynuz yolluk ad1 verilmistir.

Bu yolluklar gelik ve bronz dokiimlerinde iyi sonuglar vermektedir. Yollugun agilmasi igin
model kullanilir. Yolluk modeli is kaliplanirken yerine konur. Kum sikistirma iglemi bitirilip model
cikarilinca konik olan boynuz yolluk modeli, genis tarafa dogru itilerek yerinden ¢ikarilir. Boynuzun
dar olan kesiti genellikle parca tarafina yerlestirilir. Metalin hizinin azaltilmasi istendigi zaman
boynuzun genis agz1 pargaya baglanabilir. Maga yardimi ile de boynuz yolluklar kaliba baglanabilir
ancak maliyeti yiikseltir.
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Kaliba boynuz yolluk baglayimiz.

Islem basamaklar1 Oneriler
U Kalip kumunu hazirlayiniz. U Is onliigii giyiniz.
0 Modeli plaka iizerine koyunuz. U Modeli derece igersine
0 Modeli teknigine uygun derece igerisine koyunuz. dengeli yerlestiriniz.

U Boynuz yollugu koyarken dis
iizerine gelmemesine dikkat
ediniz.

U Dis aralarmi fazla
sikistirmayimniz.

U Model kumdan ¢ikacak
sekilde mont aliniz.

U Aletlerinizi ve ¢evrenizi temiz
kullaniniz

0 Pim deliklerinin kumla
dolmamasina dikkat ediniz.

U Calisirken arkadaglarinizla
yardimlaginiz.

U Dereceyi kaldirirken agirligi
dizlerinize veriniz.

U Gidiciyi boynuz yollugun
tizerinden kaydirmayiniz.

U Modeli ¢gikarmadan 6nce
etrafin1 nemlendiriniz.

U Takarken veya ¢ikarirken
modele zarar vermeyiniz.

U Boynuz yollugu ¢ikarirken
genis tarafindan ¢ikariniz.

U Kalibin seklini bozmadan
gerekli tamirat1 yapiniz.

U Kalib1 temizlerken boynuz

U Alt dereceyi teknigine uygun kaliplaymiz. yolluk igersinde kum

U Alt dereceyi ters geviriniz. kalmadigindan emin olunuz.

S— U Kalipta ve yolluk sisteminde
kum olmadigindan emin
olarak dereceyi kapatiniz.

19/06/2055
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U Modelin ¢evresine mont aliniz.

19/06/2055

Kalip yiizeyini mala ediniz.

Yiizey ayirict madde serpiniz.

Ust dereceyi alt derecenin {izerine koyunuz.
Uygun yerlere gidici ve besleyicileri koyunuz.
Ust dereceyi teknigine uygun kaliplaymiz.
Kum yiizeyine sis ¢ekiniz.

Gidici ve besleyicileri ¢ikartiniz.

Ust dereceyi kaldirarak aginiz.

coocoooccc

19/06/2055

U Modeli teknigine uygun olarak kumdan ¢ikartiniz.
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19/06/2055

U Gerekli tamiratlar1 yapiniz.
U Kalibin igerisini basingli hava ile temizleyiniz.
U Kalib1 teknigine uygun kapatimiz.

- - .

19/06/2055
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandigimiz beceriler icin Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) igareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onliigi giydiniz mi?

2. Kalip kumu hazirladimiz mi1?

3. Alt dereceyi plaka tlizerine koydunuz mu?

4. Modeli derecenin igerisine koydunuz mu?

5. Boynuz yollugu koydunuz mu?

6.  Alt dereceye kum koyup sikistirdiniz mi1?

7. Dereceyi ters gevirip mala yaptiniz mi?

8.  Modelin ¢evresine mont aldiniz mi1?

9.  Ust dereceyi alt derecenin iizerine koydunuz mu?

10. Yiizey ayirict madde serptiniz mi?

11. Modelin uygun yerlerine gidici koydunuz mu?

12.  Ust dereceye kum koyup sikistirdimniz mi1?

13. Fazla kumu mastarla siyirip sis ¢ektiniz mi?

14. Gidiciyi takalayip ¢ikardiniz mi?

15.  Ust dereceyi kaldirarak actiiz m?

16. Modeli kumdan g¢ikarttiniz mi?

17. Boynuz yollugu ¢ikardiniz m1?

18. Gidiciye havsa agtiniz mi?

19. Kalibin i¢ini temizlediniz mi?

20. Dereceyi kagikliklar1 6nleyerek kapattiniz mi?

21. Havsa lizerine kapak kapattiniz mi1?

22. Dereceye agirlik yiliklediniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz. Kendinizi
yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz “Evet” ise “Ol¢me ve
Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Boynuz yollugun ag¢ilmasi i¢in asagidakilerden hangisi kullanilir?
A) Mala kullanilir.
B) Ispatiil kullanilir.
C) Model kullanilir.
D) Boru yolluk kullanilir.

2. Boynuz yollugun genis tarafi parcaya baglandiginda metalin hiz1 nasil degisir?
A) Metalin hizi artar.
B) Metalin hiz1 azalir.
C) Metal kaliba giremez.
D) Metalin hiz1 degismez.

3. Asagidakilerden hangisi boynuz yollugun sakincalarindandir?
A)  Yolluk igersinde kum kalabilir.
B) Konik dislilerin dokiimiinde kullanilir.
C) Pargada asir1 gekme olur.
D) Metal ¢abuk ergir.

4.  Asagidakilerden hangisinde boynuz yolluk kullanilir?
A) Pleyt modellerinde kullanilir.
B) Manifolt modellerinde kullanilir.
C) Harf modellerinde kullanilir.
D) Disli ¢ark modellerinde kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz. Cevaplarinizin timii
dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler icin Evet,
kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onliigi giydiniz mi?

2. Kalip kumu hazirladimiz mi1?

3. Alt dereceyi plaka {lizerine koydunuz mu?

4. Modeli derecenin igerisine koydunuz mu?

5. Boynuz yollugu koydunuz mu?

6.  Alt dereceye kum koyup sikistirdiniz mi1?

7.  Dereceyi ters gevirdiniz mi?

8.  Modelin ¢evresine mont aldiniz mi1?

9.  Gerekli yerlere ¢ivi sapladiniz m1?

10. Ust dereceyi alt derecenin iizerine koydunuz mu?

11. Yiizey ayirict madde serptiniz mi?

12.  Modelin uygun yerlerine gidici koydunuz mu?

13.  Ust dereceye kum koyup sikistirdiniz mi1?

14. Fazla kumu mastarla siyirip sis ¢ektiniz mi?

15. Gidiciyi takalayip ¢ikardiniz mi?

16. Ust dereceyi kaldirarak actiiz mm?

17. Modeli kumdan ¢ikardiniz mi?

18. Boynuz yollugu ¢ikardiniz m1?

19. Gidiciye havsa agtiniz mi?

20. Kalibin i¢ini temizlediniz mi?

21. Dereceyi kacikliklar1 dnleyerek kapattiniz mi?

22. Havsa lzerine kapak kapattiniz mi1?

23. Dereceye agirlik yiiklediniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz. Kendinizi
yeterli gdrmiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz. Biitiin cevaplariiz “Evet” ise bir sonraki modiile gegmek
icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRETIM FAALIYETI-1’iN CEVAP ANAHTARI
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