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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL / MESLEK Dekoratif El Sanatlari

MODULUN ADI Kosele Kemer

MODULUN TANIMI Kosele kerfle{ _ Yapmi ile 1.1g'111 bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL On Kosulu Yoktur

YETERLIK Kosele Kemer Yapmak

Genel Amag:

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, aragtirma yaparak
kosele kemer ile ilgili bilgileri dogru taniyabilecek ve
edindiginiz bilgilerle uygun kosele kemer yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar:
1. Teknige ve modele uygun olarak kesim

yapabileceksiniz.

2. Teknige ve modele uygun olarak siisleme
yapabileceksiniz.

3. Teknige ve modele uygun olarak toka takabileceksiniz.

Ortam: Atolye ortami
Donanmim: El kesim aletleri(Kesim bigagi, masat, ege, gelik

E.;(V}iTiM. cetvel) kesim masasi, tezgih arag ve gerecleri (Mermer, biz,
OGRETIM firga, deri kenar boyasi, boya kabi, kesim lastigi, kumpas,
ORTAMLARI cekic, makas) diiz dikis makinesi, tirag makinesi, serit kesme
VE DONANIMLARI makinesi, tokalik-ucluk, carkli zimba, kemer tokasi,

permajup stkma makinesi, el dikis ignesi, falcata, desen
baski plakasi, baski makinesi vb

Modiil i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen bosluk doldurma, goktan se¢meli, dogru yanlis
se¢meli gibi 6l¢me araglari ile kendinizi

OLCMEVE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME ) o .
Modiil sonunda kazandigimiz bilgi, becerileri ve tavirlar

belirlemek  amactyla  hazirlanan  o6lgme  araciyla
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glizel ve sik giyimi ortaya ¢ikaran faktorlerden en Onemlisi, giysinin yaninda
kullanilan aksesuarlardir. Bu aksesuarlar arasinda kemerler 6nemli bir yer teskil eder.
Kemer, hemen herkes tarafindan siklikla kullanilan, giysilerin ayrilmaz bir par¢asidir

Kosele kemer, kemer iiretiminin baglangici kabul edilir. Koselenin kendine has rengi
ve kalin olusu, tek katli ¢alisilip istenen renge boyanabilme olanagi nedeniyle siklikla tercih
edilmekte ve bir¢ok farkli teknik kullanilarak siislenebilmektedir

Modiilde, kosele kemer lretimi, asamali olarak resimlerle desteklenmistir. Sizler
tiretim agamalarinda atdlye ortaminin imkéanlarina gore uygulama yapabilirsiniz.

Bu modiill sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle kosele kemer iiretimini
gergeklestirebilecek, iiretimde kullanilan arag ve geregleri taniyip, kullanabilme becerisini
kazanacaksiniz.

Basarilar






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, kosele kemer {iretimi i¢in standarda uygun &lgiilendirmeve kesim
yapabileceksiniz

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Kemer satis magazalarin1 gezerek kosele kemer modellerini inceleyiniz.
Kemer tiretimi yapan igsletmelerde bulunan kesim aletlerini inceleyiniz.
Kesim ustalarinin ¢aligmalarini gozlemleyiniz.

Serit kesme makinesinin 6nemini arastiriniz.

YV V VYV V

Arastirmalarinizi arkadaslariniz ile paylasiniz.

1. KESIM YAPMA

1.1. Kemerin Giyim Aksesuarlarindaki Yeri ve Onemi

Kemer, bele dolayarak toka ile tutturulan, kumas, deri veya metalden yapilan bel
bagidir. Giysilere bagh olarak {iiretilmis olabilecegi gibi, giysilerden bagimsiz bir bicimde
aksesuar amaci ile de kullanilabilir. Kemeri olusturan unsurlar, zaman iginde moda olgusu
nedeni ile (bigim ve 6zellikleri) degisebilmektedir

Kemer, Tung¢ Cagi'ndan bu yana hem kadinlar i¢in hem erkekler i¢in kullanilagelmis
bir giyim aracidir. Orta Cag'a kadar bayan giyiminde erkeklere oran ile daha az yer almig
olsa da o donemden itibaren gilinlimiize dek hem kadinlar hem erkekler i¢in bigimleri
farklilik gosteren kemerler ortaya ¢ikmustir.

[lk baglarda bir ihtiyag sonucu kullanilmaya baslanan kemerler, zaman iginde giyimin
onemli aksesuarindan biri haline gelmistir.



Resim1.1: Kosele kemer
1.1.1 Kosele Kemer

Kosele, biiyiikbas hayvan derilerinden elde edilir.Dogal renginde veya boyanarak
kullanilir. Su gecirmez,catlamaz.Derinin islenmesinde kimyasal maddeler
kullanilmaz.Bitkisel tabaklama yontemi ile isleme tabii tutulur.Kosele kemer farkli nesillere
hitap edebilme potansiyeline sahiptir.Deri kemerler iginde en kaliteli,en dogal ve en
dayanikli olanlar, kosele kemerlerdir.

Mamul deri iretiminin genisleyen yelpazesi kemer fiiretiminde kullanilan deri
cesitlerinin alternatifini de zenginlestirmistir. Giiniimiizde tabi kosele kullanimi azalmakla
birlikte, benzer 6zelliklere sahip deriler seri liretimde tercih edilmektedir.

™
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Resim1.2: Kosele kemer

1.2. Model Se¢cimi

Kemer, birgok kisi i¢in ¢ok dnemli bir aksesuardir. Kiyafete uygun dogru bir kemer
sec¢imi kisiyi daha bir hos ve sik gosterir. Kemerin tek basina giizel olmasi elbette onemlidir
fakat kullanilacak kiyafetle uyumlu olmasi en 6nemli husustur.



Resim1.3: Kosele kemer

Model secimi yapilirken dncelikle asagidaki 6zellikler dikkate alinmalidir.

Derinin cinsi

Derinin kalinlig

Beden ol¢iisii

Dikis siklig

Kullanilacak aksesuarlar
Yapiminda uygulanacak teknikler
Toka ¢esidi ve ebad1

VVVYVYVVYYVY

1.3. Kemer Yapiminda Kullanilan Malzemeler

Gilinimiizde kullanim alanlar1 g6z oniinde bulundurularakgok gesitli malzemelerden
kemer tiretimi yapilmaktadir. Kemerlerin dayaniklilik siiresini artirabilmek i¢in kullanilan
malzemelerin yapisal 6zelliklerini iyi bilmek gereklidir.

1.3.1 Kemer yapiminda kullanilan araclar

> Ayarh zzmba(Carkh zzimba):Deri yiizeyine istenilen biiytikliikte delik agmakta
kullanilan, bir aragtir. Canta, kemer, ayakkabi gibi giyim aksesuar
calismalarinda kullanildig1 gibi ev aksesuar yiizey siislemelerinde de kullanilir.

Resim1.4: Carkli zzmba



Deri kesim bicagi:Deri kesim isleminde kullanilan,metal bir yay ve ¢elik
bicaktan meydana gelen bir bigak ¢esididir. Bigagin yayli boliimiiniin sivri ucu
deri ¢izim ve yiizey siislemelerinde kullanilir.

Resim1.5: Deri kesim bigagi

Deri tiras bicagi:Kosele gibi kalin derilerin kesim ve tiraglama (inceltme)
islemlerinde kullanilir.Bir ucu yuvarlak, diger ucu keskin ¢elik olan bigak tek
parcadan olusur.

Resim1.6: Deri kesim bigagi

Maket bigagi:ince deri, kagit, karton gibi kalinligi az olan malzemelerin
kesiminde kullanilir. Keskin ucu koreldiginde ug kirilarak bigak yenilenir.
Cesitli boylar1 bulunur.

Resim1.7: Maket bicagi

Metal cetvel (Celik cetvel):Deriyi diizgiin kesmeye, uzunluk 6lgmeye ve dogru
cizgileri ¢izmeye yarayan g¢elik metalden yapilmis aragtir. Uzunluklar1 30 cm,
50 cm ve 100 cm dir.

Resim1.8: Celik cetvel

Basabas:Klipsin gegcirilme isleminden sonra klipsi sikistirmaya yarayan bir
alettir.



>

Sekil 1.9: Basabas

Cekic: Birsap ile dovme islemini yapacak boéliimden olusan, c¢ivi cakmakve
sekil vermek gibi islerde kullanilan bir aragtir.

Resim 1.10: Carkh zzmba

Pergel: Birer ucundan birbirine eklenmis iki metal ¢ubuktan meydana gelen,
yay ve ¢cember ¢iziminde kullanilan bir ¢izim aracidir.

Resim 1.11: Pergel

Mermer/Kesim plastigi:Uzerinde deri kesim, tiraslama, dévme ve deri kivirma
islemleri yapilan aragtir.

Fermejiip, kapsiil basma aleti ve uclari:Deri yiizeyine ¢arkli zzimba ile agilan
deliklere yerlestirilen ve birbirine gegerek tutturulduklar1 kenari kapamaya
yarayan erkek ve disi iki parcadan olusan metal ya da plastik tutturucuyu
sikistirmaya yarayan aragtir.



Resim 1.12: Zimba basma aleti

> Biz:Derinin iizerinde delikler agarak ignenin deriden daha rahat geg¢mesini
saglar

Resim 1.13:Biz

»  Deri tiras makinesi:Derilerinkalin ve ters yiizeylerini inceltmek amaciyla
kullanilir.

Resim 1.14: Deri tiras makinesi

> Zimpara makinesi:Canta ve kemer gibi aksesuarlarin kenar kisimlarinin daha
diizgiin ve net olabilmesi i¢in kullanilir.
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Resim 1.15: Zimpara makinesi

> Kopya kagidi : Onceden hazirlanmis olan desen altina kopya kagidi aracilig
ile desenin deri ylizeyine gegirilmesinde kullanilir

> Siinger: Koseleyi 1slatmada ve boyamada kullanilir

Resim 1.16:Siinger
Baski kaliplari: Sicak ya da soguk olarak kosele lizerine desen ¢ikartmak igin

>
kullanilir
> Deri dikis makinesi: Canta parcalarini birlestirmede ya da desen yapmak i¢in
kullanilir
—
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Resim 1.17:Deri dikis makinesi

| o
"
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> Firca:Kosele parcalarini boyamada kullanilir
9



Resim 1.18:Firca

> Baski makinesi: Her tiirlii deri, renkli seritler gibi malzemelerin lizerine gesitli
desen, damgalama ve igaretlemeler yapan aragtir.

»  Yakma makinesi:Deri ylizeyine ¢izilen desenleri belirginlestirmede kullanilan,
metal bir ucu 1sitarak kizdirma islevini yapan bir aractir.

Resim 1.19: Yakma aleti

1.3.2 Kemer yapiminda kullanilan geregler

Kemerin saglamligini artirmak ve temizleme yontemlerini dogru uygulamak igin;
kemer yapiminda kullanilan geregleri iyi tamimak uygulamada ve kullanirken kolaylik
saglayacaktir.

»  Kosele: Kosele,( Sabunlu kosele de denir) biiyiikbag hayvan derilerinin
sepilenmesinden sonra belirli oranda yaglanmis ve yiiz tarafi perdahlanmis olan
tabii renkte, yumusak tutumlu, elastiki bir malzemedir. Tabii renkli ve
boyanmis kosele cesitleri mevcuttur.

> Mukavva: Kemer kalib1 ¢ikartmakta kullanilir

> Metal aksesuarlar:Saglam ve kullanigli olmasi nedeniyle ¢anta yapiminda
metal aksesuarlara sik¢a rastlamak miimkiindiir. Klipsler, tokalar, halkalar,
citcitlar (fermejiip) ve birgok siisleme malzemesinde metal aksesuarlar tercih
edilmektedir.

Metal aksesuarlar segilirken dayanikli olacak sekilde kaplanmis ve fonksiyonlarina
uygun biiyiikliikkte olmalarina dikkat edilmelidir. Ayrica ¢anta yapiminda kullanilan tiim
gerecler alim ve kullanim agamasinda kontrol edilmeli ve daha sonra kullanilmalidir.

10



Resim 1.20: Metal aksesuarlar

° Tokalar:Nikel, giimiis, tahta, plastik, kemik, sedef gibi malzemelerden
yapilan tek dilli, ¢ift dilli, kare, liggen, yuvarlak sekilli ¢esitleri olan bir
gerectir.

Resim 1.21: Toka ¢esitleri

Boyalar:Her ¢esit yiizeye renk vermek ve dis etkilerden korumak amaciyla
kullanilir. Deri boyasi, kumasg boyasi, ayakkabi boyalari, anilinli boyalar, akrilik
boya gibi bir¢ok ¢esidi vardir.

Resim 1.22: Boya

11



> Parlaticilar (cila,lef lef):Deri yiizeyi boyandiktan sonra boyayr korumak ve
parlatmak amaciyla kullanilir.

Resim 1.23: Parlatic (cila)

> Yapistiricn :Deri tiriinlerini yapistirma igleminde kullanilan, plastik gériiniimlii,
seffaf, kirli sar1 renkte bir maddedir. Tiner ve benzin i¢ine kauguk ve az oranda
diasetik seliilozun eritilmesiyle elde edilir.

1.4.0l¢ii Alma

Kemer yapabilmek i¢in bel 6lgiisiine ihtiyag vardir. Bel olgiisii, gbbek g¢evresinden
yere paralel olarak alinir. Olgii alinirken kisi diizgiin durmali, giinliik hayattaki durusunu
bozmamalidir.Alinan 6l¢ii en az bir kere kontrol edilmeli ve not alinmalidir.Kullanilan
mezuranin yipranmis olmamasina dikkat edilmelidir. Unutulmamalidir ki 6l¢ii alma ne kadar
titiz ve dogru olursa kemer iiretimi de o kadar kolay ve kisa zamanda gergeklesir.

Kemer boyu bel 6lgiisiine yapilan ilavelerle belirlenir.
Kemer tiretimi, beden Sl¢iisiine gore de yapilabilir.

Uretilecek kemer uzunlugu, standart 8lgii tablosuna bakarak belirlenir

Beden olciisii Kemer uzunlugu
36 90 cm

38 95 cm

40 100 cm

42 105 cm

44 110 cm

52 130 cm

XL 135-140 cm
XXL 145-150 cm

Tablo 1.1: Standart beden 6l¢ii tablosu

12



Modele Gore Ol¢ii Formu
Kemer Detaylan Boy En
Govde 100 cm 4cm
Ugluk lcm 4cm
Tokalik kivirma pay1 5cm 4cm
Koprii 10 cm 1.5cm
Toka 4cm 4.3 cm
Freze Fire pay1 - 0,2cm
Delikler aras1 mesafe 3cm
Dil yuvasi deligi 2cm 0.4cm

Tablo 1.2: Ol¢ii formu

1.5. Kalip Hazirlama

Isletmelerde tek parcali kemer iiretimi icin genel olarak kalip cikartma islemi
yapilmaz.Model tespiti yapilir, serit kesme makinesinde veya el ile istenilen ende ve boyda
serit kesilir.

1.5.1. Elde Kalp Cikarma

> Govde Kalibi: Bel 6lgiisiine goremodel 6lgii formuna gegirilen Olgiiler ile
govde kalib1 ¢ikarilir. Govde en ve boy Olciileri model mukavvasi lizerine
gecirilir.Olgiilere uygun olarak kalibin %4’si cizilir.Simetrisi alinarak kesim
bicagi ile kesilir. Serit kesim makinesi olan at6lyeler de bu islem makinelerde
gergeklestirilir.

Resim 1.24: Govde kalibx
1.6. Serit Kesimi

Deri kalinliklar1 hayvanin yasi, cinsiyeti, bakimi, yetistigi ortam gibi faktorlere gore
degisir. Yapilmasi gereken ilk islem model 6l¢ii formuna uygun olarak serit kesimidir

Serit kesimi iki sekilde yapilir:

»  Makinede Serit Kesimi: Makine, belirlenen genislige uygun olarak ayarlanir.
Makine kullanilirken ¢aligma talimatlarina mutlaka uyulmalidir.
> Serit deri, makineye yerlestirilerek kesimi yapilir

13



Resim 1.25: Makinede serit kesimi

) Serit kesiminden sonra, uzunluk ( Boy ) kesimi i¢in deri, boylama tezgahina alinir
Olgii formuna bakilarak istenen boy uzunluguna tokalik kivirma ve ugluk payi ilave
edilir.Istenen uzunluk isaretlenir ve kesim bigagr ile kesilir.

Resim 1.26: Serit boylama islemi
> Elde Serit Kesimi

Kemer kesimi elde, kesim bigaklari ile yapilir. Ancak kemer {iretimi i¢in elde kesim
uygulamasi tavsiye edilmez.Kesim hatalarinin telafisi miimkiin degildir.Ayrica net kesim
yapmak oldukca giictiir. Elde kesim i¢in mukavva kemer kaliplar1 kullanilir. Kesim bigag1
sik sik bilenerek keskin olmasina dikkate edilir.

Deri, kesim masasinda ya da kesim plastigine yayilir. Kesime baslamadan 6nce deri
etlit edilir.Kusurlar1 varsa bu bolgeler isaretlenir. Deri kalinliginin modele uygun olmasina
dikkat edilir. Kemer kalibi, derinin fire pay1 en aza inecek sekilde yerlestirilir. Kalem ile
kalip deri tizerine gizilir. Toka ug delikleri, dil yuvas1 deligi, zzmba basma delikleri ve toka
kivirma ¢izgisi isaretlenir. Kemerin diiz kenarlarn ¢elik cetvel yardimiyla kesim bigagi
kullanilarakkesilir

14



Resim 1.27: Elde serit kesimi
> Elde kesimde dikkat edilecek noktalar

1.7. Ucluk ve Tokalik Kesimi

Kesim bigaginin keskin olmasina dikkat edilmelidir.

Kesim masasi piiriizsiiz olmalidir.

Derinin yiizey etiidii yapilmalidir.

Kalip derinin hatasiz kismina ekonomik olarak yerlestirilmelidir.
Diiz kisimlarinin kesimi g¢elik cetvel ile yapilmalidir.

Kaliplarin kaymamast igin iizerine agirlik konulmalidir.

Kesim yaparken kesim bicagi risklerine karsi dikkatli olunmalidir.
Derinin maliyetinin yliksek oldugu unutulmamalidir.

Kesilen serit elde veya ti¢ kafa makinesine alinarak ugluk ve tokalik kesimi yapilir.

1.7.1 U¢ Kafah Pres Makinesi

Kemerlerin toka, u¢ deliklerini delmek i¢in ve baski yapmak igin kullanilan
makinedir.

Kesim veya baski islemi Ilgili bigaklarin veya plakalarin makineye yerlestirilmesi ile
gerceklestirilir. Makine calistirilarak {i¢ ve bes delik delme islemi gerceklestirilir. Farkli
bedenlerde serit kesimi yapilacaksa beden uzunlugu Slgiilerek ayarlama yapilir.Serit deri, {i¢
kafa pres makinesi siperleri arasina, u¢luktan 1 cm digarida kalacak sekilde yerlestirilmelidir.
Derinin kaymamasi i¢in siperler, vidalar yardimu ile sikistirilarak serit deri sabitlenir. Makine
start diigmesine basilarak ayn1 anda ug, 5 delik, tokalik ve dil yuvasi kesimi yapilir.

Uc kafa pres makinesinin bulunmadig1 atélye ortaminda, bu islemler elde yapilir. Bu
durumda ugluk, 5 delik, tokalik ve dil yuvasi kesimlerinin yapilabilmesi i¢in 6l¢ii formuna
aktarilan bilgiler dogrultusunda sablon kalip hazirlamaya ihtiya¢ duyulacaktir.
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Resim 1.29: Ug kafa pres makinesinde u¢ kesimi

1.8. Yarma Tiras1

Ozellikle kalin derilerin daha kolay dikilebilmesi, giizel ve net goriinmesi, deri
eklerinin diizgiin olmasi, model Ozelliklerinin tam verilmesi i¢in yarma tiras1 uygulanir,
ayrica is¢iligin kalitesini de artirmaktadir.

Kosele kemer iiretimi igin seg¢ilen derinin kalinligi, milimetrik kalinlik kumpasi ile
olgiiliir. Deri kalinlig1 4 mm.yi gegmemelidir. Daha kalin deriler inceltilerek kullanilmalidir.
Deriyi inceltmek i¢in Tiraglama islemi uygulanir.

> Tiraglama, derilerin 6zellikle kalin olanlarinin giizel ve muntazam goriinmesi,
dikiminin de kolay yapilabilmesi i¢in derinin tersine uygulanan bir iglemdir.

Koseleyi tiraglama islemi iki sekilde uygulanir;

. Elde tiraglama
. Makinede tiraglama

> Ucluk Kalib1

Kemer govde kalibinin bel ayar deliklerinin acildig1 parcasidir.
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Elde kesim yapilacaksa ugluk kalib1 hazirlanir.Ugluk kalib1 ¢ikarmak i¢inugluk en ve
boy Ol¢iileri kesim mukavvasina aktarilir. Model 6zelligine gore u¢ kisminin sekli ¢izilir.Ug
kalibinin ucundan itibaren10 cm 6lgiiliirve isaretlenir. Bu isaret toka deliginin ilk gececegi
yerdir. Bu isaretten itibaren 2,5 ile 3 cm arasi 5 adet delik yeri isaretlenir.3. delige kadar olan
mesafe ucluk olarak adlandirilir.Ugluk kalibt kesim mukavvasindan,kesim bicag ile
kesilir.Delik yerleri carkli zimba ile delinir.

Ucgluk kalibi ile preste kesim yapilabilir

Resim 1.30: Ugluk kalib1 delme islemiResim 1.31:Preste u¢luk kesme

> TokalikKalibi: Toka takilacak pargadir. Elde kesim i¢in toka ve zimba yerlerini
belirlemek gerekir.Hazirlanan 0&l¢li  formundaki tokalik Olgiileri model
mukavvasina aktarilir. Standart uzunluk 10 cm.dir Bu dlgiiye Scm tokalik geri
donme pay1 ilave edilir. Toka kalibi {izerinde dil yuvasi, koprii sabitleme ve
toka kivirma yerleri belirlenir. Delikler acilir ve tokalik kalib1 kesim bigagi ve
celik cetvel yardimiyla Kesilir.Tokalik kalibi kullanilarak preste kesim
yapilabilir.

Resim 132:Preste tokalik kesme Resim 1.33: tokalik kaliba

> Koprii: Kemerin, kemer takildiktan sonra,sarkan ucu tutturmak i¢in kullanilan
halkasidir.Tokalik boliimiine yerlestirilir.Kemerin enine gore Olgiilendirilir.
Koprii elde kesilebilecegi gibi isletmelerde koprii serit makinesi ya da kesim
kalib1 ile prestekesilir. Koprii i¢in kosele kemerde 1,5 cm genislik idealdir.
Koprii uzunlugu igin ise kemer genisliginin 2 katina yaklasik 2 cm ilave edilir.
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Resim 1.34:Koprii kesme

Resim 1.35:Képrii
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Kullanilacak Arag- Geregler

Kosele- Vejetal deri
Kumpas

Cizim masasi
Mikro metre
Kesim bigagi

Masat ve eye
Kesim lastigi

Celik cetvel

Mezur

VVVVVVVYY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak, kosele kemer icin
serit kesiniz.

Serit kesme;

Islem Basamaklar Oneriler

» Aydinlik ve temiz bir ortam seginiz.

» Calisma ortaminizi hazirlaymiz. > Atdlye onliiniizi giyiniz.

» Bel 6l¢iiniizii aliniz.

Resim 1.36.
» Hareket pay1 birakmay1 unutmayiniz.

» Standart beden 6l¢iiniize gore kemer boy
Ol¢iiniizii bulunuz.

» (Beden olgiiniize lem ugluk ve 5 cm
tokalik dlgiisiinii ilave ederek)

» Almis oldugunuz beden Olgiiniizi
standart beden Gl¢ii  tablosu ile
karsilastiriniz.

» mm lik kumpas ile deri kalinlik 6l¢iisiini
bulunuz.

Resim 1.37.
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» Hassas 6l¢lim yapiniz.

» Kemer tokanizi belirleyiniz
» Kumpeas ile toka i¢ 6l¢timiinii yapiniz.

Resim 1.38.

» Toka secerken kemer modeline uygun
olmasina dikkat ediniz.

» Toka genisligine gore kemer genislik
Ol¢iiniizii bulunuz.

» Tokanizin  deri kalmligina  uygun
olmasina dikkat ediniz.

» 2mm lik fire payin1 kemer enine ilave
ediniz.

» Fire payr freze i¢in gerekli oldugunu
unutmayiniz.

» Derinin yiizey analizini yapiniz.

» Ayritilara dikkat ediniz.

» Kemer genisligini ve uzunlugunu kontrol
ediniz.

> Olgiileri dogru aldigimizdan emin olunuz.

» Serit kesme makinesinde veya elde serit
kesimini yapiniz.

Resim 1.39.

Resim 1.40.
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Resim 1.41.

» Deriyi en verimli sekilde kullanmaya
Ozen gosteriniz

» Kemer boy ayarini yapiniz.

Resim 1.42.

» Kemerin boyuna tokaliga 5 cm kivirma
pay1 ilave etmeyi unutmayimiz

» Elde veya ii¢ kafa pres makinesine serit
deriyi yerlestirerek ugluk  kesimini
yapimiz.

Resim 1.43.

» Serit deriyi ugluk kismindan 1 cm digarda
kalacak sekilde makineye yerlestiriniz
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» Elde veya ii¢ kafa pres makinesine serit
deriyi yerlestirerek tokalik kesimini
yapiniz.

Resim 1.44.

» Makinelerin kullanim talimatlarina

uyunu

Resim 1.45.

Resim 1.46.

» Kemer kopriisiinii belirlenen olgiilerde
preste veya elde kesim bigagi ile kesiniz
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Resim 1.47.

» Giivenlik kurallarina uyunuz.

> Atdlyede ilk yardim cantasi
bulundurunuz

» Kesimin istenen nitelikte olup olmadigini | > Kesilen deriyi 6gretmeniniz ile birlikte
kontrol ediniz. degerlendiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dogru(D) veya yanhs (Y) olarak degerlendiriniz.
) Koprii, kemer takildiktan sonra, sarkan ucu tutturmak i¢in kullanilan halkadir.
) Fire pay1 freze igin gereklidir.
) Toka kemer eninden 3 mm fazla olmalidir.
) Koprii uzunlugu kemer eninin 3 kati kadardir.
) Koprii tokalik kismina yerlestirilir.

) Ugluk, kemer ucundan itibaren 15 cm’lik kismu ifade eder.

) Kemer tokasinin i¢ 6l¢iimii cetvelle yapilir.
) Yarma islemi deriyi istenen kalinlik ayarina getirmek i¢in yapilir.
10. ) Kesilen derinin 6lgtimii milimetrik kalinlik kumpast ile yapilir.

11.

(
(
(
(
(
(
7. () Trraglama islemi derinin yiiz tarafindan yapilir.
(
(
(
() Ug kafa pres makinesi serit kesiminde kullamlir.
(

12. ) Tokalik yarma kalinlig1 deri kalinliginin yarisi kadar olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise uygulama testine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun siisleme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

>

Kemer satis1 yapan magazalar1 gezerek, kdsele kemerlerde uygulanan siisleme
tekniklerini arastiriniz.

Aksesuar magazalarin1 gezerek siisleme amacli kullanilabilecek materyalleri
arastiriniz.

Kemer ile ilgili dergi ve kataloglari inceleyerek, buldugunuz kemer modellerini
arkadaglarinizla paylaginiz.

Kosele kemerlerde kullanilan siisleme teknikleri hakkinda bir rapor hazirlayiniz.

2. SUSLEME

Siisleme; Uriiniin karakterini ve islevini bozmadan onu giizellestirmek amaciyla
yiizeyi ustiine renkli, renksiz, ¢izme, boyama, isleme vb. tekniklerle estetik katmak amaciyla
yapilan islemdir.

Bagka bir deyisle, kosele ile yapilan {riin ¢alismalarinin daha 6zgiin ve giizel
goriinmesi amaciyla deri yiizeyine uygulanan tekniklerdir.
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Resim 2.1:Kosele Kemer

Kemerde siisleme, malzeme cesitliligine ve yaraticilifa bagh olarak simirsizdir.
Modaya bagl olarak kemer iiretiminde kullanilan siisleme teknikleri ve materyalleri de
stirekli olarak degisir. Tasarimcinin hayal giicii ile yaraticilig1 ile zenginlesen bir islemdir.

2.1. Desen Cikarma Teknikleri

Kosele kemeri siislemeye baslamadan once uygulanacak teknige karar verilmeli,
kullanilacak teknige uygun desen ve motifleri belirlemek gereklidir.

Desen ¢ikarma isleminde kopyalama yontemi en saglikli olamdir. Onceden
hazirlanmis olan desen altina kopya kagidi araciligi ile desenin deri ylizeyine gecirilmesi ile
olugur. Kemer iizerine desen ¢ikarilacaksa dnce kiiciik bir parga iizerinde model ¢alisilir.
Desen yapilacak alan belirlenir. Belirlenen desen, koselenin yiizeyine gegirilir. Kemerin ug
kismina da sekline uygun desen uygulanir.

Kemerde siisleme daha ¢ok govde kisminda uygulanir. Uglugun altinda kalacagi ve
goriinmeyecegi i¢in tokalik kismina uygulanmaz. Ugluk kismina ise, tokanin gegmesini ve
hareketini engellemeyecek tiirde siislemeler yapilabilir
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Cizim 2.1:Desen

2.2.Kosele Kemer Siisleme

Stirekli gelisen giyim sektoriinde, her giin yeni tasarimlarla birlikte ortaya cikan
aksesuar ihtiyaci treticileri birbirinden sik ve giizel kosele kemerler yapmaya yoneltmistir.

Cesitli malzemeler kullanilarak siislenen Kosele kemerler, Sikliginin yani sira yillarca
deforme olmadan kullanilabildigi i¢in sik¢a tercih edilmektedir.

Kosele iiriinlerde ¢ok ¢esitli siisleme teknikleri vardir.Bunlardan baslicalar sunlardir
2.2.1. Boyayarak Siisleme

Derileringenellikle agik renkte ve yiizeyi boyasiz olanlarina uygulanan bir siisleme
teknigidir. Tek basma ve farkli slisleme teknikleriyle bir arada kullanilabilir. Boyama
isleminde; anilinli boyalar, kumag boyalari, akrilik boyalar ve deri boyalar1 kullanilir.
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Resim 2.2: Boyayarak siislenmis kosele kemer
2.2.2. Kaziyarak (oyarak) Siisleme

Kosele, vaketa gibi kalin derilerin {izerine ¢izilen desenlerin ¢esitli aletler yardimiyla
kazinarak belirginlestirilmesiyle yapilan siisleme teknigidir. Oyma teknigi kontur lamada
(cerceve olusturma) kullanilir Tek basina uygulanabildigi gibi farkli tekniklerle
birlestirilerek de kullanilabilir.

Resim 2.3:Kumpas
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Resim 2.4:Deriye desen gecirmeResim 2.5:Desenin kesilip, derinlestirilmesi

2.2.3. Yakarak Siisleme

Deri yiizeyine ¢izilen desenleri belirginlestirmek amaciyla kullanilan, metal bir ucun
sitilarak desen tlizerine uygulanmasiyla olusan siisleme teknigidir. Yakma teknigi makine,
kizdirilmis sivri uglarla ve alevde yakarak uygulanir. Cok bastirildiginda deriyi yakabilir

Resim 2.6: yakma makinesi Resim 2.7:Koseleyi yakarak siisleme
2.2.4. Keserek Siisleme
Deri zemininin belirli bir desene gore kesilmesi ile olusturulan siisleme teknigidir.

Desenin derinin tersinden ¢izilerek uygulanmasi gerekir. Pres kesimi yapilabilir ayrica ¢arkli
zimbada siklikla kullanilir.

Resim 2.8: Keserek siisleme
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2.2.5. Kabartarak Siisleme

Derilerinters yiiziine, 1sitilmig ¢igek fitiileriyle sekil vererek uygulanan siisleme
teknigidir.Ince ve kosele gibi kalin derilerde uygulanir.

Resim 2.9:Cicek iitiileri
2.2.6. Dikis Teknikleri ile Siisleme

Kemer {izerinde elde veya makinede dikis teknikleri kullanilarak siisleme yapilir
Kemere spor bir goriiniim kazandirdigi i¢in siklikla tercih edilir
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Resim 2.10:Dikis teknikleri ile siislenmis kosele kemer

2.2.7. Hazar Gereclerle Siisleme

Piyasada c¢ok cesitli hazir gere¢ bulmak miimkiindiirBu materyaller ¢ogunlukla
metalden {iretilmis olup ¢esitli renk ve ebatlart mevcuttur. Kusgozii (A¢ik zimba), trok (
Kapali zimba) topuz, vidali aksesuarlar (Cesitli bi¢im ve desenlerde), fermejiip bunlardan
bazilaridir.
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Resim 2.11:Hazir gereclerle siislenmis kosele kemer

2.2.8. Baski ile Suisleme

Baski teknigi olarak adlandirilan ¢aligmalar baskiyir olusturacak kalip ve basilacak
derinin lizerine desenin oyulmasidir. En ¢ok uygulanan tekniklerden biridir Baski genel
olarak iki sekilde yapilir:

> Soguk Baski: Soguk metal kaliplarin nemlendirilmis deri iizerine basing,tatbik
edilmesi ile farkli sekillerde yilizey olusmasi sonucu meydana gelmektedir.

VR RAR W 27w
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Resim 2.12:Craft uclarn

> Sicak Baski: Isitilmis metal kaliplarin (Klise) dogrudan deri iizerine basing
yapmasiyla desen olusturmasi seklinde gerceklesir.

Resim2.13: Desen baski plakasi
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Resim 2.14:Baskih kosele kemer
2.3. Kemer Boyama

Kemer boyama islemi dolgu yapma &zelligine sahiptir. Derideki piiriizleri giderirken
iiriine sertlik ve dolgunluk ve estetik kazandirir

Derinin renginde veya kontras renkte boyayarak, derinin dokusunda goriilen renk
farkliliklar kapatilir, parlaklik kazandirilir. Bu boyalarin gesitli renkleri mevcuttur.

Bu islem atdlyelerde kemer boyama makinesi ile de yapilabilir.

Resim 2.28:Boyah kosele kemer
2.4. Freze

Kemer iiretilecek derinin kesildikten sonra, tokanin genisligine goére kenarlarindan
istenen genislige getirilmesini saglar. Yani kemere son genisligi vermek i¢in yapilir. Freze
islemi ayn1 zamanda kemerin kenarlarinin bombeli, piiriizsiiz ve kaygan olmasini saglarken
kemere estetik deger katmaktadir. Freze kalin derilere uygulanabilir. Bu nedenle yapilan
iriinde kullanilan derinin 6zelligine, kalinligina gore freze islemi gereklidir.

Freze yapilacak olan 6rnek kemer i¢in 2 mm fire payi1, kemer en Slciisiine ilave edilir.

Freze makinesi yoksa simsirden yapilmis kenar aletiyle veya sifir numara zimpara
kullanilarak kemerin kenar kisimlar1 boyandiktan sonra nemliyken diizeltilir.
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Resim 2.29:Simsir kenar diizeltme aleti Resim 2.30: Seridin freze islemi
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Kullanilacak Arac-Geregler

Kesilmis kemerlik deri (Serit)
Celik cetvel

Cek

Craft uglari

Diger yardimci arag geregler

YVVVYVYY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak kosele kemere bask1
teknigi ile stisleme yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Aydinlik ve temiz bir ortam seginiz.
> Atdlye onliigiinlizi giyiniz.

» Calisma ortaminizi hazirlaymiz.

» Kemer seridinizi hazirlayiniz.

Resim 2.15.

» Ucu sivri bir alet yardimiyla kemerin
kenar kisimlarina mahat (belirgin ¢izgi)
yapiniz

Resim 2.16.

Resim 2.17.
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Resim 2.18.

» Kullanacagimiz desene uygun baski
(craft) uglarin belirleyiniz.

-
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Resim 2.19.

Resim 2.20.

> Oncelikle kemer seridini  siinger
yardimiyla 1slatiniz

Resim 2.21.
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» Belirlediginiz desenleri
koseleye) c¢ekic  yardimiyla
yaparak uygulayimiz.

(nemli
baski

Resim 2.24.

Resim 2.25.
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» Baski iglemi bittikten sonra kenar alma
aleti ile kemerin kenarlarini
ovallestiriniz.

Resim 2.27.

» Sislediginiz kemerin kriterlere uygun
olup olmadiginikontrol ediniz.

> Islemin niteligini ile

degerlendiriniz

Ogretmeniniz
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Kullamilacak Arac¢-Gerecler

Boya

Firca

Siinger

Cila

Caligma tezgahi

Kenar diizeltme aleti
Kesilmis kemerlik deri

VVVYVYVVY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak kosele kemer,
boyama iglemini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Aydinlik ve temiz bir ortam seginiz.

» Caligma ortaminizi hazirlayimiz > Atdlye onliginiizi giyiniz.

» Deriye uygun renkte kenar boyasini
hazirlaymiz.

Resim 2.31.

» Deriye uygun renkte ve gerekli miktarda
boya kullaniniz.

» Simgir agacindan yapilmig kenar aletiyle
kemerin kenarlarim1 nemliyken (boya
kurumadan) diizeltiniz

Resim 2.32.
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» Boyanin c¢atlamasini1 6nlemek ve derinin
boyayr fazla emmesini engellemek
amaciyla kemerinize siit cilasi siiriiniiz

Resim 2.34.

» Siit cilasini, kemerin her yerine (slinger
yardimiyla )esit bir sekilde yedirerek
surliniiz

> Kemeri, anilinli kullanarak

boyayiniz.

boya

Resim 2.35.

» Boyayi firga yardimu ile siirliniiz

Resim 2.36.
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» Boyanin tiim yiizeye dagildigindan emin
olunuz

» Boya kuruduktan sonra firga yardim ile
boya fazlaliklarini temizleyiniz

» Tekrar siit cilasi uygulayarak koseleyi
vernikleyiniz.

Resim 2.38.

» Sit cilasim fazla kullanmamaya &zen
gosteriniz

» Kemer boyama isleminin istenen
nitelikte olup olmadigim kontrol ediniz.

» Ortamu sik sik havalandiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplayarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz
1. ) Kemerde, siisleme en ¢ok ugluk kisma yapilir.
2. ) Desen ¢ikarma isleminde kopyalama yontemi en saglikli olanidir.
) Siisleme, tiriine estetik katmak amaciyla yapilir.

) Ugluk kismina tokanin hareketini engellemeyecek siislemeler yapilmalidir.

) Kosele kemere yakarak siisleme yapilmaz.

(
(
(
(
5. () Boyayarak siisleme koyu renkli ve boyali derilere uygulanir.
(
() Dikis teknikleri ile siisleme, kemere spor bir hava kazandirir.
(

) Baski ile siisleme en ¢ok uygulanan tekniklerden biridir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda uygun ortam saglandiginda modele ve teknige uygun kemer tokasi
takabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde, asagidaki arastirmalar1 yapiniz:

> Kosele kemer satis magazalarmi gezerek kdsele kemerlerde kullanilan toka
cesitlerini inceleyiniz.

> Saraciye tiretimi yapan atolyeleri gezerek toka takma isleminin uygulanmasini
gbzlemleyiniz.

> Kemer modeli ile toka arasindaki uyum iliskisini arkadaslarinizla paylaginiz.

3. TOKA TAKMA

3.1. Tokanin Onemi

Toka, kemerin en goze c¢arpan aksesuaridir. Kemerde toka se¢imi ve montaji son
derece onemlidir. Kullanilacak tokanin kemer genisligine uygun genislikte ve ebatta, modeli
destekleyici formda ve renkte olmasi, kemeri siislemede kullanilan diger aksesuarlarla uyum
saglamasi gerekir.

Tokanin hangi teknikle monte edilecegi de Onemlidir. Toka, kemere hazir
aksesuarlarla ya da dikerek tutturulur. Hangi teknigin kullanilacagi, kemerin tasarimina,
derinin 6zelligine, siislemede kullanilan diger malzemelerin 6zelligine baglh olarak degisir.
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Resim3.1: Kemer tokasi
3.2. Tokahk Tiras:

Tokalik kivirma payinin, katlandiginda, kalinlik yapmamasi i¢in tiraglanmasi gerekir.
Tiraglanmis derinin kalinligi, deri kalinhigmin yaris1 kadar olmalidir. Tiras elde veya
makinede yapilabilir.

Makinede tirag islemi yapilmadan once, kalinlik ayari yapilir. Kemer genisligine
uygun ayak takilarak dncelikle 6rnek bir deri parcasinda kalinlik kontrolii yapilir.

Elde tiras islemi ise tiras bigagi ile yapilir. Tiras bigagi bilenir. Mermer ya da kesim
plastigi iizerine tiraglanacak parga yerlestirilir. Bigak deriye paralel tutularak kullanilmalidir.

Resim 3.2:Makinede Tiraslama Resim 3.3: Elde Tiraslama
3.3. Toka Takma

Kemerde kullanilacak toka, kemerin modeline ve malzemesine uygun olarak
secilmelidir. Tokanin i¢ genisligi kemer eninden 3 mm genis olmalidir. Bu sayede serit
derinin, toka etrafindan rahat donebilmesi ve hareket edebilmesi saglanmig olur. Toka i¢
6l¢iimii kumpas ile yapilir.
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Toka montajinin saglam olmasi ¢ok dnemlidir. Montajda trok vb. metal aksesuarlar
kullanildiysa bunlar dogru ve saglam monte edilmeli, dikerek monte edilecekse dikiglerin
mutlaka saglamlastirilmas: gerekmektedir.

Tokayr koseleyle birlestirme teknigi, kemerin siislenmesine gore degisiklik
gosterebilir. Ancak genel olarak en ¢ok iki teknik uygulanmaktadir.

>  Dikerek toka takma
> Zimbalayarak toka takma

Resim 3.4: Dikerek toka takma

Resim 3.5: Zimbalayarak toka takma

Kemer deyince akla gelen en Onemli ayrinti kemer tokasidir. Cok farkli
malzemelerden {iretilen kemer tokalart mevcuttur, ancak dayanikli ve saglam olmasindan
dolay1 en ¢ok dokiim tokalar kullanilmaktadir.

Resim 3.6: Klasik kemer tokalar1
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Resim 3.7: Kemer tokalar

Resim 3.8: Motifli dokiim kemer tokalar:

3.4. Kalite Kontrol

Kemer tretiminin her asamasinda kontrol yapilmali, mevcut hatalar bir sonraki
asamaya birakilmadan giderilmelidir. Bitmis kemerin kalite kontrolii yapilir. Kemer
tizerinde, deri hasarlarinin olup olmadigi, aksesuar montaj ve iiretim hasarlari kontrol
edilir.Kesim hatas1 ve dikis kalite kontrolii yapilir.Kenar boyama ve freze islemlerinden
kaynaklanan eksiklik ve hatalar gdzden gegirilir. Diizeltilebilecek hatalar diizeltilerek son
kontrol yapilir.
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Resim 3.17: Kosele kemer
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Kullanilacak Arag¢-Gerecler

Toka

Diiz dikis makinesi
Dikis ipi

Makas

Iplik yakma aleti
Kemer derisi
Kemer koprii derisi

VVVYVYVVY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak kemere toka
takiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Atélyenin temiz ve diizenli olmasim
» Atolye ortamini hazirlaymiz. saglaymiz.

» Atdlye onliigii giyiniz
>

>
» Kemer kopriisiinii birlestiriniz > Resim '9'

e

> Resim 3.10.
» Tokanin genisligini kontrol ediniz
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> Kemer tokasimi takiniz ve dili
yuvasina yerlestiriniz.

Resim 3.11.

» Giivenlik kurallarina uyunuz.

» Kemer tokasinin ilk zimbalarim

(trok) yerine takiniz
>
>

Resim 3.13.
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Resim 3.14.

» Kemer derisine zarar vermeyiniz

» Kemer kopriisiinii tokalik kismina
yerlestirip  tekrar ~ zimbalayarak
sabitleyiniz.

Resim 3.15.

» Carkli zimba yardimiyla kemerinizin
deliklerini agmiz

> Kemer
uyunuz

Resim 3.16.

deliklerini  agarken

standartlara

» Kalite kontrol yapiniz.

> Ogretmeniniz ile birlikte, kemerin istenen
nitelikte olup olmadigini1 degerlendiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplayarak 6l¢iiniiz.
Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

) Toka, kemerin en goze ¢arpan aksesuaridir.

) Toka tokalik kivirma payinin arasina yerlestirilir.

) Kemerde toka se¢imi ve montaj1 son derece dnemlidir.

) Tokalik tirasi, yalnizca tiras makinesinde yapilir.

) Tokanin i¢ genigligi kemer eninden 10 mm genis olmalidir.
7. ) Toka kemere hazir aksesuarlarla ya da dikilerek tutturulur.

(
(
(
(
5. () Tokalik tirag1 yapmadan once, drnek bir deri pargasinda kontrol yapilir.
(
(
8

) Kemerde kalite kontrol yapilarak diizeltilebilecek hatalar giderilmelidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz
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10.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklar1 uygun sekilde doldurunuz.

Kemer, bele dolayarak ...... ile tutturulan, kumas, deri veya metalden yapilan bel
bagidir

Kemer yapabilmek i¢in .....0l¢iisline ihtiya¢ vardir.

Kemer kalibi, derinin ...... pay1 en aza inecek sekilde yerlestirilir.

4 Kaliplarin kaymamasi igin lizerine ....... konulmalidir.

Koprii kemerin ...... gore Olciilendirilir.

Kemerde siisleme daha ¢ok ...... kisminda uygulanir.

Kabartarak stisleme derilerin .....yliziine, 1sitilmis ¢igek itiileriyle sekil vererek
uygulanir.

Kemer boyama iglemi....... yapma 0zelligine sahiptir.
......... islemi kemerin kenarlarinin bombeli, pliriizsiiz ve kaygan olmasini saglar.
Kemer deyince akla gelen en énemli ayrinti ..................

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinizla karsilastiriniz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari,
faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin hepsi dogru ise uygulamali teste
geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Soru: Istediginiz siisleme teknigini/tekniklerini kullanarak bayan kosele kemer
caligmasi yapiniz.

Siire:8 ders saati

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Caligma ortamini ve kullanacagiiz arag gerecleri hazirladiniz
mi1?
2. Kemer ol¢iintizii belirlediniz mi?
3. Serit kesimi yaptiniz mi?
4. Kemer boy ayarini yaptiniz mi?
5
6

. Ugluk, tokalik ve koprii kesimi yaptiniz mi1?
. Uygulamak istediginiz siisleme teknigini ve deseni belirlediniz
mi?
7. Siislemede kullanacaginiz arag ve gerecleri hazirladiniz m1?
8. Kemer siislemesi yaptiniz mi?
9. Kenar ve kemer boyas1 yaptiniz mi?
10.Kemer tokasini taktiniz mi?
11.Kemerin deliklerini agtiniz mi?
12.Kalite kontrol yaptiniz mi?
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru

Yanls

Dogru

Yanhs

Yanhs

Yanhs
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Dogru

[EEN
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Dogru
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Yanhs
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Dogru

OGRENME FAALIYETI -2°’NiN CEVAP ANAHTARI

Yanhs

Dogru

Dogru

Dogru

Yanhs

Yanhs

Dogru
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Dogru

OGRENME FAALIYETI -

3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru
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Dogru
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MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

Toka
Bel
Fire
Agirhk
Enine
Govde
Ters
Dolgu
Fireze

Kemer
tokasidir

OO N OO~ W|IN -

[EEN
o
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