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ACIKLAMALAR

KODU 215ESB661

ALAN El Sanatlar Teknolojisi Alam

DAL / MESLEK El Dokuma — Hal Desinatorliigii

MODULUN ADI Isparta Halis1 Dokumaya Hazirhik
Uygun ortam ve arag¢ gere¢ hazirliginda Isparta hali dokumaya

MODULUN TANIMI | hazirlik yapabilmek igin gerekli bilgi-becerilerin kazandirildig
O0grenme materyalidir.
40/32

SURE (+)NOT: Yeterligi kazandirmak igin ders saatinin gerektirdigi
kadar siire belirlenerek uygulanir.

.. Kirkitli dokumalarda ¢6zgii hazirlama, Hali modiiliinii ve ipleri

NI, boyama modiiliinii almis olmak

YETERLIK Isparta hali dokumaya hazirlik yapmak

ACIKLAMA Bu mpdulun atolye ortaminda uygulamali olarak iglenmesi
gerekir.
Genel Amacg
Bu modiil ile uygun ortam ve arag-gere¢ hazirlandiginda
Isparta hali dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

R Amaclar
MODULUN AMACI

1. Teknige, geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun
hali deseni hazirlayabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak arag ve gereglerin bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.

EGITiM- OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami, Isparta hali fotograflari, kitap, dergi,
kataloglar, desen kagitlari, milimetrik kagitlar, kaliteye gore
hazirlanmis desen kagitlari, kursun kalem, silgi, boya kalemler,

DONANIMLARI hali tezgahi, ¢ozgii araci (kastel), kirkit, giilcan (donen), hali
makas1, caki bicagy, atki ipligi, ¢ozgii ipligi. Ilme ipligi.
Tamamladigimiz  her faaliyet sonrasinda uygulamasini

OLCMEVE yaptiginiz her faaliyet icin, kendinizi degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME | Modiilii tamamladigiizda 6gretmeniniz size lgme araclarmi

uygulayarak kazandiginiz bilgi ve becerileri degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil ile El Sanatlar1 Teknolojisi alaninda teknigine uygun Isparta hali dokumaya
hazirlik yapabilmek icin gerek duydugunuz bilgi ve becerileri gelistirmis olacaksiniz.

El dokumalarinin, milli kiiltiir varliklarimizin igerisinde motif, renk ve kalite gibi
Ogeleriyle 6nemli bir yeri bulunmaktadir. EI dokumalari, yiizyillarca bu topraklarda yasayan
insanlarin yagamlarimi ve duygularini yansitan bir ayna gorevi gormiistiir. El dokumalarinin
icinde 6nemli bir yer tutan halilar ise gegmisten glinlimiize farkl kiiltiirlerle karsilasmis ve i¢
ice olmustur. Ancak geleneksel milli kimligini yine de koruyabilmistir. Anadolu’nun hemen
her yerinde hali dokundugu goriilmesine ragmen bazi énemli hali yapim merkezleri 6ne
cikmaktadir. Isparta bu merkezlerin en taninmislarindandir.

Isparta halilar1 incelendiginde, motiflerde genellikle bir hareketlilik ve sembollesme
goriilmektedir. Isparta’nin simgesi haline gelen giil basta olmak iizere, genellikle cesitli ¢icek
ve yapraklardan olusan bitkisel bezemelerden secilmektedir. Insan, kelebek, kus vb. hayvan
figiirli bezemelerin, kandil, ibrik, samdan gibi nesneli bezemelerin de haliy1 gevreleyen
bordiirlerde diiz ve ¢apraz diizenlemelerle yer aldig1 goriilmektedir.

Bu modiil sonunda elde edeceginiz bilgilerle teknigine uygun olarak Isparta halilarinin
tarihi gelisimini, renk ve desen Ozelliklerini tespit ederek, Isparta halisinin desen
ozelliklerine gore hali desen tasarimi yaparak, desen ¢izebileceksiniz ve hali dokuma igin
gerekli hazirliklar1 yapabileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige, geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun
Isparta hali tarihgesi, renk 6zelliklerini arastirarak hali deseni hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Isparta halilarinin tarihgesini arastiriniz.

Isparta halilarinin renk 6zelliklerini arastiriniz.

Isparta halilarinda kullanilan motifleri arastiriniz.

Isparta halilarinda kullanilan motiflerin anlamlarini arastiriniz.

YV V V VYV V

Bulundugunuz ¢evrede hali dokuma atolyelerini gezerek desen hazirlama
yontemlerini inceleyiniz.

Aragtirmalariniz1 sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Isparta Halilarimin Tarihgesi

Isparta halicilig1 eski bir tarihe sahiptir. Anadolu’ya haliciligr ilk getirenler, Selguklu
Tirkleridir. 12. yiizyildan itibaren ¢ok onemli Tiirkmen niifusunu barindiran Isparta ve
cevresinde, meshur Tirkmen halilarin1 dokuyarak, komsu iilkelere ihra¢ edebilen eski bir
ticari dokuma gelenegi bulunmaktadir.(Bkz. Isparta Hali Desenleri Modiilii)

1.2. Isparta Hahlarinin Genel Ozellikleri

Isparta; goller bolgesinde giilleriyle tnlii bir sehirdir. Isparta’da haliciligin
yayginlagmasiyla kdylerde, evlerde, 1star denilen hali tezgahlar1 yayilarak kurulmustur.

Hal1 ipinin geleneksel metotlarla elde edildigi S.Karaagac, Y.Bademli, Aksu, Egirdir
ve Siitciilerde yasayan Yoriik ve Tirkmenler ilkbahar Mayis ayinda sonbahar Eyliil aymda
koyunyiinlerini kirkip yikarlar. Yiinler kuruduktan sonra “yay” denilen aletle didiklenerek
atilir. Egrilen ip “gelep” denilen yumak haline getirilir. Sonrasinda suni ve kok boyalarla
boyanir.

_Isparta halilarinda genel olarak Giilistan, Serpme, Kompozisyon, Osmanli, Goblen,
Cin, Uziimlii, Doniimlii, Kése gobek gibi desenler kullanilmaktadir.



Isparta’da dokunan halilarda genellikle lacivert, kiremit kirmizisi, camgobegi mavi,
kirli sar1, sari-yesil, yag yesili, bej rengi tonlari ile kirik beyaz kullanilmaktadir. Bu arada
indigo mavi ve genellikle motif kenarlarini giiclendiren siyaha yakin koyu kahve renklerine
de sikca rastlanmaktadir. Zemin renkleri genellikle beyaz ve lacivert agirliklidir. Taban ve
yolluk olarak dokunan diiz renkli halilar da mevcuttur. Aymi karakterdeki motif ve
bezemelerin beyaz veya lacivert zeminde kullanildig1 da goriilmektedir. Halilarda kullanilan
motif, renk ve yiizey diizenlemesinde yorenin tiim zelliklerini en giizel bigimde gérmek
miimkiindiir.

Serbest gruplanan giiller, menekseler, mine c¢iceklerinden olusan diizenlemelerde
yillardir degismeyen Isparta imajini belirleyen hali 6rnekleri bugiin pek ¢ok evde odalari,
salonlar1 siislemektedir. Isparta halisinin teknik, renk, motif ve kompozisyon &zelliklerini
tasiyan bir bagka 6rnek de bordiir zemin rengine zit olmasina karsin, motiflerdeki rengi
destekleyici giiglii bir renk ile bordiir tamamlanmaktadir.

Ulkemizde muhtelif yorelerde dokunan halilarin, kendilerine o6zgii kalite, desen,
malzeme, diigiim teknigi, hav yiiksekligi gibi 6zellikleri vardir. Tiirk Standartlar1 Enstitiisii
yoresel Ozellikleri dikkate alarak her yore halisi i¢in belirli standartlar gelistirmistir.

12. ve 13. ylizyillarda, Bati Anadolu’da, 6zellikle Isparta ve g¢evresindeki Tiirkmen
yerlesimleri ve bu Tiirkmenlerin hali ticareti ile ilgili kayitlar1 incelendiginde, bu bolgede
geleneksel dokuma kiiltiiriiniin 6nemli 6l¢iide gelistigi goriilmektedir.

Isparta’da haliciliktan once kilimcilik ¢cok yaygindi. El tezgahlarinda ince ve diizgiin
biikiilmiis ylinden kilimler, heybeler ve “menevrek” denilen salvarlik kumaslar
dokunmaktaydi. Pamuk atki iplikleri, ¢ikriklarda biikiilmekte ve kok boyalarla
boyanmaktaydi.

1896’dan sonra ise kilimin yerini hali dokumaciliginin aldigi goriilmektedir. Gegmiste
halicilik, Rumlarin ugras alani arasindaydi. Rumlarin gé¢ etmesiyle Isparta haliciliginda bir
duraklama olmustur.

Isparta haliciligt Cumhuriyet doneminde canlilik kazanmistir. Cumhuriyet déneminde
Isparta’da haliciligin gelismesinde Siimer Hali 6nemli bir yer tutmustur. Stimerbank’m 1987
Ozellestirilmesi ile fabrika, Siimer Holding A.S olarak faaliyetlerine devam etmistir.

Tarihteki 6nemini kaybetmis, yerini zamane halilar1 almis olsa da yine de ¢ok degerli
halilarin dogum yeridir Isparta. Diinyanin en kaliteli halilar1 en gézde dokumalari bu sehrin
insanlariin emegidir.

Isparta halis1 giiniimiizde el dokuma ve fabrikasyon uyumu kurabilen nadir hali
tiirlerindendir.Isparta hali fabrikast 1924 yilinda kurulmustur. Fabrika, bolgedeki hali
ireticilerinin iplik ihtiyaglarim1 karsilamak ve el haliciligimi tesvik etmek amaciyla
kurulmustur. Bu fabrika, Isparta haliciliginda lokomotif gorevini yiiklenmistir.

Hali dokumaciligi, pahaliya mal olan, egitilmis insan giiciine en az ihtiya¢ duyulan,
sagladign Istihdam imkanlariyla, issizlik sorununu kismen oOnleyen, biiyiik sermayeler
gerektirmeyen, aile ekonomisine yon vermesi bakimindan da, Isparta i¢in 6nemli bir gelir
kaynagidir.
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Bunun yaninda, yillardir en iicra koylere kadar gidip tezgah kuran, halicilik yapan
iiretici esnafin ¢ogu; el halisina alternatif olarak ¢ikan makine halilarinin ucuzlugundan
dolayi, tiiketicinin kalite yerine ucuz haliya gittigini, esnafin c¢esitli sebeplerle tiiketiciye
kaliteyi gotliremedigini, bdylece zaman igerisinde kalitenin yok olmaya bagladigini
vurgulamaktadir.

1.3. Renk ozellikleri

Isparta halilar1 kendine ait 13 renk harmonisi ¢ercevesinde yalniz bu renklerle yapilir.
Renklerin nasil se¢ildigi ve daha da 6nemlisine 13 renge bagli kalindig1 bilinmemektedir.
Ilgi cekici bir baska yon ise bu renklerin hangi kistaslara bakilarak segildigi merak
uyandirici, bir o kadar da arastirma konusu olabilecek niteliktedir. Renk konusunda bir ¢ok
betimleme yapilabilir. Ama konu itibari ile buna gerek duyulmamaktadir. Isparta halisinda su
renkler kullanilmaktadir. Kullanilan desen araligina gore siyah, kirmizi, koyu yesil, koyu
mavi, kahverengi ve bej renkleri halinin goriiniimiine hakimdir. Geriye kalan beyaz, koyu
pembe, acik pembe, acik yesil, acik mavi ve sar1 ise istege gore dizayn edilen Isparta
halilarinin renk kategorileri arasina girerler.

Tiim el halilarinda oldugu gibi Isparta el dokuma halilarinda da kok boya ile boyanmis
iplerle halilar dokunmaktadir.

1.4. Isparta hah desenleri

1.4.1. Motif ozellikleri
Motif degisik anlamlarda yorumlanir.

»  Bir sanat¢min veya tasarimcinin gozle goriilebilen nesnelerden kendisine konu
ve model olarak sectigi 6gesidir.

> Siislemenin biitliniinii olusturan tasarimin tiim 6zelliklerini bir araya toplayan en
kiigiik parcasidir.

»  Herhangi bir zemin iizerinde sik sik tekrarlanan desendir.
> Siislemede siis olusturan ayr1 ayn bi¢imlere verilen addir.

Biitin bu yorumlarin onciiliiglinde dokuma sanatinda hali, kilim gibi yaygilan
siisleyen Ogelerin tiimiine desen, siislemede biitlinii olusturan pargalardan her birine motif
denilir.

Tiirk dokumalarinda estetik bir goriiniim saglamak amaciyla herhangi bir nesne veya
obje motif olarak kullanilmaktadir. Motifler kullanilirken estetik goriiniimlii ve fonksiyonel
olmalidir. Motif, siislemeyi olusturan temel birimdir. Motifler bagimsiz olarak kullanildigi
gibi ¢esitli bigimlerde tekrarlanarak daha biiylik motifler, sular ya da yiizey kompozisyonlari
elde edilir. Tirk dokuma sanatinda motifler duygu, diisiince ve hayata bakis1 ince bir estetik
anlayist ile liretime aktarmislardir.



Bitkisel motifler, tomurcuk, yaprak, tek ¢igek veya dal tizerinde ¢igekler, meyveler ve
asma gibi motifler kullanilmistir.(bkz. ‘Isparta Halis1 Desenleri Modiilii’)

1.4.2. Renk ozellikleri

Isigin nesneye c¢arpmasi ve bazi isinlarin yansimasi sonucu goziimiizde olusan
duyumlardir. Desende renklendirme ve renk uyumu 6nemli bir unsurdur.

Ana Renkler: Sari, Kirmizi, Mavi

Ara Renkler: Yesil, Turuncu, Mor
Sicak Renkler: Kirmizi, Turuncu, Sar1
Soguk Renkler: Mavi, Yesil, Mor
Notr Renkler: Siyah, Beyaz, Gri

(bkz. ‘Isparta Halis1 Desenleri Modiilii’)

Isparta hah desenlerinden érnekler

Resim 1.1: Isparta hali deseni



Resim 1.3: Isparta hah deseni
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Resim 1.5



UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak Isparta hali deseni

hazirlayiniz.

islem Basamaklar:

Oneriler

Atolye ortamini hazirlayiniz.

Temiz ve aydmlik bir ortamin
calismalarinizdaki 6nemini kavrayiniz.

Isparta  halisinin  tarihi

arastiriniz.

gelisimini

Dikkatli ve 6zenli olunuz.

Halinin Anadolu’ya gelisi ve Isparta
halisinin glinimiizdeki yeri ve 6nemini
kavrayimiz.

Isparta halilarinin  genel 6zelliklerini

arastiriniz.

Halida kullanilan iplik, desen, renk ve
kalite dzelliklerini kavrayiniz.

Isparta Halisinda kullanilan  desen

ozelliklerini inceleyiniz.

Hal1 desenlerinde faydalanilan kaynaklari
ve Ozelliklerini kavrayimiz.

Isparta halilarinda uygulanan motif

ozelliklerini inceleyiniz

Halida uygulanan motifler ve
kompozisyon uygulamalarini inceleyiniz.

Halinin renklerini inceleyiniz.

Halinin geleneksel renk o6zelliklerini

inceleyip kavrayimiz.

Dikkatli ve 6zenli ¢alisiniz.

Desene  uygun  milimetrik  kagit

hazirlayiniz.

Desen boyutuna uygun olmasina 6zen
gosteriniz.

Desene uygun renklerde
hazirlaymiz.

boyalarinizi

Kareleri tasirmayacak rahat boyama
yapabileceginiz tiirden boya seginiz.

Desene uygun yukardan asagiya dogru
kareleri doldurarak boyama islemini
yapimiz.

Renklerin net olmasina 6zen gosteriniz.

Deseni tamamlaymiz.

Temiz ve titiz calismaya 6zen gosteriniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri 6lcmek icin dogru ve yanhs ciimleler
verilmistir. Dogru yanlhs ciimleler icin dogru ise parantezin icine “D” ciimle yanhs ise
parantezin icine “Y” harfi koyunuz.

1. () Anadolu’ya haliciligi ilk getirenler, Selguklu Tiirkleridir.

2. (' ) Isparta halilarinda genel olarak Giilistan, Serpme, Kompozisyon, Osmanli,
Goblen, Cin, Uziimlii, Déniimlii, Kése gdbek gibi desenler kullanilmaktadir.

3. ( ) Ulkemizde muhtelif ydrelerde dokunan halilarin, kendilerine 6zgii kalite, desen,
malzeme, diiglim teknigi, hav yiiksekligi gibi 6zellikleri vardir.

4, () Isparta halilarinda Tavan ve kolluk olarak dokunan diiz renkli halilar da
mevcuttur.

5. () Isparta halis1 giiniimiizde el dokuma ve fabrikasyon uyumu kurabilen nadir hali
tiirlerindendir.

6. () Isparta halilarinda kullanilan ilmik ipliklerinin renklendirilmesinde sadece sentetik
boyalar kullanilmaktadir.

7. () Turk dokuma sanatinda motifler duygu, diisiince ve hayata bakisi ince bir estetik
anlayist ile liretime aktarmislardir.

8. () Bitkisel motiflerde, ibrik, cami, tomurcuk, yaprak, tek ¢igek ve asma gibi motifler
kullanilmustir.

9. (' ) Sar1, Kirmizi, Mavi soguk renkleridir.

10. () ‘Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve bi¢cimlerden olusan bezemeye
motif denir’

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yalmis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak arag-geregleri tantyarak bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Isparta hali dokumada kullanilan tezgahlari arastiriniz.
> Isparta hali dokumada kullanilan yardime1 araglari arastiriniz.
> Isparta hali dokumada kullanilan geregleri arastiriniz.
> Dokuma atolyelerini gezerek arag-gereclerin bakim ve onarimin gézlemleyiniz.

Aragtirmalarinizi sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

2. DOKUMADA KULLANILAN ARAC
GERECLER

2.1. Araclar
Hali dokumada kullanilan araglar;
> Tezgah
> (Cozgii aract
> Kirkit
> Giilcan (donen, levent)
> Hal1 makas1
> Caki bigagi

2.1.1. Tezgah

Tezgahlar genel olarak ikiye ayrilir.
> Yatay tip tezgahlar: Yere paralel olarak konulup iizerine diz ¢okerek dokunan
tezgahlardir.

> Dikey tip tezgahlar: Yere dik olarak konulan ve yanina oturularak dokunan
tezgahlardir.
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Resim 2.1: Dikey tip tezgah

Dikey tip tezgahlarda ikiye ayrilmaktadir.
> Germeli tip tezgahlar: Bu tip tezgihlar tasima, kurma yoniinden digerlerine
gore daha kullanmighdir. Cozgiileri direkt tezgah iizerinde yapilmaktadir

Sekil 2.1: Germe tezgah
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Sarmal tip tezgahlar: Dokunan kismin alt taraftaki merdaneye sarildigi i¢in
bu ismi almustir. Bu tiir tezgahlarda ¢ozgiiler disarida yapilarak tezgahin tizerine
aktarilmaktadir. Bu tezgahlarin kurulmasi, ¢ozgiiniin aktarilmasi ve dokunan
kismin sarilmasi sarma tip tezgahin zorluklarindandir.

Isparta halilar1 dikey tezgahlarda iiretilmektedir. Bu tezgah iki kisitmdan meydana

gelmektedir.
>

Tezgahin iskeleti

o Iki tarafta arkaya dogru meyilli olarak dikine tutturulmus yass1 iki
tahtadan i baret yan aga¢ kisimlari.

o Tezgahin asagida ve yukarida dayandigi eni genis yassi iki tahta, bunlara
tist ve alt tahtalar1 denir.

Tezgahin {lizerine eklenen diger parcalar

o Iki yan tahtaya asagida ve yukarida ortalarindan gegirilen ve kendi
etrafinda rahatca donebilen iki yuvarlak direkten ibaret ¢6zgii direkleri,
usttekine st direk, ¢ozgl diregi, tist levent veya direze (derz (denge))
denir. Bu direge ¢ozgii sarilir. Alttakine de alt direk veya hali levendi ad1
verilir. Bu direk iist direkten daha kalindir. Bu direge de hali sarilir.

. Levent demirleri; alt ve iist leventte bulunur, Yaklasik 1-2 cm ¢apinda
yuvarlak bir demirden olup, asagida 6n planda levendin ortasinda
uzunlugu boyunca 5¢cm kadar genisliginde ve 6-7 cm derinliginde agilmis
bir yariga yerlestirilir. Levent demirlerinin gérevi ¢ozgiilerin uglarini
sarip levende tutturmaktir. Yukaridaki levent de ayni demir gubuk
bulunmaktadir. Levent boyunca baslar1 4-5 cm disarida kalmak iizere
onceden ¢akilmis olan ¢ivilere ipler sarilir. Bundan 6nce ¢6zgiiler demir
cubuklara yerlestirilir.

o Giicii sopast leventlerin tam ortasina isabet eden yerde ve ¢ozgiilerin
tamamen iistiinde duran kalin cubuga denir. iki ucundan yan tahtalara
tutturulmus iki tahtaya gegirilmek suretiyle tezgaha tutturulur. Bunun
iizerine siki bir sekilde giicii ipleri sarilir. Bu sopa yardimu ile arka
taraftaki ¢ozgii ipleri one ve arkaya hareket ettirilerek diigiim atmas1
kolaylastirilir.

. Capraz gubuk, yaklasik 3 cm genisliginde 1,5 cm kalinliginda ince bir
tahta olup, ¢6zgiilerin arasinda bulunur.”Vargelen”(varangelen) de
denilir. Cozgiilerin arasin1 agmaya yarar.

. Kiiciik demir ¢ubuk, bir ucu arkada tezgahin alt tahtasinin {izerine
cakilmig birkag santim yiikseklikteki tahtanin kenarina diger ucu da 6nde
alt levendin kenarina dogru asagiya gecirmeye yarar. Hali dokunurken alt
levendin donmesini saglar.
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2.1.2. Cozgii Araci(aparati)

Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan iskeleti
yapabilmek i¢in kullanilan alete denir. Cozgli aparati tezgahta hali dokuyabilmek i¢in, ¢6zgii
hazirlamada kullanilir. Zemine paralel olduk¢a uzun kosebent seklindeki bir metale, biri
sabit digeri seyyar iki adet yuvarlak ¢ubugun dik olarak (90 derece) sabitlenmesinden
olusur.(Sekil2.2)

Sekil 2.2: Cozgii araci(aparati)

2.1.3. Yardimeci araglar

> Kirkit: Cozgii tellerine baglanan ilme ipliklerinden bir sira olusturulduktan
sonra atilan atkinin sikistirllmasinda demir veya agactan yapilan disli bir alettir.
Dokunacak halinin kalitesine gore degisiklik gosterebilmektedir. Ilmek sayisina
ve ¢ozgi kalinligina gore tarak aralari genis veya dar olabilmektedir.(Resim
2.2)
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Resim 2.2: Kirkit

Bicak: Hali dokunurken ilme uglarinin kesilmesi i¢in kullanilir. Fazla ilme
ipliginin kullanilmasin 6nledigi gibi, ilmelerin ¢6zgii ve atki arasindaki yerine
iyice oturmasini saglar.(Resim 2.3)

Resim 2.3: Bigak

Hali makasi: Cozgii lizerine baglanan ilmelerin ayni1 boyda hav yiiksekligini
saglamak i¢in kullanilan bir alettir. Halicilikta kullanilan bes farkli makas
vardir.

o Ayarh hall makasi: Her yore halisinin, kalite, renk, motif gibi 6zellikleri
oldugu gibi, belirli bir hav yiiksekligi de vardir. Istenilen hav
yiiksekliginde makasin arka yiizeyinin kalibina gore kesilen bir mukavva
arka yiizeydeki yuvaya takilmak suretiyle makasin hav boyu
ayarlanabilir.
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Resim 2.4: Halh makasi

. Diiz hali makasi: Kirkim makinesinin islevini yapamadig1 bolgelerde,
hav bozukluklarini diizeltmek i¢in kullanilir.

. Kabartma hah makasi: Hali yiizeyindeki bolimlerin ya da motiflerin
hav yiiksekliklerinin farkli oldugu dokumalarda kullanilir.

. Hah temizleme(tamir) Makasi: Makasin uglar1 sivri ve yukart dogru

kavislidir. Kiiglik hav farkliliklarinin giderilmesi, atkt uglarinin

temizlenmesi ve tamir islemlerinde kullanilir.

Ipek Hah Makas::

2.2. Gerecler
Hali dokumada kullanilan geregler; ¢6zgii, atki ve ilme iplikleridir.
2.2.1. Cozgii ipleri

Cozgii iplikleri % 100 pamuk olup, Rotor iplikgiligi ile iiretilir. Bu iplikler 10 Ne
numaraya sahiptir. Atkida oldugu gibi ¢ozgiilerde kalindir. Ancak yine de atkiya gore ince
sayilirlar.

Cozgii iplikleri halida taban olusturmada halinin 6n ve arka yiiziinde beliren atki
ipliklerinin tutunma noktas1 olmaktadirlar. Higbir sekilde desen kisminda goriilmeyen ¢ozgii
sadece piiskiil (sacak) olusturmak i¢in halinin her iki eninde belirir.

Cozgli uzunlugu hali boyu esas alinarak ve belli toleranslar birakilarak ayarlanir.
Iplikler yan yana aralik birakilmayacak sekilde dokuma tezgahina yerlestirilir. Cozgii eni
ayni zamanda hali eni olacaktir. Cozgili iplikleri ne leventlere sarilir ne de makinenin
siirtiinmesine dayanmas1 igin hasillama gereklidir. Higbir islem gérmemis egirme
makinesinden direkt olarak ¢ikan iplikler yeterlidir.
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2.2.2. Atk ipleri

Atk iplikleri, ¢ozgii iplikleri gibi pamuktan tretilirler. Atk ipi ¢ozgii ipi ile aym
kalinlikta olup ¢6zgii ipine gore biikiimii azdir. Biikkiim farkinda dolay1 ¢6zgii ipinden kalin

gorunur.

Atk ipi ilmik siralarin1 sabitlemede en Onemli faktdr olmasina ragmen kesinlikle
halin1 yiiziinden higbir sekilde gériinmez.

2.2.3. Ilme ipleri

Isparta hali dokuma da kullanilan ilme ipleri yiindiir. Kok boya veya sentetik boyalarla
boyanmis yiin ipler kullanilmaktadir. Atk ipliginde oldugu gibi ilme ipinde de kirman ipine
rastlamak miimkiindiir.

Resim 2.5: ilme ipleri (yiin)

2.3. Arac ve Gereclerin Bakim Onarim

>

>

Tezgahin pargalart kontrol edilir, eksiklik ve bozukluk olmamasia dikkat
edilir.

Cozgili aparatinda kullanim hatas1 olarak egilmelerin olup olmadigi kontrol
edilir, varsa duzeltilir.

Hali makasinin diizgiin kesip kesmedigi kontrol edilir. Kesme igleminde
problem varsa keskin olmasi saglanir.

Kirkit de egilmeler var ise diizeltilir.
Kirkitin arasina giren yiinler olup olmadig1 kontrol edilir ve temizlenir.
Bu iglemler hali dokumaya baslamadan yapilmalidir.
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2.4. Tezgahin Kurulmasi

Ahsap sarma tezgahin pargalari agagida siralanmustir:

VVV VYV VYVYYVYYVYYVYYVYY

Iki adet levend

Iki adet yan tahta

Bir adet giicii agac1

Bir adet varangelen (vargel)

Iki adet giicii alt: karsilik takozu
Bir adet gerdirme (germe) makinesi
Halkali egri — dogru demirler
Kostek (kal) demiri

Bir adet kostek cemberi

Iki adet yuvarlak ¢ubuk demiri
Bir adet tabla

Bir adet payanda

Sarma tezgah kurarken dikkat edilecek noktalar

YV V V V

Tezgah tablasi, tezgahin kurulacag: yere gore ayarlanir.

Yan tahtalar tezgah tablasindaki yuvalarina takilir. (Tezgah tablasina monte
edilmeyecekse ya da tabla yok ise, yan tahtlara uzun siriklara duvarlarin arasina
sabitlenir.)

Ik once alt, daha sonra iist levent yan tahtalarindaki yuvalarina takilir.
Tezgah bashg: yan tahtalara sabitlenir.
Payandalar cakilir.

Sag tistten sol alta, sol {istten sag alta birer ¢ivi gakilir ve iplik ¢ekilir. Boylece
tezgahin diizgiinliigii kontrol edilir. Bu islem metre ile dlgiilerek de yapilabilir
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlara dikkat ederek sarma tezgihi
kurunuz.

islem Basamaklar1 Oneriler

» Atblye ortamini hazirlayimniz. » Temiz ve aydinlik olmast énemlidir.

> 1ki adet levent, iki adet yan tahta, bir adet
giicli agaci, bir adet varangelen, iki adet
giicii altt karsililk takozu, bir adet
» Tezgahin pargalarini kontrol ediniz. gerdirme makinesi, halkali egri, dogru
demirler, Kostek demiri, bir adet tabla,
iki adet yuvarlak ¢ubuk demiri, bir adet
payandanin oldugundan emin olunuz.

» Tezgah tablasini tezgahin kurulacagi yere
» Tezgah tablasi ayarlayiniz. gore ayarlaymiz.

» Dikkatli ve 6zenli galisiniz.

» Yan tahtalarinin; birbirlerine karsilikli

> Yan tahtalarn  tezgdh tablasindaki paralel, alt ve iist levente dik konumda
yuvalara takiniz yerlestirilmis oldugundan emin olunuz.

» Dikkatli ve 6zenli olunuz

> Ilk 6nce alt daha sonra iist levent yan

> Alt ve st leventleri yan tahtalarindaki tahtalardaki yuvalara takilir

yuvalara takiniz. . ] )
» Dikkatli ve 6zenli olunuz.

» Dikkatli galisiniz.
» Tezgah bashigin1  yan  tahtalara ]
sabitleyiniz. » Yaptigimz kiigiik bit hatanin ne kadar

onemli oldugunu unutmayiniz.

> Dikkat edeniz.

» Payandalar1 ¢cakiniz. i
» Ozenli olunuz.

» Bu islemin amacinin tezgahin diizgiin
olup olmadigmi kontrol etmek igin

> Sag iistten sol alta, sol istten sag alta|  qugunu unutmayiniz.

birer ¢ivi ¢akiniz ve iplik ¢ekiniz. _ .
> Bu islem i¢in ayn1 zaman da metre de
kullanabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢cmek icin dogru ve yanhs ciimleler
verilmistir. Dogru yanhs ciimleler icin dogru ise parantezin icine “D” ciimle yanhs ise

parantezin icine “Y” harfi koyunuz.

1. () Dikey tip tezgahlar, yere paralel konulup tizerine diz ¢6kerek dokunan
tezgahlardir.

2. () Levent demirleri alt ve iist leventte bulunur.

3. () Capraz gubuk, yaklasik 3cm genisliginde 1,5 cm kalinliginda bir tahta olup,
¢Ozgiilerin arasinda bulunur.

4. () Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan
iskeleti yapabilmek i¢in kullanilan alete giicii sopasi denir.

5. () Kirkit, ¢ozgii tellerine baglanan ilme ipliklerinin bir sira olusturduktan sonra atilan
atkinin sikigtirllmasinda demir veya agactan yapilmis disli bir alettir.

6. () Bigak, hali dokunurken ilme uglarinin kesilmesi i¢in kullanilir.

7. () Kabartma hali makasi, kirkim makinesinin islevini yapmadig1 bolgelerde, hav
bozukluklarmi diizeltmek i¢in kullanilir.

8. () Isparta halilarinda kullanilan atki ipliginin numarasi 2,5 Nm dir.
9. () Tezgah tablasi, tezgdhin kurulacagi yere gore ayarlanir.
10. () Tezgéh baslig1 yan tahtalara sabitlenir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yalniz cevapladigimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak ¢6zgii hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Bulundugunuz bolgede dokuma atdlyelerini gezerek ¢ozgii hazirlamayi
gozlemleyiniz.
> Cozgii hazirlama bolgesel farkliliklardan etkileniyor mu aragtiriniz.
> Aragtirmalarimizi rapor haline doniistiiriip sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. COZGU HAZIRLAMA

3.1. Cozgii ipliklerinin Uzunlugunu Hesaplama

>

>

>

Germe tezgah icin ¢bzgii boyunu hesaplamadan oOnce asagi ve yukar1 ve
hareketli olan (genellikle alt) levent, yan tahtalarindaki yuvanin orta noktasina
getirilir.

Cozgii boyu igin alt ve iist levent arasindaki mesafe dlgiiliir ve 2 ile ¢arpilir.

Ust levent ile giicii agacinin arasindaki boliim 20cm olarak dlgiiliir. Bu bdliim
¢0Ozgii pay1 olarak dokuma yapilmayacak olan alandir.

Leventler arast uzunlugun 2 ile g¢arpilmasiyla bulunan ¢6zgii boyundan ¢ozgii
payt ve her iki ugtaki sagak uzunlugu cikarilir. Kalan mesafe ise o tezgahta
dokunabilecek en uzun halinin boyudur.

Sarma tezgahin ¢ozgli pay1 da yine aym sekilde iist levent ile giicii agacinin
20cm altinda kalan mesafenin metre yardimiyla 6l¢iilmesiyle bulunur. Sarma
tezgahta ¢ozgii, dokumanin iist ve alt leventlerine

sarildigr igin istenilen uzunlukta hali dokuma serbestligi vardir. Birden fazla
hal1 iist tiste dokunsa bile, ¢dzgii payi bir kere hesaplanir.

Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sagak pay1 olarak 10 cm lik bir ¢dzgii
birakilir.

Cozgili boyunu hesaplamak i¢in su formiil kullanilir.

Cozgii Boyu=Baslangic sacak payr - hali boyu - bitis sacak pay1 - ¢ozgii pay1

Ornek verecek olursak, ¢ozgii payl mesafesi 60cm olan bir tezgahta 150cm boyunda
bir hali dokunmak isteniyor. C6zgili boyunu hesaplayalim.
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CB =Bas S.P- H.B* Bit.SP- C.P
=10+150+10+60
=230 cm.

Sarma tezgahta birden fazla halinin st liste dokunabilecedini belirtmistik. Simdi de
iki hali igin ¢6zgii boyunu hesaplayalim.

CB =Bas. SP- H.B* Bit.S.P- C.P
=(2x10)+( 2x150)+(2x10)+60

=400 cm

Son ve Bas Ayar Hesaplamalari

Tezgahlarda hali dokunurken, atki doniiglerinde ve kenar orgiilerinin yapllmasi
sirasinda kenarlarda kalan ¢ozgiilerde ige dogru bir daralma olabilir. Bu daralmalari 6nlemek
icin ¢Ozgii genisligi, leventler iizerinde, uzunlugundan biraz fazla agilir.

Bu ag¢ilmanin standardi su sekildedir:

Ust levent icin her 100 cm. de 104 cm
Alt levent icin her 100 cm.de 101 cm.dir.

Bu oranlar istenilen halinin enine uygulanarak daralma paylari yani son ve bas ayar
hesaplamalar1 yapilir. Sarma tezgéh icin ¢ozgiiler demir ¢ubukta iken, germe tezgah igin ise
leventler tizerinde hesaplama yapilir.

Bolgelere gore ¢ozgii hesaplama bazi farkliliklar dogurabilir.

Desende belirtilen kalite ve ebat dogrultusunda, ¢o6ziilecek halinin eni, tezgahin
dokuma esnasinda goriilebilecek bir yerine yapistirilir. Bu en dogrultusunda, istenilen
kaliteye gore bu saymin 4 ¢ift tel fazlasi esas alinarak tel sayis1 hesabi belirlenir. (Ornegin;
Ladik seccadesi hesabi yapacagiz. Ebatlar1 120 en x 180 boy ve kalite ise 25x35 diyelim. Bu
duruma gore 120 ende, 25 kalite ile 300 tel bulunmaktadir.) Her iki ¢ubugun yanindan ve
¢ozgii tellerinin arasinda capraz olacak sekilde ip gegirilir. Bu ipe ara ipi denilir. Cozgiiyii
tezgaha takarken ¢ozgi telleri dagilmaz ve diizenli olur.4 tel’ de, iki yandaki topraklilar i¢in
diisiinecegiz. Bu durumda haliniz igin, 308 tel ¢oziilecek demektir. Bu hesap en hesabidir.
Boy i¢in ise 20 cm halinin baglangi¢ kismina verilen sagak payidir. Kilimlik i¢in 10 cm
hesaplanmali, bitimine 20 cm sagak pay1 verilmelidir. 50 cm’ de tezgah {istii olmak iizere, 90
cm halinmn boyuna eklenerek hesaplama yapilmalidir. Yani 180 cm halinin boyu igin
180+90=270 cm ¢o6zgii boyu hazirlanmali, bir bagka deyisle ¢ozgii boyu yaklasik alinarak
hali boyunun 1,5 kati civarinda olmalidir. Verilen olgiiler dogrultusunda ¢ozgiliye
baslayabilmek i¢in; once ¢ozgiiliik ipimiz, ayarli ¢ozgii aletimizden ya da verilen Olgiilere
uygun olarak yere cakilan iki kaziktan yararlanarak, bir kisi tarafindan iki kazik arasinda
yeterli sayiya ulasincaya kadar gidip gelmelerle tamamlanir. Burada dikkat edilmesi gereken
en onemli konu ¢ozgiiliigii ¢ozgli kaziklar1 arasinda gotiiriip getiren kisinin, aym siklik ve
gevseklikte ayarlamasidir. Yani ¢6zgli yapanin el ayar1 ve dikkati bozulmamalidir.
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3.2. Cozgii hazirlama

Sarma tezgah i¢in aparatta ¢ozgii su sekilde hazirlanir:

>

Y V

YV V V V VY

Dokunacak halinin uzunlugu ile sagak ve ¢6zgii uzunlugu hesaplanir. Aparat bu
uzunluga goére hazirlanir.

Cozgi aparatin paralelligi kontrol edilir.

Sabit olan gubuga ¢6zgii ipi baglanir.

Iki cubuk arasinda, hep aym istikamette “8” yapacak sekilde capraz olarak
istenilen tel sayisi kadar ¢ozgii ¢oziiliir.

Cozgiilerin ayn1 gerginlikte olmasina dikkat edilir.

Baslangigta ve bitiste 3—4 ¢6zgii teli digerlerine gore gergin ¢oziiliir.
Cozgii ipligi bitiste yine sabit demir ¢ubukta sonuglandirilir.
Cozgiiniin her iki tarafina zincir ¢iti oriiliir.

Cozgiintin ortasinda olusan gaprazhigin her iki tarafina kalin bir iplik takilarak,
diigiim atilir. Béylece olusan gaprazligin tezgaha aktarilmasi saglanmis olur.

3.3. Cozgiiniin Tezgaha Aktarilmasi

Cozgi aparatinda hazirlanan ¢ozgiiler sarma tezgaha su sekilde aktarilir:

>
>
>

Aparattan ¢ikarilan ¢ozgiiler demir ¢ubuklara aktarilir.
Son ve bas ayar hesaplamalar1 yapilir.

Cozgii tellerinin birbirine karigmamasina o6zen gosterilerek, oncelikle st
levende gelecek olan demir gubuk, iist leventteki yuvasina sabitlenir.

Karisik teller el yardimiyla diizeltilerek ¢6zgii alt leventlere sarilir.

Daha sonra tekrar ¢ozgiiler iist leventlere dogru sarilir ve varangelen takilir.
Gerdirme makinesi takilir ve ¢ozgiiler gergin halde iken 10—15 ¢dzgii sirayla el
ile 6ne dogru gekilerek gerginlikleri esit hale getirilir.

Gerdirme makinesi sokiiliir, ¢ozgiiler, yeniden alt levende takilir. Daha sonra
gerdirme makinesi tekrar takilir.

3.4. Giicii orgiisii

On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da capraz sekilde ayrilmasi i¢in ¢ozgii iplikleri
iizerine yapilan orgiiye giicii orgiisii denir. Iki farkli teknikte uygulanir.

Giicii Orgiisii: 1. Teknik

>

Giici agaci kullanilmadan ¢ubuk seklindeki tahtalar 15-20 adet ¢6zgiiniin
baglanmasiyla olusturulan giiciide, bu tahtalarin 6ne dogru c¢ekilmesiyle
cozgiilerin yer degistirmesi esasina dayanir. Halicilikta pek tercih edilmeyen bu
sistem “gekme glicii” olarak adlandirilir.
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Resim: 3.1: Cekme giicii orgiisii

Giicii agaci vasitasi ile yapilan giicii 6rgiisii en saglikli giicii teknigidir.
Oncelikle varangelen 6n ve arka ¢ozgiilerin arasindaki agizhiktan gegirilerek
tiste, levende dogru kaydirilir.

Islem bitinceye kadar devam eder. Daha sonra giicii kalib1 ¢ikarilir.

T 7
j e .
/I / glicii ipi
M f f '
X /] 5
(4
Y 2
g ¢ giicii afjac

Sekil 3.1: Giicii agaci orgiisii

Giicii Orgiisii: 2.Teknik

VV VYV VYV

A\

Glicii agaciin iizerine 10 cm araliklarla kiigiik ¢iviler cakalir.

Istenilen sayida ¢dzgiiyii bu 10 cm. lik alanlara s1gdirilir.

Giicii agacinin her iki ucundaki ¢ivilere, bir ugtan bir uca ipi gererek baglanir.
Gererek bagladiginiz ipi giicli kalibina ve giicii agacinin arka tarafina sabitlenir.
Hazirlanan giicti agacini yan tahtalardaki yuvalara takilir.

Cozgii ipliginden bir yumak alarak ucunu tezgahin sag tarafinda bulunan giicii
agacindaki iplige baglanir.

Sag on teli bosa birakip, yumagi arka telin etrafindan dolastirip on tarafa
cikarilir.
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Gicii de gerili ipin arasindan ¢ekerek halka olusturulur.

Yumag halkanin i¢inden gegirip, giicii kalibin1 sikincaya kadar gerilir.
Ayni iglemi 2 6n ¢6zgiiyii basta birakarak tekrarlanir.

Biitiin ¢ozgiiler bitinceye kadar devam edilir.

Orgii bittikten sonra giicii kalib1 ¢ikarilir.
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Asagida germeli tezgah lizerine ¢6zgii hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Atolye onliigiliniizii giyiniz.
> Caligma ortamini hazirlayimiz. » Yapacagmiz ise gore malzemeleri
hazirlayiniz.

» (Cozgli ipligi varagelene diiglimlenir.
Resim 3.1.2.

» (Cozgli ipligi varangelene sabitlenir.
Resim 3.1.3.

» Varangelenden gelen ¢ozgii ipligi
tezgdhin  karst  ucundaki leventin
iistlinden altma dogru gecirilir. Resim
3.1.4.

Resim 3.1_.4.
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» Leventten  donen  ¢ozglii  ipligi
varangelenin alt tarafindan iste dogru
gecirilir. Resim 3.1.5.

» Varangelenden gelen ¢ozgii ipligi
tezgdhin  kars1  ucundaki leventin
stiinden altima dogru gegirilir.Resim
3.1.6.

» Leventten gelen ¢ozgii ipligi bu defa
varangelenin istiindeki leventten
asagidan yukariya dogru gegirilir. Resim
3.1.7.

» Tekrar tezgahin karst  tarafindaki
leventin iistiinden altina dogru gegirilir.
Resim 3.1.8.

Resim 3.1.8.
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» Leventten gelen ¢6zgli ipligi Once

karsidaki leventin altindan istiine dogru
gecirilir ve daha sonra varan gelenin de
iistlinden altina dogru gegirilip, karsi
taraftaki levente gotiiriiliir. Resim 3.1.9.

Tekrar tezgahin  karst  tarafindaki
leventin iistiinden altina dogru gegirilir.
Resim 3.1.10.

Cozgii ipligi tezgahin alt tarafindaki
leventten bir defa diiz gegirilip karsi
taraftaki  levente  uzatilir.  Ikinci
geciriliste  Once  leventten  sonra
varangelenden gecirilip st taraftaki
levente uzatilir. Resim 3.1.11.

Ayni islemler devam ettirilir. Resim
3.1.12.

Resim 3.1.12.
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» (Cozglyi tamamlayiniz. Resim 3.1.13.

Resim 3.1.13.

» Tel Kalitede Cozgli Sayimini yapiniz.
Resim 3.1.14.

Resim 3.1.14.

» Ende Cozgii Hesaplamas1 Resim 3.1.15.

Resim 3.1.15.
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» Giicii Agacindan U Doniisii
> Ust Leventten U Doniisii. Resim 3.1.16.

Resim 3.1.16.

» Cozglniin ayni diizende ve gergin olarak
yapiniz. Resim 3.1.17.

Resim 3.1.17.

> Capraz Alma Islemi. Resim 3.1.18.

Resim 3.1.18.
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» (Cozglyi tamamlayiniz. Resim 3.1.19.

Resim 3.1.19.

» Giici agacinin hemen istiine ¢ozgii
ipliklerinin Oniine takiniz. Resim 3.1.20.

Resim 3.1.20.

» Giici Orme  islemi
hazirlayiniz. Resim 3.1.21.

icin  tezgahi

Resim 3.1.21.

» Giicii 6rme islemini yapiniz.

» Bakiniz uygulama faaliyeti (3) uygun
olarak hazirlayiniz.
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» Cozgl ipini tamamlaymiz, dokumaya
hazir hale getiriniz. Resim 3.1.22.

Resim 3.1.22.
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Asagida sarmal tezgah iizerine ¢dzgii hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Yapacagmiz ise gbre malzemeleri
» Calismalar i¢in agik havada uygun hazirlaymiz.
zemin bulunuz gerekli malzemeleri | » Cozgii demirini sert toprak zemine

hazirlayimiz. balyozla 30-35 cm derinlige ulasacak
sekilde cakiniz

> Iki ¢dzgii bobin ipi birbirine baglanir,
diigiim atilir.

> Iki ¢ozgii ipi karsilikli capraz sekilde

¢Ozgii demirinden dolandirilir. Resim
3.2.23.

» Cozgi tel sayist kadar iplik, ¢ozgii
demirinden dolandirilir. Resim 3.2.24.

» (Cozgi ipi bittikten sonra ¢dzgl ipleri
diigimlenir. Resim 3.2.25.

Resim 3.2.25.
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» Cozgli ipleri  ¢Ozgii  demirinden

cikartilmadan Once ¢0zgli ipleri ara
boslugunun iki yanindan, bes kat ¢ozgi
ipliginden olusan ara ipligi veya ince
urgan gegirilir. Arka ve On ¢0zgl
iplerinin birbirine karigmamasi i¢in ara
ipligini gegirmek Onemlidir. Resim
3.2.26.

Sol kol ara bosluktan gegcirilir. Cozgii
ipleri ¢ozgli demirinden ¢ikartilir, sol
kol tizerine ¢Ozgl ipleri alinir. Resim
3.2.27.

Iki kisi yardim ile ¢ozgii ipleri ¢ozgii
demirinden ¢ikartilir. Resim 3.2.28

Resim 3.2.28.

Tezgdhin demir c¢ubuklarina, ¢ozgii
ipleri gecirilir.

Iki kisi karsihkli olarak cubuklardan
tutar, ¢Ozgii ipleri lizerine uzun bir
sopayla bes alti kez vurulur. Cozgi
ipleri diizenlenir. Resim 3.2.29.

Resim 3.2.29.
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» Sopayla vurularak diizenlenen ¢6zgii
ipleri, sopa lizerine sarilarak, tezgaha
gecirilmeye hazir hale getirilir. Resim
3.2.30.

Resim 3.2.30.

» Co6zgliniin her 10 cm. de olmasi gereken
tel sayisinin isaretleyiniz. Resim 3.2.31.

> lIsaretlenen tellerin 10 cm arayla
aralarindan baglaymz. Resim 3.2.32.

» Cubuk demirinin {ist merdaneye
yerlestirilip sabitlestiriniz. Resim 3.2.33.

Resim 3.2.33.
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» Alt ¢ubuk demirinin alt merdaneye
yerlestiriniz. Resim 3.2.34.

» (Cozgiiniin {ist merdaneye sarilarak bol
tel kalmamasi i¢in tutam halinde
¢ekiniz. Resim 3.2.35.

Resim 3.2.35.
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» Urganin ve tellerin arasindan giicii
kalibini gegiriniz. Resim 3.2.36.

» Giicii ipinin ¢6zgii teli i¢inden gegiriniz.
Resim 3.2.37.

Resim 3.2.37.

» Giici ipinin ¢ozgi teli i¢inden gegiriniz.
Resim 3.2.38.

¥
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Resim 3.2.38.
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i
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» Arkadaki ¢Ozgii telini tutunuz. Resim
3.2.39.

LU L R

» Arkadaki ¢6zgii telini ipligin iginden
geciriniz. Resim 3.2.40.

» Giici ipinin ¢ozgi teli i¢inden gegiriniz.
Resim 3.2.41.

Resim 3.2.41.
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» Baglama islemini yapiniz. Resim 3.2.42.

» Arkadaki cozgii  telinden  ipin

gecirilmesi. Resim 3.2.43.

Resim 3.2.43.

» Arkadaki ¢ozgii telinden ipin gegiriniz.
» Giici orgiisiinil hazirlayiniz.

» Dokumaya hazir hale getiriniz. Resim
3.2.44.

[T e

‘1 1N

Resim 3.2.44.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢mek icin dogru ve yanls ciimleler
verilmistir. Dogru yanhs ciimleler icin dogru ise parantezin icine “D” ciimle yanhs ise
parantezin icine “Y” harfi koyunuz.

1. () Cozgii boyu igin alt ve iist levent arasindaki mesafe olgiiliir ve 2 ile garpilir.

2. ( ) Ust levent ile giicii agacinin arasindaki béliim 37 cm olarak dlgiiliir.

3. ( ) Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sacak pay1 olarak 10 cm bir ¢ozgii
birakilir.

4. () Cozgiiyli aparatta hazirlarken, dokunacak halinin uzunlugu ile sagak ve ¢6zgii
uzunlugu hesaplanir.

5. () Aparattan ¢ikarilan ¢ozgiiniin tellerinin birbirine karigmamasina 6zen gosterilerek,
oncelikle alt levende gelecek olan demir ¢ubuk, alt leventteki yuvasina sabitlenir.

6. () On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da ¢apraz sekilde ayrilmasi igin ¢6zgii
iplikleri lizerine yapilan orgiiye giicli 6rgiisii denir.

7. () Giicti orgiisii igin giicii agacinin iizerine 8 cm araliklarla kii¢iik ¢iviler ¢akilir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplariniz i¢in konularda ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Isparta halilarinin karakteristik 6zelligi asagidakilerden hangisidir?

A)  Diiz bir dal iizerine yerlestirilmis bilyiik lale ve hashas motifleridir.

B)  Kilim motiflerini andiran stilize hayvan ve bitki motifleridir.

C) Bitkisel 6zellikle giil motiflerinin kullanilmasi

D)  Tarakli su, laleli su, karanfilli su, gollii gibi desenler ¢oklukla kullanilmustir.

Isparta halilarinda alt atk: biikiim say1s1 kagtir?

A) 200

B) 198

C) 50

D) 215

Isparta yiin halilarinin hav yiiksekligi ne kadardir?
A)  4-5mm

B) 3-4mm

C) 4-6mm

D) 10-14 mm

Isparta halilarinin kalitesi asagidakilerden hangisidir?
A) 23x36

B) 3035

C) 40x40

D) 40x50

Asma yapragi sap mordani ile hangi renk olur?

A)  Kirmizi

B)  Uguk yesil

C) Mor

D) Lacivert

Asagidakilerden hangisi hali dokumada kullanilan araglardan degildir?
A)  Karga burun

B) Tezgah

C) Kirkit

D) Hali makasi

Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan iskeleti
yapabilmek i¢in kullanilan alete denir” tanimi asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Dikey tezgah

B)  Cozgii araci (aparati)

C) Bigak

D) Kirkit
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Isparta halis1 dokumada kullanilan atki ipliginin numarasi kagtir?
A)  2Nm

B) 2,5Nm
C) 3Nm
D) 35Nm

(' )Co6zgii boyu hesaplamak i¢in ¢6zgii boyu=baslangi¢ sacak payi-hali boyu-bitis
sacak payi-¢cozgii payr formiilii kullanilir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 D
3 D
4 Y
5 D
6 Y
7 D
8 Y
9 Y

10 D

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar

=

©o|o|No|u|~|lw|n
O|0|0(<|0|0(<|0|0|<

[EEN
o

OGRENME FAALIYETI -3 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1

~N|o|als|w|N
<|O9|<|0|0|<|0O
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1
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