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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD844
ALAN EL SANATLARI TEKNOLOJISI
DAL/MESLEK DEKORATIF EV TEKSTILI
MODULUN ADI HURCLAR
MODULUN Ogrencilere, esitli 6lgiilerde hurclarin dikimi ve siislenmesi ile
TANIMI ilgili bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Ev Tekstili kumaslari modiiliinii basariyla almig olmak.
YETERLIK Hurg iiretmek.
Genel Amac,
Gerekli ortam saglandiginda, hur¢ Tretimine hazirlik
MODULUN AMACI yaparak hur¢ dikebileceksiniz.
Amaclar:
1. Hurg iiretimine hazirlik yapabileceksiniz.
2. Hurg dikebileceksiniz.
Ortam:Ev tekstili {irlinleri dikimi i¢in uygun aydinlik ve genis
bir atolye ortamu.
EGITIM OGRETIM | Donamim:Diiz dikis makinesi, overlok, ¢alisma masasi, sandalye,
ORTAMLARI VE iitll, Uitli masas1 ve yardimer arag-gerecler, kaynak kitaplar,
DONANIMLARI elektronik bilgi kaynaklari, kumas oOrnekleri, siisleme
ornekleri ve geregleri, cesitli {irlin kataloglari, desen ¢izim
arag-gerecleri, v.b.
» Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen bosluk doldurma, ¢oktan se¢gmeli, soru-cevap gibi
OLCME VE Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | > Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi, beceri, tavirlar 6lgmek

amaciyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme araglari ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili 6grenci,

Giinlimiizde, ev tekstili iiriinlerindeki c¢esitlilik tercih sansimizin olmasini
saglamaktadir. Hurglar modiiliinde, tasarim kadar dikis ve siislemede 6nemli rol alir.

Cesitli 6l¢iilerde hurglar hazirlanirken bu konuda verilen biitiin ayrintilar géz oniinde
bulundurulmalidir. Hurglar1 hazirlayabilmek igin ev tekstilinde kumaslar ve dikim teknikleri
bilgilerine de sahip olmak gerekmektedir.

Siisleme ve dikis teknikleri ev tekstili iiriinlerinin daha nitelikli, kaliteli, ¢ekici, ilging,
olabilmesi icin teknikler hakkinda bilgiye sahip olmaliyiz. Calismalarda basar1 kazanabilmek
icin konu ile ilgili teknik bilgiler yeterince incelenmeli, islemler geregi gibi uygulanmalidir

Sizde bu faaliyeti, basar1 ile tamamladiginizda ev tekstili iirlinleri c¢alismanizda
kaliteli, nitelikli ve tercih edilebilen iiriinler hazirlayabileceksiniz.

Sizde bu faaliyeti, basan ile tamamladigimizda kaliteli ve ihtiyaglara uygun ¢esitli
boylarda ve modellerde hur¢ hazirlayabileceksiniz. Yaptiginiz {irlinler ile ihtiyaglarinizi
karsilamakla beraber ekonomik gelir de saglayabileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda, hurg iiretimine hazirlik yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Hur¢ modellerini arastiriniz.
> Kumas gesitleri ve 6zelliklerini arastiriniz.

> Hurclarda standart 6lgiileri arastiriniz.

1. HURC URETIMINE HAZIRLIK YAPMA

Hurclar, hayatimizi kolaylastirmak ve esyalarimizi daha diizenli muhafaza edebilmek
amaciyla kullandigimiz ev tekstili tirlinleridir. Kullanilacak alana uygun model, 61¢ii ve renk
se¢imi hurg {iretimi agisindan 6nemlidir.

1.1.Hurclarda standart ol¢iiler

Hurglar cesitlerine ve modellerine gore farkli dlgiilerde iiretilirler. Kullanim alanlarina
gore isimlendirilirler. Yorgan hurcu, kazak hurcu, ¢orap hurcu, seccade hurcu, iitii hurcu,
hal1 hurcu gibi, Teknoloji gelistikge tekstil tiriinleri de ¢esitlilik gdstermistir.

Hurglar da standart Slgiiler olmakla birlikte, 6zel ¢aligmalarda istege baglh olgiilerde
hurglar da iretilir.

1.1.1.Yorgan Hurc¢lar

Yorgan hurclar1, yorganlar1 koruma amagli ve bir arada daha diizenli, muhafaza
edilebilmeleri i¢in ¢alisilmis ev tekstili drtintidir. ( Resim. 1.1 Cesitli Boylarda Hurglar,
Resim 1.2 Yorgan Hurcu )

Resim: 1.1.Cesitli Boylarda Hurglar
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Resim: 1.2. Yorgan Hurcu
> Yorgan hurcu igin kesilecek pargalar ve olgiileri

200cm x 100cm = 1 adet
50cm x 32cm = 2 adet
50cm x 18cm = 2 adet, bu dlgiilere 2cm dikis pay: ilave edilir.

1.1.2.Corap Hurc¢lar:

Corap hurglarinin 6zelligi coraplar1 bir arada bulundurarak kullanimi kolay bir ev
tekstili {iriinii olmasidir.

Corap hurglar1 standart Olgiilere gore uygulandigi gibi istege bagh Olgiilerde de
dikilebilir.  ( Resim. 1.3 Ustten Fermuarli Corap Hurcu)

Resim: 1.3. Ustten Fermuarh Corap Hurcu

> Corap hurcu i¢in kesilecek parcalar ve olgiileri

106cm x 32 cm = 1 adet

28cm x15 cm = 2 adet

28cm x10 cm = 2 adet, bu dlgiilere 2cm dikis payi ilave edilir.
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1.1.3.Kazak Hurc¢lar:

Kazak hurglari, kazaklari koruma amagli ve bir arada daha diizenli, muhafaza
edilebilmelerini saglamak amaciyla ¢alisilmig ev tekstili tirtiniidiir.

Kazak hurglarinin  kullanim alanlart  ¢ok fazladir. Ihtiyag duydugumuzda
aradiklarimizi kolayca bulabilmemiz ve mevsim degisikliklerinde giysilerimizin dolaplarda
fazla yer tutmasini engellemek amaciyla da kazak hurglarindan yararlaniriz. Kazak hurglari
kullanim amacina uygun olarak standart Olgiilerde dikilecegi gibi 6zel oOlgiilerde de
dikilebilir. (Resim: 1.4. Ustten Kapakli Kazak Hurcu, Resim: 1.5. Ustten Fermuarli Kazak
Hurcu)

Resim 1.5.Kazak hurcu



Resim: 1.6. Ustten fermuarh Kazak Hurcu
> Kazak hurcu igin kesilecek pargalar ve 6l¢iileri

150cm x 50cm = 1 adet
40cm x 25¢cm = 2 adet
40cm x 10cm = 2adet, bu dlgiilere 2cm dikis pay1 ilave edilir.

1.1.4.Hah Hurclarn

Hali hurglari, kullanmadigimiz halilarimizi temiz ve diizenli bir sekilde muhafaza
edebilmek amaciyla calisilmis ev tekstili irliniidiir.

Hali hurglarini dikerken saglam ve rahat tasinabilen, hava gegiren 6zelligi olan,
sararmasini ve rutubet almasini dnleyen kumaslar tercih edilmelidir. (Resim: 1.6. Hali
Hurcu, Resim:1.7. Ustten Biizgiilii Hali hurcu )

Resim 1.7. hali hurcu



Resim:1.8. Hal Hurcu Resim:1.9. Ustten Biizgiilii Hah hurcu

> Hali hurcu igin kesilecek parcalar ve 6l¢iileri

90 cm X 45 cm 1 adet
12 cm kordon gegirme pay1 ve bu 6l¢iilere 2 cm de dikis payi ilave edilir.



1.2.Hur¢ Malzemelerini Se¢me

Biitiin tekstil iiriinlerinde oldugu gibi hur¢ dikiminde segilecek malzeme en 6nemli
noktalardan biridir.

Malzeme secimi yapilirken sunlara dikkat edilmelidir

Yipranmaya kars1 dayanikli kumaslar,

I¢ yiizeyi elyafl1 diiz ve desenli kapitone kumaslar,

Yikanabilir ve ¢gabuk kuruyabilen kumaslar,

Hijyenik ve mikrop barindirmaz 6zelligi olan kumaslar,

Hava alma 6zelligi olan dokulu kumaslardir.(Igindeki {iriiniin sararmasini ve
kotii kokmasini 6nler.) (Resim: 1.8. Diiz Kapitone Kumas , Resim: 1.9.Desenli
Kapitoneli Kumas, Resim:1.10.0zel Baskili Kapitoneli Kumas, Resim:
1.11.Elyaf Kumas )

VVVYYVY
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Resim: 1.10.Diiz Kapitone Kumas Resim: 1.11.Desenli Kapitoneli Kumas

Resim:1.12.0zel Baskih Kapitoneli Kumas Resim: 1.13.Elyaf Kumas



1.3.Hurc¢ kalib1 hazirlama

Hurglar kullanim amacima ve kullanilacagi yere gore degisik olgiilerde uygulanir.
Tespit edilen Ol¢iilere dikis payr ve kapama paylar1 eklenerek Olcii tespit edilir. Kapama
paylar1 kullanilan kapama malzemesine gore degisiklik gosterir.( fermuar igin 1 — 2 cm arasi,
kordonla biizgii i¢in 6-7 cm arasi v.b gibi)Kullanilan kapitone kumaslarin en oOlgiileri
genellikle 2 metre dir. Kapitone kumaslarin eni boy olarak kullanildig1 igin daha ekonomik
olmaktadir. Hurglarda kullanilacak yere gore ol¢ii alinarak hurg dikilmelidir.(6rnegin dolap
icleri, kanepe altlar1 gibi )

1.3.1.Yorgan hurcu kaliba

Olgiileri verilen yorgan hurcunda kullanilacak kapitone kumasin, eni 2 metre, boyu 1.5
metre olmalidir. Verilen 6lgiiye 2 ser em dikis payi ilave edilmelidir. Pargalar ayri ayr
kesilip, semada gorildigii gibi birlestirilmelidir. Alttaki ikinci ¢izgiye 2 metre fermuar
dikilip siisleme malzemeleri kullanilmaktadir. Fermuar ve siisleme malzemeleri dikildikten
sonra diger kisimlar1 birlestirerek hurg dikimini tamamlanir.( Sekil:1.1. yorgan hurcu kalibr)

50 ¢cm | metre 50 cm
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3 (a0
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— 50 cm 50cm -
20 =
£ 3,
5 o0

Sekil:1.1. yorgan hurcu kahbi
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1.3.2. Kazak Hurcu Kalib1

Olgiileri verilen kazak hurcunda kullamlacak kapitone kumasin, eni 2 metre, boyu 1
metre olmalidir. Verilen oOlcliye 2 ser cm dikis pay: ilave edilmelidir. Pargalar ayr1 ayri
kesilip, semada goriildiigii gibi birlestirilmelidir. Alttaki ikinci ¢izgiye 130 cm fermuar
dikilip, stisleme malzemeleri kullanilabilir. Fermuar ve siisleme malzemeleri dikildikten
sonra diger kisimlari birlestirerek hur¢ dikimini tamamlayimiz.( Sekil:1.2.Kazak Hurcu

Kalib1)
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Sekil:1.2. Kazak Hurcu Kalibi



1.3.3. Corap Hurcu Kalib1

Olgiileri verilen gorap hurcun da kullanilacak kapitone kumasim, eni 2 metre, boyu 50
cm olmalidir. Verilen dl¢iiye 2 ser em dikis payi ilave edilmelidir. Pargalar ayr1 ayri kesilip,
semada gorildiigi gibi birlestirilmelidir. Alttaki ikinci ¢izgiye 88 cm fermuar dikilip,
stisleme malzemeleri kullanabiliriz. Fermuar ve siisleme malzemeleri dikildikten sonra diger
kisimlart birlestirerek hurg dikimini tamamlayiniz.( Sekil:1.3.Corap Hurcu Kalib1)
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Sekil:1.3.Corap Hurcu Kalibi

1.3.4. Halh Hurcu Kalibi
Olgiileri verilen hali hurcunda 2 metre enindeki kapitone kumasindan 50 cm kumas

gereklidir. Kumas kesilirken 2 ser em dikis pay1 ilave edilmelidir. Hazirladiginiz hali hurcu
kalibinin 6l¢iisiinii, kullanilacak {irtine gore alinmalidir.( Sekil: 1.4 Hali Hurcu Kalib1)
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Sekil:1.4.Hah Hurcu Kahbi

1.3.5. Seccade Hurcu Kalibi

Kullanim alanlaria gére hazirlanan hurglardan biride seccade hurglaridir. Olgiileri
verilen seccade hurcunda kullanilacak kapitone kumasin, eni 2 metre, boyu lmetre
olmalidir. Verilen 6l¢iiye 2 ser em dikis pay1 ilave edilmelidir. Pargalar ayr1 ayr kesilip,
semada goriildiigii gibi birlestirilmelidir. Siisleme harglarinda, dantel, verev biye, sim harg,
kurdele gibi malzemeleri kullanabiliriz. Siisleme malzemeleri dikildikten sonra diger
kisimlar1 birlestirerek seccade hurcun dikimini tamamlayiniz. ( Sekil:1.5.Seccade Hurcu
Kalib1)
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Resim: 1. 15. Seccade Hurcu
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1.4.Hurg¢ Kesimi

Kullanilacak iiriiniin amacina ve yerine gore hur¢ modeli belirlenir, hazirladigimiz
hurg dlgiilerinin kaliplar1 ¢ikarilir. Kullanilacak kapitone kumasin egrilikleri diizeltildikten
sonra hazirlanan kaliplar kumasa yerlestirilir. 2 cm dikis pay: verilerek kumas Kesilir.(
Resim: 1.13.Hur¢ Kumags1 Kesme) Kesilen her parca kumas 6zelliginden dolay1 attig1 i¢in
overlokla temizlenmelidir. Dikme islemi ve siisleme islem basmaklarina gore bitirilir.

14



e UYGULAMA FAALIYETI 1

Hurglarda kullanilan kumasg kartelas1 hazirlayiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kullanim 6zelliklerine gore hur¢ modeli
arastiriniz.

» Konuyla ilgili ¢evrenizde gozlem
yapiniz.

» Calismalariniz igin aydinlik ve genis
atolye ortami hazirlayiniz.

» Uygulanacak iiriine goére kumas
arastirmasi yapiniz.

Resim: 1.16
» Yapilan hur¢ modellerini ve kumaslarini
inceleyiniz.

» Kullanilacak malzemeyi arastiriniz.

» Kullanilacak yerin 6zelliklerine dikkat
ediniz.

» Kaullanilacak kumasta ve modelde
stisleme malzemelerinin renk uyumuna
dikkat ediniz.

15
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. ( )Hurglarda kullanilan kapitone kumasinin eni 3 metre olmalidur.

2. (' )Hurglar, kullanim amacina gore isim alirlar.

3. (' )Model tespitinde hurcun dlgiisii de etkendir.

4. (' )Yikanabilir ve cabuk kuruyabilen kumaslar hur¢ kumaslarinin 6zeliklerindendir.
5. (' )Her ¢esit artik kumastan hurg dikebiliriz.

6. ( )Fermuar ve siislemeleri hurg dikildikten sonra yapmaliy1z.

7. (' )Hal1i hurcu tiretiminde kalin hava gegirmeyen kumaslar tercih edilmemelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

16



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda ¢esitli boy ve modellerde hurg dikebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Hurg dikimi yapan igletmeleri geziniz.

2. HURC DIKME

Hurglarin dikimi kesimi kadar 6nemlidir. Hatasiz ve dikkatli kesilen kumasglarin dikisi,
hurclarin diizgiinligiinii saglar. Hur¢ dikiminde kullanilan kapitone kumasin kenarlarinin
cabuk atmasi oOzelliginden dolay1 kesildikten sonra overlokla kenarlari hemen
temizlenmelidir. Kenar temizliginden sonra hurglarin modeline ve 6zelligine gore siislenerek

dikilmelidir.
2.1.Hurg¢ Dikimi Yapma

Hurglar kullanim amacia ve model ozelligine gore farklilik gosterir. Hurglarda
standart Olgiilerin yani sira belirlenen oOlgiilerde de hurglarin kaliplar ¢ikarilarak dikilir.
Belirledigimiz olgiideki hurclari keserken, dikis paymni diisiinmeli ve kumasi ekonomik
kullanmaliy1z. Kaliplar1 kumasa yerlestirmeden once, kumas egriligini mutlaka ¢ikarmaliy1z.
Kesilen kumaglar tiriinlerin 6zelligine gore siisleme teknikleri uygulanarak dikilir.

Kapitone kumaslar genellikle 2 metre enindedir. Kumas en ve boy olarak kullandigt
i¢cin daha ekonomiktir.

2.2. Kalite kontrol

Kalite kontrolii tim ev tekstilinde oldugu gibi hurglar i¢inde Onemlidir. Misteri
memnuniyeti, miigterinin istegi, tiretilen hurglarin kalitesini ortaya koymaktadir.

Calisilan iiriiniin standartlara uygun olmasi isletmelerin ayakta kalabilmesi demektir.
Iyi bir pazar bulmak istiyorsak iiretilen her iiriin, kalite kontroliinde gegirilmelidir. Hurg
kumaslarinin kalitesi, kullanilan malzemenin kalitesi, dikislerin saglamlig1 hurg tiretimi i¢in
onemlidir.

> 1.Miisteri memnuniyetinin 6nemi,
> 2.Uriinlerin kalitesi,

17



3.Kullanilan dikigin 1.sinif olmasi,

4 Kullanilan malzemenin yeterliligi,
5.Kullanilan siisleme malzemelerinin 6zeni,
6.Miisteri taleplerinin karsilanmasi,
7.Ekonomik olmasi,

8.Uriinlerin giiniin teknolojisine uygunlugu,

VVVYVYYYVY

Uriinii sunarken ortaya koydugumuz hizmetler miisteri tarafindan talep edilen
isteklerinin karsilanmasi beklenen asil sonug¢ olmalidir.

2.3. Utiileme

Biitiin dokumalar (dogal ya da sentetik) dogal olarak bigim acisindan farklidir. Bir
kumas yikandiginda, su ve 1sinin birlikte etkisiyle dokular1 gevsetir. Kumas kurudugunda da,
dokular sertlesir ve eski konumlarma biiriiniirler. Utiiler, dokular1 eski hallerine getirmek igin
it taban1 araciligiyla 1s1 ve basing kullanip, kirigikliklart yok ederek bigimlendirirler.

Kumaglarin burusukluklarini, kirigikliklarini buhar ve 1s1 uygulamasi ile muntazam bir
sekle doniistiirebiliriz. Sicakligi dogru ayarlamak kumas dokusu i¢in en 6nemli faktordiir.
Fermuarl {iriinleri {tiilerken, fermuar1 kapatmak {itiilemeyi kolaylastirmaktadir. Plastik,
naylon veya polyester fermuarlarin dislerini itiilemekten kaginmalisiniz nedeni ise
fermuarlar kolayca iitii sicakligiyla erir.

Uriinler iitiilenmeden énce, kumas 6zelligide dikkate almarak iitii 1s1nin ayar1 kontrol
edilmelidir.

Her kumasin kendine 6zgii ttilleme 6zelligi vardir. Ut}:ileme dogru yapilirsa riiniin
albenisi daha fazla olur ve satig1 kolaylastirir. (Resim.2.39. Utii masasi, 2.40. Utii masasi,
2.41. Pres itii)

sim.2.40. Utii masast.

Resim.2.39. Utii masasi. , Re
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2.4. Paketleme

Gilinlimiiz kosullarinda her {irtin kendini satabilme 6zellikleriyle donatilmis olmalidir.
Cagimizda reklam piyasasindaki rekabet ve hareketlilikten ambalaj tasarimi ve ambalajin
Onemi tartisilmaz. Ambalajlama, bir malin son tiiketiciye bozulmaksizin ve en az maliyetle
ulastirilmasini saglayan bir aragtir. Ambalajlama mallarin korunabilmesi, tanitabilinmesi ve
kullanimlarinin  kolaylastirilmasi igin kaplanan etiketlenmedir. Paketleme gorsel yolla
yapilan bir satig goriismesidir.

Paketleme satis i¢in en onemli etkendir.( Resim.2.42.Paketlenmis bir {ir{in.)

Resim.2.42.Paketlenmis bir iiriin.
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UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagida verilen oOlgiilere gore kazak hurcunu kesip dikebileceksiniz.
Kullanilan malzemeler:

>
>
>
>

Kazak hurcu:

Kapitone kumas,

Dikis malzemeleri, dikis makinesi, overlok makinesi,

Cetvel, kursun kalem, silgi, Miilaj k&gid1
Metrelik fermuar, stisleme malzemeleri,

150 cm x 50 cm = 1 adet

40 cm X 25 cm = 2 adet

40 cm x 10 cm =2 adet, bu dl¢iilere 2 cm dikis payi ilave edilir.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Verilen 6lgiilerde kazak hurcu igin kalip

hazirlaymiz.

Hazirlayacagimiz kaliplarda verilen
olgileri dogru ve dikkatli aliniz.
Is onliigii giyiniz.

» Kazak hurcu ¢alismasi i¢in kumasi
hesaplayimiz.

Eni 2 metre olan hazir kapitoneden
metre kumas kullaniniz.

Verilen 6l¢iilerde kazak hurcunda
kumag hesabini dikkatli yapiniz.

Y V|V V

1

» Kazak hurcu i¢in kalip hazirlayimz.

» Verilen 6l¢iilere gore hurg kalibini
¢ikartiniz.

» Hazirladiginiz kalib1 kapitone kumaga
yerlestiriniz.

40 ¢m 50 ¢cm 40 ¢cm

u 7

25¢m

anaw ¢'|

40 ¢m 40 ¢cm

wo ()

10 cm

Sekil:2.1. Kazak Hurcu Kalib
» Hazirladiginiz ¢izim 6l¢iilerinizi
kontrol etmeniz hata yapmamanizi
saglayacaktir.
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» 1 cm dikisi pay1 birakarak kesiniz.

Resim:2.1. Hur¢ Kumasi Kesme
» Diizgiin bir kesim yapmaya 6zen
gosteriniz.

» Resim: 2.2.de gordiigiiniiz gibi her parga
ayr1 kesilerek kenarlarinin atmamasi icin
overlokla temizleyiniz.

igneleyiniz.

40 cm x 10 cm olan pargalar1
Birlestirerek igneleyiniz.
[gnelediginiz yerlerden teyelleyiniz.
Yan pargalari dikiniz. Resim:2.3. te
goriildiigi gibi

VVVY 'V

40 cm x25 cm olan pargalar birlestirerek

Resim:2.2.Yan Parcalarin Dikimi
» Overlok ayarini kontrol ediniz.

Resim:2.3.Dikilen Yan Parc¢alar

» Altta ¢izilen ikinci ¢izgiden130 cm
(metrelik fermuar)fermuar teyelleyerek
bir kenarindan makinede dikiniz.

» Fermuar dikisinden 6nce ve sonra dikisi
sabitleyin.

» Hurcunuzu dikerken kumagin
kalinligina uygun makine ayarini

yapiniz.
» Fermuarimizi dikerken, makineye
uygun igneyi takin.
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> Bir kenarina fermuar dikten sonra
stisleme harcinizi dikiniz

» Fermuarimizi dikerken dikisi
kaydirmamaya dikkat ediniz.

r—

Resim: 2.4.Fermuar Dikimi

» Siisleme harcinin dikilmeyen tarafina
fermuarin karsiligini dikiniz.
» Fermuarin anahtarini takarak kapatiniz..

Resim:2.6. fermuar ve fisto dikilmis hurg
» Sislemelerinizi uygulanacak iiriine
gore seciniz.
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» Siisleme dikisinden sonra kenarlar1
birlestiriniz.

» Kenarlar birlestirdikten sonra hurcunuz
On yliziine ¢eviriniz.

Resim:2.7.Kenar Birlestirme

» Yan kenarlar dikerken kumasi

ortalamay1 unutmayiniz.

Resim: 2.8.Kazak Hurcu On Yiizii

» Hurcunuzun daha dik ve diizgiin durmasi
i¢in tiim kenarlardan 1 cm den kenar
dikisi dikiniz.

Resim:2.9.Kenar Dikisi
» Temiz ve dikkatli ¢alisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-3

Asagida verilen Olgiilere gore seccade hurcunu kesip dikebileceksiniz.

Kullanilan malzemeler:

Kapitone kumas,

>

» Dikis malzemeleri, dikis makinesi, overlok makinesi,

»  Cetvel, kursun kalem, silgi, miilaj kagidi,

» Metrelik fermuar, stisleme malzemeleri, (Verev biye, dantel, kurdele, boncuk)

Islem Basamaklari

Oneriler

temizleyiniz.

» Calismalarmiz i¢in aydinlik ve genis » Hazirlayacaginiz kaliplarda verilen
atolye ortami hazirlayiniz. Olciileri dogru ve dikkatli aliniz.

» Verilen 6lgiilerde seccade hurcu igin > Is onliigii giyiniz.
kalip hazirlayiniz.

» Seccade hurcu ¢alismasi i¢in kumasi » Eni 2 metre olan hazir kapitone den 1
hesaplayiniz. metre kumas kullaniniz.

» Hazirladiginiz kalib1 kapitone kumasa | » Verilen 6l¢iilerde seccade hurcu kalibini
yerlestiriniz. hazirlaymiz.

» Kumasi keserken dikis paylarini ilave —
ediniz.

» Kapitone kumasi overlokla 86cm

)lyo
1.parca oo
70cm
46cm
=
=
=
jlyn
b
-}
Il.parca 46em
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Sekil :2.2. Seccade Hurcu Kalib1
» Kaliplar1 kapitone kumasa ekonomik
yerlestiriniz.
> Keserken dikis paymi goz 6niinde
bulundurunuz.

» 70cm x 110cm olan 1 ci parganizin
kisa kenarlarina verev biye
teyelleyerek zigzag dikis makinesi ile
dikiniz.

» 46cm x 70 cm olan ikinci parganizin
kisa kenarlarina verev biye
teyelleyerek dikiniz.

» 20cm x40cm olan 3 cii par¢anizin
kenarlarina verev biye teyelleyerek
dikiniz.

Resim: 2.11. Ev tekstili iiriinlerinde pratik
uygulama olan hazir biye kullanabilirsiniz.
» Biyeyi kumasin yiiziine ¢evirerek

hatasiz teyelleyiniz veya igneleyiniz.
» Teyellediginiz yerden makine
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¢ekiniz

Fermuar kullanmayacaksak, 3 parcaya
da biyenin kenarindan 1 mm makine
dikisi (¢1ma dikisi)yapimiz.

Fermuar kullanacaksak, 3 pargaya da
biyenin kenarindan fermuar (metrelik)
dikiniz.

Metrelik fermuarlarin anahtarlarini
takiniz.

Resim:2.12 Biye Dikisi

2 nci ve 3 ncii pargalarinizin biyeler
ortada olacak sekilde yanlardan dikiniz

» Birlestirme isleminde biyelerin ortaya
gelmesine dikkat ediniz.

54 cm x37cm olan orta par¢anizin dort
tarafina verev biyeyi teyelleyerek
dikiniz.

30 cm x22 cm olan {ist par¢anizin dort
tarafina verev biyeyi teyelleyerek
gegiriniz.

» Verev biyenizi teyellerken dikkatli ve
diizgiin teyelleyiniz

Diktiginiz orta ve list pargalar1
kullanacagimiz iirline gore siisleme
malzemeleriyle stisleyiniz.

Resim:2.13. Seccade Hurcu
» Kullanacaginiz stisleme malzemelerini
iiriine uygun seginiz.

Ust parcayla 3 ncii parcay1 uzun
kenardan ve ucundan teyelleyerek
dikiniz.

Dikisi siisleme harcinizin altindan
dikiniz

» Parcalar birlestirirken mutlaka
teyelleyerek dikiniz.

» Birlestirme igleminde dikisi siisleme
harcinin altina gelmesine 6zen gosterin

Diktiginiz par¢anin altina gelecek
sekilde orta parcayi birlestiriniz

» Parcalan birlestirirken dikkatli ve hata
yapmadan birlestirin
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3 lincii parca birlestikten sonra altina 2
nci pargayi da birlestirin
Birlestirdiginiz pargalarda, biye dikilen
kisimlar iist {iste gelmesine dikkat
ediniz.

Yanlar1 dikilmeyen 1nci par¢anin
ortasini bulunuz.

Ortaladiginiz yere daha 6nce
birlestirdiginiz parcalari teyelleyerek
dikiniz.

Dikerken dikisinizin siisleme harcinin
altinda kalmasina dikkat ediniz.

Resim:2.14.Ara Dikisi Yapim

Hurcunuzu 6n yiizline ¢evirerek kalite
kontrolii yapimiz.
Kenarlarina kurdela dikerek siisleyiniz.

Resim: 2.16. Seccade Hurcu Tesbihlik

Goriiniisii

» Hurcunuzu dikerken temiz ¢aligin.
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» Seccade hurcunuzun kalite kontroliinii
yapiniz.

> Isinizi temiz hatasiz bitiriniz.

» Yaptiginiz ¢alismayi sinifta
arkadaglarinizla paylaginiz

) Resim:2.17. Seccade Hurcu Goriiniisii
» Isinizi zamaninda bitiriniz
> Sinifta arkadaslarimizla paylaginiz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-4

Asagida verilen olgiilere gore listten fermuarli gorap hurcunu kesip dikebileceksiniz.

Kullanilan malzemeler:

» Kapitone kumas,
»  Dikis malzemeleri, dikis makinesi, overlok makinesi,
»  Cetvel, kursun kalem, silgi, miilaj kagidi,
» Fermuar(35-40 cm), siisleme malzemeleri, (Verev biye, dantel, kurdele, boncuk)
islem Basamaklar1 Oneriler
» Ustten fermuarli ¢orap hurcu igin » Genis ve aydinlik atdlye ortami
6l¢iiniizii belirleyiniz. saglayiniz.
» Kalibiniz1 hazirlaymiz. » Giivenlik kurallarini dikkate aliniz.
» Hazirlayacaginiz kaliplarda verilen

Olciileri dogru ve dikkatli aliniz

YV V V V
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Ustten fermuarh corap hurcu icin
kapitone kumasi hazirlayiniz.

Corap hurcu i¢in hazirlanan kaliplart
dikis pay1 vererek dikkatlice kesiniz.
Kumasi keserken dikis paylarini ilave
ediniz.

35cm eninde toplam70cm boyunda
(10cmx 15cm x 20cm x 15cm x 10cm 15
cm )odl¢iilerinde ¢orap hurcunu bir adet
hazirlayiniz

Koriik (yan par¢a) 15cm x20 cm 2 adet
kumas kesilecektir

Kapitone kumasi cabuk atma
6zelliginden dolay1 kenarlarini overlokla
temizleyiniz.

Hurcunuzun dikim islemini yapimiz.
Kisa kenar iizerinde 1 cm dikis payinizi
kivirarak {itii ile iz yapiniz.

Utii izinizden fermuarinizi igneleyiniz.
ignelediginiz yerden teyelleyiniz.

VYV VY

Eni 200 cm olan hazir kapitone
kumasindan 40 cm kullanilacaktir.
Kaliplari ¢gikarirken dikkatli olunuz..
Kaliplar1 kapitone kumasa ekonomik
yerlestiriniz.

Resim:2.27. Hur¢ Kumasi1 Kesme
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Sekil:2.4. Ustten fermuarh ¢orap hurcu-2
kalib1

>\ : - :
\."\ N
s

) Resim:2.28.0verlok ile Temizleme
» Ustten fermuarli hurglarda kapama
malzemesi olan fermuar once dikilir.
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» Fermuar ayag ile fermuar dikisi yapiniz.

» Fermuar dikisini kapatmak ve siislemek
icin 6nce fisto danteli igneleyiniz ve
makine ¢ekiniz

» Fistonuzun dikisini kurdele ve ya biye
bant ile siisleyebilirsiniz

Resim:2.31. Fisto igneleme

Resim:2.32. Fisto Dikisi

31




Yan pargalarinizda ve ana parcada orta
isareti aliniz

Orta noktalar1 birlestirerek yan parcalari
ana pargaya birlestiriniz.

Igneleyiniz ve teyelleyiniz.
Teyelinizden makine ¢ekiniz.

Yan parcalar1 kumaginizin kalinligina
uygun makine ayarinda dikiniz.

VVV V V

Resim:2.33. Orta Isareti Alma
> Igneleyiniz ve teyelleyiniz
» Diger yan parcaya da ayni igslemi
uygulaymiz.

Resim:2.34. Hurg Parcalarim igneleyerek
Birlestirme

» Parcalara tek tek overlok yapmadiniz ise
dikisten sonra cift kat olarak overlok
yapiniz.

» Hurcun yiizlinii ¢eviriniz.

> Isinizi zamaninda bitiriniz.

Resim:2.35.Hur¢
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UYGULAMA FAALIYETI-5

Asagida verilen Olgiilere gore hali hurcunu kesip dikebileceksiniz.

Kullanilan malzemeler:

» Kapitone kumas,
» Kordon ipi,
»  Dikis malzemeleri, dikis makinesi, overlok makinesi,
»  Cetvel, kursun kalem, silgi, miilaj kagidi,
» Siisleme malzemeleri,
Islem Basamaklan Oneriler
» Verilen olgiilerde hali hurcu igin » Aydinlik ve genis bir at6lye ortami
kalip hazirlayiniz. hazirlayimiz.

» Hazirlayacaginiz kaliplarda verilen 6l¢iileri
dogru ve dikkatli aliniz.

» 90cmx2=180cm Hazirlayacaginiz ¢izim 6l¢iilerinizi kontrol
» 45 cm eninde kumasinizi ediniz.

hazirlayiniz. 2 metre boyunda,50 cm eninde kumaginizi
» 12cm kordon gecirme payi ve dikis hazirlayiniz.

payini ilave ediniz. Hali hurcunuz i¢in kumaginizi hazirlayiniz
Iki kat ¢aligmaya gore ¢izim yapmalisiniz

Olgiiniize gdre kumasiniz1 kesiniz.

VVV V V

» Halimizin boyutlarina goére dl¢iiniizii
alimiz.

Tocm

Iscm

190cm

90cm

Jécm  a5cm
s =

Sekil:2.5.Halhh Hurcu Kahbi
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» Kumasinizi keserken hata yapmamaniz igin
Ol¢liniizii kontrol ediniz.
» Kumasg iki kat kullanirken kilif genisligini
dikkate almalisiniz.
» Kumas1 ekonomik kullaniniz.
» Bir kisa kenar agiz kism olacaktir » Kumaginizi keserken kivirma pay1 ve dikis
» Ekonomik olabilmesi i¢in eni 200 payin1 unutmayiniz.
c¢m olan 50 cm kumag kullaniniz.
» Kapitone kumasi ¢abuk atma
6zelliginden dolay1 kenarlarim
overlokla temizleyiniz.
= 7
AN
&\\‘Sﬁ
Resim:2.36 Overlok ile Temizleme
» Uzun kenarlar ortalayarak dikiniz. | » Kumasimizin orta noktasindan katlayarak
» Kumasin kisa kenarlarin1 kordon torba seklinde dikiniz.
gececek bicimde kiviriniz » Kisa kenarlarini kivirirken kordon gegecek
» Kivirdigimiz yerden kordon gegecek genislikte olmasina 6zen gosteriniz.
yer birakarak dikis dikiniz. » Kalite kontrol yapiniz
» Hali hurcunuza kordon gegiriniz. » Dikislerinizi kontrol ediniz.
Resim.2.37.Kordon Yeri Belirleme
» Kivirma payimdan dikisinizi dikiniz
» Kordon ge¢me yerini agik birakiniz.
» Kordonu hazirlayarak geciriniz.
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» Halimiz1 dikilen hurca gegirerek
kontrol ediniz.
» Calismanizi zamaninda bitiriniz.

Resim.2.38.Hali Hurcu
Haliniz1 hurca gegirerek amacina
uygunlugunuzu kontrol ediniz.
Yaptiginiz hali hurcunuzu sinifta
arkadaslarinizla karsilastiriiz.
Kalite kontrol yapiniz.
Dikislerinizi kontrol ediniz.

vV V V¥V
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Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Hurg dikimi, kesimi kadar 6nemlidir.

2. () Kilif ve hurg igin, tespit edilen olgiilere dikis pay1 ve kapama paylar1 eklenerek
Olcii tespit edilir.

3. () Kilif ve hurg ¢alismasi i¢in, hazirlayacaginiz kalip 6l¢iilerinizi kontrol etmenizi,
hata yapmamanizi saglayacaktir.

4. () Hurg kumasi kesimi hazirlanmis kaliba gore yapilir.

5. () Elyaf kumaslara da mutlaka overlok yapilir.

6. () Kapitoneli kumaslar ve elyaf kumaslarda en boy olarak kullanilir ve kesim
isleminde dikkat edilmelidir.

7. () Hurglar kullanim agisindan pratik degildir
8. () Kumaslarin kirigikliklarini elle de agabiliriz.
9. () Her kumas ayni iitli ayariyla iitiilenmelidir.

10. () Her iiriin kendini satabilme 6zelligiyle donatilmis olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme™ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI
UYGULAMALI TEST

Bitmis 6l¢iisii: 95 cm x 45 cm  ve 25cm x 20 cm olgiilerinde olan {istten fermuarh
hurg ¢alismasi yapiniz.

Siire: 8 ders saati

ISLEM BASAMAKLARI
» Caligmaniza uygun ortami hazirlayiniz.
» Bitmis 6lgiisii 95 cm x 45 cm ve 25 cm x20 cm olacak 6l¢ii aliniz.
» Kumas hesabi yapiniz.
» Kumaginizi l¢iiniize uygun hazirlayiniz.
» Kumasinizi kesiniz.
» Overlok yapiniz.
» Fermuar dikisinden 6nce fermuar dikilecek kenara biye galigmasi yapiniz.
» Fermuar dikisi yapimz.
» Siisleme yapiniz.
» Yan bantlar (koriik) igneleyiniz.
» Yan bantlarin (koriik) makinesini ¢ekiniz.
> Uriine uygun iitiileyiniz.
» Siireyi iyi kullaniniz
» Kalite kontrol yapiniz.
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Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Caligsmaniza uygun ortami hazirladimz mi?
Bitmis 6l¢iisii 95 cm x 45 cm ve 25 cm x20 cm olacak
sekilde 6l¢ii aldiniz m1?
3 Kumas hesab1 yaptiniz mi1?
4 Kumasinizi dl¢iiniize uygun hazirladiniz m?
5. Kumasimizi dikis paylarina dikkat ederek kestiniz mi?
6. Overlok yaptiniz mi?
7
8
9

=

N

Fermuar dikisinden once biye ¢alismas1 yaptiniz mi?
Fermuar dikisi yaptiniz mi?
Siisleme yaptiniz m1?

10. Yan bantlar1 (koriik) ignelediniz mi?
11. Yan bantlarin (koriik) makinesini ¢ektiniz mi?
12. Uriine uygun iitiilediniz mi?

13. Siireyi iyi kullandiniz mi1?
14. Kalite kontrol yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’IN CEVAP ANAHTARI
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