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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB388

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokuma/Hah Desinatér gl
MODUL UN ADI Hereke Halist Dokumaya Hazir ik

MODULUN TANIMI

Teknige ve yoresellige uygun olarak tezgéh hazirlama, bakim
ve onarim yapma, desen ve ¢dzgll hazirlamanin anlatil digi
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Kirkitli Dokumalar moduiltnti al s olmak
YETERLIK Hereke halisi dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag
Uygun ara¢ gere¢ saglandiginda teknige ve modele uygun
Hereke halisi dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Tezgéh hazirlayarak bakim ve onarimin yapabileceksi-
niz.

2. Hereke hal1 deseni hazirlayabileceksiniz.
3. Hereke hal1 dokumaya uygun ¢ozgu hazirlayabile-
ceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye, aydinlik ve genis ortam
Donanmim: Dokuma tezgahi, dokumaiipleri ve yardimc: arag
gerecler, kaynak kitaplar, elektronik kaynaklar, desen gizim

DONANIMLARI .
arac gerecleri
Modl icinde yer aan her grenme faaliyetinden sonra verilen
olcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modul sonunda 6lgme araci  (goktan secmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak moduil

uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El dokumasi hali, kadinlarimizin emegiyle yiregini birlestirdigi geleneksel sanat
degerlerimizin en énemlisi ve Turklerin dinyaya en glizel armaganidir. Y dresel dokumalar
icinde onemli bir yer tutan Hereke halilari, saf ipegin ve yunin olaganistil islenmesiyle
sanatsal formunu olusturmustur.

Y anizca cift digim ach verilen son derece gicli ve dayamkli bir Turk digimiyle
dokunan Hereke halisinda motifler, ¢ok ince detayina kadar olaganisti bir incelikte germe
tezgahlarda dokunmaktadir. Hereke haliciligi Glkemizde i¢ ve dis satim Urinl olarak énemli
bir deger tasimaktadir. Bu degerin artirilmasi ve Ulkemizde hali dokumaciligimn yasatilip
gelistirilmesi ancak egitimile olur.

Bu amacla hazirlanan modilde Hereke hali dokumaciliginda tezgadh kurma, bakim ve
onarim yapma, teknik ile yoresellige uygun desen ve ¢ozgii hazirlama anlatilmaktadir.

Modil sonunda edindiginiz bilgi ve kazandiginiz beceriler ile yoresel dokumalardan
olan Hereke halisimt dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve yoresellige uygun olarak tezgéh hazirlayarak bakim ve onarinin
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Hereke halilarimin geleneksel 6zelliklerini arastirimz.
> Hal1 dokumaciliginda kullanilan tezgéhlar: ve parcalarini inceleyiniz.
> Hereke halilarinda kullanilan ipliklerin 6zelliklerini inceleyiniz.

1. HEREKE HALILARI

1.1. Tarihcge

Hereke halisi, Turk hali tarihinde 6énemli bir yer tutmaktadir. Bursa ve cevresinin
geleneksel ipekcilik merkezi olmasi, Hereke nin tarihi “Ipek Yolu” iizerinde bulunmasi ve
Istanbul’ a dolayisiyla Osmanli Sarayr’ na yakin olmasi haliciligin bu bolgede gelismesinde
etkili olmustur. 1843 yilinda izmit’ te cuha fabrikas: agmakla gorevlendirilen iki is adaminin
masraflarimin icersinde gostererek temelini atmus olduklart Hereke fabrikasi, hemen ertes yil
Sultan Abdilmecit Han'in olay: fark etmesiyle ortaya cikmustir. Bunun Uzerine saltanatin
perddik, dosemelik kumas ve hali ihtiyacim karsilamak Uzere hizmet veren fabrikada
yapilmakta olan halilardan ¢ok dahaince dugimli ve zarif motifli halilar Gretilmigtir.

1844 yilinda Sultan Abdilmecit’in emriyle Hereke' de kurulan hal1 tezgahlariyla yeni
bir déneme girilmistir. Desen, renk ve kompozisyonlarinda iran etkisi gorilmesine ragmen
buylk bir desen ve kompozisyon zenginligi sergilenmektedir. Hereke halismin desen
yonunden gelistirilmesi icin yurdun her kdsesinden desinattrler, ciniciler, tezhipciler ve
kumascilar saraya ¢agrilarak hal1 Gizerine galismaya baglamglardir.

IIk dokunan halilar genellikle kaba halilardir (m2'deki ilme sayisi disik hali). Bu
halillar yurdun c¢esitli yerlerinden gelen desinatorlerin calismalarindan olustugu icin
genellikle ¢esitli yorelerin desen karakterini tasimaktadir. Bu halilarda genellikle geometrik
ve koseli desenler, blyik motifler ve mihrap kompozisyonlar: kullanildigr gorilmektedir.
Yine ilk donemlerde desenler tamamen Turk haliciligina 6zgu bir bicimde icinde hayvan
figlrleri olmayan c¢esitli ciceklerden olusan kompozisyonlar seklindedir. Mihrap
kompozisyonlart kullamlan halilar “Topkapt seccadeleri” olarak adlandirilmigtir. Daha
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sonraki donemlerde hailarin daha albenili olmasi icin ¢calismalar baglatilmis ve ince hal
(M2 deki ilme sayisi yiksek hali) Uretilmeye baslanmustir.

Resim 1.1: Tarihi Herekefabrikas

Tirk gocebe kilturind yansitan Topkapr Sarayr’ ndan vazgecerek Avrupailasan ve
Avrupalillasmaya calisan Osmanli hanedani, Dolmabahce Sarayi’'ni insa ettirirken eski
saraylarindan sadece Hereke halilarim tasitmustir. Ince halimn mukavemetini arttirmak icin
atki ¢cozguleri pamuktan yapil mistir.

Desinatorler, Hereke halisina 6zgl bir calisma gdistirmislerdir. Hereke de,
Dolmabahce Sarayi’mn dekoratif Ogelerine uygun motifler, saray ressamu Mosy0 Emin
Maise tarafindan tasarlanmistir. Tavandan duvara, dosemelik ve kullamlan halilara kadar
bitin desenler, bir gorsel dengeleme icerisinde ayni ve benzer motiflerin ve renklerin
hékimiyetinde tasarlanmaktayd.



Resim 1.2: Kuslu vazo Hereke ipek halis

1.1.1. Hereke Hahlarinin Geleneksel Ozellikleri

Hereke halilarinda doga hayram olan Osmanli kiltirinin ozelliklerini gosteren
motifler gormek mimkindir. Diger geleneksel sanatlarimizda oldugu gibi tasavvuf
kultdrinden gelen sonsuzluk temasi 6nem kazanmustir. Desenler sonsuzdan gelirmisgesine
bordurden haliya girmekte ve diger bordirden sonsuza dogru girerek kaybolmaktadir.
Sonsuzlugu saglayabilmek amaciyla rapor desenler (degisik ebatlara uygulanan desen)
uygulanmustir. Diger yore halilarinda bu 6zellik gorilmemektedir.



Resim 1.3: Rapor desenli geleneksel Hereke hahist

Hereke halisinda ortalama 200 adet motif bulunmaktadir. Hereke halilarinda
kullanilan baglica motifler lale, gonca gul, yaprak, karanfil, simbdl, gil, badem ve cicek
buketleridir. Cigekler stilize edilerek ya da doga sekliyle kullamldigindan gicegin degisik
sekillerini gormek mimkindir. Hereke halilarinda bu kiviimli ve stilize edilmis ¢igek
motiflerinin yam sira Osmanli ¢ini sanati ile etkilesim icinde bulunmasi sebebiyle 6zellikle
bordlr ve ince sularda hatailer (tezhip sanatinda belli motif ve kompozisyon Uslubuna
verilen ad) ve Rumiler (Anadolu Selcuklulart’ nin Usluplastirdiklar filiz, yaprak ve hayvan
motiflerinden olusmus dolasik siisleme) de kullanilmigtir. Kullamlan desenlerin baglicalar
yedi dagin cigegi, binbir cicek, kir gicegi, erik dali, asmali lae, Zimriduanka, lalezar,
Sultanahmet, polonez, kristal, gulseri, gulendam, makber, kuslu, Dagistan, firuze,
bahcesaray, badegul, kdsk, s6len, Dolmabahce, buket ve Kafkas'tir.

Butun motiflerin kendine 6zgii simgeleri bulunmaktadir. Ornegin tasavvuftan gelme
gjderha deseni nefsi, tavus kusu deseni ise ruhu temsil etmektedir. Lale sevgi ve barigin
simgesidir. Aynmi hal1 icinde birden fazla degisik lale motifi gérmek muimkinddr. Stimbdil;
ask, mutluluk ve baglilik ssimgesi olarak kullamlmstir. Beyaz gul sevgiyi, kirmizi gul aski,
yabani gil ise hasreti simgelemektedir. Karanfil sevgi ve sadakat smgesidir.

Muhtesem desen zenginligi bulunan Hereke halisinda zemin rengi olarak kirmizi ve
lacivert kullanilmustr.



Resim 1.4: Zemin rengi lacivert Hereke hahisi

Zemin rengi kirmizi alindiginda bordlr rengi lacivert, zemin rengi lacivert aindiginda
bordur rengi kirmizi olarak kullamlmstir. Desen igindeki motif renkleri olarak ise genellikle
beyaz, sar1, mavi, pembe ve turuncu kullamlmstir. Hereke halilarinda ipek Gzeri ipek, ipek
Uzeri yun, pamuk Uzeri yUn teknigiyle farkli malzemelerde Urinler yapilmistir. Hereke
halilar1 % 100 saf ipekten olma ipliklerden hazirlanmis ¢ozgilUuk malzemesi Uzerine % 100
saf koza ipeginden ilmelik malzemes ile Turk, Gordes ya da kapa digim olarak
isimlendirilen digim tarziyla dokunmaktadir.

1.2. Hereke Hahlarinin Turk Hahahgindaki Yeri ve Onemi

1885 yilina kadar Osmanl1 Saray1 icin yunld, ipekli hali ve seccadeler dokuyan Hereke
tezgahlari, bugiin yeni bir anlayis ve teknikle gelenegini devam ettirmekte, dis piyasalarda
onemli pazarlar bulmaktadir. Hereke halilari, Anadolu gelenekse haliciliginin
yuzyilimizdaki sentezidir. Degisik Usluplart kendi binyesinde toplayan Hereke haliciligi,
sanayi tarzi Uretimiyle gegcmisin desenlerinin ve renklerinin giniimize ulasmasinda 6ncll Uk
etmistir. Dolmabahge ve Yildiz Sarayir’ mn bitin halilar ve dosemelik kumaslart Hereke' de
dokunmustur ve Hereke fabrika-i humayunundan giniimize Hereke halisi, kalitenin ve
gorkemin bir simgesi olarak gelmistir.



Resim 1.5: Herekeipek hahisi

Hereke halilar1, dokundugu yorenin adiyla tinlenmis ve bugiin i¢ ve dis pazarda en gok
aranan Turk e halisi olma 6zelligini sahip nadide el sanati Urtinlerimizdendir. Gunimuiz
sartlarinda yaklagik iki milyon metrekare civarinda Uretimi yapilan ve pazara sunulan,
Ulkemizdeki geleneksel ticari € hal1 ve kilim imalatlarinin blytk ¢ogunlugunu yun ve ipek
Hereke halilart olusturmaktadir. Turk dokuma kultirt iginde geleneksel el halilarindan ticari
el halilarina gegis slreci igerisinde Hereke halilar: farkli yapisiyla ortaya ¢ikmus, diger ticari
halillar icersinde marka olmus, i¢ ve dis pazarda en cok talep goren halilar igerisinde de
yerini almstir.

1.3. Hereke Halh Dokuma Tezgah
NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. Kirkitli Dokumalarda Tezgahlar moduil

1.3.1. GermeTip (Diiz) Tezgahlar

Germe tezgéhlar daha cok Hereke ve Kayseri yoresinde kullanilan tezgéh tipleridir.
Bu tezgahlarda genellikle ipek, Hereke ve Blnyan tipi halilar dokunmaktadir.

Ahsap ve metal olmak Uzere iki sekilde imal edilmektedir. Bu tezgéhlarin en énemli
Ozelligi, at ve Ust leventlerin kendi etrafinda dénmeyip at levendin yukar: levent yuvasinda
hareket etmesidir. Bir baska onemli 6zelligi ise ¢ozgunln ¢odzgu aparatinda degil, tezgah
Uzerinde ¢ozilmesidir. Germe tezgahta dokunan hali, alt levende sarilmaz. Dokunan kisim,
alt levent Gizerinde arkaya dogru kaydirilir.



Kurulusu, kullanmu, tasinmasi ve dokunan halinin kontrol G bakimindan ¢ok uygun ve
everigli olan germe tezgdhin tek olumsuz tarafi; istenilen ebatta (boyda) hali dokuma
imk&ninin olmamasidir.

Ust aga¢
Ust agag deligi

Varan gelen
Gilcit agac!
Yan agac

All agag deligi
Alt agag

Resim 1.6: Germetip tezgah Sekil 1.1: Germetip tezgahin parcalari
1.3.2. Tezgéhin Par calari

> Yan tahtalar: Yan agaclar bir tezgahta iki adet olup hal1 tezgdhinin ayakta
durmasini, alt ve Ust leventlerin paralel ve yatay bir sekilde tutulmast ve
dénmesini, glicll agacinmin tasinmasini saglar. Tezgadh numarasina gore eni, boyu
ve kalinlig: degismektedir.

Resim 1.7: Yan tahtalar

> Leventler (merdane): Cubuk demirlerine takilan ¢dzginin alt ve dstlerini
tutar. Cozguniin gerilmesini ve sarilmasini saglar. Alt ve Ust olarak iki tanedir.

> Ust levent: Demir cubuklarin takildigi bolimdir. Cozginin ve halimn
gerilmesini ve sarilmasini saglar.



Resim 1.8: Ust levent

»  Alt levent: Demir cubuklarin takildigi bolumdir. Cozgunin ve halinin
gerilmesini ve sarilmasini saglar.

Resim 1.9: Alt levent

> Gucl: Gucu agaci ¢ozguye caprazlik verilmesini saglar. Varangelen vasitasiyla
atki atilirken ¢ozgudeki ¢aprazligin meydana gelmesini ve 6ndeki ¢ozgu telinin
arkaya, arkadaki ¢ozgu telinin 6ne gegmesini saglar. Gucu kalibi, glict agacina
baglanan ¢dzgiinin arka tellerinin bir seviyede durmasim saglamakta ve giicl
Ordlirken kullanilmaktadir.

Resim 1.10: Giicl tahtas

»  Varangelen: Dokunmakta olan halimin atkilart atilirken yukari asagi indirilip
kaldinilmak suretiyle gaprazligi agip kapatmaya yarar. Bu parcaya; “Capraz
cubugu, vargel ve kigi” da denilmektedir.

Resim 1.11: Varangelen

10



Gergi mekanizmas ve aparati: Gerdirme makinesi kiglk tezgahlarda 1 adet,
buytk tezgéhlarda 2 adet kullamlmaktadir. Tezgéhtaki kol demiri, halkal1 egri
ya da halkal1 dogru demir ve kostek gcemberinin yardimiyla ¢dzgunin istenilen
sekilde gerdirilmesini saglar.

Agac vidalar: Yan tahtalarla leventleri sikistirir.

Resim 1.12: Agac vidalar

1.3.3. Halh Dokumada Kullanilan El Aletleri

>

Kirkit: ilme ve atkilann sikistinlmasinda kullamlan demir ve sert agactan
yapilmis disli bir alettir. Yurdumuzda agactan yapilan kirkitleri Tdrkmen
boylar1 kullanmaktadir. Demirden yapilan kirkitler de yérelere, hai cinderine
gore cesitli sekillerde imal edilmektedir. Ornek; Isparta kirkiti, Hereke kirkiti,
Kayseri kirkiti, ipek hal1 kirkiti vb.

Resm 1.13: Kirkitler

Makas, bicak ve tarak: Hav yiksekligine gore ayarlanan ipek hali makasinda
kolay degisebilen farkli kalinliklarda plastik tablalar kullanilir. Vidali tablalt
ayarli makaslarda istenilen hav yuksekligine gore at ve Ust tablalar arasina
karton parcalar yerlestirilerek kelebek vidaar tarafindan sikistirilir. Cozgl
ipliklerine dugtimlenen ilme ipliklerini kesmek icin bigak kullanilir.
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Resim 1.14: Halh makadari Resim 1.15: Hal bigagi

> Mekik: Kalin veince atkilar1 ¢bzgintn icerisinden dolastirmadan gegirmek icin
kullanilan mekikler aga¢ ya da plastikten yapilir. Hali dokumaciliginda
kullanilan yardimei bir aragtir.

Resim 1.16: M ekikler

1.3.4. Kullanlan iplikler

> Cozgu ipi: Kil, pamuk, yin ve ipek bikulerek yapilmis ipliklerin hal
tezgdhinin alt ve Ust leventleri arasing, yatay zemine dik ve birbirine paraléel
olarak ¢aprazlamasina gegirilmis ipliklerdir. Halinin boyuna saglamligin saglar.
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Slihy

Resim 1.17: Ipek ¢ozgu ipligi Resim 1.18: Tezgahta ¢oziilmis ¢ozgu
iplikleri

> Atkiipi

o Alt atki (kahn atki-kalin gayar): Halinin ilme dokumasinin bir sirasi
bittikten sonra halinin enine olmak Uzere ve halinin kalitesine gore tespit
edilmis atki ipligi, varan gelen agaci asagida iken ¢Ozglnin arasindan
gecirilerek diz bir sekilde cekilir ve kirkitle sikistirnilir. Halinin boyuna
¢ekilmis ve halimn ana iskeletini olusturan ve bagimsiz olan ¢6zgl
tellerine atilan ilmelerin Gzerine ¢ozgu arasindan gecirilip kirkitle
sikigtirlan kalin atki ¢ozguleri birbirine baglar.

Resim 1.19: Alt atki ipligi Resim 1.20: Ust atka ipligi

> Ust atki (ince atki-doke-ince gayar): ince atki lizerine ve ¢ozgiiniin caprazlig:
degistirilerek gecirilir. Sonrakirkitle sikistirilan ince atki ¢ozguleri enine baglar.
Atkilar atildiktan sonra sikistirma ipi (atk: - baski ipi) mutlaka kullamlimalidir.
Cunkid sikistirma ipi kullamimadig takdirde kirkit darbeleri bilhassa Ust (ince)
atkiyr kesebilecegi gibi her ilmeye de isabet etmeyeceginden istenilen
sikistirmay1 yapamaz. Bu bakimdan hangi hali tipi olursa olsun sikistirma ipi
kullanmakta fayda vardir.
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>  llmdlik iplik: Hal1 dokunurken yiin, ipek veya flos ipliginin ¢ozginin her cift
teline belirli bir bicimde yan yana baglanarak siralar olusturan iplik
dagumleridir.

Resim 1.21: ipek ilmelik iplik Resim 1.22: Yun ilmelik iplik

1.4. Tezgah Temizleme

1.4.1. Parcalarin Temizligi

Dokuma esnasinda iplik takilmalarini engellemek icin tezgahin agag parcalar: olan yan
tahtalar, leventler, varangelen, mastar, glicti vb. hi¢ kiymik kalmayacak sekilde zimparalanir.
Boylece cok hassas 6zellikteki ipek Hereke halilar: zarar gbrmez.

1.4.2. Gergi Mekanizmasinin Y aglanmas

Metal tezgahlar dokumaya baslamadan dnce temizlenir. TUm parcalar: kontrol edilir.
Pas ve kif varsa anndinilir. Sik sik yaglanmasina gerek yoktur. Cozgu iplikleri tezgaha
aktarildiktan sonra germe islemi yapilir ve dokuma boyunca gergin olmas: saglamr. Her
tarafinin esit gerginlikte olmasina dikkat edilir. Gerginligi diizgin olmayan tezgéhlarda
dokuma hatal1 ¢ikar.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki arastirmalari yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Hereke halilarim arastirimz.

Bulundugunuz atdlyel erden faydal aniniz.

Dokumada kullanilan iplik cesitlerini
arastirnmz.

Atolyelerden ve gorsel basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Dokumada kullanilan desen 6zellikle- | > Gorsel basili kaynaklardan faydal anabilir-

rini arastirinmz. siniz.

Dokuma 6zelliklerini arastiriniz. > Bul “”d‘.lf?’“’?“.z dokuma atdlyel erinden fay-
dalanabilirsiniz.

Dokumada kullarilan ¢ozgil hazirlama | > Bulundugunuz dokuma at6lyelerinden fay-

tekniklerini arastirinmz. dalanabilirsiniz.

Buldugunuz ormek ve bilgileri (Ornek- » Dosyanizin temiz ve diizenli olmasina 6zen

lerin resimlerini ¢ekiniz.) dosya héline
getiriniz.

gosteriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerde bos bir akilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Kil, pamuk, yin ve ipek bikilerek yapilms ipliklerin hali tezgdhimin at ve Ust le-
ventleri arasina, yatay zemine dik ve birbirine paralel olarak caprazlamasina gegirilmis
ipliklere ..o denir.

........................ denir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.

16



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve yoresellige uygun olarak desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Hereke halilarimin desen ozelliklerini arastirinmz.

> Hal1 deseni hazirlamada kullanilan arac gerecler ile ilgili sanal ortamdan ve
basil1 kaynaklardan kaynak taramas: yapiniz.

> Cevrenizdeki hal1 atdlyelerinde desen ¢ikarma yontemlerini inceleyiniz.

2. HEREKE HALISININ DESEN RENK
OZELLIKLERI

Hereke halilarinda desenler sonsuzdan gelirmisgesine bordirden haliya girmekte ve
diger bordirden sonsuza dogru girerek kaybolmaktadir. Sonsuzlugu saglayabilmek amaciyla
rapor desenler (degisik ebatlara uygulanan desen) uygulanmustir. Diger yore hailarinda bu
ozellik gordlmemektedir.

Hereke halisinda ortalama 200 adet motif bulunmaktadir. Hereke halilarinda
kullamlan baglica motifler lale, gonca gul, yaprak, karanfil, simbul, gul, badem ve cicek
buketleridir. Cicekler stilize edilerek ya da dogal sekliyle kullanilchigindan cicegin degisik
sekillerini gbrmek mimkindir. Hereke halilarinda bu kiviimli ve stilize edilmis ¢igek
motiflerinin yam sira Osmanli ¢ini sanati ile etkilesim icinde bulunmasi sebebiyle 6zellikle
bordiir ve ince sularda hatailer (tezhip sanatinda belli motif ve kompozisyon tslubuna
verilen ad) ve Rumiler (Anadolu Selguklulart’ nin Gsluplastirdiklar: filiz, yaprak ve hayvan
motiflerinden olusmus dolasik stideme) de kullanilmistir. Kullanilan desenlerin baslicalar
yedi dagin cicegi, binbir cigek, kir cicegi, erik dali, asmal1 lale, ZUmriduanka, lalezar,
Sultanahmet, polonez, kristal, gulseri, gulendam, makber, kuslu, Dagistan, firuze,
bahcesaray, badegul, kdsk, sdlen, Dolmabahce, buket ve Kafkas'tir.

Biitiin motiflerin kendine 6zgii simgeleri bulunmaktadir. Ornegin tasavvuftan gelme
gjderha deseni nefsi, tavus kusu deseni ise ruhu temsil etmektedir. Lale sevgi ve barigin
simgesidir. Ayni hali icinde birden fazla degisik lale motifi gérmek mumkunddr. Stimbdil;
ask, mutluluk ve baglilik simgesi olarak kullamlmistir. Beyaz gul sevgiyi, kirmizi gil agki,
yabani gil ise hasreti simgelemektedir. Karanfil sevgi ve sadakat smgesidir.
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Muhtesem desen zenginligi bulunan Hereke halisinda zemin rengi olarak kirmizi ve
lacivert renk kullanilmistir. Zemin rengi kirmizi alindiginda bordir rengi lacivert, zemin
rengi lacivert alindiginda borddr rengi kirmizi olarak kullanilmistir. Desen icindeki motif
renkleri olarak ise genellikle beyaz, sar1, mavi, pembe ve turuncu kullanil mistir.

Resim 2.1: Cesni bulbdl

2.1. Hah Deseni Hazirlamada Kullamlan Arac Ger ecler

Mevcut dokunmus halilar

Fotograf, katalog, brosir, dayt, video
Isikli masa

Ambalgj, milgj, aydinger gibi seffaf 6zelligi olan kagitlar
Bilgisayar

Makas

Cetvel

Milimetrik kareli desen k&gidi

Boya kalemleri, guaj boya, sulu boya
Tikenmez kalem veya kopya kalemi
Kursun kalem

Mukavva

Silgi

Y apistirict

VVVVVVVVVVVYYY

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. Kirkitli Dokumal arda Basit Desen Cizimleri moduil
18



2.2. Hah Deseni Cikarma Y ontemleri

»  Ambasg, milg, aydinger gibi seffaf ©zelligi olan k&gitlar Uzerine desen
calismast yapilarak daha sonra 1g1kli masa yardinmyla dokumada kullaniimak
Uzere uygun ozellikteki kareli kagida aktarilir.

> Desen calismasi milimetrik kareli desen k&gidimin arka diz yuzine yapilarak
yine 151kl masada kareli k&gidin 6n yizine aktarilir.

> Desen k&gidinin 6n yilzine, dogrudan ¢alisma yapilabilir.

> Deseni ¢ikarilacak hali yere ters olarak serilir. flgili kismun diigiim ve renkleri,
bizzat teker teker sayilarak desen k&gidina gegirilir.

> Slayt ve negatif filmler, epidiyaskop, projeksiyon, tepegbz ve andiskop gibi
aetler yardimiyla desen calisilir.
> Bilgisayar kullanilarak desen ¢ikarilir.

»  Ofset baski teknigiyle desen cikarilir.

Desen 2.1: Renklendirilmis hali deseni Desen 2.2: Pafta halinde hali desenleri
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2.3. Hereke Halh Desenleri

Resim 2.2: Saltanat kayigi

Resim 2.3: Simbiil

20



Resim 2.4: Fayton figir U

Resim 2.5: Coban kiz figur
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Resim 2.6: Kuslu kiraz agaci

Resim 2.8: Nilufer
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Resim 2.9: Hereke hahis

2.4. Halinin YUzey Bolimleri

Halinin yuizey bolumleri ikiye ayrilir.

2.4.1. ilmesiz Kisimlar

>

Sacak: Halimn boyutuna gore degisik uzunlukta halimn iki bagindan ¢ézgiinin
kesilmesidir. Hal1 tezgéhtan ciktiktan sonra araliklarla ¢ozgiler baglanarak hali
baglarinin dagilmasi onlenir.

Zincir 6rgusi: Hal1 baslangicinda agizlik iplerinin tzerine kilim dokumasindan
once halimin bitiminde hali baslarimn dagilmamast igin ¢ozguluk iplikten
yapilan orgudur.

Kilim dokumasi: Halinin baslangic ve bitiminde havli dokumanin sokilmesini
onlemek icin yapilir. Bir kalin atki, bir ince atki seklinde dokunur.

Kenar Orgust: Halinin kenarlarina zemin rengine ilmelik iplik ya da pamuk
ipligi ile iki ya da U¢ esli ¢ozgu teli Ordlerek halimn uzun kenarlarinin
dayanikliligint artirmak icin yapilir.
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Sekil 2.1: Halimin kisamlari
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Sekil 2.2: El dokumas bir halinin ytizey bolimleri
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2.4.2. ilmei Kisimlar

>

Kiy1 kolonu: Halimin dortkenarint cevreleyen ve halida desenli dokumay:
korumay: amaglayan kiy1 kolonu zemin renginde ilmelik iplikte hal1 boyutuna
gore dar yadagenis hal1 ilme teknigi ile dokunur.

Dis sedef: Genellikle halimn dértkenarim gevreleyen desenli dokumadir. Haliya
guzellik kazandirmak icin yapilir.

Bordir: ic ve dis sedefler arasinda yer alan halinin dortkenarini cevreleyen
desenli dokumadir.

Resim 2.10: Bordur

Ic sedef: Bordirle i¢ zemin deseni arasinda halinin dortkenarim gevreleyen
ilmeli dokumadir. Kiy1 kolonu, dis sedef, bordir ve i¢ sedef halinin i¢ zeminini
cevreleyen dokumalar olup halimin gérinimiine zenginlik verir.

ic zemin: Kiy1 kolonu, dis sedef, bordiir ve i¢ sedefin cevreledigi cerceve icinde
kalan kisimdir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Desen ¢izimi yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Hereke hali deseni hazirlamak uygun
¢alisma ortam hazirlayinmz.

VVYVYY

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizguin bir masa hazirlayiniz.
Atolye onlUginizi giyiniz.

Caismalarda kullanacagimz malzemeleri
g6z 6niinde bulundurunuz.

Motif arastirmasi yapinz.

A\

Ktiphanelerden, basili kaynaklardan, gor-
sel kaynak ve kisilerden desen taramasi ya-
piniz.

Hereke hailarindaki motiflerin dzelliklerini
inceleyiniz.

Desen cizimi icin arag gere¢ hazirla-
yinz.

Desen cizimi icin gerekli malzemeyi eksik-
siz hazirlayiniz.

Renklere gore kalem, boya ve kaynaklari
temin ediniz.

Uriine uygun desen olusturmak igin
motiflerden cizim yapiniz.

Motifleri cizerek kareli ya da milimetrik
k&g1da geciriniz.

Is1ikl1 masa kullanmmnz.

Deseni hazirlarken her karenin bir digiim ve
digumlerin iki ¢bzgu ipinden olustuguna
dikkat ediniz.

Hal1 dokuma tekniginde desen kareli kagida
cizilirken digiimden sonra cozgller arasin-
dan gecirilen iki sira dokunan atk: ipligi de-
sende gosterilmez buna dikkat ediniz.

Desen kompozisyonuna gore ¥4 Uni
veya tamamin: giziniz.

Hal1 desenini hazirlarken tel ve sira sayisina
dikkat ediniz.

Hal1 deseni icin hazirlanmis kareli kégitlar
kullaniniz.

Kompozisyonu kareli kagit Uzerinde
hazirlayinz.

Desenlerin  renklerini Hereke hali desen
ozelliklerine dikkat ederek boyayiniz.
Moatiflerin karakteristik ozelliklerine dikkat
ediniz.

Renk gruplarimn uyumlu olmasina dikkat
ediniz.

Motiflerin karakteristik 6zelliklerine
gérerenk seginiz

Kareleri desen ipliginin renginde boyayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerde bos bir akilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1. Hahlar orta veya i¢ kisimlarimn desen durumlarina gore .................. :

............................ Ve .oioiiiiiiiineennn. ... OlMak Gzere Uge ayrilir.

2. Hereke hailarinda sonsuzlugu saglayabilmek amaciyla ..................... desenler uygu-
lanmaktadhr.

3. Hamnylzey bolimleri ..................ceee VE i olmak Uzere
ikiye ayrilir.

4. ¢ ve dis sedefler arasinda yer alan halimn dort kenarim cevreleyen desenli doku-
5. Kiy1 kolonu, dis sedef, bordir ve i¢ sedefin cevreledigi cerceve icinde kalan ki-
ST o PP dir.

6. Muhtesem desen zenginligi bulunan Hereke halisinda zemin  rengi
= QT VE it etee e e renk kullanmlmistir.

7. Haimn baslangic ve bitiminde havli dokumanin sokilmesini dnlemek icin yapilan
Kisim.......coovieeinnnn, dokumadhr.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve yoresellige uygun olarak ¢ozgu hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki attlyelerde hereke dokuma tezgdhlarinda ¢ozgl hazirlama
asamalarin arastirimz.

> CoOzgude kullanlan ip gesitleri ve 6zelliklerini arastirimz.

3.COZGU SAYISINI HESAPLAMA

C0Ozgu say1si, dokunacak halinin en ebadi (dm) ile en kalitesi carpilarak bulunabilecegi
gibi desen k&gidindan da hesaplanir.

Ornegin; kalite 26 x 33 denildiginde bu iki rakamdan birincisi olan 26 sayisi, halinin
10 cm (1 dm) enine giren ¢6zgu teli sayisin; ikinci rakam olan 33 ise halinin boyuna olan 10
cm (1 dm) deki ilme sira sayisim gosterir. Bu iki rakamin carpimi ise 1 dm? deki toplam
ilmeyi verir. 26 x 33 = 858 ilmedir.

> Halimin tipi, boyutlar: ne olursa olsun kalite hesaplamal arinda hep ayni yol takip

edilir.

> Ebatta verilen ilk rakam daima halinin enini, ikinci rakam ise halinin boyunu
ifade eder.

> Kaitenin ilk rakam ile ebadin ilk rakamimin carpimi halidaki toplam tel
say1sini Verir.

> Kalitenin ikinci rakam ile ebadin ikinci rakamimn carpimi 0 halinin toplam
aira sayisim verir. Bulunan tel sayisi ile sira sayisinin carpim ise halidaki
toplam ilme (digim) sayisim gosterir.

Ornek: Kalite en ebadina gore ¢ozgil teli hesabr

Kalite: 26 x 33 Ebadi: 200 x 300 cm= 20 x 30 dm

CoOzgu teli=26 x 30 = 520'dir.
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3.1. Hereke Hahlarinda C6zgt Hazir lama

Hereke halilan ince kalitede halilardir. ince kaliteli halilarda 10 cnmv'lik endeki esli
¢Ozgl sayilari 100, 80, 70, 60, 50, 40 olarak degismektedir. Bu nedenle ¢ozgu sikligin
ayarlamak icin alt ve Ust levent ile ¢zgll giicUsiiniin Ust, ¢ozgl ebadi gbz 6niine ainarak
10" ar cm araiklarla cizilmelidir. Boylelikle cizgiler yardim ile ¢ozgl kalitesine gore ¢ozgu
tellerini yerlestirip her 10 cm'de bir ¢ozguler kontrol edilmis olur. Calisma sekli ¢dzglyu
kaliteli héle getirir. Cozglclye zaman ve malzeme yoninden tasarruf saglar.

Resim 3.1: Tezgahin ayakta rahat calisilabilecek sekilde ayarlanmas

C0Ozgu ¢bzme asamasina getirilen tezgah Uizerinde hazirlanacak olan ¢ozguniin gerekli
olan tim arag gerecleri temin edilerek hi¢ ara verilmeden islemin tamamlanmasina dikkat
edilir.

Hal1 icin gerekli olan ¢ozgu iplik (tel) sayisi tamamlandiginda islem sona erer.
Calisma bittiginde ¢cozgulik iplik (tel) ucu ¢dzgl guiclsiine baglanarak ¢ozgl ¢ozme islemi
bitirilir.

CoOzgu tezgahi cok dikkatlice yerinden indirilir hali dokuma pozisyonuna getirilir.
Bdylece tezgéh ve ¢ozgl Uretime hazir hdle gelmis olur.

Vidal1 gergi demiriyle ¢ozgu istenilen sekilde gerdirilir. Kalitdi ve dizgin bir hali
dokuyabilmek icin ¢ozguilerin gergin olmasi 6nemlidir.

3.2. Guicti Orme Teknigi

GucU; ¢ozgu tellerini birbirine paralel bir sekilde hali kalitesine gore esit olarak taksim
eden atki atilirken istenilen agikligi temin etmek igin arka ve 0On tellerin birbirinden

29



ayrilmasin saglayan bir sistemdir. Hal1 dokumaciliginda; basma giicl, levyeli kol giclsii ve
¢ekme glicti olmak Uzere U¢ ¢esit glict kullanilmaktadr.

Hereke hali dokumaciliginda germe tezgdhlarda gucl ¢esidi olarak basma glicl
kullanmlmaktadir.

Tezgahin genisligi kadar olan glcl agaci, tezgdhin yan tahtalarinin ic tarafindaki
kicuk tahta dayanaklara oturtulur. Bas kisimlarda bulunan iki civi arasina 2-3 katli ip
uzatilarak gergince baglanir. 3 cm kadar kalinliktaki yuvarlak bir cubuk (gicl kalibi), giict
agacinin hemen Ustiine ¢ézgu ipliklerinin éntine sokulur ve glict 6rmesine baglanir.

Gucl orulmesinde ¢ozgu ipligi kullanilir. Glcl 6rmeye ¢ozginin sag tarafindan
baglanir.

Cozgl ipinden ainan bir yumak ucu tezgdhin sag tarafindan, birinci ¢ozgu ipligi
hizasindan baglanarak giici agaci ve gucl kalibimin Uzerinden dolanarak digimlenir ve
yumak arkaya gegirilir. Arkadan gelen yumak giicti agacina sarilip ilmek atilir ve gtict kalibr
sikigtirilir. Bollugu alinarak giicl orilmeye devam edilir.

Guct orme islemi bittikten sonra tezgdhin Ust tarafinda capraz ainan kisima
varangelen takilir.
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Tezgahi Hereke halisi dokumaya hazir hale getiriniz.

islem Basamaklari Oneriler

> Galismaortamini hazirlayimz. | 5 Atélye 6nliigiiniizl giyiniz.

» CoOzgu icin tezgdhi hazirlay:-
nz.

» Varangelen tahtalarint hazirla-
yiniz.

Resim 3.2: Varangelen tahtasina civi gakilmasi

» Varangelen tahtasina civileri

cakinz.

Resim 3.3: Cozgiiye uygun hazirlanmasi

» Tezgah Uzerine cakinmz.

Resim 3.4: Tezgah lGizerine cakilmasi
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» Glcl tahtasini ¢dzglye uygun
hazirlayinz.

» Cozgu ipligini varagelene du-
gumleyiniz.

» Cozgu ipligini varangelene
sabitleyiniz.

-

Resim 3.7: Cozgl ipliginin varangelene sabitlenmesi

» Varangelenden gelen ¢ozgu
ipligini tezgéhin kars: ucundaki
levendin Ustinden atina dogru
gegiriniz.
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» Leventten donen ¢ozgu ipligini
varangelenin alt tarafindan Uste
dogru gegiriniz.

Resim 3.9

» Varangelenden gelen ¢ozgu
ipligini tezgéhin karsi ucundaki
levendin Gstiinden altina dogru
gegiriniz.

Resim 3.10

» Leventten gelen ¢ozgu ipligini
bu defa varangelenin Ustindeki
leventten asagidan yukariya
dogru gegiriniz.

» Tekrar tezgdhin kars1 tarafin-
daki levendin Ustlinden atina
dogru gegiriniz.
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» Leventten gelen ¢ozgu ipligini
Once karsidaki levendin altin-
dan Ustine dogru gegiriniz ve
daha sonra varan geleni de Us-
tinden altina dogru gegirip
kars:1 taraftaki levende gotiri-
nuz.

» Tekrar tezgdhin karsi tarafin-
daki levendin Ustlinden atina
dogru gegiriniz.

» Cozgu ipligini tezgdhn alt
tarafindaki leventten bir defa
diz gecirip kars1 taraftaki le-
vende uzatimz. ikinci gegiriste
once leventten sonra varange-
lenden gegirip Ust taraftaki le-
vende uzatiniz.

Resim 3.15

» Ayni islemleri devam ettiriniz.

Resim 3.16




» Cozguleri sk ve aym gergin-
likte yapinmz.

» CoOzglyl tamamlayinz.

Resim 3.18

» Tel kalitede ¢Ozgl sayimin
yapinz.

Resim 3.19

» Ende ¢bzgu hesaplamas: yapi-
nz.
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» Gilicl agacindan U donust
Ust leventten U donlst yaparak
¢cOzguye devam ediniz.

Resm 3.21

» Cozguyu aym dizende ve ger-
gin olarak yapinz.

Resim 3.22

» Capraz ama islemi yaparak
hazirlayimz.

» Cozguyu tamamlayinmz.

Resim 3.24
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» Tezgéhtaki demirleri iyice
sikarak c¢ozglleri dokumaya
hazir héle getiriniz.

» Tezgdh guclu ©Orme islemine
hazirlayimz.

Resim 3.26

» Glcl Orme islemine baslayi-
nz.

> Ipliginizi ¢6zgu ipliklerinin
arasindan sirayr takip ederek
geciriniz.

Resim 3.28
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» Glcl tahtasinin Ustiindeki iplik
icinden geciriniz.

» Glcl 6rme islemini tamamla-
yiniz.

Resim 3.30

» Sagak ve kenar Orgu islemine
baslayinz.

» Dort kat ¢ozgui ipi hazirlayarak
tezgéhin iki tarafindan bagla-

yinz.

» Cozgulerin arasindan bir alt bir
Ust olmak (zere geciriniz.

Resim 3.32
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> ki siradoke yapiniz.
> Islemi dort defatekrarlayimz.

Wil
i

T

» CoOzgu ipligini yumak halinde
veyamekik kullanarak yapinz.

Resim 3.34

» Zincir orme islemine baslayi-
nz.

Resim 3.35

> Ilmekleri tek tek kullanarak
yapinz.

Resim 3.36
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» Zincir seklinde iki sira olarak
tamamlayimz.

NOT: Aynntilt bilgi igin bk.
Kirkitli Dokumalara Hazirlik
modul U

l" ’
AR 11T

Resim 3.37

» Dokumaya modelinize uygun
baslayinz.

» Dokumay: yapiniz.

Resim 3.39
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1 () Cozgl sayisi, dokunacak halimn en ebadi (dm) ile en kalitesi carpilarak bulunabi-
lecegi gibi desen k&gidindan da hesaplanir.

2. () Halnin tipi, boyutlar: ne olursa olsun kalite hesaplamalarinda hep ayni yol takip
edilmez.

3. () Hereke hailar1 kalin kalitede halilardr.

4. () Gaismasekli cozguyu kaliteli héle getirir. Cozglicliye zaman ve malzeme yonin-
den tasarruf saglar.

5. () Vidal gergi demiriyle ¢ozgui istenilen sekilde gerdirilir.
6. () Gucu; cozgu tellerini birbirine paralel bir sekilde hal1 kalitesine gore esit olarak

taksim eden atki atilirken istenilen acikligi temin etmek icin arka ve 6n tellerin birbi-
rinden ayrilmasim saglayan bir sistemdir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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10.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

Kil, pamuk, yiin ve ipek bukulerek yapilmis ipliklerin hali tezgéhimin at ve Gst le-
ventleri arasina, yatay zemine dik ve birbirine paralel olarak caprazlamasina gegirilmis
ipliklere .....ocoovveiiiiii denir.

Genellikle Hereke ve Kayseri yoresinde kullanilan tezgah tipleri

Kiy1 kolonu, dis sedef, bordir ve i sedefin cevreledigi cerceve icinde kalan ki-
SIML it e e dir.

Muhtesem desen zenginligi bulunan Hereke halisinda zemin rengi
(- VE wieeieeete et e seesneeneeens renk kullanilnustir.

Hereke hali dokumaciliginda germe tezgahlarda glicli ¢esidi olarak.....................
................... kullanilmaktadir.

Gucl 6rmeye ¢ozgunln ..........oeveevivennnn. taraf indan baslanir.

Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ctimlelerde ve-
rilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

() Halinmin yiizey bolimlerinde sagak, zincir érgust, kilim dokumasi ve kenar 6rgisi
ilmesiz kisimlardir.

() Sarmatezgéahlarda dokunacak halimn boy ebadina gore ¢tzgi boyu hesaplanma-
sinda halinin boy ebadina 125 cm sagak pay: ilave edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

¢Ozgu iplikle-
ri
germetip
tezgahlar
varangelen
Kirkit
sarmatip
tezgahlar

g (N

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI

mihraph, kose-
1 gobekli, serpme
motifli
rapor
ilmei, ilmesiz
bordir
ic zemin
kirmizi, lacivert
kilim

N~ IWIN

OGRENME FAALIYETI-3 CEVAP ANAHTARI

ola|~w|N|F
O|0|0|<|X|0




MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 ¢Ozgu iplikleri

2 germetip tezgah-
lar

3 varangelen

4 bordur

5 ic zemin

6 kimiz, lacivert

7 basma glicl

8 sag

9 D

10 Y
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