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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 05.09.2008 tarih ve
269186 sayil1 Karari ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait
gergeve Ogretim programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri
kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders
Notlaridr).

Moddiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Gizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmstir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesl eki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gizerinden
ulasalabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moddller higbir sekilde ticari amagla kullanmlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB389

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma-Hah Desinatorlugi
MODULUN ADI Hereke Halh Dokuma

MODULUN TANIMI

Teknige ve yoresellige uygun olarak Hereke Hal1 dokumaya
baglayabilmeyi, haliyr dokuyabilmeyi ve teknige uygun olarak
dokuma hal1y: bitirebilmeyi anlatan dgrenme materyalidir.

SURE

40/32+

ON KOSUL

Hali Dokuma 1-2
Boyaya Hazirlik

Ipleri Boyama modiillerini almis olmak

YETERLIK

Hereke hal1 dokuma yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag: Uygun arag gereg saglandiginda, teknige ve
yoresellige uygun Hereke hal1 dokuma yapabileceksiniz.

Amaglar:

1. Teknige ve yoresellige uygun olarak Hereke hal
dokumaya baslayabileceksiniz.

2. Teknige ve yoredllige uygun olarak Hereke hal1
dokuyabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak dokuma haliy: bitirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye ortami, aydinlik ve genis bir ortam
Donanmim: Germe tip tezgah, ince ve kalin atki, ilmelik

DONANIMLARI iplikler, kirkit, hal1 makasi ve bigag:, mekik, desen kartlar:
Modultn iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
coktan segmeli, bosluk doldurma, dogru yanlis seklinde
hazirlanan 6lgme degerlendirme araclari ile kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME

Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araciyla kazandigimz bilgi beceriler ile
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrendi,

Hakiki Hereke halilar taklit edilemeyecek benzersiz bir sanat anlayisiyla yalmzca
Turkiye'de Uretilir. Essiz kalites ile yillarca stren ve ilmek ilmek dokunan %' de 100 €
yapimi Hereke halilar, yalmzca gift digum adh verilen son derece giicl U ve dayanikli bir Turk
digumuiyle dokunur.

Hereke ipek halilari her dokuma sirasimin bitiminde bir sonraki ilmelik siraya
gecmeden 6nce bir kalin atki ve bir de ince doke adiyla anilan cift atki takma islemine
tabidir. Halilarimin yilizeyinde yapilan tiraglama islemi, e kirkimi diye adlandirilan dokuma
islemi esnasinda hal1 hélen tezgah Gzerinde takili iken el makaslar: ile kenar sarmalar1 daelle

yapilir.

Yz dlli yillik gegmisi ile duygularin ilmik ilmik dile geldigi, ipek ipliklerin digum
duglim sanata islendigi Hereke halilarimin yoresellige uygun olarak kaybolmadan korunmasi
ve yasatilmas: gerekmektedir.

Bu amacla hazirlanan moduil c¢alismasinda Hereke hali dokumaya baglama, haliy
dokuma ve teknige uygun hal1 dokumay: bitirme anlatilmaktadir.

Modul sonunda edindiginiz bilgi ve kazandigimz beceriler ile yoresel dokumalardan
olan Hereke halisini dokuyabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
teknige ve yoresellige uygun olarak Hereke hal1 dokumaya baglayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Hereke hali dokumaya baglamada zincir rmeyi arastiriniz.

»  Cevrenizdeki hal1 atolyelerindeki Hereke halisina baslamada bezayagi drmeyi
inceeyiniz.

»  Cevrenizdeki hal1 atolyelerinde atki ipi hazirlama tekniklerini inceleyiniz.

1. HEREKE HALI DOKUMAYA BASLAMA

1.1. Halh Dokuma
1.1.1. Zincir Orme (Citi Orme)

Halinmn baglangi¢ ve bitiminde mutlaka zincir yapilmalidir. Bu zincir érgust, iki defa
yapilirsa halinin ve havli ylzeyinin sokilmemesi icin garanti olur.

Zincir, ha1 baslangicinda agizlik ipinden sonra, yani kilim dokumadan énce ¢ozgu
ipligi ile yapilir. Halida kullanilan 3 ¢esit citi vardir.

»  Zincir Citi

Hereke halilarinda zincir citi kullamlir. Zincir giti yapilacak ipligin ucu sagdaki birinci
¢0Ozgu teline baglanir. Diger ucu tim ¢ozgl teli arkasindan gegirilerek sol taraftan ¢gikarilir ve
bu ug sol elle tutulur. Sag e ile sola uzanan ¢iti ipinden tutularak halka yapilir. Bu halkaile
iki tel (bir cift tel) araya ainarak ve sol elleipin ucu gekilerek iki ¢ozgu teli sikistirilir.

Bu islem yeni ¢ozgu telleri alinarak ayni sekilde bitinceye kadar devam eder. Son
telde digum atilir veya son telden sonra birkag kez zinciri 6rilerek digim atilip koparilir.
Bu ¢itinin ucu saglam olarak baglanmazsa ipin ucundan ¢ekildigi zaman sokuldr.
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Sekil 1.1: Zincir giti

Resim 1.2 (a-b): Zincir citi 6rgustini érme
»  Kordugum Citi
Ele bir ip yumag1 aimr. Cozgu telinin sagdaki ilk teline yumak ipinin ucu baglanir.

Cozgu teli tutularak bu tellerin arkasindan yumak dolandirilip sag eldeki iplik halkas
arasindan gecirilerek sikistirilir.



Bu islem, sol tarafa dogru tekrarlanarak tiim ¢ozgu telleri orilir. ikinci sira aym
sekilde soldan saga dogru orlUrse giti, sa¢ Orgust gorunttsini air. Bu ¢iti kolay kolay
sokilmez.

Sekil 1.2: Kordugum giti
»  Sarmag iti

Ele bir ip yumag: ar ve ucu birinci ¢ozgu teline baglanir. Birinci ¢dzgu telinin
hemen yamindaki iki ¢ozgl telinin 6ninden ve iki telin arkasindan dolanarak halkanmin
altindan tekrar iki telin 6ntnden aym sekilde tim ¢ozgu telleri ordlUr. Saglam olmayan bir
citi seklidir.

Cozgii On Tel
-— Gozgii Arka Tel

4t Giti Orgiisii

.I,__ — Baslama Ipi

Sagak

SARMA ¢iTisi ORULMESI

Sekil 1.3: Sarma Citi



1.1.2. Bezayag Orme (Kilim Dokumasi)

Kilim dokumasi, halimn baslangicinda zincirden sonra yapilir. Kilim dokumasi hali
tipine gore yin, pamuk ve ipek ipligi ile havli dokuma kisminin dagilmamasi igin yapilir.

Kilim dokumasinda, dokunan halimn alt ve Ust atki iplikleri kullaniir. Kilimin ilk
atkisi at vargel yukarida iken atilir. Alt vergel yukari sirdldikten sonra giicli agacimn
Ustiinden 6ndeki ¢ozgu ipliklerinin Gzerine elin bitin genisligince basilarak arkadaki ¢ozgu
iplikleri 6ne alinir. Kilimin dokunacag: iplik diger elin parmaklar: arasina sikistirilarak
¢Ozgu siralarinin arasindan, boydan boya gegirilir. Bu atkiya “basma atki” denir.

Ikinci atk: atilirken alt vargel giicli agaci hizasina kadar indirilir ve éndeki ¢ozgui sirast
ile arkadaki ¢ozgu sirast arasindan atki atilir. Buna da “Slzme atki” denir. Atki siralarn
kirkitle vurularak yerlestirilir. Alt vargeli asag1 dogru strerek dokunan kilim kismindan
(Toprakcalik) sonrailmeli kismin dokunmasina baglanir.

Resim 1.3: Kilim dokumas

Zincir ¢iti orgusiyle havli dokuma arasindaki kilim dokuma yuiksekligi, halinin
ebedina gore degisir.

IPEK HALILARDA KiLiM DOKUMAS! YUK SEKLIiGi

0.60 X 100" e kadar 2cm
0.80 X 120" ye kadar 2.5cm
100 X 150" ye kadar 3cm
120 X 180" ne kadar 4cm
150 X 250" ye kadar 4cm
200 X 300" e kadar 5cm
Dahabiyuk ebatlarda 6.cm
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DIGER HALILARDA KiLiM DOKUMASI YUK SEKLIGI

Seccadelerde 100 X 150" ye kadar 3cm
Ceyreklerde 120 X 180" ne kadar 4cm
Kelleerde 150 X 250" ye kadar 4cm
Tabanlarda 200 X 300" e kadar 5cm
Buyik tabanlarda 300 X 350' ye kadar 6cm
Daha biiyuk ebatlarda 7cm

1.1.3. Kenar ilmegi Orme

Halimn iki yamndaki kenar 6rgiisii kisminailme atilmaz. Bu kisim bir yumakla ordl Ur.
Yumak asil1 durur, ilme sirasiyla 6riilmeye devam edilir. Bu kisma kenar kolonu denir.

Kiy1 kolant atki ucunun bulundugu tarafa yapilmaz. Atki ucu bir sagda bir solda kisa
brrakilir. Atki hangi tarafta kisaise arasi kiy: kolan ile doldurulur.

Halimn boyuna gore iki kenarina yapilan kenar 6rgist, tatbikatta genellikle 2-3 cift
¢Ozgu ile yapilir. Kalin atki kenar Orglsu icin ayrilan ¢ozgu telinin sonuncusu ile birlikte
kenar 6rgu ipiyle 6rilmesi gerekir.

Bu yapilmazsa kiyr kolonu ile kenar 6rgusi arasindaki bag zayif olacagindan, kenar
Orgusii kisa zamanda kopabilir.

1.2. Atk Ipi Hazirlama Teknikleri

1.2.1. Mekik

Cogunlukla tahtadan veya kemikten yapilmis iki ucu oyuk ip sarmaya yarayan aragtir.
Atk ipi sarlarak dokumanin hizli ilerlemesini saglar. Dokunan atki iplikleri kirkit ile
sikigtirilir.

Hereke hal1 dokumaciliginda alt atki ve Ust atki olmak Uzere iki sira atki kullailir. Bu
atki iplikleri dokumay1 hizlandirmak icin mekiklere sarilir.



Resim 1.4: Mekik

1.2.2. Kelebek

Bagparmak ve serge veya isaret parmaklar arasinda ipligi cevirerek sarma islemi ile
olusan desen ipliklerini, ¢cozgulerin arasindan gecirmeye yarayan kiicik yass: yumaktir.

Ipligin cekilen ucu igten geldigi icin dokuma sirasinda pratiklik saglar. Havsiz
dokumalarin desen olusturan atk: renk ipliklerinde kullanilir.

Resim 1.5: Kelebek
1.2.3. Yumak

Desen ipliklerini, ¢cozgulerin arasindan gegirmeye yarayan kigik top seklinde iplik
grubudur. Hal1 dokumal arda kenar 6rgiistiniin yapiminda sikga kullanilir.



Resim 1.6: Yumak
1.2.4. Mdlik

Elde uzunca hazirlanan iplik demetidir. Demetin sarilma isleminden sonra ucu sivri
olacak sekilde sikica sanlir ¢ozgllerin arasindan gecisi kolaylasir. Daha ¢ok kilim
dokumalarda kullanilir.

Resim 1.7: Melik



((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma ortami hazirlayiniz.

>
>

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz diizgun bir atlye ortami
hazirlayinz.

Isyeri 6nltgt giyiniz.
Y apacaginiz isi ve kullanacaginiz
malzemeyi g6z Oniinde bulundurunuz.

» Atkiipliklerini hazirlayinz.

Kalin atki ipligini mekige sarinmz.
Ince doke ipligini mekige sarimz.

» Kenar ilmegini 6runiz.

Kalin atki ipliginden yumak hazirlayiniz.
2-3 cift ¢ozgui telinin drilmesine dikkat
ediniz.

Kenar drgistnin halinin boyunaiiki
tarafina yapilmasina dikkat ediniz.

» Zincir rgusi Orindz.

Zincir halkasint 6rmek igin kiigik
yumaklar yapiniz.

Zincir ¢iti yapilacak ipligin ucunu
sagdaki birinci ¢ozgl teline baglayiniz.

Olusturdugunuz halkamn arasina bir Gift
(iki tel) cozgl teli alimz.

Son telde diigiim atinmz.

Bir gidis-bir donts yaparak sag 6rgusi
gbrinimi kazandiriniz.

» Bezayag dokumayapiniz.

Kilim dokumasinda, dokunan halinin alt
ve Ust ¢ozgu ipliklerinin kullaniimasina
dikkat ediniz.

Varangeleni kaldirarak ¢ozgui tellerini
arkadan One degistirip ¢ozgller arasindan
basma atk: gegiriniz.
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» Alt vargeli glicli agaci hizasina kadar
indirip 6ndeki ¢cozgu sirasi ile arkadaki
¢ozgl sirasi arasindan stizme atki atiniz.

> Atki sirdlarin kirkitle vurarak
yerlestiriniz.

» Hal1 ebadina gore kilim dokumasi
genisligini ayarlayimz.

» Dokumada baslamaislemlerinin
dogrulugunu kontrol ediniz.

» Zincir gitinin dizginlGgundn kontrol ind
yapinz.
» Bezayag1 dokumanin diizgunl igundn

ntrol Uinl yapinz.

rsa hatal ar1 diizeltiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

1. Halida kullamlan .........ccccceeeeveinnnee. ) eeereee e ——— VE oo olmak Uzere
3 ¢esit citi vardir.

2. Kilim dokumasinda, dokunan hainin  ....ccooveeenene. VE e
.......................... iplikleri kullanilir.

3. Kilimin dokunacag: iplik diger elin parmaklar: arasina sikistirilarak ¢ozgu siralarinin
arasindan, boydan boya gegirilir. Bu atkiya........c.ccooeovviins wevvieeiinienieiens denir.

4.  Zincir ¢iti orgusiyle havli dokuma arasindaki hali kilimi genisligi, haimn
....................... gore degisir.

5. Hammn boyuna goére iki kenarina yapilan kenar orgisi, tatbikatta genellikle ......... -
............................ ¢ozgu ile yapilir.

6. Bas parmak ve serce veya isaret parmaklar arasinda ipligi cevirerek sarma islemi ile
olusan desen ipliklerini, ¢ozgllerin arasindan gegirmeye yarayan kiiclk yassi yumaga
........................ denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevaplar verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolumtine
donerek ilgili bolumu kontrol ediniz. Cevaplarimz dogru ise diger 6grenme faaliyetine
geginiz.

12



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
teknige ve yoresellige uygun olarak Hereke hal1 dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Hali dokumaciliginda kullanilan digiim tekniklerini arastirimz.

»  Hereke hali dokumaciliginda kullanilan dugiim teknigini gevrenizdeki hal
atolyelerine giderek inceleyiniz.

»  Cevrenizdeki hal1 atdlyelerinde hav yiksekligi ileigili inceleme yapimz.

Resim 2.1: Milli saraylar hal koleksiyonunda bulunan ipek seccadenin Her eke damgasi

2.1. Hereke Halida Kullamilan Dagum Teknikleri

Hereke ipek halilarin dokunmasinda yaygin olarak Goérdes digimi kullamlmig ancak
baz karigik desenlerin uygulanmasinda iran digiimi kullamil mstir.

13



Sekil 2.1: Hereke hahcihginda kullanilan Turk dagimu
2.1.1. Turk-Goérdes Dugumi
Manisa nin kazasi olan Gordes Anadolu’da bir hali merkezi oldugu igin bu digim
sekli adint oradan almistir. Bu digimde, bukulmis renkli yan ipliginin bir ucu bir arisin,
Oteki ucu ise bitisik arigin Gzerine digumlenir.

Dugtmlerin yonleri ars ve argaglarin durumuna gore degisir. Ariglar iki dizeyde ise
dugimler simetrik degil, saga ve soladogru egimli olur.

e : =

T

Sekil 2.2: Turk digimu (Gordes dugimi) Sekil 2.3: Turk digimu (Gordes dugimi)

Gordes dugiimi ile dokunan halilar saglam olur. Dugumlerin 6zelligi nedeniyle bu
halilar daha gok geometrik, UslUplanmis ve kdseli desenlere elverislidir.

Gordes dugumi bitiin Turk ve Kafkas halilarinda, bazi iran ve ingiliz halilarinda
kullanlmstir.

14



2.1.2. iran-Sine Diigiimii

Sine, bat1 iran’da bir yer adidir. Sine dugiimiinde, diigiim ipliginin yalmz bir ucu bir
arisin etrafina sarilr, diger ucu ise sarilmadan bitisik arisin arkasindan Uste ¢ikarilir.

Sarilmis olan aris sagda veya solda olabilir. Boylece sine dugumi iki degisik sekil
gosterir. Arslar iki dizeyli olursa Ustteki arig digimlenir. Buna gore digumlerin yonu de

desisir.

4

Sekil 2.4: iran-sine diigtimi

Sine duglmi buttn iran, Tirkistan, Hind ve Cin halilanyla bazi Turk halilarinda
kullanilmistir. Sine tekniginde digum ipliklerinin uglar: birbirine daha yakin oldugundan bu
cesit halilar daha yumusak ve renkleri daha parlak olur. Ornekler de daha gesitli ve daha
ayrintili olabilir. Yamz dugtimlerin bir ucu serbest birakildigi icin bu halilar Gordes diguma
ile dokunmus halilar kadar saglam degildir. Hereke halilarinda ¢ok az kullamlmustir.

»  Hereke hali dokumasinin asamalari

. Dokumaya baslamadan ¢nce, kilim dokusundan itibaren ¢dzgunin iki
kenarinada5 ve 10 cm 6l¢li alinarak isaret konur.

o Halinin diizguin ve kalitesinde ¢ikmasi igin bu isaretler arasina hali enine
paralel olarak diz bir ¢izgi (cirpi) cizilir.

15



Resim 2.2: Hali enine ¢izgi cizilmesi

o Desene goreilmelik iplik kullamlarak Turk digumu teknigi ile sira sekilir
ve doldurulur.

Resim 2.3: Turk digimu teknigi

o Dokuyucu dokuma amnda mutlaka bigak kullanmalidir.

16
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Resim 2.4: iimelerin bigak ile kesilmesi

) IIk atki1 varangelen asagida iken diiz olarak gegirilir. Buna basma atk (alt
atki, kalin atki) denilir.

Resim 2.5: Kalin atkimin (basma atki) gegirilmesi

17



Resim 2.6: Kalin atkinin (basma atki) kirkit ile sikistirilmast

o Basma atki sikistirildiktan sonra varangelen yukar: kaldirilir. Cozgi
tellerine e ile bastirilarak tellerin yeri degistirilir.

Resim 2.7: Varangelenin yukari kaldirilip ¢ozgulerin yer degistir mesi
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ikinci atki gegirilirve kirkitle ¢ozgli telleri arasinaiyice yedirilir. Bunada

stizme atki (Ust atki, ince atki, doke) denir.
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Resim 2.8: Slizme atkinin (ince atki) ¢ozgi telleri arasina kirkit ile yedirilmesi

Daha sonra varangelen asag1 indirilir.

A
S T . P

— I

Resim 2.9: Varangelenin asag: indirilmesi
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o Kirkit darbelerinin ince atkiy1 kesmemesi, hem de ilme siralarimn tam
oturmast icin ¢0zgu arasindan patki (baski) ipi gegirilerek kirkit sikistirma
islemi yapulir.

Resim 2.10: C6zgl arasindan baska (pakti) ipinin gecirilip kirkit ile sikigtirilmasi
2.2. Hav Yuksekligi

Hereke haliciliginda dokunan halimn kalitess ve hav yuksekligine gbre ayarsiz
makasla, ilme uclar: sagdan bagslanarak kesilir.

Resim 2.11: Halh makasi ile ilme uglarinmin kesilmesi
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Hal1 dokunup bitene kadar hep aym makas kullamimal1 ve atilan ilme ucglart sagdan
baslanarak kesilmelidir.

Resim 2.12: ilme uglarinin sagdan baslanar ak kesilmesi

Dokunan halimn kalite ve cinsine gére makas segmek gerekir. Hav yuksekligi fazla
olan halilarda ayarl1 makas, ipek halilarda ise ayarsiz (diiz) makas kullamlir. Hicbir zaman
hav yuksekligi fazla olan hailarda ipek makasi (ayarsiz makas) kullamlmamali. Eger
kullanacak olursak hemen halimin karakteristik 6zelligini bozmus hem de kalitesini etkilemis
oluruz.

Makadarin iyi ceikten yapilmis olmasi, bileme agisinin 70-75 derece arasinda
acilmast ve keskin olmasi gerekir. Kor bir makas hal1 ylzeyinde kirkim aninda girinti ve
cikintilara neden olur.

Dokunan hal1 ylizeyinde yin ve ipek olmasina bakilmaksizin her sirada bir kesilmesi

gerekir. Eger 3-4 srada bir keslirse dokuyucuyu zorlayacagi gibi havli ylzeyinde
bozulmasina meydan verir. Bu ise kalite yontinden istenmeyen bir durumdur.
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HALININ CINSI

HAV YUK SEKLIiGI

100 x 100 ipek hal 2-25mm
100 x 100 ipek-yiin hal1 2-25mm
60 x 60 Hereke halist 35-45mm
60 x 60 Sivas halist 35-45mm
50 x 50 Sivas halist 4-55mm
42 x 55 Bunyan halisi 4-6mm
40 x 55 Yahyal1 halist 45-5mm
40 x 50 Ladik halist 5-7mm
36 x 42 Bunyan halist 35-45mm
30 x 50 Kula halist 7-10mm
38 x 38 ince Isparta halisi 8-10mm
26 x 33 Isparta halist 12 - 14 mm
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler
» . Aydinlik ortam saglayinmz.
. » Germetezgdhi hazirlayinz.
Hereke hali dokumasi yapmak icin uygun T
calisma ortami hazirlayiniz. » _ Atolye onliiguinizi giyiniz.
» Calismal arda kullanacagimz malzemeleri

g6zoniinde bulundurunuz.

Hereke hal1 dokumaciliginda kullanilan
Tark diguma teknigini uygulayimz.

A\

iki gozguliik telinin her ikisinin de
etrafinda bir tur dolamaya dikkat ediniz.

Dokuma amnda mutlaka bicak
kullaniniz.

. limelerin ¢ozgli tellerine oturmasina

dikkat ediniz.

. Basma atkiy: (kalin atki, alt atki)
geciriniz.

Basma atkiy kirkit ile sikistirmaya
dikkat ediniz.

. Basma atkimin bol kalmamasina 6zen

gosteriniz.

. Slizme atkiy1 geciriniz.

. Varangeleni yukar kaldiriniz.

Slzme atkiyi kirkit ile ilmelerin arasina
yerlestirmeye dikkat ediniz.

Slzme atkinin ¢cok bol yapilmamasina
Ozen gosteriniz.

. Stizme atkinin gergin yapilmamasina

dikkat ediniz.

Kirkit ile sikigtirimz.

Varangeleni asagi indiriniz.

Baski ipini gecirerek kirkitle dengeli
vurmaya 0zen gosteriniz.

Hav yuksekligini ayarlayinz.

Halinin kalitesine ve cinsine gore makas
SeGiniz.

. Kor makas kullanmamaya 6zen

gosteriniz.
Her siradailmelerin kesilmesine dikkat
ediniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

10.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

Biituin iran, Turkistan, Hind ve Cin halilartyla baz Tirk halillarinda ......................
duglmu kullamlmustir.

................... diugumu, bitin Tirk ve Kafkas halilarinda, bazi iran ve ingiliz
halilarinda kullanilmustr.

Dokuyucu dokuma amndamutlaka ............cccccveeenenen. kullanmaldhir.
Basma atki sikistirildiktan sonra.........cccccevevveeeeviecnnee, yukar kaldirilir.

ikinci atki gegirilip ve kirkitle ¢ozgil telleri arasina iyice yedirilerek atilir. Buna da
................................................. denir.

Kirkit darbelerinin ince atkiyr kesmemesi, hemde ilme siralarimin tam oturmast icin
¢cOzgU arasindan ..........ccceeeevvennene. ipi gecirilerek kirkit sikistirmaislemi yapilir.

Hereke haliciliginda dokunan halimin kalitesi ve hav yuksekligine gore ..........ccceceeee.
makadla, ilme uclart ........c.cccueneeee. baslanarak kesilir.

Hicbir zaman hav yiksekligi fazla olan hailarda ... makas
kullaniimamalidir.

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Hereke ipek halilar: ¢ift diigim veya Gordes digimi diye adlandirilan onli arkal
dizilmis ipekten olma iki ¢ozgllUk telinin her ikisinin de etrafinda bir tur dolama
teknigiyle yapilmstir.

() Dokunan hal1 ylizeyinde yiin ve ipek olmasina bakilmaksizin her sirada bir
kesilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplar verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolumtine
donerek ilgili bolimu kontrol ediniz. Cevaplarimz dogru ise diger 0grenme faaliyetine
geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve yoresellige uygun olarak Hereke hal1 dokumayi bitirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki hal1 atdlyel erinde dokumay1 bitirme islemlerini inceleyiniz.

»  Hali bitiminde sagak pay1 birakmaileilgili arastirmayapiniz.

»  Cevrenizdeki hali atdlyelerinde dokumay: tezgahtan c¢ikarma asamasin
inceleyiniz.

3. HEREKE HALI DOKUMAYI BITIRME

3.1. Dokumayi Bitirme

Dokumalardaki baslangi¢ islemleri dokumanin bitiminde de saglamlik ve simetrik
gorinds icin uygulanir.

3.1.1. Bezayag Orme

Hal1 dokumann bitiminde de, havli dokumamn dagilmamasi igin baslangictaki gibi
bezayag: (kilim dokuma) yapilir. Bitis de yapilan kilim dokumanin tespit edilen genislikten
az dokunmamast gerekir, baslangic dokumast ile aym yikseklikte olmalidir.

Halinmn hatal1 olmamasi i¢in kilim dokuma tam sikistirilmali, kilim dokumada kalin ve
ince atki kullamlmalidr.

3.1.2. Zincir Orme

Hal1 dokumanin bitiminde bezayagi dokumadan sonra baslangictaki gibi zincir 6rme
yapilir.

3.1.3. Sagak Pay1 Birakma

Sacak, halimin iki basinda ¢dzgl ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uclardir. Sagak
boyu, halimn ebadina gore degismekle birlikte genelde 10 cm birakilir.
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Halimn blyikltgine gore sacak payr birakilarak ¢ozgi kismn makasla kesilir ve hal
tezgahtan cikarilir. Halinin baslangicinda birakilan 6l ¢lide sagak pay: birakilir.

Hal1 bitiminde hay: tezgéhtan ¢ikarmadan 6nce rastgele sacak boyu kesilmemelidir.
Cozguler gergin iken 6l¢cim daha kolay alacag: igin iki yanlardaki ¢ozgiler baslangigta
birakilan sagak pay1 kadar cetvelle dlciilerek isaretlenir. ki Gizgi arasi diiz bir cizgi cizilerek
veyaip gerilerek makasla kesiimelidir.

Resim 3.1: Sacak pay birakilarak ¢ézgu tellerinin kesilmesi

3.2. Dokumay Tezgahtan Cikar ma

Hal1 tezgahtan ¢ikarilir. Halimin bu h@line "Ham hali" denir. "Ham hali"nin dokuma
hatdlarinin ortaya cikmasi, renklerin canlilik kazanmasi, kirden temizlenerek satisa arz
edilecek hdle gelmesi icin yikanmasi gerekir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hereke hal1 dokumasini bitirmek icin
uygun caligma ortami hazirlayinz.

>
>
>

Calisma ortaminizi hazirlayimz.

Isyeri 6nltgti giyiniz.

Y apacaginiz isi ve kullanacaginiz
malzemeyi gz 6niinde bulundurunuz.

» Bezayag1 dokumayapimz.

Kilim dokumasinda, dokunan halinin alt
ve Ust atki ipliklerinin kullaniimasina
dikkat ediniz.

Varangeleni kaldirarak ¢ozgu tellerini
arkadan 6ne degistirip ¢dzguler arasindan
basma atk: gegiriniz.

Alt vargeli glicii agact hizasina kadar
indirip 6ndeki ¢cozgl sirasi ile arkadaki
¢Ozgu sirasi arasindan stizme atki atiniz.
Atki siralarim kirkitle vurarak
yerlestiriniz.

Hal1 ebadina gore kilim dokumasi
genisligini ayarlayimz.

Halimn baglama kismindaki 6l¢lisiide
bezayag: dokuma yapiniz.

» Zincir 6rgusl orindz.

Zincir halkasint rmek icin kictk
yumaklar yapinmz.

Zincir ¢iti yapilacak ipligin ucunu
sagdaki birinci ¢ozgu teline baglayinmz.

Olusturdugunuz halkamn arasina bir gift
(iki tel ) cozgu teli dimz.

Son telde digim atiniz.

Bir gidis-bir donts yaparak sag 6rgusi
gorinuma kazandirinmz.

» Sacak pay1 birakiniz.

Halinin ebadina gore sacak pay1
birakmaya dikkat ediniz.

Halinin baslangicindaki gibi sagak pay1
isaretleyiniz.
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>

>

Sacak pay:1 birakarak ¢ozgu tellerini
kesiniz.

Rastgel e sacak pay1 birakmamaya 6zen
gosteriniz.

» Dokumay: tezgahtan ¢ikarinz.

>

Hal1 dokumay: tezgahtan diizgin
cikarmaya 6zen gosteriniz.

Hal1y: tezgahtan cikarirken halinin zarar
gérmemesine dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

1.  Haun bitiminde havli dokumakismindan sonra................ orgusi yapilir.
2. Haln bitiminde bezayag: 6rgisiinden sonra...........c.cceeeeeeee orme yapilir.
3. Halimn biyuklGgine gore .........cccee coviiiiiiiiiiiinnnns birakilarak ¢ozgu kismi

makasla kesilir ve hal1 tezgahtan ¢ikarilir.

4.  Hali tezgahtan ¢ikarilir. Halimn bu h8line ... i denir.
5. "Ham hal1"mn dokuma hatalarinin ortaya ¢ikmasi, renklerin canlilik kazanmasi, kirden
temizlenerek satisa arz edilecek h@le gelmesi iGN ......ccvevvveveicicnienn, gerekir.

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

6. () Zincir, hali baslangicinda agizlik ipinden sonra, yani kilim dokumadan 6nce ¢ozgu
ipligi ile yapilir.

7. () Halimn baslamave bitimindeki kilim dokuma 6l¢lst birbirinden farklidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtar ile karsilastinmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplar verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolumtine
donerek ilgili bolimu kontrol ediniz. Cevaplarimz dogru ise diger modul degerlendirmeye
geginiz.
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10.

MODUL DEGERLENDIRME

Objektif Testler (Olgme Sorulari)
Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

Halida kullanian .........cccceeeeuveerneen. ) errreeeeee——————————— VE oo olmak Uizere
3 ¢gesit citi vardr.

Zincir citi  oOrgustyle, havli dokuma arasindaki hali kilimi genisligi, halinin
....................... gore degisir.

Halimn boyuna goére iki kenarina yapilan kenar 6rgusi, tatbikatta genellikle ......... -
............................ ¢cOzgu ile yapilir.

Bas parmak ve serce veya isaret parmaklar: arasinda ipligi cevirerek sarma iglemi ile
olusan desen ipliklerini, ¢ozgilerin arasindan gegirmeye yarayan kicik yasst yumaga
........................ denir.

................... diigiimi, bitin Tirk ve Kafkas halilarinda, bazi iran ve ingiliz
halilarinda kullanilmustr.

Dokuyucu dokuma amndamutlaka..............cccceeveneeee. kullanmalidir.

ikinci atki gegirilip ve kirkitle ¢ozgil telleri arasina iyice yedirilerek atilir. Buna da
................................................. denir.

Kirkit darbelerinin ince atkiyr kesmemesi, hemde ilme siralarimin tam oturmast icin

¢cOzgU arasindan .........cccceeeeevennene. ipi gegirilerek Kirkit sikistirmaislemi yapilir.
Halimn bitiminde havli dokumakismundansonra...................... orgusi yapilir.
Hal1 tezgahtan ¢ikarilir. Halinin bu h&8line ... i, denir.
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11.

12.

13.

14.

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Herekeipek halilar ¢ift digiim veya Gordes duglimi diye adlandirilan 6nli arkal
dizilmis ipekten olma iki ¢ozgulik telinin her ikisinin de etrafinda bir tur dolama
teknigiyle yapilmstir.

() Dokunan hal1 yiizeyinde yin ve ipek olmasina bakilmaksizin her sirada bir
kesilmez.

( ) Zincir, hal1 baglangicinda agizlik ipinden sonra, yani kilim dokumadan 6nce ¢ozgu
ipligi ile yapilir.

() Hainmin baglama ve bitimindeki kilim dokuma 6l¢iisti birbirinden farklidir.
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PERFORMANSTESTI

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.
Hereke hal1 dokuma bitirme degerlendirmesi icin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

Y apacaginiz Urdnidn 6lgisiine ve 26x33 kaliteye uygun ¢dzgi ¢ozilmis germe tip
tezghta dokumaya baslayip, Hereke hali tekniginde dokuma yapimz. Dokuma bitirme
islemlerini uygulayarak dokumay: tezgahtan gikartiniz.

Kullanilacak arag - gerecler:

Cozgl ¢ozulmis germe tip tezgah
Ince ve kalin atki iplikleri

Cesitli renklerde ilmelik ipek iplikler
Hal1 makasi

Kirkit, basmaipi

VVYVYVYYVY

Asagidaki islemleri tamamlachigimzda Hereke dokumaya baglayarak Hereke hali
dokuma yapabileceksiniz ve dokuma bitirme islemlerini uygulayarak hali dokumay1
tezgahtan ¢ikarabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Atdlye 6nluglnuzu giyiniz.
> _Ince vekalin atki ipliklerini hazirlayimz.

> Calismaortamimzi ve arag gereglerinizi | 5 Kirkit ve basmai pi vb. arag gereci
hazirlayiniz. hazirlayiniz.
. Desene gore renkli ipek ilmelik iplikleri
hazirlayiniz.

\4

o Kalin atki ipligini mekige sarinmz.
» Atkuipliklerini hazirlayimz. , o )
Ince doke ipligini mekige sarinmz.

Kaln atki ipliginden yumak hazirlayiniz.

YV V|V V

2-3 cift ¢ozgui telinin drdlmesine dikkat
» Kenar ilmegini orinuz. ediniz.

A\

Kenar orgistiniin halinin boyunaiki
tarafina yapilmasina dikkat ediniz.

» Zincir halkasint 6rmek igin kiigik

. yumaklar yapinz.
» _Zincir 6rgusl orindz. o o
» Zincir ¢iti yapilacak ipligin ucunu

sagdaki birinci ¢ozgu teline baglayinmz.
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>

>

>,

Olusturdugunuz halkamn arasina bir gift
(iki tel) cozgu teli alimz.

Son telde diigiim atinmz.

Bir gidis-bir donis yaparak sag 6rgusi
gorinumi kazandirinz.

» Bezayag1 dokumayapimz.

>

Kilim dokumasinda, dokunan halimn alt
ve Ust atki ipliklerinin kullanilmasina
dikkat ediniz.

. Varangeleni kaldirarak ¢ozgu tellerini

arkadan One degistirip ¢ozgller arasindan
basma atk: gegiriniz.

Alt vargeli glicl agaci hizasina kadar
indirip 6ndeki ¢ozgl sirasi ile arkadaki
¢Ozgu sirasi arasindan stizme atki atiniz.
Atk siralarim kirkitle vurarak
yerlestiriniz.

Hal1 ebadina gore kilim dokumasi
genisligini ayarlayinmz.

Desene gore Hereke hal1
dokumaciliginda kullanilan Tirk diguma
teknigini uygulayinmz.

Hereke hal1 dokumaciliginda germe
tezgahlarda glicti ¢esidi olarak basma
guct kullamldigint unutmayimz.

Giicl drgusiine sag taraftan baslandigina
dikkat ediniz.

Giicl 6rgusti yaparken guicl kalibi
kullanmaya 6zen gosteriniz.

Basma atkiy: (kalin atki, at atki)
gegiriniz.

Basma atkiy1 kirkit ile sikistirmaya
dikkat ediniz.

Basma atkinin bol kalmamasina 6zen
gosteriniz.

Slizme atkiy gegiriniz.

Varangeleni yukari kaldiriniz.

Slzme atkiy: kirkit ile ilmelerin arasina
yerlestirmeye dikkat ediniz.

Slizme atkimin gok bol yapilmamasina
Ozen gosteriniz.

Slizme atkinin gergin yapilmamasina
dikkat ediniz.

Hav yiksekligini ayarlayinmz.

Halimn kalitesine ve cinsine gore makas
seginiz.
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K6r makas kullanmamaya 6zen
gosteriniz.

Her siradailmelerin kesilmesine dikkat
ediniz.

» Dokumabitirme islemlerini yapinmz.

Bezayag: 6rgusini yapinmz.

Zincir orgusiini yapimz.

Sacak pay1 birakarak ¢ozgl tellerini
kesiniz.

Rastgel e sacak pay1 birakmamaya 6zen
gosteriniz.

» Dokumay: tezgahtan ¢ikariniz.

Hal1 dokumay: tezgahtan diizgiin
¢ikarmaya 6zen gosteriniz.

Haly1 tezgahtan cikarirken halimn zarar
gbrmemesine dikkat ediniz.

» Olusabilecek hatalar tespit edip
duzeltiniz.

Kirkiti dengeli vurunuz.

Sira atlamas yapmamaya 6zen
gosteriniz.

IImeleri @ ile koparmayinz.

Halimin kalitesine ve cinsine gore makas
kullaniniz.




PERFORMANS TESTi DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Performans testinde yapmis oldugunuz uygulamalar: asagidaki islem basamaklarina

gore degerlendiriniz.

Gozlenecek Davranislar

Evet

Hayr

Calisma ortaminizi ve arag gereglerinizi hazirladiniz mi?

Atki ipliklerini hazirladinmz mi?

Kenar ilmegini drdintiz mu?

Zincir 6rgusti orduntiz mu?

Bezayag1 dokuma yaptimz mi?

o gk~ w I DdPE

Desene gore Hereke hal1 dokumaciliginda kullanilan Turk
dugimu teknigini uyguladimz mi?

Basma atkiy1 (kalin atki, alt atki) gecirdiniz mi?

8.

Slizme atkiy gegirdiniz mi?

0.

Hav yuksekligini ayarladimz mi?

10. Dokuma bitirmeislemlerini yaptimz mi?

11. Dokumay: tezgahtan cikarttiniz mi?

12. Olusabilecek hatalar: tespit edip duzelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Performans testinde isaretlediginiz “EVET” ler Hereke Hali Dokuma modilinde

kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimz var ise modulun ilgili bolumlerini
tekrar ediniz. Tamam evetse bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

Zincir, kérdugim, sarma

Alt ve Ust atki

Basma atki

Ebadina

2-3 Gift

OO IWINF

K elebek

OGRENME FAALIYETI-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

iran

Turk

Bicak

Varangelen

Slizme atka

Baski (patki)

Ayar siz, sagdan

Ayarsiz (diz)

D

BSlo|o|N|o|u| s w[N|-

Y

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI

Bezayagi

Citi (zincir)

Sacak payi

Ham hali

Yikanmasi

D

~N|OOAWIN(EF

Y
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MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Zincir, kérdugim, sarma
2 Ebadina

3 2-3 Gift

4 K elebek

5 Turk

6 Bicak

7 Stizme atki
8 Baski (patki)
9 Bezayag

10 Ham hal

11 D

12 Y

13 D

14 Y
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