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ACIKLAMALAR

KOD 524K 10056

ALAN Kimya Teknolojisi
DAL/MESLEK Boya Uretim ve Uygulama
MODULUN ADI Ham Madde Depolama

MODULUN TANIMI

Bu modul, hammaddenin girisi ve depolama yapabilme
islemleri ileilgili bilgi ve becerilerin kazandirildig: bir
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Hammadde depolamak
Genel Amag
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda kuralina uygun
MODULUN AMACI olarak hammadde depolama islemleri yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Hammaddenin giris islemlerini yapabileceksiniz.
2. Depolama yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atdlye, laboratuvar, isletme, kitUphane, ev, bilgi
teknolgjileri ortamu (internet) vb. kendi kendinize veya grupla
calisabileceginiz tim ortamlar

Donamim: Bulyuk ekran televizyon, simf veya bolum
kitapligi, VCD veya DVD cadar, tepegbz, projeksiyon,
bilgisayar ve donammlari, internet baglantisi, Ogretim
materyalleri vb.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modl icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1  (goktan secmeli tet,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Pasta yaparken kullanmilan un, yumurta, seker gibi boyalar1 yaparken de bazi
malzemeler kullamlir. Bu malzemeler hammaddel erdir.

Cevremizde endistriyel Urtnlerin eldesinde hammaddeler kullanilir. Bu hammaddeler
Uretim yapilan sektérlere acaba nasil sevk ediliyor? Hig distindiiniiz mi?

Sevk edilen hammaddeler fabrikalara geliyor. Burdarda kalite kontrol
laboratuvarlarinda ¢esitli cihazlar kullanarak istenilen 6zellikte olup olmadigi kontrol
ediliyor. Istenilen 6zellikteiseis glivenligi ve depolama sartlarina uygun olarak depolaniyor.

Bu modille hammaddelerin fabrikalarda ne tir islemlerden sonra iceri girisinin
yapildigini, fabrikaya ainan hammaddelerin is guvenligi icinde nasil depolandigim
Ogreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Gerekli donammu kullanarak hammaddenin giris islemlerini kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tankerlere sivi hammaddeler nasil yiklenir? Arastirimz.

Kat1 hammaddel erin yiklenmesi nasil olur? Arastiriniz.

pH metre ile calismay arastirinmz.

Viskozimetre ile calismay arastiriniz.

Hassas terazi, kil firin, etiv, refraktometre ile calismay: arastirinmz.

1. BOYA URETIM ATOLYESI

1.1. Atdlyenin Bolumleri ve Fonksiyonlari

Boya Uretim atdlyes Uretilen boyalarin ozelliklerine gore farkl: ismlerle bolumlere
ayrilabilir.

> Plastik boya Uretimi

Plastik boya dretiminde ilk bolim, pasta dairesi olarak isimlendirdigimiz kisimdhr.
Burada dispers kazanlart mevcuttur. Dispers kazamna once su alinir, sonra katki maddel eri
ve kalinlastirici maddeler konarak karistirma islemine devam edilir. Dolgu maddeleri ve
pigment ilave edilerek yiksek hizla dispersiyon islemi yapilir. Bu islem 20 dakika
surddrdldr. Kanigim iglemi bittikten sonra pigment dolgu maddeleri pasta halinde hazirlanms
olur. Daha sonra bu pastaya baglayici ilave edilerek karistirilir ve homojen beyaz boya
hazirlanmis olur. Hazirlanan beyaz boya renk ayar dairesine alinir. Beyaz boya bir kazan
icine ainir ve burada istenilen renkte renklendirilir. Icerisine renk verici ezilmis pigmentler
ilave edilerek renk elde edilir.

Resim 1.1: Plastik boya uretim prosesi
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Bilgisayar kontrollu olarak da plastik boya elde edilir. Bilgisayar kontrolli olan
kazanlarin kapasites 8 tona kadardir ve giinde 12 kez dolum yapilabilir. Bilgisayarl plastik
boya Uretiminde her sey otomatiktir. Viskozite ayar1 yapildiktan sonra bosaltma kismina
alinir. Burada otomatik bosaltma makineleri mevcuttur.

Otomatik bosaltma makinelerinin istenilen bosaltma hizina erismes icin renk ayar
kazanlarindaki boyaya hava basinci uygulanarak bosaltmaislemine gegilir.

R P

Resim 1.2: Boya Uretim kazanlari
> Sentetik boya Ur etimi
Sentetik boya Uretimi U¢ bolimde gergeklestirilmektedir.

e Pasta dairesi: Cesitli yerli ve yabanci hammaddeler ambarlardan alinip
tartildiktan sonra dispers kazanlarina yuklenir. Ester tnitesinde hazirlanmis olan
akidler pompalar vasitasiyla kazanlara gonderilir ve karigtirma islemi baglar.
Burada pigmentlerin ve diger tozlarin ufalanmasi gerekir. Bu suretle pigmentlerin
renk verme gugcleri ezilmek suretiyle artirilir ancak dispersteki bu ezilme diz ve
purizsiiz yizeylere tatbik edilen sentetik son kat boyalar icin yeterli degildir. Bu
bakimdan ikinci bir ezilmeye ihtiyag vardir.

Resim 1.3: Pasta dairesi
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e Ezme ve renk ayar daires: Dispers edilen ham boya permillden, kum
degirmeninden istenilen ezilme derecesine gelinceye kadar birkag defa gecirilmek
suretiyle ezilir. Istenilen ezilme derecesine gelmis boya rengine gore kazanlara
ainir.

Performans artirici ilave katki maddeleri konur, renk ayarina gonderilir. Renk
ayarindan sonra boyanin uygunluk testleri yapildiktan sonra eger uygunsa bosaltilir.

Resim 1.4: Renk ayar dairesi

e Bosaltma ve ambalajlama: Bosdtma ve ambalgjlama islemi tam otomatik
makinelerde yapilir. Bosaltma makineleri havaile calisir.

Bosaltma kutulari, tasiyici bant vasitasiyla paketleme bolimine gelir. Burada shrink
makinesinde polietilen toplama islemine tabi tutularak sevk edilmek (izere depolanir.

Resim 1.5: Boya ambalajlama bélimu



> Havalh pompalar hakkinda genel bilgiler

Hava tahrikli cift diyaframli pompalar, piyasadaki kisa adi ile havali pompalar
endlstrinin gok genis bir yel pazesinde degisik amaglarla kullamimaktadir. Ulkemizde son on
yilda yaygin kullanim aam bulan havali pompalar, triin bazindaki teknolojik gelismelere
parael olarak kullamm alamni da genisletmistir.

Sekil 1.1: Havali pompa kesiti
Boya Uretiminde baglayici, tutkal ve hammaddelerin depolanmasi, transferi ve dolum
hatlarina sevk edilmesinde kullanilmaktadir. Su ve solvent bazli Urinlere uygun diyafram
tipleri gelistirilmistir.
1.2. Hammadde Kontrol Cihazlari

> Master sizer

Toz maddelerin incelik ve kalinlik agisindan boyutlarini inceler.

Resim 2.5: Master sizer
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> Bio Rad (Spektrofotometre)

Hammaddel erin yapisini inceler.

Resim 2.6: Bio rad cihazlari
> Hassasterazi

Kat1 ve sivi miktarlarinin tarttminda kul lanilr.

Resim 2.7: Hassas teraziler



> Viskozimetre

Sivi hammaddel erin viskozitesini (sivilarin akmaya kars: gosterdikleri direnc) olger.

Resim 2.8: Cesitli viskozimetreler
> Kal firam

Maddeyi kil etmek, madde icindeki erimeyen ve yanmayan madde miktarin: bulmak
icin kullanlir.

Resim 2.9: Kl firinlary

> Refraktometre

Cozeltiyi  olusturan maddelerin  kinlma indiderinden yararlanarak safsizliginm
saptamak icin kullanilir.



Resim 2.10: Cesitli refraktometreler

> Ettv

Nem miktarlarim Ogrenmek amaci ile 105-110 °C'ye kadar kati maddelerin
1sitilmasinda kullanilir.

Kati maddelerdeki nem miktarlarim 6grenmek amaci ile kati maddenin 105-110 °C'ye
kadar 1sitilmasinda kullanilir.

e ———— R =

- =
=

1
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Resm 2.11: Etlv

> Santrifj aleti

Sivi maddelerin icerisindeki kati hammaddel erin ¢cokeltilmesinde kullanilir.

Resim 2.12: Santrifij cihazi



>  pH metre
Kimyasal maddelerin asitlik bazlik derecesini 6lcen cihazlardir.

S

Resim 2.13: pH metreler
> Konduktivitemetre (conductivity meter)

Sularin iletkenligini 6lgmede kullamilan cihazdir.

Resim 2.14: Konduktivitemetreler
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> Karl fischer

Hammaddel erdeki su ytizdesi bulunur.

Resim 2.15: Karl fischer cihazi
> Erime noktas tayin cihaz

Hammaddelerin erime noktalarint kontrol eden cihazdir.

Resim 2.16: Erime noktasi tayin cihazi

> Renk 6l¢ciim cihazi

Saydam sivilarin profesyonel renk 6lcimii icin kullamilan spektrofotometre taridr.
Objektif renk 6lcimi yapar ve saydam sivilart dogru ve tekrar edilebilir sekilde olger.
Cihazin onaylanmis 6lgiim metodu uluslararast karsilastirilabilir. Olgiim  degerlerinin
temelidir. Dolgu maddelerinin ve pigmentlerin renk kontrol i yapilir.
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Resim 2.17: Renk él¢ciim cihaz

1.3. Numune Alma

Boyadan, Uretim sirasinda ara Urtinlerden ve Uretim sonrast hammaddeden numune
amaislemidir. Bu islemde kullamlan arag ve gerecler spatula, pipet, numune kabr (metal 0,5
I, cam 0,1-0,25-0,4-0,5 1), stvi gekme borusudur.

Numune kaplar1 ve kapaklari, numuneler Uzerinde daha sonra yapilacak andiz ve
incdemelerin sonucuna etki etmeyecek, numuneleri uygun sekilde koruyacak malzeme ve
yapda olmalidir. Malzemeler cam, plastik veya metal olabilir. Opak kaplar tercih
edilmelidir. Numune iceren seffaf veya yan seffaf kaplar karanlik bir yerde muhafaza
edilmelidir.

Kaplar ve kapaklar: temiz ve kuru olmalidir. Kabin sekli ve kapasitesi, numune
anacak Urlintin gereksinimlerine uygun olmalidir.

Tek kullammlik plastik kaplar, plastikten yapilmis kaplar, aliminyum folyo igeren
laminatlar veya uygun plastik torbalar uygun yontemlerle kapatilarak numune kabi olarak
kullanilabilir. Plastik torbalar disindaki kaplar, metal veya plastik malzemeden yapilmis
vidal1 kapakla veya uygun bir kapak ile sikica kapatilmalidir. Gerekli ise kapagin hava
gecirmez bir plastik contast olmalidir. Kullanmlan tim kapak ve contalar ¢bziinmeyen, emici
olmayan, yag gecirgenligi olmayan ve numunenin kokusuna, aromasina, ¢zelliklerine ve
yapisina etki etmeyecek Ozellikte olmalidir. Kapaklar, koku gecirgenligi olmayan
mal zemelerden yapilmis veya kaplanmig olmalidir.

Secilen numune alma metodu, laboratuvara kolayca tasinabilecek kadar ve andiz icin
yeterli hacimde ve laboratuvarda istenen amag icin kullanilabilecek temsil yetenegine sahip
numune elde etmeyi saglamalidir.

Numunenin testten dnceki bilesiminin bozulmayacak sekilde laboratuvara getirilmes
en 6nemli husustur.

Mevcut kosullarda alinan numunelerin laboratuvara ulasmadan o©nce tasidigi
ozellikleri  kaybetmemesine ve aimp tasinmasi esnasinda kirletilmemesine 6zen
gosterilmelidir.

12



Numunelerin aindigi ve saklandigi kaplarin secimi 6nemli bir husustur. Olgiimii
yapillacak numune bileseninin, numune kabi ile reaksiyon vermes istenmediginden
numuneyi cam veya plastik kaplarda tasiyip saklamak gereklidir.

Toplanan her bir numune icin numune sisesi veya kabi Uzerinde gerekli aciklamalarin
yazilacag: bir etiket olmalicir. Numunenin daha sonra laboratuvara getirildiginde kolayca
tamnabilmesi icin numuneyi alamin adh, alindig: tarih ve saat, numunenin alindig: yer, hava
kosullar1 ve bunlar gibi gerekli hususlar kaydedilmelidir.

Numune alma islemi, numune alinacak malzemenin bulundugu yere ve cinsine gore
asagidaki sekilde yapilir.

1.3.1. Boya ve Ara Uriinlerden Numune Alma

Boya Uretim tarafindan alinacak numune tank icerisinde ise tank karistiricisi
calistirlir. Kazan icerisinde ise kazan karistirma motorlarindan birinin atina gotirdlr.
Karistirma mili, pervane kazam ortalayacak sekilde yerlestirilerek motora baglamip kazan
sabitlestirilir ve karistincr ¢alistirilir. Formdl kartinda belirtilmemis ise karisima en az 15
dakika devam ettikten sonra karistirict durdurulup numune kabr karigtirma miline yakin bir
noktadan daldirilarak ya da spatula yardimi ile boya Uretim tarafindan takriben 0,4-0,5 |
numune alinir.

Ezilme kontrolii icin numune alimyorsa ezilecek olan mal karistirllarak ezme
makinesine verilir ve formill kartinda belirtilen ezme sayisina kadar ezilir. Daha sonra ezme
makinesi ¢ikisindan direkt olarak takriben 0,4-0,5 litre numune alinir.

1.3.2. Hammaddeden Numune Alma

Fabrikaya gelen hammaddeler direkt ambarlara ainacaksa ambarlar hammadde
grubuna haber verilir. Grup teknisyeni bilgisayardan ilgili hammaddenin giris kodu
etiketlerini “Kalite kontrol bekleniyor.” etiketini ve hammadde paketi olarak gelmisse
“Direkt bu paketten alindi.”, fic1 olarak gelmisse “Ornek bu ficidan alindh.” etiketini de
aarak ilgili ambara gider. Asagida belirtildigi gibi numune alir ve etiketteki talimatlara
uygun olarak analizleri yapilir.

> Tanker

Tankerin icerdigi hammadde bdlmelerinin sayisi kadar humune kabr alinir. Her bir
bélmede kapag: agilarak kendi numune kabina 0,4-0,5 | kadar numune, numune kabi enaz 1
m daldirmak suretiyle tanker bdlmesinin orta yerinden alimir. Ayni islem, diger bdlmeler icin
de tekrarlanir. Testlerden sapma goziktugl takdirde ayrica attan bir varil icine 50-100 kg
hammadde bogaltilarak tankerden yaklagik 0,4-0,5 | daha numune aimr. Alinan bu
numuneler tek tek analiz edilir.
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Numune alinacak hammadde kati1 ise tankerin Ust kapagi agilarak Ustten 20-30 g
numune alinir. Ayricatankerin bosaltma borusundan yine 20-30 g numune alinir.

Resim 2.1: Cesitli tankerler
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>  Varil

Gelen varillerden birkag tanes rastgele yontemiyle secilir. Bu secilmis varillerden
pipetle ya da gekme borusuyla 0,4-0,5 | numune alinir.

Numunelerden en cok bir tanesi uygunsuz c¢ikarsa tim varillerden numune ainir.
Sonu¢ hammaddenin kullamlacag: yere bildirilerek alinan cevaba goére sartli kabul edilir
veya reddedilir.

Resim 2.2: Cssitli variller
» Bidon

Gelen bidonlardan birkag tanes rastgele yontemiyle secilir. Bu secgilmis bidonlardan
pipet ya da cekme borusuyla 0,3-0,4 | numune anir.

Numunelerden en cok biri uygunsuz ¢ikarsa tim bidonlardan numune alinir. Sonug

hammaddenin kullanilacag: yere bildirilerek alinan cevaba gore sartli kabul edilir veya
reddedilir.

Resim 2.3: Cesitli bidonlar
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> Palet

Numune ambalgjinin birkag tanesi rastgele yontemiyle segilir. Bu segilen ambalgjlarin
herbirinden 5-10 g numune amp test edilir.

Hammadde spesifikasyonlara uygun ¢ikmazsa mal geri gonderilir.

Resim 2.4: Paletler
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((UYGULAMA FAALIYETI

> Kalsit ve yag hammaddelerinin fabrikaya ilk girisinden depolanmasina
kadar gordugi islemleri yapinmz.
Islem Basamaklar: Oneriler

> Hammaddeyi karantina sahasina i Lzlboratuvar onl UguEuzulglyl niz.

iz (;__ 1sma ortamimzi hazirlayinz.
' » Guvenlik kurallarina uygun calisiniz.

> Hammaddg_n getiren tankerlerin » Temiz vetitiz calisgimz.
kontrollerini yapiniz.

» Numune tankerden ainacaksa » Uygun numune ka1 almaniz gerektigini
uygun numune kabr alimz. unutmayimz.

» Numune sivi ise her b6lmeden
kendi numune kabina 0’4’0’5 ! » Numunelerin alinmasi sirasindarastgele
numune a1z, numune kati ise Alinmas: aerektizing unutmaviniz
rastgel e torbal ardan spatille 9 & ayimz.
numune kabina numune alinz.

» Numune varilden alinacaksa uygun > Uygun numune kab aliniz.
numune kabi alimz.

» Numune sivi ise numune kabin: en
az 1 m daldirmak suretiyle tanker
bélmesinin ortayerinden alinz,
numune katiysa ve numunel erden » Numune alma kurallarini uygulayiniz.
en az bir tanes uygunsuz gikarsa
biitlin kaplardan birer numune
ainz.

» Tanker Uzerine “Kalite kontrolde
bekliyor.” yazisim, hammadde girls | -\, e etiketleme kurallarna uyunuz.
kodunu ve hammaddenin ismini
yazinz.

» Hammaddeyi kalite kontrolden . -
gelen uygunluk etiketine gore » Rapor ha21r_lamak cok dnemlidir.

; Amacinizi, islem basamaklariniz,
bosaltima alinmz veya geri . ;
.. L sonucunuzu igeren bir rapor hazirlayiniz.

gonderiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir
Hammaddeyi karantina sahasina aldinmz nu?
Hammaddeyi getiren tankerlerin kontrollerini yaptiniz mi?
Numune tankerden alinacaksa uygun numune kabi aldiniz nu?
Numune siv1 ise her bélmeden kendi numune kabina 0,4-0,5 |
numune, numune kati ise rastgel e torbal ardan spatiille numune
kabina numune aldimz mi?
Numune varilden ainacaksa uygun numune kabi aldiniz mi?
Numune sivi ise numune kabini en az 1 m daldirmak suretiyle
tanker bélmesinin orta yerinden numune, numune katiysave
numunelerden en az bir tanesi uygunsuz ¢ikarsa butin
kaplardan birer numune aldiniz mi?
7. Tanker Uzerine “Kalite kontrolde bekliyor.” yazisini,
hammadde giris kodunu ve hammaddenin ismini yazdimz ni?
8. Hammaddeyi kalite kontrolden gelen uygunluk etiketine gére
bosaltima aldiniz veya geri génderdiniz mi?

el ISl

o

o

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtln cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1. Plastik boya Uretiminde fabrikadaki ilk bdlime ne isim verilir?

A) Ezilme dairesi B) Renk daires
C) Dolum dairesi D) Pasta daires
2. Sentetik boya Uretiminde ezme isleminden sonra boya nereye gonderilir?
A) Pastadaires B) Ezilme islemine
C) Renk ayarina D) Dolumislemine

3. Toz maddel erin boyutlarini inceleyen cihaz asagidakilerden hangisidir?

A)Viskozimetre B)Refraktometre
C)Master sizer D) Karl ficher
4. Sivi maddelerin akigkanligin inceleyen cihaz agagidakilerden hangisidir?
A)Viskozimetre B)Karl ficher
C)Etlv D) Bio rad
5. Numune kabimn Gstiine yapistirilan etiketin Gzerinde asagidakilerden hangisi yazil
degildir?
A) Numuneyi alamn ach B)Alindig: tarih ve saat
C) Numunenin alinchg: yer D)Numune kabinn miktar

Asagidaki cimleerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

6. () Otomatik bosatma makineleri istenilen bosaltma hizina erismek igin renk ayar
kazanlarindaki boyaya hava basinci uygulanarak bosaltmaislemine gecirilir.

7. ( ) Plastik boya tretiminde kazanin igine ilk 6nce baglayici konur.

8. ( )Pastadairesindeki dispersiyon sirasindaki ezilme sentetik boyalar icin yeterlidir.
9.( )Bosatmamakineleri suilecalisir.

10. ( )Sulardailetkenligi 6lgen cihaza kondiktivimetre denir.

11. ( )Toplanan her bir numune igin numune sisesine veya kabina highir sekilde bilgi etiketi
yapistirilamaz.

12. ( )Ezilme kontrol U igin numune alimyorsa ezilecek olan mal karistirilarak ezme
makinesine verilir ve formll kartinda belirtilen ezme sayisina kadar ezilir.
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Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

13. Beyaz boyaigerisine renk VErici ..........oceeve vevieiiiiinnnnn, ilave edilir.

14. Alkidler ............. vasitasiyla kazanlara gonderilir.

15. Hammaddelerin yapisint inceleyen cihaza ..............  ........... denir.

16. Varillerden numune alinacaksa gelen varillerden ................ yontemiyle segilir.

17. Numunenin testten 6nceki bilesimi bozulmayacak sekilde |aboratuvara getirilmes ......
.................. husustur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Gerekli donanimi kullanarak talimatlar dogrultusunda depolama islemlerini kuralina
uygun olarak yapacak bilgi ve beceriye sahip olabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Is guvenligi nedir? Arastirmz.
> Is guvenligi malzemeleri nelerdir? Nerelerde kullamlir? Arastirimiz.
> Boya hammadde depolanmast ile ilgili slayt hazirlayip arkadaslarimiza sununuz.

2. DEPOLAMADA IS GUVENLIGI

Tankerle gelen hammaddeler karantina sahasina ainmir. Tankerin kontrolleri yapilir.
Kalite kontrol laboratuvarina telefon edilerek numune alinmast sdylenir. Kdlite kontrol
laboratuvarindan numune alinir. Tanker Uzerine “Kalite kontrol bekliyor.”, hammadde ismi
ve giris kodu yazilir. “Uygundur.” yazisimn ¢ikmast beklenir. Uygunluk etiketi, kalite
kontrol laboratuvart eleman: tarafindan yapistirilir. Tanker bosaltma istasyonuna alinir.
Topraklamas: baglanir. Tankin kontrolU yapilarak tank giris ve pompa giris ¢ikis vanalar

acilarak pompa calstirilir.

HORWY WO
MALZEME
HLULLARM

Depolama isini yapan Kisilerin gerekli egitimi almis olmalar: ve kullamilmasi gereken
koruyucu malzemeleri (gozlik, eldiven, maske vb.) kullaniimalar1 gerekir. Depolama islemi
eger bir arag yardimu ile yapilacaksa arag hakkinda bilgiye ve yetkiye sahip olmasi gerekir.
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Depolanacak olan hammadde, yar1 mamul veya Urinlerin depolanmast igin raflara
yerlestirirken rafin ve paketin glvenli, saglam olmasina dikkat edilméidir. Sivi
hammaddel erin konulmamasinaitinaile dikkat edilmelidir.

Boya depolarinda uyulmasi gereken baglica kurallar su sekilde siralanir:

Ambarlarda baretsiz dolagilmaz.

Rafa kaldirilan paletler saglam ve stregli olmalidir.

Hammaddeleri uygun raf paletlerinde rafa kal dirilmalidhr.

Raflarin aralarinda dolasmak yasaktir.

Y angin dolaplarinin énleri kesinlikle kapatilmamalidir.

Acil cikislar daima acik tutulup kilitlenmemelidir.

Acil duglar ve darmlar daima ¢alisir durumda olmal1, kontrol edilmelidir.
Dizel forkliftler ambarlara giremez.

YVVVVVYYYVYVY

Resim 3.1. is glivenligi malzemelerinden bar et

2.1. Depolama Sartlary

Maksimum +5, +35 °C sicaklik araliklarinda hammaddeler depolanir. Eger bu
derecelerin atinda veya Ustiinde sicaklik iner veya cikarsa ambardaki tiim hammaddel erden
numune alinip tekrar kalite kontrol edilir. Genelde bu sicakliklar muhafaza edilir.

Paketler belli bir yikseklikten sonra Uist Uste konulmaz.

Her Urlindn, yart mamulin, hammaddenin kendine gore ( 191, 151K, hava, zaman, basing
vb.) etkenler g6z Oniinde bulundurularak yetkili kisiler tarafindan kontrolli bir sekilde
depolanmasi gerekmektedir. Bazi hammaddel erin 1sidan ve basingtan korunmasi gerekir.

Hammadde depolama uygulamalari, sivilar ve tozlar icin ayr1 ozellikler gosterir.
Depolama sartlarinda sicaklik, basing, oksijen, giines ve soguk onemli unsurlardir. Bazi
hammaddeler, normal hava sartlarinin muhafaza edilmesiyle korunur. Bu tip hammaddel erde
bunadikkat edilmelidir.
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2.2. Depolama Teknikleri

>

>

FIFO (ILK GIREN ILK CIKAR)

o Ust rafta olan mal at rafa alimir. Bos olan st raflara son gelen giris
numaral parti mal1 konulur.

o Yeni gelen mal yerlestirilen eski giris numarali dnceki parti malin
yanindaki en son bos raftan baglanarak istiflenir.

o Talep tzerine mal ¢ikist yapilirken fifo sistemi gbz dnlne ainir.

o Giris muayene ve durum prosedire gore etiketlenmis orijinal ambalgjl
maddeler mimkiin oldugu kadar ambarda birakilir. Parca mal orijina
ambal gjlardan hazirlanir.

o Her sabah depolama sahasi gezilir. Hasarli bozuk ambalgli vb.
bozukluklar tespit edilir. Depo sefligine bildirilip dagitim yapilir.

o Sabahlart her ambar icin bilgisayarda belirtilen hammaddelerin gunl ik
sayim ve ol¢ciimleri yapilir. Sayimlar, hammadde ginlik sayim girigleri
menusinde bilgisayara girilir.

o Her giin ambar kismi olarak temizlenir.

LiFO ( SON GIREN iLK CIKAR)

Depolama émrii olmayan hammadde veya mamullerde lifo sistemi uygulanir. Bu
sistem ayrica baglayici yapiminda kullanilan tanklardaki hammaddeler icin de gecerlidir.

2.3. Hammadde Hazirlama

>

>

Ilgili ambar yazicisindan imalat Uniteleri tarafindan gonderilen hammadde talep
formu alinir. Bilgisayar ve ambarda stok kontrol edilir.

Belirli saate kadar isletme Unitelerinden gelen talepler o giniin mesai bitimine
kadar karsilanir. Acil istenen mallar éncedikle hazirlanr.

Boya Unitelerinde batch bazinda mal hazirlamr. Diger Unitelerde ambalg
bazinda ve giris kodu, tammlayici bilgileri Uzerinde yazil1 olarak karsilanir.
Viskozites ylUksek olan hammaddeler ve yari mamuller bdlinmez, orijinal
ambalgjda verilir.

Boya Unitelerine 5 kg’ a kadar orijinal ambalgj1 ile blyik orijinal ambalajli ise 5
kg olarak talep karsilanir.

Taep edilen hammaddelerin giris kodu ve uygunluk etiketlerinin kontrol
yapilir.

Son kullanma tarihinin gegip gecmedigi kontrol edilir. Kullamim tarihi gegen,
Uretim tarihi olmayan hareketsiz maddel erin ¢ikisina bilgisayar izin vermez. Bu
durumda kalite kontrol (girdi laboratuvari) laboratuvarina haber verilip
bilgisayardan onay alinir.
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e UYGULAMA FAALIYETI

>

Kalsit ve yag hammaddelerinin depolama islemlerini yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Depolamada is guvenligini saglayimz.

YV VVYV

Laboratuvar 6nltgindzi giyiniz.
Calisma ortaminizi hazirlayimz.
Laboratuvar gtivenlik kurallarina uygun
calisinz.

Kullamlacak malzemeleri depodan
alinmz.

Depolama sartlarini saglayiniz.

Temiz vetitiz calisiniz.

Hammaddeyi simiflandiriniz.

Aktarmaislemini dikkatli bir sekilde
yapiniz.

Depolama tekniklerine uygun depolama
yapiniz.

Depolama tekniklerinin
uygulanmamasini unutmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Depolamadais glvenligini sagladimz ni?
2. Depolama sartlarim sagladimz mi?
3. Hammaddeyi siniflandirdimz mi?
4. Depolama tekniklerine uygun depolama yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1. Hammadde getiren tankerin Gzerine yapistirilan etiketin Uizerinde asagidakilerden hangis

yazil1 degildir?
A) Hammadde icindeki safsizliklar B) Hammadde giris kodu
C) Hammadde ismi D) “Kalite kontrol bekliyor.” yazisi

1. Tankerle gelen hammaddeler fabrikadailk hangi bolgeye alinir?

A) Depo B) Kapt
C) Karantina bolgesi D) Uretim bolgesinde

Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cliimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

3. ( )Depolamaisini yapan kisilerin gerekli egitimi almus olmalar: ve kullamlmasi gereken
koruyucu malzemeleri kullamlmalar: gerekir.

4. ( )Dizel fortkliflerle ambarda yikleme yapilabilir.

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz

5. Bazi hammaddelerin ................ VE i korunmasi gerekir.
6. Rafakaldirlanpaletler ............... VE.oviiieen olmalidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “Modul Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1.  Pastik boya Uretilirken dispers kazanina asagidaki maddelerden hangisi yoktur?
A) Alkid regines B) Pigment
C) Su D) Katki maddeleri
2 Sentetik boya Uretiminde renk ayarindan sonra boyaya yapilan islem asagidakilerden
hangisidir?
A) Bosatmaislemi
B) Uygunluk testleri
C) Katki maddelerinin eklenmesi
D) Dispersislemi
3. Hammaddelerdeki suyun kantitatif analizini yapan cihaz asagidakilerden hangisidir?

A) Spektrofotometre B) pH metre
C) Karl fischer D) Biorad

I. Secilen numune alma metodu |aboratuvarda kolayca tasinabilecek kadar ve analiz igin
yeterli hacimde olmal1dir.

I1. Laboratuvara ulasmadan once tasidigi 0zellikleri kaybetmemelidir.

[11. Numune al1nmp tasinma esnasinda kirletilmemelidir

4,  Yukandakilerden hangileri numune almada dikkat edilecek husudardir?

A) Yanzl B) Yamzll

O lvelll D) I, 1l velll
5. Asagidakilerden hangis “ilk girenilk cikar” depolama tekniginin 6zelliklerinden
degildir?

A) Ust rafta olan mal alt rafa alinir.

B) Yeni gelen mal yerlestirilirken eski giris numarali dnceki parti malin yanindaki en
son bos raftan baglanarak istiflenir.

C) Baglayic1 yapiminda kullanilan tanklardaki hammaddeler icin de gegerlidir.

D) Giris muayene ve durum prosedire gore etiketlenmis orijinal ambalgjl1 maddel er
mUmkin oldugu kadar ambarda birakilir.
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6.  Asagidakilerden hangis boyadan, hammaddeden ve ara trtinden numune ama
isleminde kullanilan arag ve gereglerden degildir?

A) Spatula B) Numune kabi
C) Pipet D) Kova

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

7. Dispersedilenhamboya..................... istenilen ezilme derecesine gelinceye kadar
birkag defa gecirilmek suretiyle ezilir.

8 ayar1 yapildiktan sonra bosaltma kismina alinir.

10. Numunelerden en ¢ok biri UyguNSUZ GIKaIrSa .....ccccccvees vvvvecviiiiieeie e veenen,
numune alinir.

11. Tadepedilenhammaddelerin............... .......... VE i, etiketlerinin
kontrol U yaplir.

Asagidaki cimleerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

12. ( )Pladtik boya Uretiminde kazamn icineilk énce sivi maddeler konur.
13. ( )Havali pompalar boya Uretiminde kullanilir.
14. ( )Hammaddelerin erime noktalarim kontrol eden cihaza etliv denir.

15. ( )Numune kabinin sekli ve kapasitesi numune alinacak trtintin gereksinimlerine uygun
olmalidir.

16. ( )Maksimum +5, +35 °C sicaklik araliklarinda hammaddeler depolanir.
17. ( )Depolama sartlarinda oksijen, basing énemli degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modtile gecmek icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iIN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 C

3 C

4 A

S D

6 D

7 Y

8 Y

9 Y

10 D

11 |Y

12 D

13 ezilmis - pigment
14 pompal ar
15 bio - rad
16 rastgele
17 en - 6nemli

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 A

2 |C

3 D

4 Y

5 saglam — stregli

6 1sidan - basingtan
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 A

2 B

3 C

4 D

5 C

6 D

7 | permil

8 renk

9 refraktometre
10 | tUm bidonlardan
11 | giris kodu
12 | D
13 |D
14 |Y
15 D
16 | D
17 | Y
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