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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma/Hah Desinatorliigii
MODULUN ADI Hah Dokuma
MODULUN TANIMI Hali Dok_ur_na tekniklerinin kazandirildigi bir 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kilim-2 modiiliinii bagsarmis olmak
YETERLIK Hal1 dokuma yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda hali dokuma yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI 1. Hali deseni hazirlayabileceksiniz.
2. (Cozgii hazirlayabileceksiniz.
3. Hali Dokuma baglayabileceksiniz.
4. Hali Dokuma yapabileceksiniz.
5. Dokumay bitirebileceksiniz.
Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
EGITIM OGRETIM | Donanim: Aydmlik ortam, gorsel basili kaynaklar, mukavva,
ORTAMLARI VE makas, cetvel, milimetrik kagit, boya kalemi, kalem, tezgah,
DONANIMLARI ¢ozgii ipleri, makas, levend, dokuma ipleri, desen, kola, ¢ivi,
deterjan vb.
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclari ile kazandiginiz bilgileri 6l¢erek kendi kendinizi deger-
OLCME VE lendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme araci ( test, coktan

se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalart ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Hal, renkli yiin ve ipek ilme ipliklerinin, ¢ogunlukla bir desene bagl kalarak segilen
diigim teknigine gore ¢6zgii ipliklerine diigiimlenmesi ve atki ipligi ile sikistirilmasi ile olu-
sur.

En iyi tasarim ve renklerle hali deseni hazirlansa bile eger uygun teknik ve kalite ile
dokuma yapilmazsa iyi kalite bir hali dokumus sayilmaz. Hali dokumaciliginda desen ve
renk kullanimi kadar desenin haliya dokunmasi da 6nemli bir agamadir.

[lme atmaktan atkmin atilisina, hav yiiksekliginin kesilmesine kadar dokunan halmin
kalitesini etkiler. Ancak biitiin agamalar1 hatasiz yapildiginda gergek anlamda kaliteli bir hali
tiretilmis olur. Hali dokumada her islem birbirine baglidir. Birinin hatas1 diger asamada da
hata olusturabilir. Hali dokumaya baslarken siizme atkinin dogru atilmamasi sonucunda olu-
san dalgal1 yap1 desen kisminin da dalgali olmasina sebep olur. Desenin dokunmaya basla-
masindan sonra yapilan hatalarin diizeltilmesi miimkiin olmayabilir. Bu sebeple dokuma

yaparken her islem titizlikle takip edilmeli islem basamaklari hatasiz olarak gerceklestirilme-
lidir.

Bu modiil ile teknige uygun olarak hali dokumaya baglayabilecek, haliy1 dokuyacak ve
bitmis haliy1 tezgahtan ¢ikarabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun hali deseni hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde dokuma atdlyelerinde var olan kilimlerde kullanilan desenlerin an-
lamlarii 6grenmeye calisiniz.

> Kendi ¢evrenizde bulunan kilimleri ve desenleri arastirarak anlamlarini karsilas-
tirniz.

> Elde ettiginiz desen bilgileriyle, kilimlerin yorenizdeki kilimlerle olan iliskileri-
ni arasgtirmiz.

> Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasimiz.

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Kirkitli dokumalar

El dokumalarinin dokumasinda; atki ipligini ve ilmekleri sikistirmak amaciyla kullani-
lan araca ‘kirkit’, bu aracin kullanildigi el dokumalarina da ‘kirkitli dokumalar’ denilmekte-
dir.

1.1.1. Tarihgesi

Dokumacilik ¢ok eski sanatlardan biridir. Ilk insanlar viicutlarmni dis etkenlerden ko-
rumak igin hayvan derilerini kullanmislardi. Once hayvan postlar1 ve deriyle daha sonrada
bitki sap ve lifleriyle dokuma yapmay1 6grenmisler. Bitki saplartyla baslayan dokumacilik,
yiin ve pamuktan dokumalarla giinlimiize kadar gelmistir. Elde edilen lifler uzun olmadigin-
dan dokumaya elverisli degildi. Bitkisel veya hayvansal liflerin birbirine eklenerek iplik
yapilmasi, istenilen uzunlukta dokumalar yapma olanagi vermesi bakimindan 6nemli bir
bulus olmustur. Bilinen en eski hali, M.O. 5-3 yiizyillar arasinda Orta Asya’da dokunan ve
dokundugu boélgenin adini alan Pazirik halisidir.

Kirkitli dokumalar1 bulan ve gelistirenler Turklerdir. Kirkitli (kilim, cicim, §umak, zZi-
li, hal) dokumalar, Tiirklerin Orta Asya’dan go¢ etmesiyle diinyaya yayilmistir. Insanlarin,
konutlarin désenmesinde ortii ve yaygi gereksinimlerini karsilamak amaciyla yiin ipliklerini
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birbiri arasindan bir alt bir iist gecirerek ilk dnce kilim yaptiklari, sonradan da bu ipliklerin
arasina kisa yiin ipliklerini diigiimleyerek haliy1 bulduklar1 sanilmaktadir. Geleneksel Tiirk el
sanatlari, Anadolu'nun binlerce yillik tarihinden gelen ¢esitli uygarliklarin kiiltiir mirasiyla
kendi 6z degerlerini birlestirerek zengin bir mozaik olusturmustur. Dokumacilik Anadolu'da
cok eskiden beri yapilagelen, ¢ogu yorede gecim kaynagi olmus ve olmaya devam eden bir
el sanatidir.

Kilim, cicim, zili, sumak ve hali dokumalar bugiine kadar daginik olarak Tiirkiye’nin
hemen her yerinde dokunmus ve dokunmaktadir. Tiirkiye’nin dogal kosullarinin degisik ve
tarih boyunca ¢esitli kiiltiirlere yuva olmasindan dolay: bu dokumalar, teknikleri ve desenleri
bakimmdan ¢ok cesitlidir. Ancak bolge 6zellikleri gostermekte ve geleneksel olarak yapil-
diklar1 i¢in bilhassa desen bakimindan ¢ok az degismektedir. Bu nedenle kolaylikla tarihsel
siralama yapilamamaktadir. Sadece renklerinden, sentetik boyalarin tilkemize giris tarihi
olan 1880 ve 1890 sonrasi veya oOncesi olarak tarihlendirme yapilabilmektedir. Bu da her
zaman gecerli olamaz.

1.1.2. Cesitleri

Dz kirkitli dokumalar Kilim, cicim, zili, sumak, hali seklinde siralanmastir. Kilim,
kendi iginde dokunus Ozeliklerine goére farkli gruplara ayrilir. Cicim dokumada dokunus
ozellikleri bakimindan gesitlilik gostermektedir. Sumak dokuma dort ¢esitte dokunup tretil-
mektedir. Genellikle sumak diger dokumalar iginde yardimcr siisleme gibi kullanilmaktadir.
Diiz kirkitli dokumalar, farkli dokuma teknikleriyle olusturulmasina karsin genel olarak ki-
lim adiyla bilinmektedir. Bu da yanlis bir bilgidir. Dokunus ve kullanim 6zellikleri bakimin-
dan hepsinin karakteristik 6zellikleri farklidir. Anadolu’da dokunan kilimler desen 6zellikle-
rine gore Turk, Yoriik, Tirkmen ve Afsar gibi isimlerle anilir. Yalmz bu kilimlerde, bir mo-
tif degisik isimler alarak hepsinde kullanilabilir. Ayn: isimde olup da farkli, hi¢ birbirine
benzemeyen birgok motiflere de rastlanmaktadir.

1.2. Halh Dokumacihginin Tanmim

Cozgii ipliklerinin {izerine ayr1 bir desen ipligi ile degisik sekillerde diigiim atilarak,
aralarindan atki ipligi gegirilip sikigtirilarak desen ipliginin belirli yiikseklikte kesilmesiyle
olusan kabartili yiizeyli (havli) dokumalara hal denir.

1.3. Halh Dokumacihginin Tarihcesi

El dokusu haliciligin, ilk kez nerede ve hangi millet tarafindan dokundugu konusunda
kesin bilgiler bulunmamaktadir. Bu konudaki genel diisiince, haliciligin gé¢ebe kavimler
tarafindan gelistirildigi yoniindedir.

Asya’y1 kusatan, daglik ve yiiksek yaylalarin bulundugu 30 ile 45 kuzey enlem dere-
celeri arasindaki bolge, halinin vatani olarak kabul edilmektedir. Bolgede yasayan gdgebe
topluluklar, sert iklim kosullarindan korunmak amaciyla yetistirdikleri koyunlarin yiinlerini
kullanarak yaygi ve ortii gibi temel gereksinimlerini karsilamak {izere hali dokumuslardir.
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Tiirkiye’de bu hali kusag: icerisinde yer almaktadir. Bu verilere dayanarak el dokusu halici-
ligin gécebe hayatinin ortaya ¢ikardig: bir el sanati oldugunu séylemek miimkiindiir.

Halicilik Anadolu, Kafkasya ve Iran’da dogup gelismis, gerek teknik agidan ve gerek-
se dokunmus iiriin olarak buradan diinyaya yayilmustir.

Giinlimiizde bilinen en eski hali ornegi Pazirik halisidir. Bu hali, Rus Arkeolog
Rudenko tarafindan 1947-1948 yillarinda Altay daglarinda bir kurgan (mezar) iginde bu-
lunmustur. Milattan 6nce 5. ya da 4. yiiz yillara tarihlendirilen Pazirik halisi, igine dolan
sularin buzullagsmasi ile bozulmadan giintimiize kadar gelmistir.

Boyutlar1 183 X 200 cm olan, Tiirk diiglimii ile dokunan halinin desimetre karesinde
3600 diigiim bulunmaktadir. Stil, 6l¢ii ve sekil bakimindan Tirkmen halilarmma benzeyen
Pazirik halisinda, siivari ve geyik figiirleri, grifonlar ve ¢icekler, kirmizi zemin {izerine be-
yaz, sar1 Ve mavi renklerde dokunmustur. Ayrica yesil, oranj ve kahverengi kullanilmustir.

e b
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Resim 1.1: Pazirik hahs:

Tiirklerin gog ettikleri bolgeler olan Iran, Kafkasya ve Anadolu’da halilara rastlan-
maktadir. Bu halilar Anadolu Selguklular1 doneminde kalite ve estetik bakimdan zirveye
ulagsmaktadir. Pazirik halisindan bagka bilinen en eski hali, Sir Aurel Stein tarafindan Dogu
Tiirkistan’da bulunmustur. Tamamen yiinden, Tiirk diigiimii ile dokunan bu hali, Pazirik
halisina gore oldukga kabadir. Hali, Tiirkistan halilari ile benzerlik gostermektedir.
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Dogu Tiirkmenistan’da bulunan halidan sonra ilk gergek diigtimlii halilara Bu halilarin
en giizel 6rnekleri Anadolu Selguklularinin bagkenti Konya’da bulunmaktadir.
Osmanli imparatorlugunun Misir’a girmesiyle iran ve Memluk hali sanatiyla
etkilesime girilmistir. Bu etkilesimden sonra hali sanati ikinci altin devrini yasamistir. Bu
donem Osmanli halilar1 saray halilar olarak anilmaktadir.

1.4. Hahlarin Siniflandirilmasi

Halilar gesitli yonlerden;

VVVYY

Uretim yontemine gore halilar,

Kullanilan hammaddeye gore halilar,

Kullanildig: yere gore halilar,

Kalitesine (10x10 cm’deki ilme sayisina) gore halilar,
Desenli olup olmadigina goére halilar diye siiflandirilabilir.

1.4.1. Uretim Yontemine Gore Hahlar

>
>

El Halisi: Hali ilmelerinin insanlar tarafindan yapilmasiyla olusan halilardir.
Makine Hahsi: Bir gesit dokuma tezgahinda ilmelerin makine tarafindan

diigiimlenmeden atilmasi ve arkasindan saglamlastirilmasiyla olusan hali-lardir.

1.4.2. Kullanilan Ham Maddeye Goére Hahlar

VVYY

Tamamen yiinden dokunmus halilar

Yiin ve pamuktan dokunmus halilar

Ipekten dokunmus halilar

[Imelerin bir kisminin sim ve sirmadan dokunup aralarina degerli taslarin yer-
lestirildigi dokumalar

1.4.3. Kullanildigr Yere Gore Hahlar

>
>
>

Yer dosemesi halilar: Ebatlar1 4m2, 6m 2, 8m2 ve daha biiyiik olabilir.

Sedir halisi: Sedirlerin {izerine drtmek igin yapilir. Eni dar ve boyu uzundur.
Kenar halisi: Duvar kenarlarina yere serilir. Enleri dar boylar1 olduk¢a uzun-
dur.

> Duvar ve karyola halis1: Siis amaglh duvara asmak igin yapulir.

>

Seccade halisi: Uzerinde namaz kilinmak igin yapilan 110x180 ebatlarindaki
halilardir. Halilar genellikle tek kisilik dokunmakla birlikte camiler i¢in dokuna
‘saf seccade’ler de dokunur. Bu halilar mihraplh olarak dokunmaktadir.

Paspas halsi: Sandalye iizerine dokunan bu halilar 40x40 cm olarak ve alti
adet olarak dokunur.

Yolluk hahsi: Salon veya girislere sermek iizere 50 cm ile 100 cm eninde ve is-
tenilen uzunlukta dokunur.

Yastik hahisi: Sedir ve divanlara konulan yastiklardir. Genellikle 50x100 cm
boyutlarda dokunur.



> Heybe halisi: Boyut olarak 40x40 cm ve 60x60 cm olarak dokunur. Heybenin
sadece On yiizii halidir. Arka tarafi kilim teknigi ile dokunur.

1.4.4. Kalitesine (10x10 em’deki Ilme Sayisina) Gére Hahlar

Ince kalitede olan halilarda;

10 cm’lik ende 60 ilme ve 10 cm’lik boyda 60 ilme,
10 cm.lik ende 60 ilme ve 10 cm’lik boyda 50 ilme,
10 cm’lik ende 40 ilme ve 10 cm’lik boyda 50 ilmedir.
Orta kalitede olan halilarda;

10 cm’lik ende 38 ilme ve 10 cm’lik boyda 38 ilme,
10 cm’lik ende 32 ilme ve 10 cm’lik boyda 40 ilme,
10 cm’lik ende 30 ilme ve 10 cm’lik boyda 50 ilme,
10 cm’lik ende 26 ilme ve 10 cm’lik boyda 33 ilmedir.
Kalin kalitede olan halilarda;

10 cm’lik ende 22 ilme ve 10 cm’lik boyda 28 ilme,
10 cm’lik ende 22 ilme ve 10 cm’lik boyda 22 ilme,
10 cm’lik ende 18 ilme ve 10 cm’lik boyda 24 ilme,
10 cm’lik ende 18 ilme ve 10 cm’lik boyda 19 ilmedir.
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1.4.5. Desenli Olup Olmadigina Gére Hallar

> Desenli Hahlar: Uz“erinde cesitli desenler bulunan halilardir.
> Desensiz Hahilar: Uzerinde desen bulunmayan tek renk veya birkag rengin ka-
risimiyla dokunan halilardir.

1.5. Tiirkiye’de Diinyada Hah

El dokusu halicilik bugiin {ilkemizin hemen her yoresinde yapilmaktadir. Bu yorelerde
halicilik anadan kiza dgretilerek geleneksel tarzda devam etmektedir. Evlerin her hangi bir
kosesine konan tezgahlarda yapilan {iretim, tilkemizin el dokusu hali ihtiyacim karsilamakta-
dir. Ancak evlerde iiretilen halilarin kontroliiniin yapilmasi miimkiin olmadig1 i¢in evde iire-
tim arzu edilmemektedir.

Haliciligin eski kalite ve onemine kavusmasi i¢in hali tiretiminin atolye ortaminda
kontrollii bir sekilde yapilmasi gerekir. Boylece iiretim ve pazarlama konusunda daha dogru
atilimlar yapilabilir.

Glinlerce ugrasilip milyonlarca diiglim atilarak yapilan kiiltiir mirasimizin gliniimiiz-
deki durumu diislindiiriictidiir. Bu topraklarda 15. ve 16. ylizyillarda altin ¢agini yasayan
haliciligin eski 6nemini kazanmasi i¢in yeni projeler hazirlanmalidir.

Gilintimiizde Tiirkiye, hali ihracatinda diinya listelerinin son siralarinda yer almaktadir.
Diinyada el halis1 iiretimi ve ihracat1 genellikle Iran, Cin, Pakistan, Hindistan, Tiirkiye, Ne-
pal ve Tibet iilkeleri tarafindan yapilmaktadir.



Diinyada en ¢ok el halis1 iireten ve ihrag eden iilke iran’dir. Halicilik iran’da bir sana-
yi kolu haline gelmistir. Cesitli bolgelerde hali iizerine egitim ve iyilestirme programlarinin
uygulanmasi, kullanilan ara¢ geregin 1slahi, yeni sekillerde (yuvarlak, kare, kosegen) ve ¢ok
biiylik boyutlarda (1200 -1500 m2) halilarin iiretimine yonelik ¢alismalar, iilke i¢inde ve
disinda fuarlara katilimlar bu sanatin gelismesine, halicilikta diinya lideri olmasina zemin
hazirlanmstir.

> Uzmanlara gore iran halisinin {i¢ temel dzelligi sunlardr:
. Dokumada yiiksek kalitede saf yiin kullanilmasi,
. Kendine 6zgii giizel ve nadide desenlerinin olmast,
. Saf yiin ya da ipegin, ¢ogunlugu bitkisel olan dogal boyalarla boyanmasi
sonucu elde edilen g6z alici renklere sahip olmasidir.

Resim 1.2: iran hahsi

[ran diigiimii kullanilan Cin halilarmin motiflerinde dinsel etki goriilmektedir. Cin ha-
lilarinda diger biitiin halilara gore degisik kirmizi, olmus kayisi, seftali ve nar rengi kullanil-
mugtir. Cin halilarin1 diger halilardan ayiran diger bir 6zelligi ise ¢ift balik ve dama motifle-
ridir.



Resim 1.3: Cin hahsi

1.6. Hali Desenleri

Halilarda desen, motiflerin belirli diizen igerisinde birlestirilmesi ile meydana gelir. El
dokusu halida desen terimi, hali yiizeyinin biitiiniiniin verdigi goriintliyli anlatir. Halida de-
sen; kenar ve zemin olmak iizere iki esas boliimden olusur. Bu bolimler kendi tipik, karakte-
ristik, motifleri ile doldurularak hali desenleri olusturulur. Desen, halinin degerini ortaya
¢ikaran, ona estetik bir goriiniim kazandiran ¢ok 6nemli bir 6gedir. Bu nedenle kaliteli bir
halida desenin 6zgiin, motiflerin birbiriyle uyumlu ve desen igine iyi yerlestirilmis olmasi
gerekir.

1.7. Motif Ozellikleri

Motif, tiim hal1 ya da kilim gibi dokumalarda kullanilan siisleme unsurudur. En kiigiik
karelerden, madalyon gibi oldukga biiyiik sekillere kadar farklilik gdsterir. Tiirk halilarinda
goriilen motifler genelde 5 gruba ayrilir.

1.7.1. Geometrik Motifler

Uggen
Dikdortgen
Kare

Eskenar dortgen
Altigen
Sekizgen

Yildiz

VVVYVVY
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Sekil 1.1: Geometrik motifler

1.7.2. Bitkisel Motifler

Agac motifleri: Selvi, salkim sogiit, palmiye, hayat agaci,
Yaprak motifler: Asma, ¢inar, sarmasik yapragi vb.
Cicek motifleri: Lale, karanfil, giil, zambak, hata giilii, top ¢igekler, siitun ¢i-
cekler, ¢igek kordonlar1 gibi
Meyve motifleri: Nar, elma, tiziim, kiraz gibi,
Dal motifleri: Diiz kivrimli, zikzak dallar,
Sap motifleri: Cicek, yaprak ve dallar1 birbirine baglayan motiflerdir.
> Kuslar: Kartal, tavus kusu, giivercin vb.

o
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Diger hayvanlar: Ejderha, akrep, yilan ve ceylan gibi

Sekil 1.2: Bitkisel motifler

Sekil 1.3: Hayvansal motifler

VVV VVV

1.7.3. Hayvan Motifleri
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1.7.4. Kansik Motifler

Geometrik, bitki ve hayvan motiflerini bir araya getiren motiflerdir.

&

Sekil 1.4: Kansik motifler
1.7.5. Sembolik Motifler

Tarak, sag¢ bagi, ibrik, kandil, kemer, insan, siitun, harf, bulut kaplan ¢izgisi, eli belin-
de, sandikls, el gibi motiflerdir.

106 105 107

®

111
110 112

Sekil 1.5: Sembolik motifler
1.8. Yoresellik

Bir halinin desenine, renklerine, teknigine ve kullanilan ham maddeye bakildiginda
hangi tlilkede dokundugu konusunda tahminde bulunmak hig¢ zor degildir. Tiirk halilar1 kalite,
renk ve desen konularinda diger iilke halilarindan kolaylikla ayrilabilir. Ayni {ilke smirlar
icinde dahi halilar baz1 yonleri farkliliklar gosterir.

Tiirkiye’nin ¢ok ¢esitli yorelerinde el dokusu halicilik yapilmaktadir. Fakat her yorede
dokunan hali, diger yorelerin halilarindan bagkadir. Bir halinin hangi yoreye ait oldugunu
anlamanin birkac yolu vardir. Ornegin Erzurum'da soguk iklim oldugundan orada yetisen
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hayvanin yiinii farkli, ¢ Anadolu ve Akdeniz'deki iklim de farkli oldugu igin bu bdlgelerin
hayvanlarmin yiinleri de farklidir. Iyi ve tecriibeli bir halic1 yiinii ¢ok iyi tanr.

Kullanilan renge bakarak o halinin hangi yoreye ait oldugunu tahmin miimkiindiir. E1
dokusu halilarda bitkisel kullanilir. Halida kullanilan renkleri, halinin tiretildigi bolgede yeti-
sen bitki belirler. Karadeniz'de tiitiin vardir ama i¢ Anadolu'da tiitiin olmaz. Ege'de zeytin
vardir ama i¢ Anadolu'da zeytin olmaz. Zeytin agacindan elde edilen renk bellidir. O halde
I¢ Anadolu’da dokunan halilarda zeytin agacindan elde edilen renk kullanilamaz. Bu renkler
genellikle ege kiyilarinda kullanilir.

Halinin hangi y6reye ait oldugunu anlamanin bir baska yolu da desendir. Ulagimin ¢ok
gelismis olmadigi yillarda her yorenin kendine has desenleri vardi. Bu geleneksel desenler
hala ayn yorelerde kullanilmaktadir. Bir halinin desenine bakarak hangi yorede dokunmus
oldugu tespit etmekte boylelikle miimkiin olur.

Resim 1.4: Milas hahsi

Resim 1.5: Nigde hahsi
1.9. Desen Anlamlari

Motiflerin ortaya ¢ikigi tamamen iletisimle ilgilidir. Halinin motiflerinin dili estetik
amagclardan ¢ok psikolojik etkileri i¢in yapilmistir.
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Haliy1 dokuyan kisi, dnce dogumla ilgili motiflerden baslar; hayati sembolize eden
motifleri koyarak devam eder ve halinin dokunmasi 6liim motifleriyle son bulur. Haliya ba-
kildiginda hayatin her ayrintisini gérmek miimkiindiir.

1.9.1. Ko¢cboynuzu

Bu motif erkekligi, cesareti ve giicli sembolize eder. “gdzlii kogbast”, “boynuzlu” gibi
isimleri vardir. Kogboynuzu motifi, Anadolu’nun bir¢ok farkli yoresinde farkli kullanilir.
Bronz kog¢boynuzu bir frigoya semboliidiir. Kog seklinde yapilmis mezar taslart da sonsuzlu-
gu temsil eder. Bu semboller haliya adapte edildiginde ortaya bu motif ¢ikmugtir.

—— -

a I~ |
Sekil 1.6: Ko¢boynuzu

1.9.2. insan Figiirii

Bu motif belirli kisilerin hatiralarin1 yasatmak amaciyla kullaniliyordu. En eski insan
figliri Pazirk halilarinda goriilmistiir. Baz1 insan figiirleri ise ¢ocuklar1 sembolize eder,
halry1 dokuyan kisinin ¢ocuk sahibi olma dilegini yansitir. Bazen de 6len bir ¢ocugun anisina
bu figiir kullanilir.

14

Sekil 1.7: insan figiirii
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1.9.3. Kiipeler

Kiipeler Anadolu’da yillardir degismeyen bir evlilik hediyesidir. Dokudugu haliya kii-
pe motifi ekleyen bir kadin, ailesine evlenmeye istekli oldugu mesajini verir.

Sekil 1.8: Kiipe motifleri
1.9.4. Yildiz

Anadolu motiflerinde yildiz mutlulugun semboliidiir ve gokteki yildizlart sembolize
etmez. Gokylizliniin anlatiminda ejderha, Anka kusu, bulut gibi figiirler kullanilir.

TR TN
7N\ )

Sekil 1.9: Yildiz motifleri

1.9.5. Akan Su Motifi

Su hayatin temel ihtiyaglarindan biridir ve her zaman kullanilmuistir. Kuraklik ¢ekilen
bolgelerde suya olan hasreti temsil etmek adina bu motif kullanilmigtir.

NN DR wwny

Sekil 1.10: Akan su motifi motifleri

1.9.6. Muska Nazarhk

Bazi insanlarin bakiglarinda bir gii¢ olduguna, bu bakislarin koétiiliige, zarara, sansizli-
ga ve hatta 6liime bile sebep olduguna inanilir. Nazarliklar iste bu kem bakislarin etkisini
azaltan ¢esitli nesnelerdir.
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Sekil 1.11: Muska nazarhk motifleri

1.9.7. Hayat Agaci

Kullanilan bu motifin can1 ve mali koruduguna inanilirdi. Tek tanrili dinlere inanan
kiiltiirlerde aga¢ motifine genelde rastlanir. Yasamdan sonrasina olan inanci temsil eder.
Oliim zamani geldiginde hayat agacinin iizerinden ugtugu sdylenen “can kusu” da motiflerde
rastlanan bir figlirdiir.

L

Sekil 1.12: Hayat agaci motifleri
1.9.8. Kus Motifleri

Kus motiflerinin Anadolu kiiltiiriinde bir¢ok farkli anlami vardir. Baykus ve kuzgun
kotiiliik alameti kabul edilirken, giivercin, biilbiil ve serge gibi kuslar iyilik alametleridir.

Ask, zevk ve mutlulugu temsil etseler de kuslar 6liiniin ruhunu da temsil eder. Dinsel
bir sembol de olan kus, gelecekle ilgili bilgi sahibi olma arzusunun da semboliidiir. Kus mo-
tifi Anadolu’da gorkem ve giiclin de sembolii olmustur.

Sekil 1.13: Kus motifleri
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1.10. Desen Hazirlama

Halida desen hazirlarken asagida belirtilen kaynaklardan faydalanilabilir:

>
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Mevcut dokunmus halilardan cami, miize ve antikacilarda bulunan tarihi sanat
degeri tagiyan halilarin arka yiizeylerine bakarak desen ¢ikarilir.

Diger sanat kollarindan: Cinicilik, demir, bakir, tezhip, ahsap ve tas islemeciligi
gibi kollardan yararlanilarak desen ¢ikarilir.

Dogada bulunan bitki, hayvan ve degisik sekillerden hali deseni hazirlanirken
yararlanilir.

Fotograf, katalog, brosiir, slayt, video gibi kaynaklardan yararlanilir.
Yararlanilan kaynagin motif 6zelliklerine baglh kalarak desen c¢ikarilabilecegi
gibi donem, devir sanat 6zeligi gibi desen karakterlerine bagli kalmadan kendi-
ne 6zgii olarak ta ¢aligmak miimkiindiir.

Desen hazirlamada cesitli malzeme ve teknikler kullanilmaktadir. Bunlar1 sdyle
siralayabiliriz:

YV VVVVYV

Bilgisayar kullanarak desen ¢ikarma,

Ofset baski teknigi ile desen ¢ikarma,

Desen kagidinin kareli yiiziine desen ¢ikarma,

Dokunmus halinin tersinden yararlanilarak desen ¢ikarma,

Milimetrik kagidin tersine desen ¢izip, 151kl1 masa yardimiyla 6n yiiziine aktara-
rak desen ¢ikarma,

Mulgj ve aydingere desen ¢izilip 1s1kl1 masa yardimiyla milimetrik kdgida desen
¢izmedir.

1.10.1. Kalitelerine Gore Desenler

>

Kare Kaliteli desenler: Bu desenlerle her 10 cm’deki tel sayist ile her 10
cm’deki sira sayisi birbirine esittir. Kare desen kalitesi 10x10 olarak ifade edilir.

Dikdortgen kaliteli desenler: Her 10 cm’deki tel sayisi ile her 10 cm’deki sira
sayist farklidir. Ornek olarak 40x50 kalite deseni gdsterebiliriz.

1.10.2. Hahlarda Kullamlan Desen Hazirlama Sekilleri

Halilarin desenlerini hazirlarken tasarimci igin herhangi bir kisitlama s6z konusu de-
gildir. Deseni hazirlayan kisi bu konuda tamamiyla 6zgiirdiir. Fakat yiizyillardan bu yana
stiregelen gelenegin etkisiyle motiflerin desen haline getirilmesinde geleneksel birtakim se-
Killer olusmustur. En ¢ok kullanilan dizilisler asagida gortildiigi gibidir.
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Sekil 1.14: Alanin karesel boliitmlenmesi  Sekil 1.15: Basit siral motif dizimi
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Sekil 1.16: Degisik motiflerin almasik dizimi  Sekil 1.17: Alanin ¢apraz cizgilerle boliinmesi
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Sekil 1.18: Alanin eskenar dortgenlere  Sekil 1.19: Motiflerin degisken formlu

bolilnmesi  dizimi
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Sekil 1.20: Motiflerin almasik dizimi Sekil 1.21: Gruplandinlms diizenleme

El dokusu hallarda bu diizenlemelere alternatif olarak gruplandirilmis motif diizeni
ortaya ¢ikmustir. Bu tarz madalyonlu hali olarak adlandirilir. Madalyonlu halilarda kenarda
bir bordiir ve ortada bir tek ya da birbirini takip eden madalyonlar bulunur.
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Sekil 1.22: Madalyonlu hah
1.10.3. Altin Kesim

Halilarin eni ile boyu arasinda belirli bir oran vardir. Bu oran goziin en rahat sekilde
gorebildigi oramdir. Halicilikta buna altin kesim denir. Altin kesim orani 2/3’tiir. Yani altin
kesim oranimna gore halinin eni 2 metre ise boyu 3 metre olmalidir.

1.10.4. Desen Hesaplamalar: Oran Olgiileri

Desen ¢izmeye baglamadan Once ¢izilecek hali hakkinda bazi bilgilerin bilinmesi ge-
rekir. Zira desen bu bilgiler 15181nda hazirlanacaktir. Cizilmesi planlanan halinin;

Kalitesi,

Ebatlari,

Cozgii teli sayist,

Sira sayist,

Bordiirlere ayrilacak ¢ozgii teli ve sira sayisi,
Zeminde kalacak ¢ozgii teli ve sira sayis1 bilinmelidir.

VVVVYVYVY

Bu bilgiler 15181nda desenin genel bir taslagi hazirlanir. Bu taslak {izerinde desende
kullanilmasi diistiniilen motifler yerlestirilir ve daha sonra bu motifler ol¢iilendirilir. Bu se-
kilde olgiilii bir taslak hazirlanmig olur. Taslak kalitesine uygun olarak milimetrik kagida
aktarilir.

Klasik ylizey bolimlemesi uygulanmis bir halinin % oranmin deseninin ¢ikarilmasi
yeterlidir. Mihrapli halilarda desen 'z oraninda hazirlanir.
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Sekil 1.23: Klasik yiizey boliimlemeli hali desen taslagi
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Sekil 1.24: Halhinim %’liik desen taslag:
g

Ornegin; 30 x 50 kalite ve 200 x 300 cm ebatlarinda klasik dikdértgen kaliteli bir hali
i¢in desen ¢izimi istensin. Oncelikle bu bilgilere gére halinin tel ve sira sayis1 bulunur;

30 x 20= 600 halinin tel sayis1
50 x 30= 1500 halmin sira sayisidir.
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Bu kaliteye uygun milimetrik kagit temin edilir. Desen 7 oraninda cizilecegi igin ka-
g1din eninde 300 kare boyunda ise 750 karenin bulunmasi gerekir.

Desen hazirlarken dikkat edecegimiz bir diger 6nemli husus bordiir hesabidir. Bunun
orani 1/3’tiir. Yani halinin eninde bulunan toplam ¢6zgii teli 1/3’{ bordiire, 2/3’ii ise zemine
ayrilir. Oyle ise ende bulunan 300 karenin 100 tanesini bordiir, 200 tanesini zemin i¢in kul-
lanilir,

Bordiiriin i¢inde de bir dl¢li vardir. Bordiire ayrilan ¢6zgii telinin yaris1 biiyiik suya,
diger yarist ise i¢ ve dis sedeflere ayrilir. Saglamasi yapilirsa kiy1 kolonu + dis sedef + i¢
sedef toplam1 biiyiik suya esittir.

Bordiire ayrilan 100 ¢dzgii telinin 50’si biiylik su i¢in kullanilirken diger 50 ¢ozgii teli,
6 ¢ozgii teli kiy1 kolonu, 22 ¢ozgii teli dis sedef, 22 ¢ozgii teli i¢ sedefte kullanilacaktir.

Halinin boyuna olan bordiirii ile enine olan bordiiriiniin ayn1 genislikte olmasi gerekir.
Buna gore halimizin enine olan bordiir genisligi, kalitesi 30 X 50 olduguna gére (100x50)/30
=166,6 = 167 siradir (Desen durumuna gore kiisurlu say1 atilabilir veya bir iist rakama yu-
varlama yapilir.). Bordiire ayrilan 167 siranin 83’ bilyiik su i¢in geri kalan 84 siranin, 10
strast kiy1 kolonuna, 37 siras1 dis sedefe, 37 siras1 i¢ sedefe ayrilir. Boylece ¢ikan hesap so-
nuglarina gore desen kagidi lizerinde gerekli sayim yapilarak ilgili boliimler tespit edilir ve
desen ¢izimi yapilir
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Sekil 1.25: Milimetrik kadgida hazirlanan desen
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1.10.5. Renk

Desen ¢ikarma konusunda anlatilan sekilde hazirlanmig bir desenin bu haliyle hali do-
kumada kullanilmasina imkan yoktur. Hazirlanan desenlerin hali dokumasinda kullanilabil-
mesi i¢in renklendirilmesi gerekmektedir. Renklendirme isi ¢ok teknik ve onemli oldugu
icin, renklendirme yapacak kisinin hali sanatinda yeterli birikime, iyi renk bilgisine ve este-
tik bir goriise sahip olmasi gerekir.

Desen hazirlamaya yeni baslamis ya da yukarida bildirilen yeteneklere sahip olmayan
kisilerin desenleri renklendirirken geleneksel karakterli halilardan yararlanmalar1 tavsiye
edilir.

Desen tasarimcisi renk kullaniminda 6zgiir olsa da hali deseni renklendirmede birta-
kim kurallar vardir. Bunlar:

> Acik zeminde (beyaz, sari, devetiiyii, pembe, acik yesil, agik mavi gibi) renkler
kullaniliyorsa kontur renkleri zemin renginin zit (kontrast) rengi olacaktir. Dol-
gu renkleri ise zit renklerin acik tonlar1 olacaktir.

> Koyu zeminde (kirmizi, lacivert, kahverengi, koyu yesil, koyu mavi gibi) renk-
ler kullaniliyorsa kontur renkleri zemin renginin zit renkleri olacaktir. Dolgu
renkleri ise kontur renklerinin koyu tonlar1 olacaktir. Bordiir rengi hangi renkte
ise motiflerin icerisinde o renk agirlikta olmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda hali dokuma ve desen hazirlama konularinda
arastirmalar yapip dosya hazirlayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Kirkitli dokumalarla ilgili bilgi top-
layiniz.

Y VvV

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Bulundugunuz boélgedeki atdlyelerden fayda-
lanabilirsiniz.

Hali dokumanin tanimin1 arastiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

Halinin tarihgesini arastiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

Halilarin siniflandirilmasini arastiri-
niz.

YV V|V V|V V

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Bulundugunuz bolgedeki atdlyelerden fayda-
lanabilirsiniz.

al1 desenleri ile ilgili bilgi toplaymiz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

Motif 6zellikleri ile ilgili bilgi topla-
yiniz.

V|V VY

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atélyesinden fayda-
lanabilirsiniz.

Halida kullanilan desenlerin anlamla-
rin1 arastiriniz.

Cevrenizdeki dokuma atodlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atélyesinden fayda-
lanabilirsiniz.

Desen hazirlama sekillerini arastiri-
niz.

Cevrenizdeki dokuma atoélyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atélyesinden fayda-
lanabilirsiniz.

Hal1 fotograflarn ¢ekiniz.

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atélyesinden fayda-
lanabilirsiniz.

Hali desenlerinin fotograflarmi ¢eki-
niz.

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atolyesinden fayda-
lanabilirsiniz.

Topladigimiz bilgi ve dokiimanlari
dosya haline getiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () El dokumalarinin bir kisminin dokunmasinda; atki ipligini ve ilmekleri sikigtirmak
amaciyla kullanilan araca ‘kirkit’ denir.

( ) Giintimiizde bilinen en eski hali 6rnegi Tiirkmen halisidir.

() Kenar halilarinin eni dar ve boyu uzundur.

() Motif, tiim hali ya da kilim gibi dokumalarda kullanilan siisleme unsurudur.

() Dokudugu haliya kiipe motifi ekleyen bir kadin, ailesine evlenmeye istekli oldugu
mesajini verir.

() Halilarin eni ile boyu arasinda belirli bir oran vardir. Bu oran gbziin en rahat se-
kilde gorebildigi oranidir. Halicilikta buna altin kesim denir.

7. () Mihrapli halilarda desen 1/4 oraninda hazirlanir.

agbrwn

o

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Hali dokumada kullanilan tezgahlar, ¢dzgii hazirlama, giicli 6rme teknigi konularinda
bilgi sahibi olacaksiniz

ARASTIRMA

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinde var olan tezgah ¢esitlerini arastiriniz.
Tezgahlarin fotograflarini ¢ekiniz.

Ip uzunlugunu hesaplamayi arastiriniz.

Cozgli hazirlamayi arastiriniz.

Cozgii iplerini tezgdha gecirmeyi arastiriniz.

Giicli 6rme teknigini arastiriniz.

Topladiginiz bilgileri ve dokiimanlar1 rapor haline getiriniz.

V V V V V V V V

Hazirladiginiz raporu ve galigmalari sinif ortaminda arkadaglarinizla tartisiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA

(Ayrmtili bilgi i¢in bakimiz: Kirkitli Dokumalarda Tezgéhlar ve Cozgii Hazirlama
Modiilleri)

2.1. Tezgah Cesitleri

Hal1 dokumaciliginda ¢ok cesitli tezgahlar kullanilmaktadir. Bunlardan en yaygin
olarak kullanilan1 dikey tezgahlardir. Dikey tezgahlar, dokunan halinin tezgah iizerindeki
durumuna bagl olarak ayrilmaktadir.

> Yatay tezgahlar

> Dikey tezgahlar

> Geligmis dikey tezgahlar
2.1.1. Yatay Tezgahlar

Okullarda kullanilan gergeve tezgahlar ve yer tezgahlar yatay tezgahlar grubuna gir-
mektedir.
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> Cerceve tezgih : Tezgahin iistiinde ve altinda, ¢6zgii ipliklerinin baglanip sa-
rildig1 leventler vardir ve bunlar kelebek vidalarla sokiiliip takilarak iki yan des-
tek tahtasina tutturulur. Arada tarak vardir ve tarak agizligin a¢ilmasina yardim-
c1 olur, giicti gorevini de yapar, tarak giicii olarak da adlandirilir.

Resim 2.1: Cerceve tezgah

> Yer tezgiahlari: Yaygin olarak konargogerler bu tip tezgah kullanmaktadir. Bu
tezgahlarda yan destek tahtasi yoktur. Yere kurulan dort kazik {lizerine levent
gdrevini gorecek silindir bigiminde iki sopa oyuklardan gegirilir. Ipler bu silin-
dir pargalarin iizerine gerdirilir.

Resim 2.2: Yer tezgih

2.1.2. Dikey Tezgahlar

Kilim ve halilarin dokundugu tezgah ¢esididir. En ilkelinden en gelismisine kadar
cozgiilerin sarildig1 iki uzun direk, ¢dzgiilerin alt iist ayrilmasina yarayan giicii agaci ve ¢0z-
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giilerin arasina konan varangelen (vargel) isimli tahta, el dokuma tezgahii olusturur. Hali
dokuma tezgahlari; agag tezgahlar ve demir tezgahlar olmak tizere iki gruba ayrilir.

»  Agac tezgahlar: Agac tezgahlar okullarda kiiciik ebatli, atolyelerde ise biiyiik
ebatli olan tezgahlardir. Fakat giinimiizde atdlyelerde biiyiik ebatli agac tezgah-
lar kullanilmamaktadir. Demir tezgéhlar tercih edilmektedir.

=
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Resim 2.3: Agag tezgih

> Demir tezgahlar: Giiniimiizde dokuma atdlyelerinde en ¢ok kullanilan ve ter-
cih edilen tezgéh gesitlerindendir. Demir tezgahlarda bulunan pargalar sunlar-
dir:
o Yan demirler

Levent

Giicti demiri

Hal1 gergi mengenesi

Glizii gergi mengenesi

Denge ¢ubugu

Demir oturak ayar1
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Resim 2.4: Demir tezgéah

2.2. Ip Uzunlugu Hesaplama

Hal1 desenlerinin iizerinde o halinin dokundugunda boyutlarinin ne olacagi belirtilmis-
tir. Cozgiiler tezgahin alt ve {ist merdaneleri boyunca uzanan ipliklerdir. Hali bu ipliklere
ilmeler atilmak suretiyle dokunur. Bu nedenle halinin boyu ¢o6zgii boyu olarak alinir. Hali
boyuna iki kenarinda bulunan kilim o6rgii ve sagak payi1 birde tezgah icin bulunmasi gereken
miktar eklenerek ¢6zgii boyu hesaplanir.

Dokunmasi planlanan halinin ebatlar1 100 x 150 cm olsun. Halinin boyu olan 150 cm
halinin her iki tarafinda olacak 2 cm x 2 cm= 4 c¢m kilim pay1, 15x2= 30 cm sagak pay1 ve 90
cm tezgah pay1 eklenilirse 174 cm bulunur.

Daha kolay bir hesapla hali boyu 150 cm + 125 cm sagak pay1 (kilim, sagak ve tezgah
paymnin toplami) = 175 cm’dir. Demek ki ¢6zgli boyunu bulmak i¢in hali boyuna 125> cm
eklemek gerekiyor.

2.3. Cozgii Hazirlama

Cozgii degisik sekillerde ¢oziilebilmektedir. Onemli olan ¢dzgiiniin diizgiin ¢oziilme-
sidir. Bunun i¢in ¢6zgii aleti kullanilmas1 daha iyi sonug verir. Cozgii aletinin bir tarafinda
sabit, diger tarafinda ise hareket eden bir boru bulunur. Bu boru ¢6zgii boyuna gore ayarla-
nir.

Co6zgii hazirlamadan 6nce dokuyacagimiz halinin deseni, kalitesi ve ebatlarma uygun
malzeme se¢imi yapilmahidir.

Dokunacak halinin kalite ve ebadina gore yeterli ¢ozgii temin edilmelidir. 26x33 kali-
te, 200x300 cm ebatlarindaki bir halinin metrekaresi icin 750 g Iplik gidecegine gore halnin
tamami i¢in 200x300= 6 m? 6x0.750 = 4.500 kg ¢6zgii ipine ihtiyag vardir.
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Dokumanin en kalitesi ve en ebadina gore ¢ozgii teli hesab1 yapilmalidir.

Kalite: 26x33 ebadi:200x300 cm = 20x30 dm

Cozgi teli = 26x30= 520°dir.

Dokuma desenindeki her kare bir tel (ilme)’dir. Desen kagidindaki kareler sayilarak da
tel say1s1 bulunabilir. Dokunacak halinin boyuna gore ¢6zgii boyu hesaplanmalidir.

Boy ebadi: 300 cm sagak payi: 125 cm
300 + 125 = 425 cm ¢ozgii boyudur.

Boylece ¢ozgli ¢6zmeye baslamadan once gerekli olan 6l¢iileri bulunmalidir.

Halmin iskeleti konumunda olan ¢ozgiiniin diizgiin ¢oziilmesi gerekir. Ciinkii diizgiin
¢Oziilmeyen ¢ozgli halida hata olusmasina sebep olabilir. Diizgiin bir ¢6zgii hazirlamak i¢in
asagidaki belirtilen noktalara dikkat edilmesi gerekir:

VV VVVVVVVVY VVY

Cileler halinde bulunan ¢6zgii iplikleri yumak haline getirilip kirlenmemesi i¢in
bir poset i¢ine konulmalidir.

Cozgii boyuna gore ¢ozgii aleti ayarlar1 yapilip demir borular iyice sabitlenme-
lidir.

Cozgli ipligi baglangi¢ borusuna sonradan sokiilebilecek sekilde baglanmalidir.
Cozgii ¢dzme isini sadece bir kigi yapmali ve ¢6zgii ¢6zme islemi bitene kadar
ara verilmemelidir.

Cozgii iplikleri borulara hep ayn1 yonden ve ortasinda ¢apraz olusacak bicimde
sarilmalidir.

Cozgii telleri ¢ozgii aleti lizerinde her iki basta teker teker zincire alinmalidir.
Cozgii ipliklerinin gerginligi ayn1 olmalidir.

Biten bobine ip eklenirken diigiimiin {ist sacak kismina gelmesi saglanmalidir.
Cozme isleminde kaliteye uygun ip sarildiktan sonra her 10 cm’de renkli iplik-
lerle isaret konulmalidir.

Cozgliniin orta teli, alet tizerindeyken tespit edilmelidir.

Cozgii mutlaka ¢ozgiiniin ¢oziilmeye baslandigi leventte bitirilmelidir.
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Resim 2.5: Cozgii aletinde ¢ozgiiniin yapilisi.

Boylece ¢6zgl isleminin bitiminde, ¢dzgiiniin orta kisminda bulunan ¢apraz, el ile
¢Ozgiiniin baslangic tarafina getirilir ve ¢dzgii caprazinin bozulmamasi igin ¢apraz ipi (ara
urgani) gegirilir. Caprazin bozulmamasi i¢in ¢ézgii ¢aprazinin iki tarafindan ve ortasindan
iple baglanir. Cozgii toplanarak ¢6zgii aletinden ¢ikarilir. Artik ¢ozgii tezgaha takilmaya
hazirdir.

Resim 2.6: Cozgii ¢caprazinin arasina urgann takilmasi

2.4. Cozgii Iplerini Tezgiha Gegirme

Cozgii tezgaha takilmadan 6nce bas ve son ayarinin yapilmasi gerekir. Halinin
dokunmasi sirasinda, atilan atkilarin distan i¢e dogru ¢ekilmesiyle halinin eninde daralma
olabilmektedir. Bu daralmay1 6nlemek i¢in dokunacak halinin enine gekme pay1 verilir. Veri-
len bu ¢ekme pay1 fazlaligt; alt cubuk demirinde her 100 ¢cm igin 1 cm iist cubuk demiri i¢in
ise her 100 cm igin 5 ecm’dir.

Cozgii gubuk demirine gegirilmeden 6nce bu ayarlar demirin {izerine isaretlenir. Yani
alt leventtin orta noktasindan her iki yana dogru 10.1 cm araliklarla, iist leventte ise 10.5 cm
araliklarla isaret konur.
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Resim 2.8: isaretlenen tellerin 10 cm arayla aralarinin baglanmasi

Cozgii caprazimn bulundugu taraf tezgiha takilirken iist levende getirilir. Tlk dnce iist
cubuk demiri iist levende takilir. Bu islemi yaparken tist leventtin orta noktasi ile tist ¢ubuk
demirinin orta noktasinin ¢akismasina dikkat edilmelidir. Cubuk demiri ve levent tizerindeki
10.5 cm’lik araliklar kontrol edilerek ¢ubuk demiri sabitlenir. Kol demiriyle ¢6zgii st le-
vende sarilirken ¢6zgii ¢apraz ipi de yan agaglara gerdirilerek baglanr.

Resim 2.9: Cubuk demirinin iist merdaneye yerlestirilip sabitlestirilmesi
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Alt ¢ubuk demirinin orta noktasi ile alt levendin orta noktas: karsilikli denk gelecek
sekilde 10,1 cm’lik mesafe kontrol edilerek alt ¢ubuk demiri levende sabitlenir.

Resim 2.10: Alt ¢ubuk demirinin alt merdaneye yerlestirilmesi

Cozgii, iyi bir sekilde yerlesene kadar tst ve alt merdane arasinda bir asag: bir yukar
sarilarak ve elle diizeltilerek bu islem tekrarlanir. Ust merdaneye son sarilisinda kenarlarin
st tiste gelmesine dikkat edilir. Aralarinda bol tel kalmamasi i¢in ara ara tutam halinde ¢6z-
giiler elle gekistirilir.

Kol demir alt levende takilip ¢ozgiiler alt leventte sarilir. Karisik teller ¢apraz ipine
takilarak diizelir. C6zgiiniin diizglin olmasi i¢in bu islem birkag¢ defa tekrarlanir. Son
aktarmada ¢6zgii Ust leventte sarilir.

Resim 2.11: Cozgiiniin iist merdaneye sarilarak bol tel kalmamasi i¢in tutam halinde ¢ekil-
mesi
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Cozgiintin aktarma isi bittikten sonra gevsek olan teller alt gubuk demirinin yakininda
gerdirilerek diigiimlenir. Boylece ¢ozgiiyii tezgaha aktarma isi bitmis olur.

2.5. Giicii 6rme teknigi

El dokumalarinin her ¢esidinde, ¢ozgii ipliklerinin arasindan atki ipligi gecirilir. Atki
ipliklerinin gecirilmesi i¢in ¢6zgii ipliklerinin yarisinin 6nde yarisinin da arkada ve bunlarin
karsilikli yer degistirmeleri gereklidir. C6zgiilerin yarisini1 6nden arkaya ve arkadan 6ne geti-
ren bu hareketi siirekli tekrarlayan sisteme giicii denmektedir.

Giliciiniin oriilmesi igin giicti agact kullanilmaktadir. Tezgahin genisligi kadar olan
giicli agaci igslem sirasinda yan tahtalardaki yuvalara yerlestirilerek gerginlestirilir. Giiciiniin
oriilmesine baslamadan 6nce giicii agac lizerine 10 cm araliklarla kiigiik ¢iviler ¢akilir. Her
10 cm arasindaki mesafeye dokuma kalitesine gore tel sayisi yerlestirilecektir.

Giicii 6rmede ¢ozgii ipi kullanilir. Cozgii ipinden yeterli uzunlukta ip kesilerek yumak
haline getirilir. Giicii kalib1 denilen yuvarlak gubuk, giicli agacinin hemen arkasindan arka-
daki ipler ile 6ndeki ipler arasina konulur ve giicii 6rme igine baslanir.
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Resim 2.12: Urganin ve tellerin arasindan giicii kalibinin gegirilmesi

Gilcii 6rmeye ¢ozglinilin sag tarafindan baslanir. Giicli yumaginin ucu sag basta olarak
birinci ¢6zgi telinin hizasindan baglanir. Yumak, giicli agacinin arkasindan dolandirilir. Gii-
cii agac1 lizerinde bulunan ipin iistiinden ve altindan, sag elde yapilan iplik halkasindan geci-
rilerek bir ilmek atilir Yumak, sag el ile 6ne gelen arka telin birincisinin arkasindan gegirilir.
Yumak sol ele alinarak, giicii kalibinin altindan da dolandirilarak, giicii agac1 boyunca uzati-
lan ipligin altindan sag elle halka yapilir. Yumak, sag elle yapilan halkanin i¢inden gegirilir
ve ¢ekilerek ipligin boslugu alinir. Daha sonra bu isleme biitiin ¢6zgiiniin arka telleri oriiliin-
ceye kadar devam edilir. Giicli 6rme islemi bitince giicii kalib1 ¢ikarilir.Varan gelen agaci
takilir. Varan gelen agacinin asagi indirilip yukar1 kaldirilmasiyla ¢6zgii tellerinin acilip ka-
panmasi saglanir.
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Resim 2.13: Giiciiniin yapihsi
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda ¢ozgii hazirlama ile ilgili arastirmalar yapip
dosya hazirlayiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Tezgah ¢esitleri ile ilgili bilgi toplayi- | » Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
niz. » Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
Tezgahlarin fotograflarini ¢ekiniz. okulunuzdaki dokuma atélyesinden faydala-
nabilirsiniz.
ip uzunlugu hesaplama ile ilgili bilgi » Cevrenizdeki dokuma até')ly_elerinden ve
okulunuzdaki dokuma atolyesinden faydala-
toplaymniz. nabilirsiniz.
N q e ere e » Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
El;ffll; hazirlama ile ilgili bilgiler top- okulunuzdaki dokuma atolyesinden faydala-
' nabilirsiniz.
Corgii iplerini tezgaha gecirme konu- » Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden faydala-
sunu arastiriniz. nabilirsiniz.
g er e » Basili kaynaklardan faydalanabilirsini
Giici ile ilgili bilgi toplaymz. » Sanal orthdan faydalgnabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
Giicii 6rme teknigini arastiriniz. okulunuzdaki dokuma atolyesinden faydala-
nabilirsiniz.
Topladiginiz bilgi ve dokiimanlari | > Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
dosya haline getiriniz. » Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Hal1 dokumaciliginda kullanilan ¢ok cesitli tezgahlar vardir. Bunlardan en yaygin
olarak kullanilant ....................... tezgahlardir.
2. Okullarda Kullanilan ¢ergeve tezgahlar ve yer tezgahlari ..................... tezgahlar

grubuna girmektedir.

3. Tarak agizligin acilmasina yardimei olur, .................. gorevini de yapar.

4, Yaygin olarak konargdgerler ................. tezgah kullanmaktadir.

5. Giiniimiizde dokuma atolyelerinde en ¢ok kullanilan ve tercih edilen
..................... tezgahlardir.

B, tezgahin alt ve tist merdaneleri boyunca uzanan ipliklerdir.

7. Cozgili mutlaka ¢ozgiliniin ¢ozilmeye ...........coevvvvinnnnnnnn.. leventte bitirilmelidir.

8. Giiclinilin Oriilmesi i¢in ........................ agaci kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Hali dokumaya hazirlik konularinda bilgi sahibi olabileceksiniz.

ARASTIRMA

Zincir halka 6rme teknigini arastiriniz.
Atki ipi hazirlama tekniklerini arastiriniz.
Kelebek yapmayi arastiriniz.

Yumak yapmay1 arastiriniz.

Melik yapmay1 arastirmiz.

Topladigimiz bilgileri ve dokiimanlar1 rapor haline getiriniz.

YV V.V V V VYV V

Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadaglarinizla tartiginiz.

3. HALI DOKUMAYA HAZIRLIK

Ayrintih bilgi igin Kirkitli dokumaya hazirlik modiiliinden faydalanabilirsiniz.

3.1. Kullanilan Aletler
Hali dokurken kullanilan yardimci aletler; kirkit, bigak, ayarl hali makas: ve metredir.

3.1.1. Kirkit

Hali dokumada ¢6zgiiler arasina enine gegirilen atkilarin sikigtirilmasini ve diigiimle-
rin dokunacak halinin kalitesine gore yerlestirilmesini saglayan disli alete kirkit denir. Kir-
Kitler, dokunacak halinin kalitesine ve dokundugu yere gore degisik tip ve 6zelliklerde olabi-
lir. Kirkitler genellikle metal veya sert agaclardan yapilmaktadir. Tarak goriintimiindeki kir-
kitlerin diglerinin atkilar arasinda kolayca hareketini saglamak igin bir de sap1 vardir.

Dokunacak halinin kalitesine gore ¢ozgii ipliklerinin aralarindaki mesafe degisik ol-
dugundan kirkitlerin dis siklig1 da farkli olmaktadir. Ince dokunuslu halilar igin ince disli,
kaba dokunuslu halilar i¢in kalin disli kirkitler kullanilir. Ayrica kirkitler yorelere gore de
degisiklik gosterir: Isparta Kirkiti, Hereke kirkiti gibi.

Kirkit kullanirken dokunan halinin her tarafina ayni kuvvet ile vurularak sikistirma is-

lemi yapilmalidir. Kirkit vurusundaki kuvvet farki, halinin baz1 yerlerinin ¢ok bazi yerlerinin
ise az stkismasina dolayist ile halinin kalitesinin diismesine sebep olabilir.
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Sekil 3.1: Kirkit Sekil 3.2: Kirkit

3.1.2. Bigak

Hali1 dokumada kullanilan 6nemli aletlerden biride bigaklardir. Dokuma sirasindafazla
gelen atki veya ¢ozgii ipine baglanan digiimleri kesmeye yarar. Avug i¢ine sigabilecek bii-
yiikliikte olan hal1 bigaklarinin sap kisimlart agagtan yapilir. Agizlari, ancak ipleri kesecek
kadar bilenir. Hali dokurken bigak kullanimi hali dokuyan kisiye kolaylik saglar. Bigakla
ilmeleri keserken bigak yukaridan asagiya dogru vurularak kesim yapilmalidir. Boylece il-
meler ¢ozgii tellerine diizgiin bir sekilde oturur, ilmeler ayni boyda kesilmis olur ve ilmelerin
arkalar1 halinin arkasinda diizgiin bir yilizey olusturarak halinin kalitesini arttirir. Elle ilme
ipligini koparmak, ilme ipliginin firesi artacagi i¢in dokunan halinin maliyetini arttirir. Ilme
iplikleri ¢ekilme suretiyle incelecegi icin ve hatta bazi yerlerde ¢6zgii lizerinde kalmadan
kopup yeri bos kalacagi i¢in halinin kalitesi diiser.

'\‘Mu-»

Sekil 3.3: Hali bicag:
3.1.3. Ayarh Kirkim Makasi

Ayarli makaslar, el dokusu halilarda hav yiiksekliginin halinin her yerinde ayni olmasi
icin tasarlanan bir ¢esit makastir. Bu makaslar hali dokunmaya baslamadan 6nce ayarlanir ve
hali dokuma isi bitene kadar ayar1 degistirilmez. Bir hali, ayarlanan makastan baska bir ma-
kasla kesilmez.

Dokunan hali ister ipek isterse yiin olsun her diigiim sirasindan sonra kesilmelidir.
Eger 3-4 sirada bir kesilirse bu keseni zorlayacagi gibi havli yiizeyde bozulmalara da sebep
olur. Bu durum ise halinin kalitesini olumsuz yonde etkiler.
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Sekil 3.4: Ayarh kirkim makasi

3.1.4. Metre
Hal1 dokurken iplik uzunlugu, sagak pay1 vb. degerleri 6lgmek icin kullanilir.

Ozellikle ¢6zgii iplerinin leventlere takilmasi isleminde milimetrik 6lgiim yaparken
kullanildig1 i¢in milimetrik ayarli olmasina dikkat edilmelidir.

Resim 3.1: Metre

3.2. Halh Dokumaya Baslama Teknikleri

3.2.1. Sacak Payr

Sacgak halimin iki basinda ¢6zgii ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uglardir. Sagak
boyu halinin ebadina gore degismekle birlikte genellikle 10 cm olarak birakilir.

3.2.2. Agizhk

Agizlik ipinin takilmasina, 10 cm’lik sacak payimin birakilmasindan sonra baslanir.
Agizlik ipi, halinin ¢dzgii iplerinin baslangictaki diizgiinliigiing, ¢iti (zincir) ve kilimin da-
gilmamasini saglar. Agizlik ipi tek sayida olur.

Agizlik yapmak i¢in kullanilacak ip ¢6zgii ipinin tezgah uzunlugundan biraz fazla ve
birkag kat biikiilerek hazirlanir. Varangelen asagiya indirilir. Alt ve iist leventin sag ve sol
uclarina birer ¢ivi ¢akilir. Agizlik ipi sag taraftaki ¢iviye baglanir. Giicii, agacinin altindaki
caprazlik el ile asagiya indirilir. Cozgii lizerinde 10 cm sagak payi isaretlenir. Gegirilen ag1z-
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lik ipi kirkit yardimiyla bu isaretli kisma indirilir ve ipin ucu leventin sol tarafindaki ¢iviye
baglanir. Varangelen kaldirilir ve ikinci agizlik ipi atilir. Agizlik ipi 3- 5 veya 7 adet atilabi-
lir. Dikkat edilecek nokta son atilan agizlik ipinde varangelenin asagida olmasidir.

3.2.3. Zincir (Citi) Orme

Citi orgiisii el dokusu halilarda diigiimleme islemine baslamadan 6nce ¢6zgii iplikleri-
ni, diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diigiimlere saglam bir zemin hazirlamak amaciyla
yapihir. Citi orgiisti son derece basit zincir orglstdiir. Citi orgiisii yapmak igin 6nce ¢ozgii
ipliginden kii¢iik bir yumak hazirlanir. Yumagin ucu sag taraftaki bir ¢ift ¢ozgii teline bagla-
nir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢ozgii teli alinir. Yumak bu ¢ift ¢6zgii telinin arkasindan dolasti-
rilarak 6n tarafa diger elle olusturulan halkanin arasindan gegirilir ve olusan 6rgii tam sagak
cizgisi tizerinde sikistirihr. Bu sekilde ¢ozgii iplikleri ¢ift ¢ift alinarak ayni teknik ile bir sira
¢iti Orglisii tamamlanir. Biitiin ¢6zgliler oriilerek karsi tarafa gelindiginde aynm teknik ile
ikinci sira citi orgiisii yapihr. Orgii bittiginde ip ¢ozgii teline sikica baglanarak kesilir.

Resim 3.2: Zincir (citi)
3.2.4. Kilim (Toprakeilik) Dokuma

Kilim halmin her iki ucunda bulunan ve haliya saglamlik kazandiran bir dokumadir.
Kilim dokumanin genisligi yapilacak halimin ebatlarina gore degisiklik gosterir. Fakat orta-
lama 3-5 cm’dir. Kilim dokuma atki iplikleri ile yapilan bir dokumadir. Dokuma i¢in atilan
ilk atki siizme atkidir. Siizme atki yapmak i¢in varangelen giicli agacina en yakin duruma
getirilir.

Cozgii ipliklerinin arasindan atki ipligi, halinin eninde boylu boyunca gegirilir. Bu ilk
sira kilim orgiisii kirkit yardimiyla diizgiin bir sekilde ¢iti orgiisii lizerine yerlestirilir. Yapi-
lan bir sira stizme atkidan sonra varangelen yukar1 dogru itilerek giicii agacina en uzak du-
ruma getirilir. Atkinin atilmasi sirasinda ¢6zgii ipliklerine basilmak suretiyle ¢6zgii iplikleri
birbirinden ayrildigindan bu atkiya basma atki adi verilmistir. Basma atki siizme atkida ol-
dugu gibi ¢6zgii boyunca ¢ekilmez, ¢6zgii igerisinde bol birakilir. Bol birakilan bu atki iplik-
leri kirkit yardimiyla ¢6zgii iplerinin arasina dis dis oturtulur. Bu atkiya ayn1 zamanda ‘doke
atk1’ da denilir.
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Resim 3.3: Toprakeihik
3.3. Atk ipi hazirlama teknikleri

Dokuma tezgéahlarinda atki ipi mekik yardimi ile ¢ozgiiler arasindan gegirilir. Mekik
uzun oldugu i¢in 6zellikle eni genis olan ve tek renkli dokumalarda biiyiik kullanim kolaylig1
saglar. Ancak atkili sumak gibi birden fazla desen ipi kullanilmasi gereken dokumalarda
mekik kullanimi sadece zemin atki ipini dokurken kullanisli olur. Farkli desen iplerinin ¢6z-
giiler arasinda rahat hareket edebilmesi icin atki ipi kelebek, melik veya yumak seklinde
hazirlanir.

=
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Resim 3.4: Mekik
3.4. Atk ipi hazirlama sekilleri

Atk ipi kullanim sekilleri kisinin aligkanliklara bagli olarak degisebilir. Ancak en
cok kullanilani rahathig1 agisindan meliktir.
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Sekil 3.5: Yumak Sekil 3.6: Kelebek

Sekil 3.7: Melik
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki ¢iti 6rme teknigi uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Aydmlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Atolyede onliigiiniizii giyiniz.
» Kaullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

» Calisma ortamini hazirlayi-
niz.

» Citi 6rme teknigi i¢in atki
ipligini hazirlaymiz.

» Cozgi ipleri gecirilmis tez-
gaha zincir halka yapinz.

> Ipini elinizle kiiciik bir halka
haline getiriniz.

» Halkay1 digiimleyiniz ve
¢ozgil ipliginin altindan {s-
tiine dogru ¢ikartiniz.

» Alttan sol elle verdiginiz
ilmegi sag elinizle alarak
¢Ozgiiniin iizerine yatirimz.
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» Alttan tekrar ilmek cekiniz.

» Alttan sol elle verdiginiz
ilmegi sag elinizle alarak
¢Ozgiiniin iizerine yatirinz.

» Ayni iglemi gerceklestirerek
zincir 6rme teknigini devam
ettiriniz.

» Ayni iglemi gerceklestirerek
zincir (¢iti) Orme teknigini
ipligi son halkanin iginden
gecirerek bitiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Kirkit vurusundaki kuvvet farki, halinin bazi1 yerlerinin ¢ok bazi yerlerinin ise az
sikismasina dolayis1 ile halinin kalitesinin diismesine sebep olabilir.

2. () Hali dokumada kullanilan 6nemli aletlerden biride bigaklardir. Dokuma sirasinda,
fazla gelen atki veya ¢ozgii ipine baglanan diigiimleri kesmeye yarar.

3. () Agizlik yapmak i¢in kullanilacak ip ¢6zgii ipinin tezgah uzunlugundan biraz fazla
ve birkag kat biikiilerek hazirlanir.

4. () Sagak boyu halinin ebadina gore degismekle birlikte genellikle 20 cm olarak bira-
kilir.

5. () Atk ipi kullanim sekilleri kiginin aligkanliklarina bagli olarak degisebilir. Ancak
en ¢ok kullanilani rahathig1 agisindan yumaktir.

6. () Dokuma tezgahlarinda atki ipi mekik yardimi ile ¢ozgiiler arasindan gegirilir.

7. () Kilim halinin her iki ucunda bulunan ve haliya saglamlik kazandiran bir dokuma-
dir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlhis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Hali dokuma konusunda bilgi sahibi olabilecek ve hali dokuma yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

YV V VYV V

Cevrenizde bulunan hali dokuma at6lyelerini inceleyiniz.
Hali dokumada kullanilan diigiim g¢esitlerini arastiriniz.
Hal1 dokumada kullanilan atki konusunda bilgi toplayimiz.
Kenar orgiisii ile ilgili aragtirma yapiniz.

Hav yiiksekligi ile ilgili aragtirma yapiniz.

4. HALI DOKUMA

4.1. Diigiim Cesitleri

El dokuma halilarda, genellikle 2 ¢esit diigiim vardir. Bunlar Tiirk (Gérdes) ve Iran
(Sine) diigiimidiir. Fakat yaygin olmamakla beraber tek ¢6zgii tizerine atilan diigiimlerde
kullaniimaktadir.

4.1.1. Gordes (Tiirk) Diigiimii

Bu diigim sekli adin1 Anadolu’nun hali merkezi olan Manisa’nin Gérdes il¢esinden
almistir. Gordes diiglimii biitiin Tiirk ve Kafkas halilarinda hatta baz1 Iran ve Ingiliz halila-

rinda kullanilmistir.

Bu diigiim, halinin her gift teline baglanarak uglarn iki telin arasindan ¢ikarilmasi ile
olusur. Diigiimlerin 6zeligi nedeniyle bu teknikle dokunan halilarda geometrik, koseli ve
iisluplagsmis desenler daha ¢ok kullanilmaktadir. Gordes (Tiirk) diiglimiiyle dokunan halilar
oldukea saglam olur. Hatta halida hav dokusu dokiilmiis olsa bile desen ayni kilim goriinii-

stinde hali ylizeyinde kalir.

A,

Sekil 4.1: Tiirk (Gordes) diigiimii
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4.1.2. Sine (iran) Diigiimii

Bu diigiim sekli iran ve iran’in batisindaki bir yer olan Sine’de dokundugu igin bu ad
almustir. Sine diigiimii biitiin Iran, Tiirkistan, Hint ve Cin halilariyla baz1 Tiirk halilarinda
kullanilmustir.

Sine diigiimiinde, ilme ipligi 6n ya da arka ¢ozgii teline baglanarak ilme ipliginin diger
ucu Obiir telin arkasindan Oniine gegirilerek serbest birakilir. Sine diigiim tekniginde ilme
ipliklerinin uglar1 birbirine daha yakin oldugundan, bu ¢esit halilar yuamusak ve renkleri daha
parlak olur.

Sine diigiimiiyle dokunan halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler rahatlikla kul-
lanilir. Fakat bu diigiimlerin bir ucu serbest birakildig: i¢in bu halilar Gordes diigiimii ile
dokunmus halilar kadar saglam degildir.

; =

Sekil 4.2: iran (Sine) diigiimii

4.1.3. Tek Cozgii Uzerine Baglanan Diigiim

Bu diigiim sekli diger tekniklere gore ¢ok daha az kullanilmustir. Daha ¢ok Orta Cag
Avrupa duvar halilarinda ve Ispanya’da kullanilmistir. Ayrica Dogu Tiirkistan’in eski kiiltiir
merkezlerinde bulunan halilarda bazi pargalar bu teknikle dokunmustur.

Diigiim ipligi ¢ozgiiniin etrafinda bir defa diigiimlenerek uglar iiste ¢ikarilir. Ayni Si-
radaki diiglimler arasinda birer tane bos ¢ozgii birakilir. Bir sirada diigiimlenmis olan ¢ozgi
diger sirada bos birakilir, bog kalan ¢ozgii de diger sira da diigiimlenir.

Sekil 4.3: Tek ¢ozgii iizerine diigiim
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4.2. Atka

El dokuma halilarinda kilim dokuma i¢in ve her sira ilmeden sonra atki atilir. Atka iKi
sekilde atilir. Bunlara basma ve siizme atki denir.

4.2.1. Diiz (Basma) Atk

Bir sira slizme atki atildiktan sonra varangelen yukar1 dogru itilerek giicii agacina en
uzak bir duruma getirilir. Bu durumda varangelenle giicii agaci arasinda kalan kisimdaki
¢ozgii iplerine elle bastirildiginda 6ndeki ¢ozdii ipleri arkaya gider; arkadaki ¢ozgii ipleri 6ne
cikar. Boylece ¢ozgii iplerinin yer degistirmeleri saglanmig olur. C6zgii iplerinin yerleri bu
sekilde degistirilerek atki ipligi ¢ozgii iplerinin arasindan gegirilerek bulundugu ugtan diger
uca getirilir. Bu atkinin atilmasi sirasinda ¢ozgii iplerine basilmak suretiyle ¢ozgii ipleri bir-
birlerinden ayrildigindan basma atki olarak isimlendirilir. Basma atki halicilikta 6nemli bir
atkidir. Basma atki, siizme atkida oldugu gibi halmin eni boyunca diimdiiz ¢ekilmez; ¢ozgii
icerisinde bol birakilir. Daha sonra bol birakilan bu atki ipligi kirkitin dis kisminin 1/3’lik
kismi kullanilarak ¢6zgii iplerinin arasina dis dis oturtulur. Basma atkinin ¢6zgii iplerinin
arasina dis dis yedirilerek oturtulmasi oldukca fazla deneyim ister. Atk ipliginin gerdirilmesi
sirasinda atki ipleri ne bol ne de gergin olmalidir.

Atki ipliginin bol olmasi durumunda fazla atki ipligi halinin arkasindan ¢ikar. Buna
atki fiskirig1 denir. Bu 6nemli bir dokuma hatasidir.

4.2.2. Siizme (Boncuk) Atk

Stizme atki atmak i¢in varangelen giicii agacina en yakin duruma getirilir. Bu durumda
¢dzgii iplerinin yaris1 dnde diger yaris1 arkada bulunur. On ve arkada bulunan ¢dzgii iplerinin
arasindan atki ipligi halinin eninde boylu boyunca gegcirilir. Bu islem ¢6zgii ipleri birbirlerin-
den yar1 yartya ayrilmis durumda bulunduklarindan kolaylikla gerceklestirilir. Bu nedenle de
bu tip atkiya siizme atki adi verilir. Bir sira siizme atki atildiktan sonra kirkit yardimiyla atki
¢iti orgiisiiniin lizerine yerlestirilir.

Yerlestirme isleminin ¢ok diizgiin yapilmasi gerekir. Eger diizgiin olmazsa dalgali bir
yap1 olusur ve bu dalgali yap1 halinin daha sonraki siralarina aynen yansir. Motifler dalgali
bir sekilde ortaya ¢ikar. Bu hatadan kaginmak i¢in atki ipliginin bir cetvel diizgiinliigiinde
citi Orgiisiiniin lizerine yerlestirilmesi gerekir.

4.3. Kenar Orgiisii

Halmin iki yaninda ilme atilmayan kisimdir. Bu kisim i¢in iki katli yiin ipligi veya atki
ipligi ile kiiciik yumaklar hazirlanir. Bu yumaklar hali dokunurken haliin diger iplerinden
bagimsiz olarak iglenir. Kenar orgiisii i¢in iki ¢6zgii ¢ifti kullanilir. Kenar 6rgiisii, stizme atki
atildiktan sonra atki ipligi halinin bir kenarinda iken kenar 6rgii ipligi kenar ¢ozgiilerine yan-
lamasina sekizler olusturacak sekilde sarilir.

48



Kenar orgiisii halinin ilme ve atkiyla olusturdugu siranin yiiksekligi kadar oriiliir. Bu
orgiiniin kesin sira say1s1 yoktur, goz karari sarilir. Onemli olan ayn1 yiiksekligi saglamaktir.
Kenar orgiisiinde kullanilacak ipligin rengi genellikle halinin zemin renginde yapilir. Her
durumda kenar orgiisii diizgiin bir sekilde yapilmalidir. Aksi halde kenar 6rgiisiiniin iginden
atki iplerinin goriinmesi estetik a¢idan istenmeyen bir durumdur

IS S 2d
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Resim 4.1: Kenar orgiisii (halinin ters ve yiiz goriiniimii)

4.4. Hav Yiiksekligi

Hali i¢in uygun genislikteki kilim dokunduktan sonra ilme atilmaya baglanabilir. Hali-
nin ilmelerini atmaya baslamadan dnce desen kalin bir kartona yapistirilarak kolay goriine-
cek bir yere yerlestirilir.

Halinin desen ve kenar 6rgiisii i¢in ayrilan ¢ozgii telleri sayilarak kontrol edilir ve isa-
retlenir. Daha sonra desenli kismen ortasi bulunur. Diiglim atma iglemine halinin ortasindan
baglanir. Desen iizerinde hali ortasinda bulunan ilme tezgah {izerinde bulunan orta ¢ozgiiye
baglanir. Daha sonra dokunan sirada bulunan ve ayni renkte olan ilmelerin baslangi¢ ve bitis
noktalarindaki diigimler baglanir. Ayni islem halinin simetrisi olan diger tarafa da baglanir.
Bunlar dokuma yaparken dokunan siranin takibini kolaylastiran temel diigiimlerdir. Bundan
sonra desene bakilarak diger biitiin ilme ipleri baglanarak bir sira tamamlanir. Uzerine atki
iplikleri atilir ve kirkitle uygun bir sekilde sikistirilir.

Dokunan ilmeli sira ayarl kirkim makas ile kesilir. Kesim yaparken makasin tabani-
nin ¢ozgii iplerine temas etmesine 6zen gosterilir. Boylelikle her siranin hav yiiksekligi ayni
6lciide olur. Halinin kirkim iglemi, hali dokumasi bitene kadar ayni kisi tarafindan ayni ma-
kasla ile yapilmalidir.

[lme siralari ilerledikge tezgahta bulunan gerdirme diizenegi gevsetilerek dokunan ki-
sim kayilir ve tekrar gerdirme yapildiktan sonra dokumaya devam edilir.

4.5. Halh Dokumada Dikkat Edilecek Noktalar

Hal1 dokunurken atki gecislerinde kenarlarin ¢ekilmemesine, 6n ve arka yiizeyde atki
cikintilarinin olmamasima dikkat edilmelidir. Diigiim sikligi, kalitesi ve desen uyumu sagla-
yacak sekilde kirkit vurusu ayarlanmalidir. Ayn1 zamanda kirkitin atki ipliklerine zarar ver-
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mesine engel olmak gereklidir. Diigiim sayisinin kaliteye uyumu sik sik kontrol edilmelidir.
Halinin yiizeyi hep ayni ayarda ve keskin makasla diizgiin olarak kesilmelidir.

50



Asagidaki islem basamaklari ve oOnerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak masa
tezgahinda basit hali dokuma yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.

» Caligma ortamini hazirlayimz. | > At6lyede 6nliigiliniizli giyiniz.

» Kaullanacagimiz malzemeleri temin ediniz.

» Kullanacaginiz atki ipliklerinin renklerini belirle-
yiniz.

» Deseninizi belirleyiniz.

» Kullanacagimiz atki ipligini 10
veya 15 cm uzunlugunda yapa-
cagimiz dokumanin &lgiilerine
gore hazirlayimiz.

> Ipligi dolama islemi bitince iplik
dagilmasin diye bas kismindan
baglayiniz.

» Citi ve bez dokuma islemini
yapiniz.

’
.«
»

- f/‘/’/////// Z

» Sol elinizin igaret parmagina iki ////
¢ozgil ipligi aliniz.

» Soldaki ¢ozgii ipliginin altindan
geciriniz.
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» Soldaki ve sagdaki ¢ozgi ipligi-
nin lizerinden gegirip, sagdaki
¢ozgii ipliginin altindan tiiste ge-
¢iriniz.

» Atk ipliginin iki ucunu birden
cekerek asagi indiriniz.

» Atk ipliginin uzun olan kismini
2 cm birakarak kesiniz.

Y ///////
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> Iki sira bez ayagi dokuma gegi-
niz.

» Sag elinizle ipligin ucunu tuta-
rak, ipligin ¢ok cekilerek do-
kuma kenarmin daralmasini 6n-
leyiniz.

» Sol elinizle ipligi yavas¢a ceki-
niz.

» Tarakla dokumay1 sikistiriniz.
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» Desene gore diger atki iplikleri-
ni de aym1 teknikle uygulayiniz.

» 3 veya 4 sira hali dokuma yap-
tiktan sonra atki ipliklerinin faz-
laliklarini kesiniz.

» Dokumanin fazla olan atki iplik-
lerinin kesilmis hali
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» Baslangicta oldugu gibi

bez

ayag1 dokuma ve ¢iti 6rme yapa-

rak dokumanizi bitiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Iran diigiimii halinin her gift teline baglanarak uglarin iki telin arasindan ¢ikaril-
mast ile olusur.

2. ( ) Sine diigiimii biitiin Iran, Tiirkistan, Hint ve Cin halilariyla bazi1 Tiirk halilarinda
kullanilmastir.

3. ( ) Sine digiim tekniginde ilme ipliklerinin uglar birbirine daha yakin oldugundan
bu ¢esit halilar yumusak ve renkleri daha parlak olur.

4. () Halinmn kirkim iglemi, hali dokumasi bitene kadar ayr1 kisi tarafindan ayri makasla
ile yapiimalidir.

5. () Hali dokunurken atki gecislerinde kenarlarin ¢ekilmemesine, 6n ve arka yiizeyde
atki ¢ikintilarinin olmamasina dikkat edilmelidir.

6. ( ) Ilme siralar ilerledikge tezgahta bulunan gerdirme diizenegi gevsetilerek dokunan
kisim kayilir ve tekrar gerdirme yapildiktan sonra dokumaya devam edilir.

DEGERLENDIRME

QCevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Dokumay1 bitirme konusunda bilgi sahibi olabilecek ve uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan kirkitli dokumalarin ¢esitlerini inceleyiniz.

> Hali dokuma desenlerini inceleyiniz.

> Hal1 dokuma desenlerinde kullanilacak motiflerin 6zelliklerini ve anlamlarini
arastiriniz.

> Hali dokuma konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan kaynak taramasi

yapimiz.

5. DOKUMAYI BIiTIRME

5.1. Halhh Dokumayi Bitirme

Hali dokumay1 bitirme islemleri baglama islemlerinin aynisidir. Hali dokumaya bas-
larken once sagak pay1 birakilip, ¢iti 6riiliip en son kilim dokumasi yapilirken, hali dokumay1
bitirirken 6nce kilim dokunur, sonra ¢iti 6rgiisii yapilir ve en son olarak sagak pay1 birakilir.

5.1.1. Kilim (Toprakeihik) Dokuma

Haliya saglamlik kazandirmak i¢in yapilan kilim dokuma halinin baslangicinda
oldugu gibi bitiminde de yapilir. Halinin desenli kisimlar1 desen kagidina bakarak dokunup
bitirilir. Desenli kisim bittikten sonra baslangictaki gibi kilim dokumasi yapilir. Yapilan
kilim dokumasinin eni baglangigtaki kilim dokumasinin eni kadar olmalidir.

5.1.2. Zincir (Citi) Orme
Hali dokumaya baslarken sagak paymdan sonra yapilan ¢iti 6rgiisii dokumayi bitirir-
ken kilim dokumadan sonra yapilir. Dokuma bitirilirken yapilan ¢iti 6rgiisii baglarken yapi-

lanin ¢iti 6rgiisiiniin aynisidir. Citi orgiisiiniin gevsek oriilmesi halida hata olusturacagindan
ayn gerginlikte orgii ormeye dikkat edilmelidir.
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5.1.3. Sacak Pay1 Birakma

Hal: dokumaya baglamadan 6nce birakilan 6l¢iide sagak pay1 hali dokuma iglemi bit-
tikten sonra da birakilir. Ornegin baslarken 10 cm’lik sagak pay1 birakilmigsa bitirirken de 10

cm’lik sacak pay1 birakilmalidir. Sagak boyu belirlendikten sonra ¢ozgii iizerine isaretlenme-
lidir.

5.2. Dokumay1 Tezgahtan Cikarma

Halinin bitiminde isaretli olan sacak payi, isaretli yerden diizgiin bir sekilde makas
yardimiyla kesilir. Hal Isparta tipi tezgahta dokunmussa alt merdane dondiiriilerek agilir ve
demir ¢ubuk ¢ikarilir. Halinin bu demir ¢ubuktan ¢ikarilmasiyla islem tamamlanmis olur.
Hereke tipi tezgahta dokunan halilarda alt merdanedeki bitirme islemi aynen {ist merdanede-
ki gibi sacak pay1 isaretinden makasla kesilerek tezgahtan ¢ikarma islemi gerceklestirilir.

5.3. Sacak Baglama Teknikleri

Sac¢ak: Dokumalarin tezgahtan ¢iktiktan sonra kisa kenarlarindan sarkan ¢6zgii ipleri-
ne denir. Sagaklar degisik baglama teknikleri ile oriildiigiinde hali kenarinda estetik bir gorii-
niim saglanmig, hali siislenmis olacaktir.

> Tekli sag orgiisii

> Bir atlamali sag¢ orgiisii

> Iki atlamali sag drgiisii

5.3.1. Tekli Sac Orgiisii

20 cm brrakilan sacak ikiser ilmek tutularak ti¢lii sag orgiisii 5-6 cm Oriilerek uglari
¢ozgiide kullanilan ip ile baglanir. Sagak ug¢larinin bozuk olan yerleri makasla kesilerek dii-
zeltilir.

Resim 5.1:Tekli sa¢ orgiisii
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5.3.2. Bir Atlamal Sa¢ Orgiisii

20 cm birakilan sagak ikiser ilmek tutularak ti¢lii sag orgiisii 5—6 cm oriiliir uglart bag-
lanir. Daha sonra bir 6rgii atlanarak iki sa¢ Orgiisii birbirine baglanir. Soldan saga baglama
bittikten sonra orgiilerin uglari 4-5 ¢cm ayni hizada makasla kesilir.

Resim 5.2: Bir atlamali sa¢ orgiisii
5.3.3. Iki-U¢ Atlamah Sa¢ Orgiisii

5-6 cm Oriilen sacaklar iki-ii¢ 6rgii atlama yapilarak orgiiler caprazlama birbirine bag-
lanir. Diizgiin ve dikkatli bir sekilde baglamalar yapildiginda hos bir goriinti olusturulmus
olur.

Resim 5.3: iki-Ug¢ atlamah sac orgiisii

5.4. Sagak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

> Tezgahtan ¢ikartilan hali, kirkim yapildiktan sonra sagak boyu makasla kesile-
rek diizeltilir.
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Sacak ipleri esit sayida gruplanir. Orgiilerin uglari, ¢dzgiide kullanilan ip ile
saglam bir sekilde baglanir, diigiim atilir.

Sagak orgiisii, baglama isi bittikten sonra uglarini ayni hizada kesilerek diizelti-
lir.

Dokuma bitene kadar sacak baglama ya da 6rme islemine devam edilir.

Arzuya gore baglama sirasinda veya sonrasinda hazir gereclerle ve boncuklarla
da siislemeye ilaveler yapilabilir.

Sacak uglarinin bozuk yerleri makasla kesilerek diizeltilir.

vV VYV V V¥V

5.5. Hah Arka Yiiziindeki Ince Tiiylerin Yakilmasi

Hali yikamaya baglamadan 6nce koyun tiiylerinin kirkilmasi sonucu yapagindan elde
edilen dokuma ipleri ile dokunan halinin arkasindaki (sirtinda) tiiyler yakildiginda halinin
arkasi daha temiz olacaktir. Halinin arkasindaki ve sagaklarindaki ince tiiyler ucu alevli tiipli
plrmiiz ile daglanarak yakilir. Tiyler yakilirken haliy1 zedelemeden, hasar vermeden hizli ve
cabuk hareket edilmelidir.

5.6. Hali Yikama

Tezgahtan ¢ikan hali kaba kirkim yapilip sagaklart oriildiikten sonra hali yikama atol-
yelerinde cesitli islemlerden gecirilerek hali yikanir, temizlenir.Halilar1 yikamada istege gore
3 yikama teknigi uygulanir.

5.6.1. Hahiy1 Diiz Yikama Durulama:
Sivi deterjan ve klorak, su ile yikama yapilir.

Yikamaya hazir héle getirilen haliy1, sabunlamak igin kir ¢oziicii 6zelligi olan
stvi sabunu, klor ve su karigimi sivi hazirlanir.

Hal1 yikama pistinde yere serilir.

Yikama islemi 6nce halinin arkasindan yapilir.

S1vi karigimi halinin arkasina bir miktar dokiliir.

Fircali hal1 yikama makinesi ile halinin arkasi firgalanir.

Bol suyla durulanir.

Hal1 gevrilir.

On yiiziine sabunlu su bir miktar dokiiliir.

Firgali hali yikama makinesi ile hali ylizeyi fir¢alanir. Bol su ile durulama yapi-
lir.

Kirler temizlendikten sonra bir sefer halinin durumuna gére sadece saf klor ve-
rilir

15 dk. bekletilir.

Bol suyla durulanir,

Hidrosolfit su verilir.

Tekrar durulanir.

VVVY ¥V VVVVVVVYVY VY

60



5.6.2. Krem Rengi Yikama

Klor, asitik asit karigimi ve su ile yapilir. Halinin beyaz yerleri krem olur.

VV VVV

Haliy1 yikama yaptiktan sonra haliya klor verilir.

15 dk. bekledikten sonra,

200l suyun igerisine 6 kg klor, 200 g asitik asit, fazla suyu siyrilmis haliya do-
kiiliir. Bu islem 3 defa tekrarlanir.

Hal1 bol su ile durulanir.

Gelbere aleti ile fazla sular styrilir.

5.6.3. Eskitme Yikama

Kostikle renkler soldurulur. Klor-asit karigimi ile yikanir. Hali sivi deterjanla yikanir.
Daha sonra halinin renklerine durumuna ve istege gore renkler pastellestirilir, soldurulur.

>

VV VVVVYY

200 1 suyun igerisine 6 1 siv1 kostik belli dl¢iilerde katilip halinin fazla suyu
gelbere ile siyrilir.

Karigim halinin tersine ve yiiziine dokiiliir.

15-20 dk. bekledikten sonra gelbere ile siyrilir. Durulama suyu ile durulanir.
200 It. Suyun i¢ine 6 It. klor ile 200gr.asitik asit karistirilip haliya dokiiliir.

Hali ige dogru katlanir.

Hal1 sikma makinesine atilir, sikilir.

Makineden ¢iktiktan sonra, ilagli havuza atilir (Su dolu havuz 2 kg. hidrosolfit
koyulur, renkleri ayristirict 6zelligi vardir.).

Hali1 45-60dk. arasinda havuzda bekletilir.

Hal1 ice dogru sarilir kurutma makinasina atilir.

5.7. Gelbere Kullanarak Halh Tarama

>
>
>
>

Yikanan halilar kurutma makinesinden ¢iktiktan sonra tekrar yikama pistinde
durulama suyu ile yikanir. Klorlu asitik asit karisim verilir

Hal1 durulanarak {izerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler gelbere ile ta-
ranarak temizlenir.

Halimin boyuna dogru seri hareketlerle haliy1 yipratmadan gelbere ile yukaridan
asagiya tarama yapilarak fazla sular alinmalidir. 3-4 defa bu islem tekrarlanir.
Gelbere ile tarama iglemi bittikten sonra hali tekrar yikanir, durulanir, kurutulur.

5.8. Halh Kurutma

>
>

Santrifirizli hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir, kurutulur.
Nemli ¢ikan hali, agik havada golgede asilarak kurumaya birakilir.
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Sekil 5.4: Halinin acik havada kurutulmasi

Kurutmada sonra yoz dolaplarinda 1 saat dondiiriiliir.

5.9. Hal Kolalama Teknigi

5.9.1. Haliy1 Germe

Civileme kullanilan arag¢ gerec:

>

>
>
>

Tahta hali germe tablosu
Cekic

Civi

Civili takoz (sileskopi)

5.9.2. Haliy1 Germe Tekniginin Uygulanisi

VYV VYV

Yikanip kurutulan halinin 6n yiizii germe tahtasina gelecek sekilde hali serilir.
Hal1 6l¢iisiine uygun once uzun kenar 2—3 cm ara ile kiigiik ¢iviler haliy1 zede-
lemeden ¢ekicle cakilir.

Karsilikli kenarlar gerdirilerek ol¢iileri esitlenir, ¢ivilenir.

Hali ¢iviyle sabitlenir, kolalama islemine gegilir.
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Resim 5.5: Haliy1 germe tahtasina civileme

5.10. Haliy1 Kolalama

> Kolalamada kullanilan arag gereg

Puskiirtme aleti, kova
Kola karigimu i¢in: s1vi Kola, su

> Kola malzemesinin hazirlanmasi

Bir kovada sivi kola ve su karistirilir, (¢ok yogun olmamasina dikkat edi-
lir).

S1v1 kola piiskiirtme aletine doldurulur.

S1v1 kola halinin arkasina esit olarak piiskiirtiiliir

ONE AN K RIS P YN S s g

Resim 5.6: Piiskiirtme aleti ~ Resim 5.7: Haliyn kolalama
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. Hali 1-2 giin hali germe tablasinda kurumaya birakalir.

>4

V. v

Resim 5.8: Kurumaya birakma

5.11. Hahyr Tiraslama, Temizleme

VVVVY VVV 'V

Hali germe tablosundaki haliy1 zedelemeden ¢ivileri dikkatli bir sekilde ¢ikarti-
lir.

Masaiistii kirkim makinesi ile haliy1 yipratmadan 2. kirkim (tiraglama) yapilir.
Kirkim makinesi ile halinin hav yiiksekligindeki bozukluklar diizeltilir.
Masaiistii kirkim makinesini hali yilizeyindeki aynm1 yonde siirerek dikkatli bir
sekilde kullanmak gereklidir.

Hal1 tizerine elle su serpilir.

Tarama makinesi ile tarama yapilir.

Gelbere ile hali yilizeyindeki fazlaliklar alinir.

Halinin sirtindan sopayla 7-8 defa vurulur.

Acik havada asilir, kurumaya birakilir.

5.12. Haliin ince Temizligi

YV V VYV

Tiraslanan hali masaya serilir.

Masa lambasi altinda cimbizla hali lizerindeki arga¢ ucu, pitirak vb. yabanci
maddeler temizlenir.

Halinm ince temizligi yapilirken ilmelerin ¢ikartilip zedelenmemesine dikkat
edilir.

Son kontrolleri yapilan hali kullanima hazir hale getirilmis olur.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda hali dokumay1 bitirme ile ilgili aragtirmalar ya-
1p dosya hazirlayiniz.

Islem basamaklari Oneriler

» Hali dokumay1 bitirme iglem basamaklari- Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
ni1 arastirniz. Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

Y|V V

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

» Kilim dokuma (toprakeilik) ile ilgili bilgi
toplayiniz.

» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Zincir (¢iti) 6rme ile ilgili bilgi toplayiniz. okulunuzdaki dokuma atdlyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

» Cevrenizdeki dokuma atélyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma at6lyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

» Sacak pay1 birakma ile ilgili bilgi toplayi-
niz.

» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atolyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

» Dokumay1 tezgahtan c¢ikarma islemini
arastiriniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.

> Sacak baglama sekillerini arastirmiz. Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

V|V V

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden fay-
dalanabilirsiniz.

» Sagak baglarken dikkat edilecek noktalari
arastiriniz.

» Topladigimiz bilgi ve dokiimanlart dosya|» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
haline getiriniz. » Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Hali dokumay1 bitirirken 6nce .................... dokunur sonra ¢iti orgiisti yapilir ve en
son olarak sagak pay1 birakilir.

2. Kilim dokuma hahya ..................... kazandirmak i¢in yapilan kilim dokuma hali-
nin baslangicinda oldugu gibi bitiminde de yapilir.

30 dokuma kenarlarindan tasan ¢6zgii ipliklerini diigimleyerek veya
baglayarak elde edilir.

4, Sacak ipleri ....................... sayida gruplanir.

5. Sacak uclarinin bozuk yerleri .......................... kesilerek diizeltilir.

6. orgiisii dokumay bitirirken kilim dokumadan sonra yapulir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () El dokumalarinin dokumasinda; atki ipligini ve ilmekleri sikistirmak amaciyla
kullanilan araca ‘kirkit’ ve bu aracin kullanildigi el dokumalarina da “Kirkitli dokuma-
lar’ denilmektedir.

2. () Kirkitli (kilim, cicim, sumak, zili, hal1) dokumalar, Tiirklerin Orta Asya’dan gog
etmesiyle diinyaya yayilmistir.

3. () Cozgii ipliklerinin {izerine ayr1 bir desen ipligi ile degisik sekillerde diigiim atila-
rak, aralarindan atki ipligi gegirilip sikistirilarak, desen ipliginin belirli yiikseklikte ke-
silmesiyle olusan kabartil1 yiizeyli (havli) dokumalara hali denir.

4, () Tirk halilarinda goriilen motifler genelde 6 gruba ayrilir.

5. () Hazirlanan desenlerin hali dokumasinda kullanilabilmesi i¢in renklendirilmesine
gerek yoktur.

6. ( ) Dikey tezgahlar kilim ve halilarin dokundugu tezgah cesididir.

7. () Cozgii aletinin bir tarafinda sabit, diger tarafinda ise hareket eden bir boru bulu-
nur. Bu boru ¢6zgii boyuna gore ayarlanir.

8. ( ) Kirkit kullanirken, dokunan halinin her tarafina ayri kuvvet ile vurularak sikistir-
ma islemi yapilmalidir.

9. () Gordes (Tiirk) digiimiiyle dokunan halilar oldukg¢a saglam olur. Hatta halida hav
dokusu dokiilmiis olsa bile desen ayni kilim goriiniisiinde hali yiizeyinde kalir.

10. () Halinin desenli kisimlar1 desen kagidina bakarak dokunup bitirilir. Desenli kisim
bittikten sonra baslangictaki gibi kilim dokumasi yapilir. Yapilan kilim dokumasinin
eni baglangictaki kilim dokumasinin eni kadar olmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanlhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

N[O IWIN |-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dikey
Yatay
Giicii
Yer
Demir
Cozgiiler
Baslandig1
Giicii

0N DWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

N[OOI IWIN(F-

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Yanlhs
Dogru
Dogru

OO~ WIN|F
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OGRENME FAALIYETIi-5’iN CEVAP ANAHTARI

kilim
saglamhk
sacak
esit
makasla
citi

OO WIN|F

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanlhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

OO |INO|UIRWIN|F-

=
o
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