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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB355

ALAN MuUzik Aletleri Yapimi

DAL/MESLEK Mizraph Bat1 mizigi Enstrumanlar: Yapim
MODULUN ADI Gitar Ailesi Ut Yiizey Islem ve Ayarlari

MODULUN TANIMI

Gitar ailes Ust yuzey islem ve ayarlar ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

Klasik Gitar Sap ve Eklentileri modultini veya Akustik Gitar

ot oL Sap ve Eklentileri modiiliinii bitirmis olmak
YETERLIK Gitar ailes Ust yuzey islem ve ayarlarim yapmak
Genedl Amag
Gerekli at6lye ortami ve donanimlar: saglandiginda teknigine
uygun olarak gitar ailes Ust ylzey islem ve ayarlarin
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Gitar ailesi Ust yuizey islemlerini yapabileceksiniz.
2. Gitar ailesi reglaj ayarlarin yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Vernik- cilaattlyesi
Donamim: Agac isleri el takimlari, gesitli akustik gitar resm
ve gorunttleri, akustik gitar yapim katal oglari, Ust ylizey arag

DONANIMLARI .

ve gerecleri

Modul icinde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra

verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modul sonunda 6lgme araci (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve

becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ust yiizey islemleri ve ayarlar: tim miizik aetlerinde yapilcig gibi gitar ailesinde de
yapilmaktadir. Klasik ve akustik gitar Ust ylzey islemleri ve ayarlar icerik olarak birbirine
benzemektedir. Farklilik iceren ayar ve teknik konular sirasi geldiginde islenecektir.

Ust yiizey islemi gitar ailesi ve diger tim miizik aletleri icin vazgegilmez bir 6neme
sahiptir. Bir muzik aletinden beklenen ilk 6zellik onun iyi bir sese sahip olmasidir. ikinci
ozellik ise giizel, estetik bir gorinime sahip olmasicir. Ust yiizey islemlerini ve reglgj
ayarlarim en iyi sekilde yapmak gitarimza deger kazandiracaktir.

Y apilan uygulamalarda agacin damarlarini ve sesini olumsuz yonde etkilemeyecek
cila kalinliginin ve renk segiminin iyi yapilmas: gerekir. Bugune kadar yapilan calismalar
sonucu su kamya varilmustir: Amator enstrimanlarin disindaki yapimlara da organik veya
akrilik cilakullanilmasi gerekir.

Bu modul kapsaminda gitar govdesine gomalak cila ve teknigini, sap formu icin de
seltlozik vernik ve teknigini uygulayacagiz. Diger bilgiler ise ilerdeki uygulamalarimza isik
tutacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donamim saglandiginda teknigine uygun
olarak gitar ailes Ust ylzey islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Agacin Ust ylzey islemlerine hazirlanmasi konusunu arastirinz.

> Enstriiman yapinmunda kullanilan Ust ylizey gereclerini arastiriniz.
> Hazir olarak satilan Ust ylzey gereclerinin Gzerindeki kullanim kilavuzlarin

inceleyiniz.
1. GITAR AILESI UST YUZEY ISLEMLERI

Bltun enstriimanlarda oldugu gibi gitar ailesinde de dis etkilerden korunup géze hos
gorinmesini saglamak, estetik degerlerini arttirmak igin tst yiizey islemleri uygulariz. Ust
ylzey islemleri icin degisik Ozelliklerde cila malzemeleri kullanilir. Cila ve uygulama
yontemi seciminde dikkat edilmesi gereken unsur, gitarin ses kalitesinin etkilenip
bozulmamasidir. Enstrimam ne kadar iyi yaparsaniz yapin eger Ust yuzey islemlerini dogru
ve uygun malzemeyle yapmazsiniz istenen ses kalitesini elde edemezsiniz.

Resim 1.2: Akustik gitarda bitmis ylzey
1.1. Vernik Cesitleri ve Ozellikleri

Gitar ailesinin degisik bdlgelerinde farkli yapilarda cila kullanilir. Gitar cilasi olarak
kullanilabilecek cilalari s0yle gruplandirabiliriz:

> Selllozik vernik
> Polilrretan vernik
> Polyester vernik

Vernikler piyasada boya vernik satis1 yapan hirdavatcilardan satin ainir. 1, 3, 5, 10,
12, 18 kg'lik teneke kutu ve galonlarda piyasaya sunulur. Satin ainan driniin tzerinde
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genellikle nasil kullanmilacagr ve hazirlanacag: agiklamalart yer alir. Vernigi bu usul ve
oranlara gdre kullanmali, mimkinse ayni firmanin eritici, inceltici sivilari ile inceltilmelidir.
Satin alinan vernigin ihtiyag kadari ayri bir kapta hazirlanarak kullanilir. ihtiyactan fazla
vernik hazirlanmamalidir. Cift bilesenli (igerisinde sertlestirici ve hizlandirict katilmis
vernik) hazirlanms verniklerin kapta kalan kismi tekrar ana kaba aktarilmaz.

1.1.1. Dolgu Vernigi ve Ozdikleri

Dolgu verniginin uygulanma amaci, surildigl ylzeylerdeki agacin gbdzeneklerini
doldurmasidir. Agacin gozeneklerini doldurarak dis etkilere kars: (rutubet, nem vb.) agaci
korur. Son kat vernige gore biraz daha koyu kivamdadir, rengi bulaniktir. Depoda uzun sire
bekleyen dolgu verniklerinde dolgu gereci olan parcaciklar dibe ¢coker. Bu nedenle temiz bir
cubukla karistirildiktan sonra kullanilir.

Dolgu vernigi olarak kullanacaginuz son kat malzemeye goére selllozik veya sentetik
dolgu vernigi kullanlir. Bu vernikleri firca ya da puskirtme tabancalariyla kullanabilmek
icin inceltici sivilar kullanmak gerekir. Bu incdlticilere tiner denir. Kullanacagimiz tinerin
dolgu malzemesiyle aym 6zellikte olmas: gerekir.

1.1.2. Son Kat Vernigi ve Ozdlikleri
Dolgu vernigi ve zimparast yapilan calgi aleti artik son kat cila yapimina hazir hale

gelmistir. Son kat cila, yapilmast distintlen cila ¢esidine gore uygulanr ve dolgu vernigine
gore kimyasal olarak dahaince taneli molekdl igerir.

Resim 1.3: Klasik gitarda bitmis ylzey
1.2. Klasik Gitarda Kullamlan Vernikler

Klasik ve akustik gitarda genelde 6n kapaklara gomalak cila, diger bolimlerine ise
baska vernikler kullanilmaktadir. Gitarin kapak kismina vernik sirdlmes sesi olumsuz
etkiler. Ancak olumlu taraflar da vardir. Ozellikle gomalak cilasimn sese katki yaptig
bilinen bir gergektir. Kapakta var ile yok arasinda hafif bir katman yapan bu vernigin ses
toplamasi, kapak agacim dis etkilere kars1 korumasi ve gorunti bittnl igind bozmamas: gibi
gitara 6nemli katkilar1 vardir. lyi cila kullanma ve cilayr sirme teknigi, gitarin degerini
artirir. Ayrica gitarin uzun sure sorunsuz kullanilmasini saglar.



Vernikleri soyle siralayabiliriz:

> Gomalak cilast
> Seltlozik vernik
> Polyester vernik

Resim 1.4: Akustik gitar bitmis polyester ylzey

Bu verniklerin arasinda gitarin yapisina ya da genel olarak mizik aletlerinin yapisina
en uygun vernik tari gomalak cilasidir. Gomalak cilasi dogal bir gereg olarak verniklerden
ayn degerlendirilir. Fakat yaptig1 etki bakimindan vernikler grubuna girer. Diger verniklere
gore uygulanmasi zaman aicidir ve uzmanlik gerektirir.

1.2.1. Gomalak Cilast

Bir tir dogal recine olan gomalak ve cila topu yardimiyla agag yiizeyinde olusturulan
koruyucu parlak katmana gomalak cilasi denir. Islemde kullamlan sivi, cila eriyigidir.
Islemin adh cila yapmak veya cilalamaktir. Elle yapilir, zaman alir, 6zel bilgi ve beceri
gerektirir.

Bitkisel ve hayvansal bir Urinddr. Hindistan’da yaprak bitine benzeyen bir bocegin
cikardigi salgidan elde edilir. Gida olarak agacin 6z suyunu emer. Sindirim sirasinda
recineye donustr. Bocek bir siire sonra kendi salgisi ve agacin salgiladign 6z su icinde
kaybolur, ortulUr. Kabuk h@linde sertlesir. Kalinligi 1 cm’ye kadar ¢ikan kabuk, agacin veya
calimn dibini kaplar. Bu kabuk ham gomalaktir. Bir takim islemlerden sonra kullanilacak
sekilde satilir. Rengine gore fiyatlanir. Beyaz olam en pahalisidir.



Resim 1.5: Gomalak cila ¢esitleri

Gomalak, agag Uzerinde diger butin Ust yuzey gereglerinden daha rahat uyum
saglayan bir film katmani olusturur. Agacin ¢alismasina, sekil degistirmesine uyar. Catlamaz
ve yuzeyden ayrilmaz. Puskirtme seltlozik vernikleri Uretilirken katki gereci olarak
gomalaktan yararlanilir. Boylece seltilozik vernigin 6zelligi gelistirilir.

Klasik gitarda en ¢ok kullamlan Gst ylzey cesidi gomalak ciladir. Beyaz ve sar1 olmak
Uzereiki cesittir. Agacin cinsine gore kullanacagimz gomalag: segeriz. Koyu renk agaglarda
beyaz, acik renk agaclarda ise sari gomalak kullanilir. Cam sisede hazirlamir. Alkolle ve
mavi ispirto ile eritilip 24 saat bekletildikten sonra kullamma hazir héle getirilir. Bekleme
stresi ne kadar uzun olursa gomalak cila o kadar iyi olur. Bir litre alkole 100 gram gomal ak
konarak eritilir.

Hazirlanan gomalak cilasi, cila topuyla tatbik edilir. Keten bezin icine bir miktar
pamuk konup top bicimine getirilerek hazirlanir. Seyrek dokulu ve emdigi cilay: tekrar
ylzeye verebilecek bir pamuk kullamimalidir. Cila topu hazirlandiktan sonra cilanin
tatbikine gecilir.

Resim 1.6: Gomalak cila slir ilmesi
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1.2.2. Sdilozik Vernik

Selllozik madde, ucucu olmayan yani katman yapan gereclerle ucucu olan eritici,
inceltici sivilardan olusan bir gerectir. Yaklasik % 25-35'lik bolimu struldigu ylzeyde
katman héline gelir. Katman yapan bolimi nitrosellloz, regineler ve yumusaticilardan
olusur. Geri kalan % 65-75'lik bdluimi eritici, inceltici sivilardir. Enstriimana stirtlen
vernikten buharlasarak ayrilir. Kuruma olay: fizikseldir. Katmamn kurumas: ve sertlesmes,
kimyasal bir tepkimeye bagl1 degildir. Vernigi olusturan gereclerde de kimyasal bir degisme
olmaz. Bu yuzden kurumus bir selllozik vernik filmi Gzerine yeni sirilen vernik eskisini
etkiler. Filmin Gzerini yumusatir. Ust Uste siirilen vernik katlari arasinda tam kaynasma,
bitiinlesme olur. Normal sartlarda havada kurur. Tirnak sertliginde, esnek bir film katmam
yapar. Isiya oldukca dayaniklidir. Seltlozik vernik filmi, slrtinme ile gittikge parlar ve
sertlesir.

Kullanma amacina gore degisik Ozellikte seltlozik vernikler bulunmaktadir. Butin
tekniklerle ylizeye (cila topu, firca, tabanca, rulo vb.) sirdlebilir. Plskirtme tabancasi ile
calisirken gerekli basing 2-3 atmosferdir. Tabanca ug agikligr 1,5 — 1,8 mm olmalidir.

Selllozik vernik kisa stirede kurur. 20°C ve % 65 nemli havada, strllis kalinlhigina
gore 20-30 dakikada kurur. Astar ve dolgu vernikler de 20 dakikada kurur. Dolgu veya astar
vernik ad ile piyasada satilan vernikler, mat ve parlak vernikten 6nce agacin gbzeneklerini
doldurmak icin kullamlir. Boylece mat ve parlak vernik sivist igin saglam, diizgin bir altyapr
olusturur. Vernik sivisimin aga¢ tarafindan gereksiz emilmesini 6nler. Selllozik dolgu
verniklerinde kuruma stiresi 20°C’ de 10-15 dakikachr. Zimparalanacak sertlige ulasabilmesi
icin 30-60 dakika kurur. Dolgu verniginin icinde regine olmadigindan kolayca zimparalamr
ve duzdtilir. Parlak vernik kullanacaksak katlar arasi zimpara yapilirken dolgu vernigi
tozlarini temizlemeye gerek yoktur. Atilan vernigin tineri, tozlar eritip dolgu katin
kalinlagtinir. Eger mat vernik atilirsa tozlarin temizlenmes gerekir, aks takdirde yizeyin
dengdi ve dizgiin géruntiisiint bozar.

Resim 1.7: Sdlllozik vernikli gitar

1.2.3. Polyester Vernik

Polyester vernigin ham maddesi yapay recinedir. Alkid recine veya polyester regine,
karboksilli asitlerle gok degerli akollerin kimyasal bilesigidir. iki elemanli bir verniktir.
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Birinci eleman, doymamus polyester reginesinin strol igindeki eriyigidir. Ikinci eleman,
sertlestirici adi verilen organik peroksittir. Olusan kalin vernik katmam, mekanik ve
kimyasal etkilere kars1 cok dayanaklidir. Polyester verniklere tepkime vernikleri de denir.
Vernik filmlerinin kurumasi, kendini meydana getiren elemanlarin kimyasal tepkimelerine
baglidir.

Tepkime stiresini kisaltmak igin vernige, hizlandirici ach verilen bir eleman da katilir.
Bu hizlandirici tek basina vernikte énemli bir degisiklik yapmaz. Fakat sertlestirici konan
vernikteki kimyasal tepkimeyi hizlandir.

Polyester vernik filmlerindeki hatalarin onarilma kolayligi, vernigin en onemli
UstinlUklerinden biridir. Vernigin yaklasik % 94’0 katman héline gelir. Surdldigu yere
yapisma glicl ve agaca gore ayarlanabilen esnekligi, yapay recine gereglerini aratmayan sert
ve dayanmkli filmiyle Ustin Ozellikler gosteren bir verniktir. Sirtinmeye dayanmkli agag
turlerinin verniklenmesinde olumlu sonug verir. Ancak darbeye ¢ok duyarlidir. Kolay kirilir.

Resim 1.8: Polyester ylizey.8: Polyester ylzey

> Hazirlama ve uygulamasi

Plskirtme ve dokme yontemiyle gitara sirtlUr. En basit uygulama yontemi 1:10
oraminda sertlestirici (hizlandirici)  ile karistirilmus polyester vernigin gitar yuzeyine
strtilmesidir. Dikkat edilecek nokta, havanin ve agacin kuru ve nemsiz olmasidir. Gerekirse
vernik sirillecek yiizey 6nceden 1sitilabilir. 10-30 dakika icinde akiskanligi azalir. Calisilan
at6lyenin sicakligi (olmasi gereken 20°C' dir) vernikteki kimyasal tepkimeyi hizlandhrir.

fkinci yontem, tabanca ile puskirtmedir. Vernik firess % 30-50 oramnda degisir.
Polyester vernik puskirtmede kullanilan tabancamin u¢ aciklhigin 1,8-2 mm olmalidir.
Puskirtme basinct 1,5-2 atmosfere ayarlanmali ve tabanca gitardan 25-30 cm uzakta
tutulmaldir.

Gitarda polyester vernik, zimparalama yani asindirma yontemi ile parlatilir. Vernik
filmi parlatilmak Uzere duzeltilirken asindirilir, inceltilir. Zimpara sertligine 10 saat
kurutulunca ulasilir. Kuruyan ve vyeterli sertlige ulasan vernik filmindeki gozenek
cokuntuleri ve yuzeysel girinti, cikintilar zimparalanarak giderilir. Kaba zimparalama 180

8



numaraile yapilir. Zimparalama boy yontinde yapilmalidir. Tamamen diizeltilen yuizey, yari
mat bir gorinls kazanir. Son parlatma, 6zel polyester pastasi ile yapilir. Parlatma sirasindaki
silikonlu yaglar ylzeyi hem parlatir hem de neme kars1 dayaniklilig: artirir.

Akustik bas ve elektrogitarlarin verniklemesi iyi sonuclar vermektedir. Akustik gitarda
istege gore kok boyasi dedigimiz renkli boyalar da kullanlir.

1.3. Vernik Yaparken Dikkat Edilecek Husudlar
1.3.1. Vernik Sirme Araglari

Vernik siirme isleminde kullanilacak olan arag gerecin 6zelligi ve ise uygunlugu ¢ok
onemlidir. Her detle her vernigi sirmek moimkin degildir. Bu nedenle iyi sonug
ainmayabilir. Kullanilacak olan aletin siviy1 dengeli dagitmasi ve ylzeyde iz yapmamast
Onemlidir. Bunun igin kullamlacak olan arag gerecin segciminde kaliteli olmasina ve ise
uygunluguna énem verilmelidir.

Gitar yapiminda kullanilan boya ve vernik siirme araglar: sunlardir:
Firca

Dogal slinger

Cilatopu

Pistole ( boya ve vernik tabancasi)

VVYVYY

Resim 1.9: Gitarda vernik uygulama ortam ve gitarin konumu
13.11 Firga

Agac isleri endistrisinde boya ve vernik sirme araclarindan en c¢ok kullanilam
fircadir. At kilindan yapilanlar: daha kalitelidir. 1, 1.5, 2, 2.5, 3 ve 4 numara olmak Uzere
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cesitli ebatlarda olur. Daha genis agizli olanlar gitar verniginde arka tablada kullanilir.
Y Uzeye gore fazla dar ya da genis fircaile calismak hatali sonuglar verir. Fir¢canin uglarinin
vernigi iyi tutmas: ve kullandikga toparlanmas: kaliteli oldugunun gostergesidir.

Resim 1.10: Firca cesitleri

Profesyonel gitar yapiminda akustik gitarin 6n kapak hari¢ her tarafina, klasik gitarda
ise sadece sap kismina firga kullanilir.

1.3.1.2. Dogal Sunger

En iyi polyester sirme gereci dogal stingerdir. Bir deniz bitkis olan stinger, kumsuz
ve temiz olursa boya veya vernik sivisini bolca alir ve yizeye esit dagitir. Kaliteli stinger,
boya ve vernik sivisini igine iyi geker ve damlatmaz. Sikildiginda binyesindeki siviyr kolay
birakir. Strdildikge erken yipranan ve koparak yiizeyde kiicik parcaciklar birakan siingerler
hemen degistirilmelidir.

Akustik gitarda polyester cekilirken kullamlir. Klasik gitarda ise sadece sap kismina
polyester veya dolgu siirdlirken kullanilir.

Resim 1.11: Siinger ile polyester vernik uygulamasi
1.3.1.3.CilaTopu

Gomalak cilas, cila topu ile uygulamr. El cilasinin bozuk sonug vermesi gogunlukla
cilatopunun niteligine baglidr.
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Pratikte cila topunun igi pamuktan hazirlamr fakat bircok defa yikanmis, temiz, emme
yetenegi olan, boya vermeyen, seyrek dokulu, pamuk ve yiin dokumalar dahaiyi sonug verir.

Resim 1.12: Cila topu

Cilatopu avug icine sigacak biyklikte top seklinde olmalidir. Dis kismina yumusak,
seyrek dokulu keten veya pamuklu bir bez sarilir. Dig bezin agik gbzenekli olmasina ve
cilay1 cizebilecek sertlikte olmamasina dikkat etmek gerekir.

1.3.1.4. Pistole ( Boya-Vernik Tabancasi)
Vernik ve boya gibi sivilart basing ile kiicik damlaciklar h@linde parcalayip ylzeye

puskirterek yapismasim saglayan tabanca bigimindeki aletlere, puskirtme tabancas: veya
pistole denir. Basit bir plskiirtme tabancas: su béltimlerden olusur:
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Resim 1.13: Pistolenin kissmlari

Plskirtme 6zelligine gore tabanca kullanim metotlar U¢ cesittir. Her U¢ sistemde de
tabanca kullanim: aymdir fakat boya ya davernigi piskuirtme sistemleri birbirinden farklidir.

> Haval1 basing ile ptiskirtme
> Havasiz yuksek basingla puskirtme
> Elektrostatik puskirtme

Genellikle hava basinci ile calisanlart yaygin kullanilir. Havasiz yiksek basincla
puskirtme ve elektrostatik plskirtme tabancalari, hava basinc ile ¢alisan tabancaya goére
daha kaliteli yuzey olusturur ve daha az fire verir. Béelirtilen avantgjlarina karsin

donanimlarinin pahali olusu ve genellikle seri Uretim yapan isletmeler icin daha everisli
olmasi, yaygin kullanilmasint azaltan en biiyik etkendir.

12



e
Resim 1.14: Hava basinch piskirtme tabancas (pistole)

Hava basinc ile ¢alisan pistolelerin maliyeti daha ucuz, kullamlirhig:r daha fazladir. El
ile yapilan vernik uygulamalarina ragmen ¢cok mikemmel sonug verir. Ancak kullamlacak
sivi karigimin (eriyik) vizkositesine (akiskanliging) dikkat etmek gerekir. Fazla akiskan
karisimlar ylzeyde akma yaparken az akiskan (daha kati)) kansimlar, ylzeyde
puturlenmelere yol agar. Tabanca ile boya, vernik strebilmek icin yeterli e aliskanligina
sahip olmak gerekir. Eger pistole ile boya vernik atimi, teknigine uygun olarak yapilmazsa
kullanimdaki avantajlar1 dezavantaja donusur.

1.3.2. Vernik Yapilacak Ortam ve Pistole Kullanim

Vernik atma isleminden iyi bir sonu¢ amak icin ortam sartlarinin uygun olmasi
gerekir. Uygun olmadiginda atilan vernik cila, ylizeye tam verimli yapismaz. Ortamda toz,
nem varsa purtizsiiz ve sorunsuz ylizey elde etmek oldukca zordur. Bu uygunluk sartlarin
sOyle siraayabiliriz:

Hava akimi olmamalidir.

Toz ve benzeri (parfim) ugucu maddelerden arindirilmis olmalidir.

Nem oram % 50 olmalidir.

Kapal1 oda ve havalandirmasi olmalidir.

Y eterli kadar 151k olmal1, 151k kaynagi ¢alisamin karsisinda olmalidir.

Vernikte var olan tinerin ortamda bulunan baska maddeleri ¢ozmes olasilig
g6z o6nunde bulundurularak ortamda agzi agik madde olmamasina dikkat
edilmelidir.

YVVVYVYYYVY
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Resim 1.15: Gitar vediger enstrimanlarda asma teknigi

Pistoleile vernik atarken asagidaki hususara dikkat etmek gerekir:

> Sivi akigkanligini, hava basincim ve sivi ignesi agikligint uygun ve uyumlu
ayarlamak gerekir.

Resim 1.16: Vernik uygulamasinda akma kusuru

Uygulama basinci dolgu ve astar icin 4-5 atmosfer, son kat icin 2-3 atmosfer
olmalidir. Astar ve dolgu vernigi kullaniminda 1,8-2,2 mm ¢apinda, son kat uygulamalarinda
1,5-1,7 mm c¢apinda tabanca memesi kullanilmalidir.

> Puskirtme konisinin agisint ve dairesel seklini ise uygun ayarlamak gerekir.
Tabancamin meme kisminda vernigin dairesel, yatik elips ya da dik elips seklinde
atilmasinm saglayan ayar somunu vardir. Bu ayarlar vernik atilacak yiizeylerin yapisina gore

desisiklik gosterir.
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Sekil 1.1: Meme durumuna gor e pliskirtme Sekil 1.2; Puskirtme konis acisi

>

Pistolenin calisma esnasinda is parcast ylzeyine olan yakinlik mesafesi 25-30
cm olmalidr.

Bundan daha yakin mesafede sivi, akma yapar. Gitar ylzeyinde dalgalanma hatasi
olusur. Daha uzun mesafede ise vernik sivisinin gitar ylizeyine yapismadan havaya karisarak
vernik atilmis ylzeyi puttr putir vernik tozu olur.
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Sekil 1.3: Puskirtme mesafes

Boya, vernik atimu boyunca pistoleyi is parcas: ylzeyine parael tutmak ve ayn
dogrultudailerletmek gerekir.

Tetige basildig1 anda yuizey Uzerinde bekleme ya da tutukluk yapmamal1, uygun
sevk hiziyla hareket edilmelidir.

Boyanacak, verniklenecek cisimlerin dnce kenar hatlarindan baslanmalidir.
Kenar ylzeylerde akma ve birikme olacagindan dnce kenar kissmlarin sivi ile
temasi, bu kismlarda olusabilecek renk farklilasmasi veya sivi akmasinm
Onleyecektir.

Verniklenecek ylzeyin kenar bitim hizalarindan 10-15 cm disar tasacak sekilde
tabanca tetigine basil tutulur. Aksi halde kenar kisimlar eksik kalir. istenirse
sag-sol yonunin ylzey bitim noktalarinda her baslangi¢ ve bitis anlarinda tetik
birakilarak tekrar basilabilir (kesik kesik plskirtme) ya dailk baslangic anindan
son noktaya kadar tetik stirekli ¢ekik tutulabilir (devamli puskirtme).
Verniklenecek ylzey kol uzanimindan blyuk ya datek seferde vernik yapilmasi
mUmkin degilse ¢calisma alam bdl iinerek uygulama yapilmalidir.
Renklendirilmemesi ya da verniklenmemesi gereken yerler, gazete ve kagit bant
ile kapatilarak uygulamaya gecilmelidir varsa aksesuarlar sokulmelidir.
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> Pistole ile tozsuz ortamda calisiimali, yeterli aydinlatma ve galisma alam
olmasina dikkat edilmelidir.

Calismaya baglamadan 6nce yerler stipurilerek 1slatiimalidir (toz kalkmamast igin).
Calisma ortamina en iyi 6rnek oto boyacilarin kullandiklart firirmin igidir. Bu ortamlar 6rnek
anarak enstriiman cila atma ortami ayarlanir.

Resim 1.17: Vernik ve boya uygulamasi icin 6rnek bir ortam

> Solunum igin maske kullanmal1, gerekli givenlik onlemleri alinmalidr.

Vernik maddeleri cogunlukla sagliga zararli maddeler igerir. inceltmede kullamilan
tinerin olumsuz etkisini azaltmak igin agiz ve burunu kapatan maskeler kullamimali, ¢alisma
ortami aspirator ile havalandiriimalidir.

1.4. Gitarin Sapina Sekil Verilip Zimparasinin Yapilmas

Gitarlarda perde (fred) cakimu bittikten sonraki islem sapin kalinligimi ve formunu
vermektir. Klasik gitarda birinci perdede sap kalinligr 21-23 mm'dir. Giderek Ol¢l artar ve
on birinci perdede 23-26 mm olcllere ulasir. Akustik gitarda sap icin kullanilan mil
mukavemeti artirdigi icin sap fazla kalin tutulmamaktadir. Akustik gitarda birinci perde 19—
21 mm arasi, on birinci perde ise 21-23 mm arasinda yapilir.
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Saptaki form, burgu kismindan baslayarak ses kutusuna dogru artan 6lciidedir. Form
verilirken her asama 6lcllir. Aym zamanda sap bese bollnerek ornek bir gitardan alci ile
kalip gikarilir. Bu kaliplarin agagtan modeli yapilir. Yaptigimiz bu modeller bizim igin birer
sap form mastaridir. Bu mastarlar numaralandirilir ve her seferinde sap tesviye edildikce bu
mastarlarla dlcumler yapilir.

Resim 1.19: Sap bolgesinin mastarla kontrolii ve pastran kolu ile talas kaldir ma islemi

Yukarida gormis oldugunuz Uzere sapin arka tarafi talas kaldirllarak formuna
getirilmektedir. Sapa form verme islemi tamamlandiktan sonra sapin ses kutusu ile montaji
yapilir. Bu teknigi bazi klasik gitar yapimcilar: da kullanmaktadir. Bir diger teknikte ise ses
tablas hazirlanir.

Sap formu verilirken sirasiyla yapilan islemler sunlardir:

> Sapin agag torpust ile kaba formunun gikariimast

Resim 1.20: Sap for munun olustur ulmas: ve kontrol
17



> Sap formunun sigtireile diizeltilmesi, elle ve mastarla kontrol intin yapilmast

Resim 1.21: Sap formunun sistireile olusturulmas: ve asama asama 6lct kontroli

> Kaba zimparasinin yapilmasi ve 6l¢l kontrol G

Kaba zimpara ve ince zimpara yapilirken takoz kullanilir. Y Gzeyin dizginlGgu elle ve
gonyeile kontrol edilir.

Resim 1.22: Sap formunun kaba zimparasinin yapimas
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> Ince zimparanin yapilmasi, tutus kolayligi ve calma rahathiginin kontrol G

Calan icracinin istegine goére sapta form degisikligi yapilir. Yapimcr klavyeden sonra
en cok hassas bdlgenin sap formu oldugunu bilir ve istenen dogrultuda calma rahatlig:
saglamaya galisir.

Resim 1.23: Sap formunun ince zampar asimin yapilmas: ve ¢calma -tutus kontrol

1.5. Tamaminin Sistirelenmesi ve ince Zimparasinin Y apilmasi

Gitar yuzeyine yakindan bakildiginda veya elimizi yuizey Uzerinde gezdirdigimizde
ylzeyde olusan bozukluklar: fark edebiliriz. Yillik halkalar arasindaki olusum farklari ve
makine izleri ylzeyde bir dalgalanma yapar. Bu dalgalanmalar1 diizeltmeden vernik islemi
uygulanirsa vernik filminin yizeyinde 151k kirilmalart olur. Ylzeyde istenen parlaklik
olusmaz. Bundan baska vernik natlrel olarak (renklendirme yapmadan, agacin dogal
renginde) surtldigl ylzeyde yluzey lekelerini, lif dagalanmalarim ve makine izlerini daha
belirgin héle getirir yani perdah eksik yapilmis bir gitarin ylzeyindeki iz ve lekeler
vernikleme esnasinda hemen goze carpar. Kusurlar belirgin héle gelir.

Perdahtaislem sirasi asagidaki gibidir:

Sistireleme (kazima)

Kaba zimparalama (60, 80, 100 numarali zimpara)

Dolgu macunu ile onarma (dogal)

Kaba zimparalama (100, 120, 150 numaral1 zimpara)
Nemlendirme (lifleri kabartma)

Ince zimparalama (180, 220, 240, 280, 320 numaral1 zimpara)

VVVVVYVY

1.5.1. Sistireleme
Perdahin birinci adimi ahsap ylzeyleri bir sistire ile kaziyarak kaba bir diizgin ylzey

elde etmektir. Sistirdlemekteki amag, gitar arkast ve yanliktaki ylzeyler arasindaki kot
farkim gidermek, sap ve kapak ytzeyindeki lif kabarikliklarint esitlemektir.
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Sekil 1.4: DUz ve egmecli sistireler
Gitar ses kutusu ve takoz kismunin sekline gore uygun egmegli sistireler kullanilirken
kapak ve sap ylzeyinde lama sistireler kullanilir. Kullanilacak olan sistirenin oksitlenmemis

(padanmarmis) temiz yizeyli olmasina ve kesici agzinin diizgin ve bilenmis (90° olmasina
dikkat edilmelidir.

Resim 1.24: Gitarin sistirelenmesi

Sistireleme islemi ayni yonde yan yana devam ettirilerek bitlin ylzey gerektigi kadar
kazinarak tamamlanir. Islem agag lifleri dogrultusunda yapilmalichr.

Gitarlarin 6n kisminda cam (ladin ve sedir) agaci kullanilir. Cam agaclar ilkbahar
halkalar1 yumusak oldugundan sistire yaparken uygulanan baskidan dolay: ezilir. Kapak
agacinda kullanilan ladin, koknar turt agaglar sistire edilirken dikkat edilmeli, fazla baski
uygulanmamalidir. Hatta kapak kismunin sistire edilmeden kaba zimparaama ile
dizeltilmesi daha uygundur.

1.5.2. Kaba Zimparalama

Agaclarin kesimi sirasinda olusan yuzey bozuklugunu aza indirmek igin kuvvet
uygulayarak yapilan talas kaldirma islemine zimparalama denir. Bu islemi yaparken
kullamlan bez Gizerine tas tozu kaplanmis malzemel ere de zimpara denir.

Resim 1.25: Gitarin kaba zimparalanmasi

Zimparalar Uzerindeki numarasina, bigcimine (piyasada bulunus sekline) ve tasiyict
gerecine gore adlandirilir ve piyasada bulunur.
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Tas1yic1 gerecine gore zimparalar:

> Ké&git zimparalar

> Bez zimparalar (Tercih edilir.)
> K&git-bez karigimi zimparal ar
> Sentetik iplikli zimparalar

Piyasada bulunus sekline gore zimparalar:

> 50 metrelik serit zimparaar
> 23 x 28 cm'lik tabaka zimparal ar
> Dairesel tabaka zimparalar
»  Top (rulo) zimparaar
> Mop zimparalar
> Palet zimparalar
> Slnger zimparalar
> Kege zimparalar
Zimparalar | Numaras Kullamldiklary yerler
28 Masif islerde kaba zimparalamada
Kalin 80 kullanlir.
Zimpara 100 .
'mp 120 Kaplamal1 islerde kaba zimparalamada
190 kullanlir.
180 |ince zimparaamada
. 220 .y
Ince 540 Dolgu vernigi zimparasinda
ampara 280 |Ince zimparalamada
320 |ince zzimparalamada
Ki 400
21(r;r(1) alrgc(ew 600 Kurumus eski verniklerin sokilmesinde
P 800 ve metal ylzeylerde idatilarak kullamlir.
Zimparasi) 1200

Tablo 1.1: Zimparalar ve kullamldiklari yerler

Kain zimparalar, kaba zimparalamalarda ve daha bozuk yuzeylerde; ince zimparalar,
hassas zimparalamalarda ve daha az bozuk yuzeylerde kullanlir. Cok ince zimparalar ise
vernikli ve boyal ylzeylerin zimparalanmasinda ve metal yizeylerde kullamlir (bk. Tablo
1.1).
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Resim 1.26: Kaba zimparalama ve zimpar a takozu

Kaba zimparalamanin amacit rende ve sistirenin yaptigi kaginilmaz bozukluklar:
gidermektir. Ylzeydeki son girinti ve cikintilar ancak ince zimpara ile giderilebilir.
Zimparalama agacin elyaf yonine paralel yapilmalidir. Y tizeyde biriken tozlar bir fircaile
sik sik temizlenmeli, zimpara yiizeyinde biriken tozlarin temizlenmesinde ise en iyi yontem
havaileitmek veya elektrikli stipurge ile gekmektir.

Resim 1.27: Zimparalamada ¢ikan tozun stipurgeile alinmasi

Kaba zimparalama sonucunda gitar yizeyinde goriinen catlak, olasi ¢cokme ve darbe
izlerini yok etmek icin gomalak cilasi ve ayn agag tozlarindan elde edilmis olan dolgu
macunu kullanilir. Daha sonra bu bolgenin kurumasi beklenir. Kuruma islemi bittiginde
tekrar sistire ve kaba zimparaislemi yapilir.

Ideal bir zzimpara da asagidaki 6zellikler bulunmalidr:

»  Agacin sert ve yumusak bolgelerini dengeli ve esit 6lglide asindirmalidir.

> Kesici taneler yizeye dengeli dagilmali, tane biyuklikleri ve ozelikleri farkl:
olmamalidir.

»  Agagtozlar, yagl regingli birikintilerle zimpara hemen dolmamal1, uzun zaman
gOzenekli kalabilmelidir.
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Kolay kirilmayacak sekilde esnek olmalidir.
Korelen uclar kirilip kendiliginden yeni keskin uclaradontsmelidir.
Tanecikler dokilmemeli, saglam yapisimis olmalidhir.

Y VYV

(a) 23 x 28 cm’lik tabaka (b) Disk (c) Stinger (d) Kege
Resim 1.28: Piyasada bulunan zimpar a cesitleri
Gitarda kisimlar farkli agaglardan yapildigindan arka tabla, yanliklar, sap, kapak ve

roza gibi kisimlari zimparaarken tozlarin agag yuzeylerinden uzaklastiriimasina Ozen
gosterilir. Aks takdirde zimpara tozlar agag Uzerinde renklenmel ere sebep olabilir.

1.5.3. Nemlendirme

ikinci kere kaba zimparalamas! yapilan gitar perdahinin tam ve eksiksiz yapiimas igin
ince zimparalama yapmadan Once ahsap yuzeyleri nemlendirilir. I1slatma da denen bu
islemde ama¢ yumusak ilkbahar halkalarinin sistire ve kaba zimparalama esnasinda olusan
baskidan dolay: ezilen liflerini tekrar kabartmaktir.

Resim 1.29: Piyasada bulunan zimpar a gesitleri
Nemlendirme iglemi icin lekesiz, boya vermeyen temiz bir bez kullanilmalidir. Bezin
nem oramnin ¢ok distk olmasina dikkat edilmelidir. I1slakligin ¢cok hafif olmasi sadece Ust
yuzeyde uygulanmasi ve gok hizlt kurumast gerekir.
1.5.4. ince Zimparalama

Nemlendirilerek lifleri kabartilan tekne, sap ve kapak ylzeyleri son kez zimparalanr.
Perdah isleminin de son basamagi olan bu asama ince zimparalamadir. Ince
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zimparalamadaki amag, ylzeyde olusan kalin zimpara izlerini ve onun aamadigi hassas
ylzeyleri asindirarak temizlemek ve diizeltmektir.

Ince zimparalamaigin 180, 220, 240, 280, 320 numara zimparalar kullanilabilir. Daha
iyi bir ylzey kalites elde edebilmek icin 180 veya 220 ile baslamlan ince zimparalama
islemine 240 veya 280, 320 numara zimpara ile devam edilebilir. Zimpara tanecikleri
kuculdukee ylizey kalites artacaktir.

Y apimcinin tercihine gore ylizey hassasiyeti 600 — 800 numarali zimpara islemine
kadar zimpara yapilabilir. Genellikle akustik ve elektrogitarlarda bu tarz parlak ylzeyler
tercih sebebidir.

Ince zimparalama yine kaba zimparalamada belirtilen usullerle ve aym zimpara
takozuyla yapilir.

Zimparada her yapilan olumlu calisma Urinin kalitesini yikseltir. Dezavantgi ise
yapilan enstriimanin verilen zaman ve emegi karsilayamamasidhir.

Resim 1.30: Piyasada bulunan zimpar a cesitleri

1.6. Govdeye Gomalak Cilasinin Uygulanmasi

Klasik gitarda en verimli ve dogal ses gomalak cilasi verir fakat diger cilalar kadar
dayanikl1 degildir. Bundan dolay: gitarin iyi korunmasi gerekir.

Gomalak cilast hazirlanirken 1 litre ispirtoya 100 g gomalak konarak eritilir. Tam
erime 2-3 gunde gergeklesir. Ancak iyi ve kaliteli cila eriyigi igin cila eriyiginin 34 ay
dinlendirilmesi gerekir. Ispirto olarak saf alkol kullamimali, saf akoliin bulunmadig
durumlarda, piyasada sanayi Uretiminde kullamlan akol degeri disik mavi ispirto ile
eritiimelidir. Mavi ispirtoyu beyazlatmak igin igerisine birka¢c damla ozon suyu (Gamasir
suyu) katilir. Bundan bagkaispirto ile karistirilmg gomalak giines altinda bir stire birakilinca
rengi acilir.
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Cildamaisi U asamada yapilir. Her asamadaki amag birbirinden farklidhr.
> Dolgu cilasi

Burada ama¢ ylzeyi parlatmak degil yizeydeki gtzenekleri doldurmak piriizsiiz bir
ylzey elde etmektir. Dolgu cilasi, diger verniklerden 6nce kullanilan dolgu vernigi islemini
gorur. Cilalama isi icin cila topu kullamlir. Cila topu parmak ucu ile degil avug ici ile
kavranarak gomalak eriyigine batirilir ve ylzeyde daireler veya sekizler cizecek sekilde
ylzeye sUrdlir. Zaman zaman cila yapilan ylzeye ponza tozu serpilerek gozeneklerin
dolmasi saglanir. Dolgu cilasindan énce cila topu ya da bir firca ile ylzeye elyaf yéniinde
ince bir gomalak cilasi stirmek faydalidir. Gozenekler dolmadan ylzeyde parlama oluyorsa
cilaeriyigindeki gomalak orani azaltiimalidir yani cilaeriyiginin ispirtosu arttirlir.

Resim 1.31: Gomalak uygulamasi

Dolgu cilasinda gbzenekler dolmadan yag kullanilirsa yiizey hemen parlar. Ancak bu
sonug aldaticidir. Ponza tanecikleri birbirlerine ve gbzenek cukurlarina yapismaz. Fazla yag
kullamlmissa genlesen yag gomalak filminin Gzerine ¢ikar. Ciladan 6nce ylzeye gomalakl
gbzenek macunu siirilmesi, ponzatozu ile ytizey doldurma stiresini kisaltir.

»  Ortucilas

Burada ama¢ cila eriyigi ile ylzeyde orticl bir film katmam olusturmaktir. Dolgu
cilasi bittikten sonra cilamn kurumasi beklenir ve ylzeyde dolgu tepecikleri, ylzey
fazlaliklart 180-220 numara zimpara ile 1dak zimparalanmir. Ylzeyde biriken artiklar
temizlenir. Cila topuna bir miktar ispirto ainarak yizeye strtlir. Top kuruyuncaya kadar
isleme devam edilirse zimparaizleri giderilmis ve dolgu katman ile 6rtl cilasinin baglantist
saglanms olur. Buraya kadar birinci evrede yag kullanmak sakincalidir. Ancak orti cilasinin
ikinci evresinde topa birkag damla yag damlatilir. Cila topunun ylizeye yapismamasi igin
asitsiz ve recinesiz mineral yaglardan faydalanilir. Bu amagla sivi parafin veya sivi vazelin
kullanlir.
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Resim 1.32: Gomalak cilasi uygulamas: ve 6rti cilasi

Cila eriyigi ile top kuruyuncaya kadar caligmaya devam edilir. Kuruyan topun altt
beyazlasir. Uzun sire kuru cila topuyla ¢alismak, ince gomalak filmini cizer, kazir ve bozar.
Topa sik sik cila koymak ve hep 19lak topla isleme devam etmek de hatalidir. Bu noktaya
dikkat edilmezse kabarma, yanma veya kellesme adi verilen bélgesel bozulmalar meydana
gelir. Bol cila eriyigi kullamlarak kisa zamanda olusturulan kalin bir gomalak katman:
kalitesizdir ¢linki parlak kalmaz ve dayanikli olmaz. Zar halindeki ince katmanlarin, Ust Uste
yapisarak yigilmalari sonunda olusan gomalak filmi, saydam, lekesiz ve dayanikli olur.

Gitar yuzeyindeki; film tabakalart arasinda yapsma ylzeyi olusturmak ve
olusabilecek plrtzleri amak icin 600 numaralt zimpara ile hafif takozla zimpara yapilir.
Daha sonraki katlar igin gomalak strullr ve bitirme cilasina gegilir.

Resim 1.33: Gomalak cilasi uygulamasinda yizeydeki pirtzlerin alinmas

> Bitirmecilasi

Burada ama¢ yuzeyde olusturulan gomalak filmini parlatmak, sikilastirmak ve
parlakligin devamli olmasim saglamaktir. Bu sonug ancak gézenekleri tamamen dolmus,
Uzerinde yeteri kalinlikta, sertlesmis gomalak filmi bulunan dizgin, purizsiiz islerde
gerceklestirilebilir.

Bitirme cilasi, temiz bir cila topu ile inceltilmis cila eriyigi kullanilarak yapilir, cila
topunun her tarafimin aym oranda nemlenmesi saglanir. Onceiri Gizgiler hdlinde yag ile fazla
bastirilmadan c¢alisilir. Topun nemi, altindaki gomalak filmi icin sakincali olmayacak kadar
azalinca basing arttirilir. Calisma hizlandirilir. Nemi azalan yani yilizeye gomalak vermeyen
top, dtindaki gomalak filmini dizeltir, sikilastirir, parlatir ve ylzeydeki yag1 yavas yavas
air.
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Resim 1.34: Gomalak cilasi uygulamasinda bitir me cilasi

Bitirme cilast sonrasinda ytizeyde yag birikmes varsa cila topunun icine birkag damla
ispirto damlatilarak yiizeyin ovulmasina devam edilir. ispirto yuizeydeki yag birikintilerini
alir. Topun yuzeyde gicirtili sesler ¢ikarmasi, Uzerindeki yagin tamamen alindigim ve
bitirme cilasimn tamamlandigi gosterir. Bitirme cilasindan bir iki giin sonra ytizeyde tekrar
yag gorulebilir. Beyaz bez, polis ach verilen parlatma sivilart ile nemlendirilerek ylzeye
surdldr. Biraz beklendikten sonra kuru bezle silinerek yiizeyde biriken yag alinir ve temiz bir
parlaklik verilmis olur.

Kusursuz bir gomalak cilasinda izler, mavi-yesil panltilar bulunmaz. Parlaklik temiz
ve purizsizdir. Gozenekler, ¢okiintli yapmayacak sikilikta doludur.

Resim 1.35: Ust yiizey uygulamas bitmis akustik ve klasik gitar
1.7. Klasik ve Akustik Gitarda Vernik Uygulamasi

1.7.1. Klasik Gitarin Sap Bdlgesine Vernik Uygulamas
Klasik gitarda en ¢ok tercih edilen gomalak ciladir. Fakat sap bolges € ile fazla

temasa gegtiginden burada cila asinmasi fazlasiyla olur. Bu sebepten dolay: diger vernik
cesitleri ve uygulama yontemleri kullanilir.

27



Resim 1.36: Ust yiizey islemi sonucu sapin ver nikli gor iniimii

Zimpara islemi bitmis sap bdlgesinin disindaki yerlere vernik yapismamasi icin kagit
bantla buralar bantlamr. Seltlozik tiner ile inceltilmis dolgu vernigi pistole veya firca ile
surdlr. Tam kurumast igin bir gtin beklenir.

Resim 1.37: Ust yiizey uygulamas bitmis akustik ve klasik gitar

Kuruma islemi bitikten sonra ylzeydeki purtziikler 220 numara: zimpara ile
giderilir. Zimpara islemi bittikten sonra sap bolgesi kuru bir bezle temizlenir. Tozlar
giderildikten sonra son kat cila uygulamasina gegilir.

Resim 1.38: Dolgu fazlaliklarinin zimpar alanmasi
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Son kat cila ve vernik firga, stinger veya pistole yardimu ile uygulanilir. Gitarin her
tarafina esit gelmesine 6zen gosterilir. Cila atma islemi bittiginde gitar uygun bir yere
kurumaya birakilir.

Resim 1.39: Sapa vernik slirme ve atma islemi

Gitarin kuruma islemi bittikten sonra eger cila parlak cila ise su zimparas: yapilir.
Ardindan pasta-polis ve parlatma islemi yapilir. Bu islemi yaparken asagida goruldigu gibi
yumusak bezden olusan polis malzemeleri kullamilir. Burada dikkat edilmesi gereken
oncelikle elle polis islemi yapilir. El aiskanligi edinmek icin daha sonraki Ogrenme
stirecinde makinede calismatercih edilir. El yapimi Urinlerde makine fazla kullaniimaz.

Resim 1.40: Vernikleme sonrasi gitarin asma pozisyonu ve cilasi bitmis sap formu
1.7.2. Akustik Gitarda Vernik Uygulamas

Akustik gitardaki vernik ve uygulamas: yontem olarak baglama ailesine uygulanan
yonteme benzemektedir. Klasik gitarin yukarida anlattigimiz sap bdlumine kullamlan
yontemler akustik gitarda da kullanilir. Akustik gitar da ¢elik telli oldugundan sert karakterli
vernikler tercih edilmektedir ve parlak cila daha canli gortindugiinden daha cok kullanilir.
Son zamanlarda mat cila, baglama ve klasik gitarda kullamimaktadir. Yontem olarak
parlatma uygulamas: aym fakat son parlatma teknigi ve kimyasal birlesimi biraz farklilik
gostermektedir.
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Resim 1.41: Akustik gitara zzimpara yapilmasi ve ver nik atilmas

Gitar1 vernige hazirlama teknigi, klask gitarda oldugu gibi aym safhalardan
gecmektedir. Yalmz kullanilan cila vernik, istege gore (misterinin ses karakteri agisindan
yumusak ve sert tonlar) sert ve yumusak vernikler olarak kullamlmaktadir. Burada ilk
asamalar 6grenildiginden piyasada daha kolay bulunan seltlozik vernik ve cila kullanilabilir.

Spray Booth Spraying Nitrocellulose Lacquer Finish

Resim 1.42: Gitarin vernik uygulamalary sonunda kurumaya birakma pozisyonu ve ver nik
atim

1.7.3. Polis-Pastayla Parlatma

Akustik gitarlarda cila atim islemi bittikten sonra 600 numarali zimpara ile sulu
zimpara yapilir. Ardindan polis-pasta ile parlatma islemi yapilir. Burada dikkat edilmes
gereken gitarlar polis makinesinde fazla bastirmadan ve yeterli siirede islemlerle yapilir.
Batun islemleri bitmis gitar veya gitarlar, tel takinu ve ayar icin uygun yerlerde bekletilir.
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Resim 1.43: Ust yiizey uygulamas bitmis akustik gitar

Polis-pasta isleminin yapilmasindaki amag cilay1 daha dayanikli ve asinmaz héle
getirmek, goriinimiine canlilik kazandirmak ve albenisinin olmasim saglamaktir.

Polis isleminde kege, yumusak bez ve pamuksu malzemeler kullanlir. Vernik cesidine
gore kullanilan bezin ve kegenin sertligi degisebilir. Bu tecriibeler zaman iginde yapimcinin
teknigini olusturacaktir. Kullamlan malzemeler asagidaki gibidir.

Resim 1.44: Polis-pasta malzemeleri ve uygulamasi
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m{ UY GULAMA FAALIYETI

> Gitar Ust yuzey islemlerini uygulayiniz.
Islem Basamaklar: Oneriler
] ] o » Agac torpusi ile kabaca formu
» Gitanin sapinasekil veriniz. olusturana kadar talas kaldiriniz.
» Bu islemde is parcasim mengeneye
baglayiniz.
» Sapin tesviyesinde takozlu zimpara
kullaninmz.
» Bdlirli araliklarda 6lciim yapinz.
> Kontrollil talas kaldinnmiz. Yanhs talas
kaldirmamin geri donist zordur. Dikkat
ediniz.
» Sap yuzeyinin koselerini zimpara ile
yuvarlamamaya dikkat ediniz.
> Sapin kabazimpardamasin yapimz. | 7, oo ol emada dikkat edilecek hususian
tekrar gbzden gegiriniz.
» Gitarin diger yerlerinde sirt formu igin
egri, 6n yuz formu igin diz agizli sistire
» Gitarin tamamim sistireleyiniz. kullaniniz.
» Sigtireyi ortasindan bukmeyiniz.
» Sistireyi gekerek kullanimz.
» Gitarin arka ve yanliklarinin formunu
alabilecek esneklikte, fazla yumusak
» Gitarin tamaminaince zimpara yapiniz. Eluwgyn?rgzkaugw tabanit zimpara takozu
» Sistire  izleri kaybolana  kadar
zimparalamaya devam ediniz.
» Yumusak dokulu, boya vermeyen temiz
> Agag liflerini nemlendirerek kabartiniz. | | 27 0% k#;ﬁrgemz' nermlendirerek  clyaf
yoninde gezdiriniz.
» Kabaran lifleri ince zimparaile alimz.
» Zimparay: temizleyerek toz tutmamasina
dikkat ediniz.
» Tekrar ince zimpara yapiniz. » Gitanin  6n  kismu  farkli  agactan
oldugundan zimparay: degistiriniz.
» Taneciginde demir bilesigi  olan
zimparalar: kullanmayimz.
» Cila topunu, yumusak liflerini
birakmayacak bezden seginiz.
» Gitarin govdesine gomalak uygulayinz. > Euerrumaslljxglginnigd ggﬂijlnda yice
» Dolgu, orti ve son cila uygulamasim
titizlikle uygulayiniz.
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» Klasik gitarin sap kismuna vernik
uygulayiniz.

Sirasiyla dolgu, temizlik, son kat ve son
temizlik ardindan parlatma islemlerini
titizlikle yapinz.

Istenilmeyen yerlere vernik gitmemesi
icin gitarin o bolgelerini k&git bantla
kapatiniz.

» Akustik gitarda vernik uygulayinz.

Baglama klask gitar ve bircok
enstrimanda kullanilan diger teknikleri
g0zden gegiriniz ve uygulayimz.
Ozel  akustik gitarlarda
uygulamasi yapabilirsiniz.

Islem sirasim dolgu vernigi arcindan
zimparalama ve son kat olarak takip
ediniz.

gomalak

» Polis ve pasta uygulayiniz.

Y VYV

Makineyi gereginden fazlatutmayinz.
Ozelikle koselerde dikkatli olunuz.

Gitar cok koseli ve girintili oldugundan
el polis makinesini (sabit olmayan el
makinesi)kullaniniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri

Evet Hayr

Gitarin sapina sekil veridiniz mi?

Sapin kaba zimparalamasin: yaptiniz mi?

Gitarin tamamun sistirdlediniz mi?

Gitarin tamaminaince zimpara yapmak mi?

Agac liflerini nemlendirerek kabartinmiz mi?

Tekrar ince zimpara yaptimz nmi?

Gitarin gdvdesine gomalak uyguladimz mi?

Klasik gitarin sap kismina vernik uyguladinmz mi?

Akustik gitarda vernik uyguladiniz nm?

B|©®OIN® 0~ WINIE

o

Polis ve pasta uyguladimz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz

“Evet” ise “Olcme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Asagida bdirtilen perdaha ait islem basamaklari, asagida belirtilen hangi siralamaya
gore yapilmalicir?
1- Sistirdleme, 2- ince zimparalama, 3- Kaba zimparalama, 4- Nemlendirme, 5- Kaba
zimparalama, 6- Dolgu macunu ile onarma

A) 123456
B) 654,321
C) 134265
D) 136,542
E) 236541

2. Asagidakilerden hangis Ust yiizey islemlerine hazirligin sonucglarindan biri degildir?
A)  Yuzey dizgindir.
B)  Yuzeydeki oyuk ve catlaklar doldurulmustur.
C) Yuzey temizdir.
D) Ylzeye gomalak uygulamistir.

3. Asagidakilerden hangisi perdahin asamalarindan biri degildir?
A)  Torpuleme
B) Kabazimparalama
C) Incezzimparalama
D) Sistireleme
E) Nemlendirme

4, Asagidaki zimpara cesitlerinden hangiss zimpara takozuna benzedigi icin takoz
kullaniimadan direkt kullarilabilir?
A)  Mop zimpara
B)  Slnger zimpara
C) Kegezimpara
D) Topzimpara
E) Diskzimpara

5. Asagidaki zimpara numaralarindan hangisi gitar Ust ylzey islemlerinde sadece
gomalak cilamn son katinda pirizl Gk gidermek igin kullanilir?

A) 60

B) 120
C) 180
D) 600



6. Asagida onarim icin hazirlanmig olan dolgu macunlarindan hangis gitar ailess muzik
aetlerinde kullanilacak en uygun dolgu macunudur?

A)  Haar satin alinmis dolgu macunu

B) Tutka veayn agag tozlarindan e de edilmis dolgu macunu

C) Gomalak cilasi ve ayni agag tozlarindan elde edilmis olan dolgu macunu

D) Selllozik vernikten hazirlanmis dolgu macunu

E) Politretan vernikten hazirlanmis dolgu macunu
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak gitar ailes
reglaj ayarlarini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Gitarlarda kullanilan tellerin gesitlerini ve kullanildiklar: yerleri arastiriniz.

> Gitarlardaki esik ayarlarinin nasil yapildigini arastiriniz.
> Periyodik bakim nasil ve ne zaman yapilmalidir? Piyasadaki icracilardan

arastirimz.

2. GITAR AILESI REGLAJ AYARLARI

2.1. Periyodik Bakim Onarim ve Reglaj

Periyodik bakim ve onarim konusunda, Ureten ve galan kisilerce gssitli yorumlar
vardir. Bu, gitar1 kullanan kisinin o isi ne kadar sevdigi ve ne kadar 6zverili davrandigina
baglidir. Bir noktada da yasam tarziyla iliskili bir durumdur. Titiz bir birey enstriimanina
daha iyi bakar. Gitarin temizlik islemlerini, tel degisimini ve diger ayarlarim zamaninda

yapar.

»  Periyodik bakim
Gitar1 calma durumuna gore teller en fazla U¢ ay kullamlabilir. Tel, zaman icinde
oksitlenir ve nem ve kirden ilk 6zelligini kaybeder. Dolayisiylaistenen tok sesi veremez.

»  Gitardaonarim

Gitar1 onarmak tamamen profesyonel bir yapimcinin isidir fakat kullanan birey de
gerekli ayarlar1 yapabilir. Ornegin; tel degisimi ve ayari, akustik gitarda sap ayar1 vb.
istenmeyen teknik arizalarda ise yapim asamasinda geldigimiz yolun tersi izlenir. Ornegin;
klavyenin iyi yapismamasi veya istenen tel yuksekligi olmadiginda koprinin algaltiimast
gibi.

Resim 2.1:Gitarin klavyesinin degistirilmesi
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>  Reglg

Gitardan dengeli ve glizel bir ses ainabilmesi icin gitar Uzerinde ayarlamalarin
yapilmasi gerekmektedir. Bu ayarlara genel olarak “reglg ayar1” denir. Y apimi tamamlanan
gitar ne kadar kullanmma hazir olsa da regla) ayar1 gerektirir. Reglg] ayari, yapma ile
icracinin ortaklasa yapmasiyla olur. Y apimciyla galacak olan kisi arasindaileriki donemlerde
de coziilebilecek bir ayarlamaislemidir. Ornegin, asagida da goruldigu tizere akustik gitarda
sap ayari islemi yapilmaktadhr.

Resim 2.2: Akustik gitarda sap ayari
2.1.1. Ortopedik Rahathk

Yapilan gitarda ortopedik rahatligi bircok madde ile siralayabiliriz. Bu maddelerin
olumlu olmasi durumunda gitarda iyi ses elde edilir ve uzun siire icréci tarafindan calinir
diyebiliriz.

Ortapedik rahatlik saglayan maddeler asagida belirtilmistir:

Klavyede tel yiksekligi

Govde Uzerinden telin yuksekligi

Klavyenin iyi formda olmas:

Sapin formuylaicrécimin elinin yapisi

Gitar ortaformunun rahatlig

Gitar kalinligimin icrdcimin fiziksel yapisina uygunlugu

YVVVYVYYYVY

2.1.2. Tel YUksekligi ve Seviye Ayarlari
Tel yiksekligi gitardailk perdeye carpmayacak yaklasik Ust esikte 1 mm vel2. perde

2,7-4 mm arasinda olur. Képriniin gévde ile temas noktasindan tel yiksekligi de 9-12 mm
olur fakat icréci ile yapimcimn secimi dahilinde farkl: tasarim ve sonuglar da elde edilir.
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Resim 2.3: Tel yuksekliginin ayarlanmasi

Flemenco gitarlarda farkl: ses tonu istendiginden 12 perdedeki tel yuksekligi klasik
gitarlara gore daha dusuktur.

2.1.3. Cssitli Tellerin Calgilar Uzerindeki Uyumu ve Sonuglari

Tel secimi galan bireylerin muzik anlayisina ve secimine baglidir. Birgok cesit tel
vardir. Piyasada yumusak, orta sert, sert dokulu teller bulunmaktadir. Bu teller kimyasal
bilesimleri paraelinde ses Urettiginden tel secimi tamamen tercihleilgili bir durumdur.

2.2. Tdlerin Takilmas

> Klasik gitar tel takim

Tel takilmasinda asagidaki yontemler takip edilerek tel takimu islemi yapilir. Tel
kopriye gecirilir ve alt esik Gzerinden burguluk kismindan sivrilmeyecek sekilde ince teller
iki kez burgu deliklerinden gegirilir. Tel disa dogru ¢ekerek tutulur ve burgu mekanizmasi ile
ileri sanlir. Butln teller takildiktan sonra akort islemi yapilir. Ik tel takinundan tahmini 5-8
gun sonrateller istenen akort sesini verir.

Resim 2.4: Klasik gitardatel takim
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»  Akustik gitardatel takim

Klasik gitardan farkli olarak alt esikte pimler kullanilmaktadir. Burguluk kismi da
oldukga farklidir. Bundan dolay: tel takim sekli asagidaki gibidir. Celik tel oldugundan
montesi oldukca zordur.

Resim 2.5: Akustik gitarda tel takim
2.3. Esik Ayarlarinin Yapilmasi

Daha 0nce hazirlanan kemik esikler yerlerine asagidaki sirayla yerlestirilir ve ayarlar
yapilir. Fazlaolan esikler zimparada 6lclstine getirilir.

Resim 2.6: Gitarlarda alt ve Ust esik ayarlari
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2.4. Diger Genel Kontrol ve Ayarlarinin Yapilmas

Teller takildiktan sonra akort edilir, birkag guin gegtikten sonra tekrar akort edilir ve
sesine bakilir. Sorun varsa teknigine uygun olarak giderilir. Tel yuksekliginden dolay: calma
zorlugu zor ise alt esik istenilen seviyeye dustrdlir. Akort cihazi (tuner) ile entenasyon
kontrol U yapilir.

Resim 2.7: Genel gitar ayarlari

TUm ayarlart bitmis, caima hazir gitarlari nemden ve olasi kazalardan korumak
gerekir. Gitar, asagida goruldigu gibi sert kasa dedigimiz kiliflarda veya gitar sehpalarinda
muhafaza edilir.

Resim 2.8: Gitar kilifi ve gitar sehpasi gor iniimi
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> Esigi takarak ayarinm yapinmz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Camayuksekliklerine dikkat ediniz.

» Caan icracinin isteklerine ve gitar Uzerinde
olabilecek Olcllere gore esik ayarlarim
yapmalisiniz.

» Tdleri  kuyrukta degisik yontemlerle
takabilirsiniz. En uygun yontemi seginiz.

» Tdleri takarken esik yuksekligini iyi
ayarlayiniz. Sesi en iyi verecek sekilde

» Esik ayarlarin yapiniz.

» Klasik gitardatelleri takiniz.

T . ayarlayimz.
> Akustik gitardatelleri takimz, > Telleri burgulann dibine degil ucuna

sarmalisiniz.

» Telleri  baglarken gerektiginden  uzun
baglanmas: paralelligi bozar.

» Tdlerin  Uzerinde pozisyon gezintileri
yaparak sapin  dizgunligini  ve esigin
yuksekligini kontrol ediniz.

» Télerin saptan yiksek olmasi icrd zorlugu
yaratacagindan dikkat edilmesi gerekir.

» Sederde dengesizlik varsa tellerin alt ve Ust

» Genel kontrol ve ayarlar: yapiniz. esige tam oturdugunu kontrol ediniz.

» Reglg ayarlarint en iyi sekilde yapabilmek
icin gitar bittikten sonratellerin oturmasi igin
5-8 guin bekleyiniz.

» Reglg ayarlar gitardan dengeli veiyi bir ses
amak icin yapilir.

» Gitarlarinizi ¢ok iyi koruyunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Deger lendirme Ol giitleri

Evet

Hayir

1 Esik ayarlarim yaptimz mi?

2. Klasik gitardatéleri taktimz mi?

3. Akustik gitardatelleri taktiniz nu?

4. Genel kontrol ve ayarlar: yaptiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz

“Evet” ise “Olcme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cliimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1 () Tellerin takilacag: kisma burguluk denir.
2. () Tellerinylksekligi standart ve tek 6lctide olmalidir.

3. () Akustik gitarin tel takim teknigi, burgulugu, kdprisu klask gitardan tamamen
farklidhr.

4, () Piyasadaki teller icréacimin tarzina gore gesitlilik gosterir.
5. () Klasik gitarda celik tel, akustik de ise plastik teller kullanilir.

6. () Akustik gitarin sapr ince olur. Gerilim faza oldugundan sapin i¢ kisminda mil
bulunur. Sapin 6ne veya arkaya atma durumunda ayar islemi milden yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “Modul Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modul kapsaminda asagida listelenen davramglardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendir me Olcegi Evet Hayir

Ust yiizey islemleri

Gitarin sapina sekil verdiniz mi?

Sapin kaba zimpara amasin: yaptiniz mi?
Gitarin tamamin sistirelediniz mi?

Agac liflerini nemlendirerek kabarttimz mi?
Tekrar ince zimpara yaptimz nmi?

Gitarin govdesine gomalak uyguladimz mi?
Klasik gitarin sap kismuna vernik uyguladimz mi?
Akustik gitarda vernik uyguladiniz mi?

. Pasta uygulamasi yapip parlattiniz nm?
Ayarlar

10. Téleri taktimz m?

11.  Esik ayarlarim yaptimz mi?

12.  Genel kontrol ve ayarlar: yaptinz nu?

O X NSO ~WINE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki module gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iN CEVAP ANAHTARI

o~ wN|F
0O|g0|m|> 0|0

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

OO IWINF
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