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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtiritlan 42 alan ve 192 dala ait cerceve oOgretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis O6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridur).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmuistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB457
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Giimiis Kazaz Oriiciiliigiine Hazirhk
MODULUN TANIMI 9%r§pg1}?re, teknige ve yoresellige uygun gurnuvs kazaz.
oriiciiliigli yapmaya hazirlik konularinin verildigi derstir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIiK Gilimiis kazaz oriiciiligiine hazirlik yapmak
Genel Amac¢
Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam ve arag gereg
saglandiginda, teknigine uygun yoresel giimiis kazaz
ortictiliigiine hazirlik yapabilecektir.
Amaglar
1. Teknigine uygun olarak overlok ipligini ¢ikriga
- gerebilecektir.
MODUL
ODULUN AMACI 2. Teknigine uygun olarak ¢ikrikta overlok iplik
lizerine glimis teli sarabilecektir.
3. Teknigine uygun olarak kumasg hazirlig
yapabilecektir.
4. Teknigine uygun olarak cirig hazirlig1 yapabilecektir.
5. Teknigine uygun olarak patiskayla top
hazirlayabilecektir.
EGITIM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve genis atdlye ortami
ORTAMLARI VE Donanmim: Ozel galisma masasi, kaynak kitaplar, elektronik
DONANIMLARI kaynaklar ve yapilmis 6rnekler
Modiil faaliyetlerinin sonunda 6grenci kazandig1 becerileri
Olcebilecektir.
(")LgME VE Modiiliin sonunda 6grencinin kazandig yeterlikler
DEGERLENDIRME olgiilerek degerlendirilecektir.

Derste Smif Gegme Ynetmeligi dogrultusunda dlgme ve
degerlendirme yapilacaktir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci;

El sanatlar1 bir milletin kiiltiiriinii temsil etmekte ve tanitmaktadir. Bu nedenle el
sanatlari {irlinleri o {ilkenin kiiltiirel kimliginin en canli belgeleridir.

Taki, kisinin kendisini giizel hissetmek ya da giizel gostermek istemesinin disinda,
onu tasiyani Kem gozlerden korumak igin tasarlanmis bir nesnedir ve bir iligki kurma
bi¢imidir.

Anadolu insaninin tarih Oncesi ¢aglardan beri taki irettigini ve kullandigim
bilmekteyiz. Gerek siislenmek gerek nazar, bilyii ve benzeri inanislarla kullanilan bu takilar,
topraklarimizda yasamis insanlarin birikimi ile biitiinleserek giiniimiize kadar ulasmustir.
Ancak bugiin tiim kiiltiirel 6gelerdeki gelenekselligin giderek zayiflamasi, iiretim tarzindaki
kiigiik el sanatlar1 niteliginde tretilen takilar1 da etkilemis ve yok olmakla karsi karsiya
birakmistir.

Yoresel Ozellik tagiyan giimiis kazaz oOriiciiliigi sadece Trabzon’da yapilmaktadir.
Gilinlimiizde bu el sanatii yapan ¢ok az usta bulunmaktadir. Bu yilizden yok olma tehlikesi
ile kars1 karsiya olan glimiis kazaz oOriiciiligiinii, tilkemizin her yerinde geleneksel el
sanatimiz olarak tanitmali ve yasatilmalidir.

Giimiis kazazlik aile ekonomisine katkida bulunabilecek bir meslek dalidir. Turizme
yonelik bir el sanati olarak oldukga ilgi goérebilir. Bu nedenle ders olarak okutulmasi bu
sanatin gelismesine katki saglayacaktir.

Glimiis kazaz oriiciiligii géze hitap eden nadide bir el sanatimizdir. Ustasinin ellerinde
zarif bir sekilde bi¢imlenir, kuyumcu vitrinlerinde hayranlikla seyredilir. Kimilerinin
boynunda kolye, kimilerinin kulaginda kiipe ve ellerinde tespih olarak biiyiik bir begeniyle
tasinir.

Bu modiiliin sonunda giimiis kazaz Ooriiciiliigiine baslamadan oOnceki hazirlik
asamalarini, resimli ve yazili agiklamalari ile birlikte 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, yoresellige
uygun glimils kazaz oriictiliigiinde kullanilan ara¢ geregleri 6greneceksiniz.

(' ARASTIRMA )

» Gilimis kazaz oriiciiligli yapan atdlyeleri, antikacilari, miizeleri gezerek inceleyiniz
ve kullanilan arag gereglerin 6zelliklerini aragtiriniz.

1. GUMUS KAZAZ ORUCULUGU

1.1. Tarihi Gelisimi

Yorede yapilan inceleme ve arastirmalarda, kazazligin tarihi ge¢misinin 1900’Li
yillarin baslarinda Rus ihtilali zamaninda ydremize go¢ eden Kafkas Tiirklerinden geldigi ve
ogretildigi belirtilmistir.

Giliniimiizde kazazlik, sadece Trabzon’da yapilan bir el sanatidir.

1.2. Tanimi

Kazazligin sozliik anlami; eski ham ipekgiliginde iplik, ibrisim Oren, isleyen veya
satan kimse olarak tanimlanmaktadir.

Giintimiizdeki anlamiyla kazazlik; ham giimiis telin ibrisim (naylon, overlok) iplik
tizerine ¢ikrikta sarilmasiyla olusan ipligin farkli tekniklerle tiriine doniistiiriilmesidir.

Kullanilan teknikler:
> Siirgii teknigi
> Top orgiisii teknigi
»  Baliksirt1 teknigi
> Ajur teknigi

Yorede kazazliga kazaziye de denmektedir.



Kazazlik eskiden sadece tespihlerin ucuna imame yerine takilan piiskiil (kamg1) olarak
yapiliyordu. Giiniimiizde bu kullanim alan1 disginda gelismeler gostererek degisik taki
tasarimlari yapilarak {iretilmeye baglanmistir. Modern ve klasik kolyeler, kiipeler, bileklikler,
kolye uglari, kol diigmeleri, giyim siislemelerinde diigme, kemer, 33’lik ve 99’luk tespihler
yapilmaktadir. Ayrica giimiis tel yerine ¢esitli renkte iplikler (koton, muline, pamuk, sim vb.)
kullanilarak nakis, giyim ve taki alanlarinda c¢esitli tasarimlar yapilmaktadir. Trabzon Kiz
Teknik Ogretim Olgunlasma Enstitiisii Pratik Sanat Okulunda verilen kurslarda, ydresel hasir
oriictiliigii teknigi ile birlikte giimiis kazaz oriiciiliigi kullanilarak degisik modernizasyonlar
yapilmaktadir. Ayrica yok olmakta olan bu nadide sanat1 yasatarak gelecek nesillere aktarma
misyonunu da {istlenmistir.

1.3. Kullanilan Arac¢ Gerecler ve Ozellikleri
1.3.1. Cikrik
1.3.1.1. Elle Cahisan Cikrik ve Parcalari

Giimiis kazaz oriiciiligiinde kullanilan ipligin hazirlanmasina yarayan tahtadan ve elle
calistirilan bir aractir. Giiniimiizde elle ¢alisan ¢ikrigin yani sira elektrikle ¢alisan makineler
de kullanilmaktadir.

Glimiis telin cikrikta ibrisim, naylon veya overlok iplige sarilmasiyla oriilecek iplik
olusur. Cikrik giirgen agacindan yapilmistir. Cikrigin tahta kisimlar1 dayanikliligm artirmak
icin cilalanir. Ayrica ipliklerin kopmamasina da yarar. Tekerleklerin rahat dénmesini
saglamak i¢in ¢evirme kolunun her iki ucunun yaglanmasi gerekir.

Tekerlekleri dondiiren kirnap ipliklerin sik sik kontrol edilmesi ve agindig1 takdirde
degistirilmesi gerekir. Cikrik calisirken sallanmamasi gerekir. Bu yiizden diiz bir zemin
lizerine (masa Ustiine) oturtulmalidir (Resim 1.1).

Resim 1.1: Cikrik



> Elle Calisan Cikrik ve Cikrigin Parcalar::

o Tekerlek: Cevirme koluna takilarak kirnap ipliklerin donmesini saglar.
Karsilikli iki adet tekerlek bulunur (Resim1.2).

Resim 1.2: Tekerlek

. Cevirme Kkolu: Tekerleklere takilarak dondiirme islemini gergeklestirir.
Boyu 15,5 cm, eni 1,22 cm’dir (Resim 1.3).

Resim 1.3: Cevirme kolu

o Destek: Cevirme koluyla tekerlegin sabit olmasini saglar (Resim 1.4).



Resim 1.4: Destek

. Demir vidah cubuk: Tekerleklerin orta kismindan kola vidalanarak
cubuklarin, yandaki direklerin, demir halkanin igine gecirerek
tekerleklerle kolun kolay dénmesini saglar (Resim 1.5).

Resim 1.5: Demir vidah ¢ubuk

. Demir halka: Tekerlekteki demir vidali ¢gubugun uglarini halkanin igine
gecirmek i¢in direklerin igine yerlestirilir (Resim 1.6).



Resim 1.6: Demir halka

J Destek 2: Makarayla tigin destegini saglar (Resim 1.7).

Resim 1.7: Destek 2

. Direk: Tekerlek ¢evirme kolunu deliklerle birbirine digtan baglayan tahta
pargasidir. Boyu 70 cm’dir (Resim 1.8).



Resim 1.8: Direk

J Uzun destek 3: Cikrigin yandaki direklerini iistiine yerlestirmek igin
ayarlanmus alt destektir. Eni 1,90, boyu 10 cm’dir (Resim 1.9).

Resim 1.9: Uzun destek 3

. Demir c¢engel: Giimiis tel sarma isleminde ipligin titresimini Onler
(Resim 1.10).

Resim 1.10: Demir ¢engel



. Destek 1: Cikrigin iki tarafindaki direklerin sabit olmasini saglar (1.11).

Resim 1.11: Destek 1

. Ayak: Cikrigin ayaklar istiine oturtularak sabit olmasini saglar (Resim
1.12).

Resim 1.12: Ayak

. Tig (Cengel): Cikriktaki overlok (naylon, ibrisim) ipligi ve giimiis teli
baglamak i¢in kullanilir. Destek 2’ye takilir (Resim 1.13).

Resim 1.13: Tig (¢engel)

. Vida: Demir vidali ¢ubukla direklerin arkasindaki destekleri vidalamada
kullanilir (Resim 1.14).



Resim 1.14: Vida

J Makara: Giimiis telin overlok (ibrisim, naylon) iplige sarilmasini saglar
(Cevirme kolunu g¢evirirken) (Resim 1.15).

Resim 1.15: Makara

. Kirnap iplik: Cevirme kolundaki tekerleklerle iistteki kii¢iik makaralarin
arasinda kalacak sekilde takilarak makarayla tigin donmesini saglar
(Resim 1.16).

Resim 1.16: Kirnap iplik
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1.3.2. Elektrikle Calisan Cikrik

Glniimiizde gelisen teknolojiyle birlikte elle calisan tahta ¢ikrigin yerini elektrikle
calisan motorlu ve ayakli ¢ikrik almistir. Yine elle ¢alisan ¢ikrikta oldugu gibi overlok iplik
cikriga gerilir. Ayak ile motora basilarak giimiis tel elde tutularak hizli bir sekilde overlok
iplige sarilir (Resim 1.17).

Resim 1.17: Elektrikle ¢calisan ¢ikrik
1.3.3. Tel

Gilimiis kazaz orticiiligiinde, inceligi 0,08 mikron olan 1000 ayar giimiis tel kullanilir.
Sadece Istanbul Kapali Carsi’da bulunan giimiis tel, dokiimhanede potalarda eritilir. Kalay
cubugu halinde potalardan c¢ikar. Sonra haddaniyede 50 mikrona kadar ¢ekilir. Bu
islemlerden sonra 6zel bir makineyle 0,08 mikron olarak tel ¢ekilir.

Gimiis kazaz oOriciiligiinde sarma esnasinda kopan ¢ikriga tutturulurken ve
tekniklerin yapilmasi esnasinda kesilen giimiis tel artiklar atilmaz, biriktirilir. Buna ramat
denir. Kuyumculuk atolyelerinde yeniden eritilerek 50 mikron olarak gekilir. Kiipe Klipsleri
gibi yerlerde kullanilir (bkz. B6liim 1.3.22).

Kazazlik orgiiciiliigiinde altin tel de kullanilir. 0,08 mikron inceliginde ve 24 ayar
altindan yapilir (Resim 1.18).

Resim 1.18: Giimiis tel
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1.3.4. Giimiis Hasir Tel

925 ayar giimiis, 32 mikron olarak cekilir. Yoresel hasir oriiciiliigiinde kullanilan
teldir. Giimiis kazaz oriiciiliigiinde ajur tekniginde kullanilir. Cikrikta naylon ipligin tizerine
sartlir. Ajurun inceligine kalinligina gore giimiis tel de 18, 20, 32 mikron gibi farkl
kalinliklarda ¢ekilir (Resim 1.19).

Resim 1.19: Giimiis hasir tel

1.35. Tig

Sivri ucu metalden, elle tutulan sap kismi giirgen agacindan yapilmig bir aractir. T1g,
top yapiminda, top ve siirgii 6rgiisiinde, ajurun sargisinda destek gorevini yapar. Ayrica t1g,
biitlin tekniklerin bitiminde son asama olan iitiileme ve parlatma isleminde de kullanilir.

Cesitli boyutlarda yapilir (Resim 1.20).

Resim 1.20: Tig

1.3.6. Ciris

Ayakkabicilikta kullanilan bir yapistiricidir. Patiska kumagi ile top yapiminda
yapistirici olarak kullanilir (Resim 1.21).

12



Resim 1.21: Ciris

1.3.7. Sarmaski

Ajur sargi isleminde kullanilan bir aragtir. Simsir veya giirgen agacindan yapilir. Bas
ve govde kismindan olusur (Resim 1.22).

Resim 1.22: Sarmaski

1.3.8. Madeni Tel (Celik Tel ve Sis)

Baliksirt1 orgiistinde kullanilan ¢elik tel, plastik, aliminyum ve tahta ¢ubuklardir.
Sisler orgiliniin genisligine ve inceligine gbre numarali olarak se¢ilir. Mesela kalin 6rgiide 2-
2,5 ve 3-3,5 numarali sislerden biri segilir. ince orgiide ise 0,50 numarali gelik tel kullanilir
(Resim 1.23).

Resim 1.23: Madeni tel (celik tel ve sis)
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1.3.9. Kara Giimiis

Tel, bakirdan yapilmistir. Tekniklerin 6grenilmesinde alistirma yaparken kullanilir
(Resim 1.24).

L RS MY AN 5
T A AW O P

Resim 1.24: Kara giimiis

1.3.10. igne
Tiim 6rgii ve islemlerde kullanilir. Glinliik hayatta kullandigimiz igne ¢esididir.

Kalin orgiilerde 1 nu.h igne kullamilir. Ince 6rgiilerde 2-3 nu.li igneler kullanilir.
Eklemelerde ise 0,1-0,2 nu.l1 igneler kullanilir. i§ne uclar1 sivri olmalidir (Resim 1.25).

Resim 1.25: igne

1.3.11. Naylon iplik

3 numaral1 beyaz renkli naylon iplik, ¢ikriga gerilir, iizerine glimiis tel sarilir. Yani
naylon iplik alt iplik gorevi goriir. Ug kat kullamldig: gibi katlar1 agilarak da kullanilir.
Ayrica tekniklerin eklemesinde de kullanilir (Resim 1.26).
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Resim 1.26: Naylon iplik
1.3.12. Overlok Ipligi

Eskiden gilimiis telin altina ibrigim kullanilirdi. Giiniimiizde ise bulunamamasi ve
pahali olusu nedeniyle ibrisim yerine overlok ipligi kullanilmaktadir. Overlok ipligi tekstil
alaninda kullanilan ince, pamuklu bir ipliktir. Naylon iplikten daha ince bir goriiniim saglar.
Bu nedenle alt iplik olarak overlok ipligi daha c¢ok kullanilir. Overlok ipligi tek kat
kullanildigr gibi 3-5-10 kat da kullanilir. Kullanilan ise gére ipligin katlar1 degisir (Resim
1.27).

Resim 1.27: Overlok ipligi
1.3.13. El Makarasi

10 nu.li beyaz el makarasi ajur sargisinda kullanilir (Resim 1.28).

Resim 1.28: El makarasi

15



1.3.14. Patiska Kumas

Eski, kullanilmis, yirtilmaya yiiz tutmus patiska kumas, top yapiminda kullanilir
(Resim 1.29).

Resim 1.29: Patiska kumas

1.3.15. Ciris Kab1 ve Cay Kasig1

Ciris kabi, i¢ine ¢iris ve su koyularak kasik ile karigtirilarak ¢irisin hazirlanmasinda
kullanilir (Resim 1.30).

Resim 1.30: Ciris kabi ve cay kasigi

1.3.16. Pense, Kargaburnu

Giimiis kazaz orgi tekniklerinin eklemlerinde igneyi ¢ekmeye yarayan araglardir
(Resim 1.31).

16



Resim 1.31: Pense, kargaburnu
1.3.17. Makas

Iplik kesme ve eklemeleri temizlemede kullanilan aragtir (Resim 1.32).

Resim 1.32: Makas

1.3.18. Tutkal

Plastik ve tahta boncuklarin {izerine siiriiliir. Top Orgiisiiniin alt zemininde kullanilan
boncuklarin, top orgiisii yapilirken giimis telin kaymamasi i¢in tutkallanmasi gerekir (Resim
1.33).
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Resim 1.33: Tutkal

1.3.19. Calisma Masasi

Bu masa Ogrencilerin calisma masasidir. Masanin iizerinde siirgi ve baliksirtt
orgiisiinii dovme, ttiileme ve parlatma islemleri yapilir. Ayrica ¢irigin hazirlanmasi, patiska
kumasin kesilip ciriglenmesi vb. islemler masa iizerinde yapilir. Calisma masasinda ajur

sargisi igin delikler bulunur. Iki t1ig1 karsihikli deliklere koyarak ajur sarma islemi yapilir
(Resim 1.34).

Resim 1.34: Calisma masasi

1.3.20. Bal Mumu

Bal mumu, ipligi sertlestirerek igneye kolayca gegirmeye ve kaymasini engellemeye
yarar. Ayrica eklemelerde yapistirici olarak kullanilir (Resim 1.35).
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Resim 1.35: Bal mumu

1.3.21. Giimiis Iplik

Giimiis telin ibrisim (naylon, overlok) iplik tizerine ¢ikrikta sarilmasiyla elde edilen
ipliktir. Biitiin teknikler bu iplikle yapilir (Resim 1.36).

Resim 1.36: Giimiis iplik

1.3.22. Giimiis Tel 2

50 mikron olarak ¢ekilir. Kiipe yapiminda klips olarak ve taki tasarimlarinda sekil
vermek amaciyla kullanilir. Mesela baliksirti tekniginin Oriilmesi isleminde tel olarak
kullanilir. Bu tel igte kalir, ¢ikarilmaz ve biikiilerek takiya sekil verilir (Resim 1.37) (Resim

38).
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Resim 1.37: Giimiis tel 2 Resim 1.38: Kiipe Klipsleri, sekiller

1.3.23. Meziir

Takinin boyutlarin Ol¢iisiinii almaya yarar. Ayrica kolyede boyun olgiisii almada
kullanilir (Resim 1.39).

Resim 1.39: Meziir

1.3.24. Hassas Tart1

Bitmis giimiis kazaz 6rgii takilarin agirliklarini (gram) tartmaya yarar. Gram agirligina
gore fiyat tespiti yapilir (Resim 1.40).
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Resim 1.40: Hassas tarti
1.3.25. Keski

Kalin gimiis tellerin, 6rnegin kiipe klipsleri yapilirken fazlaliklarinin kesilmesinde
kullanilir (Resim 1.41).

Resim 1.41: Keski

1.3.26. Cakmak

Gilimiis kazaz oriciiliigiinde tekniklerin eklenmesinde kullanilan naylon ipligin
sokiilmemesi i¢in yakilmasi gerekir. Cakmakla yakilarak naylon ipligin sabitlenmesi saglanir
(Resim 1.42).

Resim 1.42: Cakmak
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1.3.27. Cesitli ipliklerle (Koton, Muline, Pamuk, Sim vb.) Elde Edilen iplik

Giimiis tel yerine sim, pamuk, koton, muline vb. iplikleri ¢ikrikta naylon iplik iizerine
sararak elde edilen ipliktir. Giyim, nakis, taki alanlarinda ve gesitli tasarimlarda kullanilir
(Resim 1.43).

Resim 1.43: iplik

1.3.28. Patiska Top

Yirtilmaya yiiz tutmus eski patiska kumastan yapilir. Tig {lizerinde giris siiriiliip
yuvarlak bir sekil verilerek olusturulur. Glimiis kazaz oriiciiliiglinde top orgii tekniginin
altinda kullanilir. Bu top {izerinde glimiis iplik daha iyi tutunur ve giimiis ipligin kaymasini
Onler. Eskiden kullanilan bir tekniktir. Giiniimiizde yerini tahta ve plastik boncuklara
birakmistir (Resim 1.44).

Resim 1.44: Patiska top

1.3.29. Plastik Boncuk

Giliniimiizde patiska top yerine kullanilir. Top orgiisii tekniginin altinda kullanilir.
Gilimiis ipligin lizerinde kaymamasi i¢in biitiin yiizeyine tutkal siiriiliir. Piyasada kolayca
bulunur. Plastikten yapilmistir. Cesitli boyutlar1 vardir (Resim 1.45).
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Resim 1.45: Plastik boncuklar

1.3.30. Tahta Boncuk

Giintimiizde patiska top yerine kullanilir. Top orgiisii tekniginin altinda kullanilir.
Giimiig ipligin iizerinde kaymamasi igin biitlin yiizeyine tutkal siiriiliir. Piyasada kolayca
bulunur. Tahtadan yapilmustir. Cesitli boyutlar1 vardir (Resim 1.46).

Resim 1.46: Tahta boncuklar

1.3.31. Yar1 Degerli Taslar

Gilimiis kazaz oriiciiliigiinde takilarda ve tespihlerde kullanilan taglar, genellikle yari
degerli taslardir. Mercan, akik, Oltu, ametist, firuze, granat vb. taslar kullanilir (Resim 1.47)
(Resim 1.48).
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<=

Labradorit

Malakit

D

Mercan

Oltu Opal Pembe Kuvars Peridot
Rodokrozit Rutil Kuvars Safir

&

Sitrin Sodalit Sugulit Turkuaz
Turmalin Unakit Yakut Yesim Zirkon

Zumrut

Resim 1.47: Yar1 degerli taslar

Akuamarin

Amazonit

Ametist

Aventurin

Azurit

-

Dumanh Kuvars

Florit

Garnet Gunestasi Hematit
Kalsit Kantas: Kaplangozu Kehribar
o
B
Kristal Kuvars Krizokol Krizopras Kunzit Kyanit

Resim 1.48: Yar1 degerli taslar
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

» Gumiis kazaz orticiiliigi ile ilgili kaynak
taramasi yapiniz.

» Kiitliphanelerde arastirma yapiniz.

» Gilimiis kazaz yapan ustalar1 arastiriniz.

» Elektronik kaynak taramasi yapiniz.

» Glimiis kazaz sergilenmis vitrinleri
inceleyiniz.

» Giimiis kazaz oriictiliigiintin kullanim
alanlarimi inceleyiniz.

» Taki yapiminda hangi modellerin ve
tekniklerin kullanildigin1 inceleyiniz.

» Taki yapimindan baska hangi alanlarda
kullanildiginm aragtirimiz.

» Giimiis kazaz yapiminda kullanilan
araglari arastiriniz.

» Kullanilan araglarin 6zelliklerini
arastiriniz.

» Araglarin pargalarini ve isleyis sekillerini
inceleyiniz.

» Araclarin kullamish ve kaliteli olanlarim
belirleyiniz.

» El yapimu araglarin nerede ve kimler
tarafindan yapildigini arastiriniz.

» Satig fiyatlarini not ediniz.

» Giimiis kazaz yapiminda kullanilan
gerecleri arastiriniz.

» Gereclerin amaca uygunlugunu ve
kalitelerini inceleyiniz.

» Geregleri kaliteli ve uygun fiyata
alabileceginiz satis yerlerini arastiriniz.

» Satis fiyatlarini not ediniz.

» Glmiis kazaz modelleri arastiriniz.

» Vitrin arastirmasi yapiniz.

» Gumiis kazaz yapilan at6lyelerdeki
modelleri inceleyiniz.

» Modelleri izin alarak fotograflayiniz.

» Bulgulariniz1 daha sonra kullanmak
iizere dosyalayiniz.

» Guimiis kazaz yapiminda kullanilan arag
geregcleri temin ediniz.

» Aragtirmalariniz sirasinda yazmig
oldugunuz notlar1 dikkate aliniz.

» Atdlye veya caligma masast hazirlayiniz.

» Arag gereglerinizi pratik olarak
kullanabileceginiz sekilde yerlestiriniz.

» Daha sonra kullanilacak fazla
malzemeleri diizgiince rafli dolaplara
yerlestiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Gimis kazaz oriiciiligii ile ilgili elektronik ve yazili kaynak
taramasi yaptiniz mi?

2. Giimiis kazaz oriictiliigiiniin kullanim alanlarin1 aragtirdiniz mi?

3. Giimiis kazaz oriiciiliigiinde kullanilan arag gereglerin
nerelerden temin edilebilecegini 6grendiniz mi?

4. Glimiis kazaz modellerini ve kullanilan teknikleri incelediniz
mi ?

5. Arastirma bulgularini diizenli olarak dosyaladiniz mi1 ?

6. Rahatca calisabileceginiz atdlye ortami veya ¢alisma masasi
hazirladiniz n1?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayr kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayiniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

oOl¢iiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi

dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz.)

1.

2.

(...) Kazazligin tarihi ge¢misi Kafkaslara dayanir.

(...) Kazazligin sozliik anlami; eski ham ipekgiliginde iplik, ibrisim Oren, isleyen ve
satan kimse olarak tanimlanmaktadir.

(-..) Cikrik, glimiis kazaz oriiciiligiinde kullanilan ipligin hazirlanmasina yarayan
aractir.

(...) Cikrigin sallanmamasi i¢in diiz bir zemine oturtulmasi gerekir.
(...) Giimiis tel 50 mikrondur.
(...) Pense ¢ikrigin pargalarindandir.

Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklara uygun kelimeleri yazimz.

T1g, sivri ucu metalden, elle tutulan sap kismi............cceceeeueenee. yapilmig bir aragtir.
Gumis iplik, giimis telin ibrisim (naylon, overlok) iplik tizerine..................... elde
edilen ipliktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilagtirrmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.

27



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye ortami saglandiginda,
gimiis teli ¢ikrikta sarma iglemini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Gimils kazaz Oriiciiligii yapan atolyelere giderek ¢ikrigin o6zelliklerini
arastirip cesitli verilerle rapor hazirlayiniz.

2. GUMUS TEL SARMA TEKNIiGi

2.1. Giimiis Tel Sarmada Kullanilan Ara¢ Gerecler

Cikrik
Giimiis tel
Overlok iplik
Makas

Bal mumu

YV V VY VYV VY

2.2. Cikrikta Giimiis Tel Sarma

»  Overlok ipligini ¢ikri@in eninin olgiisiinde lgerek makasla kesiniz (Resim
2.1).
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Resim 2.1: Overlok ipligin 6l¢iisiiniin alinmasi

> Overlok ipligini, ¢ikrigin her iki ucunda bulunan iki tiga digiim atarak
gergince tutturunuz (Resim 2.2).

Resim 2.2: Tiga diigiim atilmasi

»  Demir ¢engeli gerilen overlok ipligine takarak giimiis telin sarilma
esnasindaki titresimini 6nleyiniz (Resim 2.3).
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Resim 2.3: Demir ¢engelin overlok iplige takilmasi

> Sag el ile gerilen ipligin esnekligini ve gerginligini kontrol ediniz (Resim
2.4).

Resim 2.4: Esneklik ve gerginlik ayarimin yapilmasi

»  Gumis teli, halka seklinde sol el ile ¢ikrigin sol tigina tutturunuz (Resim 2.5).
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Resim 2.5: Giimiis telin sol tiga tutturulmasi

> Sag el ile ¢ikrigin ¢evirme kolunu 6ne dogru ceviriniz ve giimiis teli sol elle
tutarak siki, araliksiz ve iist iiste gelmeyecek sekilde sag tiga kadar sarmniz
(Resim 2.6).

Resim 2.6: Cikrikta giimiis telin overlok iplige sarilmasi

> Sarma islemi sonrasinda elde edilen giimiis ipligi, elinizle kopariniz (Resim
2.7).

31



Resim 2.7: Giimiis telin elle koparilmasi

> Sarilan giimiis ipligi karsilikli iki kenarindan (altta kalan overlok ipliginin
dibinden) makasla keserek tiglardan ¢ikariniz (Resim 2.8).

Resim 2.8: Giimiis ipligin makasla kesilmesi

> Gumiis ipligin icindeki overlok ipligini, u¢ kismindan bal mumu ile
mumlayiniz (Resim 2.9).
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Resim 2.9: Overlok ipligin mumlanmasi

2.3. Cesitli iplik (Koton, Muline, Pamuk, Sim) Sarmada Kullanilan
Arac¢ Gerecler

Cikrik

Pamuk, koton, muline, sim vb. iplik
Yapistirici

Makas

Bal mumu

Naylon iplik

YV VY VY VY

2.4. Cikrikta Cesitli Iplikleri (Koton, Muline, Pamuk, Sim) Sarma

> Naylon ipligi ¢ikrigin eni kadar makasla kesip ¢ikriga gergince baglayimiz.

> Koton ipligi sarmaya baglamadan once gerilmis naylon iplige, sol bastan 20
cm kadar yapistiriciyi elinizle siirtiniiz (Resim 2.10).
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Resim 2.10: Naylon iplige yapistiricinin siiriilmesi

> Koton ipligi sol elinizle sol tiga halka seklinde takiniz (Resim 2.11).

Resim 2.11: ipligin sol iga takilmas:

> Cikrigin ¢evirme kolunu arkadan 6ne dogru seri bir sekilde ¢eviriniz. Naylon
iplige 20 cm ara ile yapistiricr siirtiniiz. Koton ipligi yapistiricr siriilen yere
sarmiz. Islemi sag tigin sonuna kadar devam ettiriniz (Resim 2.12).
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Resim 2.12: Sarma isleminin yapilmasi

> Sarma igleminin sonunda once koton ipligi, sonra naylon ipligi makasla
kesiniz. Sol tigdaki ipligi de makasla keserek islemi tamamlaymiz (Resim
2.13).

Resim 2.13: ipliklerin makasla kesilmesi
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2.5. Cikrikta Sarim Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

A\

Overlok ipligini 6l¢iisiinde kesmeye dikkat ediniz.

Tiga saglam diigiim atiniz (li¢ kere).

Overlok ipliginin ne ¢ok gergin ne de ¢ok esnek olmasina dikkat ediniz. Sag
elinizle gerginlik ayarini yapiniz.

Glimiis teli, sol el ile halka seklinde sol tiga sarmiz ve sag el ile de ¢evirme
kolunu ¢eviriniz.

Cevirme kolunu daima 6ne dogru g¢evirerek giimiis teli sariniz. Ancak hatali
sarimlarda arkaya dogru sariniz. Hatali yer diizeltildikten sonra tekrar one
dogru sariniz.

Giimiis teli siki, araliksiz ve st liste gelmeden diizgiince sariniz.

Giimiis teli sol elde tutarken gergin veya esnek olmayacak sekilde parmaklar
arasinda avug i¢ine dogru tutunuz.

Sarma esnasinda sol elde tutulan giimiis teli, hafif sola dogru egimli bir
sekilde tutarak sariniz. Bu sekilde giimiis teli siki ve araliksiz sekilde
sarabileceksiniz.

Sarma iglemini sol tigdan baglayarak sag tiga kadar sarimiz. Ancak kiiciik
stirgii gibi az ipligin gerektigi tekniklerde sarma islemini orta yerlerde birakip
giimiis teli koparniz.

Gimiis teli sol elde tutarken ne gergin ne de gevsek olacak sekilde tutunuz.
Glimiis tel koparsa sarma islemine devam etmeyiniz. Yeni overlok iplik
takarak glimiis teli sarma islemine baslayiniz. Boyle durumlarda giimiis ipligi
atmayiniz. Ajur ve kiigiik siirgii gibi teknikler de kullaniniz.

Elde edilen giimiis ipligi karsilikl iki tigdan makasla keserek ¢ikarimiz.
Pamuk, koton, muline, sim vb. ipligi naylon iplige sarmadan 6nce yapistirict
siiriiniiz. Bu iglemi yapistirict siiriilen yere iplik sarildiktan sonra 20 cm
araliklarla yenileyiniz.

Elde edilen ipligin ucundaki overlok ipligin kolayca igneye gegebilmesi icin
bal mumu ile mumlayarak sertlestiriniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

» Overlok ipligini kesiniz.

» Overlok ipliginin 6l¢iisiinii, ¢ikrigin enine
baglama paymi ekleyerek hesaplayiniz

» Overlok ipligini karsilikli iki tiga

diigiimleyiniz.

» Diiglimleri agilmamasi i¢in saglam atiniz.

» Cok siki1 veya ¢ok gevsek olmamasi i¢in
elinizle ipligin gerginligini kontrol ediniz.

Demir ¢engeli overlok iplige
tutturunuz.

» Bu islem, sarim sirasinda esneme ve
titresimi engelledigi i¢in size kolaylik
saglayacaktir.

Gumiis teli sol tiga tutturunuz.

» Giimiis teli halka seklinde yuvarlayarak
sol tiga tutturunuz.

Cevirme kolunu 6ne dogru ¢evirerek
sarma islemine baslayiniz.

» Kolu ¢evirirken glimiis teli sol elinizle
hafif sola meyilli olarak tutunuz.

» Cevirme kolunu her zaman 6ne geviriniz.

» Sadece sarimin bozuk oldugu zaman
arkaya ¢eviriniz, diizelttikten sonra tekrar
One geviriniz.

Overlok ipi bitene kadar giimiis teli
sarmaya devam ediniz.

» Teli siki, araliksiz ve list iiste gelmeyecek
sekilde sariniz.

» Sarma islemi sonunda giimiis teli elle
kopariniz.

» Gumiis tel disindaki pamuk, koton,
muline, sim vb. iplikleri sararken gerilen
naylon iplige 20 cm ara ile yapistirict
suriiniiz.

Elde edilen giimiis ipligi karsilikli iki
tigdan makasla keserek ¢ikarimiz.

» Islem sonunda, giimiis ipligin icinde
kalan overlok ipliginin iki uclarim
mumlayiniz.

» Guimiis ipliginizi degisik tekniklerde
kullanmak iizere saklayimiz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet Hayir

1. Overlok ipligini dlgiistinde kestiniz mi?

2. Overlok ipligini, karsilikl: iki tiga diigiimlediniz mi?

3. Giimis teli sol tiga tutturdunuz mu?

4. Demir ¢engeli overlok iplige geg¢irdiniz mi?

5. Elinizle overlok ipligin gerginlik ayarini kontrol ettiniz
mi?

6. Cevirme kolunu 6ne dogru ¢evirdiniz mi?

7. Gumis teli sol elde tutarken sola hafif egim yaparak
tuttunuz mu?

8. Gumiis teli siki, araliksiz ve list liste gelmeyecek sekilde
sardiniz mi1?

9. Giimiis teli sarma islemi sonunda elle kopardiniz m1?

10. Elde edilen giimiis ipligi karsilikli iki tigdan makasla
keserek c¢ikardiniz mi1?

11. Pamuk, koton, muline, sim vb. iplik sararken gerilen
naylon iplige 20 cm ara ile yapistirict stirdiiniiz mii?

12. Islem sonunda giimiis ipligin ucundaki overlok ipligi

mumladiniz m1?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1

kontrol listesine gore

degerlendiriniz. Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek
ilgili konuyu tekrarlayiniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak
olciiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz .)

1. () Cikrik, giimiis teli sararken kullanilan aragtir.

2. () Overlok iplik ¢ikrigin sadece bir ucundaki tiga diigiimlenir.
3. () Demir ¢engel, glimiis telin titresimini 6nlemez.

4. () Overlok iplik ¢ikriga olduk¢a gergin tutturulur.

5. () Cevirme kolu 6ne dogru gevrilir.

6. () Giuimiis tel sikica, araliksiz ve st {iste gelmeden sarilir.

7. () Guimis tel sarilirken elle tutulmaz.

8. () Sarma isleminin sonunda overlok iplik birakilmaz.

9. () Sarilma isleminin sonunda elde edilen giimiis iplik, karsilikli iki tigdan elle
koparilarak g¢ikarilir.

10. ( ) Gumis iplik mumlanarak igneye gegirilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilagtirmmz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Uygun atdlye ortamu saglandiginda, patiska kumas iizerinde top ¢izim asamalarini
yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Giimils kazaz Oriiciiliigii yapan atdlyelere giderek konuyla ilgili gozlem
yapiniz.

3. PATISKA KUMAS UZERINDE TOP
CIZIM ASAMALARI

3.1.Kullanilan Ara¢ Geregler

Yirtilmaya yiiz tutmus eski patiska
Cetvel

Kursun kalem

Makas

Caligma masasi (Resim 3.1)

YV V V V VY

Resim 3.1: Patiska kumas iizerinde top ¢izimi yaparken kullanilan arag¢ geregler
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3.2. Cizim Asamalar

»  Patiskayi itiileyiniz (Resim 3.2).

Resim 3.2: Utiilenmis patiska

»  Patiskay1 ¢aligma masasinin iizerine koyarak ¢izmeye baslayiniz (Resim 3.3).

Resim 3.3: Cizimin yapilmasi
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»  Yapilacak topun biiyiikligiine gore olgiiyii belirleyiniz (Sekil 3.1).

PATISKA KUMAS UZERINDE TOP CIZIMI

Sekil 3.1: Patiska top cizim él¢iileri
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> Belirlenen o6lgiliyli kumasin iizerinde, cetvelle liggen sekilde, kursun kalemle
¢iziniz (Resim 3.4).

Resim 3.4: Cizimin son hali

»  Cizginin tizerinden dikkatli bir sekilde makasla kesiniz (Resim 3.5).

Resim 3.5: Cizimin makasla kesilmesi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

» Top ¢izimi i¢in gerekli olan arag
gerecleri hazirlayiniz.

» Makas, cetvel, calisma masasi ve kursun
kalem hazirlaymiz.

» Yirtilmaya yiiz tutmus eski patiska temin
ediniz.

» Eski patiska kumasin apresi ve sertligi
kaybolacagi i¢in sarilarak
sekillendirilmesi daha kolay olacaktir,
unutmayiniz.

» Patiskayi iitiileyiniz.

» Cizimlerin ve kesimin kolay ve
muntazam olmas: i¢in ttiilemenin
6nemini unutmayiniz.

» Patiska top 6l¢iisii belirleyiniz.

» Amaciniza uygun olarak farkli
biiytikliiklerde top dlgiileri belirleyiniz.

» Farkli buyiikliiklerde top hazirlayarak
deneyim kazaniniz.

» Verilen dlgiilerde patiska iizerinde ¢izim
yapiniz.

» Kumasi ekonomik kullanmak igin top
kalibini, bir genis bir dar kenar1 ardi
ardma gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Cizgilerin iizerinden patiskay1 kesiniz.

» Toplarin muntazam olmasi i¢in ¢izgilerin
tam lizerinden kesiniz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Top ¢iziminde gerekli arag gereci hazirladiniz m1?

Eski patiska temin ettiniz mi?

Patiskayu titiileyerek ¢izime hazirladiniz m1?

Verilen Olgiilerde patiska iizerinde ¢izim yaptiniz m1?

S Bl S I

Cizgilerin lizerinden patiskayi kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmay1
degerlendiriniz.

kontrol

listesine  gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayiniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

olciiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi

dogru, bir kism1 yanlis ciimleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise Y harfini koyunuz.)

1.

2.

() Top yapiminda yirtilmaya yiiz tutmus eski patiska kullanilir.
() Cetvel top giziminde kullanilan araglardan biri degildir.

() Ciris top yapiminda yapistirici goérevini gortir.

() Patiska kumasin tizerinde istenilen dl¢iide top ¢izimi yapilir.

() Patiska kumas tizerindeki top ¢iziminin kenarlarindan makasla kesilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarn ile karsilagtirnmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geg¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Uygun atdlye ortami saglandiginda, calisma masasi iizerinde ¢iris hazirlamay1
yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Glimiis kazaz oriiciiliigli yapan atdlyelere giderek c¢iris yapim teknigi ile ilgili
gdzlem yapiiz.

4. CIRIS HAZIRLAMA

Ciris otu zambakgillerden beyaz ¢igekli bir bitkidir.

Ciris otunun kdokiiniin 6giitiilmesiyle elde edilen toz su ile karilarak ayakkabicilikta,
Maras isi islemede, kese kagidindan poset yapiminda ve giimiis kazaz oriiciiliigiinde top
yapimi i¢in patiskanin yapistirilmasi islemlerinde kullanilir.

4.1. Ciris Hazirlamada Kullanmilan Ara¢ Gerecler
Ciris
Ciris kab1

Cay kas181
Su (Resim 4.1)

YV V V V

Resim 4.1: Ciris hazirlamada kullanilan arag gerecler
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4.2. Ciris Hazirlama Teknikleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

» Ciris kabina bir ¢cay bardagi ¢irisi
dokiiniiz.

» Rahat karistirmak igin derince bir
kap se¢iniz.

» Cirisin lstiine bir ¢ay bardagi su
dokiiniiz.

» Topaklanmamasi i¢in suyu dokerken
bir taraftan karigtirabilirsiniz.
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» Kagikla su ve ¢irisi karistiriniz.

» Cirisi tam kivamina gelene kadar
karistiriniz.

» Hazrlanan girigin bekledikce
koyulasacagini dikkate aliniz.

» Cirisi bekletmemek igin galisacaginiz
zaman hazirlayimniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

dleiiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi

dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz.)

1.

2.

() Ciris hazirlarken su kullanilmaz.

() Ciris, top yapilirken yapistirici olarak kullanilir.
() Ciris ve su istenilen dlgtilerde kullanilir.

() Ciris ve su iyice karistirilarak kivamli hale getirilir.

() Ciris yerine bagka yapistirici da kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geg¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

Cawe )

Uygun atdlye ortami saglandiginda, t1§ iizerinde yuvarlak patiska top yapmay1
Ogreneceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Giimiis kazaz oriictliigii yapilan atdlyelere giderek patiska top yapim teknigi
ile ilgili gozlem yapiniz.

5. PATISKA TOP YAPIMI

Patiska top, gimiis kazaz oriiciiliigiinde top oOrgiisii tekniginin altinda kullanilan
patiska kumasin ticgen sekilde kesilmesi ile t1g tizerinde ciris kullanilarak yuvarlak sekil
verilmesi islemidir. Patiska kumas ile yapilan top, top orglisii teknigi yapilirken glimiis
ipligin top iizerinde kaymasina engel olur.

Giliniimiizde bu yontemin yerine pratik ve zahmetsiz olmasi nedeniyle tahta ve plastik
boncuklar tercih edilmektedir. Hazir boncuklar kullanildiginda, giimiis ipligin boncuk
iizerinde kaymamasi i¢in boncuga tutkal siiriiliir.

5.1. Patiska Top Yapiminda Kullanilan Arag¢ Gerecler

Tig

Ucgen kesilmis cirisli patiska kumas
Hazirlanmus ¢iris

“0” numara zimpara kagidi

Makas

Pargomen kagidi (Resim 5.1)

YV V VY VY VY
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Resim 5.1: Tig iizerinde yuvarlak top yapiminda kullanilan ara¢ geregler

5.2. Patiska Top Yapim Teknigi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Cirig kabinin igine liggen
kesilmis patiskay1 koyarak arkali
onlii sekilde elinizle ¢iris
suriniiz.

» Tig1 sag elinizde tutarak sol
elinizle liggen kesilmis ¢irigli
patiskay1 alimiz.
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> Uggen kesilmis patiskay1 tigin
ucunda, genis kisimdan dar
kisma dogru rulo seklinde
sarmaya baslayiniz.

» Biiyiik top yapiminda dar kisimdan genis kisma
dogru sariniz.

» Sararken hazirlanmis girigin
icinden parmaginizla bir miktar
alarak patiskanin i¢ yiiziine
striniiz.

> Ucggen patiskanin sonuna kadar
tigin etrafinda dondiirmeye
devam ederek yuvarlak bir top
yapiniz.
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» Cirisi bir miktar sol elinizle
topun etrafina siiriiniiz. Topun alt
ve lst boliimlerine
parmaklarinizla bastirarak
yuvarlak bir sekil veriniz.

» Topu tigdan ¢ikararak kagit
iizerinde kurumaya birakiniz.

» Yaklasik 1 giin kurutunuz.

» Kurutulan toplar1 “0” numara

zimpara kagidi ile zimparalayiniz.

» Fazla cirigleri temizleyiniz.
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» Toplarin iizerindeki artik iplikleri
makasla kesiniz.

» Cesitli boyutlarda toplar yaparak
kullanima hazir hale getiriniz.

» Toplarin boyutlarini ihtiyaca ve kullanim
amacina gore belirleyiniz.

» Farkli boyutlarda toplar ¢alisarak deneyim
kazaniniz.
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5.3. Plastik ve Tahta Boncuklarin Tutkallanmasi

5.3.1. Kullanilan Arac¢ Geregler

>

>
>
>

Tutkal

Plastik boncuk
Tahta boncuk

T1g

Resim 5.15: Tig

5.3.2. Plastik ve Tahta Boncuklarin Tutkallanma Asamalari
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler

» Sol elde t1g1 tutarak ucuna plastik
boncugu gegiriniz.

»Sag elinizin isaret parmagina bir miktar
tutkali aliniz.

» Elinizdeki tutkali, tigin ucundaki plastik
boncugun biitiin ylizeyine siiriiniiz.
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» Plastik boncugu t1gin ucundan ¢ikararak
kagit tizerinde yaklasik 5 dakika
Kurutunuz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet Hayir

Ucgen kesilmis patiskayz ¢iris kabi icerisinde arkali onlii
elinizle ¢irislediniz mi?

Ucgen kesilmis patiskay1 13 {izerinde genis kisimdan dar kisma
dogru sardimiz mi?

Sol isaret parmaginizla ¢iris kabindan ¢iris alip patiskaya
stirdiiniiz mii?

T1g lizerinde ¢iriglediginiz topu, parmaklarinizla topun altina ve
iistiine bastirarak yuvarlak bir sekil verdiniz mi?

Islemi biten topu tigdan gikartarak yaklasik bir giin kuruttunuz
mu?

Kuruyan topu zimparaladiniz mi?

Zimparalanan topun tizerindeki fazla iplikleri makasla kestiniz
mi?

Plastik veya tahta boncugun biitiin yiizeyine ti1g iizerinde
parmaginizla tutkal siirdiiniiz mii?

Plastik veya tahta boncugu tutkalladiktan sonra kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢aligmayr kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Degerlendirme sorularim cevaplayarak modiile iliskin bilgilerinizi dl¢iiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi

dogru, bir kism1 yanlis ciimleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz.)

1.

2.

10.

( ) Patiska top, sadece top 6rgii tekniginde kullanilir.

() Patiska topun kullanimu, plastik ve tahta boncuklardan daha pratik ve
zahmetsizdir.

() Patiska top yapilirken ¢iris, tiggen kesilmis patiskanin her yerine siiriiliir.

( ) Uggen kesilmis patiska, tiga genis kisimdan dar kisma dogru sarilarak yuvarlak bir
sekil verilir.

() Tig tizerine sarilmig patiskaya ciris siiriilmez.

() Sekil verirken parmaklarla topun alt ve iistiine bastirilir.

() Tig tizerinde sekillenen top tigdan ¢ikarilmaz.

() Islemleri biten top kagt iizerinde bir giin kadar kurutulur.

() Kuruyan topun tizerindeki fazla ¢irigler makasla kesilir.

() Plastik ve tahta boncuklar top orgiisii yapilirken giimiis ipligin kaymamasi igin
tutkallanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz sonraki modiile geg¢iniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 D

3 D

4 D

5 D

6 Y

7 Y

8 D

9 Giirgen
agacindan

10 Cikrik ile

sarillmasiyla

OGRENME FAALIYETI 2’NiN CEVAP ANAHTARI

BSle|o|No|as|w e

O |<|0|<|0|0|<|<|<|0O

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

OB WIN|F-

0O|<|0|<|0
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OGRENME FAALIYETI 42 UN CEVAP ANAHTARI

GO WIN|F-
<|o|<|o|<

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

O oo | N OO | D W |N|F

O|<|0|<|0|<|0|0|<|0O
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o
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