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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlar

MODULUN ADI Giimiis Kazaz Oriiciiliigiinde Uzun Siirgii Teknigi -2

R Yoresellige uygun gilimiis kazaz oriiciiliigiinde uzun siirgii

MODULUN TANIMI teknigi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigt bir
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL “Giimiis Kazaz Oriiciiliigiinde Siirgii Teknigi” modiiliinii
almig olmak

YETERLIK

Giimiis kazaz oriiciiliigiinde uzun siirgii teknigi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Yoresellige uygun giimiis kazaz oriiciiliigiinde uzun siirgii
yapabileceksiniz.
Amaglar
1. Teknigine uygun olarak tig iizerinde uzun siirgi
teknigini yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak t1g {lizerinde uzun siirgii
teknigine dovme ve parlatma yapabileceksiniz.

EGIiTIiM OGRETIM Ortam: Atélye ortami, aydinlik ve genis ortam
ORTAMLARI VE Donamim: Giimiis iplik, igne, tig, makas, pense,
DONANIMLARI bal mumu, metal levha, kisa ve uzun siirgii, yapilmis

modeller

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
.. verilen dlgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OL(,;ME VE ) Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan se¢meli
DEGERLENDIRME

test, dogru-yanlig testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Diinya kiiltiiriinii zenginlestiren en onemli unsurlardan biri de takilardir. Takilar
toplumlarin yasantilarinin gostergeleridir. Onlara bakarak toplumlarin nasil bir yasantiya
sahip olduklarin1 anlayabiliriz. Her toplum, kendi taki gelenegiyle yoresel farkliliklar
olusturmustur.

Trabzon’da kuyumculuk Osmanli Imparatorlugu déneminden beri &nemli bir
konumda olmustur. Yavuz Sultan Selim, Kanuni Sultan Siileyman daha sehzadelikleri
déneminde Trabzon’da kuyumculuk 6grenmislerdir.

Glimis kazaz Oriciiliigli Trabzon’da yapilan yodresel bir el sanatimizdir. Ayrica
kaybolmaya yiiz tutmus geleneksel el sanatlarimizdan biridir. Trabzon Olgunlagsma
Enstitiisti, PKSO ve KML giimiis kazaz oriiciiligii alaninda ¢esitli kurslar acgarak bu el
sanatimizi yasatmaya calismaktadir. Boylece kazaz oriiciiliigiinii bilen kigilerin de sayisinin
artmasini saglamaktadir. Bu el sanatimizin yasatilmasini saglamak diinyada talep edilen bir
konuma getirmek amaglanmaktadir.

Gumils kazaz ortctliigii tekniklerinden biri olan uzun siirgii teknigi, takida
baglantilarin yapilmasina yardimci olur. Tekniklerin 6gretilme asamasinda dnce baliksirt
olusturma ogretilir.

Bu modiiliin sonunda giimiis kazaz oriiciiliigiinde uzun siirgii teknik asamalarini,
resimli ve yazili agiklamalari ile birlikte 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun atdlye ortami saglandiginda,
uzun siirgii teknigini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Glimis kazaz Oriiciiliigli yapan atdlyelere giderek uzun siirgli tekniginin
islemlerini aragtirarak rapor hazirlayiniz.

> Bilgilerinizi arkadaglarimizla paylaginiz.

1. UZUN SURGU-II TEKNIGI

Glimis kazaz oriiciiliiginde uzun siirgii-1l, topla baliksirtinin baglant1 yerlerinde, ajur
(ajor) tekniginin dibinde ve sadece baliksirtt (zincir) tizerinde kullanilir. Ayrica tekniklerin
birlestirilmesinde, dikislerin kapanmasi igin uzun siirgii-11 dikilir ve takinin giizel gériinmesi
saglanir. Bu teknik de tipki diger teknik olan uzun siirgii tekniginin kullanildigi yerlerde
kullanilir. Fark: sadece boyutunun daha uzun olmasidir. Takida daha giizel bir goriiniim elde
edilir.

Siirglide ekleme yapilmaz. Siirgiiye yetecek kadar iplik sarilir (Resim 1.1).

Resim 1.1: Uzun siirgii-11 teknigi

Uzun siirgii-1l teknigi bir, iki, i¢ ve dort kat overlok iplik lizerine sarilan giimiis telle
elde edilen ipliklerle yapilir. Overlok ipligin kalinligina gére uzun siirgiiniin goriiniimii
degisir. Iplik kalinlastikca siirgii daha biiyiik olur. Ayrica tigm celik kismi iizerinde siirgii
teknigi yapilir. Tigin ucu incedir ve tahta kisma dogru kalinlagir. Ug kisim ince oldugu i¢in



yapilan stirgii kiigiik olur. Tahta kisma dogru siirgiiniin boyutlar1 biiyiir. Bu durum kisa ve
uzun siirgiide ayn1 sekildedir (Resim 1.2).

Resim 1.2: Uzun siirgii-11 boyutlar

Resim 1.3: Tig iizerinde uzun siirgii-11 boyutlar:

1.1. Kullanilan Ara¢ Gerecler

Gulimiis iplik

igne

Tig

Bal mumu

Makas

Kara giimiis (bakir tel)
T1g (ucu ¢elik olmali)
Pense (yuvarlak uglu)

VVVVVVVYY

Siirgii tekniginde yapilacak takinin &zelliklerine uygun siirgii boyutlar1 belirlenir.
Tekniklerin 6gretilme asamalarinda kara glimiis (bakir tel) kullanilir.

1.2. Uzun Siirgii-11 Yapim Teknigi

Siirgii tekniginin biraz daha uzunu seklinde baslanir. Orgii teknigi aynidir.



1.3. Uzun Siirgii —II Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

YV V VVVVVVVYVY

VV V V¥V

Tekniklerin 6grenilmesi asamasinda kara giimiis (bakir tel) kullaniniz.

Bas ve isaret parmaklarinizi kullaniniz.

T1g1 sol elde, igneyi sag elde tutunuz.

Ipligi, 1g iizerinde parmaginizla sikica tutunuz ve gevsememesine dikkat ediniz.
Tig1 sol elde, teknige uygun soldan sag yone dogru dondiirerek kullaniniz.

Ipligi hafifce cekerek drgiiniin diizgiin durmasini saglayiniz.

Teknik agamalarda siralar takip ediniz.

Stirgli  yapilirken ipligin kaymamasi i¢in sol elinizle, baslangic ipligini
basparmaginizla, 6rgiiyii isaret parmaginizla sikica tutunuz.

Stirgii tekniginde, islem sirasinda aradaki bosluklari ignenizin ucuyla diizelterek
esitleyiniz.

Yiiriitme isleminde 6rglyll tigin yukarisina dogru (ug¢ kisim) ¢ikarmiz. Ciinkii
stralar arttikca orgii sikisir. Igneyi tigin ug kisminda, drgiiniin aralarina kolayca
gecirebilirsiniz.

Yiirlitme isleminde, aradaki (bosluklar1) ipligi dort bes sira olana kadar
doldurunuz.

Kisa siirgii- I1°de yiiriitme isleminde siralari, en az iki (kalin iplikte), en ¢ok dort
(ince iplikte) sira olana kadar doldurunuz.

Ignenin zor gegtigi yerlerde pense (yuvarlak burunlu) kullaniniz.

Dovme islemi yapilirken t1ig1 veya ¢ekici dikkatli kullaniniz.



UYGULAMA FAALIYETI

T1g tizerinde uzun siirgii-11 teknik agamalarini takip ederek siirgii hazirlayimiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Arag gerecinizi hazirlayiniz.

» Ekleme yapilmayacagi i¢in ipliginizi
yeterli uzunlukta hazirlayiniz.

» Tig1 sol elinize alarak bakir ipligi bir
ucundan (baslangi¢ ipligi) sag elinizle tigin
iizerinde onden arkaya dogru atimz
(Resim 1.4).

I |

» Sol elde tutulan tigin iizerine, sag el ile
atilan ipligi tigin ¢evresine yuvarlak sekilde
sarmniz

> Ipligi t1igmn arka kismindan isaret
parmagiyla sikica tutunuz.

» Baslangi¢ ipligini bagparmaginizla
tutunuz.

» Capraz (X) bir sekil olusturunuz.

» Sol isaret ve bagparmaginizla sikica
tutunuz. Carpiy1 genis yapiiz.




» Capraz Ustten gelen ipligi, soldan ve arkadan
dolayarak sag elinizle 6ne dogru c¢ekiniz.

> Ipligin  kaymamas:1 igin sikica
tutunuz.

» Sag elle tutulan ipligi sol tarafta bulunan alt
ve iist ipligin Ustline sol isaret parmaginizla
yerlestiriniz.

» Tig1 sag yone geviriniz.

» Sag el ile ipligi 6ne dogru gergince tutunuz.

> Ipligin kaymamasi icin sol isaret
parmaginizla tigm arkasindan sikica
tutunuz.




» Sag istten gelen ipligi paralel olarak sag el
ile altindaki ¢apraz ipligin  yanina
yerlestiriniz. Ipligi arkadan dolayarak 6ne
dogru serbest tutunuz.

> Tig1 sag yone ceviriniz. Igneyi birinci
ipligin altindan gegiriniz.

» Dogru ¢ekerek ipligi yukari yerlestiriniz.

Baslangic ipligine geliniz.

> Igneyi ikinci ipligin iistiinden, {igiincii ipligin
altindan geg¢iriniz.




> Ipligi yukar1 dogru cekerek yerlestiriniz.

> Islemleri yaparken t131 yavasca saga
dogru ¢eviriniz.

> Ipligi sol iistten arkadan &ne dogru (sag)
dolayarak tutunuz.

> Tig1, sol yone geviriniz. Igneyi, en iistteki
birinci ipligin istiinden, ikinci ipligin
altindan gegiriniz.

> Ipligi asagiya dogru gekerek yerlestiriniz.




> Tig1 sag yone dogru ceviriniz. Igneyi iki
ipligin tistiinden ve hemen yanindaki ipligin
altindan gegiriniz.

> Ipligi asagiya dogru gekerek yerlestiriniz.

> Tig1, sag yone ceviriniz. Igneyi baslangic
ipliginin hemen yanindaki ipligin {istiinden,
iistiindeki ipligin altindan gegiriniz.

» Baslangig ipligine geliniz.

> Ipligi cok c¢ekmeyiniz. Biraz bol
birakiniz.

> Ipligi yukar1 dogru gekerek yerlestiriniz.

10




» Tig1 saga ¢eviriniz. Bol birakilan ipligi
goriiniiz (Ipligin bol birakilmasinin nedeni
teknigin capraz bir sekil olusturmasini
saglamak).

> Igneyi iki ipligin istiinden, hemen
iistiindeki ipligin altindan gegiriniz.

» Bol birakilan ipligi diizeltiniz.

(m

1

> Ipligi yukar1 dogru cekerek yerlestiriniz.

> Tig1, hafifce sag ydne geviriniz. Igneyi,
solda bulunan {istteki birinci ipligin altindan
gegiriniz.

11




» Carpi sekli goriiniiz.

> Ipligi asagiya dogru gekerek yerlestiriniz.

> Ti81, sag yone geviriniz. igneyi ilk ipligin
iistiinden, hemen yanindaki ipligin (gizli
iplik) altindan gegiriniz.

» Arada kalan (gizli) ipligi bularak
diizeltiniz.

> Ipligi asagiya dogru cekerek yerlestiriniz.

12




> Tig1, sag yone ceviriniz. Igneyi, yan yana
duran ¢ ipligin tistliinden, bir alttaki ipligin
altindan geg¢iriniz.

» Her islemde iplikleri igneyle
diizelterek ipliklerin esit araliklarda
olmasini saglayniz.

> Ipligi, asagiya dogru cekerek yerlestiriniz.

» Tig, sag yone geviriniz.
» lIgneyi baslangigtaki birinci ipligin altindan
gegiriniz.

» Baslangig ipligine geliniz.

> Ipligi yukar1 dogru ¢ekerek yerlestiriniz.

13




> Igneyi ikinci ipligin {istiinden, {igiincii
ipligin altindan gegiriniz.

> Ipligi, yukar1 dogru cekerek yerlestiriniz.

> lIgneyi, tekrar iistteki ipligin iistiinden,
hemen {istteki ipligin altindan gegiriniz.

> Ipligi, yukar1 dogru cekerek yerlestiriniz.

14




> Igneyi tekrar bir {ist, bir alt iplikten
gegiriniz.

> Ipligi, yukar1 dogru cekerek yerlestiriniz.

> Tig1, sag yone geviriniz. Igneyi, sol iist
ipligin altindan gegiriniz.

> Isleme bundan sonra, iplik alttan gegmisse
alttan, istten gegmigse iistten giderek devam
ediniz.

15




» Yiriitme isleminde sirayi takip ediniz.

> Ipligi yiiritme asamasinda ikinci sirada
arada kalan ipligin iistiinden igneyi gegiriniz
(Altta kalan tek ipligi, baslangic ipligini
dikkate almayiniz.). (Resim 1.42).

» Bu islemi yaparken iplikleri dikkatli
takip ediniz.

» Uzun siirgii-1I tekniginin yapim asamalarini
bitiriniz.

16




» Arada igneyle ipliklerin aralarini diizelterek
esitleyiniz.

» Bitmis slirgliyi tigdan ¢ikariniz.

» Uzun siirgti-IT teknik agamalarini bitiriniz.

» Uzun sirgi-II’yi  sonraki parlatma ve
dévme iglemleri icin muhafaza ediniz.

17




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Uzun siirgii-11, topla baliksirtinin baglanti yerlerinde, ajur (ajor) tekniginin dibinde
ve sadece baliksirti (zincir) tizerinde kullanilir.

() Overlok iplik iki kat kullanilirsa, uzun siirgii-1l, kii¢iik olur.

() Uzun siirgii-11, gelik tel iizerinde yapilir.

() Uzun siirgi-11 yapilirken igne kullanilir.

() T1g daima sag elde tutulur.

() Uzun siirgii-1I yapim agsamasinda ipligin kaymasi dikkate alinmaz.

() Uzun siirgii-Il’de ekleme yapilmaz.

Nogkwd

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiiz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

18



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC
Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda, yoresellige
uygun giimiis kazaz Oriiciiliiglinde uzun siirgi-ll  tekniginin parlatma islemlerini
Ogreneceksiniz.
ARASTIRMA

> Gumis kazaz Oriiciiligii yapan atolyelere giderek, uzun siirgii-II’nin parlatma
islemlerini inceleyerek gézlemleyiniz.

> Gozlemlerinizi, arkadaslarinizla paylasiniz.

2. UZUN SURGU-11 DOVME-PARLATMA

2.1. Tanimi

Tig iizerinde siirgliyii parlatmak c¢ok oOnemlidir. Ciinkii orgiiniin net ve giizel
goriinmesini saglar. Parlatma, siirgiiniin son iglemidir. Parlatma isleminden sonra siirgii,
birlestirme islemine hazirdir.

Parlatma igleminde Once siirgiiye ti1g Ustiinde dovme iglemi yapilir. Dévme, tigin
simsir agacindan yapilmis olan tahta sap kismi ile veya 6zel bir ¢ekig ile yapilir. Dovme
isleminin amaci yapilan Orgiiniin diizeltilerek yerine oturmasimi ve diizgiin gdriinmesini
saglamaktir. Dovme islemi yapilirken siirgii, her vurusta dondiriilerek biitiin etrafinin
doviilmesi saglanir. Sonra yine tig iizerinde iken ucu gelik olan baska bir tigin ucu ile
parlatma islemi yapilir.

2.1.1. Siirgiide Dévme isleminde Kullamlan Ara¢ Gerecler

Tig (tahta sap1 simsir agacindan yapilmis)
Cekig

Metal levha

Uzun siirgii-ll

Makas

Metal levha

Celik uclu t1g

Masa

VVVVVYVY
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Kullanilacak arac gerecler

T1g (sap1 kismi simsir agacindan)
Bir adet uzun stirgi-II

Makas

T1g (siirglileri ucuna gegirmek igin)
Masa

Metal levha

VVVVVY

Islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak uzun siirgii-
II’ye dovme islemini yapimiz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Onceki uygulama faaliyetinde ormiis
oldugunuz siirgiileri muhafaza kabindan
¢ikariniz.

» Makas kullanirken kaza risklerine karsi
dikkatli olunuz.

> Onceden kesilmemis ise siirgiiniin
ipliklerini 1-2 cm kadar birakarak
makasla kesiniz. Baglangic ve bitis
ipliklerini kesiniz.

» Amaca uygun t1g kullaniniz.

» Sirgiiyi, tiga gecirerek dovme islemi igin
hazirlayiniz.

20



» Masa lstiinde ¢aliginiz.

» Tahta sap kismi simsir agacindan
yapilmis t1g1, sag elinize alimz ve sol
elinize de diger tiga gecirdiginiz siirgliyii
alarak dovme igslemine baslayiniz.

Do6vme igleminde dikkatli olunuz.

Do6vme islemini yukaridan asagiya dogru
¢ok sert olmayan tek darbeler halinde
yapiniz.

Siirgiiniin her tarafina dévme islemini
uygulaymiz.

Bu islem I. tekniktir.

\ 74

Bu islem II. tekniktir.
Stirgii tizerinde iplik birakmayimiz.

VVIV VY

» Metal levha iizerine tiga gecirilmis
siirgliyli koyunuz.

» Tig1 sol elde, ¢ekici de sag elde tutunuz.

» Cekici, orgliniin gegis yerlerine vurarak
Orgiiniin iyice yerlesmesini saglayimiz.

» Do6vme islemini, tek darbe halinde esit
kuvvetle ve ¢ok sert olmayacak sekilde,
uygulaymiz.

» Sirgiiniin esit doviilmesi igin t1g1 her
vurusta geviriniz.

> Orgiiyii zedelemeyiniz.

21




» Dovme islemi bittikten sonra siirgiiyii
tigdan ¢ikariniz ve makasla alt ve {ist
ipliklerini, siirgiide pay birakmayacak
sekilde kesiniz.

» Dovme islemini uzun stirgii-11
orneklerine gore yapiniz.

22




Kullanilacak arac gerecler

> Uzun siirgii-11
»  Celik uglu tig
» Tig

Islem basamaklarin1 ve 6nerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak uzun siirgii-11’yi
parlatma islemini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Tiga gecirilmig siirgiiyii sol elinize, ¢elik
uclu t1g1 sag elinize alarak ipligin gidis
yoniine dogru tig1, ileri geri hareketlerle
stirterek parlatiniz.

» Uzun siirgii-II’nin biitiin ylizeyini arkali
onli parlatiniz.

» Parlatma isleminden sonra uzun siirgii-
II’yi tigdan ¢ikariniz.

23




» Tig lizerinde uzun siirgi-1I‘nin (glimiis)
parlatmasini yapiniz.

» Parlatilmis giimiis ve bakir uzun siirgii
ornegini dikkate aliniz.

> Islemlerinizi 6rnek c¢aligmaya gore
yapiniz.

> Islemlerinizi 6rnek ¢aligmaya gore
yapiniz.

24




UYGULAMALI TEST

Ogrenme Faaliyeti-1I’de edinmis oldugunuz bilgi ve beceriler dogrultusunda asagidaki

arag gerecleri kullanarak, Uzun Siirgii-II teknigini uygulayimiz.

Kullanilan Arac¢ Geregler

Glimds iplik

Igne

Tig

Bal mumu

Makas

T1g (ucu gelik olmali)
Kargaburun pense (yuvarlak uglu)
Masa

Metal levha

YVVVVVVVYY

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Verimli ¢alisma i¢in temiz ve diizenli ¢aligma masasi hazirladiniz
m1?

2. Giimiis ipligi uzun siirgii-II’ye yetecek kadar sardiniz m1?

3. Parlatma yapmak i¢in ¢elik uglu 1, dovme yapmak icin de simsir
sapl1 t1g hazirladiniz m1?

4. Gumis ipligin igneye kolay gecmesi i¢in overlok ipini bal mumu
ile mumladiniz mi1?

5. 1lk sira olustuktan sonra sira aralarini igne ucu ile diizelttiniz mi?

6. Yiiriitme islemine, bosluklar dolana kadar devam ettiniz mi?

7. 1gneyi gegirmeyi zorlandiginiz durumlarda pense kullandiniz mi?
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8. Fazlaipleri, 1-2 cm pay birakarak kestiniz mi?

9. Dovme islemini tigin simsir sapi ile ya da ¢ekic ile yaptiniz m?

10. D6vme isleminde esit kuvvet uyguladiniz mi1?

11. Tig1 dondiirerek orgiliniin her yerini dovdiiniiz mii?

12. D6vme islemini yaparken orgiiyli zedelememek icin tek vuruslar
yaptiniz mi?

13. D6vme islemi bitince iplik uglarini paysiz kestiniz mi?

14. Parlatma islemini ¢elik t1g ile yaptiniz mi?

15. Tig1 dondiirerek orgiiniin her yerini esit parlattiniz mi1?

16. T8, 6rgiliniin iplik yonii dogrultusunda siirttiiniiz mii?

17. Orgiiniizii muhafaza etmek icin oksitlendirmeyecek kutu
hazirladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

) Siirgiide parlatma islemi,orgiliniin net ve giizel gériinmesi igin yapilir.

) Siirgiide dovme islemi yapilmasa da olur.

) D6vme islemi siirgii 6rglisiiniin yerine oturmasi ve diizeltilmesi igin yapilir.

) D6évme islemi ¢ok sert darbeler halinde yapilarak 6rgiiniin iyice ezilmesi saglanir.
) Parlatma islemi, ipligin gidis yoniine gore tigin ileri geri hareketleriyle yapilir.

) Parlatma isleminde ¢elik u¢lu tig kullanilir.

) Siirgii tekniginde parlatma islemi ¢ok onemli degildir.

NogkrwbhE
AN AN AN AN AN AN

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Glimis kazaz oriiciiligiinde siirgii teknigi nerelerde kullanilir?
A)  Topla baliksirtinin baglanti yerlerinde
B)  Ajur tekniginin dibinde
C)  Top tekniginin iist ve alt kisminda

D)  Hepsinde
2. Stirgii tekniginde glimiis telin altinda kag kat overlok iplik kullanilir?
A)  2,3,45Kkat
B) 1,2,34Kkat
C) 5,6,7,8 kat
D) Higbiri
3. Siirgii teknigi hangi arag lizerinde uygulanir?
A) Tig

B)  Sarmaski

C) Madeni (gelik)

D) Higbiri

A)  Gilimis telin pahali olmasi nedeniyle
B)  Bakir telin dayanikli olmasi nedeniyle
C)  Bakir telin kolay oriillmesinden dolay1

D) Higbiri
5. Siirgii tekniginde asagidaki araglardan hangisi kullanilmaz?
A) Tig

B) Bal mumu
C) Sarmaski
D) igne
6. Siirgiide parlatma islemi nasil yapilir?
A)  Tigrileri geri hareketlerle siirterek
B)  Cekig ile doverek
C) Tigile vurarak
D)  Hepsi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanlhs
Dogru
Yanhs
Yanlhs
Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA

> DORUK Serpil, TKTO Olgunlasma Enstitiisii, PKSO ve KML Usta Ogretici,
Trabzon.
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