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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim O6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB459
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlar
MODULUN ADI Giimiis Kazaz Oriiciiliigiinde Siirgii Teknigi
MODULUN TANIMI Ogrencilere, teknige ve yoresellige uygun giimis kazaz
oriciliigiinde siirgii teknigi konularinin verildigi derstir.
SURE 40/32
ON KOSUL Gur.l.’ll.l.$ {(azaz Oriiciiliiglinde Baliksirt1 Teknigi
modiiliinii almig olmak
YETERLIK Giimiis kazaz oriiciiliigiinde siirgii teknigi yapmak
Genel Amag
Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam ve arag gereg
hazirlandiginda, yoresellige uygun giimiis kazaz
oriiciiliigiinde siirgii teknigini yapabilecektir.
Amaclar
MODULUN AMACI Ogrencl;
1. Teknigine uygun olarak tig lizerinde kisa siirgii
teknigini yapabilecektir.
2. Teknigine uygun olarak t1g tizerinde uzun siirgii
teknigini yapabilecektir.
3. Teknigine uygun olarak t1g iizerinde kisa ve uzun
stirgiiye dovme ve parlatma islemi yapabilecektir.
EGITIM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve genis at6lye ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Giimiis iplik, igne, t1g, bal mumu, makas, pense,
DONANIMLARI metal levha, kisa ve uzun siirgii, yapilmis modeller
Modiil faaliyetlerinin sonunda 6grenci kazandig1 becerileri
Olcebilecektir.
(")LgME VE Modiiliin sonunda 6grencinin kazandig yeterlikler
DEGERLENDIRME olciilerek degerlendirilecektir.
Derste Smif Gegme Ynetmeligi dogrultusunda dlgme ve
degerlendirme yapilacaktir.




Sevgili Ogrenci;

MO 3000-2000 yillari arasindaki Eski Tung Cagi’nin insanlari maden sanatmin ilk
ustalar1 olarak kayda ge¢mislerdir.

Bakira, _.gﬁmﬁse, altina hiikkmeden insan kuyumculugun en ince orneklerini
sergilemistir. Ulkemizde el sanatinin her alaminda oldugu gibi kuyumculukta da ¢ok
ilerlemislerdir.

Gimils kazaz ortciliigli Trabzon’da yapilan yoresel bir el sanatimizdir. Ayrica
kaybolmaya yiiz tutmus geleneksel el sanatlarimizdan biridir. Bu nedenle bu el sanatimizi
korumali ve yasatarak gelecek kusaklara aktarmaliyiz. Trabzon Olgunlasma Enstitiisii,
PKSO ve KML giimiis kazaz oriiciiligii pratik kurslar1 agarak bu el sanatimizi yasatmaya
calismaktadir.

Gimils kazaz Oriiciiligiinde bulunan tekniklerin iginde siirgi teknigi, takida
baglantilarin yapilmasina yardimci olur. Tekniklerin 6gretilme asamasinda once baliksirtt
teknigi Ogretilir. Sonra sirasiyla siirgii, top, ajur orgiileri ve teknikleri birlestirerek iiriin
olusturma o6gretilir.

Bu modiiliin sonunda giimiis kazaz oriiciiliigiinde siirgii teknik agamalarini, resimli ve
yazili agiklamalar ile birlikte 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, yoresellige
uygun glimils kazaz oriictiliigiinde kisa siirgli teknigini 6greneceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Gumiis kazaz oriiciiliigli yapan atolyelere giderek uzun siirgii tekniginin
islemlerini aragtirarak rapor hazirlayiniz.
»  Hazirladigimz raporlar: ve bilgilerinizi arkadaglarinizla paylaginiz.

1. KISA SURGU TEKNIiGIi

1.1. Kisa Siirgii Teknigi —I

Gumiis kazaz oriiciiliiglinde siirgii teknigi, topla baliksirtinin baglanti yerlerinde ajur
(ajor) tekniginin dibinde ve sadece baliksirtt (zincir) iizerinde de kullamilir. Ayrica
tekniklerin birlestirilmesinde, dikislerin kapanmasi i¢in siirgii dikilir ve takinin giizel
goriinmesi saglanir. Siirgii tekniginin goriintiisii sepet orgiisiine benzer.

Kisa siirgii teknigi top tekniginin iist ve alt kisminda, baliksirti teknigi (zincir)
iizerinde kullanilir.

Siirgti tekniginin devamhligi yoktur. Belli bir sirada iglem biter. Ayrica siirgi
tekniginde ekleme yapilmaz. Iplik teknigin sonuna kadar kullanilir (Resim 1.1).

Resim 1.1: Kisa siirgii teknigi -1

Kisa siirgii teknigi bir, iki, ti¢ ve dort kat overlok iplik tizerine sarilan giimiis telle elde



edilen ipliklerle yapilir. Overlok ipligin kalinligina gore kisa siirgiiniin goriiniimii degisir.
Iplik kalinlastikca siirgii daha biiyiik olur. Ayrica tigin celik kismu {izerinde siirgii teknigi
yapilir. Tigin ucu incedir ve tahta kisma dogru kalinlasir. Ug kisim ince oldugu i¢in yapilan
stirgli kiiglik olur. Tahta kisma dogru siirgiiniin boyutlar1 biiylir. Bu durum kisa ve uzun
stirgiide ayn1 sekildedir (Resim 1.2).

Resim 1.2: Tig iizerinde yapilan Kisa siirgii boyutlari
1.1.1. Kullanilan Ara¢ Gerecler

Glimiis iplik

Igne

Tig

Bal mumu

Makas

Kara giimiis (bakir tel)
T1g (ucu ¢elik olmali)
Pense (yuvarlak uglu)

VVVVVVVY

Kisa siirgii tekniginde yapilacak takinin 6zelliklerine uygun siirgii boyutlari belirlenir.
Tekniklerin 6gretilme asamalarinda kara giimiis (bakir tel) kullanilir.

1.1.2. Kisa Siirgii Yapim -1 Teknik

Kisa siirgii teknigi, ug lizerinde ve giimils iplik kullanilarak yapilir. Kisa siirgii
teknigini kara gimis (bakir tel) ile 6greneceksiniz. Biitiin teknik asamalarin (stirgti, top,
ajor) ilk dgrenilme zamaninda kara glimiis ile ¢alisilir. Teknikler iyice 6grenildikten sonra
giimiis iplige gecilir. Glimiis tel pahali malzeme oldugu icin bakir tel tercih edilir. Asagida
gosterilen kisa siirgii teknik asamalarinda da kara glimiis (bakir tel) kullanilmistir. Bakir tel,
tipki giimiis telde oldugu gibi ¢ikrikta, overlok ya da naylon iplik iizerine sarilarak iplik
haline gelir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

Kisa Siirgii Teknigi-1
Kullanilacak Arac¢ ve Geregler:

Gumiis iplik

igne

T1g

Bal mumu

Makas

Kara giimiis (bakir tel)
T1g (ucu ¢elik olmali)

Kargaburun pense (yuvarlak uglu)

VVVVVVVYY

Onerileri de dikkate alip islem basamaklarim uygulayarak Kisa Siirgii—1 islemini
yapiniz.

islem Basamaklari Oneriler

> Igneyle calisirken dikkatli olunuz.

» Tig1 sol elinize alarak bakir ipligi bir
ucundan (baslangig ipligi) sag elinizle
t1g1n lizerinde dnden arkaya dogru atiniz.

» Sol elde tutulan tigin iizerine, sag el ile
atilan ipligi tigin ¢evresine yuvarlak
sekilde sarimiz. Ipligi tigm arka > Ipligi sikica tutunuz.
kismindan isaret parmagiyla sikica
tutunuz.




» Tig1 sola gevirip ipligi ¢apraz (X) bir
sekilde ipligin iizerinden atiniz.

» Capraz (X) hale getirilmis ipligi isaret
parmaginizla, baslangig ipligini
basparmaginizla sikica tutunuz.

» Baslangig ipligini sikica tutmak i¢gin
bagparmaginizi kullaniniz.




» Tigi soldan sag yone geviriniz.

> Ipligi yukari gekiniz ve isaret
parmaginizla sikica tutarak
bagparmaginizla da baslangig ipligini
tutunuz.

> Ipligin gevsememesine dikkat ediniz.

> Igneyi sol iist ipligin altindan gegiriniz.

» Bas ve isaret parmaklarinizla ipligi
sikica tutunuz.




» Tig1 soldan sag yone ceviriniz (Arka
yone geviriniz). igneyi goriinen iki
paralel yatay ipliklerin &nce alt ipliginin
altindan gegciriniz.

» Bas ve isaret parmaklarinizla ipligi sikica
tutunuz.

> Igneyi i¢inden gecirmeyiniz.

> Igneyi ¢ikarmadan iistteki ipligin
iistiinden, alt yone dogru iistteki ipligi
alta indiriniz.

> Ipligi alt iist ediniz.

> Igneyi cekerek ipligi yerlestiriniz.
Baglangig ipligini sikica tutunuz.




» Tig1 soldan sag yone g¢evirerek baglangig
ipligine geliniz. Igneyi alttaki ipligin
iistiinden, tstteki ipligin altindan
geciriniz (iki paralel yatay iplikten).

» Bagslangig ipligine geliniz.

> Igneyi gekerek ipligi yerlestiriniz. Bas ve
isaret parmaginizla iplikleri sikica
tutunuz.

> Igneyi gekerek ipligi yerlestirmeyi
dikkatli yapiniz

» Tig1 sag yone gevirerek ipligi yiiritmeye
baslaymiz. igneyi, iplik alttan gegmisse
alttan, listen gegmigse listen gegirerek
yuritiniz.

» Yiiriitme islemini ipligin gidis yoniine
dogru yapiniz.




» Yiiriitme isleminde 6rgiiyii tigin ug
kismina ¢ikararak rahat ¢alisiniz.

» Yiiritiilen ipligi ne ¢ok ¢ekiniz ne de ¢ok
bol birakiniz.

» Yiiriitiilen ipligi yerlestiriniz.

» Tig1 yine soldan saga ¢eviriniz ve
yiirtitme islemine devam ediniz.

> Ipligi yerlestirerek aradaki (bosluklart)
iplikleri dort bes sira oluncaya kadar
ylriitiiniiz.

10



» Yiiriitme isleminin ikinci sirasini
bitiriniz.

» Ozenli olunuz.

» Yiiriitme isleminin Gi¢ilincii sirasini
bitiriniz.

» Yilriitme isleminin dordiincii sirasini
bitiriniz.

> Ignenin gecmedigi yerlerde pense
kullaniniz.

> Istenilen sayida yaptigiiz kisa siirgiiyii
t1g tizerinde iplikleri keserek bitiriniz.

> Ipligi 1gin u¢ kisminda birakmayi
unutmayiniz.

11




» 5 sira da yapabilirsiniz.

» Siirgiiyii, sonraki 6grenme faaliyetinde
parlatmak i¢in muhafaza ediniz.

» Kisa siirgiiyii tigdan ¢ikararak parlatma
islemine geginiz.

1.2. Kisa Siirgii Yapimm Teknigi Il

Bu kisa siirgii teknigi 6zellikle top tekniginin iistiinde ve altinda kullanilir. Gorlintiisii
diger kisa siirgiiden biraz farklidir. Teknik ayni sekilde baslar fakat alt {ist edilme islemi bir
kere degil, yapilan takinin boyutuna ve kullanilan overlok ipligin katlarina gore iki ve ya dort

kez yapilabilir.

12




(UYGULAMA FAALIYETI

Kisa Siirgii Teknigi 11

»  Kullamlan Ara¢ Geregler
Glimis iplik

igne

Tig

Bal mumu

Makas

Kara giimiis (bakir tel)
T1g (ucu ¢elik olmali)
Pense (yuvarlak uglu)

Islem Basamaklar

Oneriler

» Tig1 sol elinize alarak bakir ipligi bir
ucundan (baslangig ipligi) sag elinizle
t1g1in lizerinde 6nden arkaya dogru
atmiz.

» Sol elde tutulan tigin iizerine, sag el ile
atilan ipligi ti§in ¢evresine yuvarlak
sekilde sarmiz. Ipligi tigin arka
kismindan isaret parmagiyla sikica
tutunuz.

13




» Tig1 sola gevirip ipligi ¢apraz (X) bir
sekilde ipligin iizerinden atiniz.

» Capraz (X) hale getirilmis ipligi isaret
parmaginizla baslangig ipligini
bagparmaginizla sikica tutunuz.

» T1g1 soldan sag yone geviriniz.

> Igneyi sol iist ipligin altindan gegiriniz.

14




> Ipligi yukar1 ¢ekerek isaret parmagimizla
sikica tutunuz. Bagparmaginizla da
baslangig ipligini sikica tutunuz.

> Ipligin gevsememesine dikkat ediniz.

» Tig1 soldan sag yone gevirerek (arka
yone dogru), igneyi goriinen iki paralel
yatay ipliklerin Once alt ipliginin
altindan geg¢iriniz.

» Bas ve isaret parmaklarinizla ipligi sikica
tutunuz.

> Igneyi ¢ikarmadan iistteki ipligin
iistiinden, alt yone dogru iistteki ipligi
alta indiriniz.

» Alttaki ipligi iiste ¢ikararak alt iist ediniz.

> Ipligi yerlestiriniz ve ipligin
gevsememesine dikkat ediniz.

15




> Ipligi yerlestiriniz.

» Tig1 soldan sag yone ceviriniz ve igneyi
capraz (X) ipligin sol tarafinda tiste
kalan ipligin altindan geciriniz.

> Ipligi yerlestiriniz.

> Ipligin gevsememesine dikkat ediniz.

16




» Tig1 soldan sag yone cevirerek igneyi
goriinen iki paralel yatay ipliklerin dnce
alt ipliginin altindan gegiriniz.

» Bas ve isaret parmaklarinizla ipligi sikica
tutunuz.

> Igneyi ¢ikarmadan iistteki ipligin
iistiinden, alt yone dogru iistteki ipligi
alta indiriniz.

» Alttaki ipligi iiste ¢ikararak iist alt ediniz.

> Ipligi yerlestiriniz.

> Ipligin gevsememesine dikkat ediniz.

]

17




» Tig1 soldan sag yone gevirerek igneyi
iistteki ipligin {istiinden alta dogru
¢ikariniz.

> Igneyi cikarmadan alttaki ipligi iiste
¢ikararak baglangig yerine geliniz.

> Alt ust ediniz.

> Ipligi yerlestirerek baslangi¢ yerinden
yiirlitmeye baglayiniz.

18




> Ipligin yoniinii takip ederek igneyi
iplik alttan gegmisse alttan, listten
gecmisse iistten gecirerek isleme
devam ediniz.

> Islemi ikinci sirada da bitirebilirsiniz. Eger
arada bosluk varsa ti¢lincii ve dordiincii
siray1 da yapabilirsiniz.

™

» Yiritme isleminde ikinci siray1
tamamlayiniz.

» Kisa siirgii-1 ve kisa siirgii-11
arasindaki farki gézlemleyiniz.

19



» Ayni teknigi glimiis iplikle yapiniz.

20




KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

21

1. Arag gerecinizi eksiksiz hazirladimiz mi1?

2. Ortaminizi verimli ve diizenli ¢calismaya uygun hazirladiniz mi1?

3. Bakir ve giimiis telleri 1. ve II. teknige yetecek miktarda
onceden sararak hazirladiniz m1?

4. Islem basamaklarini takip ederek bakir tel ile I. teknige uygun
kisa siirgli yaptiniz mi?

5. Islem basamaklarin takip ederek bakir tel ile II. teknige uygun
kisa siirgli yaptiniz mi?

6. Iplik yiiriitme islemini aradaki bosluklar dolana kadar dort-bes
sira yaptiniz mi?

7. L vell teknigi giimiis tel ile de uygulayarak tecriibenizi
artirdiniz mi?

8. Hazirladiginiz siirgiileri sonraki 6grenme faaliyetlerinde
parlatmak tizere kuru ve kapali kutu iginde muhafaza ettiniz
mi?

9. Ignenin zor gectigi yerlerde pense (yuvarlak burunlu)
kullandiniz m1?

10. Igne ve pense kullanirken olusabilecek kazalara kars1 dikkatli
davrandiniz mi1?

11. Zamani ve malzemeleri ekonomik kulandiniz mi?
DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalar1 kontrol listesine gore

degerlendiriniz.
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayiniz.




((")L(;ME VE DEGERLENDiRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

oOl¢iiniiz.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz igin bir kismu

dogru, bir kismu yanlis ciimleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini yaziniz.)

Kisa siirgii teknigi top tekniginin alt ve st kisminda, baliksirtt teknigi (zincir)

tizerinde kullanilir.

AN I

() Siirgii tekniginin devamlilig1 vardir. Istenilen uzunlukta yapilir.

() Siirgii tekniginde ekleme yapilmaz.

() Siirgii tekniginde giimiis telin altina sadece bir Kat overlok iplik kullanilir.

() Siirgiiniin boyutlari, tigin ince ucunda veya kalin yerinde yapilmasina gore degisir.
() Siirgiiniin boyutlarinda, giimiis telin altina kullanilan overlok ipligin katlar: etkili
degildir.

() Kisa siirgii tekniginde yapilacak takinin 6zelliklerine uygun siirgii boyutlari
belirlenir.

() Pense (yuvarlak burunlu), kisa siirgii teknigi yapiminda kullanilan araglardan
degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirrmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.

22



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atolye ortami saglandiginda, uzun
stirgii teknigini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

» Gumiis kazaz orliciiligii yapan atolyelere giderek uzun siirgii tekniginin iglemlerini
arastirarak rapor hazirlayiniz. Bilgilerinizi arkadaslarimizla paylagimiz.

2. UZUN SURGU TEKNIGI

Glimiis kazaz oriictiliigiinde uzun siirgii, topla baliksirtinin baglant1 yerlerinde, ajur
(ajor) tekniginin dibinde ve sadece baliksirti (zincir) {izerinde de kullanilir. Ayrica
tekniklerin birlestirilmesinde, dikislerin kapanmasi i¢in uzun siirgii dikilir ve takinin giizel
goriinmesi saglanir.

Siirgiide ekleme yapilmaz. Siirgiiye yetecek kadar iplik sarilir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Uzun siirgii teknigi

Uzun siirgii teknigi bir, iki, ti¢ ve dort kat overlok iplik iizerine sarilan glimiis telle
elde edilen ipliklerle yapilir. Overlok ipligin kalinligina gore uzun siirgiiniin goriiniimii
degisir. Iplik kalinlastik¢a siirgii daha biiyiik olur. Ayrica tigin ¢elik kismu iizerinde siirgii
teknigi yapilir. Tigin ucu incedir ve tahta kisma dogru kalinlasir. Ug kisim ince oldugu igin
yapilan siirgii kiigiik olur. Tahta kisma dogru siirgiiniin boyutlar biiyiir. Bu durum kisa ve
uzun siirgiide ayni sekildedir (Resim 2.2).

23



Resim 2.2: Tigin iizerinde yapilan uzun siirgii boyutlari
2.1. Kullamlan Ara¢ Gerecler

Gumiis iplik

Igne

Tig

Bal mumu

Makas

Kara giimiis (bakir tel)
T1g (ucu ¢elik olmali)
Pense (yuvarlak uglu)

VVVVVVVYY

Siirgli tekniginde yapilacak takinin ozelliklerine uygun siirgli boyutlar1 belirlenir.
Tekniklerin 6gretilme asamalarinda kara giimiis (bakir tel) kullanilir.

2.2. Uzun Siirgii Yapim Teknigi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

T1g Uzerinde Uzun Siirgii Teknik Asamalari

Islem Basamaklari

Oneriler

» Arag gerecinizi hazirlayimiz.

» Ekleme yapilmayacagi i¢in ipliginizi
yeterli uzunlukta hazirlayiniz.

» Tig1 sol elinize alarak bakir ipligi bir
ucundan (baslangig ipligi) sag elinizle tigin
iizerinde 6nden arkaya dogru atiniz.

» Sol elde tutulan t18in iizerine, sag el ile
atilan ipligi tiZin ¢evresine yuvarlak sekilde
sariniz.

> Ipligi t1gin arka kismindan isaret
parmagiyla sikica tutunuz.

» Baslangig ipligini bagparmaginizla
tutunuz.
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» Capraz (X) bir iplik olusturunuz.

» Sol isaret ve bagparmaginizla sikica
tutunuz.

» Tig1 sagdan sola geviriniz ve igneyi sag tist
ipligin altindan gegiriniz.

> Ipligin kaymamast igin sikica
tutunuz.

» Ipligi yerlestiriniz ve kaymamasi igin ipligi

bas ve isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

» Her asamada ipligi yerlestirmeyi
unutmayiniz.
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» Tig1 soldan saga ceviriniz ve igneyi sol
iistteki ipligin {istiinden alttaki ipligin
altindan gegciriniz.

> Ipligi yerlestiriniz.

» Kaymamas i¢in ipligi bas ve isaret
parmaklarmizla sikica tutunuz.

> Ipligi soldan saga dogru tigin arkasindan sag
yone getiriniz.
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> Ipligi sag {ist ipligin altindan gegiriniz.

> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamast icin bas ve
isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

» Tig1 sagdan sola geviriniz ve birbirine
paralel ii¢ ipligi goriiniiz.

» Bu i ipligi gordiigiiniizde islemleri
dogru yapiyorsunuz demektir,
unutmayiniz.
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> Igneyi paralel ii¢ ipligin iistteki ipliginin
altina geciriniz.

» Bagparmaginizla baslangic ipligini,
diger iplikleri de isaret parmaginizla
tutunuz.

> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamast igin bas ve
isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

> Igneyi ortadaki ipligin iistiinden, alttaki
ipligin altindan ge¢iriniz.
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> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamast i¢in ipligi
bas ve isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

» Tig1 sagdan sola geviriniz ve baslangic
ipligine geliniz.

> Igneyi alttaki birinci ipligin altindan
gegiriniz.
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> Igneyi ortadaki ipligin {istiinden, iistteki
ipligin altina geciriniz.

> Ipligi yerlestiriniz.

> T1g1 soldan saga geviriniz. Ipligi sol yone
atiniz ve sol {istteki ipligin altinda kalan
gizli ipligi bulunuz.
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> Igneyi iistteki ipligin iistiinden, ortadaki
ipligin (gizli iplik) altindan gegiriniz.

> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamast igin bas ve
isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

> Igneyi, sol ydndeki iistten iigiincii ipligin
iistiinden en alttaki (dordiincii) ipligin
altindan geg¢iriniz.
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> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamasi igin ipligi
bas ve isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

» Tig1 soldan saga gevirerek baslangig ipligine
geliniz.

> Igneyi alttaki ipligin (birinci) iistiinden,
iistiindeki ipligin (ikinci) altindan geciriniz
ve ylriitme iglemine baslaymiz.
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> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamasi igin ipligi
bas ve isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.

> Igneyi iistteki (iiciincii) ipligin iistiinden,
iistiindeki (dordiincti) ipligin iistiinden
gegiriniz.

> Ipligi yerlestiriniz ve kaymamast icin bas ve
isaret parmaklarinizla sikica tutunuz.
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» Bundan sonraki islemlerde igneyi, iplik
alttan gecmigse alttan, iistten gecmisse
iistten gegcirerek ipligi yiiriitiiniiz.

> Iplik yiiriitme islemine devam ediniz. ikinci
siray1 olusturunuz.

> Iplik yiiriitme islemine devam ediniz.
Ugiincii siray1 olusturunuz.
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> Iplik yiiriitme islemine devam ediniz.
Dordiincii siray1 olusturunuz.

> Iplik yiiriitme islemine devam ediniz.
Besinci siray1 olusturunuz.

» Aradaki bosluklar (dort-bes sira)
dolana kadar yiirtitme islemine
devam ediniz.
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» Ara bosluklar dolunca islemi bitiriniz.

> Islem sonunda ipligi daima iistte tigimn
u¢ kisminda birakiniz.

» Biten uzun siirgiiyl tigdan ¢ikarimiz.
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> Ustteki ve alttaki iplikleri 1-2 cm kadar
mesafe birakarak makasla kesiniz.

» Ayni islem basamaklarimi giimiis iplik ile
tekrar ederek uzun giimiis siirgii elde ediniz.

» Uzun siirgliyli sonraki parlatma ve dovme
islemleri i¢in muhafaza ediniz.
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Resim 2.3: Uzun siirgii kullamlarak yapilmis kolye

2.3. Kisa ve Uzun Siirgii Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

YV V. VVVVVVVY

VV V VYV

Tekniklerin 6grenilmesi asamasinda kara giimiis (bakir tel) kullaniniz.

Bas ve isaret parmaklarinizi kullaniniz.

Tig1 sol elde, igneyi sag elde tutunuz.

Ipligi 1§ lizerinde parmaginizla sikica tutunuz ve gevsememesine dikkat ediniz.
Tig1 sol elde, teknige uygun soldan sag yone dogru dondiirerek kullaniniz.
Ipligi hafifce gekerek drgiiniin diizgiin durmasini saglayiniz.

Teknik asamalarda siralar1 takip ediniz.

Siirgii yapilirken ipligin kaymamast i¢in sol elinizle baslangi¢ ipligini
bagparmaginizla, 6rgiiyii isaret parmaginizla sikica tutunuz.

Siirgii tekniginde, islem sirasinda aradaki bosluklar1 ignenizin ucuyla diizelterek
esitleyiniz.

Yiiriitme isleminde orgiiyii tigin yukarisina dogru (u¢ kisim) ¢ikariniz. Ciinkii
stralar arttikga orgii sikigir. Igneyi tigim ug kisminda, érgiiniin aralarina kolayca
gecirebilirsiniz.

Yiriitme igsleminde, aradaki (bosluklari) ipligi dort bes sira olana kadar
doldurunuz.

Kisa Siirgii II’de yiiriitme isleminde siralari, en az iki (kalin iplikte), en ¢ok dort
(ince iplikte) sira olana kadar doldurunuz.

Ignenin zor gegtigi yerlerde pense (yuvarlak burunlu) kullaniniz.

Dovme islemi yapilirken tig1 veya ¢ekici dikkatli kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Rahat bir ¢alisma ortami ve araglarinizi hazirladiniz mi?

2. Bakir ve giimiis ipliginizi uzun siirgiiye yetecek miktarda
hazirladiniz mi1?

3. Islem basamaklarini takip ederek teknige uygun uzun siirgii
yaptiniz m1?

4. Hazirladigimiz ipligin uzun siirgiiye yetecek uzunlukta olmasina
dikkat ettiniz mi?

5. Ipligi yiiriitiirken siralarin yan yana paralel sekilde olmasina
dikkat ettiniz mi?

6. Yiiriitme sirasini ara bosluklar dolana kadar tekrar ettiniz mi?

7.  Uzun siirgliyii glimiis tel ile de uygulayarak becerinizi
gelistirdiniz mi?

8. Is kazalarma kars1 arac geregleri dikkatli kullandiniz mi?

9. Zamani ekonomik kullandimiz mi1?

10. Biten uzun siirgiiyii oksitlenmeyecek ortamda muhafaza ettiniz
mi?
DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz caligmalar1 kontrol listesine gore

degerlendiriniz.
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayiniz.

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak dl¢iiniiz.
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((")LCME VE DEGERLENDiRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz igin bir kism1
dogru, bir kismi yanlis ciimleler verilmistir. Ciimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini yaziniz.

1. () Uzun siirgi, topla baliksirtinin baglanti yerlerinde, ajur (ajor) tekniginin dibinde
ve sadece baliksirtt (zincir) tizerinde kullanilir.

() Overlok iplik dort kat kullanilirsa uzun siirgii biiyiik olur.

() Uzun stirgii gelik tel iizerinde yapilir.

() Uzun siirgii yapilirken igne kullanilmaz.

() Tig daima sag elde tutulur.

( ) Ipligin gevsememesi ¢ok dnemlidir.

N o g A~ w D

() Uzun siirgiide ekleme yapilmaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtarn ile karsilagtirnmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, yoresellige
uygun gimils kazaz Oriiciiliigiinde kisa ve uzun siirgii tekniginin parlatma islemlerini
Ogreneceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Gumiis kazaz oriiciiliigl yapan atolyelere giderek kisa ve uzun siirgiiniin
parlatma islemlerini inceleyerek gézlemleyiniz. Arkadaslarinizla paylasiniz.

3. SURGU DOVME-PARLATMA

3.1. Tanimi

T1g tlizerinde kisa ve uzun siirgiiyli parlatmak ¢ok 6nemlidir. Ciinkii orgiiniin net ve
glizel goriinmesini saglar. Parlatma siirgiiniin son islemidir ve bu islemden sonra siirgii,
birlestirme islemine hazirdir.

Parlatma isleminde Once siirgliye t1§ Ustiinde dovme islemi yapilir. Dévme, tigin
simgir agacindan yapilmis olan tahta sap kismu ile veya 6zel bir ¢eki¢ ile yapilir. Dévme
isleminin amac1 yapilan Orgiiniin diizeltilerek yerine oturmasini ve diizglin goriinmesini
saglamaktir. Dovme islemi yapilirken stirgli her vurusta dondiiriilerek bitiin etrafinin
doviilmesi saglanir. Sonra yine tig {izerinde iken ucu ¢elik olan bagka bir tigin ucu ile
parlatma islemi yapilir. Dovme ve parlatma islemleri kisa ve uzun siirgiide ayni sekilde
yapilir.

3.1.1. Siirgiide Dévme isleminde Kullanilan Arac Gerecler

Tig (tahta sap1 simsir agacindan yapilmis)
Cekic

Metal levha

Kisa ve uzun siirgii

Makas

Metal levha

Celik uclu t1g

Masa

VVVVVVYY
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(UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Aracg ve Geregler:

Kisa ve uzun siirgii
Makas

Masa
Metal levha

YVVVVVY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak kisa ve uzun

slirgliyii dovme islemini yapiniz.

T1g (sap1 kismi simsir agacindan)

Tig (siirgiileri ucuna gegirmek igin)

Siirgiide Dévme Islemi

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Onceki uygulama faaliyetinde 6rmiis
oldugunuz siirgiileri muhafaza kabindan
cikariniz.

o

> Onceden kesilmemis ise siirgiiniin
ipliklerini 1-2 cm kadar birakarak
makasla kesiniz.

» Makas kullanirken kaza risklerine karsi
dikkatli olunuz.
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» Siirgiiyl tiga gegirerek dovme islemi igin
hazirlayiniz.

» Amaca uygun t1g kullaniniz.

» Tahta sap kismu simsir agacindan
yapilmis tig1 sag elinize aliniz ve sol
elinize de diger tiga gecirdiginiz siirgiiyli
alarak dovme islemine baglayiniz.

» Dovme isleminde dikkatli olunuz.

» Dovme islemini yukaridan asagiya dogru
¢ok sert olmayan tek darbeler halinde
yapiniz.
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» Siirgliniin her tarafina dévme iglemini

uygulaymiz.

» Buiglem I. tekniktir.

» Metal levha iizerine tiga gegirilmis
stirgliyli koyunuz.

» Buislem II. tekniktir.
» Siirgii tizerinde iplik birakmayiniz.

|

» Cekici orgliniin gegis yerlerine vurarak
Orgiiniin iyice yerlesmesini saglayimiz.

» Tig1 sol elde, ¢ekici ise sag elde tutunuz.

Y

» Dovme islemini, tek darbe halinde esit

kuvvetle ve ¢ok sert olmayacak sekilde
uygulaymiz.

» Sirgiiniin esit doviilmesi i¢in t1ig1 her

vurusta geviriniz.
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» Kisa siirgiide de ayni islemleri
uygulaymiz.

> Orgiiyii zedelemeyiniz.

» Dovme islemi bittikten sonra siirgiiyii
tigdan ¢ikariniz ve makasla fazla alt ve
st ipliklerini siirglide pay birakmayacak
sekilde kesiniz.

3.1.2. Dévme islemi Yapilmus Siirgii Ornekleri

Resim 3.1: Dévme islemi yapilmis uzun siirgiiler
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Resim 3.2: Dovme islemi yapilmus kisa siirgiiler
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(UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Arac ve Gerecler:

»  Kisa ve uzun siirgii
»  Celik uglu t1ig
» Tig

Islem basamaklar1 ve &nerilerde belirtilen hususlarmi dikkate alarak kisa ve uzun

slirgliye parlatma islemini yapiniz.

Kisa ve Uzun Siirgiiyii Parlatma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Tiga gegirilmis siirgiiyii sol elinize, gelik
uclu 181 sag elinize alarak ipligin gidis
yOniine dogru t1g1 ileri geri hareketlerle
stirterek parlatiniz.
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» Uzun siirgiiniin biitiin yiizeyini arkali
onlii parlatiniz.

» Parlatma isleminden sonra uzun siirgiiyii
tigdan ¢ikariniz.

» Tig lizerinde kisa siirgiiniin (bakir)
parlatilmasini yapiniz.
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» Tig lizerinde kisa siirgiiniin (glimiis)
parlatilmasini yapiniz.

» Tig iizerinde uzun siirgiiniin (glimiis)
parlatilmasini yapiniz.
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Resim 3.3: Parlatilmus kisa giimiis ve bakur siirgii

Resim 3.4: Parlatilmis uzun giimiis siirgii Resim 3.4: 1. ve |l. teknikle yapilms
parlatilmis kisa giimiis siirgiiler

Resim 3.5: Parlatma islemi yapilmis tespih
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Siirgiiniin iist ve alt ipligini 2 cm kadar birakarak makasla
kestiniz mi?

2. Sirgiyii tiga gegirerek dovme islemi i¢in hazirladiniz mi?

3. Sag elinize tahta kism1 simgir agacindan yapilmis t1g1, sol
elinize de diger tiga ge¢irdiginiz siirgiliyii alarak dovme
islemine hazirlandiniz m1?

4. Dovme islemini (masa iistiinde) yukaridan asagiya dogru ¢ok
sert olmayan tek darbeler halinde yaparak siirgiiniin her tarafina
dovme islemini uyguladiniz mi?

5.  Dovme islemi biten siirgiiyii tigdan ¢ikararak fazla iplerini
kestiniz mi?

6. Sirgiiyii parlatmak i¢in tekrar tiga gecirdiniz mi?

7. Parlatma isleminde kullanacaginiz tigin ucunun gelik olmasina
dikkat ettiniz mi?

8. Parlatma isleminde t1g1 siirgliniin iplik yoniinde hareket
ettirmeye dikkat ettiniz mi?

9. Dovme ve parlatma isleminde t1g1 cevirerek orgiiniin her
yerinde esit kuvvet uyguladiniz mi?

10. Tim L ve II. teknik ile yapilmis kisa ve uzun siirgiilerde dovme

ve parlatma islemini orgiiyli zedelemeden yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetlerinde yapmus oldugunuz ¢aligmalar1 kontrol listesine gore
degerlendiriniz. Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa faaliyete donerek

ilgili konuyu tekrarlayiniz.

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak dl¢iiniiz.
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((")LCME VE DEGERLENDiRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi belirleyebilmeniz igin bir kism1
dogru, bir kismi yanlig climleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz.

() Siirgiide parlatma islemi, 6rgiiniin net ve giizel goriinmesi igin yapilir.
() Stirgiide dovme islemi yapilmasa da olur.

() Dévme islemi, siirgii orgiisiiniin yerine oturmasi ve diizeltilmesi igin yapilir.

A w D

() Dovme islemi, ¢ok sert darbeler hélinde yapilarak Orgiliniin iyice ezilmesi

saglanir.

o

() Parlatma iglemi, ipligin gidis yoniine gére tigin ileri geri hareketleriyle siirtiilerek
yapilir.

6. () Parlatma isleminde ¢elik uglu 1§ kullanilir.

7. () Siirgii tekniginde parlatma islemi ¢ok 6nemli degildir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Gimiis kazaz oriiciiliglinde siirgii teknigi nerelerde kullanilir?
A)  Topla baliksirtinin baglant: yerlerinde
B)  Ajur tekniginin dibinde
C) Top tekniginin iist ve alt kisminda

D)  Hepsi
2. Siirgii tekniginde glimiis telin altinda kag kat overlok iplik kullanilir?
A) 2,345 kat
B) 1,2,3,4Kkat
C) 5,6,7,8kat
D) Higbiri
3. Siirgii teknigi hangi arag iizerinde uygulanir?
A)  Tig
B)  Sarmaski
C) Madeni (gelik)
D) Higbiri
4 Siirgii teknigi 6grenilme agamasinda neden bakir tel kullanilir?

A)  Gumiis telin pahali olmasi nedeniyle
B)  Bakir telin dayanikli olmasi nedeniyle
C)  Bakr telin kolay oriilmesi nedeniyle

D) Higbiri
5. Siirgii tekniginde asagidaki araglardan hangisi kullanilmaz?
A)  Tig
B) Bal mumu
C) Sarmasgki
D) igne
6.  Siirgilide parlatma iglemi nasil yapilir?

A)  Tigiileri geri hareketlerle siirterek
B) Cekig ile doverek

C) Tigile vurarak

D) Hepsi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

I1. Ogrenme faaliyetinde edinmis oldugunuz bilgi ve beceriler dogrultusunda asagidaki
arag gerecleri kullanarak uzun siirgii teknigini uygulayiniz.

Kullanilan Arag¢ Gerecler:

Gumiis iplik

Igne

T1g

Bal mumu

Makas

T1g (ucu ¢elik olmalr)

Masa
Metal levha

VVVVVVYVYYY

Kargaburun pense (yuvarlak uglu)

Islem Basamaklar

Oneriler

» Calisma masasi hazirlayimiz.

>

Verimli ¢aligsma i¢in temiz ve diizenli olmanin
6nemini unutmayiniz.

» Arag gerecinizi hazirlayimz.

Glmiis ipligi uzun siirgiiye yetecek kadar sariniz.

Parlatma yapmak i¢in ¢elik u¢lu t1§, ddvme
yapmak i¢in de simsir sapli t1g hazirlaymiz.

Kolay gegmesi igin overlok ipini balmumu ile
mumlayiniz.

» Teknigi uygun olarak uzun
surglyl oruntz.

Takildiginiz noktalarda 2. 6grenme faaliyetinden
yararlaniniz.

Ilk sira olustuktan sonra sira aralarini igne ucu ile
diizeltiniz.

Yiiriitme islemini bosluklar dolana kadar devam
ediniz.

Igneyi gecirmeyi zorlandigimz durumlarda pense
kullanimiz.

Fazla ipleri 1-2 cm pay birakarak kesiniz.

» Biten siirgiiyli doviiniiz.

Dovme islemini tigin simsir sapi ile ya da gekic
ile yapabilirsiniz.
Dovme isleminde esit kuvvet uygulayimiz.
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A\

Tig1 dondiirerek Orgiiniin her yerini doviiniiz.
Dévme islemini yaparken orgiiyii zedelememek
icin tek vuruslar yapiniz.

Dovme islemi bitince iplik uglarim paysiz
kesiniz.

» Dovme islemi yapilan orgiiyii
parlatiniz.

Y V V VY

Parlatma iglemini ¢elik t1g ile yapiniz.

T1g1 dondiirerek Orgliniin her yerini esit parlatiniz.
Tig1 6rgiiniin iplik yonii dogrultusunda siirtliniiz.
Orgiiniizii oksitlenmeyecek kutularda muhafaza
ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Calisma ortaminizi hazirladiniz mi?

Arag gereglerinizi ihtiyaciniz kadar hazirladiniz mi?

. Uzun siirgii teknigini yaptiniz mi1?

Biten siirgiiyli dovdiintiz mii?

Biten siirgiiyii parlattiniz mi1?

S| r|w® I

ettiniz mi?

Islemleri basamaklarmi yaparken teknige uygun hareket

~

Zamani ve arag gereci ekonomik kullandiniz mi1?

8. Is kazalarina kars1 6nlem aldiniz mm?

mi?

9. Arag geregleri dogru yerde ve dogru zamanda kullandiniz

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

Biitiin cevaplariniz “Evet” ise sonraki modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- 1’iN CEVAP ANAHTARI

(N[OOI WN|F-

<|9|<|O|<|O|<|0O

OGRENME FAALIYETI - 2°NiN CEVAP ANAHTARI

~N|o|o| s |w|N |
0|0 |<|<|X|T9|0

OGRENME FAALIYETI -3°UN CEVAP ANAHTARI

~N|o|o| s |w|N |-
<|9|0|<|0|<|0

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

o|o|h|w(N|e
> 0> >w 0o
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