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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 08.02.2011 tarih ve 10 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 58 alan ve 222 dala ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim O6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB390
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma — Hah Desinatorliigii
MODULUN ADI Gordes Hali Dokumaya Hazirhk
Hali dokumada kullanilan ara¢ geregleri tanima, dokumaya
MODULUN TANIMI hazir hale getirme, ¢6zgi iplerini tezgaha gecirme
uygulamalarinin anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40140
ON KOSUL Hali 1 — 2 modiiliinii almis olmak
YETERLIK Hal1 dokuma yapmak
YONTEM VE arasttmass yapina, gbelem yapia arastna b, yonten e
TEKNIKLER teknikler uygulanabilir.
Genel Amac¢
Bu modiil ile Gordes halilari konusunda bilgi sahibi olacak,
uygun ortam ve arag¢ gere¢ hazirlandiginda hali tezgahini
dokumaya hazirlayabileceksiniz.
Amaglar
1. Geleneklere, yore dzelliklerine ve yeniliklere uygun
MODULUN AMACI hali deseni hazirlayabileceksiniz.
2. Arag geregleri hazirlayabilecek, bakim ve onarimini
yapabileceksinizsiniz.
3. Desen kartin1 hazirlayabileceksiniz.
4. Cozgl demirini ve ¢ozgii ipini hazirlayabileceksiniz.
5. Dokuma teknigine uygun olarak ¢ozgiileri tezgaha
aktarabileceksiniz.
Ortam: Aydinlik ortam
ECITIM OCRETIM Donanim: Gorsel basili kaynaklar, bllglsa)./arA\fe desen
ORTAMLARI VE programlar1 mukavva, makas, cetvel, kareli kagit, boya
kalemi, kalem, silgi, guaj boya, samur fir¢a, 151kl1 masa,
DONANIMLARI o NS n .
aydinger veya parsomen kagidi, ile tezgah ve ¢ozgii
iplikleri
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
Yerilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis vb.) kullanarak modiil uygulamalar ile

kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirk halilarinda diiglim teknigine adini veren, Tiirk hali sanat1 i¢inde kendine 6zgii bir
yeri olan Gordes haliciligt 16. yy. itibaren Anadolu’ya yayillmis ve Gordes, hali
merkezlerinden biri olmustur.

Glnilimiizde, el halis1t dokumaciligr giin gegtikge azalmaktadir. Gordes’te bu isi yapan
ve yaptiran kalmamaistir.

Tiirk el sanatlarinda onemli bir yeri olan el dokumaciliginda, Gordes halilarinin
yozlagsmadan desen Ozelligini bozmadan giindemde kalabilmesi icin egitimli kisiler
tarafindan desen calismalari, dokumalar yapilmali, bilgili bilingli kigiler yetigmesine 6nem
vermelisiniz.

Teknolojinin gelismesiyle fabrikasyon halilarin, daha ucuza mal edilmesi el
haliciligini olumsuz etkilemistir. Fakat el dokumalarinin inceligi, zarafeti, giizelligi,
parlaklig1, kalitesi makine halilarinin 6niine gegmistir.

Ata sanatimiza sahip ¢ikacak olan sizler, bu modiilde elde edeceginiz bilgilerle,
Gordes halilarinin tarihi gegmisini geleneklere, yore 6zelliklerine ve yeniliklere uygun hali
deseni caligmalar1 yapabileceksiniz. Ayrica dokuma yapacagimz hali deseninin, ¢ézgiisiinii
hazirlayarak tezgéha aktarabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda yoresel Ozelliklere bagli
kalarak Gordes halilariin 6zelliklerini 6grenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Gordes halilarmin desen ozelliklerini, basili kaynaklardan kiitiiphanelerden,
internetten arastirimniz.

> Gordes halilarinin renk ve kompozisyon 6zellikleri hakkinda bilgi toplayiniz.

> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor héline getirerek sinif ortaminda
arkadaslarinizla tartisiniz.

1. HALI DESENI HAZIRLAMA

1.1. Gordes Halillan

1.1.1. Gordes Ilgesinin Cografi Konumu

Gordes ilgesi, Manisa iline bagli olup Manisa’nin kuzey dogusuna diismektedir. ilge
dogusunda Demirci ve Kopriibasi, glineyinde Salihli, kuzeyinde Balikesir iline bagli Sindirgi
ilgesi, batisinda Akhisar ilgeleriyle komgudur.

Gordes, yiiksek bir arazide ormanlik alan i¢inde, Gediz nehrinin bir kolu olan Gordes
cay1 vadisinde kurulmustur. Deniz seviyesinden 680 m yiiksekliktedir. Ilge topraklar kiigiik
akarsu vadileriyle yarilmis yayla goriinlimiindedir.

1.1.2. Gordes Hahlarimin Tarihi Ge¢cmisi

Gordes ilgesinin ne zaman kuruldugu kesin olarak bilinmemekle beraber Iyonlularin
bu bolgeyi yerlesim yeri olarak kullandiklar bilinmektedir. 1302 — 1313 yillarinda Saruhan
ogullan idaresine giren sehir, sonralar1 Karesi Beyligi topraklarina katilmis ve 1361 yilinda
Osmanlilarin eline gegmistir.

Yunanlilarin yenilgiye ugratildigi “Istiklal Savas1” sirasinda Yunanlilar tarafindan

atese verilmis yakilip ylk}lmlstlr. 1940 yilinda ilgede toprak kaymasi olmasi nedeniyle
oturulamaz hale gelmistir. Ilge eski Gordes’in 5 km kuzeyinde yeniden kurulmustur.
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1.1.3. Gordes Halicihginin Tarihcesi

Manisa il merkezi ve ilgelerinin ana niifus yapisini olusturan 12. yy’dan itibaren
yogunlasarak yerlesen “YOriik Tirkmen” boylarn1 Orta Asya’dan getirdikleri hali
yapimindaki renk, desen, orgii teknigi gibi gelenek ve goreneklerini hem evlerinde hem de
gecimlerini temin etmede kullanmiglardi.

Hali dokuma sanatina burada da devam etmisler, halicilig1 ¢ok iyi bilen asiretler,
Selguklularla birlikte Gordes’e yerlesmislerdi.

Tiirk halilarina diigiim teknigine adina veren, Tiirk hali sanati i¢inde kendine 6zgii bir
yeri olan Gordes haliciligi, 16.yy.dan itibaren tim Anadolu’ya yayilmstir.

Gordes halilari, Tirk hali sanati iginde renk ve desen bakimindan 16.yy. Osmanl
saray halilarinin gelenegini Bat1 Anadolu bolgesinde siirdiiren hali gruplarindandir.

Anadolu Tiirk halicihigmin ¢ikis yeri olan Gordes 17.yy.da hali merkezlerinden biri
haline gelmistir.

18.yy.dan itibaren dénemin sirket kayitlarindan, y6re halilarimin dig tilkelere ihrag
edildigi 6grenilmektedir.

Miize ve koleksiyonlarda 18.yy.da dokundugu varsayilan Gordes halilar1 genellikle
seccade tiiriindedir. Yiinden yapilan Tirk digiimii — Gordes diigiimii kullanilarak dokunan
bu halilarda dogal bitkisel (kok) boyalarla boyanmis iplikler kullamilmistir. Kaliteli
malzemeden {tretilen bu halilar ilk glinkii canliligini, rengini ve parlakligini hi¢gbir zaman
kaybetmemektedir.

Hali sanatimiz 18. yy.dan sonra gerilemeye baslamistir. Saglam dokunus teknigi ve
zengin motifleriyle bir siire dirense de endiistrilesme el dokuma haliciligini olumsuz yonde
etkilemistir.

19.yy. Ingiliz hal tiiccarlari, bati Anadolu bdlgesine halilar dokutturmuslardir. Bu
donemde tiiccarlarin istegiyle Gordes’te geleneksel formda halilar dokunsa da, bunun yani
sira Avrupa zevki ile karigtirilan halilar da dokunmustur. Bu donemde geleneksel desenlerde
degismeler de olmustur.

20.yy. da Gordes haliciligi kendinden 6nceki donemlerin gelenegini devam ettirmistir.
Gordes Istiklal Savast yillarinda Yunanlhilar tarafindan isgal edilmesine ragmen, savas
sonrasinda halicilik yeniden canlanmustir.

Eskiden Gordes ve kdylerinde hemen her evde gecim kaynagi olarak bir hali tezgéh
bulundugu bilinmektedir. Gilinlimiizde birkag tiiccar Gordes’te el haliciligina sahip ¢ikarak
iicret karsilig1 evlerde el halis1 dokutturmaktadir.



Gordes’te son yillarda yiin malzemeli halilar dokunmaktadir. Iplerini, bitkisel
(kok)boyalarla boyayan, birkac kisi disinda renkler sentetik boyalarin kullanimiyla elde
edilmektedir. Halilarda kirmizi, kahverengi, sar1, mavi, lacivert, mor, yesil, siyah ve beyaz
renkler hakimdir.

1.1.4. Tiirkiye’de, Diinyada Gérdes Hahlarinin Onemi

12.yy.dan itibaren Gordes ve cevresinde bereketli havzada son derece genis bir hali
iiretimi vardi. Tamamen bu topraklarda dokunan halilara 13. yy.dan baglayarak Avrupa
biiyiik ilgi gdstermistir. Ik baslarda Venedikliler, birazda Cenevizlilerin tekelinde olan deniz
yoluyla hali ticareti yapilmustir.

Gordes ve c¢evresinde dokunan, Bat1 Anadolu halilari, kiliselerin duvarlarimi siislemis,
Ronesans doneminde yapilan aristokrat aile tablolarina en degerli unsur olarak yansimustir.
Halilar kiliselere hediye edilmis, Sinagoglarin kutsal bdlmelerinde perde olarak
kullanilmistir. Dokunan seccadeler, camilerin vazgecilmez taban malzemesi siislemesi de
olmustur.

Bat1 Anadolu geleneksel el dokuma halilar1 i¢inde olusan en belirgin geleneksel tarz
Gordes ve Kula’ya yerlesen Tiirkmenlerin olusturdugu geleneksel kimlige sahip diigiimlii
dokumalardir.

Gordes 18. yy.dan itibaren mahalli Anadolu dokuma gelenegine ¢ok kiymetli {irtinler
kazandirmis bir bolgedir.

Mihrapli veya cifte mihrapli desen anlayiglari, ince diigiim kategorisinde ele
alinabilen, yiiksek kaliteleri, kendilerine dzgii desenleri vardir. Iki bin yillik kapali diigiim
(cift diiglim) tarz1 aligkanligina ismini verebilecek diizeyde 6nemli bir dokuma merkezidir.

Gordes, ayn1 zamanda “Transilvanya” halilari olarak literatiire ge¢mis olan ve Avrupa’
ya ihra¢ edilmis halilarimizin bir¢ogunun iiretildigi Anadolu’nun en belirgin diigiimli
dokumalar1 burada yapilmistir.

1.2. Gordes Halilarinda Siniflandirma

1.2.1. Kullanilan Ham Maddeye Gore Siniflandirma

»  Dokumada kullamlan iplikler: ilmesi, ¢ozgiisii, atkist yiin halilar. ilmesi yiin,
¢ozgiisli — atkis1 pamuk halilar. Ilmesi yiin — atkis1 yiin ¢6zgiisii nadiren ipek,
keten halilar.

> Dokuma iplerinde kullanilan boyalar: Bitkisel (kok) boya ile boyanmus ipler,
kimyasal (sentetik) boyalarla boyanmus iplerdir.

>  Iplik Kalitesi: Kalitesi yiiksek yapagidan elde edilen ipler, kalitesi diisiik
yapagidan elde edilen iplerdir.



1.2.2. Kullanildiklar1 Yere Gore Siniflandirma

>

Namazhk hahlari: Uzerinde namaz kilmak amaciyla yapilan, c¢ogunlukla
mihrap desenli olan dokumalardir. Gérdes namazliklarinda mihrabin son derece
zengin dinsel anlatimi, ¢izgilerinin zarafeti, gérkemli bordiirii ile iistiin bir sanat
seviyesi goriiliir (Resim 1.1).

Seccade halilar: Aynen namazlik gibi {izerinde ibadet etmek maksadiyla
dokunan halilardir. Ebat olarak namazliktan daha biiyiik boyutlardadir.

Sedir (divan) somya hallari: Divan, somya tizerine ortii olarak kullanilan
halilardir. Gordes’te somya halilart ilk kez 1925 yillarinda “gakiro” halis1 olarak
ortaya ¢ikmustir.

Yer doseme hahlari: Kelle, taban, biiyiik taban olarak ti¢ farkli boyda dokunur.
Yer dosemesi olarak kullanilan, soguktan korunmak amaciyla ayni zamanda,
dekoratif yer siislemeleri olarak iiretilen halilardir.
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Resim 1.1: Namazhk



1.2.3. Dokuma Teknigine Gére Stmflandirma

>

Tiirk diigiimii — gordes diigiimii ( cift diigiim): Dokuma ipligi, bir ucu, yan
yana iki ¢0zgii ipinin ortasindan ipin arkasindan dolandirilarak sag o6nden
¢ikartilir. Cozgii ipinin solundan arkadan dolandirilarak 6ne ¢ikartilarak ipin iki
ucu asagiya gekilir. Gordes’te halk arasinda kravat digiimii denilmektedir (
Sekil 1.1).

e

o AR

v
L w12

Sekil 1.1: Gordes diigiimii

Iran diigiimii — sine diigiimii (tek diigiim): Atki ipliginin yan yana iki ¢dzgii
ipliginden bir sagdan bir soldan olmak iizere birinin arkasindan gegirilir, one
alinip digerinin arkasindan gegirildikten sonra tekrar 6ne ¢ikartilip ilmeklenmesi
suretiyle yapilir (Sekil 1.2).

Sekil 1.2: Sine diigiimii

7



1.2.4. Bir Desimetre Karedeki Ilme Sayisina Gore Simiflandirma

>

>

Ince halillar: Atkisi, ¢ozgiisii, ilmegi yiin iple dokunur. 1 cm hav yiiksekligi
vardir. Kaliteli halilardir.

Kaba halilar: Uzun havh disik kalitelidir. Atkisi, ¢6zgiisi pamuk veya
yiinden dokunan halilardir. 2 cm hav yiiksekligi vardir. Nadiren dokunmaktadir.

1.2.5. Desen Ozelliklerine Gore Adlandirilan Gordes Halilar

Gordes halilarinin  desen oOzelliklerine gore siniflandirilmasi, maddeler halinde
asagidaki gibidir. Agiklamalar1 Gordes hali desenleri modiiliinde ayrintili olarak verilecektir.

>

YVVVYVYVVVYVVYVVYVYVYVYVYYVYYVYYVYYYY

Kiz Gordes
Elmali Gordes
Mihrapli Gordes
Gobekli Gordes
Mecid Gordes
Manzarali Gordes
Keyif Gordes
Cilli Gordes
Muskali Gordes
Direkli Namazgah
Samdanli Gordes
Basra Gordes
Sinekli Gordes
Marpuglu Gordes
Tarakli Gordes
Kandilli (ibrikli)Gérdes
Cakiro Gordes
Nevresim Gordes
Ibrikli Gordes
Avizeli Gordes
Asmal1 Gordes

1.3. Desen Hazirlama

Desen, herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi renk ve bigimlerden olusan bezemeye

denir.



Gordes’te hali desenine “model” denir. Eskiden model i¢in hali ¢ift dokunur biri
satilirsa digeri evde birakilirdi. 1960’11 yillarinda modeller el islerindeki gibi “kanavice”
olarak iglenerek desen ¢ikarilirdi. Daha sonralart milimetrik kagitlar {izerine ¢izilmis bu

giinkii desenler (model) ortaya ¢ikmigtir.

Eski halilardan veya fotograflardan halilarin desenleri milimetrik kagitlara
cikartilabilir. Kareli kagidin her karesi bir diigiim olarak kabul edilir (Sekil 1.3) .

Sekil 1.3: Milimetrik kagit

Gordes’te hali kalitesi halk arasinda “arsin, urup ve siyirdim” hesabiyla dl¢iilmektedir.
Yaklagik 68 cm’den gecen diigiim sayisma “arsin”, 1dm? 10x10 cm’den gegen ¢ozgii ile
bunlara baglanan diiglimlerin sayisina “urup”, bir sirada atilan diiglim sayisina “styirdim”
denilmektedir.

1dm? deki (10x10 cm) ilmek sayisina gore halilarin ebatlari belirlenir.
Ornek; 200cm halida 1dm? de en 26 x boy 33 ilmek var.

Boy sira sayist = 20 dm’ x 33 = 660 sira ilmek atilacaktr.

130 cm enindeki halida 1dm? en 26 x boy 33 ilmek var.

Eninin bir sirasinda = 13dm?® x 26 =338

10 cm

1dm?

10 cm

Sekil 1.4: Desimetrekare

Caligilacak desen kagidi; halinin biiyikliigiinde, seccadelerde oldugu gibi dik ortadan
simetrik olan halilarda halinin 2 si kadar, hali % simetrik ise halinin % biiytikligiinde

olmalidur.



Yeni hazirlanan desen i¢in kompozisyon dogrudan dogruya kareli kagit iizerine
cizilebilecegi gibi parsomen veya aydinger kagidina da ¢izilir. Daha sonra desen Kareli
kagida aktarilir.

Kareli desen kagidi hazirlandiktan sonra, renk smiflarini belirleyen ¢izgilerin gectigi
karelerin igleri doldurularak konturlar ¢izilir. Zemin hatlar1 da belirlenir.

Desen kagidini boyamaya yukaridan asagiya dogru, karelerin i¢i temsil ettikleri
diigiimlerin renklerinde boyanmalidir. Boya altinda kalan karelerin goriinebilmesi i¢in agik
tonlar uygulanmalidir.

1.3.1. Desen Hazirlanirken Kullanilan Ara¢ Gerecler

A\

Hali fotograflart

Dokunmus iiriinler

Parsomen veya aydinger kagidi
Milimetrik kagit

Kursun kalem

Cetvel

Silgi

Boyal1 kalemler, sulu boya veya guas boya

YV VY VYV VY

Ince uclu yumusak suluboya firgasi

1.4. Renklendirme

Parsomen kagidindan kareli kagida aktarilan desen yukaridan asagiya dogru tespit
edilen renklerde, temsil ettikleri diigtimlerin renklerine boyanir.

Kareli desen kagidinin kareleri goriilecek sekilde uygun tonda boyalar kullanilmalidir.
Karelerin i¢i biitiiniiyle tek renk boyanir. Bordiirlerde ve ortada desen tekrarlar1 varsa sadece
bir desen tekrar1 boyanabilir (Resim 1.5) .

Resim 1.2 Renklendirilmis desen

Desenin alt kenarina temsil edilen renklerin yanina dokumada kullanilacak renkler
yazilmalidir.
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1.4.1. Guaj Boya ile Renklendirme Teknigi

Guaj, sulu boya gibi boya maddesi ile zamk karigimi boya tiirtidiir. Su ile eritilerek
calisir. Cok koyu kivamda olmayacak sekilde, ince uglu yumusak fir¢a ile karelerin igleri
tespit edilen renklerde boyanir.

Boya kalin siiriiliirse alttaki kareler goriilmez ve boyalar ¢atlayip dokiilebilir.
1.4.2. Kece Uclu Kalemle Renklendirme Teknigi

Kecge uclu kalemlerde boya maddesi ile alkole benzer bir sivinin karisimi olan
miirekkep, kece u¢ yoluyla boyama olanagi vermektedir. Kullanimi kolaydir, ¢abuk kurur,
saydamdr, iki renk iist iiste siiriiliirse ii¢iincii renk olusur. Ince, orta, kalm, yass1 yuvarlak

uclar1 ve ¢esitli renkleri bulunmaktadir.

Karelerin disina tasirilmadan ince uglu kegeli kalem ile kareli desen kagidi tespit
edilen renklerde boyanir.

1.4.3. Bilgisayar Ortaminda Renklendirme Teknigi
Teknolojinin gelismesiyle artik Gordes’te hali tliccarlar1 desenlerin renklendirme

islemini bilgisayar ortaminda yapmaktadir. Bilgisayara yiiklenen uygun paket program ile
¢izim ve renklendirme daha hizli bir sekilde yapilmaktadir (Resim 1.6).

Resim 1.3: Bilgisayarda desen ¢izimi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak hali deseni

hazirlaymiz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Hal1 deseni hazirlamak i¢in uygun
caligsma ortami hazirlayiniz.

>

Aydmlik ortam saglayniz.
Temiz ve diizglin masa hazirlayiniz.
Atdlyede onligiiniizi giyiniz

Diizenli olunuz.

» Gordes hali desenlerinin aragtirmasini
yapiniz.

V|V V VY

Kiitiiphanelerden, basili kaynaklardan ve
internetten Gordes hali desenlerinin
aragtirmasini yapiniz.

» Desen ¢izimi i¢in ara¢ gere¢ hazirlayimiz.

Parsomen kagidini, kalem, silgi, cetvel,
hazirlaymiz.

Malzemelerinizin eksiksiz olmasina 6zen
gosteriniz.

uygun motifleri birlestirerek
kompozisyon olusturunuz.

> Uriiniin boyutlarina ve kullanilacag: yere

40 x 50 cm olgiilerinde iiriine gore desen
se¢imi yapiniz.

Cozgii ve ilmek sayilarinin desene gore
hesaplamasini yapiniz.

» Kompozisyonu kareli kagit tizerinde
hazirlaymiz.

Hal1 desenini kareli kagida hazirlarken
diigiim sayisina dikkat ediniz.

Dokuma i¢in hazirlanmis 6zel milimetrik
kagit kullanmaya 6zen gosteriniz.

Deseni /2 veya Y4 ¢ nii alacak biiytikliikte
kagit hazirlayimiz.

Deseni iiriin ¢esidine gore tam olarak da
hazirlayabilirsiniz.

» Dikey yatay karelerin takibini yapiniz.

» Kareleri miimkiin olduk¢a dokuma
iplerinin rengine boyayiniz.

Desen olustururken hali dokuma
teknigine ve yoresel ozelliklere uygun
olan desen renkleri se¢iniz.

Deseni boyarken karelerle dikkat ediniz.
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Renklerin uyumlu olmasina dikkat
ediniz.

Desenin alt tarafina temsil edilen renk
varsa renklerin yanina kullanilan dokuma
ipligi rengini yaziniz.

» Cizim ve boyamayi kontrol ediniz.
Hatalari tespit edip diizeltiniz.

Renklendirmede yoresel 6zelliklere 6nem
veriniz.

Desenin aktarilmasinda karelerde atlama
ve kayma olmamasina dikkat ediniz.

Diigiim sayisini hesaplayarak iiriin
boyutunu kontrol ediniz. Her kare bir
diiglime esittir.

Boyama yaparken dikkatli, temiz ve
diizenli olunuz.

» Hazirladiginiz desenin tirtine ve yoresel
ozelliklere uygun olup olmadigini
degerlendiriniz.

Uriine uygun renklendirme yapilip
yapilmadigini kontrol ediniz.

Zamant iyi kullanmaya dikkat ediniz.

Verimli olmaya 6zen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Uygun calisma ortam1 hazirladiniz m1?

2. Motif arastirmasi yaptiniz mi?

3. Uriiniin boyutlarm tespit ettiniz mi?

4.  Hali desenlerini dzelliklerine gore incelediniz mi?

5. Parsomen kagidindaki desen, kareli kagida dikkatlice kareler
kaydirilmadan ¢izildi mi?

6. Kareleri desen ipliginin renginde boyadiniz mi1?

7. Kareler hesaplanip {irlin 6l¢iilerine uygun ilmek sayis1 hesapladiniz
mi?

8.  Desen tasarimlari yaptiniz mi?

9. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

10. Hazrlanan desenin renk tespitini yaparken arkadaslarinizla fikir
aligverisi yaptiniz m?

11. Temiz ve diizenli ¢aligsmaya 6zen gosterdiniz mi?

12. Temsil edilen renkler varsa desen kagidinin alt kismindaki
renklerin yanina dokuma ipinin rengini yazdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye ge¢iniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. (...) Dokuma ipleri boyanirken, bitkisel (kok) boyalar ve kimyasal (sentetik) boyalar
kullanilir.

2. (...) Gordes’te dokunan halilarda, ilmesi, atkisi, yiin ¢ozgiisii pamuk iple dokunmus

halilar da vardir.
...) Gordes’te dokunan taban halilar1 yer déseme halilar1 degildir.
...) Direkli namazgéah Gordes halis1 degildir.

...) Seccade halilar mihrapli hali grubuna girmez.

(
(
(
6. (...) Gordes Ege bolgesinde Manisa ilinin bir ilgesidir.
(...) Hali deseni kareli kagida ¢izilir tizerine renklendirme yapulir.
(...) Kareli desen kagidinin her karesi bir diigiim olarak kabul edilmez.
(...) Anadolu’da, Tiirk halicihigimnin ¢ikis noktast Gordes’tir.
(

...) Turk diigiimiine “sine diigiimii de” denir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirnmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

Cawae )

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda ara¢ ve geregleri taniyip bilgi sahibi olacak,
bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Hali dokumada kullanilan araglarin islevlerini arastiriniz.

> Hali dokumada kullanilan ara¢ ve gereglerin bakim ve onarimi hakkinda
arastirma yapiniz.

> Aragtirmalariniz1 arkadaslariniz ile paylaginiz.

2. ARAC GERECLERI HAZIRLAMA

2.1. Hah Tezgah1 Cesitleri

Halicilikta kullanilan, dikey tezgédh gurubuna giren hali tezgahlarina “sarma tezgah”
denir. Bu tezgahlar da hali sarilarak dokundugundan bu adi almistir.

Gordes yoresinde 2 tip tezgah vardir.

»  Agag tezgahlar
»  Demir tezgahlar

2.1.1. Agac Tezgahlar

Agac tezgahlar saglam ¢am agacindan yapilmaktadir. Bu tezgahlarin iskeleti 2 yan
agaci, st ve alt makaralik (levent), genellikle demirden giiciilime (giizii), ¢ubugu ve
yatagindan olusur.

Gordes ve cevresindeki kdylerde 10 — 15 yil dncesine kadar, hemen her evde bir agag

tezgah bulunurken giinimiizde yok denecek kadar azalmis, aga¢ tezgahlarin yerine demir
tezgahlar almistir (Resim 2.1).
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Resim 2.1: Agag tezgah

2.1.2. Demir Tezgahlar

Gliniimiizde, Gordes yoresinde halillar genelde demir tezgéhlarda dokunmaktadir.

(Resim 2.2)

Demir tezgah 10 bolimden olugmaktadir.

>
>

A\

YV V V VY

Yan demirler: Makaralar1 tutar, dénmelerini saglar.

Makara (levent): Demir ¢ubuklarin takildigi bolimdir. Cozgiiniin ve halinin
gerilmesini ve sartlmasini saglar.

Ust — alt demir cubuk: Cozgiiniin uglarma takilarak makaraya gecirmeyi
saglar.

Giizii (giicii) demiri: Halk arasinda giicii demirine “giizii” demiri denir. Giizii
demiri tizerinden yiin ¢ozgli yumagi ile arka ¢ozgii ipleri arasindan gegirilerek
giizii demirine yumak dolanir. Boylelikle ¢ozgii telleri 6n ¢ozgii telleri ve arka
¢ozgil telleri olarak arasi ¢ilmug olur.

Hali gergi mengenesi: Makaralar1 dondiiren digli gubuktur. Mengene sikistirma
aleti ile saga dogru sikistirilir.

Giizii gergi mengenesi: Giizii demirinin tezgdha oturmasini saglar.
Makara fren takozu: Makaraligin donmesini durdurur.

Denge cubugu: Yan demirlerin dengede tutulmasini saglar.

Agac tezgah oturagi: Haliy1 dokuyacak kisilerin oturmasi i¢in kullanilir.

Demir oturak ayari: Oturak yiiksekligini ayarlamak i¢in kullanilir. Yukariya
ve asagtya dogru hareket ettirilir.
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Resim 2.2: Demir tezgah

2.2. Kullamldiga Yere Gore iplik Cesitleri
2.2.1. Cozgii Iplikleri
Cozgii, yiin, pamuk ve ipekten biikiilerek imal edilmis ipliklerdir. Hali tezgahnin alt ve

iist cubuklan arasindan gegirilerek tezgaha oturtulan, zemine dik birbirine paralel olarak
¢aprazlama boy iplikleridir (Resim 2.3) .

Resim 2.3: Cozgii bobin

Hali dokumaciliginda 2 ¢6zgii ipine bir hali diigiimii atilir.
Gordes’te dokunan halilarda, ¢ozgli ipi olarak yiinden elde edilen, boyasiz dogal

renginde li¢ biikiimlii, ipler kullanilir. Ge¢mis yillarda hali dokumada az da olsa biikiimli
pamuk ve ipek ipliklerde ¢6zgii ipi olarak kullanilmustir.
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2.2.2. Atk (Argac) Ipleri

Atki, halimin ilme siralar arasina ve halinin enine paralel olarak elle gegirilen ¢ozgii
ile beraber halinin zemin dokumasini olusturan yiin, pamuk veya ipek ipliklerdir. Dolgu
maddesidir.

Atk iplerine, Gordes’te “arga¢” ipi denilmektedir. Argag ipi yiinden elde edilen,
haliya uygun renkte boyanmis, ¢6zgii ipinden daha kalin, iki biikiimlii iplerdir (Resim 2.4) .

v

:“ l‘ '

." ‘:1

Resim 2.4: Argag ipi

2.2.3. ilme (Diigiim) ipleri

[lme (diigiim), hali dokunurken yiinden elde edilen bitkisel (kok), kimyasal (sentetik)
boyalarla boyanmis ipliklerdir. Gordes’te dokunan halilarin ilme (diiglim) ipleri ince 3 kat
biikiimsiiz yiinden elde edilmis kaliteli iplerdir (Resim 2.5) .

Resim 2.5: ilme (diigiim) ipleri
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2.3. Elde Edilislerine Gore Iplik Cesitleri

2.3.1. Yiinden Elde Edilen iplikler

Sonbaharda koyunlarin kirpilmis tliylerine yiin denir. Koyun sahiplerinden kirkilmig
yinler alinir giizelce yikanir, ayiklanir, kurutulur. Yin iplik fabrikalarinda iplik haline
getirilir. Gordes’ten Demirci, Usak, Simav iplik fabrikalar1 yakin oldugu i¢in bu fabrikalara
gonderilir.

2.3.2. Yapagidan Elde Edilen Iplikler

[lkbaharda koyunlarm kirkilan tiiylerine yapagi denir. Hali dokumada yiinden ziyade
yapagidan elde edilen ipler kullamlir. lyi bir hali igin malzeme ¢ok énemlidir. Esnek, kolay
kirilmayan, ¢ok ince ya da ¢ok kalin olmayan yiin gereklidir. Merinos gibi bazi koyun
cinslerinden elde edilen dokuma ipleri kaliteli iplerdir. Yikanan yiinler hirpalanmadan kirleri
ayiklanir, kurutulur, iplik fabrikalarina gonderilir.

Eskiden yapagilari ip haline getirmek i¢in kirman ya da ¢ikriklar kullanilirdi.

Bir halinin dayanikli olmasinda yapagi kalitesi ¢ok Onemlidir. Ovada yetisen
koyunlarin yiinii ince ve zayif; dagda yetisen koyunlarin yiinii daha saglam, kaliteli, parlak
ve birinci kalitededir.

2.4. Boyama Teknigi Yoniinden Iplik Cesitleri

2.4.1. Bitkisel, Kok Boyali iplikler

Dokuma iplerinde kullanilan boyalar tamamen tabii nebati malzemelerden (bitki koki
— kabugu — cicegi ve tohumlari) elde edilir. Bu boyalarin kullamildig: iplerin en 6nemli
ozelligi solmayan ve kullandikga parlayan renklere sahip olup yoresel 6zelliklere uygun
tonlarda olmasidir.

Bu boyalar1 elde etmek icin boyada kullanilacak bitkiler bir giin énceden boyama
kazanindaki suya birakilip erimeleri saglanir. Boya i¢in kullanilacak bitkilerin mevsiminde
toplanmasi 6nemlidir.

Yiin ipler cile sekline getirilir, iyice 1slatilir sikilir, boyama kazanlarina atilir. 80C° -
90C° derecede kaynatilir. Boyama islemi biten yiinler, sabunlu 1lik su ile yikanir, golgede
kurutulur. Halida kullanilmak tizere hazir hale getirilir.

Bitkisel (kok) boya ile boyanmis iplerle dokunan halilar, daha parlak ve kaliteli
halilardir.
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2.4.1.1. Kok boya ile elde edilen bazi bitkiler ve ortaya ¢ikan renkler

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Y VY

Ada cayr: Fildisi ve bej renkleri elde edilir.

Basama otu: Sar1 renk elde edilir. Genellikle renk karigimlarinda kullanilir,
Boya kokii: Koyu kirmizi, agik kirmizi, targin rengi elde edilir.

Ceviz kabugu: Koyu kahverengi, krem ve bej renkleri elde edilir.

Kirmzi sogan: Haki, yesil ve zeytin yesili elde edilir.

Kizil cam kabugu: Sari, kizil sar1, tar¢in sarisi elde edilir.

Mazi: Koyu sar1 renk elde edilir.

Nar: Siyah renk elde edilir.

Palamut: Kizil devetiiyii, agik devetiiyii, gri renkler elde edilir.

Papatya: Sari renk elde edilir.

San kiz otu: Tarc¢in rengi, indigo ( Hindistan’da yetisen bir bitki) karigimindan
da yesil renk elde edilir.

Sogan kabugu: Koyu sar1 renk elde edilir.
Sumak: Kirli sar1 elde edilir.

Resim 2.6: Bitkisel boya ham maddeleri

2.4.2. Kimyasal ( Sentetik ) Boyah Ipler

Kirkilan yiinler (yapagi) iplik fabrikalarinda iplik haline getirildikten sonra,
boyahanelerde kimyasal boya ( metal kompleks) boyalarla ipler boyanir.

Kimyasal boyali iplerle dokunan halilarin maliyeti diistiktiir. Giinlimiizde ¢ok
miikemmel sentetik boyalar vardir ve giizel sonuglar elde edilmektedir. Ancak, hi¢bir zaman
kok boyalarin ii¢ boyutlu parlak giizelligini vermez.

Asirlardir bitkisel kok boyalarla boyanan dokuma ipleri, 19. yy sonlarinda Ingiliz
tacirlerin Izmir’de bir sirket kurup civar il ve ilgelerde hali iiretimini hizlandirmak igin hazir
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iplik ve kimyasal boya dagitmasiyla iplik boyalarda orijinalliginden ( kok boyalardan)
uzaklagilmigtir. Boylelikle kimyasal boyalarla ipler boyanmaya baglanmustir.

2.5. Dokumada Kullanilan Aletler
2.5.1. Kirkit

Cozgii ipleri arasindan elle gegirilen atki (argag) ipini sikistirmaya yarayan demir
tarakli, agac¢ saplh alettir (Resim 2.7) . Eskiden tamamen agactan yapilmis el yapimu kirkitler
kullanilmistir (Resim 2.8) .

Hali sikisirmada kullanilan kirkitin halimin her tarafina aymi tempoda vurularak
sikistirilmasi gerekir. Islem soldan saga, sagdan sola iki defa tekrarlanir. Aynmi1 tempoda
vurulmazsa bazi yerler ¢ok oturur baz1 yerleri de az oturacagindan halinin kalitesi bozulur.

Resim 2.7: Demir kirkit Resim 2.8: Agac kirkit

2.5.2. Hah Bigag

Ip keski bicagi da denilen bu alet, ¢dzgii iplerine diigiimlenen dokuma ipini kesmeye
yarayan bigaktir (Resim 2.9).

Resim 2.9: Hali bicag:
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2.5.3. Mengene Sikistirma Aleti

Tezgahta bulunan ¢ozgii iplerini ve haliyr gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarimi yapabilmek i¢in mengene sikistirma aleti kullanilir (Resim 2.10).

Resim 2.10: Mengene sikistirma aleti

2.6. Arac¢ Gereclerin Bakim ve Onarimi
2.6.1. Hal Tezgahinin Bakim ve Onarim
2.6.1.1. Mengenelerin Yaglanmasi

Demir tezgahlar her dokumada yaglanmaz, ara ara yaglanmalidir, mengenelerin temiz
ve tozsuz olmasina dikkat edilmelidir. Pas kiif varsa temizlenmeli boyanmalidir.

2.6.1.2. Makara Dislilerinin Yaglanmasi

Haliy1 sarma ve gerdirmede rol alan makara ( levent) yan dislerin ara ara tozlari
temizlenmeli, yaglanmalidir. Hali diizgiin gerilmezse dokuma hatali ¢gikabilir.

2.6.2. Kirkit Dislerinin Onarimmm
Demir kirkitin, kirik disi varsa, lehim yaptirarak tamamlamak gerekir. Pas

olugsmamasina dikkat edilmelidir. Aga¢ sapinda kiriklik gevseklik varsa tamirati
yapilmalidir. Kirkit agac ise kirik olup olmadigina bakilir. Gerekirse tamirati yapilir.

2.6.3. Hali Cakisini Bileyleme

Dokuma yaparken, diigiim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve ¢abuk kesilmesi igin
hali ¢akisinin keskin olmasi gerekir. Eger hali cakisi (bigak) ipi rahat kesmiyorsa biley
makinesinde veya biley tasinda bileylenmelidir.

2.6.4. Atk (Argac), Dokuma (ilme) ipini Hazirlama

> Atk ipi (argag ipi) ele alinr.
» 20 cmip, 5-6 kere ele dolanir (Resim 2.11) .
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Ust kismindan 2 — 3 kere ip dolanir, ipin boyu uzatilir, esitlenir, tekrar dolanir.
Iplik dolama islemine 9 — 10 kere devam edilir (Resim 2.12) .

Atk ipini ¢6zgil ipleri arasindan gecgirmek i¢in bu sekilde atki ipini hazirlamak
gerekir.

Bobinlerde bulunan dokuma ipleri elle sarilarak yumaklar haline getirilir.

Resim 2.11: Ele dolama Resim 2.12: Iplik dolama islemi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki iglem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak argag

mekik uygulamasi yapimiz.

Kullanilacak arac¢ geregler: Argag ipi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Argag ipini hazirlayiniz.

» Calismada bulunacaginiz malzemeleri
g6z oniinde bulundurunuz.

» 20-25 cm boyunda ipi elinizde 56 kez
ele dolayimiz.

> Iplerin aym boyda olmasina 6zen
gosteriniz.

» 2-3 kez ipi dolaymiz.

» Dolama iplerinin yan yana gelmesine
dikkat ediniz.

> Iplik dolama islemine devam ediniz.

» Temiz ve diizenli ¢calisimz.

» Arga¢ mekigini hazirlayiniz.

> Ipinizi ekonomik kullanmaya &zen
gosteriniz.

» Atk ipini ve dokuma ipini hazirlayimniz.

» Argag ipinizde diiglimler olmamasina
dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Hali tezgdhinin bulundugu, uygun calisma ortami hazirladiniz
mi1?

2. Hali tezgahiin bdliimlerini incelediniz mi?

3. Dokumada kullanilacak iplerin se¢imini yaptiniz mi?

4.  Dokumada kullanilan aletlerin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

5. Tezgahin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

6. Atki ve dokuma (ilme) iplerini hazirladiniz mi?

7. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Yiin ipler boyanirken kag C° de kaynatilir?

A) 500 -600

B) 600-700

C) 900- 1000

D) 800-900

Daglarda yetisen koyunlarin, yiin kalitesi nasil olur?
A) Ince

B) Zayif

C) Mat

D) Parlak ve saglam

Ceviz kabugundan, hangi iplik rengi elde edilir?
A)  Koyu kahverengi

B) Koyu kirmizi

C) San

D) Targin

Indiagoyla hangi bitki karistirilirsa yesil renk elde edilir?
A)  Papatya

B)  Sarikiz otu

C) Palamut

D) Maz

Argagc ipini sikistirmada asagidaki aletlerden hangisi kullanilir?
A)  Mengene sikigtirma aleti

B)  Hali¢akist

C) Makas

D) Kirkit

Dokuma ( ilme) ipinde ne tip iplik kullanilir?
A) 2 bikiimli — kalin

B) 3 kat- bikiimsiiz

C) 3 kat— bikiimlii

D) Esnekiplik

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.

Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda teknigine uygun olarak desen
kart1 hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Dokuma atolyelerini gezerek desen kartlarini arastiriniz.

> Desen kartlar1 konusunda, sanal ortamdan ve basili kaynaklardan, kaynak
arastirmasi yapiniz.

> Desen kartlari i¢in kullanilan arag ve geregleri arastiriniz.

> Topladigimmiz bilgileri rapor seklinde hazirlayip ornekleri smifa getirerek
arkadaglarinizla inceleyiniz.

3. DESEN KARTINI HAZIRLAMA

3.1. Desen Kartim Hazirlama Teknigi

Milimetrik kareli kdgida cizilen desen renklendirildikten sonra yipranmamasi, sonraki
dokumalarda kullanilmasi ve tezgahin iizerinde tutulabilmek i¢in desen karti hazirlanir.
Desen kartina desen levhasi da denilir (Resim 3.1).

3.1.1. Desen Kart1 Hazirlanirken Kullanilan Ara¢ Gerecler

Milimetrik kagida renklendirilmis desen kagidi

Levha malzemesi ( kontrplak, kalin gri mukavva, sunta kaplama malzemesi vb.)
Kesici ( kil testere, makas, maket bigagi vb.)

Yapistirici ( uhu veya tutkal)

Vernik ( sivi vernik veya piiskiirtme vernik)

Delici ( matkap veya karga burun)

Cetvel

Kursun kalem

YVV Y VY VYV VYVYY

Iplik (ince urgan)
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3.1.2. Desen Kartinin Hazirlanmasi

> Desen kagidi fazlaliklan kesilir.

Desen karti, desen kagidindan 4 — 5 cm biiyiik kesilir.
Desen kagidinin arkasina yapistirict siiriiliir.

Desen kagidi levhaya yapistirilir.

YV V V VY

Desen kagidi iizerine sprey vernik puskirtiilir veya sivi vernik siirlilerek
verniklenir.

Y

Desen kartinin iist kenarinin ortasi deliciyle delinir.

Y

Iplik (ince urgan) gegirerek ucuna agirlik baglanir.
> Tezgahin list kismina yerlestirilir ( Desen buradan takip edilir.).

Resim 3.1: Desen karti

3.2. Desen Karti icin Kullanilacak Malzemeler

3.2.1. Kontrplak

Mobilya dekorasyon islerinde kullanilan tabaka hélinde satilan aga¢ malzemedir.
Desen kartinda kullanilmak isteniyorsa dlgiileri tespit edildikten sonra cetvelle cizilerek kil
testereyle kesilir. Sert bir malzemedir. Ust kismindan matkapla delik agilir.

3.2.2. Kalin Gri Mukavva
Kirtasiyelerde bulunan k&git malzemedir. Gri mukavvanimn ince, orta, kalin olmak
tizere ¢esitleri vardir. Desen karti1 olgiileri tespit edildikten sonra cetvelle ¢izilerek maket

bicag: ile diizgiin ve dikkatli bir sekilde sert zemin iizerinde kesilir. Ust kisminda delik
acmak i¢in kargaburnu da kullanilabilir.
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3.2.3. Sunta

Mobilya dekorasyonda kullanilan sunta malzemesinin 5 mm kalinliginda olan1 tercih
edilir. Desen kart1 dlgiileri tespit edildikten sonra cetvelle dlgiilere uygun ¢izimi yapilir. Kil
testereyle kesilir. Ust kisminda delik agmak i¢in matkap kullanilir.

3.3. Vernik Cesitleri
3.3.1 Piiskiirtme Vernik

Piyasada, vernik ve inceltici malzemesi (tiner) hazirlanmis olarak basingli tiipler
icinde satilan, sprey halindeki vernik c¢esididir. Kullanmilmasi son derece kolaydir.

Uygulanacak yiizeyin 15 — 20 cm uzagindan sikilarak vernikleme islemi yapilir.

3.3.2. Siv1 Vernik
Mobilyacilikta kullanilan parlak, koruyucu, seffaf, kimyasal sivi malzemedir.
Gerektigi kadar bir kaba alian siv1 vernik tinerle inceltilerek yumusak kiigiik boy yagli boya

fircastyla desen kagidi {izerine esit olarak siiriiliir. Kurumaya birakilir.

Vernigin kokusunun olumsuz etkilerine karsi, maske kullanmakta fayda vardir.
Vernikleme islemini agik ve havadar bir ortamda yapmak gerekir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak desen

kart1 hazirlayiniz.
Kullanilacak arag ve gerecler:

Kontrplak
Desen
Yapistirici
Kil testere
Matkap
Vernik

YV VY VY VY

Islem Basamaklar

Oneriler

» Desen kartin1 hazirlamak i¢in uygun

ortam hazirlaymiz.

>

Aydlik ve havadar ortam saglayiniz.
Temiz diizgiin bir masa hazirlaymiz.
Atolyede onliigiiniizl giyiniz
Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

levhay1 6l¢iilere uygun kesiniz.

Desen kagidinin 6lgiilerine dikkat ederek

V|V V V

YV VvV

Desen kagidindan 1 — 2 cm fazla levhayi
(desen kartini) 6lgiilere uygun kesiniz.

Kesim yaparken kesiciye dikkat ediniz.
Kesiciyi malzemeye uygun seginiz.

Desen kartini vernikleyiniz.

Desen kagidi lizerine vernigi hizli bir
sekilde esit miktarda siiriiniiz.

Acik havadar bir ortamda vernikleme
islemini yapimiz.

Vernik kokusunun olumsuz etkilerine
kars1 maske kullaniniz.

Levhanin iist kenarinin ortasini deliciyle
deliniz.

Delinecek yeri dogru tespit ediniz.
Levha malzemesine uygun delici seginiz.

Deliciyi kullanirken kazaya sebep
olmamak i¢in dikkatli olunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina ( X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

Uygun calisma ortami hazirladiniz mi1?

Desen kartin1 dlgiilere uygun kestiniz mi?

Desen kagidini levhaya yapistirdiniz mi?

Desen kartini1 verniklediniz mi?

AN R B B

Desen kartinin {ist kenarinin ortasini deliciyle deldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

No gk~ DN R

Asagida verilen climlelerde bos birakilan yerlere dogru sézciikleri yazimiz.

Desen kartima...........cocoeiiiiiniiiiiiiiiiiinn, de diyebiliriz.

Desen kart1 (levha) desen kagidindan ................. cm fazla, 6l¢iide uygun kesilir.
Kontrplak 6lgiilere uygun olarak ............... ile kesilir.

Gri mukavvanin ............. e et olmak tizere ¢esitleri vardir.
Vernikleme islemini....................... bir ortamda yapmak gerekir.

............................ arkasina yapistirici siiriliir.

Sunta kaplama malzemesinde delik agmak igin.................... kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda teknigine ve olgliye uygun
olarak ¢ozgili demirini hazirlayip ¢6zgii demirinde, ¢6zgii ipini hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Dokuma atdlyelerinde, internet ortaminda veya kiitiiphanelerde hali dokumada,
¢Ozgii araglariin cesitlerini arastiriniz.

> Cozgii ipi olarak kullanilan iplik ¢esitlerini arastiriniz.

> Topladiginiz bilgileri rapor seklinde hazirlaylp ornekleri simifa getirerek
arkadaslarinizla inceleyiniz.

4. COZGU DEMIRINI VE COZGU IPINI
HAZIRLAMAK
4.1. Cozgii Ipi

Cozgii, dokumada diigiimlerin atildig1, atkilarin gegirildigi uzunlamasina iplere ¢6zgii
denir.

4.1.1. Cesitleri

»  Pamuktan biikiilerek elde edilen ¢6zgii ipleri: Kalin kaba halilarda kullanilir
»  Yiinden biikiilerek elde edilen ¢6zgii ipleri: Orta ve ince halilarda kullanilir.
> Ipekten biikiilerek elde edilen ¢ozgii ipleri: Ince halilarda kullanilir.

Glniimiizde Gordes’te ¢ozgii ipi olarak yilinden elde edilmis dogal renginde ii¢
biikiimlii ¢6zgii ipleri kullanilmaktadir.

4.1.2. Hazirlama Aletleri

> Cozgii boyu kadar mesafe Olglilerek yere iki demir veya aga¢ direk cakilarak
ikisi arasinda yapilan ¢ozgiidiir. Gordes’te dokumacilar bu teknigi
kullanmaktadir.

»  En az bes metre boyunda bir tahta kalasa iki adet demir boru monte edilerek
borunun biri sabit, digeri istenilen boya ayarlanabilen, iki boru ile yapilan
¢Ozgiidiir.
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> Beton zeminde ¢0zgli boyuna gore agilan deliklere boru takarak bu iki demir
arasinda yapilan ¢ozgiidiir.

> Cozgii ipleri ¢ok dikkatli bir sekilde, capraz baglama seklinde, demir gubuklar
arasina iki ¢6zgii yaumagi dolandirilarak hazirlanir.

4.2. Cozgii ipi Uzunlugu Hesaplama

> Cozgii ipinin biikiimli ve saglam kaliteli bir ip olmasma dikkat edilir.

> Cozgii ipi hazirlanmasi i¢in yapilmasi diisliniilen dokumanin (iiriiniin) boy
uzunluguna 1.50 cm ilave edilerek ¢6zgii ipi uzunlugu hesaplanir.

> Cozgili ipi uzunlugu hesaplanirken halmin boyu, makaralara baglanma pay1
(fire pay), sagak payi, kilim pay1 hesaba katilmalidir.

Ornek: Uriin 6lgiileri: Boy = 1.95 cm, En =1.27cm

1.95 hali boyu + 20 x 2 = 40 cm sagak pay1 +5 x 2 = 10cm kilim pay1 + 100cm fire
pay1 = 3.45 cm ¢6zgi ip uzunlugu hesaplanir.

Fire pay1: Tezgihta makaralik (levent)’ta kalan dokunamayan ¢ozgii ipleridir. 1m
civarinda kalan ¢6zgii ipleri sacak baglamada degerlendirilir.

4.3. Cozgii Tel Sayisin1 Hesaplama

> Cozgii iplerinin tel sayis1 toplami, dokumanin enini olusturur.

> %2 desen kagidi eninde bulunan kare sayis1 2 ile carpilarak ¢ozgii demirine
dolanacak ¢ozgii tel sayist tespit edilir.

Ornek: Uriin Olgiileri: Boy = 1.95, En = 1.27 cm

Hali eni 1.27 cm dokunan hali deseninin yarisinda 140 kare var. 140 x 2 = 280 tel
¢ozgii ipi ¢ozgli demirine dolanacaktir.

Halinin tamaminda 280 x 2 = 560 tel olacaktir.

4.4. Cozgii Demirini Hazirlama

> Cozgii ipi boyu tespit edilir.

> 25 mm ¢apinda, 1.10 cm boyunda ucu sivriltilmis demir ¢ubuk temin edilir.
> Sert toprak zemin bulunur.
>

Balyoz yardimiyla ¢6zgili demiri yerin 30 — 35 cm derinligine ulasacak sekilde
cakalir,

A\

Cozgii ipi uzunlugu kadar mesafe olgiilerek ikinci ¢6zgili demiri balyozla ¢akilir.
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4.5. Cozgii Ipinin Hazirlanmas:
4.5.1. Cozgii Demirinde Cozgii Iplerini Hazirlama

> Sert toprak zemine ¢ozgli ipi boyu mesafesinde iki demir ¢ubuk karsilikli
cakildiktan sonra;

. Iki ¢6zgii bobin ipi birbirine baglanir, diigiim atilir.
. Iki ¢ozgii ipi karsilikli gapraz sekilde ¢ozgii demirinden dolandirilir
(Resim4.1) .

Resim 4.1: Cozgii iplerini ¢6zgii demirine ¢apraz baglama

. Cozgii tel sayis1 kadar iplik, ¢6zgii demirinden dolandirilir.
o Cozgii ipi bittikten sonra ¢ozgii ipleri diigiimlenir (Resim 4.2).

Ornek: Halinin en — 1.27cm desen ' = 140 kare x 2 = 280 tel
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Resim 4.2: Cozgii iplerinin hazirlanmasi

4.5.2. Cozgii Ipi Kenar Diigiimiinii Yapma

> Cozgii tellerinin dagilmamasi i¢in ¢dzgii demirine sarilmig iplikler {izerine digdi
diigiimii atilir (Resim 4.3).

> Cozgili demirine sarilmig ¢ozgii ipliklerinin en altindaki tele elimizdeki ¢ozgii
yumagindaki iplikle diigiim atilir.

> [lmek olusturulur, birinci ¢dzgii ipi arasindan ilmek asagidan yukari gegirilir,
diigiim atilir.

Resim 4.3: Digdi diigiimii birinci asama
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> T1g ile zincir orer gibi elimizle her tele, sirayla tel atlamadan her birine digdi
diigtimii ad1 verilen diigiim atilir.

> Di1gd1 diigtimii 280 tele sirayla yapildiktan sonra son tele 5-6 defa diigiim atilir.
Ip kopartilir (Resim 4.4).

Resim 4.4: Digd diigiimii ikinci asama

4.5.3. Cozgii Iplerini Cézgii Demirinden Cikartma

> Cozgii ipleri ¢ozgli demirinden ¢ikartilmadan once ¢dzgii ipleri ara boslugunun
iki yanindan, bes kat ¢6zgii ipliginden olusan ara ipligi veya ince urgan gegirilir.
Arka ve On ¢bzgii iplerinin birbirine karigmamasi i¢in ara ipligini gegirmek
onemlidir (Ara ipligi 6l¢iisii = Tezgah 6l¢iisii + 2 m )(Resim 4.5).

Resim 4.5: Ara ipi gecirme
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> Sol kol ara bosluktan gegirilir. Cozgii ipleri ¢6zgii demirinden ¢ikartilir, sol kol
tizerine ¢ozgl ipleri alinir (Resim 4.6).

Resim 4.6: Cozgii iplerini ¢ikkarma

> ki kisi yardimi ile ¢6zgii ipleri ¢6zgii demirinden cikartilir ( Resim 4.7).

Resim 4.7: Cozgii iplerinin kola dolanmasi

> Tezgahin demir ¢ubuklarina ¢ozgii ipleri gegirilir. Cozgil ipleri demir ¢ubuk
iizerinde hal1 en 6lg¢iisline gore ayarlanir.

> Iki kisi karsilikli olarak ¢ubuklardan tutar, ¢ozgii ipleri iizerine uzun bir sopayla
bes alt1 kez vurulur. Cozgii ipleri diizenlenir (Resim 4.8 )
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Resim 4.8: Cozgii iplerini diizenleme

> Sopayla vurularak diizenlenen ¢ozgii ipleri, sopa lizerine sarilarak tezgaha
gecirilmeye hazir hale getirilir (Resim 4.9).

Resim 4.9: Cozgii iplerinin sopaya sarilmasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak arag gerecler:
> Cozgii ipi

»  Kagit, kalem

> Cozgii demiri

> Desen kagidi

Islem basamaklar1 ve 6nerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak demire ¢dzgii ipini

hazirlayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Caligmalar i¢in a¢ik havada uygun zemin

bulunuz gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

» Atdlye onliigiiniizii giyiniz.
» Yapacagiiz ise gore malzemeleri
hazirlayiniz.

» Cozgii demirini sert toprak zemine
balyozla 30-35 cm derinlige ulagacak
sekilde ¢akiniz.

» Cozgii ipi se¢imi yapiniz.

» (Cozgii ipini olabilecek nitelikte yiin ipten
seciniz.

» Esnek olmayan, {i¢ biikiimlii boyasiz ham
yiin iplik se¢iniz.

» Yapacagiz iiriiniin boyutlarini tespit
ediniz.

» Yapacagmiz iiriin 40 x 60 cm 6lgiilerinde
olacaktir.

» (Cozgi ip boyunu hesaplayiniz.

» Yapilacak iiriine gore ¢ozgii boyu hesabi
yapiniz.

» Cozgili boy uzunlugunu tespit ederken
iiriin boyuna sagak payz1, kilim payi, 100
cm fire payim ilave ediniz.

» Cozgii tel sayisini tespit ediniz.

» % desen kagidi eninde bulunan kare
sayisini 2 ile ¢arparak ¢6zgii demirine
sarilacak tel sayisin tespit ediniz.

» Cozgii ipi kenar diiglimiinii yapiniz.

» Kenar diigiimii (digdi) her bir ¢ozgii ipine
atiiz.
» Dikkatli olunuz, tel atlamayiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

» Hizl ve dikkatsiz ¢aligsarak zaman
kaybina sebep olmayimiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1.  Uygun calisma ortam1 hazirladiniz m1?

2. Cozgii hazirlamak igin gerekli malzemeleri hazirladiniz m1?

3. Cozgii ipi secimi yaptiniz mi?

4.  Codzgl boyu hesabini yaptiniz mi?

5. Cozgii tel sayist hesabini yaptiniz mi1?

6. Cozgii kenar diigiimiinii yaptiniz mi?

7. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

8.  Cozgii demirine iplik dolamay1 teknigine uygun yaptiniz mi?

9.  Yaptiginiz ¢caligmada hata kontrolii yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.

42




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Hali dokumada ¢6zgii ipi nasil olmalidir?
A)  Biikimlii ipler
B)  Biikiimsiiz ipler
C) Inceipler
D) Kalinipler

2. Cozgii tel sayis1 hesaplamasi asagidakilerden hangisinde dogrudur?
A) Y desen en kareleri + 2
B) Y desen en kareleri +4
C) "2 desen en kareleri x 2
D)  Uriin boy &l¢iisii + fire pay1

3. Cozgili demirleri sert toprak zemine kag cm derinlige ulasacak sekilde cakilir?
A) 10-15cm
B) 30-35cm
C) 70-80cm
D) 50-60cm
4, Cozgii ip boyu hesabi yapilirken {irliniin boy 6l¢iisiine ka¢ cm ilave edilir?
A) 50cm
B) 90cm
C) 200cm
D) 150cm
5. Cozgii ipi ne tiir iplerden olugmaz?
A) Ipek
B) Yin
C) Pamuk

D) Polyester

6. Cozgii ipleri, ¢ozgli demirine nasil dolanir?
A)  Diiz dolanir.
B) Verev dolanr.
C) Capraz dolanur.
D) Higbiri

7. Cozgii ipine kenar diiglimii (d1gd1) nigin yapilir?
A)  Cozgii iplerinin diizgiin olmasi i¢in
B)  Cozgii iplerinin kenarini siislemek i¢in
C)  Cozgii iplerinin dagilmamasi igin
D) Cozgii iplerini birlestirmek igin
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DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda, teknigine uygun olarak ¢ozgii
ipleri tezgaha aktarabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cozgii ipini tezgdha gecirme konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan
varsa dokuma atolyelerinden kaynak taramasi yapimiz.

»  Topladiginiz dokiimanlari ve bilgileri rapor haline getiriniz.
> Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadagslarinizla tartiginiz.

5. COZGU IPLERINIi TEZGAHA GECIRME

5.1. Cozgii Iplerini Tezgiha Gecirme

> Diizgiin bir zeminde iist tezgah ¢ubugu {lizerindeki ¢6zgii ipleri hali boyutundan
5 cm fazla olarak teller esit araliklarla yayilir (Resim 5.1).

Resim 5.1: Cozgii esit olarak dagilinm

> Cozgii telleri yanlarindan, dl¢iiniin bozulmamasi i¢in tezgah demir ¢ubuguna
yiin ip baglanir.

> Tezgah demir ¢ubugunun tam orta hattin1 belirlemek i¢in tam orta ilmege renkli
ip baglanir.
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> Giizii demiri tezgdhtan cikartilr. Ust tezgah demir c¢ubugu tezgah
makarasindaki yerine gegirilir (Resim 5.2).

Resim 5.2: Cozgii demirini tezgaha gecirme

> Demir g¢ubugun yerinden ¢ikmamasi igin demir ¢ubugun iki ucuna kalin
mukavva sikistirilir.

> Tezgahin alt demir cubuguna da iist ubukta yapilan islemler yapilir. Olgii, hali
en Olciisii kadar olacak sekilde ¢ozgii telleri aralari esit olarak ayarlanir.

> Ust cubuk tezgiha takildiktan sonra alt demir cubuk yerden kaldirilir.

> Cozgii ipleri lizerine 5—6 defa sopayla vurularak ¢6zgii iplerinin diizene girmesi
saglanir (Resim 5.3).

Resim 5.3: Cozgii iplerinin diizene sokulmasi
»  Ust makaralar dondiiriilerek ¢dzgii iplerinin sarilmasi saglanr.

> Alt tezgah ¢ubugu alt makaraya takilir.
> Demir ¢ubugun diismemesi i¢in gubugun yanlarina mukavva sikistirilir.
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5.2. Tezgahta Cozgii ipleri Gerginlik Ayar1 Yapma

YVV Y VY VY

YV V V VYV

Alt makara dondiiriiliir, sonra {ist makaralar dondiiriiliir.

Cozgii ipleri boylamasina iyi bir sekilde gerdirilir.

Buislem 4 — 5 defa tekrarlanir.

Cozgii iplerinin diizgiin, dik a¢1 olusturacak sekilde gerilmesi gerekir.
Makara dislerinin makara takozlari 6nce alt, sonra iist takoz kapatilir.

Makaradaki delikten mengene sikistirma aletinin sapiyla sokularak makaralar
dondiiriiliir. Takozdan digli atlatilir.

Makara disli takozlar1 agilir. Tezgah {ist makaralar1 dondiiriiliir.
Cozgii ipleri iist makaraya sarilir. Disli takozlar1 kapatilir.

Ara ipi yukariya dogru gekilir.

Tezgéahin iki yanlarina ara ipliginin uglari baglanir (Resim 5.4) .

Resim 5.4: Ara ipin baglanmasi

Ara ipligi kirkitle diizeltilir.
Tekrar tezgdh makaralar1 dondiirdliir.

Ara ipligin alt kisminda ¢6zgii ipleri ara boslugundan aga¢ ¢omak(findik agaci
fidan1) gegirilir (Resim 5.5).
Ust gomagin alt kismina da yan yana iki gomak (findik agac1 fidan1) gegirilir.
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Resim 5.5: Tezgah ¢omaklar1 (varan gelen )

> Teller tek tek diizenlenir.

5.3. Giizii (Giicii) Orme Teknigi

»  Giizii demiri tezgaha gegirilir.
> Glizii demiri lizerinden yiin ¢ozgii yumagi 4-5 kez dolanir.
»  Arka ¢ozgii ipleri arasindan ¢6zgii yumagi gegirilir (Resim 5.6) .

Resim 5.6: Cozgii yumagim giizii demirine dolama

Cozgli yumag giizii (giicli) demirine dolanir.

Bu isleme ¢6zgii tellerinin sonuna kadar devam edilir.

Arka ¢6zgii ipi giizii demirine degmeyecek sekilde esit mesafede ayarlanir.
Cozgii tellerinin sonunda yumak 5—6 defa giizii demirine dolandirilir.

YV V VYV V VY

Yumak orada birakilir.
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5.4. Tezgah Ayarim1 Yapma

> Cozgii iplerinin gerginligi kontrol edilir.
»  Ara comaklar asagi indirip gegirmeyi yukari ¢ikarmaya basim denir (Resim
5.7).

Resim 5.7: Ara ¢comagn indirilmesi

Ara ¢omaklar yukariya ¢ikartilir. Cozgii iplerinin lizerine elle bastirilir.
Comaklar indirilir. Teller elle tek tek yan yana diizene sokulur.
Mengeneler sikigtirilir,

Makara fren takozu kapatilir.

YV V VYV V V

Gerdirilmis ¢6zgii ipleri dokumaya hazir hale getirilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak arag gerecler:

> Hazirlanmis ¢ozgii
> Tezgah
> Tezgah pargalari

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak ¢ozgii iplerini

tezgéha gecirme islemini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Caligmalar i¢in aydinlik temiz bir

ortamda gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

>

>

Caligmalar igin ortami hazir hale
getiriniz.

Ara ipligi, tezgdh demir ¢ubugunu
hazirlaymiz.

» (Cozgi ipi ara bosluguna ara ipini
gegiriniz.

5 kat ¢ozgii ipi veya ince urgani ara ipi
olarak kullanabilirsiniz.

tezgah ¢ubuklaria gegiriniz.

» Cozgi iplerini ¢ozgii demirinden ¢ikartip

>
>
>

Cozgii iplerini dagitmadan dikkatli bir
sekilde tezgah ¢ubuklarina gegiriniz.
Ust tezgah ¢ubuguna ¢ozgii iplerini hal
en Ol¢iisiinden 5 cm fazla esit araliklarla
yayiniz.

» Cozgii ip boyunu hesaplayiniz.

» Yapilacak iiriine gore ¢ozgii boyu hesabi

yapiniz.

» Cozgl boy uzunlugunu tespit ederken

iiriin boyuna sagak payz, kilim pay1, 100
cm fire paymu ilave ediniz.

> Once iist sonra alt tezgah cubugunu
tezgaha geciriniz.

Cubuklarm yerinden ¢ikmamasi i¢in
cubugun iki yanina mukavva sikigtirmay1
unutmayiniz.

» Cozgii ipi gerginlik ayarlarini yapiniz.

Cozgii iplerini Once {ist, sonra alt
makaraya dolayarak ¢6zgii iplerini
dikkatli bir sekilde gerilmesini
saglayniz.

» Giizii demirine ipi dolayimniz.

Arkada bulunan ¢6zgii ipleri arasinda
¢Ozgll yumagini gegirerek giizii
demirinden dolandirirken ¢ozgii iplerini
¢ok ¢ekmeden diizeltiniz.

» Tezgah ayarini yapiniz.

Mengeneleri sikistiriniz. Ara gomaklari
geciriniz. Makara disli takozunu
yerlestiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Araipligi gecirdiniz mi?

2. Digdi diigimiinii yaptiniz mi?

3. Cozgii iplerini tezgah gubuguna aktardiktan sonra tezgaha
gecirdiniz mi?

4.  Cozgi ipleri gerginlik ayar1 yaptiniz mi1?

5. Araipi tezgahin yanlarma bagladiniz m?

6.  Ara comaklar gecirdiniz mi?

7. Cozgii ipi gerginlik ayarlarini yaptiniz mi?

8.  Giizii 6rme teknigini uyguladiniz mi1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Arka ve 6ne ¢6zgii iplerinin birbirine karismamasi i¢in ........................ gegiriniz.

2. Tezgah ¢ubugu lizerindeki ¢ozgii iplikleri hali boyutundan..................... cm fazla
olarak yayilir.

3. Tezgah ¢ubuklarindan o6nce.................. SONTA......c..envnn... tezgah ¢ubugu tezgaha
gecirilir.

4, Cozgii iplerinin ..................... olusturulacak sekilde gegirilmesi gerekir.

5. Aracomaklar agag indirip ........... yukari ¢ikarmaya......... denir.

6.  Araipligi olciisii hesaplanirken tezgah en 6lgiisiine ................... ilave edilir.

T ¢0Ozgii ipleri arasindan gegirilerek giizii demirine dolandirilir.

8. Giicii demirine ............... demiri de denir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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10.
11.
12.
13.
14.

15.

16.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimiz.

Gordes ve c¢evresinde dokunan batt Anadolu halilari................. duvarlarini
stislemisgtir.
Gordes........cooeveininn. yy. itibaren mahalli Anadolu dokuma gelenegine ¢ok

kiymetli tirtinler kazandirmis bir bolgedir.
Gordes ayni zamanda ............. olarak literatiire gegmistir.

................. iizerinde namaz kilmak amaciyla yapilan ¢ogunlukla mihrap desenli
dokumalardr.

Gordes diigiimiine ayni zamanda ............... diigiimii veya ......... diigiim denir.
[ran diigiimiine ........... diigiimii veya .......... diigiim denir.

Gordes’te hali desenine............... de denir.

Bir sirada atilan diigiim sayisma ............... denir.

Asagidaki ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

...) Gordes’te giicli demirine halk arasina gezi demiri de denir.

..) Makara fren takozu makaraligin donmesini saglar.

..) Hali dokumaciliginda iki ¢6zgii ipine, bir hali diigiimii atilir.

..) Atk iplerine Goérdes’te argag ipi denir.

..) Kok boyalardan elde edilen ipliklere, sentetik boyali ipler denir.

A~ NN SN~ A~

..) Desen kart1 tezgahin alt kismina yerlestirilir.

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Dokumada diigiimlerin atildig: atkilarin gecirildigi, uzunlamasina iplere ne ad verilir?

A)  Argag
B)  Cozgi
C) Digdi
D)  Urup

Cozgii tellerinin dagilmamasi i¢in ¢dzgili demirine sartlmis ipler {izerine atilan diigiime
ne ad verilir?

A)  Arap digimii

B)  Sine digiimii

C)  Gordes diigimii

D) Digdi digiimii
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Y desen kagidinda 128 kare vardir. Cozgii demirine kag tel ¢ozgii ip dolamak gerekir?
A) 128

B) 192

C) 256

D) 260

1.75 cm boy 6lgiisii olan bir halinin ¢6zgii ip boyu kag cm olur?
A)  195cm

B) 225cm

C) 325cm

D) 295cm

Ara ipini keserken tezgah en dl¢iisiine kag¢ cm ilave edilir?
A 1

B) 2

c) 3

D) 4

Cozgii ipleri, ¢ozgili demirine nasil dolanir?

A) Diz

B) Verev

C) Capraz

D) Higbiri

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- 1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 Y
4 Y
5 Y
6 D
7 D
8 Y
9 D
10 Y

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

OO IWIN|F

W|O|m|>|0|0

OGRENME FAALIYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Desen levhasi

4-5

Kil testere

Ince, Orta, kalin

Havadar

Desen kagidi

~NOoOOAWIN(F

Matkap

55




OGRENME FAALIYETIi-42UN CEVAP ANAHTARI

~N[ogh~lWIN|F

O|0O|0|0|m|0|>

OGRENME FAALIYETI-5’iN CEVAP ANAHTARI

Araipi

5

Ust —alt

Diizgiin - dik a¢1

Gecirme - basim

2

Cozgii yumagi

0N |UTID|WIN|(F

Giizii

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Kiliselerin
2 18

3 Transilvanya
4 Seccade

5 Tiirk — Cift
6 Sine — Tek
7 Model

8 Siyirdim
9 Y

10 Y

11 D

12 D

13 Y

14 Y

15 B

16 D

17 C

18 C

19 B

20 C
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