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ACIKLAMALAR

KOD

215ESB391

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

El Dokuma — Hali Desinatorliigii

MODULUN ADI

Gordes Halis1 Dokuma

MODULUN TANIMI

Hal1 dokumay1 tanitan 6grenme materyalidir.

SURE

40/40

ON KOSUL

Hal1 1-2 Modiiliinii almis olmak

YETERLIK

Hali dokuma yapmak

YONTEM VE TEKNIiKLER

Bu dersde anlatim,yaparak yasayarak 6grenme,cevre
arastirmasi yapilmasi,gdzlem yapma,arastirma v.b.gibi
yontem ve teknikler uygulanabilir.

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Bu modiil ile; Gordes Halilar1 konusunda bilgi sahibi

olacak, uygun ortam ve arag-gere¢ hazirlandiginda

kullanima hazir Gordes Haliy1 tezgahta

dokuyabileceksiniz.

Amaclar:

1. Yoresel 6zelligi bozulmadan hali dokuma
yapabileceksiniz.

2. Teknige ve yoresel 6zelliklerine uygun olarak
haliy1 kirkip sagaklarini rebileceksiniz

3. Teknige uygun olarak haliy1 yikama ve kolalama
iglemini yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam:Dokuma yapabilmek i¢in; aydinlik, havadar bir
ortamda hali tezgah1, dokuma ipleri, kirkit, hali ¢akisi,
mengene sikigtirma aleti, metre, iki aga¢ comakHal
kirkmak i¢in; atolyede hali ve hali kirkim makinesi,
Haliy1 yikama icin; hali yikama atolyesinde gel bere,
hali yikama makinesi santifirizli hali stkma makinesi,
bulasik deterjani, klorak, su, hali, olalamak i¢in; hal
germe atdlyesinde hali germe tablasi, haly, ¢ivi, ¢ivili
takoz, s1v1 kola,kova,su,uzun sapl firga.
Donamim:Haliy1 temizlemek i¢in; Hali atdlyesinde
masa, masa lambasi, cimbiz gerekecektir.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonunda kazanilan beceriler 6l¢iilmelidir.

Her modiiliin sonunda kazanilan yeterlikler 6l¢iilmelidir
Dersin sonunda sinif gegme yonetmeligine gore Slgme
ve degerlendirme yapilacaktir.

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyet sonrasinda o
faaliyetle ilgili degerlendirme sorulari ile kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Tiirk hali sanat1 i¢inde kendine 6zgii bir yeri olan, Goérdes halilarinin desen, renk ve
kompozisyon bakimindan miikemmel oldugunu hali 6rneklerinde goérmekteyiz.

Glinlimiizde, el halis1 dokumaciligi giin gectikce azalmaktadir. Gordes’te bir iki
tiiccardan bagka bu isi yapan ve yaptiran kalmamaistir.

Tiirk el sanatlarinda 6nemli bir yeri olan el dokumaciliginin, yok olmamasi
yasatilmasi, Gordes halilarinin yozlagsmadan giindemde kalabilmesi igin egitimli kisiler
tarafindan kurslarda, meslek okullarinda yeni nesillere hali dokuma sanatimiz1 6greterek,
bilgili bilingli kisiler yetistirilmektedir.

Geleneksel el sanatlarimiza sahip ¢ikacak olan sizler, bu modiilde elde edeceginiz
bilgilerle, Gordes diigiimii ile Gordes halilarinin yoresel 6zelliklerine uygun hali dokuma
yapabileceksiniz. Ayrica hali dokumayi bitirdikten sonra, haliy1 tezgahtan ¢ikartmayi, hali
kirkmayi, halinin yikanmasini ve kolalanmasini 6greneceksiniz. Halinin ince temizligini
yapip kullanima hazir hale getirebileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda yoresel
ozellikleri bozulmadan teknigine uygun hali dokuyabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

Hali dokuma atolyelerini gezerek gézlem yapiniz.
Sacak baglama teknikleri hakkinda bilgi toplayiniz.
Musamak c¢alismasinin yapilisini gézlemleyiniz.

YV V V VYV

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getiriniz ve arkadaglarinizla
paylasiniz.

1. HALI DOKUMA

Hal1, yasantimizda ekonomik, sosyal ve kiiltiirel olarak 6nemli yer tutmaktadir. Tiirk
toplumunda ve dogu iilkelerindeki ev dekorasyonunda hali baslica unsurlardandir.

Elde hali dokumak sabir, dikkat ve kabiliyet isidir. Eskiden Gordes’te ¢ogu evde hali
tezgahi bulunurmus. Geng kizlara ¢ocukluktan hali dokuma sanati 6gretilirmis. Evlenme
cagina gelmis gelinlik kizlar ¢eyiz halis1 namazligir dokuyup, halist hazir olunca ¢ardaga(
goriinecek yere) asarmig. Ogullarini evlendirmek igin oglan annesi kiz bakmaya geldiginde,
kiz tarafi oglan tarafini istemezse onlari kiistiirmeden “kizimin halis1 hazir degil!” diyerek
onlar1 ugurlarmas.

Geng kizlarin geyizlerine dokuduklart halilar ruhlarinin aynasi, marifetlerinin
diplomas1 olmustur. Halilar sosyal olarak gelenek ve goreneklerimizin vazgecilmez bir
parcastydi. Gliniimiizde Gordes’te birkag tiiccar disinda “el dokumasi haliciligi”’n1 yasatmaya
calisan pek kalmamustir. Hali ticareti ile ugrasan tiiccarlar hazirlanan hali malzemelerini ve
desenleri hali dokumasini bilen ev hanimlarina teslim ederek evde dokuma

yaptirmaktadirlar.

Haliy1 tek kisi dokudugu gibi 3—4 kisi bir arada da dokuyabilir. Tek kisilik halilar
namazlik, seccade ve yolluklardir. 3-8 m2’lik halilar1 birkag kisi dokuyabilir.



Hali dokuyucular verilen, desen kartlarinin renklerine ve sayilarina gore diigiim
hesabiyla halilar1 dokumaktadirlar. Hali dokunurken elde kareli kagit iizerine renklendirilmis
desen kagidinin muhakkak olmasi gerekir.

Evlerde dokuma yapan bayanlar, 6000 diigiim bir yevmiye ticreti hesap edilerek
ticretlerini alirlar.

Hali eskiden aga¢ tezgahlarda dokunurdu. Artik giiniimiizde demir tezgahlarda
dokunmaktadir.

Dokumada ipi ,¢cozgii, atki ve ilme ipliklerinde yiin iplikler kullanilmaktadir.

Koyunytinii kirpildiktan sonra elde edilen yapag: yikanip kurutulduktan sonra
temizlenir, yiinii kabartilir, iplik fabrikalarinda ip haline getirilir. Yiinler kimyasal veya
bitkisel boyalarla boyanir. Ipler degisik renklerde boyandiktan sonra, boyalar1 akana kadar
sabunlanir, durulanir, kurutulur dokumaya hazir hale getirilir. Desene gore, ¢ozgii ipleri
6l¢iiye uygun hazirlanir, tezgaha gegirilir, ipler gerdirilir. Glicli demiri oriiliir. Tezgéh ayar1
yapilir. Yumaklar hazirlanir. Ara gomaklar (varan gelen) tezgaha gecirilerek, ¢6zgii iplerin
¢Ozgii iplerinin aras1 agilir. Dokuma tezgahinda sagak payi1 birakilarak, hali dokunmaya
baglanir.

1.1. Sacak Pay1 Birakma:

> Sac¢ak; Halini iki basinda kisa kenarlarinda ¢izgi iplerinin kesilmesinden arta
kalan uglardir. (Sekil 1.1)
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Resim 1.1: Sagak



Halilarin siisleme unsurlarindan olan sagaklarin hali bittikten sonra oriilebilmesi igin
tezgdhin alt tezgah ¢cubugundan yukar genelde 20 cm 6lgiilerek sacak pay1 birakilir. Sagak
boyu halinin 6l¢iisiine gore degisebilir.

1.2. Varan geleni ( ara ¢omaklar: ) Ge¢irme:

Cozgii yamaginin, ¢ozgii telleri arasindan bir telin arkasindan dolandirilip giicii
demirine sarilip, bir telin arkada birakilmasi sonucu, ¢ozgii telleri 6n ve arka ¢ozgii telleri
olmak iizere iki ylizey meydana getirilir.

On ve arka ¢ozgii ipleri arasindaki bosluga gegcirilen comaklara “varan gelen” denir.
Bu ara gomaklar ¢apraz ¢ozgii ipleri arasinda asag1 yukari indirilip ¢ikartilarak, bulundugu
yerdeki arka ve 6n ¢6zgii ipleri arasinda bosluk birakmaya yarar. Varan gelen asagiya
indirildiginde ¢ozgii iplerinin aras1 agilir. Cozgii ipleri arasinda argag ipi rahat bir sekilde
gecirilir.(Resim 1.2)

Resim 1.2:Varan gelen

1.3.Argac Ipi Gecirme:

Tezgahin alt kismindan sagak pay1 olarak 20 cm olgiiliir.
Ara ¢omak agagiya indirilir.
On ve arka ¢ozgii iplerinin aras1 acilir.

YV V V V

Sagdan sola 1. argag ipi gecirilir (Resim 1.3).



Resim 1.3 Argag ipi gecirme

> Ara ¢omaklar yukari ¢ikarilir.
> Cozgii ipleri yan yana gelince elle bastirilarak “basim” yapilir.
> Ara ¢omaklar asagtya indirilir. Soldan saga 2. argag ipi gegirilir.
>  Ugzerinden soldan, saga sagdan, sola kirkitlenir.
»  Argag ipi hizaya sokulur.
»  Argag ipinin alt kisminda ¢6zgii ipleri yan yana diizene sokulur.
> Hali kenarina 5 — 6 cm dokunan kilimin diizgiin olmasi igin ¢dzgii iplerinin yan
yana olmasi gerekir.
1.4. Musamak:

Hal1 kenarinin diizgilin olmasi, atki iplerinin ¢dziilmemesi baslangic dokumasinin net
olmasi igin, kilim dokumasindan 6nce Gordes’te “musamak™ ad1 verilen iplik gegirme
teknigi uygulanir.

Istege gore 1-2 sira yapilabilir.

1.4.1.Musamak Yapim Teknigi:

> Musamak i¢in ¢dzgii ipinde kullanilan yiin iplik, hali en 6l¢iisiiniin iki katina 50
cm ilave edilerek Kkesilir.

Ornek:
Hal1 en 6l¢iisii = 1.10 cm
Musamak ip dl¢iisii = 1.10 x2 =2.20 cm +50 = 2.70 cm
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Yiin ip ikiye katlanir.

Cozgii iplerinin sag tarafindan argag ipi iistiinden ip tutturulur.

Ipligin bir ucu, iki ¢zgii ipi arkasindan dolandirilarak 6nden ¢ikartilir.

Diger ug, iki ¢ozgi ipi Oniinden arkaya gecirilir, solundaki iki ¢6zgii ipi
arkasindan dolandirilarak 6nden ¢ikartilir.

Islem sagdan sola, halmnin sonuna kadar devam edilir (Resim 1.4).

Resim 1.4. Musamak

Iplik diigiimlenir.
Kirkitle kirkitleme igslemi yapilir.

Usteki tezgah makaralari, dislisi mengene sikistirma aleti ile dondiiriilerek disli
atlatilir.

Cozgii ipleri iyice gerilmis olur.
Tekrar Kirkitlenir.
Disli takozlar kapatilir.

1.5. Kilim Dokuma:

Musamak yapimindan sonra hali renklerine uygun tonlarda 5-8cm genisliginde diiz
veya ¢izgili kilim dokuma yapilir. Hal1 6l¢iisiine orantili genislikte kilim dokuma

yapilmalidir.



1.5.1. Diiz Kilim:

Argag ipi gecirme teknigi kullanilarak kilim dokuma yapilir. Dokuma ipinin ¢ozgii
ipleri arasinda sagdan sola, soldan saga gegirilip kirkitlesmesiyle tek renkle diiz kilim
dokuma yapilir. Cozgii iplerinin bir altindan bir tistiinden gegcmis goriintiisii verilir.

1.5.2. Cizgili Kilim:

1.5 cm genisliginde iki farkli renkle, ii¢ kalin ¢izgi olusturacak sekilde kilim dokuma
yapilir. Renk gecislerinde araya daha farkl: iki renkte dokuma ipi birer sira gegirilir. Iplerin
uclari iki yanda sarkitilir. Kalin ¢izgili hos bir goriintii olusturulmus olur.

Gordes’teki halilarin kilimlerinde genelde ¢izgili kilim teknigi uygulanmaktadir. Cizgi
gecislerinde kullanilan yanlardan sarkan ipler sa¢ orgiisii oriilerek, halilarda diger yorelerden

farkli bir goriintii kazandirilmis olur.

Ornek: 1.5 cm lik kalin ¢izgilerde; Bej rengi, bordo, bej rengi seklinde dokumada iic
kalin ¢izgi uygulanir.

Cizgi aralarina; lacivert ve yesil dokuma ipi birer sira gegirilir.(Sekil 1.5)

Resim 1.5. Cizgili Kilim
1.6. Kenar Orgiisii Orme:

Halinin iki yanindaki kenar orgiisti kismina dort ¢ozgii ipligine ilme (digiim) atilmaz.
Bu kisim, haliya uygun renkte dokuma yumagi ile 6riiliir. Yumaklar her iki kenarda asih
durur

Teknigin Uygulamasi:



Yiin dokuma ipligi kilim dokumanin iistiinden tutturulur. Ara gomaklari yukarrya
cikartilir. Kenardan 4 ¢6zgii ipi ayrilir. 2 tel’den iplik bir alt bir st iki sira gegirilir.
Kirkitlenir.

Her bir siranin basina ve sonuna kadar orgiisii yapilir. Halinin el halis1 veya makine
halis1 oldugunu kenar 6rgiistinden anlamak miimkiindiir. (Resim 1.6)

Makine halisinda kenar orgiisiine “overlok” denir.

Resim 1.6. Kenar orgiisii 6rme

1.7. Gordes Diigiimii (Tiirk Diigiimii Cift Diigiim Kapal Diigiim):

Tiirk halilarinda kullanilan diigiim tekniklerinden Gordes diigiimii, ¢ift ¢ozgii lizerinde
baglanarak yapilir. Tiirk diigiimii diye adlandirildig: gibi tiim diinyada bilinen ismi Gordes
diigtimiidiir. Gordes’te halk arasinda “kravat” diiglimii veya “kafali ilme” de denir.

Gordes diiglimii ile dokunan halilar saglam ve uzun 6miirlii olur. Halinin havli kismi
yipransa da baglant1 yapan kismi asirlarca kilim gibi kullanilabilir. Desenini kaybettirmez.

Gordes Diigiimiiniin Yapilis Teknigi:

> Kilim dokunduktan sonra, kenar orgiisii yapilir. Kirkit ile kirkitlenir. Ara
comaklar (Varangelen) yukari c¢ikartilir. Cozgii ipleri iizerine elle bastirilir.
Cozgii ipleri yan yana gelir. Hali bigag1 (caki) ve dokuma ipi ele alinir.



> Dokuma ipinin ucundan sag elle tutulur. Yan yana iki ¢0zgii ipi ortasindan,
once sagdaki ¢ozgii ipi arkasindan dolandirilarak sag taraftan ¢ikartilir, soldaki
¢Ozgii ipinin solundan arkasindan dolandirilip, iki ¢6zgii ipinin ortasindan
cikartilir. Tki dokuma ipi asagiya ¢ekilir, Diigiim sikistirilir.

> 2 cm hav yiiksekligi verilerek, hali bigagi ile dokuma ipi kesilir.

»  Diigiim islemi bir sirada tamamlandiktan sonra, ara ¢comaklar asagiya indirilir.
Cozgii iplerinin aras1 acilir.

> Argag ipleri sagdan sola gegcirilir. Ara ¢omaklar yukar1 ¢ikartilir, ¢ozgii ipleri
hizaya sokulur, Kirkitlenir.

> Ara ¢omaklar indirilir. 2. arga¢ ipi gecirilir. Ara ¢omaklar yukari ¢ikartilir,
¢Ozgii ipleri hizaya sokulur, kirkitlenir.

> Kirkit denilen tarakla, argag (atk1) ipleri lizerine vuruldugunda iki atk arasinda
kalmig olan diigiim sirasini asagiya iter. Iki argac ipi arasinda diigimler sikigmis
olur. Boylece halinin birinci sirast dokunmus olur (Resim 1.7).

Resim 1.7: Tiirk (Gordes) diigiimii

1.8.Sine Diigiimii (iran Diigiimii Tek Diigiim ,Acik Diigiim)
Gordes’te dokuyucular hali dokumada az da olsa sine diigiimii de kullanmaktadirlar.

Tiirkmen, Cin, Iran ve baz1 Hindistan halilarinda kullanilan sine diigliimii, ismini fran
sehri olan Sine (Sena)’dan almistir. Gordes’te Sine diigiimiine “karntyarik” diigiim de denir.

Sine diiglimii ile dokunan halilarin, diiglim kalitesi zayif oldugu i¢in bu teknikle
dokunan halilarin fiyatlari’da diistiktiir.



Sine Diigiimiiniin Yapihs Teknigi:

>

>

Atk ipliginin bir ucu yan yana iki ¢6zgi ipliginin ortasindan, sagdaki ¢ozgii
ipinin arkasindan dolandirarak One ¢ikartilir. Iki ¢Ozgii ipinin ortasindan
sokulur, soldaki ¢ozgii ipinin arkasindan dolandirilarak 6ne ¢ikartilir. Diglim
asagiya cekilir.

2cm hav yiiksekligi verilerek hali bigagi ile kesilir.

Sine diigiimiinde, ilmek ipliginin uclart ¢ozgii iplerinin sagna atilirsa sag
ilmekli diigiim, soluna atilirsa sol ilmekli diigiim denir.

Duglimler atildiktan sonra birinci sira tamamlanmig olur. Varan gelen (ara
comak) asagiya indirilir. 1.argag ipi gegirilir, kirkitlenir.

Varan gelen yukariya cikartilir. Cozgii ipleri lizerine basim yapilir.

Varan gelen asagiya indirilir. Argag ipi gegirilir.

Ara comaklar yukar1 c¢ikartilir, ¢ozgii ipleri yan yana olunca argac ipleri
tizerinden kirkitlenir.

Dokumaya bu sekilde desen sonuna kadar devam edilir.

Hali Dokuma Yaparken Dikkat Edilecek Kurallar:

A\

[lmeler (diigiimler) aym siklikta atilir.
Kirkitle yapilan sikistirma igleminin esit olarak yapilmasi gerekir.

Kirkit saglam vurulmazsa, diiglimler ¢dzgiiye oturmazsa halinin arkasi diizgiin
¢ikmaz.

Haliy1 dokurken dnce 6rnege uygun, motifli kisimlar mesela; 5 ilmek kirmizi, 3
ilmek sar1 seklinde desene uygun iplerin diiglimleri atilir, daha sonra ara
bosluklara zemin rengi dokumasi yapilarak sira tamamlanir.

Desene gore her kareye bir diiglim atilir.

Cozgii iplerini yanlardan daraltmadan, sikmadan argac¢ ipinin gegcirilmesi
gerekir.

Kirkitle, argag¢ iplerinin ilizerine sagdan sola, soldan saga aynmi hizda saglam
vuruslar yapmak gerekir.

Her diigiim sirasindan sonra argag ipi 2 sira gegirilir.

Halinin dokunan kismu fazla yiikselmeden, alt makaraya sarilmalidir. Dokunan
kisim yiiksek olursa, kirkitin sikigtirmasi tam yapilamaz ve hali enine ¢ekme
yapar.

Hal1 dokunan yer rutubetli olmamalidir. Eger rutubetli yerde dokunursa, ilme ve
atkilar rutubetten 1slanacaktir. Kirkit darbesi ile, 1slanmig ipler fazla
oturacagidan halinin kalitesinin bozulmasina neden olacaktir.
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1.9.Hah Dokumay1 Bitirmek:

>

\ 24

YV V V V

Halinin dokumasi bittikten sonra 6zelligine gore 5-8 cm diiz kilim veya ¢izgili
kilim dokunur.

Hali dokumasi uzadik¢a mengeneler gevsetilip disli takozlar1 agilir.

Tezgah makaralart mengene sikistirma aleti sap1 ile dondiriiliir, alt makaraya
hali sarilir.

Hal1 istenilen boya asagiya kaydirilir.

Sonra digli takozlar kapatilir. Mengeneler sikistirilir.
Cozgii yumag: ile 1-2 sira musamak orgiisii yapilir.
Tezgahta dokuma teknigi bitirilmis olur.

1.10. Haliy1 Tezgahtan Cikartma:

YV VYV VY VYYVYVYYVYY

Musamak orgiisiinii yaptiktan sonra 20cm sagak pay1 birakilir.

Cozgii ipleri, 20 cm den makasla veya hali bigagi ile diizgiin bir sekilde kesilir.
Cozgii iplerini keserken 6l¢iisiiniin esit olmasina dikkat edilir.

Alt makara digli takozlar1 agilir.

Kesilen sacaklardan tutulur.

Hal1 yavas yavas ¢ekilir, alt makara bosaltilir.

Alt tezgah ¢ubugu, tezgah makarasi iizerindeki yerinden ¢ikartilir.

Hali ¢ozgii ipleri arasindaki tezgah ¢ubugu ¢ikartilir.

Haliy1 ¢ikartma isi tamamlanmig olur.

Daha sonra hal1 siipiiriiliir sarilir.

11



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Hal1 dokuma yapmak i¢in uygun ¢aligma

ortami hazirlayiniz.

Aydinlik ortam saglayiniz.
Atolyede onliigiinilizii giyiniz

Diizenli olunuz.

(Cozgii iplerinin gerginligini, kontrol

ediniz.

YV V. V V|V V VY

Tezgahi kontrol ediniz.

Mengeneleri sikistiriniz.

Disli takozunu kapatiniz.

Cozgii iplerinin gerginligini sikligin

kontrol ediniz.

Sagak boyunu 6lgerek atki (argag) ipini

gegiriniz.

Sacak payini 20 cm 6l¢iiniiz.
Argag ipini gegiriniz.

Argag ipini kirkitle hizaya sokunuz.

Musamak orglisii yapiniz.

Y|V VYV VY

Musamak orgiisii i¢in ipliginizi 6l¢iiye
uygun hazirlaymiz.

Hal1 kenarinin diizgiin ve atki iplerinin
¢Oziilmemesi i¢in, mutlaka musamak

orgiisil yapimiz.

Kilim Dokuma yapiniz.

Hal1 dokumaya baglamadan 6nce 5-8 cm
genisliginde kilim dokuma yapiniz.
Kilim dokumay1 diiz veya ¢izgili

yapabilirsiniz.

Kenar orgiisiinii yapiniz

Hali dokumasinin basinda ve sonunda
kenar orgiisiinii mutlaka yapiniz.

Kenar orgiisii i¢in kenardan 4 ¢6zgii ipini
dokuma yapmayiniz.

2 ser telden iki sira kenar 6rgiisii yapiniz.

Hal1 dokumada Gordes diigiimii

Deseni takip ediniz

12




kullaninmiz.

vV VY

Gordes diigimii yapiniz.

Her sirada 6nce desenli boliimii sonra
zemin dokumasini yapiniz.

Argag ipini cok ¢gekmeden geciriniz.

Kirkiti saglam ve hizl vurunuz.

» Hal1 dokumay bitiriniz..

Y V|V V

Y

5-8 cm kilim dokuma yapiniz.
Tezgahta haliy1 alt makaraya sariiz.
Cozgii ipi gerginlik ayarini yapiniz.

Musamak diigimii yapiniz.

» Haliy1 tezgahtan ¢ikartiniz.

20 cm lik sagak pay1 birakarak ¢ozgii
iplerini ayn1 hizada kesiniz.

Haliy1 tezgahtan cikartirken dikkatli
olunuz.

Haliy1 sagaklarindan tutarak yavasca
¢ekiniz.

Alt makaraliktan tezgah ¢cubugunu

cikartip, ¢0zgii iplerini ¢ikariniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirlemeniz Asagidaki coktan
secmeli sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Dokumaya baslarken ka¢ cm sagak pay1 birakilir.

A) 10
B) 35
C) 20
D) 5

2.  Enolgiisii 1,35 olan halinin musamak i¢in ka¢ cm iplik kesilir.

A) 27
B.) 1,50
C.) 320
D.) 3,35
3. “Gordes diigimiine” Gordes’te halk arasinda ne ad verilir.

A.) Cift Diigiim
B.) Kravat Diigiim
C.) Tirk Diglimii
D.) Tek Diigiim

4.  Kenar 06lg¢iisii kag ¢cozgii ipi lizerine yapilir.

A) 4
B) 6
c) 2
D) 8
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5. Haliy1 tezgahtan ¢ikartirken asagidaki islemlerden hangisi yapilmaz.
A.) Kilim Dokunur.
B.) Musamak Yapilir.
C.) Sagak pay1 birakilir.
D.) Sagaklar oriiliir.

DEGERLENDIRME.

Cevaplarimizi cevap anahtari ile kontrol ediniz. Dogru ve yanlis cevaplarimizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplariniz yanlis ise 6grenme faaliyetinin ilgili
boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz
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KONTROL LiSTESI

Hali dokumada ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki ¢alismalari

tekrar ederek, degerlendirme G6lgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme olgiitleri

Evet

Hayir

1. Uygun calisma ortami hazirladiniz m1?

2.  Cozgii iplerinin gerginligini kontrol ettiniz mi?

3. Ara comaklari gecirdiniz mi?

4.  Dokumanin baglangi¢c kisminda, sacak pay1 biraktiniz mi?

5. Musamak diigiimiinii yaptiniz mi1?

6. Kilim dokumay1 yaptiniz mi?

7. Kenar orgiisiinii yaptiniz mi1?

8.  Dokumay1 bitirme islemini sirasina uygun dogru yaptiniz mi1?

16




OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali kirkmay1
ve sacak drmeyi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Hal1 kirkma tekniklerini arastiriniz.
> Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

> Cozgii ipleri ile sagak baglama yontemlerini uygulayip simif arkadaslarinizla
paylasimiz.

2. HALIY1 KIRKMA VE SACAKLARINI
ORME

2.1. Hahyr Kirkma:

Gordes’te dokunan halilar eskiden 3—4 sira diigiim (ilme) atildiktan sonra 6zel
kirkim makaslariyla kirkilirdi.

Gilintiimiizde artik dokunan halilar diigiim atildiktan sonra hav yiiksekligi 2 cm
verilerek ilmeler hal1 ¢akist ile kesilir. Tezgahta kirkim yapilmaz. Hali dokunup bittikten
sonra sanayi tipi kirkim makinelerinde 1. kirkimlari (kaba kirkim) yapilmaktadir.

2.2. Hah Kirkim Makinelerinin Cesitleri ve Kullanimu:

2.2.1. Sanayi Tipi Kirkim Makineleri:

Hali tezgahtan ¢iktiktan sonra 1. kirkim yani kaba kirkim makinelerinde hav
yiikseklikleri kisaltilarak kirkailir.
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> Sanayi tipi kirkim makinelerine getirilen el dokumasi halilar, kirkim
makinesinin giris tarafina hali serilir, hali kirkilarak makinenin ¢ikis
boliimiinden diizgiin bir sekilde kirkilmis olarak ¢ikmaktadir. Fabrikasyon usiil
ile kirkilan halilar diizgiin ve pratik bir sekilde kirkilmaktadir.

»  Resim 2.1’de gorillen goriilen atdlyede kullanilan sanayi tipi hali kirkim
makineleri.

Resim 2.1:Kirkim Resim 2.2:Kirkim makinesi
2.2.2. Masa Ustii Kirkim Makineleri:

Kolalama islemi biten hali, masaiistli kirkim makinelerinde 2. kirkimlari
yapilmaktadir.

Halinin hav yiiksekligini daha da kisaltma, hali yiizeyini diizgiin bir hale getirmek i¢in
uygulanir (Resim?2.3).
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Resim 2.3:Masa kirkim makinasi

2.3. Sacak Baglama Teknikleri:

> Sacak: Dokumalarin tezgahtan ¢iktiktan sonra kisa kenarlarindan sarkan ¢ozgii
iplerine denir.

Sacaklar degisik baglama teknikleri ile oriildiiglinde hali kenarinda estetik bir
goriiniim saglanmus, hali siislenmis olacaktir.

Sacak baglama teknikleri:

. Tekli sag¢ orgiisii
. Bir atlamali sag¢ orgiisii
. Iki atlamali sag Srgiisii

2.3.1. Tekli Sac Orgiisii:

20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak ti¢lii sa¢ 6rgiisii 5-6 cm oriilerek uglar
¢ozglide kullanilan ip ile baglanir. Sagak uclarinin bozuk olan yerleri makasla kesilerek
diizeltilir (Resim 2.4).
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Resim 2.4:Tekli sa¢ orgiisii

2.3.2. Bir Atlamah Sac Orgiisii:

20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak iiglii sag orgiisii 56 cm Oriiliir uglari
baglanir. Daha sonra bir orgii atlanarak iki sa¢ orgiisii birbirine baglanir. Soldan saga
baglama bittikten sonra érgiilerin uglar1 4-5 cm. ayni hizada makasla kesilir (Resim 2.5).

Resim 2.5 Bir atlamali sa¢ orgiisii

2.3.3. iki U¢ Atlamah Sac Orgiisii:

5-6 cm oriilen sagaklar iki — ii¢ Orgii atlama yapilarak orgiiler caprazlama birbirine
baglanir. Diizgiin ve dikkatli bir sekilde baglamalar yapildiginda hos bir goriinti
olusturulmus olur (Sekil 2.6)
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Resim 2.6: iki — Uc atlamah sa¢ orgiisii

Sagak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar:

> Tezgahtan c¢ikartilan hali, kirkim yapildiktan sonra sagak boyu makasla
kesilerek diizeltilir.

> Sagak ipleri esit sayida gruplanir. Orgiilerin uglari, ¢ozgiide kullanilan ip ile
saglam bir sekilde baglanir diigiim atilir.

> Sacak oOrgiisli, baglama isi bittikten sonra uglarmi ayni hizada kesilerek
diizeltilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma i¢in temiz ve aydinlik, bir ortam
ve gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

Caligma ortamini hazirlaymiz..

Is yeri 6nliigiiniizii giyiniz

Yapacaginiz isi, lirlinii ve malzemeyi goz
oniinde bulundurunuz.

» Kaba kirkimi yapilan bir halinin sagak
boylarini esitleyerek kesip diizeltiniz.

Sag oOrgiisii baglamay1 yapmak i¢in
sarkan ¢ozgii iplerini diizeltiniz.
Fazla uzun olanlan kisaltiniz.

» Sacak baglama seklini tespit edip
sacaklar1 baglaymniz.

Sacak baglama yontemlerinden iiriine
uygun olani se¢iniz.

Tekli, ikili, tiglii, atlamali gapraz baglama
tekniklerinden birini uygulayniz.

» Sacak baglama yaptiktan sonra sagaklarin
uglarint ayn1 hizada kesip diizeltiniz.

Orgiilerin diizgiin, siki olmasina,
diigiimlerin saglam olmasina 6zen
gosteriniz.

Sacak uzunlugunu esit ve orantili
hazirlayiniz..

» Hali enindeki sag orgiilerinin esit ve
orantil1 olmasina dikkat ediniz.

Orgiilerin, ¢apraz baglamalarin diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

Orgiilerin hali kenarinda orantili
dagilimini saglayimiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemeniz igin bir kisim dogru
yanlig ciimleler verilmistir. Climle dogru ise Parantezin i¢ine D, Ciimle yanlis ise parantezin
icine Y harfi koyunuz.

1. (...)Hali tezgahtan ¢iktiktan sonra 1. kirkim yapilmaz.
2. (...)Birinci kirkima kaba kirkimda denir.
3. (...)Sanayi tipi kirkim makinelerinde hali diizgiin ve pratik bir sekilde kirkilir.

4. (...)Halinin kisa kenarindan sarkan ¢6zgii iplerini sacak diye tanimlamayiz.

5. (...)Halinin sagaklarini 6rerek, baglama, halinin siislenerek géze hos gelmesini
saglayacaktir.

6. (...)Halinin sacaklar1 5-6 cm oriiliir.

7. (...)Halinin sacaklar oriildiikten sonra boylarinin esitlenmesi 6nemli degildir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gdzden gegiriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Haliy1 kirkma ve sacaklarini 6rme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama

faaliyetlerindeki ¢caligmalari tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya

arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi?

2. Sacak boylarimi esitleyerek kesip diizelttiniz mi?

3. Sagak baglama seklini tespit edip, sagaklar1 bagladiniz m1?

4., Sacgak baglama yaptiktan sonra sagaklarin uglarini ayni
hizada kesip diizelttiniz mi?

5. Sagc orgiilerini esit ve orantili olmasina dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda, cevaplariniz “hayir” agirlikta ise tekrar
faaliyeti gézden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz konularda tamamlamaya c¢aliginiz.

Cevaplarimiz hepsi “evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine gecebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali  yikama
ve kolalama islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Hali yikama kolalama atdlyeleri varsa gidip arastiriniz.
> Yapilan islemleri 6grenip not aliniz, fotograf ¢ekiniz.

> Topladiginiz bilgileri rapor seklinde hazirlayp; smifta arkadaslarinizla
paylasimiz.

3. HALIY1 YIKAMA VE KOLALAMA

3.1. Hah Yikama:

Tezgahtan ¢ikan hali kaba kirkim yapilip, sagaklari 6riildiikten sonra hali yikama
atolyelerinde ¢esitli islemlerden gegirilerek hali yikanir, temizlenir.

3.1.1. Hah Arka Yiiziindeki Ince Tiiylerin Yakilmast:

Koyun tiiylerinin kirkilmasi sonucu yapagindan elde edilen dokuma ipleri ile dokunan
halinin arkasinda (sirtinda) ki tiiyler yakildiginda halinin arkasi daha net ve temiz olacaktir.

Halinin tersinden ucu alevli tiiplii plirmiiz ile halinin arkasindaki ve sagaklarindaki
ince tiiyler daglanarak yakalir.

Tiiyler yakilirken, haliy1 zedelemeden, hasar vermeden hizli ve ¢cabuk hareket
edilmelidir.

3.1.2.Hahyr Yikama ve Durulama:

> Yikamaya hazir hale getirilen, haliyr sabunlamak i¢in kir ¢6ziicli 6zelligi olan
stvi bulasik sabunu, klorak ve su karigimi sivi hazirlanir.
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YV V V VY

YV VYV VYV VY

Hal1 yere serilir.

Yikama iglemi 6nce halinin arkasindan yapilir.

S1v1 karigimi halinin arkasina bir miktar dokiiliir.

Firgali hali yikama makinesi ile halinin arkasi firgalanir. (Sekil 3.1)

Resim 3.1. Hah Yikama

Bol suyla durulanr.

Hali gevrilir.

On yiiziine sabunlu su bir miktar dokiiliir.

Fircali hal1 yikama makinesi ile hali yiizeyi fircalanir.
Durulama yapilir. (Sekil 3.2)
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Resim 3.2. Hali Durulama

3.2.Gel bere Kullanarak Hah Tarama:

> Hali yikandiktan sonra iizerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler gel bere
ile taranarak temizlenir.

»  Halmin boyuna dogru seri hareketlerle, haliy1 yipratmadan gel bere ile
yukaridan asagiya tarama yapilarak fazlaliklar alinmalidir.

> Gel bere ile tarama islemi bittikten sonra hali tekrar yikanir, durulanir. (Sekil
3.3)
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Resim 3.3. Gel bere kullanarak hali tarama
3.3.Haliy1 Kurutma:

> Santrifirizli halt kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir. (Resim 3.4)

Sekil 3.4. Hal kurutma islemi

»  Nemli ¢ikan hali, agik havada gélgede asilarak kurumaya birakilir.
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Sekil 3.5. Halimin acik havada kurutulmasi

3.4.Hahy1 Kolalama Teknigi:
3.4.1. Haliy1 Germe:

Civileme kullanilan arag geregler.

> Tahta hali germe tablosu.
Cekic

Civi

Civili Takoz

Y V V

Kolalama malzemesi i¢in:

s1v1 kola

Su,

kova,

uzun sapl firga
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Haliy1 Germe Tekniginin Uygulamsi:

o Yikanip, kurutulan halinin 6n yiizii germe tahtasina gelecek sekilde
hal1 serilir.

o Hali 6l¢iistine uygun once uzun kenar 2-3 cm ara ile kiigiik ¢iviler
haliy1 zedelemeden gekigle cakilir.

o En ol¢iisiine uygun kisa kenar ¢ivilenir.

o Sonra karsilikli kenarlar gerdirilerek dlgiileri esitlenir, ¢ivilenir.

o Hali ¢iviyle sabitlenir, kolalama iglemine gecilir (Resim 3.5).

Resim 3.5 : Haliy1 germe tahtasina civileme

3.5.Hahy1 Kolalama:

Kolalamada kullanilan arag ve geregler.

YV V VY VY V VY

Kova, uzun sapl firca.

Kola karigimi i¢in: s1vi kola, su

Bir kovada s1vi kola ve su karistirilir, (¢ok yogun olmamasina dikkat edilir ).
Sapli firga kovaya daldirilir, fazlasi silkelenir.

S1v1 kola halinin arkasina (sirtin) esit olarak stirtiliir.

Hal1 1-2 giin hali germe tablasinda kurumaya birakilir (Resim 3,6).
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Resim 3.6. Hali germe tahtasinda kolali halilar

3.6.Haliyr Tiraslama ve Temizleme:

>

Hali germe tablosundaki, haliy1 zedelemeden civileri dikkatli bir sekilde
¢ikartilir,

Masa iistii kirkim makinesi ile haliy1 yipratmadan 2. kirkim (Tiraglama) yapilir.
Kirkim makinesi ile halinin hav yiiksekligindeki bozukluklar diizeltilir.

Masaiistii kirkim makinesini hali yiizeyindeki ayn1 yonde siirerek, dikkatli bir
sekilde kullanmak gereklidir.

Hal1 tizerine elle su serpilir.
Tarama makinesi ile tarama yapilir (Sekil 3.7).
Gelbere ile hali ylizeyindeki fazlaliklar alinir.
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Sekil 3.7:Haliy1 tarama

»  Halinin sirtindan sopayla 7-8 defa vurulur (Sekil 3.8).
> Acik havada asilir kurumaya birakilir.
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>
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Sekil 3.8 Haliya sopa ile vurulmasi

3.7. Halimin ince Temizligi:

> Tiraslanan hali masaya serilir.

> Masa lambasi altinda cimbizla hali iizerindeki arga¢ ucu, pitirak vb yabanci

maddeler temizlenir.

32



»  Halinmn ince temizligi yapilirken ilmelerin ¢ikartilip zedelenmemesine dikkat
edilir.
> Son kontrolleri yapilan hali kullanima hazir hale getirilmis olur.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Halinin arka yiiziindeki ve sacaklarindaki
ince tiiyleri yakmak

Zamani iyi kullanarak hizli ve dikkatli
olunuz.

Atesli tiiplii plirmiiziin ayarini yapiniz.
Haliy1 zedelemeyiniz.

Halinin 6nce arka sonra 6n yiiziinii
yikayip durulaymiz.

Y|V V

Halinin temizlenmesi i¢in s1v1 bulagik
sabunu, klorak ve su karisgimli s1vi
hazirlayiniz.

Fircali hali yikama makinesi ile haliy1
yipratmadan fircalayip durulayiniz.

Gelbere kullanarak halidaki kirkimdan
kalan fazlaliklar1 temizleyiniz.

Halinin boyuna dogru yukaridan agagiya
tarayarak fazla lifleri atiniz.
Dikkatli olunuz.

Haliy1 kurutunuz.

Santrifrizli hali kurutma makinesinde 5-
6dk sikma iglemini yapiniz.
Acik havada asarak golgede kurutunuz.

Haliy1 kolalamak igin, hali germe
tablasina ¢ivileyiniz.

Hali 6l¢iisiine gore civili takoz yardimi
ile haliy1 gerdirerek 2-3 cm araliklarla
civileri ¢akiniz.

YVIiVV V¥V

Haliy1 kolalayiniz.

S1vi kola ile su karigiminin fazla yogun
olmamasina dikkat ediniz.

Kolay1 halinin arkasina uzun sapl
firgayla esit oranda siiriiniiz.

Halinin 2. kirkimini yapiniz,
temizleyiniz.

Masaiistii kirkim makinesi ile haliy1
tiraslayiniz.

Tiraglama makinesini dikkatli kullaniniz.
Gelbere ile tarayarak fazlalik lifleri
temizleyiniz.

Halinin Ince temizligini ve bitmis
kontroliinii yapiniz.

Masa lambasi altinda cimbizla argag ucu,
pitirak vb. yabanct maddeleri
temizleyiniz.

Dikkatli ve sabirli olunuz.

34




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri bosluk doldurmali cevaplayarak
degerlendiriniz.

1. Halmm tersinden.........ooouuniiiiiieeeennn. ile halinin arkasindan ve
sacaklarindaki ince tiiyler daglanarak yakalir.

2. Haliy1 sabunlamak i¢in, kir ¢oziicii 6zelligi olan .................cooiiie. ve su
karigimi s1vi hazirlanir.

3. Haliy1 yikadiktan sonra hali yiizeyinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler .........
............... ile taranarak temizlenir.

4, et hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir.

5. Haliy1 kolalayabilmek igin once....................... gerekir.

6. Halinin ............................ sapli firga ile siv1 kola esit olarak stiriiliir.

7. Masa lambasi altinda.................... hali iizerindeki argag ucu, pitirak vb. yabanci

maddeler temizlenir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi kontrol ediniz. Yanlig cevaplariniz i¢in 6grenme faaliyetinin ilgili

boliimiine donerek konuyu tekrar gozden gegiriniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki
faaliyete geciniz.
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KONTROL LiSTESI

Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caligmalari tekrar ederek, degerlendirme dlgegine gore kendiniz veya arkadaginizla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgciitleri Evet Hayir

1. Halinm arka yiiziindeki ve sagaklardaki ince tiiyleri yaktiniz
mi1?

2.  Halinin 6n ve arka yiizlinli yikayip duruladiniz mi?

3.  Gelbere kullanarak hali tzerindeki kirkimdan kalan
fazlaliklar1 temizlediniz mi?

4. Haliy1 kolalamak i¢in tahta hali germe tablosuna ¢ivilediniz
mi?

5. Haliy1 kolaladiniz m1?

6. Halimin 2. kirkimin yaptiniz m1?

7. Halinin ince temizligini yaptiniz mi?

8.  Halinin son kontrollerini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME
Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki hayir

yanitlari i¢in faaliyeti tekrar ediniz. Tamami “evet” ise modiil degerlendirmeye
gegebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

1. Tek kisi dokunacak halilar...............ccooiieiiiiiiii e dir.

2. Tezgahta sacak payr olarak asagidan yukar1 genelde ................ cm.

Olciilerek dokumaya baslanir.

3. On ve arka ¢ozgl ipleri arasindaki bosluga gecirilen

¢omaklara.................. denir.

4. Tezgahta arga¢ ipi gecirdikten sonra, ¢Ozgii ipleri yan yana getirilerek

................ yapilir.

5. Gordes diiglimiine ayn1 zamanda ............... digimil ve ............ diigiim
denir.

6. Iran diigiimiine ........... diigiimii ve .......... diigiim denir.

7. Gordes’te sine diiglimiine ................. diigiim de denir.

8. Hali dokumasi bittikten sonra .................. orgiisii yapilir.

9. (...) Gordes’te giicii demirine halk arasina gezi demiri de denir.

10. (...) Makara fren takozu makaraligin dénmesini saglar.

11. (...) Hali dokumaciliginda iki ¢6zgii ipine, iki hali diiglimii atilir.

12. (...) Atki iplerine Gordes’te argag ipi denir.

13. (...) Dokumalarin tezgihtan ciktiktan sonra kisa kenarlarindaki sarkan ¢6zgii

iplerine piiskiil denir.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

(...) Desen karti tezgdhin alt kismina yerlestirilir.

Dokumada diiglimlerin atildig1 atkilarin gegirildigi, Uzunlamasina iplere ne ad verilir?
A) Argag

B.) Cozgi
C.) Digdi
D.) Urup

Dokumaya baslarken hali kenarmnin diizgiin ve atki iplerinin ¢oziilmemesi igin
asagidaki tekniklerden hangisi uygulanir.

A) Musamak

B.) Sine digimi

C.) Gordes digiimii

D.) Digdi digimi

En 6l¢iisii 1.35 cm. olan halinin, musamak 6rgiisii i¢in kag cm. iplik kesilir?
A) 1.28cm

B.) 1.92cm
C.) 2.56cm
D.) 3.20cm

Haliy1 germe tahtasinda germe islemi yaparken cakilan ¢ivilerin araliklar1 kag

cm.olur?

A) 5-6cm
B.) 2-3cm
C.) 7-8m
D.) 10cm

Kenar orgiisii kag ¢ozgii teli lizerine yapilir?

A) 1
B) 2
c) 3
D) 4
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20. Hali yikanirken hali {lizerindeki kirkilmadan kalan fazlaliklar hangi aletle
temizlenir?

A)) Tipli piirmiiz

B.) Gelbere

C.) Sapl firca

D.) Higbiri
DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 asagidaki cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularla ilgili 6grenme
faaliyetinde yer alan konulara geri donerek eksik bilgilerinizi tamamlayimiz. Tiim
cevaplariniz dogru ise diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

o s |(w [N e
o> o |0 |>

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

N o o[~ W N e
< 19 |0 [ |O |O |
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OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Tiiplii

piirmiiz

sivi  bulasik
2 sabunu,
klorak

gel bere

santifirizli

Germek

Arkasina

~N (O |01 |b~ W

Cimbizla

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Seccade, na-
1 mazhk,yollu
lar.
2 20
3 Varan gelen
4 Basim
5 Tiirk, kapah
6 Sine -acik
7 Karmyank
8 musamak
9 Y
10 D
11 Y
12 D
13 Y
14 Y

41



15
16
17
18
19
20
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