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ACIKLAMALAR

KOD 840UH0041

ALAN Ulastirma Hizmetleri
DAL/MESLEK Lojistik

MODUL UN ADI Forkliftler Transpaletler ve Vincler

MODULUN TANIMI

Forkliftler, transpaletler ve vingler ileilgili temel bilgi ve
becerilerin kazandinldigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

10. sinif1 tamamlanus olmak

YETERLIK

Forkliftler, transpaletler ve vingleri tammak, kullanimlari
hakkinda bilgi edinmek

MODULUN AMACI

Genedl Amag

“Isci sagligi veis glvenligi” kapsamindayer alan
maddel ere gore forkliftler, transpaletler ve vingler gibi
ekipmanlari tamyacak ve bunlarin kullammu ileilgili bilgi
edineceksiniz.

Amaclar
1 Forkliftler ile transpa etleri tarmyacak ve bunlarin
kullammu ileilgili bilgi edineceksiniz.
2. Vingleri tamyacak ve bunlarin kullammu ile ilgili
bilgi edineceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Ofis, depo ve arag sahasi
Donamim: Bilgisayar, faks, yazici, €l terminali, forklift ve

DONANIMLARI ellecleme elemanlari, ving gibi donamm ve arag geregleri
Modul icinde yer dan her grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan segmeli

DEGERL ENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurmavb.) kullanarak

modul uygulamalar1 ile kazandhigimz bilgi ve becerileri
Olcerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,
Cagimizdaki hizl1 gelisim, is makinelerinin Uretimine de yansimistir.

Forklift ve vin¢g gibi is makineerinin kullanmm aanlarimin hizla genislemesi,
cesitlenmesi, "forklift ve ving operatdrl igu" meslegine 6nem kazandirmustir.

Teknolojik gelismeler forklift ve vincin kullanimin kolaylastirmakta, operatériin daha
emniyetli calismasini saglamaktaveis verimini artirmaktadir.

Bu meslekte nitelikli elemanlara olan talebin giderek arttigi gozlenmektedir.

Medlekte, isci saglig1 veis givenligi kurallarina uyulmas: bilyiik 6nem tasimaktadhr. is
guvenligine iligkin teknik aksamlarin dizenli olarak kontrold, is guvenligi gereglerinin
kullammi ve niteikli operatérlerin istihdami bu meslekte Gnemli faktorler olarak
degerlendirilmektedir.

Medege iliskin Tirkge yayin eksikligi nedeniyle meslekte calisanlarin gelisen ve
degisen teknolojiyi izlemede zorluk yasadiklari gdzlenmektedir. Sektorde, yeterli sayida ve
yiksek vasifli is guicl eksikligi sorunu yasanmaktadir.

Teknolojik yenilikler sonucu ortaya ¢ikan yeni is makinelerinin kullanimimn bilingli
bir sekilde calisanlara aktarilmas: ve egitim yoluyla niteliklerinin yikseltilmesi, uygulanmasi
gereken unsurlarin basinda gel mektedir.

Bu modilde lojigtik firmalarin forklift, transpalet ve ving gibi is makingerinin
cesitleri, ozellikleri, bakimi ve kullamimu ile ilgili bilgi edineceksiniz. Boylece forklift,
transpalet ve ving gibi is makineleri hakkinda genel bilgi ve becerileriniz
gelistirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Forkliftler ile transpaletleri tamyacak ve bunlarin kullammu ile ilgili  bilgi
edineceksiniz.

ARASTIRMA

Forkliftlerin turleri hakkinda bilgi toplayiniz.

Forklift nasil kullanilir?

Forklift kullanilirken dikkat edilmesi gereken kuralar nelerdir?

Forkliftler ve transpaletlerle ile ilgili bulabileceginiz brosir, belge, kitapcik,
resm vb. dokimant sinif ortamina getirerek bilgilerinizi arkadaglarimzla

paylasinz.

1. FORKLIFTLER VE TRANSPALETLER

1.1. Forkliftin Ozelikleri

YVVVY

1.1.1. Tamm

Bir yiUkin yatay ve dikey hareketini yapan bir istifleme aracidir. Forklift (istif
makinesi), herhangi bir yiku catalli kollar: ile alip kaldirarak belirli bir mesafeye tasiyip istif
etmeye yarayan tasima ve kaldirma makineleridir. Sanayi kesimlerinde depolama, gimrik,
stoklama, ambarlama vb. is yerlerinde ekonomik olarak is yapan makinelerdir. Bu makineler
ile malzemel erin yiikleme, bosaltma ve tasima hizmetleri yapilir.

Y apilacak olan isin cinsine gore asansire veya boma atasman baglantisi yapilarak is
yaptirilir.



1.1.2. Forkliftin Bolimleri

Sekil 1.1: Forkliftin bélimleri

1. Asansor

2. Operator kabini

3. Fren yag1 deposu

4, Asansor kontrol levyeleri
5. Kapasite etiketi

6. Filtre

7. Sogutma suyu genlesme tanki
8. Radyator

9. Hidrolik yag deposu

10. Ceki kancasi

11. Direksyon silindiri

12. Dizel motor

13. Y akit tanka

14. Jenerator

15. Ak

16. Tahrik akst

17. Catd

18. Yatirma (tilt) silindiri

19. Tahrik motoru

20. Tip etiketi

21. Kadirma (lift) silindiri




1.1.3. Ozdllikleri

Forkliftlerin yik kaldirma kapasiteleri 1-40 ton arasinda degisir. Genelde yik
kaldirma yiikseklikleri 3-7 metredir. Ozel maksatlarla 8-9 metreye yiik kaldiran modelleri
vardir. Dolgu veya haval1 lagtikler kullanilabilir. Haval1 lastik, operatér konforu saglar ve
ekonomiktir ancak ¢ivi veya metal capaklarin bulundugu mekénlarda patlayacagindan bu tor
mekanlarda dolgu lastik kullanmak daha mantiklidir. Direksiyon donammu, arka lastiklere
kumanda eder ve donme islemi arka tekerleklerle yapilir.

Ozellikle kaldirma ve istif icin dizayn edildiklerinden forkliftlerin uzak yerlere yik
tasinmast mumkiin degildir.

Kapal1 alanlarda 4-8 km/h, acik alanlardaise 10-15 km/h hizda kullanilir.

1.2. Forklift Cesitleri
1.2.1. Kullandiklar1 Enerji Cesitlerine Gore Forklift Cesitleri

Dizel forkliftler (mazot)
Elektrikli (akalt) forkliftler
Benzinli forkliftler

LPG forkliftler (likit propan gazi)

YVVY

1.2.2. Hareket Iletim Sistemine Gore Forklift Cesitleri

Debriygjli forkliftler (kumanda ve kontrol diizenleri)
Tork konvertorl i forkliftler (kumanda ve kontrol diizenleri)
Hidrostatik forkliftler (kumanda ve kontrol diizenleri)
Elektrik motorlu forkliftler (kumanda ve kontrol diizenleri)

YVVVY

1.2.3. Kullanildiklary Yere Gore Siniflandir ma

> Genel amacli forkliftler
> Sik depolama forkliftleri
o Y Uksek istifleyiciler (uzatmal1 forkliftler)
o Taretli istifleyici
o Y erden kumandali forklift
> Ozl forkliftler
o Konteyner tasiyicisi
) Y andan uzatmal1 forklift



1.2.4. Kullandiklari1 Enerji Cesitlerine Goére Forklift Cesitleri
1.2.4.1. Dizel Forkliftler

Icten yanmal1 motorlu ve dizel yakit kullanan bu forkliftler, en rahat kullammi olan
forkliftlerdir. 24 saat kullanilip dizel yakiti tamamlanarak yine 24 saat kullaniimaya devam
edilebilir. Ancak egzoz emisyonu sebebiyle kapal1, havalandirmas: iyi olmayan mekéanlarda
kullamm mimkin degildir. Genellikle dis mekanlarda tercih edilir. Kaldirma kapasitel eri
yuksek makinelerde tercih edilir. Konteyner tasimaciliginda kullanilanlarin kapasiteleri 40
tona kadar gikar.

Resim 1.1: Dizel forklift

Dizel forkliftler, seri ve agir kullanim sartlarinda agir yuk kapasitelerinde ¢aligsmak
Uzere dizayn edilmistir. Genellikle genis, kapali, yart agik ve agik alanlarda calismaya
uygundur. Yiksek glc Uretimi saglayan dizel motor, son teknoloji Urind olan ve tUm
dinyada tarinan tork konvertdr gic iletim sistemi ve hidrolik sistemi, dizel forkliftlere
kullanimda en buyik avantaj1 saglar. Dusuk yakit tuketimine, 20.000 saati asan dizel motor
Omrine ve gevre dostu dizel motora sahiptir. Bazi 6zellikleri;

Celikten uretilmis asansor profili,

DusUk titresimli otomatik transmisyon,

Ses ve1s1 korumali motor kaputu,

Operatore kullanim kolaylig1 saglayacak sekilde yerlestirilmis kontrol kollar:
vardir.

VVYVYY



Resim 1.2: Dizel forkliftler

1.2.4.2. Elektrikli (Akult) Forkliftler

Calisma bilgilerini gsteren dijital panele, yumusak ve verimli performans saglayan
bilgisayar kontrollU hidrolik sistemine, su ve nem bulunan ortamlarda gegirmezligi saglayan
izolasyona, ekonomik calisma saglayan forklift tasarimina, dayanikliligi ve Uretkenligi
saglayan tasarimina, operatore rahat, konforlu ve verimli ¢aligma ortam saglayan ergonomik
suris tasarimina, kolay ve hizli bakim yapilabilme Ozelliklerine sahiptir.

Resim 1.3: Elektrikli (akull) forkliftler

AkuUstnden temin ettigi elektrik enerjisi araciligiyla galisan bu tip forkliftler, “0”
egzoz emisyonu dolayisiyla gida sekt6rii gibi sektorlerin vazgecilmezidir.

Bakim maliyeti dizel kadar olmasa da 3-4 yilda bir akisiiniin yenilenmesi gereken bu
tip forkliftlerde, cift vardiya cgalisiimak istendiginde bir de yedek akii bulundurmak



gerekecektir. Zira bir akil yaklasik olarak 1 vardiyada bitecektir. Sarj sires ise yaklasik 8
saat surecektir. Yedek aki alinmast gerekliligi, maliyeti veisletme giderlerini artiracaktir.

Resim 1.4: Forktlift aki

1.2.4.3. Benzinli Forkliftler

Benzin motorlar: ile tahrik edilir ancak ekonomik olmayislart nedeniyle son yillarda
kullanimi gok azal mistr.

1.2.4.4. LPG'li Forkliftler

Igten yanmal1 motorlu ve LPG tiip kullanan bu forkliftler, egzoz emisyonu agisindan
akllu ve dizel forklift arasinda bir noktadadir.



Resim 1.5: LPG'li forkliftler

Egzoz emisyonu, dizel kadar yoktur. Kapasiteleri dizel forkliftlere nazaran distktir.
Hem i¢ hem dis mekanlarda kullanilacak ise tercih edilir. LPG tanki olarak normal mutfak
tupleri de kullanilabilir ancak bu durumda tipin icindeki gazin % 25'i bosaltilamaz (tlp
yatik durdugundan). Ozel forklift tanki kullamldiginda bu tir bir israf sdz konusu olmaz.

Ekonomik calisma, dayaniklilik ve Uretkenligi saglayan tasarima sahip olan bu
forkliftler; yuksek guc treten motorlara ve disuk yakit tiketimine, gevre dostu motorlara,
operatére rahat, konforlu ve verimli calisma ortam saglayan ergonomik slris tasarimina
sahiptir. Yakit tankimn doldurulmast ve degistirilmesi pratik olmadigindan agir is
konularinda calistirilmalart uygun degildir. Bazi 6zellikleri;

Resm 1.6: LPG'li forkliftler

> Genis gorUs acist saglayan asansor dizayn,

»  Yukseklik ayarli direksiyon sayesinde uzun sireli kullammmlarda operattre en
rahat kullanim pozisyonu segcme olanagi,

>  Istege bagli LPG sistemiyle sorunsuz galismadhr.



1.2.5. Hareket Tletim Sistemine Gore Forklift Cesitleri
1.2.5.1. Debriyajh Forkliftler (Kumanda ve Kontrol Dizenleri)

Bu forkliftlerin yUrlyls sistemleri motordan alinan dénme hareketinin debriygj disli
kutusu (sanziman), saft, diferansiyel, aks araciligiyla tekerleklere iletilmesinden ibarettir.
Makinelerin ¢alismast sirasinda ¢ok sik debriya problemi oldugundan Uretici firmalar artik
bu tip forkliftleri Uretmemektedir.

1.2.5.2. Tork Konvertérlt Forkliftler (Kumanda ve Kontrol Dizenleri)

Y Urlyds sistemleri, motordan alinan dénme hareketinin tork konvertdr, sanziman,
saft, diferansiyel, aks araciligiyla tekerleklere itilmesinden olusur. Dizel, benzinli, LPG'li
forkliftlerde yaygin olarak kullamlir. Tork konventerli kavrama sistemi genel olarak tiim is
makinelerinde kullamlir. Debriygjli forkliftlere nazaran operatér yoninden kullanmim
kolaylig1 vardir. Bu tip forkliftlerin ayni zamanda sanzimanlari da hidroliktir.

1.2.5.3. Hidrogtatik Forkliftler (Kumanda ve Kontrol Diizenleri)

Klasik yuriyis sistemi bu forkliftlerde yoktur. Yani kavrama (tork konvertdr veya
debriya), sanziman, saft, diferansiyel gibi hareket iletim elemanlar1 kaldirilmig, bunlarin
yerine hidrostatik pompa ve hidrostatik motor konulmustur. Basincli hidrolik yag ile
dondardlen hidrostatik motorlar dogrudan (direkt) tekerlekleri déndurir. Basinci olusturan
hidrostatik yag pompast ana motordan tahrik alir. Elektrikli modellerde pompa dontist bir
elektrik motoru ile saglanir.
1.2.5.4. Elektrik Motorlu Forkliftler (Kumanda ve Kontrol Diizenleri)

Elektrikli forkliftlerde yurlyUs, aki grubundan beslenen eektrik motorlarinin

tekerleklere akuple baglanmasiyla saglamir. Bu sekilde makine, eektrik motorlarinin
dondirme hareketi ile yiriyus yapar.

1.2.6. Kullanildiklar1 Yere Gore Siniflandir ma
1.2.6.1. Genel Amach Forkliftler

Klasik forklift tipidir. Aym zamanda dengeli forkliftler diye de adlandirilir. Cinku
yukin agirlig: ile dengelenir.

1.2.6.2. Sk Depolama Forkliftleri

Y erden kazanma amaciyla mallarin elden geldigince yikseklere istiflenmesi gereken
yerlerde calismak icin tasarlanmugtir. Dar agiklikli forkliftlerdir.
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> Y Uksek istifleyiciler (uzatmali forkliftler)

Bu adi, tim situn ve catal biriminin yoki kaldirmak icin yiukselmesinden alir.
Makinenin tekerlekleri arasindaki uzaklik, aynm boydaki bir istifleyicininki kadardir. Buna
karsin govdesi daha kiiguktir. Govdeden itibaren 0n tekerleklere kadar siitun ayaklar uzanir.
Asil siitun bunun Ustiinde ileri geri cekilerek tekerleklerin icine dogru ainir. Forklift cok
daha kisa mesafede donls yapabilir. Yiksek idtifleyici stk stk geriye dogru hareket
ettirildiginden operatdr, forklifte yanlamasina oturur.

> Taretli igtifleyici

Situn hareketsizdir. Buna karsin catallari makinenin her iki yanina dogru 90 derece
dondardlebilen bir taret mekanizmast vardir. Taret dondikten sonra catallar yike dogru
uzanir. Normal forkliftlerde makinenin yike dogru donmes durumu burada yoktur. Taret
dondigiinden aks agikligr yiksek istifleyicilerden bile daha dardir.

Y Ukin c¢apraz uzunluguna bagli olarak 1,6 m'ye kadar dusen bu aciklik nedeniyle
makine ilerledigi koridor boyunca raylarla yonetilir. Boylece aracin koridor iginde bir stiriicti
tarafindan yonetilme zorunlulugu ortadan kalkar. Taretli istifleyiciler, yuki 9 metre
yukseklige kadar kaldirabildiklerinden operatdr, gozlyle belirleyecegi yukseklikleri tablo
Usttindeki bir buton yardimiyla 6nceden ayarlayabilir. Biylk magaza ve depolarda biitin
bogluklardan yararlanlir.

> Y erden kumandal forklift

Genel amacl: forkliftlerin girip calisamadigi ¢ok kicik ve dar aanlarda asanstr
fonksiyonlar: bulunan, batarya ile tahrikli 6zel amacl: forkliftlerin makine Uizerinde operat6r
mahali ve direksiyon yoktur. Kadirma, tasima, istifleme isleri yerdeki bir operator
tarafindan yapilmaktadir. 1000-1200 kg civarinda kaldirma kapasiteleri olabilir.

1.2.6.3. Ozel Forkliftler

> Konteyner tasiyicist:

Konteyner igtif etme, tasima amaciyla ima edilmis yiksek kaldirma kapasiteli 6zel
forkliftlerdir. Konteyneri yandan ve Ustten kavramak suretiyle alabilen tipleri mevcuttur.

1.3. Isletmelere ve Yapilacak ise En Ugun Forklifti Secerken Dikkat
Edilecek Hususlar

Tong

Asansor, yatay kaydirma

Atagman (esya grubuna goére yardimci ekipman)
Lastik secimi

VVYVYY
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1.3.1. Tonaj

Genelde kapal1 istifleme alanlarinda raf sistemlerinin bulundugu depolarda, ¢
tekerlekli elektrikli forkliftler kullamlir. Dar koridorlarda manevra yapabilen bu makineler
sayesinde depoda daha cok raf sirasi ve dolayisiyla daha ¢ok palet istifleme imkam olur.
Bunun disinda agik mekanlarda 2,5-3 ton genelde tercih edilmektedir. 7 ton ve daha yukarisi
forkliftler ise 6zel uygulamalarda soz konusudur.

1.3.2. Asansor ve Yatay Kaydirma

Standart, tripleks ve hilo olmak Uzere Uc¢ cesit asansor vardir. Standart asansorler,
calisma alaninda bir limitasyon bulunmadigi kosullarda kullanilir. Tripleks asanstrler ise
konteyner icinde veya yuksek raflarda galismaya uygundur. Forklifti kipirdatmadan yuka
saga ve sola 10 cm kaydiran aparata yatay kaydirma aparat: denir. istifleme esnasinda bilytik
pratiklik saglar.

1.3.3. Atasman

Degisik tipte mallart tasimak ve istiflemek igin cok degisik Ozelliklerde atasman
kullamilabilir.

Resim 1.7: Atasman
1.3.3.1. Varil Atasmam

Varil atasmani, bir veya birden fazla sac veya plastik varil, fici gibi yUkleri glivenli ve
hizl1 bir sekilde nakletmeyi saglar. Atasman, forklift dniinde yer alan catallar vasitasiyla hizli
bir sekilde takilip sokulebilir. Atasman mekanik ¢alistigi icin hicbir ilave hidrolik baglantiya
gerek kalmaz.

Resim 1.8: Varil atasman
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1.3.3.2. Briket Atasmam

Briket atasmani, hafif yapi (duvar, asmolen, filigran vb.) elemanlarinin givenli ve
hizl1 bir sekilde nakledilmesini saglar. Atasmamn sokultp takilmasini kolaylastirmak
amaciyla hidrolik baglanti elemanlar1 jakli Uretilir. Bunun sayesinde hidrolik baglanti
elemanlar kolay ve hizli bir sekilde sokilebilmekte ve takilabilmektedir. Arzu edildigi
takdirde sag sol kaydirma (side shifter) 6zelligi deilave edilebilmektedir.

Resim 1.9: Briket atasman

1.3.3.3. Dort Tarafh Kilit Tag1 Atasmanm

Kilit tas1 atasmari, adindan da anlasilacag: gibi beton trtinlerini (borddr, kaldirim tagt,
kilit tast vb.) dort taraftan yakalayarak zarar vermeden guvenli ve hizli bir sekilde
nakletmeyi saglar. Atasmanin sokUlUp takilmasin kolaylastirmak amaciyla hidrolik baglant:
elemanlari jakli olarak Uretilmektedir. Bunun sayesinde hidrolik baglant: elemanlar: kolay ve
huzl1 bir sekilde sokiilebilmekte ve takil abilmektedir.

Resim 1.10: Dort tarafh kilit tas1 atasmam

1.3.3.4. itme Unitei Atasman

itme Uniteli atasman gimento, a¢i vb. torbalar 6zel yapilmis palet veya platform
Uzerinden alarak palet, zemin, platform, romork, kamyon vb. Uzerine tasiyip bosaltmak veya
yuklemek amaciyla kullamlir. Atasmanin sokiltp takilmasimi kolaylastirmak amaciyla
hidrolik baglanti elemanlar: jakli olarak Uretilmektedir. Bunun sayesinde hidrolik baglanti
elemanlari kolay ve hizl1 bir sekilde sokilebilmekte ve takilabilmektedir.
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Resim 1.11: itme Uiniteli atasman

1.3.3.5. Catal Kaydiria

Side shifter atagman, yiikleme ve bogaltma sirasinda yiki atasman Uzerindeyken saga
sola kaydirarak dogru pozisyona getirmede en blyidk yardimcidir. YUK bosaltma veya
yikleme sirasinda dogru yanasiimadigi takdirde birkag manevra yapmak yerine tek bir
harekette bu islemi yapmaya olanak saglar.

Resim 1.12: Catal kaydiric

1.3.3.6. 135° Doner Catal Atasman

135° doner catal atasmani; taginan veya alinan sandik, kasa veya tank icindeki, palet
Uzerindeki yuk veya UrUnlerin bir noktadan digerine tasinmasinda, yUkleme ve bosaltma
yapilmasinda kullanilir. Atasmanin sokullp takilmasimt kolaylastirmak amaciyla hidrolik
baglant: elemanlar: jakli olarak Uretilmektedir. Bunun sayesinde hidrolik baglant: elemanlar
kolay ve hizl1 bir sekilde sokilebilmekte ve takil abilmektedir.

Resim 1.13; 135° déner catal atasmam
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1.3.3.7. Ké@it Bobin Atasmam

360° doner kagit atasman, yatay ve dikey sekilde istiflemeye gore Uretilmistir. Ince
profillerle tutturulmus lastikli (kauguklu) kollar, balya tasinirken zarar gormesini
Onlemektedir ve balyay: daha siki kavrayarak givenligi en Ust seviyede tutmaktadir. Leotec
atasmanlari, kendine 6zel vaf fren sissemi ve ayna dislisiyle gtvenli bir donis
saglamaktadir. Kagit bobinlerini giivenli bir sekilde tasiyabilir. Ozel Uretilmis 360° doner
yatak sistemi sayesinde istenilen sekilde ¢evirme imkam sunmaktadir.

Resim 1.14: K&git bobin atasmam

1.3.3.8. Diger Modeller

Resim 1.16: Tomruk/boru atasman (forklift tipi)
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Resim 1.17: 135° doner catal atasman

Resim 1.18: Tomruk atasmam Resim 1.19: Hurdatoplayict Resim 1.20: Catal atasmam

1.3.4. Lastik Segimi

> Dolgu veya haval lastikler kullanilabilir. Haval1 lastik, operattr konforu saglar
ve ekonomiktir ancak civi veya metal capaklarin bulundugu mekanlarda
patlayacagindan bu tir mekanlarda dolgu lastik kullanmak daha mantiklidir.

> Hangi lastigin daha uygun oldugu, uygulamaya yani kullamlacag: isletmenin
kosullarina baglidir.

> Forkliftin calisacagi mekém, kaldinlacak yiUkd, raf araliklari vb.ni tespit
edebilmek icin kesif yapmak gerekir. Isletme icin en uygun forklifti secebilmek
icin mutlaka uzman bir kisinin gorisu alinmalidr.

Resim 1.21: Lastik segimi
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Resim 1.22: Havah lastikler Resim 1.23: Dolgu lastikler

Resim 1.24: Jant
1.4. Forklift Operatdr iniin Yaptigr Gorev ve Islemler

1.4.1. Tanim

Forklift operatéri, isletmelerde forklift adindaki is makinesini kullanarak tasinacak
mal veya esyay1r emniyetli bir sekilde indirme, bindirme ve istifleme isini ylrGten Kisidir.
Operattr, MillT Egitim Bakanligindan onayl1 operattr bel gesine sahip olmalidir. Herhangi bir
kaza aninda butun sorumluluklar operattre doner. Operatdr belgesine sahip olmayan Kisi,
yasal olarak forklift is makinesini kullanamaz. Bu tir el emanlar: ¢alistiran isverenler, 7/7583
Sayil1 Is Emniyeti ve Is Guvenligi Tuzugl ve 1475 Sayili Is Kanunu hikkiimlerine gore suclu
sayilir.
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OPERATOR

Kullandig:
makinenin
teknik

ozelliklerini
bilen

Saglam bir
fiziki yapiya
sahip

Calisma
sirasinda
meydana
gelebilecek
tehlikelere
karsi
egitilmis

Makinesini
daima bakimli

ve faal tutan

Resim 1.25: Forklift operattru

1.4.2. Goérevler
Forklift operat6ri, isletmenin genel calisma prensipleri dogrultusunda:

Isci saglig1 veis givenligineiliskin onlemleri alr.

Is talimatin: inceler.

Calismayapacag: alanin zemin kontrol int yapar.

Forklifti calistirmadan 6nce gunlik kontrollerini yapar (motorun yagi, suyu,
akusl, lastikleri, asansor zincirleri vb.).

Calismig oldugu alam dizenli bir sekilde kullanarak tasinacak mallari kontroll G
bir sekilde almak, tasimak, yuklemek, bosalmak ve istiflemek gibi isleri yapar.
Forkliftin periyodik bakiminin zamaninda yapilmasini saglar.

YV V VVVY

Forklift operatord, isletmenin genel calisma prensipleri dogrultusunda arag gerec ve
ekipmanlar1 etkin bir sekilde kullanarak isci saghigi, is glvenligi, cevre koruma
dizenlemeleri, meslegin verimlilik ve kalite gerekliliklerine uygun olarak asagidaki gorev ve
islemleri yerine getirir.
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Is icin hazirhk A0l |Isci sagh@ ve is guvenligine iliskin onlemleri
yapmak almak
A02 | Is talimatini incelemek
A03 | Yukin sekil, boyut ve agirligini belirlemek
A04 | Ise uygun atasmanlar: belirlemek
A05 | Calismaalamnin ve zeminin kontroltni yapmak
A06 | Bakim kayitlar: tutmak
Forkliftin bakim ve BO1 | Forkliftin  periyodik  bakiminin  yapilmasini
kontrolind yapmak saglamak
B02 | Forkliftin temizligini yapmak
B03 | Forkliftin dig aksamlarim kontrol etmek
B04 | Asanstr zincirlerinin gerginlik kontrol inli yapmak
B05 | Ladtik velastik bijonlarinin kontrol Uni yapmak
B06 | Mekanik aksamlar1 yaglamak
BO7 | Gaz sizintist kontrol Ui yapmak (1)
B08 | Motor yagim kontrol etmek
B09 | Motor suyunu kontrol etmek
B10 | Hidrolik yagini ve yag seviyesini kontrol etmek
B11 | Aku elektrolit seviyesini kontrol etmek
B12 | Vantilator kayisim kontrol etmek
B13 | Filtreleri kontrol etmek
B14 | Forkliftin sinyal, far, stop ve Ust 1s11dak lambalarin
kontrol etmek
B15 | Gosterge ve aynalar: kontrol etmek
B16 | Asansiru kontrol etmek
B17 | Fren kontrol (i yapmak
B18 | Arnizalan yetkiliye bildirmek
Y iklemevebosaltma | CO1 | Ykl amak
yapmak
C02 | Yuki tasimak
C03 | YUki bogsaltmak
C04 | YUkuistiflemek
C05 | Forklifti park etmek
Medeki gelisime D01 | Yardimc: elemanlaraegitim vermek
iliskin faaliyetleri
yirdtmek
D02 | Medekle ilgili toplanti, seminer vb. faaliyetlere
katilmak
D03 | Medekle ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri
izlemek
D04 | Medekleilgili hizmet ici egitim, is basi egitim vb.

faaliyetlere katilmak

Tablo 1.1: Forklift operatérinin yaptigi gorev veislemler
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1.5. Forklift Kullanmimi

1.5.1. Makinenin ilk Olarak Hareket Ettirilmes

>

Operatér tarafindan gunlik bakimda ise ilk c¢ikista yapilacak olan bakim
tamamlatilir.

Catal veya atasman yerde iken kontak anahtart mars durumuna getirilir, marsa
basilarak motor caligtirilir. Motor calistiktan sonra kontak anahtari atesleme
pozisyonunageri getirilir, ikinci € freni birakilir.

Debriya pedalinabasilir.

Ileri veya geri vitese alimir, ayak debriyajdan cekilirken diger ayak ile gaz
pedalina basilir.

Catal yerden kaldirilip gaz pedalina basilarak makine hareket ettirilir.

Resim 1.26: M akinenin ilk olarak hareket ettirilmesi

1.5.2. Makinenin Uzerinde Bulunan Sanziman Cesitleri

Genel olarak bu tir is makinelerinde Ug tip sanziman tipi kullamlmaktadir. Bunlar:

>

Eski tip makinelerdeki mekanik disli tip: Sanziman kutusu icinde vites sayisina
gore muhtelif sayida disliler bulunmaktadir. Genelde, 1 geri 3 ileri vitedidir.
Kullanmlacak olan yag cesidi disli yagidir. Yazin 140 numara kisin ise 90
numara yag kullanilir. Yaglar sayesinde dislilerde meydana gelen asinmalar
asgari seviyeye dismektedir.

Yar digli yari hidrolik (tork konvertérlt) tip: Birinci kisim disli, tipk: digli tip
sanziman gibidir. Dustk vitesli (algak devirli) kullanilan bolimdur. Daha stratli
olarak yiiksek hizla aracin otomatik vites ile ¢alisma durumu, hidrolik sistem
olarak adlandirilan yar1 tork konvertér bolimti ile gergeklestirilir.
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Tork konvertor (hidrolik) tam otomatik debriyal: tip: Bu tur aktarma organ
bulunan sanzimanlarda 10 numarayag 6zelligindeki yaglar kullarmlmaktadir. Bu
sistemde, debriygj sistemi tork konvertor ile birlikte otomatik olarak hidrolik
yaginin tirbilans hizi ve icindeki regilatér (dengeleyici) sistem ile tipki kiiresel
regulator dizeni gibi calisir. Operatérin gaz pedalina degisik basinglarda
basmasi ile motor devir oram, vites biytltme ve kigtltme islemi otomatik
olarak degisir. Ayak gaz pedalindan cekilince devamli devir ve vitesin
kicllmes prensibine gore calisir. Aracin cinsine gére mevcut bulunan isletme
e kitabinda belirtildigi sekilde periyodik bakim yapilir. Yag seviyesinin daima
aym seviyede olmasi gerekir.

1.5.3. Durdurmave Park Etme

>

YV V VYVV

Fren pedal1 ayak ile kumanda ettirilerek aracin hizi azaltilir ve arag durdurulur.
Atasman (catalar) yere indirilir.

Aracin park edilecegi zemin diiz, saglam ve temiz olmalidir.

El freni (mekanik fren) gekilerek arag sabitlestirilir.

Yakit alinmas: gerekiyorsa yakit ikmali yapilir. Akulu forklift is makinelerinde
batarya ¢ikarilarak bir sonraki is giintine hazirlik icin sarj cihazina baglanir.
Kontak anahtar1 yerinden alinir, kapilar kilitlenir, aracin etraf1 dikkatlice kontrol
edilerek arag terk edilir.

LPG (likit propan gazi) ile calisan forkliftler, benzinli motorlara 6zel sistem
uygulanarak benzin yakiti yerine LPG kullanilarak motorun calistirilmasin
saglayan sistem ile calisan forkliftlerdir. Calisma sistemi diger forklift
makinglerinin aymisichr. is bitiminde gaz agma kolu, tipun bulundugu
istikamete dogru cevrilerek arag park edilir. Acik bulunan gaz kolu nétr duruma
getirilerek kontak kapatilir.

Resim 1.27: Durdurma ve park etme
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1.5.4. Asansor ve Y ik Kaldirma Kizaklarinin Calistirilmas
Forklift is makinelerinde yUk tasima ve kaldirma sistemi genel olarak iki cesittir:

> Asansorll kizakl1 sistem
»  Teleskopik bomlu sistem

Asansorll sistem iki kisimdan meydana gelir. Bunlardan ilki yiki zemine gore paralel
olarak ve esit yukseklikte kaldiran ve indiren kizak kismi, digeri ise kizaklar icinde yUku
Uzerinde tasiyan kayik ve atasman kisimdir. Kizak icindeki kayik, makaral1 techizat ile
hareketlidir. Kizaklarin zemin ile olan paraélligi, her iki tarafta dikey olarak asansoriin en
Ust ucuna ve kayiklara baglantisi olan gal zincirleri ile saglanir. Kizaklar icinde i¢ ice gegmis
konstrilksiyon yapisinda bulunan bom seklindeki miller ile aracin yapisina gore yerden 8
metre yukseklige kadar ytk kaldirmak veya indirmek mumkunddr.

Y Uk, asansdr yuvasi icinde calistigr icin yUkin ileri geri hareket ettirilmesi asansore
baglantili olarak mumkindur. Y ik indirme, bindirme veya yikiin tasinmas: sirasinda ani
olarak etkili fren yaptirarak araci durdurmak veya araca manevra yaptirmak tehlikelidir. Bu,
kazalarin meydana gel mesine sebebiyet verilebilir (aracin devrilmesi, yikin dismesi vb.).

1.5.5. Yukleme Tasima ve Bosaltma

Makinenin arka kisminda bulunan agirlik, denge gérevi yaparak kaldirilan yik agirlig
ile esit agirligr saglar. Yukleme islemi sirasinda, yikin agirlik merkezi ile aracin agirlik
merkezi aym eksende olacak sekilde catallara konulmalidir. Y Uk kaldirma, tasimave indirme
islemleri sirasinda catallara konulan yik, tipki bir terazinin iki kefesine konulan esit
agirlhiklar gibi dengede olmalidir. Araca kapasitesinden fazla yuk yuklenmesi, aracin
dengesinin bozulmasina sebep ol ur.

Forklift is makineleri, catallar Uzerine yiklenen yiik ile arka kismunda bulunan denge
agirlhigr arasindaki oran dikkate alinarak makineye Ustten bakildiginda makinenin taban alan
eskenar Gcggen gibi diUsunuldiginde Ucgenin agi ortaylarimin kesistigi nokta, agirlik
merkezini tasima konumunda olmalidir.
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Resim 1.28: Y Uikleme, tasima ve bosaltma

Yuk kaldirma, tasima ve indirme islemlerinde yukleme veya esyamn emniyetli bir
sekilde yer degistirmesi, 6zel atasmanlar vasitasiyla yapilir. Y Uk kaldirmada kullanilan catal
atasman, palet veya sandigin altina rahatca girebilecek sekilde emniyetli olmalidir (Esyaya
zarar vermeyecek durumda olmalidir.). Y Ukiin tasinmasi sirasinda yuk, yerden en az 20 cm
yiksege kaldirilarak taginmalidir.

Malzeme tasima yuksekligi ne kadar alcak seviyede olursa aracin devrilme riski de o
kadar az olur. Yukseklik arttikga aracin manevra hareketi veya hareketi sirasinda devrilme
tehlikesi, dikkatsiz hareketlerden dolay: daha fazladir. Y Ukin belirli bir araca veya diger bir
yere nakli sirasinda, asansdr geriye dogru 15° (derece) egik olacak sekilde arag
kullamimalidir. Y Uk, belirli bir yere indirildikten sonra catallar diiz sekle getirilir, ara¢ geri
manevra yaptirilir.
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Resim 1.29: Y Ukleme, tasima ve bosaltma

1.6. Periyodik Bakim

Forklift is makinesine cesitli hareketler yaptirilarak is yapilmaktadir. Bu sirada
calisan elemanlarin arasinda zamanla asinmalar, strttinmeler, kopmalar, curimeler vb.
sorunlar olusur. Bu sebeple forklift is makinesinin dmrini uzatmak ve randimanl: bir sekilde
calismasinm saglamak icin periyodik bakiminin yapilmasi zorunludur. Bu bakimlar;

VVVVYVYVYVY

GUnlUk bakim,
Haftalik bakim,
Aylik bakim,

3 aylik bakim,

6 aylik bakim,
Mevsimlik bakimdir.

1.6.1. Yapiimasi Gereken Bakimlar

VVVVVVYVYVYYVYYVY

Diferansiyel konumunu ve baglantilarint kontrol ediniz.
L PG filtre elemanlarin: degistiriniz.
Havafiltresini temizleyiniz veya degistiriniz.
Radyat6r sogutucusunu bosaltimz/degistiriniz.
Motor ayarin yapimz.
Taransmisyon yagini degistiriniz.
Diferansiyel hava firarin temizleyiniz.
Frenlerin durumunu ve balatalari kontrol ediniz.
Direksiyon tekerlek rulmanlarint kontrol ediniz/yaglayiniz.
Hidrolik yag ve filtrelerini degistiriniz.
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> LPG sistemindeki lastik parcalar: degistiriniz.
»  Triger kayisim her 3000 saatte degistiriniz.

1.7. Guvenlik Kurallari

> KURAL 1

Forklifti sadece forklift egitimi gbrmus ve yetkilendirilmis kisiler kullanmalidir.

> KURAL 2

Bir forklifti kullamirken baret, koruyucu gozlik, glvenlik ayakkabilart ve vicudu
saran giysiler giyilmelidir.
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> KURAL 3

Calismaya baslamadan O©nce operator tarafindan forkliftin gerekli kontrolleri
yapiimalidir.

> KURAL 4

Forkliftinizle yasaklanmis alanlarda calismayimz. Tum guvenlik kurallarina ve uyar
isaretlerine uyunuz. Kdselere, cikislara, girislere ve canlilara yaklasirken hizimzi diislriniz
ve korna calimz.

> KURAL 5

Forkliftinizi, tepe korkulugu ve yik yaslama korkulugu olmadan kullanmayiniz.
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> KURAL 6

Hareket hédlinde iken yuk geriye yaslanmis ve catallar mimkin oldugunca asagida
olmalidir. Boylece yik ve forklift stabilites artar veiyi bir goris saglanir.

> KURAL 7

Sizden bagka kisilerin forklifte binmesine izin vermeyiniz. Forklifler insan tasimak
icin degil, yUk tasimak icin tasarlanmstir.

> KURAL 8

Onayli guvenlik kafesi kullanmaksizin catalar Uzerinde hi¢c kimseyi ylUksege
kaldirmayimz.
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> KURAL 9

Hareket h@lindeyken ani olarak durdurma veya hareket yoninu degistirme islemi
yapmayinz ve ani hizlanmalardan kaginimiz. Araci kosullara uygun olarak kullammz.

> KURAL 10

Ada 1dak e ve ayakkabilarla forkliftte calismayimz. Elleriniz yagli iken kesinlikle
kontrol kollarim tutmayimz. Elleriniz ya da ayaklarimz, kontrol pedallarindan ya da
kollarindan kayarak bir kazaya neden ol abilir.

> KURAL 11

Kimsenin yuk veya kaldirma mekanizmas: altinda durmasina izin vermeyiniz. Y Uk
duserek altta duran kimsenin yaralanmasina ya da 6l imtine neden olabilir.
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> KURAL 12

YUk tasirken yokus yukar: ileri yonde, yokus asagi ise geri yonde hareket etmeniz
gerektigini unutmayinz.

> KURAL 13

Rampada dénmeyiniz veyaistifleme isi yapmayimz. Asagi ve yukar: dogru gidiniz.

> KURAL 14

Y Uk dayama korkulugundan daha yiksek olan gevsek yiukleri tasimayiniz.
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> KURAL 15

Y Uk, gorustinuizi engellediginde ileri yonde hareket etmeyiniz.

> KURAL 16

Guvenli olmayan yukleri tasimayiniz. Catallarda yukin dogru konumlandirildigindan
ve yigildigindan emin olunuz. Genis ya dayuksek yukleri tasirken yavas ve 6zenli ¢alisinmz.

> KURAL 17

Forklifti gereginden fazla ylklemeyiniz ya da fazladan karsi denge agirlig:
eklemeyiniz.Forklift ve atasmanlarinin kapasitelerini  6greniniz. Kesinlikle belirtilen
kapasiteleri asmayiniz. Asirt yiukleme forkliftin devrilmesine, personelin yaralanmasina ve
forkliftin hasarlanmasina neden ol ur.
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> KURAL 18

Her iki catal da yuk altinda olmadikca bir yuki tasimayimz ve kaldirmayiniz. Bir
catalla yUkd kaldirmayimz. Catalari, yikin atinda mimkin oldugunca agarak
konumlandirimz. YUk dikkatlice yonlendiriniz, dengesini ve kararliligint kontrol ediniz.
Y tkUn diserek hasara ve sakatlanmal ara neden olabilecegini unutmayinz.

> KURAL 19

Ozellikle calisilan yerdeki asansorlerin ve zeminin miisaade edilen maksimum tasima
kapasitesi ve gegitlerin yukseltisine dikkat ediniz.

> KURAL 20

Y ukleme iskelesi veya rampalarin kenarlarinda cgalisirken dikkatli olunuz. Forklift
devrilebilir, sakatlanma ve Olume neden olabilir. Kenarlardan emniyetli bir uzaklig
koruyunuz, zemin kaygan oldugunda tedbiri elden birakmayiniz.
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> KURAL 21

Forklift ve tasichigi yukin agirhigim tasiyamayan koOpru plakalarn  Uzerinde
calismayimz. Bunlarin dogru konumlandirildigindan emin olunuz. Bu tir yerlere forkliftin
girisini engellemek icin bloklar koyunuz.

> KURAL 22

Operatér koltuguna oturmadan forklifti calistirmayimz. Kol, bacak ve bas operattr
alan iginde tutulmalidir (Disar1 sarkmamalidir.).

> KURAL 23
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Forkliftinizi baska bir forkliftin yakiminda calistirmayimz. Diger forkliflerden
emniyetli bir uzaklikta calisiniz ve guvenlikli olarak durabileceginiz yeterli bir uzaklik
biraktiginizdan emin olunuz.

> KURAL 24

Forkliftinizi baska bir forklifti kaldirmak ya da itmek icin kullanmayiniz. Kendi
forkliftinizi de baskasininkine ittirmeyiniz ve kaldirtmayiniz. Forkliftiniz hareket etmiyorsa
bir servisteknisyeni ¢agirinmz.

> KURAL 25

Forkliftinizin Uzerindeyken uyumayimz.
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> KURAL 26

YUkU ylUksege kaldirarak tasima; forkliftin devrilmesine, sizin ya da bagkalarinin
yaralanmasina hatta 6ltime neden olabilir. YUk kaldirirken ya da istiflerken tavana dikkat
ediniz. Y uku istiflerken disUrmemeye 6zen gosteriniz.

> KURAL 27

Forkliftin yakit dolumu, bu is icin 6zel olarak ayrilmis bir yerde yapilabilir. Yakit
ama sirasinda kontak kapatilmali, kesinlikle sigara icilmemeli ve atesle yaklasiimamalidir.
Bu yasak, LPG tiplerin dolumunda ve aki sarj istasyonlarinda da gegerlidir. Yere sagilan
yakit, paspasla temizlenmeli ve motor calistirnlmadan dnce yakit tankimn kapatilmasi
unutulmamalidir.
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KURAL 28

Forkliftinizi sadece misaade edilen alanlara park ediniz. Catallari tamamen zemine
degecek bicimde indiriniz, vites kolunu "park” konumuna ve kontak anahtarim da "off"
konumuna alimz. Kontak anahtarim tzerinde birakmayiniz ve tekerleklerin arkasina takoz
koyarak emniyete aliniz.

1.7.1. Forklift ile Calisma Y apilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

V VYVVVVYY

Ileriye dogru olan trafik izlenmelidir.

Dikiz aynalarindan arkadaki trafik izlenmelidir.

Sag taraftaki trafik izlenmelidir.

Sol taraftaki trafik izlenmelidir.

Aracin gosterge ve 151k kumanda tablolar1 izlenmelidir.

Y Uk tasima, kaldirma ve indirilmesi sirasinda catallar, geriye dogru 15 derece
egik olmalidir.

Catallar (zerine yuklenen yuk, operatoriin ileriye dogru olan gorisini
engelliyorsa forklift geriye dogru hareket ettirilerek yik nakil edilmelidir. Geri
hareket esnasinda korna calinmali, arka trafik devamli kontrol edilerek arag
kullamImalidir. Gerekirse gdzcti bulundurulmalidir. Gozciinin isaretlerine gore
hareket edilmelidir.

Forklift is makinesinin Uzerinde yolcu tasinmasi yasaktir. Y Uksek bir yerde is
yaptirilmas: icin c¢atal kizaklarim asansor yuvasindan belirli bir yikseklige
cikarmada, paletler (izerine sabit atasmanlar yaptinlir. Uzerine binecek olan
Kisinin en az vicudunun yarisimin madeni kafes icinde rahat olarak hareket
edebilecek sekilde olmasi, kisinin yere disme tehlikesine maruz kalmamasi
saglanmalidir. Bagka bir sekilde forklift ile insan tasimak, kazalara sebebiyet
verebilir.
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Resim 1.30: Forklift ile calisma

Kara yolu trafiginde forklifttin azami hizi 20 km/saattir. Kavsaklara,
gorilmeyen tepe Ustlerine ve virgjlara yaklasirken korna calinarak uyari
isaretleri verilmelidir.

Depo ve kapali aanlarda, yeteri kadar aydinlik olmayan yerlerde aracin
Uzerindeki farlar ve sinyaller kullamlmalidir.

Catallar Gzerine yuklenen yik, is makinesinin yatay ekseni Uzerinde ve agirlik
merkezi ekseninin dogrultusunda olmalidir. Aksi hélde, aracin hareketi
esnasinda yukin devrilmesine, donus manevralarinda aracin devrilmesine sebep
olabilir.

Catal kizak sisteminin yer ile olan paraelligini, asansdr boslugu iginde dikine
olarak bulunan iki adet gal zinciri saglamaktadir. Bu zincirler, esit uzunlukta
olmal1 ve 30-40 nu. motor yagi ile yaglanmalidir. Bunlardan herhangi birinin
kisa olmasi veya arizalanmasi, yikte dengesizlik meydana getirerek kazalara
sebebiyet verehilir.

Forklift is makinesinin is bitiminde catallar1 yere indirilir ve arag, € freni ve
diger frenler ile sabitlenir.

Tehlikeli egimli yollarda yiukli durumdaki forklift ile egim asagiya dogru
inerken geri geri gitme hareketinde bulunulmamalidir. Aksi hélde, yukin yere
dismesine sebep olunur (Bu husus, kazalara sebep olabilmektedir.).

Y Uk indirmede ve kaldirmada asansor ve gatallar ileriye dogru egilmelidir.
Forklift is makines gatallar Uzerine, kapasitesinden fazla yuk yiklenmemelidir.
Denge agirligini asan agir yuklerin tasinmasinda forklift arka agirlig1 Gzerinde,
agirlik veyainsan bulundurulmamalidir.
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Resim 1.31: Forklift ile calisma gor intust

Kadirilmis yuklerin altindan insanlarin gegmesi, tehlikeli ve yasaktir.

Y Ukiin asagr indirilmesi hizli olmamalidir. Y Uk yavas yavas indirilmelidir.
Aracin catallann  Uzerine yiklenen yikin emniyetli olmasi, makinenin
hareketlerinde yere dismemesi gerekir. Operator, yuklenecek yukin aracin
standartlarina uygun olup olmadigin kontrol ettikten sonra yik konulmalidir.
Y akit deposunda, yaglamadan dolay: olusan yag sizintilari olmamalidir. Y akit
ikmali yapilirken ve yag sizintisi olan bir motora ates ile yaklasilmamalidir
(sigaraigilerek vb.).

Kapa aanlara girilirken girilecek olan aanlarin dl¢lleri, aracin gabari
Olcilerine uygun olmalidir. Tehlike olusturulmamalicir. Operatdr, bu tir
yerlerde aracin disina dogru sarkarak hareket etmemelidir. Operator arag
kullanirken baret takmal1, operatdr ayakkabisi ve giysilerini giymelidir.
Operatér, makine Uzerinde tamir ve bakim yaptiktan sonra avadanlik ve
takimlar1 arag tizerinde gelisigiizel birakmamalidir.

Operattr arac Uzerinde 6 kg'lik yangin sbndirme cihazi bulundurmali, yangin
tipli oturdugu yerden rahatca alabilecesi bir yerde olmalicir. Iginde
yonetmelikte  belirtilen malzemelerin  oldugu ilk yardim cantasi
bulundurulmalichr.

Kara yolu trafigine ¢ikabilmesi icin operat6r, operatdr belgesi yaninda (G)
strticti belgesine sahip olmalidir. Trafik kurallarin veisaretlerini iyi bilmelidir.
Kara yolu trafiginde baska araclar1 takip ederken hizinin yarisi kadar metre
cinsinden takip mesafesi ile éniindeki araci takip etmelidir. Ornegin 20 km/saat
hizla giden bir forklift is makinesi, 6niindeki aract 10 metre mesafeden takip
etmelidir.
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Forklift is makinelerinin ¢alisma alamnin zemini diiz ve saglam olmali, kasidli
zeminlerde arag yavas ve dikkatli kullamimalidir. Forkliftin dikkatsiz ve asin
hizda kullaniimasi hélinde yik dusebilir ve kaza olabilir.

Egimli yollarda yuklt durumdaki bir forklift ile iniste ani fren yapilmamalidir.
Aksi hélde aracin veya yikin devrilmesine sebebiyet verilebilir.

Tehlikeli egimli yollarda zorunlu olarak forklift is makinesinin park edilmesi
durumunda, € freni ile arag sabitlenir. Egim asag1 olan yollarda, 6n tekerlegin
ve arka tekerlegin Oniine takoz konulmalidir. Egim yukar: olan yollarda, arka
tekerleklerin ve 6n tekerleklerin arkasina takoz konulmalidir. Arag birinci veya
ileri vitese takilmalidir, yansitict konulmalidir.

Kara yolu Uzerinde arizalanan bir forklift is makinesinin 6n ve arka yonlerine,
uygun mesafede arkadan ve karsidan gelen araclarin 150 metre 6nceden
gorebilecekleri sekilde reflektdr konulmalidir.

Forklift ile kara yolunda gece seyredilirken karsidan karsiya gegen araclar ve
oninde takip eden araglar, kisa far yakilarak ikaz edilmelidir. Yeteri kadar
aydinlatilmarmis  olan tinellerde uzun farlar yakilmalidir. Yeteri kadar
aydinlatilmarms olan kapal: yerlerde ve acik yerde kisa farlar kullaniimalidir.
Yasaklar, isaretler ve ylksekteki elektrik, telefon ve havai hatlara dikkat
edilerek ara¢c kullamilmalidir. Kapal1 yerlerde, kdse donuslerinde, arag ve
yayalarin calistigi mahallerde forkliftler Gzerindeki ses ve isik isaretleri
kullanmlarak hareket edilmelidir.

Resim 1.32: Forklift ile calisma gor tintiisi

CGalisma amnda 20 km/saat hiz tzerinde arag kullamlmamalidir. Aksi hdde yik
devrilebilir.
Virgjl, egimli, donislU yollarda asir1 huzda forklift kullaniimamalidir. Devrilme
riski yuksek oldugu igin aragc devrilebilir. Egimli yatik yollarda yuk
yuklenmemelidir. Aksi h@lde arag devrilebilir.
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> Forklift ile uzun malzemelerin tasinmasinda yuk, halat ile baglanmal: denges
bozulmayacak sekilde saglam olmalidir. Forklift calisma alanina, baskalarinin
ve diger araglarin girmemesi icin gerekli uyarilarin yapilmas: gerekir.

> Forklift is makinesinin calisma alam, operatdr tarafindan 6nceden kontrol
edilmelidir. Cokme, batma ve kazaya sebebiyet verebilecek durumda olup
olmadiginin kanitlanmas: gerekir.

»  Arag lizerinde kaynak islemlerinin yapilmasi durumunda, akiimiilatriin + (arti)
kutbunun kablosu yerinden sokilmelidir. Yangin ¢ikmast durumunda, yangin
tpu koplgu ilk 6énce motorun alt kismina dogru sikilmali, ikinci asamada ise
motor kaputu aralanarak motorun Ust kismina kdpuk puskirtilmelidir. Kaputun
hemen acilmasi, iceriye oksijen (02) girisini arttiracagindan yanmayi
siddetlendirecektir. Yanginlarda bu hususa 6nemle dikkat edilmelidir.

Resim 1.33: ilk forklift kullanimi

1.8. Transpaletler
1.8.1. Transpaletlerin Tamm

Palet tasima araclar, yik paetlerinin fabrikaici tasimalarinda yardimecidir. Givenlik
kontrol kolu sayesinde istenen her islevi, problemsiz ve kolayca yerine getirir. Palet tasima
araclarn, is yerlerindeki fiziksel zorlanmay: ortadan kaldirir ve kisa mesafe tagimalarinda
pahali araclarin kullamlimasim engeller. Palet tasima araclarimin birgok modeli mevcuttur.
Modédlerin catal uzunluklari 800-2000 mm arasinda degisirken kaldirma kapasiteleri ise
3000 kg'a kadardir. Ayrica paslanmaz celik veya galvanizli tasarimlarda ilave pasanma
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korumasi bulunur. Siris ve park frenli modeller, egimli alanlardaki calismalarda ilave
guvenlik saglar. 58 mm'lik catal yuksekligi sayesinde acak paletleri tasiyabilir.

2000 kg ve 3000 kg yuku bir kisi kolayca tasiyabilir. Oturmus durumda yikseklik 85-
95 mm, yikid kaldirmug durumda maksimum 195 mm'dir. Bu 6zelligi ile bitin euro
paletlerin atina girebilmektedir. Konstriksiyon celikten olup en zor cdisma sartlarina
dayaniklidir. Her bir tekerlekte “zz" tipi kapal1 ikiser adet rulman kullanmlmigtir.

Palet tasima araclari, is yerlerindeki fiziksel zorlanmay: ortadan kaldirir ve kisa
mesafe tasimalarinda pahal1 araglarin kullamiimasin engeller. Bu inis, istenen ve arzu edilen
konumda durdurulabilir. Hidrolik sistemde 1SO 37 hidrolik sistem yagi kullamlmaktadir.
Kesinlikle otomobil fren hidrolik yagi kullanilmamalidir. Diger bitin mafsal, mil ve
pernolarin periyodik olarak gres ve ince yag ile yaglanmasi, transpaletin dmrinl uzatacaktir
ve calisma sistemi saglig1 acisindan da gereklidir.

Tekerlek seviyesi captan 20 mm dustlgli zaman, tekerlekleri kesinlikle degistirmek
gerekir. Tekerlek degisim zamani, tam olarak teker tasiyicilarin zemine degmeye basladig:
andir. Tekerlek degistirmeyi geciktirmek, teker tasiyicilarin asinmasina sebep olacak ve bir
siire sonra daha fazla masraf cikaracaktir.

Hidrolik pompa, bakim gerektirmeyen ve uzun dmurli bir sisteme sahiptir. Pompada
politretan kecgeler kullamlmaktadir. Hidrolik sistemde ISO 37 hidrolik sistem yagi
kullamlmalidir.

= -,:rﬂ .

Resim 1.34: Transpalet
1.8.2. Transpaletlerin Ozellikleri ve Boltimleri

Paletlenmis yUklerin profesyonel tasinmasinda kullanlir.

3000 kg' a kadar tasima kapasites vardir.

Uc fonksiyonlu giivenlik kontrolti, kaldirma, yiiritme ve indirme 6zelliklerine
sahiptir.

Hassas yuklerin tasinmasinda, indirme hizi ayarlanabilir.

Sert krom kapli piston ve basing bosaltma ventilli hidrolik sistemi
bulunmaktadir.

YV VVYV

40



»  Asinmaya dayamkli tekerlekler ve standart Ozelliklerde slris tekerlekleri
poliretan, yuk tekerlekleri polyamid bulunur.

Resim 1.35: Transpaletlerin bolumleri

1.8.3. Transpalet Cesitleri (El Palet Tasima Araclar)
1.8.3.1. Standart Transpalet

2000 kg kapasitelidir.

Celik konstriksiyonludur.

Kulammu kolay, basit yapilidir.

Guvenilir, sszdirmaz hidrolik sistemi bulunur.

YVVVY
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Resim 1.36: Standart transpalet

1.8.3.2. Yengeg Transpalet

2500 kg kapasitelidir.

Normal transpalet olarak kullanilabilir.
180 mm Uzerinde yatay hareket edebilir.
Dort yone hareket edebilir.

Dar alanda uzun yukler igin gelistirilmistir.

VVYVYYVYYVY

Resim 1.37: Yengeg transpalet

42



1.8.3.3. Frenli Transpalet

2500 kg kapasitelidir.

Araci sabitleyen ve rampada kolay kullamm saglayan freni vardir.
Manevratekerleklerinde iki adet balatal1 fren mekanizmasi bulunur.
Ayarlanabilir ve kilitlenebilir fren kolu diizenegi vardr.

Siris ve park frenleri ile maksimum guvenlik saglar.

Egimli yUzeylerdeki paletlenmis yiklerin glivenle tasinmasini saglar.

Y uksek kaliteli tambur fren sistemi, glivenlik kontrol kolu ile kullanlir.

VVVVVYVY

Resim 1.38: Frenli transpalet

Resim 1.39: Frenli transpalet
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1.8.3.4. Uzun ve Kisa Catalli Transpaletler
> Buyuk ve uzun yuklerin profesyonel olarak tasinmasinda kullanilir.
> Catal uzunlugu 800-2000 mm arasinda degisir.
»  Tasimakapasiteleri 2000-2500 kg’ dir.

1.8.3.5. Dusuk Catal Y uksekligi Olan Transpaletler

> Genis catallt modeller, 6zellikle algak paletlerin tasinmasinda kullanilir.

Resim 1.40: Uzun ve kisa ¢atal, dusuk catal yiksekligi olan transpaletler

1.8.3.6. Galvaniz Kaph Transpaletler

Galvanizlenmis yizeyli araclar paslanmaya karsi: dayamklidir.

Gida, deniz Urtinleri, kimyasal maddel erin tasinmasinda dayaniklilik saglar.
2500 kg kapasitelidir.

Cok dusuik sicakliklarda calisabilme 6zelligi vardir.

Soguk hava sistemlerinde ve tesislerinde sorunsuz calisabilir.
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Resim 1.41: Galvaniz kapli transpalet

1.8.3.7. Padanmaz Celik El Palet Tasima Arac

Kadirma kapasites 2.000 kg’ dir.

Catal uzunlugu 1.150 mm' dir.

Artirilmig paslanma korumast bulunmaktadr.

Sit gibi gida truinlerinin tasinmast i¢in uygundur.

VVYY

Resim 1.42; Padanmaz ¢elik transpalet
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1.8.3.8. Manuel/Hidrolik Kaldirmali M akash Transpaletler

VVVY VvV V¥V

Ozellikle paketleme departmanlarinda, yiklerin tasinmas: ve kaldirilmasinda
kullanilir.

El padet aract ve kaldirma platformunun bir kombinasyonudur. Kaldirma
yuksekligi 800 mm’ dir.

Basing bosaltma ventili asir1 yiklemeyi onler.

250 kg’ a kadar agirligi olan yukler icin hizli kaldirmaimkan: vardir.

Hassas yuklerin tasinmasinda indirme hizi ayarlanabilir.

Catallar yukseltildiginde uzun siire dayanma garantisi vardir.

Resim 1.43; Manuel/hidrolik kaldir malh makash palet arac

1.8.3.9. Makad Palet Tasiyicl

VVVY VYV

Kadirmave indirmeislemlerinin sik stk uygulandigi danlar igindir.

Y ukin hizli elektrik/hidrolik olarak kaldirilmasi, basing bosaltma ventili asir
yuklemeyi onler.

Hidrolik Unitesinde ise ergonomik kontrol butonu bulunur.

Otomatik emniyet sabitlemesi (400 mm Uzerinde arag hareket etmez.) vardir.

Y tksek yuk emniyeti saglayan uzun ayakl1 sistemi mevcuttur.

250 kg ve altindaki yUklerde hizli kaldirma 6zelligi vardir.
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Resim 1.44: M akadh palet tasiyici

1.8.3.10. Tart1 Sistemli Transpaletler

2000 kg kapasitelidir.

Gostergeli panelde 6 karaktere kadar deger gosterilir.
Okumalar 1 kg’ dan baglar.

Akiniin 40 saat calisma siiresi vardir.

En az 85 mm yukseklige sahip paletleri kaldirabilir.
Mobil tart: sistemi mevcuttur.

Genis LCD ekranl1 kolay kullaniml tus takimi vardir.
Yazici ile kolay ¢ikti alinir.

Pil ve sebeke elektrigiyle caligsabilme Ozelligi gosterir.

VVVVVVVYY

Resim 1.45: Tarti sistemli transpaletler
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1.8.3.11. Kaldirma Platformu

> Kadirma platformu, 1250 kg'a kadar olan yikleri 1500 mm (maksimum)
yukseklige kaldirir.

Direksiyonu ve sabitlenmis tekerleklerle her yone hareket eder.

Pedalli manuel hidrolik sistem veya sirekli baglanti gerektirmeyen elektrikli
hidrolik sistem bulundurur.

Makas yapisi saglamdir.

Guvenli hizmet ve bakim icin platform Gzerinde mekanik kilit sistemi vardir.

VV VYV

Resim 1.46: M akadl kaldirma platfor mu

1.8.3.12. Manud igtifleyici

Manuel yiiksek kaldirma glictine sahiptir.

Celik konstriksiyon, kopmakt dizayn, kolay kullanim 6zelliklerine sahiptir.
Y Uksek performandlidir.

El ve ayaktan kontroll i pompast mevcuttur.

VVYY
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Resim 1.47: Manuel istifleyici

1.8.3.12. Akiilii Istif Makinesi (Ayarl1 Ayakli)

VVYVYY

Saglam ve ¢elik konstriksiyona sahiptir.

Kompakt dizayn orjina forklift asansor profili ile imal edilmistir.

Cok uzun, kolay kullamml1 yonlendirme sistemi ve sabitleme freni vardir.
Ayarlanabilir catallar ve denge ayaklari mevcuttur.

Resim 1.48: Akulu istif makinesi (ayar ayaklr)
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1.8.3.13. Akulii Istif Makinesi (Sabit Ayakl)

> Saglam ¢elik konstriiksiyon ve kompakt dizayna sahiptir.
> Orjinal forklift asansor profili ileimal edilmistir.
> Kolay kullamml1 yonlendirme sistemi ve sabitleme freni mevcuttur.

Resim 1.49: AkUlU istif makinesi (sabit ayakl)

1.8.3.14. Akulu Transpalet

Eelektronik hiz kontrol sistemi bulunur.

Uzun mesafel erde malzeme taginmasindaidealdir.
Guclu gelik konstrikstiyona sahiptir.
Elektromanyetik freni vardir.

Platform segenegi sistemi ve sabitleme freni vardir.

VVVYY
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Resim 1.50: Akuli transpalet

51



UYGULAMA FAALIYETI

Forkliftler vetranspaletleri kullaniniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Forkliftin catallarim, paletlerin izgaralart
arasindaki acikliklara geciriniz.

Forkliftin catallarim, paletlerin
1zgaraan arasindaki acikliklara
gegirirken dikkatli olunuz.

» Yukleri paletlerin tzerine mumkin oldugu
kadar buyuk ve standart istifleyiniz.

Y Ukleri yiginlayarak veya toplayarak
birim yuk héline getiriniz.

» Ufak parcalar: kutulara doldurunuz veya
parcalar: paletler Gzerinde toplayarak bir
seferde daha ¢ok malzeme tasiyiniz.

Tasimanin verimliligi icin yukleri
duzenli bir sekilde koyunuz.

» Yukleri 5-8 metre kadar yukseklige
konumlandirip konumlandiramacaginz
tespit ediniz.

Malzemenin ezilmesine ve
devrilmesine engel olacak bicimde
konumlandirimz.

» YUklediginiz paletleri forklift ile tasima
aracinatastyinz.

Forklift kullanma talimatlarina uyunuz.

» Forklifti calistirinmiz.

Catal veya atasman yerde iken
calistirmaya dikkat ediniz. Kontak
anahtarint mars durumunagetiriniz,
marsa basarak motoru ¢alistiriniz.
Motor calistiktan sonra kontak
anahtarini atesleme pozisyonuna geri
getirip ikinci @ frenini birakimz.

» Debriyaj pedalina basinmz.

Ayak debriyajdan ¢ekilirken diger
ayak ile gaz pedalina basiniz.

> lleri veyageri vitese alimz.

Fren pedalim ayak ile kumanda
ettirerek aracin hizint azaltip aract
durdurunuz. Atasmanlar: (catallar)
yereindiriniz.

A\ 4

Catal1 yerden kaldirip gaz pedalina basarak
makineyi hareket ettiriniz.

Araci park edeceginiz zeminin diiz,
saglam ve temiz olmasina dikkat
ediniz.

» Forklifti durdurunuz. _ _
> Aract park ediniz. ;f'b?ﬁanlil;if r;e;nl Gekerek araci

» El frenini gekiniz. € .

> Yakit alinmas: gerekiyorsa yakit ikmali AkulU forklifterde bataryay: cikararak

yapinz.

bir sonraki is glintine hazirlik igin sarj
cihazina baglayiniz.
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» Kontak anahtarini yerinden alip kapilar
kilitleyiniz.

> Aracin etrafinm dikkatlice kontrol
ederek araci terk ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz igin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayrr

1. Forkliftin catallarini, paletlerin izgaralar: arasindaki acikliklara
gecirdinizmi?

2. Y Ukleri paletlerin tizerine mimkun oldugu kadar buyuk ve
standart istiflediniz mi?

3. Ufak pargalar kutulara doldurup parcalar: paletler tizerinde
toplayarak bir seferde daha ¢cok malzeme tagidimz nmi?

4, Y Ukleri 5-8 metre kadar yukseklige konumlandirip
konumlandiramayacaginiz: tespit ettiniz mi?

5. Y Uklediginiz paletleri forklift ile tasima aracinatasimak igin
forklifti caligtirdimz mi?

6. Debriya) pedaina bastiniz mi?

7. lleri veyageri vitese aldimz mi?

3. Catal1 yerden kaldirip gaz pedalina basarak makineyi hareket
ettirdiniz mi?

0. Forklifti durdurdunuz mu?

10. Araci park ettinizmi?

11.  El frenini ¢ektiniz mi?

12.  Yakit alinmasi gerekiyorsayakit ikmali yaptimiz mi?

13.  Kontak anahtarin yerinden alip kapilar: kilitlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 (.....)Forklifti sadece egitimini gbrmiis kisiler kullanabilir.

2. (.....)Forkliftler, insan ve yik tasimak icin tasarlanmustir.

3. (......JRampada donme ve istifleme islemi yapilmaz.

4. (.....)Forkliftlere istenen kadar ytkleme yapilabilir.

5. (.....)Forklift kullanlirken kol, bacak ve bas operattr alan icinde olmalidir.
6. (.....) Herhangi bir kaza aninda biitiin sorumluluk operattre aittir.

7. (.....) Transpaletler, is yerlerindeki fiziksel zorlanmay:1 ortadan kaldirir ve uzun
mesafe tasimalarda kullanilir.

8. (.....)Transpaetler, yik paletlerinin fabrikaici tasimalarinda yardimcidir.

0. (.....) Transpa etlerde tekerlek seviyesi, captan 10 mm diistligli zaman tekerlekleri
degistirmek gerekir.

10.  (.....)Transpaetlerde tekerlek degisim zamam, tam olarak teker tasiyicilarin zemine
degmeye basladig1 andir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Vincleri tamyacak ve bunlarin kullamim ileilgili bilgi edineceksiniz.

ARASTIRMA

»  Vinclerin hangi tir malzemelerin yiklenmesi ve bosaltiimas: icin kullamldig:
hakkinda bilgi toplayimz.

Ving operatorinin sorumluluklar: nelerdir? Arastirinmz.

Vinclerin bakimu ileilgili bilgi toplayimz.

Vinclerin ariza nedenleri hakkinda bilgi toplayiniz.

Ving operatorinin kisisel koruyucu malzemeleri nelerdir? Arastiriniz.

Vincler ile ilgili bulabileceginiz broslr, belge, kitapcik, resim vb. dokiman
simif ortamina getirerek bilgilerinizi arkadaglarimzla paylasinz.

2. VINCLER

VVVYYVY

2.1. Tanim

Elle veya basit araglarla tasinmasi mimkiin olmayan malzemeleri kaldirma, bagka bir
tarafa donerek velveya hareket ederek aktarma, yer degistirme, malzemeleri yukleme,
bosaltma islerinde kullanilan makinelere ving veya crean (kreyn) denir. Ving, sandik ve
balya gibi yukleri kaldirmaya yarayan aragtir.

Vin¢ insan gucu ile kaldinlamayan, nakledilemeyen yiklerin gerektiginde 360°
donerek muhtelif mesafe ve yiksekliklere kaldirma ve indirme, yiikleme ve bosaltma islerini
yapan makinelere verilen genel addir. ingilizce karsilig: “crane” dir.

Bir ving, diisey ve yatay yonde hareket edebilmes sayesinde her tipte yikin yerini
degistirebilir. Standart bir ving uzunlugu 10-40 metre arasinda ve standart bir ving kapasites
de 10-60 ton arasindadir. Vincin 6niine ve arkasina ilave edilen destek ayaklarla daha agir
yukler de kaldirilabilir. Vinglerin en 6énemli kismi, vitesle verilen giicle hareket saglayan bir
cark cemberidir. Vingteki cark cemberi donerek Uizerine sarili kabloyu hareket ettirir. Cark
cemberinden baska bir kulakli tekerlek bulunur. Bazi vincler raylar Uzerinde hareket eder ve
sabittir, bazilar da blytk araglara kurulmus seyyar ving seklindedir. Gemilerde kullanilan
vingler ise kiicik makinelerle veya motorlarla calisir.

Ving, yukin dikey hareketini saglayan bir kaldirma aracidir. Vingler, disey ve yatay
hareketleri sayesinde genel anlamda her tirl 0 yukin yerini degistirebilen makinelerdir.
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Bu makineler genellikle agir yiklerin kaldirilmasinda ve zemine batmis makinelerin
kurtarilmasinda kullanilir. Bum uzunluklart 10-40 m, kapasiteleri de 10-60 ton arasinda

desisir.

Pinyon disli Uzerinde 360° donebilen tipleri oldugu gibi 180°lik donus yapan ¢esitleri
daha ok kullanilir.

2.2.Ving Cesitleri

Kullanildiklari, monte edildikleri ve calistiklar1 yerlere, yapilarina, yapacaklar: islere,
yurlyUslerine, hareket kabiliyetlerine, bum yapilarina, enerji  kaynaklarina gore
siniflandirilabilir ve bu siniflarailaveler yapilabilir.

2.2.1. Hareket Kabiliyetlerine Gore

Sabit ving

Lastik tekerlekli ving
Paletli ving

Ray tzerinde hareketli ving
o Képral G vingler

o Kule vingler

VVYVYY

2.2.2. Kaldirma Kabiliyetlerine Gore

> Hidrolik - halatli vincler
o Teleskopik bumlu vingler
o Kurtaricilar
> Halatl vingler
o Acik kafedli vingler
o Sabit vingler
) Fabrikatipi vingler

2.2.3. Hareket Kabiliyetlerine Gore

2.2.3.1. Sabit Vincler

Belirli bir yere tespit edilmis vinclere sabit vingler denir. Bu makineler fabrika, liman,
garg vb. sabit tesiderde kaldirma, tasima, depolamaislerinde kullamlan makinelerdir.

Sabit vinclerde ulasim bumu, yatayla 20 ile 75 derecelik a1 atinda, disey eksen
etrafinda her iki yone 180 derece donebilir.

Sabit vinglerde bum uzunlugu 10-60 m arasinda, kaldirabilecegi yuk miktar1 da 2-10
ton arasinda degisir.
57



2.2.3.2. Lastik Tekerlekli Vincler

Bu tip vincler, genellikle bir kamyon Uzerine monte edildiklerinden nakil kolaylig
nedeniyle cesitli islerde kullanilma 6zelli gine sahiptir.

Resim 2.1: Lastik tekerlekli ving

Avantajlar:

> Bir is yerinden digerine kolaylikla ve kisa zamanda gider.

> Hareket sirasinda 0zel romork ya da gekiciye ihtiyag yoktur.
> Cesitli aparatlar kullanilarak diger is makinelerini gekebilir.
> Gectikleri yollar1 bozmaz.

Dezavantajlar::

>

YV V

Yumusak arazilerde verimleri cok distk oldugundan bu tir ortamlarda
caligtinlamaz.

Cok agir ve devamli islerde kullamlamaz.

Kamyonun girebilecegi islerde calisir, baska islerde calisamaz.

Maliyetleri yuksektir.
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Resim 2.2: Lastik tekerlekli konteyner istif vinci
2.2.3.3. Paletli Vingler

Manevra ve yuruyUsu, vincin guc kaynagindan hareket alan bir palet grubu tarafindan
saglanir.

Resim 2.3: Paletli ving
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Avantajlar:
»  Yumusak arazilerde lastik tekerlekli vinclerden daha verimlidir.

> Cok agir ve devamli iglerde (tas ocaklarinda) strekli calisabilir.
> Calisma donusleri 360 derecedir.

Dezavantajlar::
»  Yer degistirme hizlarn azdir (saatte 1,5 km gibi).
> Kisamesafeler harig, diger calismayerlerine baska bir aracin Gizerinde gider.

> Paletleri yolda giderken zemini bozar.

2.2.3.4. Ray Uzerinde Hareketli Ving

Ray Uzerinde tasiyicilara yerlestirilmis vinglere denir (portal tasiyici Uzerine
yerlestirilmis vincler).

Resim 2.4: Portal ving
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2.2.3.5. Koprulu Vingler

Kopralt vinclerin kullamiima yerleri genellikle acik fabrikalar, atolyeler, limanlar,
maden ocaklart gibi ¢alisma alanlaridir. Bu tip vinglerin kopri altinda calisan tipleri de
vardir.

Kadirma kapasiteleri (gucleri) 1 ton ile 40 ton arasinda olup bum uzunluklar1 20 m
civarindadhr.

Resim 2.5: Tek kirigli képr a1l ving

Cift kirisli gezer koprult vingler, yuksek kaldirmakapasiteleri ve agir kullamm sartlary
icin ideal ¢ozUmu igerir. Gugli yapisi ve kompakt tasarimi sayesinde diger kaldirma
ekipmanlari ile karsilastirildiginda daha ekonomik oldugu ortaya cikar. Cift kirisli gezer
koprult vingler, genis bir misteri istek yelpazesini hizli, verimli ve kaliteli bir sekilde
karsilayabilmek icin standart dretim kapasitesne gére (100 tona kadar) seri sekilde
Uretilmektedir. Agir hizmet simfi uygulamalar icin cift kirisli gezer kopralt vingler, agik
arabal1 olarak da dizayn edilebilir.

Kadirilacak yukin biydk bir bdlumd, ana kaldirma kapasitesinden az ise daha hizl
bir yardimci kaldirma Unitesi, aym araba Uizerine eklenebilir.

Resim 2.6: Cift kirigli kdpr 01t vingler
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Resim 2.7: Rihtim k&pr G vinci [gemi yikleme bosaltma vinci (gantry-crean)]

2.2.3.6. KuleVincler

Bu vinclerin calisma sahalar1 6zellikle yuksekligi fazla olan yerlerdir. Kule vinglerin
paletli lastik tekerlekli tipleri mevcuttur. Kule yikseklikleri 20-60 m arasindadir. Bum
uzunluklart 6 mile 30 m arasinda olup kaldirma kapasiteleri 0,3 ton ile 10 ton arasindadr.

Kule vinclerin dengeli olarak ¢aligmalarim saglamak icin rizgér, ivme ve ¢alisma
yukseklikleri g6z 6ninde tutularak kule bumunun boyu tayin edilmelidir. Bum mimkin
oldugunca dik calistinlmalidir. Lastik tekerlekli kule vingler, rayli kule vingler gibi ¢esitleri
vardir.
2.2.4. Kaldirma Kabiliyetlerine Gore

Kaldirma kabiliyetine gore vingler agagida siralanmstir.
2.2.4.1. Hidrolik - Halath Vincler

»  Teleskopik bumlu vingler

Bumlar: i¢ ige girip ¢ikarak uzayip kisalan vinglerdir. Yaklasik olarak 15-55 ton
kapasiteleri vardir.

Bu tip vincler, genellikle bir kamyon Gzerine monte edildiklerinden nakil kolayligi
nedeniyle ¢esitli islerde kullamiima 6zelligine sahiptir.
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Avantajlar:

o Bir is yerinden digerine kolaylikla ve kisa zamanda gider.
Hareket sirasinda 6zel rdmork ya da gekiciye ihtiyag yoktur.
Cesitli aparatlar kullanarak diger is makinelerini ¢ekebilir.
Gectigi yollar bozmaz.

Dezavantajlar:
o Yumusak arazilerde verimleri ¢cok disik oldugundan bu tir ortamlarda
calistinlmaz.
o Cok agir ve devamli islerde kullamlamaz.
o Kamyonun girebilecegi islerde calisir, baskaislerde calisamaz.
o Maliyetleri yuksektir.

Resim 2.8: Teleskopik bumlu vingler

> Kurtaricilar

Esas olarak lastik tekerlekli, dizel motorla ¢alisan ve bumu sasi ortasina monte
edilmis, tastyici 6zelligi olan bir ving tirtdor.

2.2.4.2. Halath Vingler
Bargj, genis nehir yataklar, bataklik ve ¢ok yumusak arazilerde, kdpri insaatlarinda
kullamlan is makineleridir. Kaldirma, tasima, temizleme ve kurtarma islemlerinde kullanilir.

Calismalari, kafes kiriglerinden iki kule arasina gerilmis halatlar (zerinde hareket eden
palangalarla saglanir.
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Resim 2.9: Halath vincler

Halath vinclerin kuleleri arasindaki agiklik 50-70 m, tasiyacaklar yik ise 0,3 ton ile
15 ton arasinda degisir. Halatl vinclerin agik kafedi, sabit ve fabrika tipi vingler olmak

Uzere U¢ cesidi vardir.
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Resim 2.10: Fabrikatipi elektrikli zincirli ving
2.3. Vin¢ Kullamas (Oper ator)

Ving operatorl, kendi basina ve belirli bir sire icinde vincleri kullanarak cesitli
yuklerin yikleme bosaltma islemlerini emniyetli bir sekilde yapma bilgi ve becerisine sahip
nitelikli kisidir. MMO, dizenledigi kurslar sonucu operatorlik belgesi vermektedir.
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2.3.1. Operatorin Sorumluluklary

> Operatérler icin guvenlik en 6nemli konudur. Calisacagi alamn guvenligi
saglanmadan ¢aligmamalidir.

Makinesini, gostergeleri, camlar: daima temiz tutmalidir.

Calismadan 6nce bittn takimlari, takim kutusuna koymalidir.

Operatér, makine icindeki yuk kaldirma cetvelini kullanmay: (okumayi)
ogrenmelidir.

Kadirilacak olan yUki kaldirmadan dnce yik ve mesafe cetvelinde gosterilen
degerlere uygun sekilde kaldirmalichr.

GOzl az goren, kulag: iyi duymayan, saglig1 yerinde olmayan, alkol ve uyarict
madde kullanan operatdrler makine kullanamaz.

Calisacag1 dlamn cevresini, uyarici levha ve bariyerle korumaya almalidir.

vV VYV V VYVYV

2.3.2. Ving Operatorunun Dikkat Etmes Gereken Noktalar

Vinclerin en 6nemli aksamlart mayna-vira teskilatidir. Mayna-vira teskilati, vinglerin
esas islevi olan yuk kaldirma sistemini calistinnr. Bu kissmda yik tasiyan esas eleman
halatlardir.

Bu noktada haatarlailgili dnemli husudarin bilinmesi ve uygulanmasi gerekir.
Halatlarin kullamlmasinda dikkat edilmes ger eken hususlar

Asin yUklemeden kacinilmalidir.

Ozellikle soguk havalarda ani yiiklenmeden kaginilmalichr.
Halatta deformasyon olugsmussailgililere bildirilmelidir.
“Limit siwitch” e glivenerek calisilmamalidir.

Vinclerle ¢ektirme yapilmamalidir.

VVVYYVY

Halat deformasyonu asagidaki sekillerde olusursa halat, isletmeden
cikariimalhdr.

1 halat hatvesinde 6 veya daha fazla kopuk tel varsa,

Bir kordonda 3 tel kopuksaya daic ytizeyde kopuk tel goriiniyorsa,

Halat kordonlarinda ezilme, yassilasma, sikisma gordliyorsa (Bu durum
halatlarin st Uste sarilmasi nedeniyle olabilir.),

Kus kafesi olusmussa (Ani yiklenmeile olusur.),

Kordonlarda uzama varsa,

Gam yaptiysa (bir yerden bikuilmesi),

Halat yiksek hizda calistirilirsa (Y Uksek hizla mayna vira yapilirsa hdat kisa
strede asinacaktir.) halat isletmeden ¢ikarilmalidir.

VVVY VVY

65



Uygun olmayan sapanlar kullamlmayacaktir. Bez sapanlar, kesinlikle sadece kendi
alanlarinda kullamlacaktir.

2.4. Bakim

Is makinelerinin uzun 6mirlt olmalari, verimli ve ekonomik calismalarn icin
yapilmasi gereken islemlere bakim adi verilir.

Bu gerekgelerin icinde makinenin ariza yapmadan calismasi, onarim ve yedek parca
maliyetinin disurdlmesi, éngdrilen revizyon stirelerinin saglanmast gibi unsurlar vardir.

Makine Ureticileri talimatlarinda giin, saat, km cinsinden yapilmas: gereken bakimlar,
operatdr veya yardimcilan tarafindan yerine getirilir. Makine isleticilerinin bakimla ilgili
statleri farkliliklar gosterebilir. Ancak bakim islemi, yardimcilar tarafindan yerine getirilse
bile operatdriin birinci derece sorumlu tutulabilmesi bir standart olmalidir.

Makinelere nerede, ne zaman ve nasil bakim yapilacag: Uretici firmalarin bakim
talimatlarinda belirtilmistir.

Bakim yapilabilmesinin en énemli sart1 kayit tutmaktir. Bu da makineye ait ¢calisma

strelerini gosteren calisma saatlerinin faal durumda olmalari ile mimkinddr. Operatér giin
sonunda, ¢aligma saatinden okudugu degeri yazmalidir.

2.4.1. Bakim Sekilleri

Operatérler ve yardimcilarinin is makinelerinde yapacaklar: bakim islemleri asagidaki
sekilde siiflandirilabilir.

24.1.1. Kontrol

Is makinesi operatoriiniin makinesiyle ise baslamadan 6nce ya dais bitiminde yapms
oldugu kontrolde gbzle muayenesi ve suphelendigi durumlarda elle yapmis oldugu
kontrollerdir (makinenin genel durumunun degerlendirilmesi, gevsek civatalarin kontrol U ve
sikilmast).
2.4.1.2. Tamamlama

Is makinesi motorunda ve diger elemanlarinda kullamlan yag, hidrolik ve su kontrolii

eksikse tamamlanmas: islemidir (motor yagi, hidrolik yagi, sogutma suyu, akimulatér
SIViSI).
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2.4.1.3. Degistirme

Makinelerde kullanmilan bazi parcalarin ve yardimci sivilarin kullanma sirelerinin
bitiminde yenisiyle degistirilmesi islemidir (motor yags, filtreler, tekerlek lastigi vb.).

2.4.1.4. Ayarlama

Is makinelerinde calistirma talimati, degerlerinin Ustiinde ya da altinda bir durum soz
konusu ise belirlenen degere ulasabilmesi icin yapilmas: gereken islemlerdir (motor ayarlari,
vantilator kayisimn gerginlik ayari, basing ayarlari, ekipman ayarlari vb.).
2.4.1.5. Kuru Yaglama (Sasi Y aglamasi)

Makine Ureticis ve isleticis firmalarin bakim talimatlarina gére makine Uzerindeki
gresorlukler, acikta calisan disli, zincir, halat gibi parcalarin grede yaglanmasi islemidir.

2.4.1.6. Onarim

Operat6riin, makinenin ¢calismayan aksamlarin ¢alisir duruma getirmesi islemidir.
2.4.2. Bakim Zamanlari

Genellikle asagida belirtilen zamanlarda bakim yapilmasi tavsiye edilir:

> Gunlik bakim: 1-10 calisma sadti
> Periyodik bakim: 50, 250, 500, 1000, 2000 calisma saatleri

2.4.2.1. Gunluk Bakim

Operatérin 1-10 saatte (her giin) ya da vardiya degisiminde, makine imalat¢isinin ve
is yerinin talimatlart dogrultusunda yaptigi bakimdir.

Genel metotlar veislemler dort faaliyette toplanabilir. Bunlar:
> Calistirma dncesi kontrol ve bakim

Operatér, kendi emniyeti ve makinenin azami Omri bakimindan makineyi
calistirmadan dnce makine etrafinda dolagsarak su kontrol ve bakimlar: yapar.

o Hasarh, gevsek ve asinmis parcalar: Makinenin dis aksam durumu,
yirlyts takimlar: ve atasmanlarda gozle gorilebilecek gevseme, catlama,
kirlma, asinma gibi durumlarin olup olmadigimin kontroll, varsa
arizalarin giderilmesidir.
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Swvi szintilarr: Hidrolik yag, yakit, su sizintilar1 ile fren hidrolik
sizintilarinin, sanziman ve hidrolik devrede olabilecek sizintilarin
kontrol U, varsa 6nlem alinmasidir.

Sivi seviyeleri: Motor yag seviyesi, sogutma suyu seviyesi, aki eriyik
seviyesi, fren hidroligi seviyesinin kontrol( ve gereginin yapilmasidir.
On temizleyici ve hava filtresi: Giinlik olarak 6n temizleyicinin
temizlenmesi, tikanmug hava fiitresinin  temizlenmesi  veya
degistirilmesidir.

Lastikler: Hava basinglarinin kontroll, asiri asinma, kesilme ve yanak
hasarlarinin kontrol G ve eksikliklerin giderilmesidir.

Y akit sistemi: Depo ve sistemdeki su ile tortunun tahliye edilmesidir.
Vantilator kayist: Gerginliginin ve genel durumunun kontrol Gdr.

| sitma sirasinda kontrol ve bakim

Motor calistinlir (park freni uygulanmig, atasmanlar yere indirilmis, vites
bos konumda).

Motorun 3-5 dakika 1sinmasi saglanir.

Motor yag basing, sicaklik ve san gostergelerinin calismas: kontrol edilir.

Varsa fren hava basing gostergesi ve ilave gostergelerin de calismast
kontrol edilir.

Makinenin aydinlatma ve uyari sistemleri kontrol edilir.

Bos hélde kumanda levyeleri kullamlarak atasman hareketleri kontrol
edilir.

Makine yiritllerek yon vitederi, direksiyon ve frenler tatbik edilerek
kontrol edilir.

Bu kontroller tamamsa ¢alismaya hazirdir.

Calhisma sirasinda kontrol ve bakim

Motorda veya makinede anormal sesler olup olmadig: dinlenir.
Gostergelerin normal calisip calismadigi gozlenir.
Makinedeki performans degisiklikleri takip edilir.

Is bitimi kontrolii ve bakimi

Akaryakit ikmali yapilir.

Toz ve pidikler temizlenir.

Makine parka cekilir, atasmanlar yereindirilir, park freni uygulanir.
Motor durdurulmadan dnce 3-5 dakika rolantide calistirilir.

Motor stop edilir, calisma saati kaydedilir.

Varsafren havatanklar: bosaltilir.
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2.4.2.2. Periyodik Bakim

Periyodik bakim, kontrol, tamamlama gibi diger bakim sekillerine ilave olarak “kuru
yaglama’ ve “ayarlamd’y: da kapsamaktadir. Makine Ureticisi firmalar bakim zamanlarin
ornek olarak 50, 250, 500, 1000, 2000 gibi caligsma saatleriyle vermiglerdir. Bu periyodik
bakim zamanlarinda genellikle asagidaki islemler yapilir.

2.5. Vinclerin KontrolU

Periyodik kontroller, "Turk Standartlari TS 10116 Kaldirma ve Tasima Makineleri-
Vincler Muayene ve Deney Metotlar” na gore yapulir.

>

YV VvV VY VY

Genel kontrol: Dis kontroldir. Periyodik kontrolii yamlacak vincin genel
gorinust  kontrol edilir. Vincin yapisal eksikligi olup olmadigi, yapisa
mekanizmasi, baglantilari, platformlar, merdivenler bunlarin muhafaza ve
korkuluklari, kabin ve ulagim yollari, disariy: ikaz eden ikaz isaretleri kontrol
edilir.

Elleve gdzle kontrol: Bu kontroller hem ving hem de tasiyici arag icin yapilir.
Elektrik ekipmaninin kontroli: Ak, aydinlatma, sinyal sistemleri, korna, akii
baglantisi, elektrikli kumandalar ve sistemlerinin kontrol U yapilir.

Fren sistemlerinin kontroli: Mekanik ve eektrikli frenler ile bu frenlerin
¢alisma mekanizmalarinin kontrol G yapulir.

Emniyet cihazlarimn kontrolt: Elektrikli emniyet cihazlari ve sinmirlama
(limit) sistemlerinin kontrol G yapilir.

Ving mekanizmalarinin kontrolt: Bum, palanga, kanca bloku, kanca, halat,
tambur makarasi, pim, bur¢ gibi yik kaldirma ekipmanlari ve baglanti
detaylarinin elle ve gozle kontrol U yapilir.

Emniyet ve fren kontrol: Bu kontroller ving mekanizmalarinin, kavramalarin
ve frenlerin emniyetli is birliginin kontrolt icin yapilir. Y Gksiiz ve yikli vincin
tim fonksiyonlarinin ¢alismasi kontrol edilir. YUk havada asili iken kontrol
edilir. Kaldirma — durdurma ve indirme — durdurma fren kontrolleri yapilir. Bu
islem yaklagik 30 dakika yapilir. Frenlerde ve kavramalarda kayma, kagirma
olup olmadigi kontrol edilir. Kontrol sonucunda vincin diger kontrollerde
oldugu gibi yap1 elemanlarinda hasar, baglantilarinda gevseme olmamalidir. Bu
kontrol “Turk Standartlart”na gére 1,1 x yuk olmalidir.

Y Ukstiz kontrol: Vinglerin ve tasiyicilarin yiksiiz durumda iken her hareket
mekanizmasinin hareket aanlarinda, ving caistirilarak kontrolt yapilir. BUtln
ara¢ ve ving fonksiyonlar: yuksiz kontrol edilir. Bu kontroller uygun zemin
secilerek yapilir. Bilhassa lastik tekerli vingler, destek ayaklar1 Gizerinde kendi
agirligr ile kontrol edilir. Destek ayaklari isaretlenerek herhangi bir i¢c ve dis
kacak olup olmadigi kontrol edilir. Bu islem yUklu kontrolde de aynen
uygulanir.

Y Ukl kontrol: Uygun zeminde vinglerin yap: e emanlarinin ve kapasitelerinin
yeterliligini kontrol etmek amaciyla yapilir.
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25.1. Kontrol YUku

> Isci Saghig ve Is Guvenligi Tuzugli madde 376'da maksimum 1,5 x yik
olmalidir.

> “Turk Standartlari’nda ise 1,25 x yuk olarak belirtilmistir. Yaygin olan
vinglerin kaldirma kapasite cetvelinde secilecek yuklerdir.

Y Uke gore;
o Uygun bum uzunlugu,
o Uygun halat sarimu,
o Uygun yik mesafes,
o Uygun kaldirma yuksekligi,
o Uygun bum agisi segilerek yapilmalidir.

Deney yiki yerden 100-200 mm kaldirilir ve en az 10 dakika asil1 tutulur. Bu sirada
bilhassa denge ayaklar1 olan vinclerde ayaklar acik, basili ve secilen yikte 360° donerek
ayak liftlerindeic ve dis kagcak olup olmadig: tekrar kontrol edilir. Bu kontrol ¢cok énemlidir.

Denge ayaklari, esit diuzleme sahip olacak ve lastikleri yerden kesecek sekilde
kaldirilir.

Sonug olarak ving yapmisinda catlak, kalici sekil degisikligi, baglanti elemanlarinda
gevseme, hasar, hidrolik kagak ve sizint1 olmamalidir.

2.5.2. Tam Eksikligi Olan Vinclerin Kontroli

Ozellikleri, kaldirma kapasites bilinmiyorsa ve gerekli dokiman ve bilgilere
ulasilamamigsa genellikle paletli vinglerde uygulanacak ¢ozim sudur:

Kontrol yapilacak vincin tim atasmanlari Gzerindeyken kendi agirhigi kadar ytkin
(Vincin bum ucundan kancaya kadar gelen donamim agirligi, kanca agirlhigi, kullamlan
aparatlar, sapan ve Kkilitlerin agirligi ilave edilmelidir.) yaklasik 3 metre mesafeden
kaldirildig: farz edilerek test edilebilir.

Ornek:

Toplam agirlig : 20ton

Bum : En kisabumla
Halat sarimi : Tam sarim

Y Uke olan mesafe : 3metre

Sonug olarak maksimum 20 ton yiki en kisa bumla tam halat sariminda, en yakin
mesafeden kaldirabiliriz.
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2.5.3. Periyodik Kontrol

2.5.3.1. Ving Periyodik Kontrol Talimatlar:

Vinclerin testleri, periyodik kontrolleri ve kaldirma makinelerinde alinacak guvenlik
tedbirleri “Isci Saghg ve Is Glvenligi Tiizigi’ nde belirtilmistir. Bunlara ilave olarak
asagida gorilen husudara dikkat edilmelidir.

>

>

Tum vingler, Isci Saglig ve Is Glvenligi Tuzigl' niin 6n gordiigi sartlara gore

kontrol edilmelidir.

Vinclerin teknik 6zellikleri ve etiket kontrol i yapilmalidir. Ving cesitlerine gore

vinglerin ve tastyicilarinin tim teknik 6zellikleri belirlenmelidir.

Bir vincin giivenli olarak kaldirabilecegi yik miktarim gosteren bilgilerin vincin

Uzerinde sabit bir plaka Uzerinde, ving operatérinin her an gorebilecegi bir

yerde asili olup olmadig kontrol edilmelidir.

Vincin gend glvenligine ait yazili bir taimatin, vincin uygun bir yerinde

okunur gekilde asil1 olup olmadig: kontrol edilmelidir.

Ving halati kontrol G yapilmalidir.

Her ne kadar ving halati1 yuki kaldirsa da ving cesidine gore Uzerinde bulunan

diger halatlar ve baglantilar1 da dolayli olarak yik kaldirma ile ilgilidir. Bum

halati, bum tasiyici halat ve ving halati ¢ap olclleri, makara veya tambura sarilt

kisimdan ayr1 ayr Ol¢llerek yazilmalidir.

Kullanmilan halatlarin ¢aplarinin, vincin kapasite cetvelindeki maksimum agirlig:

kaldirabilecek dlciilerde olup olmadig: kontrol edilmelidir.

o Calisan halatta bir halat hatvesi boyunca alti veya daha fazla kopuk tel
varsa,

o Aski halatlarinda bir hatvede, bir kordonda U¢ veya daha fazla kopuk tel
varsa,

) Halat baglant1 kenarinda birden ¢ok kopuk tel varsa,

) Halat kordonlarinin i¢ yiizeylerinde bir hatve boyunca birden fazla kopuk
tel varsa,

) Makara ve tamburlardaki asinma nedeniyle 18 mm halat capina kadar
captaki azalma miktari 1,18 mm veya daha bilytkse,

o 22-28 mm halat capina kadar captaki azalma miktar1 1,6 mm veya daha
blylkse,

) 32-38 mm halat ¢apina kadar ¢aptaki azalma miktar1 2.3 mm veya daha

biuylkse ve halatta ezilme, yassilasma, uzama meydana gelmisse,

Halat i¢ kismunda meydana gelen korozyon asirn miktardaise,

Hatve bozulmus ve kordon uzamissa,

Kordon arasinda agilma veya sikisma varsa,

Kus kafesi ve digimler olusmussa,

Halat 6zl disar1 ¢ikmgsa,

Ist zararlari, yanmalar, elektrik ark kaynagi zararlari olusmugsa halatin

degismesi gerektigini yazinmz.
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Halatta korozyona kars1 6énlem alinip alinmadigini kontrol ediniz (yaglama).

Halat uclarimin tambur (zerine uygun yontemle baglamip baglanmadigin

kontrol ediniz.

Halat tambur Uzerine diizenli sarilmasini saglayan halat kilavuzunun ve diizenli

halat sariminin olup olmadigini kontrol ediniz.

Bum tasima halat1 yapisi ve baglantilarim kontrol ediniz.

Kadirma makinelerinde kullamlan sabit makara, serbest makara, denge

makarasi ve tamburlarin kullanilan halatin ¢ap, nitelik ve sargi sayisina uygun

olarak yapilip yapilmadigini ve her iki yanlarimn halatin atlamasina izin

vermeyecek yukseklikte fatural1 olup olmadigint kontrol ediniz.

Tambur ve makaralarin yapilarimn kaldirilacak yike uygun olup olmadigin ve

bunlarin Gzerinde halat yivlerinde asinma, yipranma, c¢atlak vb. olup olmadigin;

sabit, serbest, denge makaralarinin donuslerini kontrol ediniz.

Kanca kontrol U, kullanilan kancanin;

o Tipi,

. Kanca sapu,

o Kanca agiz acikligi,

o Kanca i¢ c¢apim yazimiz. Kullamlan kancamn maksimum yike
uygunlugunu kontrol ediniz.

Kanca tzerinde hichir sekilde kaynak isleminin yapilmarms oldugunu kontrol
ediniz.

Agirlik kaldirma deney sonrasi kanca 6lcllerini, kirik ve catlak olup olmadigin
kontrol ediniz.

Kancamn yuzeylerinin dizgin, purizsiz, karincasiz oldugunu, katmer ve
benzeri kusurlarin olmadigin kontrol ediniz.

Kanca aksina tespit edilen kanca sapimin ve kanca aksinin dondslerini kontrol
ediniz.

Kanca agiz acikligi, normal acikligin % 15'inden fazla acilmis ise kancamin
kullamlmamasini saglayiniz ve raporaisleyiniz.

Bir onceki kontrol raporunda belirtilen kanca 6lcli degeri ile kontrol sirasinda
Olculen degerleri karsilastirarak aradaki farki kontrol ediniz.

Hidrolik veya mekanik destek ayaklarini ve baglantilarini kontrol ediniz.
Elektrikli vinclerde topraklama olup olmadigim kontrol ediniz.

Uzaktan kumanda edilen vinglerin, kumanda baglantilarint kontrol ediniz.

Ving periyodik kontrolinde zemin ve hava sartlarina dikkat ediniz. Zeminin,
vinglerin calistigi yerler ve destek ayaklarimi bastigi yerler icin emniyetli
olmasina dikkat ediniz.

Bilhassa kule vinglerde ve ¢ok yuksege kaldirilacak yiklerde hava sartlarina,
ozellikle rizgara dikkat ediniz.

Vincin yikli veya yikslz hareketlerinde yavas hareket ettirilmelidir, yiksiz
vincin devrilme olasilig1 distndlmelidir.
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Kule vinglerde vinci periyodik kontrol sonrasi terk etmeden kule frenini

gevsetip vincin riizgér yoninde donip dénmedigini kontrol ediniz.

o Kule freninin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.

o Ving denge emniyet limit svicleri ve asin yUk testinin yapilip
yapilmadigini kontrol ediniz.

o Ani eektrik kesilmelerinde, yiuk fren testinin yapilip yapilmadigin
kontrol ediniz.

) Kule vinglerde kule kilidinin seyir hdlinde kullanmasina dikkat ediniz.
Calisirken kilidin agik olup olmadigim kontrol ediniz.

Araba, kopru raylarinda ve baglantilarinda catlama, kirilma olup olmadiginm
kontrol ediniz.

Tekerleklerin eskime, sikistirma, kaydirma ve asinma dolayisiyla atlama yapip
yapmadhgini kontrol ediniz.

Mekanik parcalarda gevseme, kirilma ve catlama, kasilma olup olmadigin
kontrol ediniz.

YUk bir ving ile daima sakilinde (dikey) kaldiriimalidir. YUk kaldirilirken
halatin ekseni yatay eksene dik dogrultuda olmalidir. Aksi takdirde ving, bir
kisim kuvvetlerin etkisi altinda kalir. Vingler bu yabanci kuvvetleri karsilayacak
sekilde tasarlanmamistir. Ayni zamanda yUk salimma geger ve asagidaki ciddi
kazalara neden olabilir.

o Ving devrilebilir.

o Y Uk salimma gectigi anda ving devrilebilir.

o Y Uk insana ve ekipmanlara carpabilir.

o Bum parcalanir, kopabilir ve kabin Gizerine digebilir.

Bir vincin periyodik olarak tim mekanik, elektrik ve hidrolik aksami kontrol
edilmeli tespit edilen eksiklikler, arizalar ve tehlikeli durumlar periyodik kontrol
listes ve raporunayazilmalidir.

Destek ayak liftlerinde kagak tespit edilmis ise ayaklar sabitlenerek (beslenerek)
ving yuk testi yapilabilir. Periyodik kontrol listesine ve raporuna ayak liftleri
kacaklar: yazilir.

Ving periyodik kontrol listesi ve raporu eksiksiz doldurulmal1, bulunan eksikler
ayrica belirtilmelidir.

2.6. Ariza

Is makinelerinin yap1 ve fonskiyonlarimin birbirinden farkli olmasi, bu makinelerde
olusabilecek hasarin da cok farkli olmasin beraberinde getirecektir. Bu nedenle bu bdlimde
tim arizalardan soz edilmeyecek ancak bir operatoriin genel olarak karsilagabilecegi arizalar
ve nedenleri anlatilmaya ¢alisilacaktir.

Makinenin ariza yapmamasi veya az ariza yapmast ancak iyi bir bakim ve kullammla

saglanabilir. Arizanin tespitinde gz 6niinde bulundurulacak ana kaide “Once basit seyleri
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kontrol et!” olmalidir. Hava filtresinin degistirilmesi, sivi seviyelerinin kontroll, basit
ayarlarin kontrolt vb. islemlerin yapilmas: ile ileride ortaya cikabilecek arizalarin éniine
gecilebilir.

iIs makinelerinde ariza belirtisi:
> Makinenin ¢alisirken ¢ikardigi anormal ses,

> Kumanda panosunda gostergel erdeki degerin normal degerin disina gikmasi,
> Makinenin is yapma gicunin dismes seklinde ortaya cikar.

2.6.1. Cikardiklar1 Sese Gore Ariza

Is makinesi dururken yapilan kontroller kadar hareket halinde cikarchigi anormal
sederi dinlemek de 6nemlidir. Bazi parcalarin ¢alismasi sirasinda cikardigi seder, meydana
gelebilecek arizanin ilk habercisidir. Cikan anormal sedler gurdltilye donUstiginde geg
kalinmus ol abilir.

Bir makinenin calisma sirasinda ¢ikardigi normal sederin, anormal ses ve guriltiiden
ayirt edilmesi zamanla ve deneyimle elde edilir. Operatérin her gin dinledigi seslerden
birinin degistigini fark etmesi, arizamn 6ntine gegmek icin ilk uyar: olur.

2.6.2. DUzensiz Sekildeki Sesler

Duzensiz sekilde cikan sesler cogunlukla gevsek olan hareketli parcalari, etrafi ve alti
g6z ve elle kontrol edilerek anormal sesi ¢ikaran parca bulunabilir.

2.6.3. Duzenli Sekildeki Sedler

Duizenli sekilde gikan anormal sesler, ¢esitli arizalarin nedeni olahilir.
Bu tip seder:

»  Vuruntu sesi: Motor ana kol yataklarindan veya piston piminden gelir. Ana
yataklardardlanti ve Gizerindeki devirlerde boguk bir vuruntu seklindedir.

Kol yataklarinda motor devri arttikca devirle dogru orantili olarak artan sert bir
vuruntu seklindedir.

Piston pimi burcunun asinmasindaise balyoz darbesini andiran vuruntu seklindedir.
> Sakirt1 sesi: Motor distk devirdeyken duyulan sakirti sesi, supaplarin
ayarsizligim gosterir.

»  Vinlama sesi: DOnen herhangi bir parcamn yataklarinin veya rulmamn yagsiz
kalmasi veya asinmasindan olabilir.
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> Ugultu sesi: Makine hizlandikga artan ugultulu gardltiler kardan milinden,
arka dingilinden veyatekerleklerden gelebilir.
2.6.4. Arizalar ve Nedenleri

2.6.4.1. Motor Arizalari

> Mars bastigi halde motor calismiyor
o Y akit deposu bos
Isitmabujisi arizali
Y akit sisteminde hava var
Y akit pompasi ayarsiz
Y akat filtresi tikal1 veyakirli
Enjektor arizali
Y akita su karismus
Kompresyon dusik, yakit transfer pompasi arizali

> Motor diizgin calismiyor
o Y Uksek basing yakit borularinda hava var
o Y akitin kalitesi disuk
o Havafiitresi tikali

> M otorda gic kaybi

o Y akit borularinda hava var
Y akit filtresi tikal1 veyakirli
Havafiitres kirli
Y akitin kalitesi disuk
Enjektor memeleri arizal

> Motor asiri1siniyor
o Sogutma su seviyes dusik
o Vantilator kayis1 gevsek veya kopmus
o Termostat arizalt
o Radyator veya motor yizeyi Kirli

> Motor yag basinci dusik
) Y ag cok incelmis
) Karterdeki yag seviyesi diisik
. Motor asinmis

> M otor da asint1 erken oluyor
) Havafiltresi yirtik veya hava emisinde kagak var
) Kirli yag var
) Y agin icine yakit karigiyor
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>

o Y agin icine su karisiyor

Motor aniden duruyor

o Yakit deposu bos

o Y akit deposu havalandirmast tikali
) Y akit borusu tikal:

o Motorda mekanik ariza var

2.6.4.2. Hidrolik Sanziman Arizalari

VVVVVVYVYVVVYVVYY
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Motor 1sis1 ¢ok disiik

Enjektorler arizal

Rolanti devri disik

Y akit pompasi zaman ayari1 bozuk
Regulatoriin ayar: ¢ok diistk
Motor segmanlari asinnmis
Supaplar ayarsiz

Radyattr kapag: arizal

Y akit pompasi zamanlama ayar1 bozuk
Egzoz borusu tikal1

Motor asir1 yukli

Y ag pompasi emis stizgeci kapali
Y ag basing ayar vali arizal

Y ag pompasi asinmis

Viteste olmaana ragmen makine hareket etmiyor
o Vites kolu baglantilar1 ayarsiz

o Motor devri disik

o Sanziman yag basinci disik

Sanzimanda harar et var

o Sanziman yag seviyes disuk

Sanziman yag sogutucusu tikali

Makine uzun stire bayilma durumunda ¢alisiyor
Kavrama diskleri asinmis

Tork konverter hararet yapiyor

) Y ag basinci digik
Y ag sogutucusu tikali
Sogutma suyu sicakligi yuksek
Makine yanlis kullamliyor
Erenler siki
Tork konverter arizal
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> Egzozdan asir1 duman cikiyor
o Beyaz duman atesleme zaman ayarinin bozuk oldugunu
o Mavi duman motorun yag yaktigin
o Siyah duman asin yakit sarfiyatim gosterir

> Motorda titresim var
o Motor baglanti kulaklari gevsek veya asinns
o Krank kasnag: veyatitresim damperi gevsek veya asinmis
o Motorda tekleme var

2.6.4.3. Hidrostatik Sistem Arizalary

> Makinede gl¢ kaybi
) Motor normal ¢alismiyor
) Park fren baglanti ayar1 bozuk
o Hidrostatik sistemde hava var
) Hidrostatik sistem yag basinci disiik

> Makine her iki yonde hareketsiz
o Sistem yag seviyesi disik
o Sistemde ariza var

> M akine sadece bir yénde ¢calismiyor
o Kumandavalli baglantisi hatal1
o Sistemde ariza var

2.6.4.4. Fren Sistem Arizalari

> Fren pedalina normalden sert basihyor
) Fren pabuglar: veya pedal1 sikigik

Fren borular: tikal1 veya arizali

Fren balatalar1 asinms

Fren tekerlek silindirleri korozyonlu

Fren merkez silindiri korozyonlu

> Frenler tutukluk yapiyor

) Fren balatalarinda yag veya gres var
Frenler ayarsiz
Fren pabuglar arizali
Fren tekerlek silindirleri yag kaciriyor
Kampanal arda anormal asinti
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Frenler darbeli calistyor

Fren sisteminde hava var

Tekerlekler yalpa yapiyor

Bijon somunlar: gevsek
Direksiyon ve rot baglantilar: gevsek
Akson pimi burg ve yataklar: aginmis

Lastikler anormal ve erken asimyor

Lastikler yag, gresile temasta

Frenler dengesiz calismakta

Eksantrik fren kampanalar1 sorunlu

Lastik hava basinglarinin uygun olmamasi
Asinmis veya gevsek porya yataklar: olmamasi

2.6.4.5. Hidrolik Sistem Arizalary

Hidrolik sistemde arizanmin baslica nedenleri gevsek borular, yag seviyesinin distk
olmasi, sistemde hava olmasi ile yagin ve filtrenin kirli olmasidir.

Anzadarin bazilarn borulari degistirmek, sikmak veya havasim amak suretiyle
giderilir. Pompa, hidrolik motor ve valflerleilgili onarim ancak teknik servisce yapilmalidir.

>

Hidrolik yag asiri1sintyor

Y ag seviyesi distk
Sistemde hava var

Y ag sogutucusu tikal1 (varsa)
Sistemde dahili kagak var
Filtre veya emis borusu tikal1
Makine asir1 yukleniyor

Sistem guraltalt calhsiyor

Y ag seviyesi distk

Filtre veya emis borusu tikal1
Sistemde hava var

Pompa asinmis

Hortum baglantilarinda sizinti var

Hidrolik yag kopur Gyor

Y ag seviyes disik

Sistemde hava var

Y ag viskozitesi uygun degil
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2.6.4.6. San Sistemi Arizalari

>

Altarnator sarj yapmiyor veya san akim disik

V kayis1 kaydiriyor

Diyotlar arizal

Devrede gevsek veya kopuk kablo baglantisi var
Regllator arizal

Komrler arizal

Rotor sargist kopuk

Altarnator sesyapiyor

V kayis ayar1 bozuk veya asinmis
Tahrik kasnagi gevsek

Y ataklar asinmus

Diyotlarda kisa devre var

Asirisarj akim

Altarnator veya regulator baglantilar: gevsek
Regllator arizal

2.6.4.7. Mars Sistemi Arizalar

>

Mars motor u, motoru déndiremiyor

Ak kablolar gevsek veya paslanmisg

Mars motoru ar1zal1

Ak bosal s

Motorun i¢ aksaminda sikigma var

Selenoid, kontak anahtar1 veya elektrik baglantilar arizal
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2.7.Ving Operatérintn Kisisel Koruyucu Malzemeleri

> Emniyet ayakkabisi (ucu demirli, alti lastik)

Resim 2.11: Emniyet ayakkabisi

> Emniyet bar eti

Resim 2.12: Emniyet bar eti
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> s elbisesi (rahat hareket edilebilen)

Resim 2.13: is elbises

»  Tozgozlugi (is durumuna gore)

Resim 2.14: Toz gozlugi
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> Isik ve ates gozlUgl (is durumuna gore)

Resim 2.15: Isik ve ates gozlugu

»  Tozmaskes (is durumunagore)

Resim 2.16: Toz maskesi
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>

Kulak tikac (is durumuna gére)

Resim 2.17: Kulak tikaci

2.8. Vinglerlellgili “Isci Saghg ve Is Guvenligi” Kapsaminda Yer
Alan Maddeler

>

Normal vingler ile oklu, rayli koprull, ayakli kdprilt, tek rayli, motorlu seyyar,
seyyar atblye vincleri ve platformlu kaldirici arabalar, magunalar, elektrikli,
pnomatik, hidrolik zincirli ve halatli palangalar gibi kaldirma makineleri ve
araclarin tamburlari; kaldiracag: yike ve kullanilacak halatin ¢ap, nitelik ve
sargr sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yam gerekli yikseklikte faturali
olacaktir.

Kadirma makinelerinin ¢elik halat uclari, tambur icine saglam bir sekilde
baglanacak ve halat Uzerindeki kaldirma kancalar: en asagi seviyede oldugunda
tambur Uzerinde en az iki tam devir yapacak boyda halat sarili kalmig
bulunacaktir.

Elektrikle calisan kaldirma makinelerinde, belirtilen Ust ve at noktalar
gecildiginde elektrik akiminm otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini
otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat bulunmalidhr.

Kadirma makineleri, kabul edilen en agir yikin en az 1,5 katini, etkili ve
guvenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek glicte olacak ve bunlarin bu
yike dayamkl ve yeterli yik frenleri bulunacaktir.

Elektrik veya basingli hava ile calisan ve yerden kumanda edilen kaldirma
makinelerinin, manevra halatlarinda dolasmalar1 6nleyecek gerekli tedbirler
alinacaktir.
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Kadirma makineleri ve araglari her calismaya baslamadan 6nce operatorleri
tarafindan kontrol edilecek ve c¢elik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar,
kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular yetkili teknik bir eleman tarafindan
U¢ ayda bir bittntyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi diizenlenerek is
yerlerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir.

Kadirma makinelerinde yiklerin kaldinlmalari, indirilmeleri veya tasinmalar
yetistirilmis manevracilar tarafindan verilecek e ve kol isaretlerine gore
yapilacaktir.

Bir kaldirma makinesinde birden ¢ok isci gorevli bulundugu héllerde, kaldirma
makinesi operatorll, baglayici, sapanci veya diger gorevlilerden yalmz birinden
isaret alacak ve isaretci, operattr tarafindan kolayca gorilebilecek yerlerde
duracaktir. Operatdr, her kim tarafindan verilirse verilsin her dur isaretini daima
yerine getirecektir.

Y Ukler dik olarak kaldirilacaktir. Bunlarin egik olarak kaldirilmast zorunlulugu
oldugu hallerde manevralar, sorumlu bir eemamn gozetiminde yapilacak, yuk
sallanmalarina ve yukin kot durumuna kars: gerekli tedbirler alinacaktir.

Kadirma makinelerinin operatérleri, ozellikle eritilmis maden potalart veya
elektrikli miknatidarla tasinan parcalari ve benzeri tehlikeli yikleri, calisanlar
Uzerinden gecirmeyeceklerdir. Bu gibi yikler tasinmadan ©nce, operattr
tarafindan sedi bir sinya verilecek ve isciler tehlikeli bolgeden ayrilincaya
kadar kaldirma ve tasimaisleri durdurulacaktir.

Indirilen bir yukin altinda sapan halatinin ¢ekilmesi icin kumanda vermeden
Once isaretci, iscilerin givenligini saglayacaktir.

Kadirma makinelerinin yiksiz hareket ettirilmeleri gerektiginde istifci veya
sapancilar, isaretciye hareket isaretini vermeden Once denk veya sapan
halatlarini kancalara uygun bir sekilde takacaklar ve operatorler de kancalari,
yeterli bir yukseklikte tutacaktir.

Operatérler, kaldirma makinelerinde bir yik asili bulundugu sirece
makinel erinin basindan ayrilmayacaklardir.

Elektrikli miknatid1 ving, dinlenme ha@linde iken miknatislar ving Uzerinde asilt
olarak yiiksekte birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dogruya yere degdirilecek
veya bu is icin yapilmig platformlar (zerine indirilecektir. Miknatislar
kullamlmadiklarinda ving tzerinden cikarilacaktir.

Acik havada calisan vinglerin kabinleri kapal1 olacak ve bunlarin operatére en
genis gorus alamm saglayacak sekilde yukar: kaldirilabilen siirgilti pencereleri
bulunacak ve soguk havalarda, uygun sekilde 1sitilacaktir.

Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya ving arabaar: lzerinde, yalnz
gorevli kimseler bulunacak ve ving operatorleri, hicbir kimsenin yik Gzerine
binmesine ve bos halat veya kancalara asiimasinaizin vermeyecektir.
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Kadirma araglarimn kancalarinin  guvenlik kat sayist  (tasima  gicu),
tasiyacaklart yukin en az € ile caistinlanlarda ¢ katina, mekanik olarak
calisanlarda dort katina, erimis maden ve yakici veya asindirici (korozif)
maddeler gibi tehlikeli yikleri tagiyanlardaise bes katina esit ol acaktir.

Acik havada ray Ustiinde calisan vinclerde, riizgarin etkisi hesaplanacak ve
bunlarda takozlama, baglama yapilacak ve slrgl guvenlikli fren tertibati
bulunacaktir.

Tek rayli askili vinglerde aski milinin kopmasi hélinde, yuki askiya alabilecek
bir veya birkac givenlik baglantisi bulunacaktir.

Ray Ustinde calisan vinclerde, vincin ve ving arabasimin (zerinde gidip
geldikleri raylarin her iki basinda ve en az tekerleklerin yaricap yuksekliginde
takozlar bulunacak, koprili ve asma vinglerin koprii ve ving arabasi
tekerleklerinde uygun el, kol ve ayak koruyucular: bulunacaktir.

Tek rayli vinglerin gegtikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, cizgilerle
acikca belirtilecektir.

Ray Ustlnde ¢alisan vinclerde, ving kabinine ve ving kopri gecitlerine ¢ikmayi
saglayan sabit merdivenlerle ving koprulerin her iki tarafinda ve kdpri boyunca
en az 45 santimetre genisliginde gegit veya sahanliklar bulunacaktir. Ving kabin
gecitlerinin koprl Uzerinde glvenle gecmeleri saglanamadigi héllerde, ving
koprisinin her iki basina ve kopri gecitlerine dikey vaziyette en az 40
santimetre genisliginde saglam yapili, uygun sekilde korunmus gegit veya
sahanliklar yapilacaktir.

Ving arabasinin gecit ve sahanliklar ile bunlarin atina ve Ustiine rastlayacak
sabit tesisler arasinda 180 santimetreden az agiklik birakilmayacaktir.

Kopriu ayakli gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki tarafi strekli
serbest tutulacak ve buraar en az 75 santimetre eninde ol acaktir.

Rayl1 vinglerde kumanda tertibat1 ve operatérlerin bulundugu kabinler, yanmaz
malzemeden ve acik havada calisanlarinki de ayrica dis etkilere dayamkl
malzemeden yapilmis ol acaktir.

Kabinler, operatériin bitliin manevra alaninm kolaylikla gérmesini saglayacak ve
manevraicin tehlikesizce disariya sarkabilecegi sekilde yapilmig olacaktir.

Kabinlerde, operatorleri yakici ve korozif maddelerin sigramasina karst
koruyacak tedbirler alinacak ve bunlar, zararli ugucu maddelerle zehirli duman,
gaz ve buharlardan en uygun ve etkili sekilde korunacaktir.

Kahinler, titresimleri dnlemek icin iyi ve saglam bir sekilde tespit edilmig
olacaktir.

Ariza hdlinde ving operatériiniin kabini glvenlikle terk edebilmesi icin kabinde
[Gzumlu halat, ip, merdiven veyadiger uygun bir inme araci bulundurulacaktir.
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Rayli vinglerin kabin kapilarimin  sahanlik veya gecit seviyesinden 30
santimetreden daha yuksekte bulundugu hallerde, bu kapilarin 6nline uygun
basamaklar yapilacak ve kabinlerde, kum dolu bir kova veya elektrik akimi
iletmeyen madde ile doldurulmusg bir yangin sdndiirme aleti bulundurulacaktir.

Rayl1 ving kabinleri icinde bulunan ana salterden baska, kabin dam Uzerine ve
gecitten kolay erisilir bir yere veya is yeri tabanmnin uygun bir yerine, yalhiz
vinci durduran ikinci bir ana salter konulacaktir.

Rayli vinglerin yikseltmeyi sinirlayici tertibati, dogrudan dogruya vincin
kasnagi veya kancasi tarafindan harekete gegirilecek uygun akim kesme
tertibatli ve yUkin beklenmedik bir anda inmesini onleyebilecek sekilde
yapilmig olacaktir. Bu tertibat, vincin fren tesisatina bagli olarak calisacak ve
rayl1 ving operatérleri calismaya baslamadan 6nce ve ¢alismanin bitiminde, bu
tertibat1 calistirarak kontrol edeceklerdir.

5 ton veya daha fazla yik kaldiran rayli vinglerde, 2 elektrikli fren veya bir
elektrikli ve bir mekanik fren bulundurul acaktir.

Acik havada calisan rayli vinglerde, yuk kancasim sirekli aydinlatabilecek ve
ving Uzerinde baglanmis lambalar bulunacaktir.

Ving koprilerinin hareketini kontrol icin bu koprilerde, kollu e frenleri veya
pedall1 ayak frenleri bulunacaktir.

Asma ving kaidelerinin tekerleklerinde, tekerlek koruyuculari ve bunlarin
yanindavinci tespit icin uygun tertibat bulundurul acaktir.

Vincin hareketi veya kaldirma esnasinda calisanlart uyarmak igin operator, ses
acikca isitilebilen Zzil, can ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar hareket
halinde iken devaml: olarak calacaktir.

Rayl1 vinglerde ana salterleri agmadan 6nce operatérler, bitiin kumanda kol ve
digmelerinin stop durumunda oldugunu kontrol edecekler ve elektrik akinnin
kesildigi hallerde, bitin kumanda sistemini stop durumuna getirecekler ve bu
durumu, akim tekrar verilinceye kadar degistirmeyeceklerdir. Kabinleri terk
etmeden 6nce rayl1 ving operattrleri, bitin kumanda tertibatin stop durumuna
ve ana sdterleri de acik duruma getireceklerdir.

Ayni yuki kaldirmak igin iki rayli vincin birlikte ¢alistinlmas: hélinde, her iki
ving operatdriine yalniz bir isaretci tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin
hareketlerinde ahengi saglayacak 6zel tedbirler alinacaktir.

Y Uklerin vinclerle asili olarak tasinmasinda gérevlendirilen isaretci veya isciler
yuklerinin 6ntinde gidecek, ray makaslarint kontrol edecek ve yiklerinin bir
kimseye veya herhangi bir engele carpmayacak bir yikseklikte tasinmasin
saglayacaklardir.

Rayl1 vinclerin onariminda, bu vinglerin atina dosemeli bir iskele kurulacak
veyabir ag cekilecek, tekerlekleri icten ve distan uygun sekilde takozl anacaktir.
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Vince ait agir parcalarin indirilip kaldirilmasi igin ving tzerinde caraskal veya
makaralarin takilabilecegi celik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.

Rayl1 vingler Uizerinde herhangi bir onarima baslanmadan dnce biitiin kumanda
tertibat1 stop durumuna getirilecek, iki ana salter agilacak ve bunlardan biri,
sikica baglanacaktir. Ving Uzerine ve uygun yerlere, onarim yapildigina dair
uyarma levhalart konulacaktir. Aym ray sebekesi (zerinde baska vincler
calistiginda bunlar1 uygun uzaklikta durduracak takozlar konulacak veya ayn
isi gorecek baska tedbirler alinacaktir.

Halat tamburlarimin ve millerin veya motor bobinlerinin sokilmesinden evvel
kaldirma halatlar1, tamburlar Gzerinden cikarilacaktir ancak bunun saglanmadigi
hallerde, tamburun ani olarak donmesi 6nlenecektir.

Rayli1 vinglerde yapilan onarimin bitiminde, bUtin koruyucular: yerlerine
takilacak ve ving harekete gecirilmeden 6nce onarimda kullanilan bitin arag
gereg ve malzeme kaldirilmig olacaktir.

Motorlu seyyar vinclerin kaldiracaklar1 en agir yikler, kabinlerin iginde veya
disinda yazili olarak belirtilecek ve kollu vinglerde ayrica yatiklik ve ok
mesafelerine gore kaldirilmasina izin verilen en agir yikler, aynm sekilde
gosterilecek ve bunlardan en agir yikten fazlas kaldirlldiginda durumu bildiren
sedli ve 11kl otomatik bir uyarmatertibat: bulundurulacaktir.

Ving operatorlerinin kaymasint  6nlemek icin motorlu seyyar vinglerin
platformlari, tahtadan veya damarli metal plakadan yapilmis olacak ve buharla
calisan motorlu seyyar ving kabinlerinin icinde bir yandan digerine rahatca
girmeyi saglayacak bir gegit bulunacaktir.

Motorlu vinclerle yik kaldirilirken veya ving yer degistirirken sesli ve g1kl
uyarma yapilacak, bunlarin gece caligmalarinda farlart ve arkalarinda stop
lambalar1 yakilacak ve kabinler uygun sekilde aydinlatilacaktir.

Motorlu vincler ray Uzerinde hareket ettiklerinde makaslar gérevliler tarafindan
idare edilecek ve operatdrler ving sasesini veya ving okunu herhangi bir yere
degmeyecek sekilde ayarlayacak, calismaarin bitiminde veya gecici
duraklamalarda vinci frenleyecek, oklart uygun mesnetler Uzerinde yatiracak ve
makineleri durduracaktir.

Oklu vinclerde oklarin yatikliklarina ve ving arabasimin durumuna goére
tasinabilecek en agir yikler, ving arabasinin veya okun uygun bir yerinde
gosterilecek ve bunlarda en agir yikten fazlasi kaldirilldiginda durumu bildiren
sesli ve otomatik bir uyarmatertibat: bulundurulacaktir.

Seyyar vinclerin, platformlu kaldirici arabalarin ve benzerlerinin tekerlekleri
korunacak, bunlarda € ile calisan sedi uyarma tertibat: bulunacak ve bunlarin
elektrikle calisanlar, uygun ve yeterli sekilde topraklanacaktir.

Gegme (teleskopik) platform tipli kaldirici arabalarda, yikselen Ust kismin
birdenbire inmesini engelleyecek otomatik slirgllti veya benzeri uygun tertibat
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bulunacak ve bunlar eektrikle calistiklarinda platformun yikselmesini ve
inmesini sinirlayacak bir tertibat, yUklerin indirilmesini ayarlayan eektrikli
veya mekanik bir fren bulunacaktir. Bunlar yiklU olarak yer degistirildiginde
devrilmelerini dnlemek icin platformlar yere yakin tutul acaktir.

> Celik halatlarin givenlik kat sayist 6'dan asagi olmayacak ve halatlarin ek
yerleri, halkalari, baslik ve baglantilari haatlarin kaldiracagi en agir yike
dayanikli olacaktir.

> 6 bukimli celik halatlarin 50 santimetre veya 6zel c¢elik haatlarin 1 metre
boyunca dayamimlarini, asagida gosterilen miktarlarda kaybetmis olanlar
kullamlmayacaktir.

7 telli celik halatlarda % 12

19 telli celik halatlarda % 20

37 teli ¢elik halatlarda % 25

61 telli celik halatlarda % 25

Ucgen biikiiml i 6zel ¢elik halatlarda % 15
Nufsele 6zel celik halatlarda % 20

Ceik halatlarin baglantt kisimlarinda tellerin asinmasi, kopmasi ve baglantilarinin
gevsemes gibi héllerde, halatin 1-3 metresi uygun sekilde kesilecek ve halatin baglari,
yeniden uygun sekilde baglanacaktir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Vincin kontrolind yapip kullanmmnz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Vinclerin genel kontrol Gindi
yapiniz.

Vincin genel gorinistind kontrol ediniz. Vincin
yapisal mekanizmasini, baglantilarini, platformlari,
merdivenleri ve bunlarin muhafaza ve korkuluklarini,
kabin ve ulasim yollarin: ve disariy: ikaz eden ikaz
isaretlerini kontrol ediniz.

» Elleve gozle kontrol ediniz.

Bu kontrolleri hem ving hem de tasiyici arag icin
yapiniz.

» Elektrik ekipmaninin
kontrol Undl yapiniz.

Ak, aydinlatma, sinyal sistemleri, korna, aku
baglantisi, elektrikli kumandalar ve sistemlerinin
kontrol Uni yapinz.

> Fren sistemlerinin kontrol tndi
yapiniz.

Mekanik ve elektrikli frenler ile bu frenlerin ¢calisma
mekanizmalarinin kontrolinll yapiniz.

» Emniyet cihazlarinin
kontrol indi yapinmz.

Elektrikli emniyet cihazlar1 ve sinirlama (limit)
sistemlerinin kontrol tinti yapiniz.

» Ving¢ mekanizmalarinin
kontrol Und yapiniz.

Bum, palanga, kanca bloku, kanca, halat, tambur
makarasi, pim, burc gibi yik kaldirma ekipmanlar: ve
baglant: detaylarinin elle ve gbzle kontrol ind

yapiniz.

» Emniyet ve fren kontrol
yapiniz.

Y Ukslz ve yUkll vincin tim fonksiyonlarinin
calismasini kontrol ediniz. Y Uk havada asili iken
kontrol edilir, fren kontrolleri yapilir. Buiglem
yaklasik 30 dakika yapilir. Frenlerde ve
kavramalarda kayma, kagirma olup olmadig: kontrol
edilir. Kontrol sonucundavincin diger kontrollerde
oldugu gibi yap1 elemanlarinda hasar, baglantilarinda
gevseme olmamalidir, unutmayiniz.

» Y Ukslz kontrol yapiniz.

Bitun arag ve ving fonksiyonlarim yiiksiiz kontrol
ediniz. Bu kontrolleri uygun zemin segerek yapiniz.
Bilhassalastik tekerli vingleri, destek ayaklari
Uzerinde kendi agirligi ile kontrol ediniz.

» Y UKIU kontrol yapinz.

Uygun zeminde vinclerin yap elemanlarinin ve
kapasitelerinin yeterliligini kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

1. Vinclerin gendl kontrolUnd yaptimz mi?

2. Elle ve gozle kontrol yaptimz mi?

3. Elektrik ekipmanin kontrol inti yaptimz mi?

4. Fren sistemlerinin kontrol Un yaptimz mi?

5. Emniyet cihazlarinin kontrol ini yaptimz mi?

6. Ving mekanizmal arimin kontrol tinti yaptimz mi?

7. Emniyet ve fren kontrol U yaptiniz mi?

8. Y Ukslz kontrol yaptiniz mi?

9. Yuklu kontrol yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplariniz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangisi operatdrin sorumluluklar: arasinda degildir?

A)  Makinenin gostergelerini, camlarim temiz tutmalidir.

B) Makineninicindeki yuk cetvelini kullanmay: 6grenmelidir.

C) Calisacagi dann gevresini uyarici levha ve bariyerlerle korumaya almalidir.

D) Tasimasirasinda meydanagelen zarari tazmin etmekle yukiml tdir.

Asagidakilerden hangis vinglerin periyodik kontroll arasinda yer dmaz?

A) Elleve gbzle kontrol

B)  Stok kontrol

C) Emniyet cihazlarinin kontrol i

D) Frenveemniyet kontrolU

Asagidakilerden hangis vinglerin periyodik kontrol talimatlarinda yer amaz?

A)  Vinclerin teknik 6zellikleri ve etiket kontrol U yapilmalidir.

B)  Birvincin kaldirabilecegi yik miktar: gézle kontrol edilmelidir.

C) Ving haati kontrol U yapilmalidir.

D) Vincingend glvenligine ait yazili talimatin vincin uygun bir yerinde asili olup
olmadig1 kontrol edilmelidir.

Asagidakilerden hangis vinglerin periyodik kontrolUnde yapilmaz?

A)  Vincinfreninin calisip calismadigi kontrol edilir.

B)  Asin yUk testinin yapilip yapilmadig: kontrol edilir.

C)  Ani eektrik kesilmelerinde fren testinin yapilip yapilmadig: kontrol edilir.

D) Kulekilidinin kapal1 olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Asagidakilerden hangisi dizenli sekilde ¢ikan anormal seslerden biri degildir?

A)  Vuruntu ses

B)  Sakirti sesi

C) Bumses

D) Ugultuses

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki resimlerde tehlike kaynaklart ve bu tehlikelerden ortaya cikabilecek
risklerin tahmin edilerek bulunmasi amaclanmistir. Tehlikeli olabilecek husudlari, her bir
resm icin o resmin altindaki noktal1 bdlimlere yaziniz. Ancak sizler cevap anahtarinda
belirtilenlerin haricinde kendi tespitlerinizi de ekleyebilirsiniz.

1. Silindir kontrolu

Tamirci A, forklift silindirini kontrol ederken tamirci B, forkliftin kumanda kolunu
kullanarak catallar: asag: yukar: hareket ettirmek igin bekliyor.
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2. Arackontrolu

Bir tamirci, yola park etmis bir forkliftin atina yatarak onu kontrol etmektedir. Bu
arada bir is¢i digerine sedenerek yol kenarinaistiflenmis kargolarin tasinmasin istiyor.
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3. Tasima

Hidrolik ekskavatdrden sokllen bir parcanin boom ving vasitasiyla tasinmasi

Tehlikeli olabilecek husudar:
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4. Forkliftletasima

Bir isci, forklift operatérini yonlendirerek bir is makinesinin paletlerinin tasinmasina
yardimci olmaktadhr.
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5. Vingkullanarak parcamn tasinmasi

Bir isci, is makinesinden gikardig1 agir parcayi, ceraskal vasitasiyla tezgéhin tzerine
yerlestirmeye calisiyor.
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6. Forkliftletasima

Bir forklift operat6rii acele bir sekilde malzeme tasiyor.

Tehlikeli olabilecek husudar:
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7. Bir forklifti asansdr gibi kullanarak yiksekte calisma

Depo iscis, raflardaki yedek parcalart bir forkliftin catallarina gecirilmis paletin
Uzerine basarak almaya galisiyor.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

8.  Asagidakilerden hangisi ving operatoriinin kisisel koruyucu malzemeleri arasinda yer
amaz?
A)  Emniyet ayakkabisi
B) Emniyet bareti
C) Gunes gbzlugu
D) Kulak tikaci

9.  Asagidakilerden hangisi yuksiz kontrolde yapilmaz?
A)  Kontroller uygun zemin secilerek yapilir.
B) Destek ayaklar: tUzerinde kendi agirliklar: ile kontrol edilir.
C) Destek ayaklar isaretlenerek i¢ ve dis ayaklarda kacak olup olmadigi kontrol
edilir.
D) Kapasiteerinin yeterliligi kontrol edilir.

10. Asagidakilerden hangis kanca kontroliinde yapilmaz?
A)  Kancann tipi kontrol edilir.
B) Kancasap: kontrol edilir.
C) Kancaagiz acikligi kontrol edilir.
D) Kancadis ¢apr kontrol edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “ Uygulamal: Test” e geginiz.
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UYGULAMALI TEST
Size verilen yuku forklift, transpalet ve ving kullanarak yukleyiniz.
KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz igin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Forkliftler ve Transpaletler
1. Forkliftin catallarim, paletlerin 1zgaralari arasindaki
acikliklara gecirebildiniz mi?

2. Yukleri, paletlerin Gzerine mimkin oldugu kadar biyuk
ve standart olarak istifleyebildiniz mi?

3. Ufak parcalar: kutulara doldurup parcalar: paletler
Uzerinde toplayarak bir seferde daha cok malzeme
tasiyabildiniz mi?

4. Yikleri 5-8 metre kadar yukseklige konumlandirip
konumlandiramacaginizi tespit edebildiniz mi?

5. YUklediginiz paletleri forklift ile ugaga tasimak icin
forklifti calistirabildiniz mi?

6. Debriyag pedalina basabildiniz mi?

7. lleri veyageri vitese alabildiniz mi?

8. Catal1 yerden kaldirip gaz pedalina basarak makineyi
hareket ettirebildiniz mi?

9. Forklifti durdurabildiniz mi?

10. Araci park edebildiniz mi?

11. El frenini ¢ekebildiniz mi?

12. Yakit alinmasi gerekiyorsa yakit ikmali yapabildiniz mi?

13. Kontak anahtarin yerinden a1p kapilar: kilitleyebildiniz
mi?

Vincler

Vinclerin genel kontrol nl yapabildiniz mi?

Elle ve gozle kontrol yapabildiniz mi?

Elektrik ekipmanimin kontrol ini yapabildiniz mi?

Fren sistemlerinin kontrol int yapabildiniz mi?

Emniyet cihazlarinin kontrol tnti yapabildiniz mi?

Vin¢ mekanizmalarinin kontrol Uni yapabildiniz mi?

Emniyet ve fren kontrol U yapabildiniz mi?

Y Uiksiiz kontrol yapabildiniz mi?

OO INS MW IN -

Y UkIU kontrol yapabildiniz mi?
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI - 1IN CEVAP ANAHTARI

Blo|o|~N|o|ja|s|w(n(e
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OGRENME FAALIYETIi -2 NiN CEVAP ANAHTARI
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102



MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

a)Malzemeler uygun bir yere konulmanmustir.
b)Tamirci B'nin kumanda kolunu kullanirken yapacag: hatal1 bir hareket,
tamirci A’nin catal ile kabin arasina sikismasina neden ol abilir.

a)Tamirci, forkliftin etrafinda korkuluk ve herhangi bir uyar: isareti
olmaksizin yol ortasinda forklifti kontrol etmektedir.

b)Catalar havada askida birakil mistir.

c)Forkliftin hareketini 6nleyecek takoz kullanilmamustir.

a)Makine parcast (boom) kararsiz bir sekilde tutturulmustur. Ving
kaldirmaya basladiginda saga sola savrulma ihtimali yuksektir.
b)isci, sag elini tasiyici iplere kaptirabilir.

a)Palet uygun bir sekilde forkliftin bigaklarina tutturulmadig: icin tasinma
sirasinda kayip dusme ve gevresindekilere zarar verme ihtimali oldukca
yuksektir.

b)isaret vererek yonlendiren isci, tehlikeli bir konumda durmaktadr.
Operat6rin manevrasina bagli olarak yaralanmaihtimali oldukga yutksektir.

a)lsci askida duran parcay: tezgahin Uzerine yerlestirmek isterken tezgah
parcanin agirligina bagli olarak aniden iscinin Gzerine dogru devrilebilir.
b) Iscinin sol €li asag1 indirilen parcanin altinda kalabilir.

a)Tasinan malzemeler operatorin gorts agisim  engelliyor.  Yerdeki
arkadasina carpma ihtimali oldukca yUksektir.

b)Forkliftin bicaklar1 geriye dogru yikseltilmemistir. Malzemeler forklift
ilerlerken her an devrilebilir.

a)Paletin etrafinda koruyucu bir kafes yoktur. Isci her an asag: diisebilir.
b)Palet sabit olmadig icin catal bigaklardan her an kurtulabilir.

C

D

10

D
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