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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD652

ALAN Kimya Teknolojisi

DAL/MESLEK Deri Isleme

MODULUN ADI Etleme (Kavaleto)

MODULUN TANIMI | Bu modiil kavaleto ve ikinci kireglik islemini yapabilme ile
ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigr bir 6grenme
materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Kire¢lik modiiliinii almis olmak

YETERLIK Etleme ( kavaleto) yapmak
Genel Amacg
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun

MODULUN AMACI Z!arak kavaleto (etleme) yapabileceksiniz.

maclar
1. Kavaleto yapabileceksiniz.
2. 1L kireglik islemini yapabileceksiniz.
Ortam:
Atolye, isletme gibi tek veya grup olarak ¢alisabileceginiz her
tiirlii ortamlar

EGITIM OGRETIM | Donamm:

ORTAMLARI VE Simif ve bolim kitapligi, VCD veya DVD, tepegoz,

DONANIMLARI projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari, internet baglantisi,
Ogretim materyalleri vb.

Kavaleto makinesi, kireglik dolabi, 1slatmasi ya da 1. kireglik
islemi yapilmis tola, bigak, su, tuz, terazi, eldiven ve 6nliik
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimz bilgi ve
becerileri lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Deri iglentisinin énemli mekanik islemlerinden biri olan kavaleto igslemi ile agik renkte
temiz tola elde edilme safhasi olan Il. kireglik islemleri, kaliteli deri imalatinin
asamalarindandir. Deri imalatinin higbir sathasi goz ardi edilemez. Zira her safha, kendi
icerisinde bir biitiin ve bir sonraki asamanin da hazirlik safthasidir. Kavaletonun istenilen
diizeyde yapilabilmesi i¢in kavaletonun amacinin, kavaleto makinesinin pargalarmm ve
caligma sisteminin iyi bilinmesi gerekir. Kavaletosu iyi yapilmis olan tolalara II. kireglik
isleminde kullanilan kimyasallar, homojen olarak penetre olur. Bu da mamul deri i¢in o
safhanin kalite yoniinden eksiksiz tamamlanmasinda avantaj saglar.

II. kireglik islemi de deri iiretimindeki kimyasal tepkimelerden biri olup ayn1 zamanda
sonraki safha i¢in de kolaylik saglar.

Basarili bir sekilde bitirilmis olan etleme ve II. kireclik islemi, kaliteli mamul deri
iiretimine yaklasilan adimlardir. Unutulmamalidir ki kaliteli mamul deri i¢in her safha,
biitiiniin pargalaridir.

“Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda Kimya Teknolojisi alan,
Deri Isleme dalinda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginizi hatirlatiyor, size basarilar
diliyoruz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda kurallara uygun olarak kavaleto yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Etlemenin tarihi gelisimini aragtiriniz.
> Cevrenizde deri iiretim sektdrii var midir? Varsa yapilan kavaletonun sekli

hakkinda arastirma yapiniz. Arastirma sonuglarim smifa sununuz.

1. ETLEME (KAVALETO)

Dericilikte et tabakasinin uzaklastirilmasi islemine etleme ya da kavaleto denir.

1.1. Etlemenin (Kavaletonun) Amaci ve Onemi

Deri islentisinde kil giderme ve kiregleme islemleri sonrasinda sehpalara alinan deriler
bir siire siiziildiikten sonra etleme islemine tabi tutulur.

Etleme isleminin amaci; deri altt bag doku, yani et ve yag (les) tabakasini
uzaklastirmak, sonraki sathada kullanilan kimyasallarin deriye homojen olarak islemesini
saglamaktir. Toplam deri kalinliginin % 1-5 arasinda degisen, genellikle yag ve birbirine
paralel liflerden olusan bu tabaka deri iiretiminde deger tasimaz. Hatta uzaklastirilmadigi
takdirde yagin hidrofobik karakterinden dolay1 kimyasal maddelerin deriye penetrasyonunu (
kimyasallarin deri liflerinin arasina islemesi) geciktirir. Tabaklamay1 olumsuz etkiler.

Kavaletodan oOnce derilerin 10-15 dakika kadar yikanmasi hem kire¢ gidermeye
yardimci olur hem de derilerin tutulmasi esnasinda (iscilik de) kolaylik saglar. lyi bir etleme
i¢in derinin uygun bir sekilde kireglik gormesi, bu sirada siki ve lastik gibi bir hale gelmesi
gereklidir.

Pratikte etleme islemi etleme makineleriyle yapilmaktadir. Bu sayede iiretim artmakta,
Kaliteli ve standart bir etleme miimkiin olabilmektedir.



1.2. Kavaleto Makinesinin Yapisi, Cesitleri, Ozellikleri ve Calisma
Sistemi

Kiigiikbas hayvan derilerinin etlenmesinde kullanilan makineler, yap1 olarak yiin
yolma — kil giderme makinelerine benzer. Derinin makineden disar1 olan hareketini
kolaylastirmak igin iki adet “gekici” dis agilmig silindir (merdane) bulunur. Ayrica spiral
bicak, etlemeye uygun agida yerlestirilmis olup keskindir.

[ :
Resim 1.1: Kavaleto makinesi Resim 1.2: Etlemeye hazir tola

Etleme makineleri genellikle su sekilde galisir: Deri kaucuk kapli besleme merdanesi
tizerine et yiizii tiste gelecek sekilde konur. Pedala basildiginda besleme merdanesi, oluklu
stkma merdanelerine dogru hareket ederek deriyi sikigtirir. Deri, verilen istikametin tersine
dogru (geriye) hareket ederken déonmekte olan spiral bigakli merdane tarafindan et tabakasi
kazinir. Pedala basilarak merdaneler agilir ve derinin pozisyonu degistirilerek iglem
tekrarlanir. Etlemede Onemli nokta, merdanelerin sikisma ve derinin bicaga yanasma
ayarlarinin iyi yapilmasidir. Modern hidrolik makinelerde bu ayarlar hidrolik olur ve derinin
ince kismu kadar kalin kisimlar1 da sikilir. Boylece derinin kalin kisimlar1 diizgiin olarak
kesilmis olur.

Resim 1.3: Kavaleto makinesinde etleme yapilirken

Biiylikbas hayvan derilerinin etlenmesinde kullanilan makineler yap1 olarak daha
fazla 6zellik arz eder. Bu makinelerde agir derilerin diizgiin olarak makineden disar1 dogru
hareketini saglamak icin iki adet dig agilmig st silindir (merdane) ve kaucuk kapl alt
silindir bulunur. Alt nakil silindirinin agilip kapanmasi hidrolik bir sistemle saglanir. Sigir
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derilerinin sirt ve etek bolgelerinde deri kalinliginin ayn1 olmamasi nedeniyle derinin spiral
bigakli silindire bastirilmasinda 6zel bir sistem kullanilir. Bu sistemde basingli hava
uygulanacak hava kompresoriinden hortum igine basingli hava sevk edilir. Kauguk kaplh
hortum “pnomatik yatak™ icindeki hava basinci bir ventil ile kontrol edilir. Bu pnoématik
yatak, derinin farkli kalinliktaki bolgelerini ayni anda ve aymi basingta spiral bigakl
silindire bastirarak homojen bir etleme saglanir. Bigak silindirinin dakikadaki devir sayisi
1200-1500 dev./dk. arasindadir. Nakil silindirlerinin hizi, ham deri ve agirligina bagl olarak
dakikada 15-55 metre arasinda ayarlanabilir. Makinelerin ¢alisma eni ve verimleri

degisiktir.
Deri Cesitleri Cahsma Eni (cm) Verim (Adet/Saat)
Biitiin deri 270-330 120-180
Kropon veya dana derisi 180-240 140-220
Koyun-kegi derileri 125-170 200-350

Tablo 1.1: Kavaleto makineleri ve ozellikleri

Fazla giibreli derilerin ham deri halinde veya On 1slatmadan sonra etlenmesinde,
derideki giibreler tam uzaklasacak halde yikama yapilmali veya biiyiik kapasiteli
fabrikalarda giibre temizleme bigaklar1 da bulunan 6zel etleme makineleri kullanilmalidir.
Deride giibre kalirsa normal etleme makinelerinde gilibre bulunan yerlerde deri etleme
bigaklari ile kesilerek delikler acilmaktadir.

Sekil 1.1: Kombine etleme ve giibre alma makinesi

Yukandaki sekilde;

Alt silindir,

Etleme silindiri,
Pnomatik yatak,
Baski silindiri,

OO, WN B

Dis acilmis ¢ekici silindir ,

Giibre alma silindiri gosterilmektedir.




Yeni gelistirilen etleme makinelerinde deri, makineye verildiginde bir defada otomatik
olarak makinede etlenmekte ve makinenin diger tarafindan banda verilmektedir. Klasik
makinelerde ise derinin yarist etlendikten sonra diger yarist etlenmektedir. Zincir sistemi ile
taginan derilerin dnce boyun tarafi makineye verilmekte, derinin bu yarist etlendikten sonra
deri, makine igerisinde otomatik olarak donerek derinin diger yarist makinenin ikinci
boliimiinde etlenmektedir. Bu makinelerin ¢aligma eni 310 cm olup verimi diger makinelere
gore % 80 daha fazla, enerji tasarrufu % 40°tir.

Resim 1.4: Hidrolik etleme makinesi (Calisma eni: 315 cm)

Agir sigir derilerin etleme makinesine verilmesi, etleme makinesinde ¢evrilmesi ve
makineden sonra tagima sistemini kolaylastirmak i¢in “pnomatik kiska¢” kullanilmaktadir.
Deri etlenirken yarist etlenmis olan deri ¢evrilerek etlemeye hazir hale getirilmektedir. Deri
makineden ¢ikarken kiskag diger deriyi tutmaktadir.

Kavaleto makinesinin bigaklar1 spiral bigaklidir. Spiral bigaklar ¢ogu halde silindir
ortasindan saga ve sola dogru vida sarimi seklinde sarilir. Bigaklarin bu gekilde
yerlestirilmeleriyle deriler islem sirasinda diizgiin olarak agilir. Bigaklarin silindir dis yiizeyi
ile yaptiklar1 ag1 (Kesme agis1) 6nemlidir. Bigak uglari keskinse deri, boyunca esnetilir; bigak
uglari kiit ise deri, eteklere (yana) dogru acilir.



Sekil 1.2: Spiral-silindirik bicak

Bashca bicak tipleri sunlardir:

> Kismen veya tamamen sertlestirilmis bigak
> Sementasyonla sertlestirilmis bicak

Iskah gelii Sert Semeniasyonta sertbegticibmis
Yumipzak
s
Nisik s=rikikte (Sertlesme veteneiti yok).

(@) (b)
Sekil 1.3: (a) Kismen veya tamamen sertlestirilmis bicak

(b) Sementasyonla sertlestirilmis bicak

Yas islentide kullanilan makinelerin biiylik bir boliimii birbirleri ile uyumlu c¢alisan
silindirlerden meydana gelmektedir. Deri etleme makinesinde silindirler arasma
yerlestirilmis olan tola ¢alisan ig¢i tarafindan disariya ¢ekilir. Bu sirada deri islem silindiri ile
temasa gelir.



Sekil 1.4: Silindirlerden meydana gelen makine semasi (etleme makinesi)

Iki nakil silindirinden bir tanesi (2) ¢alisma periyodu baslangicinda 6ne agilir. Derinin
2/3°1 makine igine sarkacak sekilde bu silindir (4) iizerine konularak ayak pedali ile nakil
silindirleri (1-2) pozisyonuna gelerek deriyi sikica tutar. Silindirler deriyi geriye (¢alisan
isciye) dogru hareket ettirir. Nakil silindirleri (1-2) hareket pozisyonuna geldigi anda islem
silindiri (3) c¢alismaya baglar. Derinin makineden ¢ikis1 sona erince (2), (4) pozisyonuna
gelir. Derinin islem gérmemis tarafi makine igerisine sarkitilarak ¢alisma periyodu baslatilir.
Nakil silindirinin hareketi ayak pedali ile saglanir. Bu makinelerin geneli hidrolik sistemle
caligir.

Koruyucu fist merdane
duslama

biley tasi

bigak merdanesi

deri

kauguk merdane

Sekil 1.5: Etleme makinesinin semasi

Giiniimiizde makine parkurunun daha diizenli olmasi, fabrika i¢i mekanin daha iyi
kullanilmas1 ve calismada is kolayliginin saglanmasi icin etleme makineleri genellikle bir
platformun iizerine yani asma kat gibi yapilmis olan bir kisma yerlestirilmektedir. Bu tiir
etleme makinelerinden gegirilen deriler, etleme sonrasinda platformun altinda bulunan nakil
arabasma diismektedir. Derinin ikinci yaris1 makinede etlenirken is¢i bir sonraki deriyi



etlemeye hazirlamaktadir. Deriler platform iizerine forklift, bant veya ving sistemi ile
tasimnmaktadir.

Etleme makinesinin platform {izerine yerlestirilmesinde degisik uygulamalar
yapilmaktadir. Bazen bir etleme makinesi ile ¢aligilmakta bazen de iki adet etleme makinesi
paralel calismakta ve her bir makinede derinin bir yaris1 etlenmektedir. iki adet makine ile
etleme yapildiginda ya makinelerin biri platform iizerinde, digeri platformun altinda veya her
ikisi de platformun iizerine yerlestirilmektedir. Derilerin makineler arasinda taginmasinda
bant veya ving kullanilmaktadir. Bu yerlestirme sekli isletmedeki is akimina gore
diizenlenmelidir.

1.3. Kavaleto Hatalar1 ve Kavaleto Artiklarinin Temizlenmesi

Kavaleto hatalarmin basinda tolayr kavaleto makinesine kaptirma gelir. Islatma ve
kireclik islemi iyi yapilmamis derilerin hipodermis tabakasindaki et ve yaglar yeterli sismez
ve yumusamaz. Bu sekilde olan tola, etleme i¢in makineye verildiginde sert olan kisim
makinenin bigaklar1 tarafindan kolay alinamadigindan bigaklarin agilis yonii olan yanlara
dogru c¢eker. Kenarlara sikismasi sonucu tolada pargalanmalar olusabilir. Kavaleto
makinesinin ayarlarinin iyi yapilmamasi ve toladaki diizensizlik, homojen etlemeyi engeller.
Kavaleto bigaklarindaki kérelmeler de iyi bir etlemeyi engelleyerek hipodermis tabakasinda
les kalintilarina neden olur.

Kavaletosu yapilan tolalar, etleme artiklarimin temizlenmesi islemine alinir. Kavaleto
makinesinin etlemesi sonucunda tolanin kenarlarinda kalan artiklar kesici aletlerle alinir. Bu
artiklar genellikle tolanin kenarlarinda goriiliir.

Resim 1.5: Kavaleto artiklarinin temizlenmesi

Kavaleto artiklari, mamul deri i¢in hi¢cbir 6nem tasimaz. Hatta kavaleto sonrasi islenti
safhalarinda kullanilacak kimyasallarin tolaya homojen penetrasyonunu saglamak ve
kimyasallardaki israfin 6nlenmesi i¢in mutlaka toladan uzaklastirilmas: gerekmektedir. Bu
artiklar icin harcanan kimyasallar kazangsiz giderlerden olacaktir. Kavaleto artiklariin
toladan uzaklastirilmamasiin bir baska olumsuzlugu ise yikama ve yikama sonrasindaki
safthalarda tesise atik olarak verileceginden aritma ve temizleme yoniinden de maliyet olarak
yanstyacaktir.



Kavaleto yapimz.
Kullanilan arag ve geregler: Islatilmasi yapilmis deri, kavaleto makinesi,

Islem Basamaklan Oneriler
» Makineyi ¢alistiriniz.

» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.

> s onliigiiniizii giyiniz.

» Eldivenlerinizi takiniz.

» Uygulama ile ilgili giivenlik tedbirlerini
alimiz.

» Tolanin elinizden kaymamasina dikkat
ediniz.

» Tolay1 hipodermis yiizey yukariya
gelecek sekilde etleme makinesine

yerlestiriniz.
| -

-

» Tolay1 makineye diizgiin yerlestiriniz.
» Tolada katlanma olmamasina dikkat ediniz.

» Pedala basmadan once giivenlik i¢in

> Pedala basniz. cevrenizi kontrol ediniz.
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» Tolayi etleme makinesinden gegirerek
kavaletosunu yapiniz.
I

» Tolanin hipodermis tabakasmdaki et ve

yaglarin tamamen uzaklagmis olmasina
dikkat ediniz.

» Toladaki kavaleto artiklarim
temizleyiniz.

» Tolada kavaleto artiklarmin kalmamasina
dikkat ediniz.

» Kavaleto makinesinin ve ¢evresinin

-

temizligini yapiniz.

» Kavaleto makinesini sicak su ile yikayiniz.
» Tasiyici disli ve zincirlerini yaglaymniz.
» Cevrenin temizligini dikkatlice yapiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgegi Evet | Hayir
Calismalarinizda eldiven kullandiniz mm?
Caligmalarinizda onliik kullandiniz mi?
Calisma ortaminizi hazirladiniz mi?
Uygulama ile ilgili giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Kavaleto makinesinin ayarlarin kontrol ettiniz mi?
Calistirirken gevre kontroliinil yaptiniz mi1?
Etleme igin tolalar1 kauguk silindir Tlzerine diizgiince
yerlestirdiniz mi?
Tolalar1 etleme i¢in kuralina gore yerlestirdiniz mi?
Tolalarm diger kismini da etleme makinesinden gegirdiniz mi?
10 | Etlemenin kontroliinii yaptiniz mm?
11 | Kavaletosu yapilmig tolalarin leglesmesini yaptiniz mi?
12 | Caligmalarmizda onlik kullandiniz mi?
13 | Calismalarinmizda eldiven kullandiniz mi?
14 | Caligma sonrasi kavaleto makinesinin temizligini yaptiniz mi?
15 | Makinenin temizliginde sicak su kullandiniz n?
16 | Caligma alaninin temizligini yaptiniz ni?

0 N (O~ IWIN|(F

©

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Kavaletonun amaci asagidaki segeneklerden hangisinde verilmistir?
A) Bigak merdanesi B) Kauguk merdane
C) Sikma kegesi D) Tastyict merdane

2.  Asagidakilerden hangisi kavaleto makinesinin pargalarindan degildir?
A) Toladaki sismis olan yag ve etleri deriden uzaklastirmak
B) Tolanin sigkinligini gidermek
C) Kireglikte olusan damarlar1 agmak
D) Tolayi belirli kalinliga getirmek

3. L Kavaleto kireclik sonrasi yapilir.
II. Kavaleto bigaklar1 spiral haldedir.
I11. Derinin killarin1 gidermeye yarar.
IV. Kavaleto makinesinin diger adi etleme makinesidir.

Yukarida verilen segeneklerden hangisi yanlistir?
A lvell B) Il ve IV C) YalmzIV D) Yalnz Il

4, Asagidakilerden hangisi kavaleto makinesinin ¢aligma sisteminden degildir?
A) Kavaleto makinelerinin ¢cogunlugu hidrolik sistemle ¢alisir.
B) Toladaki yag ve etler, hizla ¢alismakta olan diiz yatik bigaklarla alinir.
C) Sarkitilmis olan tola, pedala basildiginda geriye dogru gelirken etlenir.
D) Ustte tastyicy, altta ise kauguk merdane bulunur.

5. Kavaleto yapilmasi asagidakilerden hangisini etkilemez?
A) Sonraki islemlerde kimyasallar i¢in homojen penetrasyon saglar.
B) Gereksiz madde kaybini onler.
C) Tolanin yiizeyine parlaklik verir, kesitte ise kil kokii kalmasini 6nler.
D) Kavaleto sonrasi is¢ilikte kolaylik saglar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayniz.
Cevaplarmizin tlimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda kurallara uygun olarak 1. kireclik islemini yapabileceksiniz.
(ARASTIRMA )

> I1. kireclik isleminin degisik hayvan derileri tizerine etkilerini arastiriniz.
2. IKINCI KIRECLIK
2.1. Ikinci Kirecligin Amaci ve Onemi

Gerek kire¢ badanasi ve gerekse kireglemeyle killardan, kil dipleri ve epidermisten
?emizlenerek belirli derecede sisen tolalar1 daha temiz ve agik renkli olarak elde etmektir.
Ikinci kireglik ile elyaf ag1 arasindaki baglar1 parcalayarak daha iyi agilmasini saglamaktir.

Ikinci kireglik ile tolanin sismesi her ne kadar az olsa da uygulanmas1 kalite yoniinden
gereklidir. Ancak bunun bekleme siiresi birinci kireglik gibi uzun olmamalidir.

II. kireglemeden Once tolalar iyice yikanmalidir. Yoksa sisme devam eder ve hidrolize
neden olarak protein kaybina neden olur.

Ikinci kirecleme ile mamul deride yumusama, sircada elastikiyet ve esneklik artmas,
pliriizsiiz bir deri elde edilmesi saglanir. Imalatci, ikinci kireglikten dnce su noktalar1 goz
onitinde bulundurmalidir:

> Ham derinin durumu (siki ya da gevsek yapili olmasi)
> Yapilacak tabaklamanin yontemi ( mineral ya da bitkisel tabaklama gibi)
> Istenilen mamul deriye gore (yumusak tutumlu eldivenlik deri ya da siki
tutumlu yiizlik deri )
> Birinci kiregligin siiresi
Ikinci kireclik islemi, birinci kireclik islemine gore daha soguk floteli ortamda
uygulanir. Ortalama 15-20 °C sicakliktaki banyo ortami uygundur. Yiiksek 1s1 dereceleri,

kirecin etkisini azalttig1 gibi hidrolizi artirip deri 6zii kaybina da sebep olmaktadir.

Ikinci kiregligin siiresi; yiizliik deriler icin 3-10 saat, konfeksiyonluk deriler igin 10-24
saat, eldivenlik deriler i¢inse 1-3 giin aras1 degisir.

14



BEg
¢ L

Resim 2.1: ikinci kireglik islemi yapilacak olan tola

2.2. Ikinci Kirecligin Uygulamsi

Ikinci kireclik isleminde ortalama % 2-4 oraninda kire¢ kullamilir. Fazla kireg
kullamlmasi, kirecin az ¢dziinmesinden dolay1 fazla etkili olmaz. Kire¢lik esnasinda kireg,
deriye niifuz ettigi i¢in ikinci kireglik isleminde kuvvetli mekanik etkiye gerek yoktur.
Tolanin kivrim ve katlanmalarini agmak, tolanin konumunu degistirmek ve kirecin
¢okmesini 6nlemek i¢in kisa siireli ajitasyonlar (dolap doniisii) yeterlidir. Il. kireglik tolalara
fazla kayganlik etkisi yapmadigindan tolalarin tutulmalar1 kolaydir.

Tola agirligi ile deri hakkinda bazi bilgilere ulasabiliriz. Tola agirligi, derinin taze
agirliginin ortalama % 70-95°1 kadardir. Hava kurusu agirliginin da % 170-235°1 kadardur.

Toladaki biiyiik gevsek etekler, koltuk bolgelerindeki derin girintiler ve budama
miktarindaki artmalar derinin yasl bir hayvana ait oldugunu gosterir.

ikinci kireclikten kaynaklanan hatalar, deri {izerinde fazla etkili olmamakla beraber
asagidaki hatalarin sekillenmesine yol agar:

> Gevsek sirca
> Bos ve siingerimsi tutumlu etekler
> Ozellikle kdsele deriler i¢in istenmeyen fazla su gecirgenligi ve diisiik randiman

Uygun bir kireclik islemi yapmak i¢in kullanilacak olan suyun 1sisi, sertligi, igerdigi
mineraller kontrol edilmelidir.

ikinci kireclik uygulama recetesi:

Flote : % 150-200------- (15-20)°C

Kireg : % 2-4

Tuz %1 15-20 dakika doner. Dolabin ikinci devresi olan otomatige
alinarak saatte 5 dakika donecek sekilde 3-10 saat bekletilir.

Yukarida verilmis olan regete, yiizlik ( mobilyalik deri) deriler igindir.
15



I1. kireglik islemini uygulayiniz.
Kullanilan arag ve gereler: Kiregligi yapilmis deri, kireg, tuz, terazi, tartim kabi, dolap,
onlik, eldiven

Islem Basamaklan Oneriler
> s onliigiiniizii giyiniz.
> Tolalart dolaba atiniz. » Eldivenlerinizi takiniz.
» Calisma ortaminizi hazirlaymiz.
» Uygulama ile ilgili giivenlik tedbirlerini aliniz.

» Kullanilacak kimyasallar1
hesaplayarak tartiniz.

» Terazinin ayarlarmi kontrol ediniz.
» Hesaplamalar ve tartilar1 dikkatli yapiniz.

» Dolaba yeteri kadar ve uygun
sicaklikta su doldurunuz.

» Dolaba tola agirligina gore % 150-200 oraninda
su doldurunuz.

» Su sicakliginin 15-20 OC arasinda olmasina
dikkat ediniz.

» Kimyasallar1 dolaba dokiiniiz.

» Kimyasallari1 dolaba dikkatlice dokiiniiz.

» Dolap kapagini kapatiniz.

» Dolap kapaginin iyice kapanmis olmasina
dikkat ediniz.
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» Zaman ayarini yapiniz.

Yaklagik 15-30 dakika dolap doniisiiniin
saglanmasi i¢in zaman ayarini yapiniz.

» Dolabin start tusuna basimz.

Dolap g¢evresinin giivenli olmasina dikkat
ediniz.

Dolabin birinci devirde ¢aligmasini saglayimiz.
(Devir: 3-6 dev./dk.).

» Dolabi yeteri kadar dondiiriiniiz.

Dolabin 15-30 dakika kadar donmesini
saglayiniz.

» Dolab1 durdurunuz.

Dolabin stop tusuna basiniz.

» Dolab1 otomatige alarak
beklemeye aliniz.

Dolabi ikinci konum olan otomatik konumuna
getiriniz.
Bekleme ve doniis ayarlarini kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Calismalarinizda eldiven kullandiniz m?
Calismalarmizda 6nliik kullandiniz mi?
Calisma ortaminizi hazirladiniz mi?
Uygulama ile ilgili giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?
Tolalar1 dolaba attmiz m?
Kullanilacak kimyasallar1 hesaplayarak tarttiniz mi?
Dolaba yeteri kadar ve uygun sicaklikta su doldurdunuz mu?
Kimyasallar1 dolaba doktiiniiz mii?
Dolap kapagini kapattimz m?
10 | Zaman ayarin yaptiniz mi?
11 | Dolabin start tusuna bastiniz mi?
12 | Dolabi yeteri kadar dondiirdiiniiz mii?
13 | Dolabi durdurdunuz mu?
14 | Dolab1 otomatige alarak beklemeye aldiniz mi?
15 | Caligma sonrasi ¢aligma alaninin temizligini yaptiniz mi?

VN[OOI (WIN|F-

©

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ikinci kireglik isleminde kullanilmaz?
A) Sodyum karbonat B) Kireg
C)Su D) Tuz

2. Asagidakilerden hangisi ikinci kireglik isleminin amaglarindan degildir?
A) Daha temiz tola elde etmek
B) Daha agik renkte tola elde etmek
C) Tolanin elyaf agimin daha iyi agilmasini saglamak
D) Deride kalan killarin giderilmesini saglamak

3.  Ikinci kireglik ile mamul deriye hangi 6zellikler kazandiriimaz?
A) Yumusaklik B) Tirasta kolaylik
C) Sirgada elastikiyet D) Sirgada esnekligin artmasi

4, 1. Eldivenlik deriler i¢in ikinci kireg¢lik siiresi uzun tutulur.
I1. Tkinci kireglik isleminde flote sicaklig1 I. kirelige gore diisiik tutulur.
I11. Tkinci kireglik isleminin uzun tutulmasi deri 6zii kaybina neden olur.
IV. ikinci kireglik isleminde yaklasik % 1 oraninda tuz kullanilir.

Ikinci kireglik islemi i¢in yukaridakilerden hangisi ya da hangileri dogrudur?

A) Yalniz 1 B) Ivell C) lvelVv D)L I 1l velV
5. Asagidaki deri iirlinlerinden hangisi i¢in ikinci kireclik siiresi daha fazladir?

A) Yiizliik deriler i¢in B) Konfeksiyonluk deriler igin

C) Eldivenlik deriler igin D) Ayakkabilik deriler igin
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarnizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidaki ifadelerden hangisi kavaleto islemini tanimlar?

A) Tolanin sigkinligini giderme islemi

B) Hipodermis tabakasindaki et ve yaglarin uzaklastirilmasi islemi
C) Epidermis yiizeyin temizlenmesi islemi

D) Temiz, agik renkli ve diizgiin sirgali tola elde edilmesi islemi

Asagidakilerden hangisi kavaleto ile ilgili degildir?
A) Tolalarin geriye dogru gelirken etlenmesi

B) Etlemenin spiral bigaklarla yapilmasi

C) Etleme isleminin iki defada yapilmasi

D) Elektronik bir sistemle ¢aligmasi

Asagidakilerden hangisi kavaleto makinesinde bulunmaz?
A) Yarma bigaklari B) Tasiyic1 merdane
C) Kauguk merdane D) Bileme tas1

Kavaleto artiklarinin temizlenmesi islemine denir?
A) Budama B) Kenar alma C) Lesleme D) Son etleme

Ikinci kireglik isleminde yaklasik % kag tuz kullanilir?
A) % 4 B) % 3 C)%2 D)% 1

Ikinci kireglik islemi sonrasi tola agirhgi, taze deri agirhigmm ortalama % kagi
kadardir?
A) % 70-95 B) % 50-65 C) % 35-55 D) % 15-30

Kavaleto bigak silindirinin dakikadaki devir sayis1 yaklasik kactir?
A) 300-600 B) 700-1100 C) 1200-1500 D) 1600-2000

Asagidakilerden hangisi kavaleto makinesinin bigaklarmin 6zelliklerinden degildir?
A) Spiral yapihidirlar.

B) Ortadan yanlara dogru adim aralig1 artmaktadir.

C) Silindir ortasindan yanlara dogru vida sarimi seklindedir.

D) Bigaklar1 kismen ya da tamamen sertlestirilmis olabilir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.
Ikinci kireglik isleminde dolap devri ......................... *dir.

Bigak uglari keskinse deri ......... esner, bicak uclari kiit ise deri........ dogru agtlir.
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DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
Eldiven ve ig onliigiinii giydiniz mi?
Giivenlik tedbirlerini aldimiz mi1?
Tolalar1 makineye dogru olarak yerlestirdiniz mi?
Tolanin etlenmemis yerinin kalmamasina dikkat ettiniz mi?
Kavaleto artiklarmi temizlediniz mi?
Kavaleto makinesinin temizligini yaptiniz mi?
Ikinci kireglik igin tolalar1 tarttmiz mi?
Kimyasallar1 dogru hesapladimiz mi?
Tartilar1 dikkatli yaptiniz n1?
10 | Ikinci kireglik igin yeteri kadar su doldurdunuz mu?
11 | Su sicakhigi uygun muydu?
12 | Dolap kapagim dikkatlice kapattimz m?
13 | Zaman ayarimi yaptiniz m?
14 | Dolap doniis hizi islem i¢in uygun muydu?
15 | Dolabi ikinci konum olan otomatik konumuna aldiniz mi?
16 | Otomatik konumunda yeteri kadar beklettiniz mi?

DN [(WIN|F-
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

GIENTAII
0w o> 0

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

LIENIIINI
O|0|w|o|>»

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

W OO 0> 0Olw

OO INOOIBAW|IN|F-

(3-6) dev./dk.
Boyuna-yana
(eteklere) dogru

=
o
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