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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El ve Makine Nakisi
MODULUN ADI Elde Tiirk Isi
yg,\ll)lll\JAI;UN Elde Tiirk isinin 6grenildigi materyaldir.
SURE 40/32
ON KOSUL Islemeye Hazirlik, Kasnaksiz Makine Nakislari, Basit Nakis
Temel Igne Teknikleri modiillerini almis olmak
YETERLIK Elde Tiirk isini yapabileceksiniz.
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda iiriine ve teknige gore desen ¢izerek
uygun malzeme tizerine elde Tiirk isi igne tekniklerini
kullanarak iiriin olusturabileceksiniz.
Amaclar
1. Uriine ve renge uygun model belirleyebileceksiniz.
2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve Olgliye wuygun kumagi islemeye
MODULUN AMACI hazirlayabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak Tirk isi  teknigini
uygulayabileceksiniz.
5. Teknige uygun olarak ajur yapabileceksiniz.
6. Teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz.
7. Teknige uygun olarak kenar temizligi yapabileceksiniz.
8. Teknige uygun olarak iitii yapabileceksiniz.
9. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.
EGITIV OGRETIM | OFtam: yi aydmlaulmis atlye = .
ORTAMLARI VE Do.nan-lfn. Nakis malzemeleri, b.1tm1$ irtin ornAe}derl, kqmas,
iplik, igne, kasnak, kasnak bezi, parsémen kagidi, ¢izimde
DONANIMLARI wullanil : 1 tel. tel isnesi. pul. fitii. iti
ullanilan malzemeler, yasst tel, tel ignesi, pul, {itii, {itii masasi
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
.. Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE - - e .
DECERLENDIRME Ogretmen modiill sonunda Olgme aract kullanarak modiil

uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri Olgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirk isi, milli islerimizden biridir. Tirk kadini1 diger islemelerde oldugu gibi bu
islemede de sevinglerini, mutluluklarini, izlintiilerini, g¢evresinde gordiiklerini nakisa
islemistir.

Tirk kadim1 ve kizlar1 geleneklerine uyarak ceyizlerini giysilerini, kullanacaklart
esyalar1 islemek geregini duymuslar, ince bir zevk ile renk motif ve teknigi birlestirerek
sanat eserleri meydana getirmislerdir. Tiirk isinin gelismesinin, yayilmasinin bu islemelere
6nem verilmesinin baglica nedeni en degerli yerlere {izeri nakish esyalar hediye etmek adet
ve zevkinden dogmustur. Bu igsleme sadece kdylii kadinlar tarafindan islenmemis, Osmanli
saraylarinda da yapilmis ve daha da zenginleserek giiniimiize kadar ulagmistir. Bu {riinler,
miizelerimizde sanat eseri olarak sergilenmektedir.

Bu modiil ile uygun ¢alisma ortami saglandiginda elde Tiirk isi teknigi ile ilgili model
belirleme, uygun malzeme se¢me, kumasi islemeye hazirlama, Tirk isi teknigini
uygulayabilme, ajur teknigini uygulama, yardimci igne tekniklerini uygulama, teknige uygun
olarak kenar temizleme yapabilme, Tirk isi teknigine uygun iitii yapma, kalite kontrol
bilgilerini 6grenecek ve uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

(AMAC )

> Tirk isinin kumas 6zelligini, iplik 6zelligini, desen 6zelligini, renk 6zelligini
Ogrenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde yapilmis olan Tiirk islemelerini arastirarak derse getiriniz.

> Miizelerde yapilmis olan Tiirk islemelerini arastiriniz ve fotograflarini ¢ekerek
derse getiriniz.

> Tiirk igini diger nakislardan ayrilan 6zellikleri arastiriniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Tiirk Isi

1.1.1. Tanim

Tiirk isi her zaman kivang duyacagimiz milli bir isimizdir. Pesent, miirver, musabak,
dolgu, sarma, gézeme, baliksirti, hasir igne tekniklerinin hepsinin bir arada ya da birkaginin
birlikte kullanildig1 bir isleme teknigidir.

Resim 1.1: Tiirk isi
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Resim 1.2: Tiirk isi 6rnegi

1.1.2. Desen Ciziminde Kullanilan Ara¢ Gerecler

Desen ¢iziminde kullanilan araglar sunlardir:

> Desen

> Kalem agacagi
> Cetvel

> Beyaz karton

Desen ¢iziminde kullanilan geregler sunlardir:

> Parsomen kagidi
> Kalem
»  Silgi
>  Bant

1.2. Tiirk isinin Ozellikleri

1.2.1. Kumas ve iplik Ozelligi

Tirk isi teknigi, ipligi sayilabilen ve sayilamayan her tiirli kumas {izerine
uygulanabilmektedir.

Sayilarak pesent igneleri kullanilacaksa ¢esitli ketenler, yerli dokumalar, 6demis ipegi,
jorjet, grepdemur, viskon, yiin tela gibi kumaslar iizerine islenir.
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Cizerek pesent igneleri tafta, sifon, saten kadife gibi ipligi sayilamayan kumaglar
iizerine de yapilabilmektedir.

Islemelerde kumas ve iiriin 6zelligine gore iplik secimi yapilir. Camasir ipegi, muline,
orlon, yiin, koton ve rafya iplikler kullanilir. Tiirk isinde renkli ipliklerin yanina bol miktarda
sim ve sirmaya da yer verilmektedir.

1.2.2. Desen Ozelligi

Tiirk iglemelerini inceledigimiz zaman desen igin genellikle tabiattan faydalandigin
goriirliz. Tiirk kadini ¢evresinde gordiigii, begendigi hemen hemen her seyi kendine gore
stilize etmis ve renklendirmistir.

16. yiizyillda geometrik sekillere rastlanir. Bu yilizyildan sonra geometrik sekiller
islemeler iizerinde pek nadir goriiliir.

En fazla goriilen desenler gigek, yaprak, aga¢ ve meyvedir. Bunlardan bagka c¢adir,
sadirvan, kosk, saray agaclar, kuyu, ¢ikrik islemelerde yer almistir.

Desenlerde, selvi, cam, ¢inar, sogiit agaglarinin yeri 6nemlidir. Selviler genellikle tek
tek veya t¢lii gruplar seklinde yerlestirilir.

Meyvelerden nar, iiziim, karpuz, armut islemelere konu olmustur. Cigeklerden giil,
lale, karanfil, nargigegi, yasemin, seftali ¢igegi siimbiil motifleri goriilmektedir. “C” ve “S”
kivrimli dallar géze ¢arpmaktadir.

Cigek ve yapraklarin Tirk isi motiflerinde, ¢izgilerin ince, zarif ve kivrak olmasi,
cicek ve yapraklarin etrafimin bir kavisle ¢evrilmesi, yapraklarin igine kiiglik ¢igek
motiflerinin yerlestirilmesi ayrintidan kaginilarak esas hatlarin kuvvetli olmas: Tiirk isi
tekniginin en biiyiik desen 6zelligidir.

1.2.3. Renk Ozelligi

Tiirk islemelerinde renk, desen kadar onemlidir. Renk ve desene bakarak bir islemenin
hangi asirda islendigi anlasilabilmektedir.

Lal (kirmizi), gok mavisi, beyaz ve siyah, hardal rengi, yag yesili genellikle 16.
yiizyilda kullanilmigtir.

Gok mavisi, lal, beyaz ve siyah, mavi, krem, kahverengi, kiremit rengi 17. yilizyilda
kullanilmastr.

Pembe, turuncu, zeytin yesili, koyu yesil 18. ylizyilda kullanilmistir.

Camgobegi, mor, kiremit rengi, kizil kahverengi 19. yiizyil islemelerinin renk
ozellikleridir.



Tiirk islemelerinde daima pastel renkler kullanilmig, koyu renkler ancak gerceve ve
damarlara uygulanmustir. Birbirine yakisan renkler yan yana getirilerek desenlerin igi
doldurulmustur. Sim ve sirma bu islemelerde ¢ok miktarda kullanilmustir.

1.3. Desen i¢in Faydalanilan Kaynaklar

Eski islemelerden,

Cizilmis desenlerden,
Miizelerden,

Koleksiyonlardan,

Dogadan,

Desen kitaplarindan faydalanilir.

YVVVYYYVY

1.4. Uygulandig1 Yerler
Eskiden Tiirk isi ortii, yaglik, cevre, mendil, elbise gibi esyalar lizerine uygulanmustir.
Giiniimiizde ise c¢esitli ortiiler, giyim siislemeleri, bohga, yatak ortiileri, yastiklar,

abajur, kitap ve albiim kapagi, giyim aksesuarlari, fular, gazetelik, kutu, seccade, ganta, kese,
pano gibi iirlinlere uygulanmaktadir.

Resim 1.3: Tiirk isinden yapilmis pano Resim 1.4: Tiirk isinden yapilms kese



Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak Tiirk isi deseni ¢izebileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Desen arastirmas: yapiniz. » Eski islemelerden, miizelerden, desen
» Arastirdiginiz bir deseni se¢iniz. kitaplarindan aragtirma yapiniz.

» Desen, parsomen kagidi, kalem, silgi,
kalem acacagi, cetvel, bant, kuru
kalem boyalar1 malzemelerini
hazirlaymiz.

» Malzemeleri eksiksiz hazirlayiniz.

» Deseni ve parsomen kagidimi diizgiin
yerlestiriniz.

» Desenin lizerine parsomen kagidini
yerlestiriniz ve bant ile sabitleyiniz.

» Kalemin ucunu aginiz.
» Fazla bastirmadan ¢iziniz.
» Deseni diizgiin ¢izmeye 6zen gosteriniz.

» Deseni ¢iziniz.




» Cizdiginiz deseni yapilacak iiriine
uygun kompozisyon olusturacak
bigimde ¢iziniz.

» Kompozisyonu olustururken desenin
cevresindeki dlgiileri esitleyiniz.

> Deseni renklendiriniz.

» Renk uyumlarina dikkat ediniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Turk isinde koton ipligi kullanilir.

2. () Turk isinde desen olarak ¢adir da islemelerde yer almustir.

3. () Tirk isi teknigi, kesinlikle ipligi sayilabilen kumas tizerine uygulanabilmektedir.
4, () Tafta kumasinin tizerine Tiirk isi uygulanabilir.

5. () Tiirk isinde sim iplik kullanilmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

> Tiirk isinde kullanilan kumaslari, iplikleri, yardimer maddeleri ve 6zelliklerini
kavrayacaksiniz.

ARASTIRMA

> Tirk isinde kullanilan kumaslar1 aragtiriniz ve buldugunuz kumaslari sinifa
getiriniz.

2. MALZEME IHTiYACINI BELIRLEME

2.1. Tiirk Isinde Kullamilan Kumaslar ve Ozellikleri

Cesitli ketenler
Yerli dokumalar
Saten

Kadife

Odemis ipegi
Tafta

Yin tela

VVVYVYVYVYYVY

2.1.1. Cesitli Ketenler

Keten elyafi bitkinin sapindan elde edilir. 55-90 cm uzunlugundaki elyaflar parlak
saglam dayanikli degisik kalinlikta agik sar1 veya gilimiisi renktedir. Bitki sapindaki elyaf
demetgiklerini zedelemeden ¢ikarmak igin saplar ¢iiriitiiliir. Ciiriitiilen saplar kurutulur. Sert
kisimlar kirilir. Kirilan odunsu pargalar siyrilir ve taranarak elyaf demetleri temizlenir. Iplik
yapimina hazirlanir. Mukavemetlidir. Elastikiyeti azdir. Tabii bir parlakligi vardir. Cabuk
burusur.

2.1.2. Yerli Dokumalar
Keten adi verilen bitkinin sap liflerinden elde edilir, Saman rengindedir. Saglam
parlak gériiniislii olup kullanishdr. Iplikleri kolaylikla sayilabilen kumastir. Yikamaya, sicak

iitil ile iitlilenmeye miisaittir. Ketenler dokundugu yorenin adlarla anilir. Sile bezi, Ayrancik
keteni, Rize bezi, Kastamonu bezi, Denizli bezi, Manisa bezi vb.
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2.1.3. Saten

Dogal veya ya da suni ipekten dokunan tersi mat yiizli parlak bir kumastir. Atk1 ve
¢Ozgii iplikleri goriinmeyecek sekilde siki dokunusludur. Satenlerin cinsi kullanilan ipek
miktarina gére degisir. Krep saten, basit saten, saten diises gibi ¢esitleri vardir.

2.1.4. Kadife

Ipek veya ketenden dokunur. Bir yiizii ¢ok sik ve kisa tiiylerle kapli parlak kaln
yumusak bir kumastir. Ters yiizii diiz ve mattir.

2.1.5. Odemis Ipegi

Ipek iplikle dokunan ince parlak, iplikleri sayilabilen bir kumastir.
2.1.6. Tafta

Dogal ipekten ve gogunlukla suni ipekten yapilir. Bez ayagi teknigine gére dokunur.
2.1.7. Yiin Tela

At ve keci killarindan dokunur. Yiinden dokunan tela {izerine yiin orlon rafya ile
islemeler yapilir. Sert mat gériiniislii ve genellikle krem renklidir. iplikleri sayilabilir.

2.2. Tiirk Isinde Kullamlan iplik Cesitleri ve Ozellikleri

Muline: Alti kat ipligin biikiilmesinden meydana gelir. Az biikiimlii oldugundan
yumusaktir. Cileler halinde satilir. Bir gile 8 metredir ve parlak goriiniiglidiir. Cesitli renkleri
bulunmaktadur.

Resim 2.1: Muline iplik
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Camagir ipegi: Parlak saglam ve giizel goriiniimliidiir. Bir katinda iki kat ipligin
biikiilmesinden meydana gelir. Katlar1 ayrilmaya miisaittir. Altis1 bir arada olmak {izere
cileler halinde veya metre ile satilir. Bir ¢ilesi iki metredir. Cesitli renkleri ve bu renklerin
tonlar1 vardir. Renkleri solmadigi igin nakista kullanilir.

Koton: iki kat ipligin biikiilmesinden meydana gelir. Cile ve kukalar halinde satilir.
Cok biikiimlii ve parlak goriiniisliidiir. Bir cilesi 25metredir. Cesitli renkleri vardir 8 ve 12
numaralar1 vardir. Bunlardan 8 numarali olan kalin, 12 numaral1 kuka incedir.

Resim 2.2: Koton iplik
Flos: ipek biikiiliirken bazi lifler kopar ve bu liflerden flog yapilir. Az biikiimlii
yumusak, parlaktir. Cesitli renkleri bulunmaktadir.

Sim: Cok ince altin ve giimiis tellerin ince ipek veya pamuk iplikleri izerine sarilmasi
ile yapilir. Isidan, tiitiin yapragi, ceviz yapragi, kolonya ve sabun kokusundan kararir.

Resim 2.3: Sim iplik
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Sirma: Kalin madensel tellerin veya altin ve giimiis kiilgelerin maddeler icinde
eritilip, makineler vasitasi ile inceltilmesinden meydana gelir. Buna kilaptan denir. Altin ve
glimiisten yapilanlar piyasada som sirma adi altinda satilir.

2.3. Tirk Isinde Kullanilan Yardime1 Malzeme Cesitleri ve
Ozellikleri

2.3.1. Pul

Madeni veya sentetik maddeden iretilen, ¢esitli boy ve Olgiileri olan renkli siis
tanesidir.

Resim 2.4: Pul ¢esitleri
2.3.2. Boncuk

Cam, tas, sedef, tahta, plastik vb. maddelerden yapilan; ortasi delik, ¢ogu yuvarlak ve
renkli siis taneleridir.

Resim 2.5: Boncuk cesitleri
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarii uygulayarak, Tirk isi igne tekniginde kullanilan
kumas, iplik ve renkleri belirleyeceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Yapacagniz iiriini belirleyiniz. | > Kullanigh olmasina dikkat ediniz.

» Uriine uygun kumas belirleyiniz | > Kumasin 6zelliklerine dikkat ediniz.

> Uriine uygun kumasiniz1 kesiniz. | > Ekonomik olunuz.

Ipligin kumasla uyumlu olmasina dikkat ediniz.

> Uriine uygun iplik belirleyiniz. Kumasin 6zelliklerine dikkat ediniz.

Kumasgin rengine ve Tirk isi teknigine uygun
renkler se¢iniz.

Kullanilacak malzemenin boyutlarina dikkat
ediniz.

Y V| VY

> Iplik renklerini belirleyiniz.

> Yardimci malzemeleri » Yardimci malzemeleri uygun yerde kullaniniz.

belirleyiniz.
» Yardimct malzemelerin » Kumagin rengine ve Tiirk isi teknigine uygun
renklerini belirleyiniz. renkler seginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. Sile bezi, Ayrancik keteni, Rize bezi, Kastamonu bezi, Denizli bezi, Manisa bezi
kumaslar .............oooiiiiii grubuna girer.

2. Dogal veya ya da suni ipekten dokunan tersi mat, yiizii parlak kumasa ................
denir.

3. Ipek veya ketenden dokunur. Bir yiizii ¢cok sik ve kisa tiiylerle kapli, parlak, kalin,
yumusak kumasa ................... denir.

4. Alt1 kat ipligin biikiilmesinden meydana gelir. Az biikiimlii oldugundan yumusak olan

IPE e, adi verilir.

5. Cok ince altin ve giimiis tellerin ince ipek veya pamuk iplikleri iizerine sarilmasi ile
yapilan ipe ....................s ad verilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

> Tirk isi tekniginde kullanilan desen gegirme tekniklerini,

yontemlerini 6greneceksiniz.
ARASTIRMA

> Desen gecirme tekniklerini arastiriniz.

> Kumagi germe tekniklerini arastiriniz.

kumasi germe

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Ol¢ii Oran

Tiirk isi tekniginde islenecek {iriiniin 6l¢li orani, yapilacak {iriine ve kullanilacak yere

gore belirlenir. Kullanim yeri 6l¢iilendirmede dnemli bir unsurdur.

3.2. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Ara¢ Geregler

Deseni kumasa gecirmede kullanilan araglar sunlardir:

Kalem agacagi
Mezura
Karton

Cetvel

Toplu igne
Nakis ignesi

YVVVYVYYVY

Deseni kumasa gecirmede kullanilan geregler sunlardir:

Uzerine desen ¢izilmis parsdmen kagich
Islenecek kumas

Kalem

Karbon kagidi (Kumas koyu rengi ise kullanilir.)
Beyaz nakis ipligi

VVYVYYVYY

3.3. Tiirk Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gecirme Teknikleri

Tiirk isi tekniginde kullanilan desen gegirme teknikleri:
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> Cizerek desen gegirme
> Kopya kagidi ile desen gegirme

3.3.1. Cizerek Desen Gecirme
Desen parsomen kagida sert uglu kalemle cizildikten sonra kdgidin tersi cevrilerek

yumusak uclu bir kalemle desen ¢izilir. Parsdmen kagidi kumasin iizerine toplu ignelerle
tutturulur. Sert uclu kalemle desen ¢izilerek kumasa desen ¢izilmis olur.

3.3.2. Kopya Kagidi ile Desen Gegirme
Desen parsomen kagidina ¢izilir. Cizildikten sonra karbon kagidi kumas ve parsomen

kagidi arasina gelecek seklide yerlestirilir. Parsomen kagidi kumasin iizerine toplu ignelerle
tutturulur. Desen ¢izilir. Bu sekilde desen kumasa ¢izilmis olur.

3.4. Tiirk Isi Tekniginde Kumasi Germe
3.4.1. Kumasi Germenin Onemi

> Gerilen kumas tizerinde nakis daha diizgiin islenir.
> Gerilen kumas islemenin daha kolaylikla ve hizli bir sekilde islenmesini saglar.

3.4.2. Kullanmilan Germe Arac¢ Gerecleri
Tiirk iginde kasnakla germede kullanilan arag¢ gerecler sunlardir:

> Isleme kumas1
> Kasnak
> Kasnak bezleri

Tiirk isinde gergef ile germede kullanilan ara¢ geregler sunlardir:

> Isleme kumas1
> Gergef
> Gergef bezleri

3.4.3. Kumasi1 Germe Yontemleri

Kumasg1 kasnak ile germede isleme yapilacak kumasin iizerine desen ¢izildikten sonra
kumasin iistiine boy iplikleri dikkate alinarak kasnak bezleri yerlestirilir. Kasnagin kiigiik
olan parg¢asi kumasin altina biiyiik olan iistiine yerlestirilir. Kasnak bezleri yardimiyla kumas
gerginlestirilir.

Kumag1 gergef ile germede isleme kumasi gergef bezlerine dikilerek yan tahtalara
tutturulur. Biiyiikk motiflerde, kasnaga gerilmeyen kumaslarda ve birkag kisinin c¢aligmasi
gereken biiylk tirlinlerde gergef kullanilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki iglem basamaklarini uygulayarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Uzerine desen c¢izilmis parsdmen
kagidi, islenecek kumas, kalem, kalem
acacagi, meziir, karton, cetvel, toplu

gerginlestiriniz.

oo . . ... | » Malzemeleri eksiksiz hazirlayiniz.
igne, nakis ignesi, beyaz nakis ipligi,
kasnak bezi, el kasnagi malzemelerini
hazirlayiniz.

< e e e » Kullanilacak  yere dikkat ederek
Yapacagimiz iirlinii belirleyiniz. L

belirleyiniz.

Kumas diizgiin bigimde {itiileyiniz. > Utiiniin ayarin1 kumasa uygun belirleyiniz.

o i . » Belirlenen yerden iplik ¢ekiniz.
Kumagt istenilen dlgliye gore kesiniz. | o - 4 iisin, iolik hizasindan kesiniz.
Kumagin kenarlarina stirfilesini » Siirfilenin boylarini kisa yapiniz.
yapiniz.

» Kumasin orta teyellerini aliniz. » Beyaz nakis ipligi kullaniniz.
> Kumg 310 UZErine parsomen ka.gl.dlm’ » Kumas acik renkli ise pargdmen kagidinin

orta isaretleri st iiste gelecek bicimde ST R

. tersi g¢izilir. Koyu renkli ise kumas ve
yerlestiriniz. . Ax

.o i . parsomen kagidinin arasina beyaz karbon
Toplu ignelerde parsomeni kumasa N

kagidi yerlestirilir.

tutturunuz.
Deseni ¢iziniz. » Deseni fazla bastirmadan ¢iziniz.
qur_lasta cizilmeyen yerleri kontrol > Cizilmeyen yerleri giziniz.
ediniz.
Islenecek kumasin iistiine boy iplikleri - e
dikkate almarak kasnak bezlerini > Kasnak.b.eZIe”m kumas ipligi yoniinde

L yerlestiriniz.
yerlestiriniz.
Kasnagin  kiigiik olan  parcasim
kumasin altina, biiyiikk olami iistiine | > El kasnagi kullaniniz.
yerlestiriniz.
Kasnak bezleri yardimiyla kumasi|» Kumasin zedelenmemesi igin kasnak

bezlerinden ¢ekiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi deseni kumasa gecirmede kullanilan araglardandir?
A) Kalem
B) Toplu igne
C) Beyaz nakis ipligi
D) Kagit

2. 2.Asagidakilerden hangisi deseni kumasa gecirmede kullanilan gereglerdendir?
A) Islenecek kumas
B) Toplu igne
C) Meziir
D) Kalem agacagi

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

3. () Turk isi tekniginde ¢izerek desen gegirme teknikleri kullanilir.

4. (' ) Gerilen kumas tizerinde nakis daha diizgiin islenir.
5. () Gerilen kumas islemenin daha kolaylikla ve yavas bir sekilde islenmesini saglar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

CAMAC )

Tirk isinde kullanilan tekniklerin neler oldugunu Ogrenecek ve bu teknikleri
uygulayabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

> Tiirk iginde kullanilan teknikleri arastiriniz.

4. TURK iSI TEKNIKLERINI UYGULAMA

4.1. Tiirk Isi igneleri

4.1.1. Pesent

Tiirk isinde pesentler can damari islemlerdir. iplik kalinligina bagl olarak pesent
boylar1 degisebilir. Tiirk isinde pesent 6nemli bir yere sahiptir. Diiz pesent, verev pesent,
golgeli pesent, tahrirli pesent, donerek pesent olmak iizere 5 gruba ayrilir.

4.1.1.1. Duz Pesent

Islem kumasin diiz ipligi takip edilerek uygulandig gibi sekle bagh olarak diiz gizgiler
cizilerek de yapilabilir. Sayilabilen kumaglarda sayarak, sayilamayan kumaslarda da desenin
ici diiz bicimde kursun kalemle hafif ¢izilerek yapilir. Kenar gézemesi yapildiktan sonra
uygulanir. Diiz pesent, biiyiilk motiflerin i¢ini doldurmanin yan sira ¢icek ve yapraklarda da
kullanthir. Teknigin tersi ve ylizii aynidir.

Resim 4.1: Diiz pesentten yapilmis 6rnek
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4.1.1.2. Verev Pesent

Verev pesent adindan da anlagilacagi gibi verev goriiniisiinde uygulanir. Verev
pesentte her sira bir bir dnceki siraya gore birer iplik yukartya kaydirilir. Verev pesent,
biiylik desenlerin i¢ini doldurmada kullanilir. Sayilabilen kumaslarda sayarak, sayilamayan
kumaslarda da desenin i¢i verev bi¢cimde kursun kalemle hafif ¢izilerek yapilir. Kenar
gozemesi yapildiktan sonra iglem uygulanir. Teknigin tersi ve yiizii aynidir.

Resim 4.2: Verev pesentten yapilnus 6rnek
4.1.1.3. Golgeli Pesent

Golgeli pesent renk tonlart kullanilarak yapilir. Renk tonlar1 birbirine yakin olarak

yapilir. Boylece pesentte yumusak bir agilma goriiliir. Gozeme yapildiktan sonra uygulanir.
Teknigin tersi ve ylizii aynidir.

-

Resim 4.3: Golgeli pesentten yapilmis 6rnek
4.1.1.4. Donerek Pesent

Yuvarlak sekillerde genellikle donerek pesent uygulanir. Bu pesentte tek renk
kullanilabilecegi gibi renk tonlar1 da kullanilabilir. Kenar gozemesi uygulanabilir. Teknigin
tersi ve yiizii aynidir.
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4.1.1.5. Tahrirli Pesent

Tahrirli pesentte iki ton iplik kullanilir. Golgeli pesentte birden fazla ton kullanilir.
Ancak tahrirli pesentte koyu ton ile acik kisim belirgin bigimde ayrilir. Hatta bazen tahrir
kenarina gdzeme de yapilabilir. Iki ayr1 renk ya da sim kullamlabilir. Teknigin tersi ve yiizii
aynidir.

4.1.2. Dolgu

Tiirk islemelerinde sap ve benzeri kisimlarda kabartma uygulanir. Bu kabartmalar
sarma islemine yardimci islem olarak uygulanir. Ozellikle sim ile yapilan sarmalar bu
yontemle daha gilizel goriiniir. Sim ile dolgusuz sarma da yapilabilir. Ancak {i¢ kat sim
kullanmak, hafif¢e verev sarmak gerekir.

4.1.3. Sarma

Tiirk islemelerinde sap ve benzeri kisimlarda sarma uygulanir. Sarmanin orta ¢izgisine
dik a¢1 olusturulacak sekilde yapilmasma 6zen gosterilir. Sarma dolgusuz da yapilabilir.
Dolgusuz sarma verevine sarilir. Teknigin tersi ve yiizii aynidir.

Resim 4.4: Sarma teknigi ile yapilms 6rnek

4.1.4. Gozeme

Bu islem Tiirk isinde sekillerin simirlarini belirlemede uygulanir. Pesent uygulamalar
gozemeden sonra yapilir. Teknigin tersi ve yiizii aynidir.

4.1.5. Miirver

Miirver diger pek ¢ok ignede oldugu gibi iki siradan olusur ancak tersi ile yiizii ayni
degildir. islem mutlaka ¢ift say1l1 iplik {izerine uygulanir. 6, 8, 10 gibi kumas ipligi kullanilir.
Ciinkii yatay iplikler ikiye boliinerek uygulama siirdiiriiliir. Genis desenleri doldurmada
kullanilir. Miirverin delikli bir goriiniisii vardir. Bu yilizden islem basamaklar1 yapilirken
iplikleri ¢ekilir.
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Resim 4.5: Miirver teknigi ile yapilms 6rnek
4.1.6. Musabak

Baz1 kaynaklarda ‘musabbak’ olarak yazilan islem, Tiirk islemelerinde en c¢ok
kullanilan iglemlerdendir. Musabak iplik sayilarak yapilir. Teknigin tersi ve yiizi aynidir.

Resim 4.6: Musabak teknigi ile yapilms 6rnek

4.1.7. Baliksirti

Baliksirt1 adinda da anlagilacagi gibi baliksirti goriiniimiindedir. Pek ¢ok nakis tiiriinde
uygulanmaktadir. Islem iplik sayilarak boliinmiistiir. Cizilerek de yapilabilmektedir.
Baliksirt1 sap, yaprak ve kiiciik cigeklerde uygulanabilir. Yuvarlak sekilde i¢ tarafa veya
kavisli sekillerde kisa tarafa daha sik batirilabilir. Teknigin tersi ve yiizii aynidir.



Resim 4.7: Sar1 sim kullanilarak baliksirt1 teknigi ile yapilmis 6rnek

4.1.8. Hasir igne

Hasir igne dikdortgen susmalarin yan yana dizilmesinden olusur. Motiflerin i¢inde,
kenar siislemelerinde uygulanabilir. Ton farklar1 ve sim ile daha giizel goriiniir. Teknigin
tersi ve yiizii aynidir. Islem yapilirken ¢ift say1 olmalidir.
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Resim 4.8: Hasir igne teknigi ile yapilmis 6rnek

4.2. Tiirk Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>
>
>
>
>

Tiirk isi kumas ile isleme ipligi arasindaki renk uyumuna,

Kumagin kasnaga iyi gerilmis olmasina,

Desenin Tiirk isi karakterini tasimasina,

Isleme tekniklerinin desen programinda diizgiin hazirlanmasina ve islenmesine,
Gerektigi yerde desende bol miktarda sim kullaniimasina,

Tirk isi  deseninin stk dokunuslu veya ipligi sayilabilen kumaslar
tizerineuygulanmasina,

Saglam olmayan, yikaninca boya veren kumaslarin kullanilmamasina
(YYaptiginizisin basarili olmasi ve emeginizin bosa gitmemesi i¢in kaliteli kumas
kullanmaniz son derece 6nemlidir.),

Kumaslarin 6nceden yikanip iitiilenmesine,

Makinede kullamlan ipligin kumasin kalinhgma gore segilmesine (ince
kumasla ¢alisilirken ince iplik, kalin kumasla c¢alisilirken kalin iplik kullanmaya
dikkat edilmelidir.) dikkat edilmelidir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki igslem basamaklarini uygulayarak diiz pesent yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Desenin etrafin1 gbzeyiniz.

Gozeme teknigini uygulayiniz.

Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin
yapiniz.

ucunu  balik¢1t  digiimii

Ipligi fazla stkmayniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi
kumasi batiniz.

Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

1.Siradan Gidis
» Desen gézemesinin i¢ kismindan
igneyi kumasin lizerine ¢ikiniz.

Desenin en genis yerinden ¢ikiniz.

> Igneyi battigimz noktadan 4 iplik
yukariya dogru batarak devam
ediniz.

Iplik takip ediniz.
Gozemeye kadar devam ediniz.
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1. Siranin Déniisii

» Doniiste ayn1  gézeme teknigini
kullanarak  bos kalan yerlerini
tamamlayiniz.

> Igneyi daima oyulgama ipliginin disindan ve
ayni delikten ¢ikiniz.

» Bir sonraki oyulgama ipliginin igine ve ayni
delige batiniz.

2. Siradan Gidis
» Igneyi ilk ¢iktigin yerin bir iplik
sagindan ¢ikiniz.

» Sag taraftan ¢ikmay1 unutmayiniz.

> 1k sirada yaptigin oyulgamalarinin
yanina gelmek iizere tekrar oyulgama
yapiniz.

» Arada bir iplik birakiniz.
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2. Siradan Doniis
» Doniigte bir alt bir {ist batarak
bosluklar1 tamamlayiniz.

» Eksik birakmayiniz.

» Desenin i¢i doluncaya kadar aym
islemleri yapimiz.

> Isleme devam ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak verev pesent uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Desenin etrafin1 gbzeyiniz. » Gozeme teknigini uygulayiniz.
» Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz. > Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yapiniz. > Ipligi fazla sikmayiniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi kumasa >

batiniz Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

» Desen gozemesinin i¢ kismindan igneyi >

. Desenin en genis yerinden ¢ikiniz.
kumasin tizerine ¢ikiniz. geny y ¢

> Iplik takip ediniz.
» Gozemeye kadar devam ediniz.

1. Siranin Gidisi

» 4 iplik Ust, 4 iplik alt olarak diiz ipligine
ve yukariya dogru oyulgama yapiniz.
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1. Siradan Doniis

» Doniiste  aym1  gbézeme  teknigini
kullanarak oyulgamanin bos kalan yerini
tamamlayiniz.

» Eksik yer birakmayiniz.

2. Siranin Gidisi

> lIgneyi ilk ¢iktiginiz siranin sagindan ve 1
iplik yukaridan ¢ikiniz.

» 1 iplik yukaridan ¢ikmay1 unutmayiniz.
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» Yanindaki siranmin  bir iplik  stiine
batmay1 unutmayiniz.

> Ik sirada yaptigin oyulgamalardan birer
iplik yukar1 kaydirarak 4 iplik iist, 4 iplik
alt olarak diiz ipligine ve yukariya dogru
oyulgama yapiniz.

» Bosluk birakmadan devam ediniz.

2. Siradan Doniis

» Doniiste bosluklar tamamlayiniz.
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> Isleme devam ediniz.

» Desenin i¢i doluncaya kadar aym
islemleri tekrarlayiniz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

D e ———————

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak gélgeli pesent uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Desenin etrafin1 gozeyiniz.

» Gozeme teknigini uygulayiniz.

» Desenin i¢inin pesent boyunu ¢iziniz.

» Cizgiler birbirine esit olmalhidir.
> Iki ¢izgi aras1 3-4 mm olmalidir.

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yapiniz.

> Ipligi fazla sikmayiniz.

batiniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi kumasa

> Islenecek kisma yakin yerden batimz.
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» Desen gozemesinin i¢ kismindan igneyi >

kumasin tizerine ¢ikiniz.

Desenin ucundan ¢ikiniz.

» Sol kenardan baglayarak yukariya dogru
uygulama yapiniz.

» Oyulgamayi 1 Gstten 1 alttan yapiniz.

» Doniiste bos birakilan yerleri
tamamlayiniz.

vV V V V

Kullanacaginiz renklerin tonlarimni
kullaniniz.

Renk tonlarina uygun bir bdliimleme
yaparak sira sayisini dengeleyiniz.
Yaprak ve benzeri sekillerde ug kisimlari
fazla islemeyiniz.

Dis siralart ug kisma kadar isleyiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak donerek pesent teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Donerek pesent yuvarlak sekillere
uygulanir.

» Deseni ¢iziniz.

» Desenin ¢evresinden gdzeme yapiniz. > Gozemeyi teknige uygun caliginiz.
» Cizimler esit olacak sekilde ¢iziniz.

» Desenin i¢ini pesent yapilacak sekilde

¢iziniz.
» Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz. > Ipligin piiriizsiiz olmasia dikkat ediniz.
> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yapiniz. > Ipligi fazla sikmaymiz.

> Islenecek kismin disindan igneyi kumasa

batiniz > Islenecek kisma yakin yerden batmiz.

> Islemeye ortadan baslanir, kenarlara
dogru gidilir.
> Igneyi baslama noktasindan ¢ikarimiz.

» Cizgi araliklarina uygun olarak diiz pesent
teknigini uygulaymiz.

» Renk tonlari kullanilmasi
planlanmamigsa uygun yerlerde iplik
degisikligini yapiniz.

» Sekil doluncaya kadar isleme devam
ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak tahrirli pesent teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desenin gevresini gdzeme
yapiniz.

» Gozemeyi teknige uygun caliginiz.

» Desenin igine tonlama
yapacaginiz alani
belirleyiniz.

» Leke kalmamasi igin kumasa fazla bastirmadan
¢iziniz.

» Pesent ¢izgilerini ¢iziniz.

» Cizgilerin birbirine esit ve araliklarimin 3-4 mm
olmasina 6zen gosteriniz.

gegiriniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.
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> Ipligin ucunu balike1

diigimii yapimz, » Ipligi fazla sikmayiniz.

> Islenecek kismin disindan

igneyi kumasa batiniz. » Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

» Koyu olan rengi kullaniniz.
» Tahrirli pesentte ayni rengin 2 tonu kullanilir. Fakat
tonlar birbirine yakin olmaz.

> llk cizilen yeri diiz pesent
teknigine uygun calisiniz.

» Desenin seklini bozmayiniz.

» Diiz pesent teknigini
uygulaymiz.
> Acik tonu kullaniniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak dolgu teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz. > Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii yapimz. | > Ipligi fazla stkmayiiz.

> Islenecek kismin disindan  igneyi

kumasa batiniz. » Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

> Igneyi dolgu  yapilacak  yerden

crkarmniz » Desen ¢izgisi lizerinden ¢ikiniz.

» Nakis tegeli Ustte 2-3 mm altta 1-2 iplik
olmalidir.

» Desenin kenarina nakis teyeli yapiniz.

» Desen ¢izgisini devam ediniz.

» Desenin sonuna kadar ilerleyiniz.
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> Ikinci sirada teyeli kaydirarak yapiniz.

>

[k yapilan teyelin yanina yapiniz.

» Desenin i¢ini doldurana kadar devam
ediniz.

>

Kabarik  yapilmasi isteniyorsa ayni
teyellerin iizerine bir sira daha isleyiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sarma teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Dolgu yapiniz. » Dolgu teknigini uygulayiniz.
» Sectiginiz ipligi igneye gegiriniz. > Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi

kumasa batiniz. » Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

» Sarmalar soldan saga dogru yapiniz.

> Igneyi dolgunun kenarindan
¢ikariniz.

» Dolgunun dibinden batiniz.

> Igneyi sagdan dolgunun kenarindan
batirmiz.
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» Sarmalar yan yana yerlesecek, st {iste
binecek sekilde olmalidir, arada bosluk
kalmamalidir.

» Kenarlar ¢ok diizgiin olmalidir.

» Sarmalar orta ¢izgisine dik a¢1 olusturmalidir.

» Yuvarlak sekillerde igne i¢ kisma daha sik,
dis kisma daha seyrek batilmalidir.

> Igneyi soldan cikarip saga batirarak
islemi tamamlayiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak gézeme teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Sectiginiz ipligi
geciriniz.

igneye

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii
yapiniz.

> Ipligi fazla stkmayniz.

> Islenecek  kismin
igneyi kumasa batiniz.

disindan

> Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii
yapiniz.

> Ipi fazla sikmayiniz.

» Desen lizerinden ¢ikiniz.

» Desen ¢izgisinin lizerine ¢ikiniz.

> Desenin etrafinmi
olarak ¢evreleyiniz.
> Bir alttan bir Ustten batiniz.

oyulgama

» Oyulgama uzunlugu 1 ya da 2 mm olmalidir.

» Doniiste aym deliklere batarak
oyulgamanin bos kalan
yerlerini tamamlayiniz.

> Igneyi daima oyulgama ipliginin disindan ve ayni
delikten ¢ikiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak miirver yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii
yapiniz.

> Ipligi fazla sikmayiniz.

» Desenin  kenar  gdzemesini
yapiniz.

» Teknige uygun galisiniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi
kumasa batiniz.

> Islenecek kisma yakin yerden batimz.

1. Siramin Gidisi

» Gozemenin kenarindan 8 iplikten
saga batiniz.

> Iplik takip ediniz.
» Yatay hat olusturunuz.

» 4 iplik asag1, 4 iplik sola sayarar
igneyi kumasin lizerine ¢ikiniz.

» Yatay hattin ortasini bulunuz.
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> Ik yapilan yatay hattin sirasinda olmalidir.

> Ilk yapilan yatay hatt1 igine
alacak sekilde 4 iplik yukariya
batiniz.

> Iplik takip ediniz.

» 4 iplik yukaridan ¢ikiniz.
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> Iplik takip ediniz.

» 8 iplik saga batarak ayni
islemleri tekrarlayiniz ve devam
ediniz.

» Ayni delikten ¢ikiniz.

» Yatay hattin sag ucundan ¢ikiniz.

> Iplik takip ediniz.

» 4 iplik yukariya batiniz.
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» Teknige uygun caliginiz.

» Ayni islemi devam ediniz.

1.Siranin Doniisii

» En son yapilan yatay hattin sag
tarafindan ¢ikiniz.

» Ayni delige batiniz.

» Yatay hattin sol tarafina batiniz.
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» Son battigimiz yerin 4 iplik
yukarisina, 4 iplik sagina batiniz.

> Iplikleri dogru saymiz.

» Son yapilan hattin ortasina
batiniz.

» Yatay hatti i¢ine alacak bi¢cimde igneyi batiriniz.




> Islemeleri kontrol ederek yapimz.

> Islemlere devam ediniz.

> Islem basamaklarin kontrol ederek yapiniz.
> Iplikleri isleme yaparken biraz sikin. Delik
olusmalidir.

> Ikinci sirada da ilk sirada yapilan
islem basamaklarini yapiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak musabak teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Sectiginiz ipligi igneye geciriniz. | » Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balikgt diigiimii

yapiniz. > Ipligi fazla sikmayiniz.

> Islenecek kismin digindan igneyi

kumasa batiniz. » Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

> Igneyi kumasin iizerinden ¢ikiniz. | > Igneyi desen ¢izgisi iizerinden ¢ikiniz.

> Iplikleri diizgiin saymiz.

1. Siramin Gidisi

» 4 iplik yukari, 4 iplik saga sayarak '
batiniz. /

» Diiz iplik takip ediniz.

» Son battiginiz noktanin 4 iplik
asagisindan ¢ikiniz.
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» Verev hat olusacaktir.

» 4 iplik yukari, 4 iplik saga sayarak
batiniz.

> Ilk yapilan verev hattin ayni noktasindan
¢ikiniz.

» 4 iplik soldan ¢ikiniz.

> Iplikleri diizgiin saymiz.

» 4 iplik yukariya, 4 iplik saga
sayarak batiniz.
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» Son battiginiz noktanin 4 iplik
asagisindan ¢ikiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.

» 4 iplik yukariya, 4 iplik saga
sayarak batiniz.

» Verev hat olusacaktir.

» Ayni islemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

» Verev olarak takip ediniz.
> Iplikleri siki sekilde yapiniz, delik olugmalidir.
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1. Siranin Doniisii

» Sol tarafindaki verev hattin st
ucundan ¢ikiniz.
» 4 iplik saga batiniz.

» Yukaridan asagi dogru ¢alisiniz.

» 4 iplik asagiya batiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.

» 4 iplik sola batiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.
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» Ayni ipliklerin noktasina batmiz.

o -

» Sagdaki verev hattin alt ucundan

cikiniz. » 4 iplik asagi, 4 iplik soldan ¢ikiniz

» Diiz iplik takip ediniz.

- -

> Islem basamaklarini takip ediniz.

» Ayni islemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

52




» Asagidan yukari dogru caligilacaktir.

2. Siranmin Gidisi

» Sagdaki verev hattin tist
ucundan ¢ikiniz.

» 4 iplik asagya, 4 iplik sola batiniz. | > Sagdaki verev hattin iistiine batiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.

» 4 iplik sagdan ¢ikiniz.

» Verev hat olusturunuz.

» 4 iplik saga, 4 iplik yukariya
batiniz.

» 4 iplik sola batiniz. » Diiz iplik takip ediniz.
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» 4 iplik saga, 4 iplik yukar1 batiniz.

» Verev hattin Uistiine batiniz.

» 4 iplik asag1 batiniz.

» Diiz iplik batiniz.

> Isleme devam ediniz.
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» Diiz iplik takip ediniz.

2. Siramin Doniisii

» 4 iplik sola batiniz.

» 4 iplik saga batiniz. » Yatay hat olusturunuz.

» 4 iplik asagiya, 4 iplik sola batiniz. | > Verev hattin altindan ¢ikiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.

» 4 iplik yukartya batiniz.

» Tersten verev hat olusacaktir.

» Verev hattin alt ucuna batiniz.
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» 4 iplik saga batiniz.

» Diiz iplik takip ediniz.

> Isleme devam ediniz.

> Islem basamaklari takip ediniz.
> Iplikleri ¢ekerek ¢alisiniz. Delikli bir goriiniim
elde ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak baliksirti teknigini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

[EUTE

> Sectiginiz ipligi igneye geciriniz. | > Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balikgr diigimii

yapiniz. » Ipligi fazla sikmayiniz.

> Islenecek kismin disindan igneyi

kumasa batiniz. » Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

> Iplikleri diizgiin saymiz.

» 3 iplik asagiya 3 iplik saga batiniz.

> Iplikleri diizgiin saymiz.

> Ik battigimz noktann 6 iplik
sagina batiniz.
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» 3 iplik asagiya, 3 iplik sola sayiniz
ve batiniz.

> Ik yapilan verevin deliginde V
olusacaktir.

sekli

» Ilk ¢ikilan noktanm 1 iplik altindan
¢ikiniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

» Orta noktadan 1 iplik altina
batiniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasma dikkat ediniz.




> Ikinci verevin 1 iplik altindan
batiniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Igneyi verevin orta noktasmna
batiniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasima dikkat ediniz.

> Islemeye davam ediniz.

> Islem basamaklarini kontrol ederek devam
ediniz.




UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak hasir igne teknigini yapabileceksiniz

Islem Basamaklan

Oneriler

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

Ipligin  ucunu  balikgr  diigiimii
yapiniz.

> Ipligi fazla sikmayiniz.

Islenecek kismin digindan igneyi
kumasa batiniz.

> Islenecek kisma yakin yerden batiniz.

Islenecek desenin kenarindan ¢ikiniz.

» Desenin en genis yerinden ¢ikiniz.

Ciktiginiz noktanin 8 iplik sagma
batiniz.

» Yatay ¢izgi olusturunuz.

> Igneyi ilk ¢ikilan yerin 1 iplik
iistiinden ¢ikiniz.

> Iplikleri diizgiin sayimiz.




» Yine 8 iplik saga batiniz.

> Iplikleri diizgiin sayimiz.

» Ust iiste sarmiz.

» Alt alta 4 sarma olmalidir.
» Ust iiste sarilan sarma kare goriiniimii verir.

» En son sarmanin sol ucunu, 4 iplik
solundan ¢ikiniz.

» Arada bir iplik birakiniz.




» 8 iplik saga batiniz.

» Yaptigimiz iglemlerin aynisini yapiniz.

» Saga dogru 8 iplikten iist iiste 4 defa
sariniz.

» Yaptigimz islemlerin aynisimi yapiniz.

» Ayni islemleri tekrarlayiniz.

> Ipliklerin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.




> Ipliklerin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

2. Sira

» Birinci yatay ¢izginin sagindaki
noktadan ¢ikiniz.

> Ipliklerin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

» Saga dogru 8 iplikten diiz olarak
batiniz.

» Arada iplik kalmamasina dikkat ediniz.

> lIgneyi ilk ¢ikilan yerin 1 iplik
iistiinden ¢ikiniz.
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> Ilk sirada yaptigimiz  islemlerin
aynisini yapiniz.

> Iplikler piiriizsiiz olmalidir.

> Islemleri tekrarlayimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Diiz pesent, biiyiik motiflerin i¢ini doldurmada kullanilir.

2. () Tahrirli pesent verev goriintisliidiir.

3. () Verev pesentte her sira bir bir 6nceki siraya gore birer iplik yukariya kaydirilir.
4. () Golgeli pesent renk tonlari kullanilarak yapilir.

5. () Yuvarlak sekillerde genellikle tahrirli pesent uygulanir.

6. () Dolgu Tiirk islemelerinde sap ve benzeri kisimlarda kabartma uygulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

(AMAC )

»  Ajur tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde yapilmis olan ajurlu islemeleri arastirarak derse getiriniz.
> Miizelerde yapilmig olan ajurlu islemeleri arastiriniz ve fotograflarini gekerek

derse getiriniz.

5. AJURLAR

5.1. Ajurlarin Tanimi

Son derece zarif ve dekoratif bir islemedir. Ipligi cekilebilen her tiirlii kumasa
uygulanir. Kumasin en ve boy ipliklerinin ¢ekilmesi veya kesilmesi, bu ipliklerin iizerinin
baglanmasi veya sarilmasi ile olusturulan islemelerdir.

Resim 5.1: Ajur ornegi

5.2. Ajurlarda Kullanilan Arag¢ Geregler

Isleme kumas1
Kasnak
Kasnak bezleri
Nakisg makast
Nakis ignesi
Toplu igne
Iplik

Desen

VVVYYVYVVY
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5.3. Diger Nakislardan Ayrilan Ozellikleri
5.3.1. Kumas Ozelligi

Sayilabilen kumaslar iizerine uygulanir. Keten, Odemis ipegi, cuval, yoresel kumaslar,
yiin tela, kil tela gibi kumaslara uygulanmaktadir.

5.3.2. iplik Ozelligi

Islemelerde kumas ve iiriin 6zelligine gore iplik secimi yapilir. Camasir ipegi, muline,
orlon, ylin, koton ve rafya iplikler kullanilir.

5.3.3. Desen Ozelligi
Ajur tekniginde geometrik desenler kullanilir. Fazla olmamakla birlikte bitkisel

desenler de uygulanir. Kanava, goblen, kilim, cicim gibi iplikleri sayilarak yapilan isleme
desenlerinden faydalanilir.

Resim 5.2: Ajur érnegi

5.3.4. Deseni Kumasa Gecirme Yontemleri

Sayarak desen gecirme teknigi uygulanmaktadir. Ajur yapilacak alan kenarina mutlaka
antika yapilir. Antikanin ¢evresine sarma ya da risliy6 yapilir. Kumasin iplikleri kesilmeden
once mutlaka kontrol edilmelidir.

5.4. Uygulandig1 Yerler

Ajurlar, tirin yapiminda bash basina uygulandigi gibi cesitli isleme tekniklerinde
yardimci igne ve kenar siisleme teknigi olarak da kullaniimaktadir.

Cesitli ortiiler

Giyim siislemelerinde
Aksesuarlarda
Yastiklar

Abajur

Gazetelik

Sal

Mendil

VVVVYVYVVY
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5.5. Ajur Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Uriine uygun ajur teknigi secilmelidir.

Yardimer teknik olarak kullanilacaksa ana teknige uygun olmalidir.
Kumasa uygun ajur teknigi segilmelidir

Once antikalar1 yapilmalidir.

Antika biiyiikligi kumasa ve tirtine gore yapilmalidir.

Antikalar karsilikli olmalidir.

Antikalarin gevresine sarma ya da rigliyé yapilmalidir.

Kesme isleminden 6nce kontrol edilmelidir.

Iplikleri kesme ve cekme islemi kumasin tersinde yapilmalidir.
Sivri u¢lu makas kullanilmalidir.

VVVVVVVYYY

Resim 5.3: Ajur ornegi

5.6. Ajur Teknikleri

Ajurlar iplik gekilerek ve kesilerek yapilir. iki gesit ajur vardir. Bunlar:7

> Kesme ajur
> Cekme ajur

5.6.1. Cekme Ajur

Desenin boyuna gelen iplikler tamamen ¢ekilir. Enine gelen iplikler ise alt {ist
islenerek desenlendirilir. Sayilabilen kumaslara uygulanir.
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Resim 5.4: Cekme ajur drnegi

5.6.2. Kesme Ajur
Kumasin en veya boy iplikleri desene gore grup grup kesilir, kalan iplikler cesitli

ipliklerle sekillendirilir. Bu arada bosluklara desene uygun iplik atilir, tzeri sarilir.
Sayilabilen kumaslara uygulanar.

Resim 5.5: Kesme ajur drnegi



Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak ¢ekme ajur yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Antikay1 teknige uygun caliginiz.

- -

» Kumagin tersinden kesiniz.

» Desenin boyuna gelen
iplikleri ¢ekiniz.

» Sectiginiz  ipligi  igneye
geciriniz.

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

> Ipligin ucunu balik¢1 diigiimii

yapiniz > Ipligi fazla sikmayiniz.

» Antika iplikleri hizasindan yapiniz.

» Antikalar arasinda  kalan
iplikleri antikalarimi sayarak 1
alt 1 st isleyerek istenilen
deseni uygulaymiz.
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» Deseni takip ediniz.

» Desene uygun yapiniz.

» Bos birakilan yerleri doldurunuz.
» Degisik desenler uygulayarak ornekleri
cogaltabilirsiniz.

» Farkli bir renk katarak
isleyiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kesme ajur yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Antikay1 teknige uygun caliginiz.

o -

» Kumasin tersinden kesiniz.

» Desenin boyuna gelen iplikleri
kesiniz.
» Kesilen iplikleri ¢ekiniz.

» Kumasin tersinden makasla kesiniz.

» Desenin enine gelen iplikleri desene
gore ara ara kesiniz.
» Kesilen iplikleri ¢ekiniz.




A\ 4

[EUTE

> Ipligin piiriizsiiz olmasina dikkat ediniz.

Ipligin  ucunu bahk¢1  diigiimii

yapiniz.

> Ipligi fazla stkmayniz.

Islenecek kismin disindan igneyi
kumasa batiniz.

> Islenecek kisma yakin yerden batmiz.

Kumasta kesilmeyen en ipliklerini
sariniz.

» Sarma teknigini kullaniniz.

Iki sarmanm arasina ipi bol
birakiniz.
Uzerine risliyd yapmiz ve piko

yaparak desen olusturunuz.

» Risliyo teknigine uygun galisiniz.
» Degisik desenler uygulayarak
cogaltiniz.

Ornekleri

73




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Cekme ajurlari, sayilabilen kumaslar tizerine uygulanir.

2. () Odemis ipegi ve yoresel kumaslar iizerine ajur teknikleri uygulanmaktadir.
3. (' ) Ajur yapiminda ¢izerek desen gecirme teknigi uygulanmaktadir.

4. () Ajur yapmadan once antikanin gevresine sarma ya da rigliyo yapilir.

5. () Iplikleri kesme ve iplikleri cekme islemi kumasin yiiziinden yapilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

AMAC

> Tiirk iginde kullanilan yardimci igne tekniklerini Ogrenecek ve bu igne
tekniklerini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tirk isi tekniginde kullanilan yardimci igne tekniklerini arastiriniz.

> Cevrenizde yapilmis Tiirk isi tekniginde kullanilan yardimci igne tekniklerini
arastiriniz. Buldugunuz 6rnekleri sinifa getiriniz.

»  Miizelerde yapilmig Tirk isi tekniginde kullanilan yardimci igne tekniklerini

arastiriniz. Buldugunuz 6rneklerin fotograflarini ¢ekerek sinifa getiriniz.

6. TURK iSI TEKNIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI iIGNE TEKNIKLERI

Tirk isi tekniginde yapilan iiriinlerin dzelligine gore cesitli yardimer igne teknikleri
kullanilmaktadir. Uriiniin estetik yonden daha iyi goriinmesini saglar.

Uriiniin, 6zelligine ve kullanilacak yere gore yardimci igne teknikleri secilmelidir.

Kullanilan yardimci igne teknikleri:

> Tel kirma
> Pul dikme
> Ajur

6.1. Tel Kirma Yapmak

Tel kirma degisik ve giizel bir isleme ¢esididir. Kumas, kasnaga gerilerek galisilir.
Isleme yapilirken tel, makas kullanmilmadan kivrilarak koparildig1 i¢in bu ismi almugtir. 18.
yiizyildan bu yana yapilmaktadir.

Tel kirma isi 6zel bir igne ile islenir. Ignesi yass1 ve kisadir. Bas kismi genis olup uca

dogru incelir ve 2,5-3 cm boyundadr. Ignenin genis tarafinda ve enine dogru iki uzun delik
vardir. Tel bunlarin i¢inden geger. Igne altin, giimiis veya piring gibi maddelerden yapilir.
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Resim 6.1: Tel kirma

Resim 6.2: Tel kirma ile siislenmis Tiirk isi deseni
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6.2. Pul Dikme

Cesitli ebatlardaki pullar, tek basina ya da boncuk yardimiyla {iriin siislemede
kullanilir.

Resim 6.3: Pul ¢esitleri
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki igslem basamaklarini uygulayarak teli igneden gegirebileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

Ignenin sivri ucunu asagiya

dogru tutunuz. » Igneyi diizgiin tutunuz.

Teli iist delikten geciriniz. » Teli dogru delikten gegiriniz.

Ikinci delige kadar kivirmiz. | » Telin katlanmamasina dikkat ediniz.

Telin  diger ucunu alt
delikten geciriniz ve {st|» Telin katlanmamasina dikkat ediniz.
delikten ¢ikiniz.

Teli tirnakla ignenin iizerine

yerlestiriniz » Teli igneye sabitleyiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak tel kirmada art1 puan yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

Kumas1 kasnaga geriniz. » Kasnak bezi kullanimiz.

- L » Teli igneden teknige uygun gegiriniz.
Teli igneye geciriniz. » Telin boyu 5-6 cm olmalidir.
Igneyi kumagmn iistinden alta dogru » Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.
batiriniz.
6 iplik “altndan kumasin {izerine Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.
¢ikarmiz.

[lk battigimz noktaya tekrar batiniz. Dikey hat olugmalidir.

Telin serbest ucunu 6 ipligin yarisina

o Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.
kadar getiriniz.

VIV |V]|YV

Parmaginizla {izerine bastiriniz. Telin sabit kalmasini saglayimiz.

Igneyi ilk batirilan yerden tekrar alta
gecirerek iki iplik solundan 3 iplik | > Kumasin ipliklerini dogru sayiniz.
altindan ¢ikarmiz,

Parmaginizla teli kumasa

yerlestiriniz » Telin sabit kalmasini saglayniz.

Olusan dikey hattin ortadan iki iplik

sagna batiniz. » Yatay bir hat olugmalidir.

Dikey hattin alt ucundan igneyi

cikariniz » Aym delikten ¢ikiniz.

Parmagimizla teli kumasa

yerlestiriniz » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Igneyi yatay hattin altindan iistiine

dogru cikarmiz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Parmagimizla bastiriniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Teli kivirarak tirnakla zerine

bastirniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Teli asag1 yukar1 hareket ettirerek

» Makas kullanmayiniz.
kopariniz.

Parmagimizla telin lizerine basarak

teli diizeltiniz. > Teli diizeltiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak tel kirmada ¢arp1 puan yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

Kumasg1 kasnaga geriniz. Kasnak bezi kullaniniz.

Teli igneden teknige uygun gegiriniz.

Teli igneye gegiriniz. Telin boyu 5-6 cm olmalidir

Igneyi kumasin {istiinden alta dogru
batiriniz.

YV |[VV| V

Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.

6 iplik sagindan 6 iplik asagidan kumasin >

N Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.
lizerine ¢ikariniz.

Telin serbest ucunu 6 iplik yukaridan >

Telin kivrilmamasina dikkat ediniz.
¢ikariniz.

Parmaginizla lizerine bastiriniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Igneyi ilk batirlan yerden 6 iplik

asafndan batiniz, » Kumagin ipliklerini dogru sayiniz.

Parmaginizla teli kumasa yerlestiriniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.
[k battigimiz noktadan ¢ikimniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.
Parmaginizla teli kumasa yerlestiriniz. » Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Verev hattin alt ucundan igneyi ¢ikariniz. | » Ayni delikten ¢ikiniz.

Parmagimizla bastiriniz. » Telin sabit kalmasini saglayimniz.

Teli kivirarak tirnakla iizerine bastiriniz. | > Telin sabit kalmasini saglayiniz.

Teli asagi yukar1 hareket ettirerek

» Makas kullanmayiniz.
kopariniz.

Parmagiizla telin iizerine basarak teli

diizeltiniz. > Teli diizeltiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak pul dikebileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
Igneye, kumasa uygun iplik gegiriniz. » Boncuk ignesi kullaniniz.
Ipligi kumasa sabitleyiniz. > Ipligin kaliteli olmasina dikkat ediniz.
Igneyi kumasin iizerine ¢ikiniz. > Onceden belirlediginiz noktadan ¢ikiniz.

» Pulun yiizii iiste gelecek sekilde igneden

Igneye bir pul ve bir boncuk geciriniz. seciriniz.

Igneyi pulun ortasindan batiriniz ve

. o » Pul sabit kalmalidir.
kumasin tersine geciriniz.

» Kumagin  tersinden  kestiginiz  ipi

Ipligi kumasa tutturarak ipligi kesiniz. gizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Turk isi tekniginde yapilan yardimct igne teknikleri iiriiniin estetik yonden daha
iyi goriinmesini saglar.

2. ( ) Uriiniin 6zeligine ve kullanilacak yere gére yardimci igne teknikleri segilmez.
3. () Tel kirmanin ignesi yassi ve kisadir.
4. () Tel kirma ignesinin bas kismi genis olup uca dogru incelir ve 4-5 cm boyundadir.

5. () Tel kirma yaparken telin ucunu makas ile keseriz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

AMAC

> Tirk isi tekniginde kullanilan kenar temizleme tekniklerini 6grenecek ve bu
teknikleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Kenar temizleme tekniklerini yazili kaynaklardan arastiriniz.
> Tirk isi tekniginde kullanilan kenar temizleme tekniklerinin neler oldugunu

arastiriniz.

7. TURK iSI TEKNIGINDE KULLANILAN
KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI

7.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Nakis yapilan kumasin kenarlari, temizlik yoniinden oldugu kadar goriiniis yoniinden
de 6nemlidir.

7.1.1. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Yapilan ise uygun olmali,

Kisinin zevkine uygun olmali,
Kullanilacak kumasa uygun olmali,
Kullanilacak yere uygun olmali,
Desen 6zelligine uygun olmalidir.

VVYVYYYV

7.2. Kenar Temizleme Cesitleri

Kose cevirerek

Kumasin kenarini kivirip bask: dikisi yaparak

Kenar yapilan su desenine baski dikisi ile tutturularak
Antika yaparak

T1g oyas1 yaparak

T1g danteli yaparak

Igne oyas1 yaparak

Firkete oyas: yaparak

Mekik oyas1 yaparak

Sacak yaparak

VVVVVVVYYYVY
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»  Piskiil yaparak
> Makrame yaparak

Resim 7.1: Sacak ve piiskiil kullanilarak yapilmis kenar temizleme 6rnegi

Resim 7.2: T1g danteli kullanilarak yapilmis kenar temizleme ornegi



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak Tiirk isi tekniginde kullanilan kenar
temizleme tekniklerini uygulayabileceksiniz.

islem Basamaklar1 Oneriler

Tirk isine uygun kenar temizleme teknigini
se¢melisiniz.

Kumasiniza uygun kenar temizleme teknigini
se¢melisiniz.

Kullanilacak yere uygun kenar temizleme
teknigini segmelisiniz.

Desen oOzelligine uygun kenar temizleme
teknigini segmelisiniz.

» Kenar temizleme teknigini se¢iniz.

vV VYV V VY

» Sectiginiz teknige uygun malzeme >

. s Malzemelerinizi eksiksiz hazirlayiniz.
temin ediniz.

» Sectiginiz kenar temizleme teknigini

uygulayimniz. » Teknige uygun ¢alisiniz.

» Temiz ¢aliginiz. » Temiz ¢aligmaya 6zen gosteriniz.

85



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. (' ) Nakis yapilan kumasin kenarlari, temizlik yoniinden oldugu kadar gériiniis
yoniinden de onemlidir.

2. () Turk isinde kenar temizligi yaparken kullandigimiz kumasa uygun bir teknik
segeriz.

3. () Turk isinde kenar temizligi yaparken desen 6zelligine dikkat etmeden de bir
teknik secilebilir.

4. () Turk isinde kenar temizleme olarak antika kullanilmaz.

5. () Tiirk isinde kenara yapilan su desenine baski dikisi tutturularak kenar temizleme
yapilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-8

AMAC
> Teknige uygun iitii yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Utii yaparken dikkat edilmesi gereken noktalar1 yazili kaynaklardan arastiriiz.

8. NAKISTA UTU YAPMA

8.1. Bitmis Uriinii Utiilleme
Biten iirlinlerin itiisii, teknige uygun olarak yapilmalidir.
8.1.1. Utiilemenin Onemi

Utii, yapilan islemlerin giizel goriinmesini saglar. Yapilan kiiciik hatalarin kaybolmasi
icin teknige uygun iitii yapilmalidir.

8.1.2. Uriinii Utiillemede Kullanilan Arac¢ Geregler

Utii

Utii masast
Utii bezi

Su ve su kabi
Kiivet

YVVVYY

8.1.3. Uriin Ozelligine Gore Utii Yapmak

> Pamuklu kumaslar ¢ok hafif nemli olarak
> Yiinli kumasglar hafif nemli {itii bezi ile
> Keten kumaslar nemli bez ile ve kizgn iitii ile Utiilenir.

8.1.4. Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Utii yapilacak yer aydinlik olmalidir.

Utiiniin alt: temiz olmalidr.

Utii yapilacak kumas ve diger malzemeler temiz olmalidir.

Utii 1s1s1n1n ayarinin iiriiniin iplik dzelligine gére yapilmasi gerekir.

Utiileme boy ipligi yoniine gore yapilmalidir. Kumasin verevine yapilan iitii
kumasi esnetir.

VVYVYYYV
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Uriin tersinden iitiilenmelidir.

Sim, sirma ve pul-boncuk gibi islemelerin izerine itii basilmamasi gerekir.
Aksi takdirde sim, sirma ve pul-boncuk kararir ve bozulur.

Utii bezi kullanilmalidir.

Uriin iyice kurutulmali, nemli birakilmamalidir.

Igne iizerine iitii basilmaz, izi kalir ve zor kaybolur.

Utii pamuk, keten gibi sik1 dokunuslu kumaslar iizerinden kaydirilir, digerleri
iizerinde asag1 yukari hareket ettirilir.

Iz yapmamas: igin teyel {izerine iitii, hafif basilir; teyel soktiikten sonra iyice
iitiilenir.

YV VVVV VY

8.2. Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utii yaparken kumas1 sarartirsaniz sararan yeri oksijenli su ile silin veya bir litre suya
yarim kahve kasig1 boraks koyarak silin. Sarilik bir defada silme ile kaybolmuyorsa ayni
islemi tekrarlayiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak {itii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Utii yapilacak yer aydinlik olmalidir.

Is1g81 acimiz.

Utii masasini hazirlayiniz.

Utii masasi1 temiz olmalidir.

Utiiniin suyunu doldurunuz.

Kullandigmmiz ~ iitii
doldurunuz.

cesidine gore su

Utiiyii hazirlayiniz.

Utiiniin alt: temiz olmalidir.
Kumasa uygun olarak {itiiniin derecesini
ayarlayiniz.

Utii bezi hazirlayiniz.

Utii beziniz temiz olmalidir.

Uriinii {itii masasina yerlestiriniz.

Kumasin tersini {itii masasina yerlestiriniz.

Uriiniin iitiisiinii yapimz.

Utiileme boy ipligi yoniine gére yapiimahdar.
Ciinkii kumasin verevine yapilan iiti kumasi
esnetir.

Sim, sirma ve pul-boncuk gibi islemelerin
lizerine iti fazla basilmamali, aksi takdirde
kararma ve bozulma olur.

Urlinii kurutmak i¢in seriniz.

Leke olusmamasi i¢gin uygun bir yere seriniz.

Utiiden  sararan  yer
temizleyiniz.

varsa

Sararan yerleri uygun temizleyici madde ile
temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Utii, yapilan islemlerin giizel gériinmesini saglar.

2. () Pamuklu kumaslar ¢ok 1slak olarak titii yapilmalidir.

3. () Keten kumaslar nemli bez ile ve kizgin iitii ile iitiilenmelidir.

4, () Islemenin tersinden {itii yapilmalidir.

5. () Sim, sirma ve pul-boncuk gibi islemelerin {izerine titii fazla basilmamalidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-9

AMAC
> Yapmis oldugunuz Tiirk isi iiriiniiniin kalite kontroliinii yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Kalite kontroliin islem basamaklarin1 yazili kaynaklardan arastirarak sinifta
arkadaslariniza anlatiniz.

> Leke cesitlerini arastiriniz.

> Leke ¢ikarma yontemlerini arastiriniz.

9. KALITE KONTROL

Hatalar1 bulmak ve yapilan iriiniin teknige uygunlugunu belirleyen uygulamalara
kalite kontrol denir.

Kalite kontrol yapilirken igleme eksikliginin olmamasina, iplikleri g¢ekince
sokiilmemesine, lriin Olgiilerine uygunluguna, kumasin altinda ve istiinde ipliklerin

temizlenmesine, isleme yapilirken ya da {itii yaparken olusan lekelerin giderilmesine dikkat
etmek gerekir.

9.1. Teknige Uygunluk

Yapilan teknikler tek tek kontrol edilerek gozden gecirilir. Hatali yapilan yerler
diizeltilmelidir.

9.2. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt iplikleri igneye gecirilir. Kumas tersine gevrilerek igne, islemenin
arasindan gegirilir; uzun olan iplikler makasla kesilerek iiriiniin alt kismi temizlenir.

9.3. Ust Iplik Temizleme

Uriinlerin {izerinde kalan iplikler, igne ile islemenin altina gegirilerek temizlenir.
9.4. Leke Cesitleri

> Kan lekesi

» Ut lekesi
> Kalem lekesi
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9.5. Leke Temizleme Yontemleri

>
>

Tamponlama yontemi
Buharlama yontemi

9.5.1. Leke Temizlemede Kullanilan Ara¢ Gerecler

VVVVVVVYVYVYY

Hazir leke ¢ikaricilar

Leke ¢ikaricilar ¢oziictiler (soda, su, alkol vb.)
Temizleyiciler (sabun, deterjan)

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudras: vb.)
Alkaliler (amonyak, soda vb.)

Asitler (limon suyu, sirke vb.)

Agarticilar (oksijenli su, gamasir suyu vb.)
Mulaj kagidi

Kiivet

Utii bezi
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak yaptiginiz iirliniin kalite kontroliinii
yapabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Uriiniin 6lgiiye uygunlugunu kontrol
ediniz.

Istenilen 6lgiilerle karsilagtirma yapiniz.

Tirk isi  ignelerinin
uygunlugunu kontrol ediniz.

teknige

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

Tiirk isi yardime1 ignelerinin teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

Tiirk isine uygun kenar
temizlemenin teknige uygunlugunu
kontrol ediniz.

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit
ediniz.

Hatal ve eksik islenmis yerleri isleyiniz.

Alt iplik kontroliinii yapiniz.

Alt ipligi iglemenin altina gizleyiniz.

Ust iplik kontroliinii yapiniz.

Ust ipligi, islemenin
bozmayacak sekilde gizleyiniz.

goruntisunu

Leke kontrolii yapiniz.

Lekeli yerleri, uygun temizleme yontemi
uygulayarak temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Hatalar1 bulmaya ve yapilan iiriiniin teknige uygunlugunu belirleyen uygulamalara
kalite kontrol denir.

2. () Kalite kontrol yapilirken isleme eksikliginin olmamasina dikkat edilir.
3. () Kalite kontrol yapilirken istenilen iirtin 6lgiilerine uygunluguna dikkat edilir.
4. () Leke temizlemek i¢in asitli maddeler kullanilabilir.

5. () Buharlama yontemi leke ¢esididir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirmeye geginiz.
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1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

(
(

) Islemeli kumasin iizerine mutlaka iitii bezi kullanilmalidur.

) Diiz pesent, golgeli pesent, verev pesent, tahrirli pesent olmak tizere pesentler dort

gruba ayrilir.

(
(

(
(

) Pembe, turuncu, zeytin yesili, koyu yesil 18. yiizyilda kullanilmistir.
) Gerilen kumas tizerinde nakis daha diizgiin islenir.

) Yiinlii kumaslar, tizerine iitii bezi serilmeden {itii yapilmalidir.

) Tiirk islemelerinde sap ve benzeri kisimlarda sarma uygulanir.

) Baliksirt1 biiyiik ¢igeklerde uygulanabilir.

) Miirver tekniginin tersi ile yiizii ayn1 degildir.

) Pesent uygulamalari1 gézemeden sonra yapilir.

) Ajur tekniginde kanava, goblen, kilim, cicim gibi iplikleri sayilarak yapilan isleme

desenlerinden faydalanilir.

(
(

) Tel kirma yaparken telin boyu yaklasik 20 cm olmalidir.

) Kumasin verevine iitii yapilmamalidir.

) Tiirk isinde kenar temizleme olarak sagak kullanilabilir.

) Gerilen kumas, yavas bir sekilde islenmesini saglar.

) Sarma dolgusuz da yapilabilir.

) G6zeme yapildiktan sonra pesent yapilir.

) Tel kirma ignesi altin, giimiis veya piring gibi maddelerden yapilir.
) Kumas1 kasnagi gererken kasnak bezi kullanilmayabilir.

) Hasir igne dikdortgen susmalarin yan yana dizilmesinden olusur.

) Tamponlama y6ntemi leke ¢ikartma yontemidir.
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21.

22.

23.

24,

25.

26.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi Tiirk isinde en fazla goriilen agag tiiriinden degildir?
A) Selvi

B) Kavak

C) Cam

D) Cinar

Cok ince altin ve giimiis tellerin ince ipek veya pamuk iplikleri {izerine sarilmasina ne
ad verilir?

A) Sirma

B) Sim

C) Yiin

D) Naylon iplik

Asagidakilerden hangisi Tirk isi tekniginde kullanilan desen gegirme
tekniklerindendir?

A) Kopya kagidi ile desen gecirme

B) Sayarak desen gecirme

C) Delerek desen gegirme

D) Oyarak desen gecirme

Alt1 kat ipligin biikiilmesinden meydana gelen, az biikiimlii oldugundan yumusak olan
ipe ne ad verilir?

A) Muline

B) Koton

C) Camasir ipegi

D) Flos

Asagidakilerden hangisi desen ¢iziminde kullanilan araglardan degildir?
A) Desen

B) Kalem agacagi

C) Kalem

D) Cetvel

Parlak saglam ve giizel goriinimlii olan, bir katinda iki kat ipligin biikiilmesinden
meydana gelen ipe ne ad verilir?

A) Muline

B) Koton

C) Camasir ipegi

D) Flos
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27.

28.

29.

30.

Iki kat ipligin biikiilmesinden meydana gelen, gile ve kukalar halinde satilan, ¢ok
biikiimlii ve parlak goriintislii olan ipe ne ad verilir?

A) Muline

B) Koton

C) Camasir ipegi

D) Flos

Asagidakilerden hangisi leke temizlemede kullanilan arag gereglerden degildir?
A) Utii

B) Utii bezi

C) Sabun

D) Tuz

Ipek biikiiliirken kopan liflerden yapilan, az biikiimlii yumusak, parlak ipe ne ad
verilir?

A) Muline

B) Koton

C) Camasir ipegi

D) Flos

Asagidakilerden hangisi Tiirk isi ignelerinden olan ve teknigin 6zelliginden dolay1
tersi ve yliizi farkli olan igne teknigidir?

A) Hasir igne

B) Diiz pesent

C) Miirver

D) Musabak

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.

97



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanls
Dogru
Yanhs

Gl WIN|F-

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Yerli
dokumalar
Saten
Kadife
Muline
Sim

Gl WIN| -

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

B

A
Dogru
Dogru
Yanhs

Gl WIN|F-

OGRENME FAALIYETI 4°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

OO~ WIN|F

OGRENME FAALIYETI 5’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs

QB WIN|F-
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OGRENME FAALIYETI 6°NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanls

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETI 7°’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanls
Yanlhs
Dogru

QB WIN|F-

OGRENME FAALIYETI 8’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlhs
Dogru
Dogru
Dogru

Gl WIN|F-

OGRENME FAALIYETI 9°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

QB WIN|F-
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Yanhs
4 Dogru
5 Yanls
6 Dogru
7 Yanls
8 Dogru
9 Dogru
10 Dogru
11 Yanls
12 Dogru
13 Dogru
14 Yanlhs
15 Dogru
16 Dogru
17 Dogru
18 Yanhs
19 Dogru
20 Dogru
21 B
22 B
23 A
24 A
25 C
26 C
27 B
28 A
29 D
30 C
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