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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 205ESB506

ALAN El Sanatlari Teknolgjis
DAL/ MESLEK El ve Makine Nakisi
MODUL UN ADI Elde Beyaz is

MODULUN TANIMI

Elde beyaz is, modeli belirleme, malzemenin belirlenmesi,
kumas1 islemeye hazirlama, beyaz is tekniklerini uygulama,
kullanilan yardimci igne teknikleri, kenar temizleme, Utu
yapma ve kalite kontrol konularimn anlatildigi 0grenme
materyalidir.

SURE

40/32

AN KOSUL

YETERLIK

Elde beyaz is yapmak

MODULUN AMACI

Gendl Amac:
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda, Urtine ve teknige
gore desen cizerek uygun malzeme Uzerine elde beyaz is igne
tekniklerini kullanarak isleyip Uriine donistirebileceksiniz.
Amaclar:
1. Urine  uygun  olarak
renklendirebileceksiniz.
2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve olgliye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak beyaz is igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz
5. Beyaz is teknigine uygun olarak yardimci igne
tekniklerini yapabileceksiniz.
6. Teknige  uygun olarak kenar
yapabileceksiniz.
7. Teknige uygun olarak Ut yapabileceksiniz.
8. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.

modeli belirleyip

temizleme

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atdlye

Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilms Grdn
ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik, kasnak bez,
parsomen kagidi, cizimde kullamlan malzemeler, renkli

DONANIMLARI kalemler makas, bitmis drin, pul boncuk vb. siseme
malzemeleri, kenar temizleme malzemeleri, Utd, Utd bezi, Gtl
masasi, kivet, hata etiketi (meto)

Modulin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen dlgme

OLGEvs 3‘333[ 1;;5%2. oo l?:f;g;rﬁcg(lsgimjé becerileri 6lcmek

DEGERLENDIRME

amaciyla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak  6lgme
araclari ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Teknik buluslarin hizla gelismesine ragmen elde islenen nakislar, hi¢ bir zaman
degerini kaybetmemis; daha da deger kazanmistir. EI emegi gbz nuru el islemelerinden biri
olan elde beyaz is, teknikleriyle nakisin temelini ol usturmaktadir.

Elde beyaz is, yabanci nakis grubunda yer almaktadhr. ilk énceleri saraylarda, soylular
tarafindan yapilan beyaz is, sonraar halk tarafindan taninmis ve zevkle uygulanmustir.

Siz de, bu faaliyetleri basar1 ile tamamladigimzda giizel, zevkli ve aym zamanda kisa
strede yapabileceginiz bu islemeyi hayatimizin her amnda kullanabileceginiz gibi kendinize
ekonomik olarak gelir de saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urline uygun olarak model belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Beyaz is teknigine uygun desen arastirimz. Buldugunuz desenleri sinif
arkadaglarinizla paylasinz.

1. MODELI BELIRLEME

Moddi belirlerken ¢ temel kurala dikkat etmek gerekir. Bunlar; uygulanacak
teknikler, kullamlacak kumas ve kullamm amacidir. Beyaz is tekniklerine uygunlugu,
kullanllan  kumasin cinsi ve kullanim yeri modelin belirlenmesinde oldugu kadar
kompozisyonun olusturulmasinda da 6nemlidir.

Resim 1.1: Elde yapilmis beyaz is rtu calismasi

1.1. Beyaz is
1.1.1. Tammm

Fransizca kokenli “Broderie” kelimesinden dilimize beyaz is olarak gecmis, beyaz
kumaslar Uzerine beyaz kotonlarlaislendiginden dolay: bu ismi amustir.
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Gunun degisen moda ve zevk anlayisiyla birlikte, beyaz is gelisim gostererek renkli
kumaglar Uzerine renkli kotonlar kullanarak da uygulanmaktadir.

Makinede, kisa slirede ve kolay uygulanmasina ragmen elde yapilan beyaz is, her
zaman degerini korumustur.

1.2. Diger Nakislardan Ayiran Ozdllikleri
1.2.1. Kumas Ozelligi

Sik dokunuslu ve diiz yizeyli bitin kumaslar Gizerine uygulanabilir.
1.2.2. iplik Ozelligi

Iyi bukimld, piriizsiiz, saglam ve dayanikli iplikler tercih edilir.
1.3. Desen icin Faydalanmilan Kaynaklar

Tabiattan, islenmis beyaz is desenlerinden, dantel ve fisto motiflerinden, Cin ignes
desenlerinden, desen kitaplarindan ve miizel erden faydalanilir.

Resim 1.2: Elde beyaz is calismasi

1.4. Uygulandigx Yerler

Kullamgli oldugundan dolay:r birgok Urlin Uzerinde gorebiliriz. Cesitli dekoratif
ortulerde, ev dekorasyonunda, i¢ ve dis giyim stislemelerinde (Abiye kiyafetler, gecelik ve
sabahliklar) ve gesitli aksesuarlarda beyaz is teknigi uygulanir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Beyaz is
arastirimz.

teknigine uygun desen

» Cinignesi, dantel, fisto vb. desenlerinden
yararlanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz.

Sekil 1.1: Elde beyaz is deseni
» Kullamm alanina uygun desen seginiz.

» Kompozisyon hazirlayinz.

» Secilen desenin, kullamm alanina uygun
Ol¢llerde olmasina dikkat ediniz.

» Deseni giziniz.

> Net cizgi iziniz.
» Yuvarlak hatlarda sablon kullanimz.

NOT: Beyazis teknigini calisirken istege ve zevke gore renk uygulayabilirsiniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islll%ﬂ Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1 Beyaz is teknigine uygun desen arastirdiniz mi?
2 Deseninizi tespit ettiniz mi?
3 | Olgiiye uygun kompozisyonunuzu hazirladimz mi?
4 | Deseni teknige uygun gizdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhis durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Eldebeyazis Fransizcakdkenli ‘Borderie’ kelimesinden gelen bir terimdir.
2. () Eldebeyazis seyrek dokunuslu kumaslar Gzerine yapilir.
3. () Eldebeyazis tekniginde Cinignes desenlerinden faydalanilir.
4. () Eldebeyazis teknigi her tirlU Grin Gzerine uygulanir.

5. () Eldebeyaz is tekniginde kullanim alamna uygun desen segmek nemli degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urline uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kullanacagimz alana uygun kumas ve iplik arastirimz.

2. MALZEMENIN BELIRLENMESI

Resim 2.1: Elde beyaz is masa ortisi

2.1. Beyaz Is Tekniginde Kullamlan Kumaslar

Beyaz is tekniginde kumas, diger nakis tekniklerine gore ¢cok daha onemlidir. Teknik
olarak kesim igleminin 6n planda olmast sebebiyle kumas atmayan, uzun stre kullanima ve
sik yikamaya dayanikli olan kumas tirlerinden secilmelidir.



2.1.1. Cesitleri

Ipek,

Saten,

Tafta,

Keten,

Patiska,

AKfil,

Terikoton,

Alpaka,

Birman,

Poplin vb. kumaslar kullanilir.

VVVVVVYVVVYYVY

NOT: Kumas Ozelligi dikkate alinarak ince dokunuslu olan kumaslarda tela
kullanilmasi tavsiye edilir.

2.2. Beyaz Is Tekniginde Kullamlan iplikler

Koton iplikler, mulina, pamukaki, merserize, camasir ipegi vb. iplikler kullamlir.
Zevke, kullanim alanina ve kumasa goére orlon, yin gibi farkli iplikler tercih edilebilir.

Resim 2.2: Beyazis oOrti



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Uriine uygun kumas seginiz.

» Kullamm  alamim gbz  Onunde

bulundurunuz.

» Teknige, Urline ve kumasa uygun iplik
belirleyiniz.

» Kullandigimz kumasa uygun segim

yapinz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

islem No Deger lendirme Olgitleri Evet Hayr

1 Uriine uygun kumas sectiniz mi?

2 Uriine ve kumasa uygun iplik belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha

gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gdrmilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIiF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Beyazis tekniginde terikoton kumas kullaniimaz.
2. () Beyazistekniginde camasir ipegi, muline gibi iplikler kullanlir.
3. () Beyazis tekniginde Uriine uygun kumas secilir.
4. () Beyazis teknigindeince kumaslardatela kullamlmaz.

5. () Beyazis tekniginde orlon kullaniimaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige ve 6l¢lye uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Uriine uygun desen arastirmasi yapinz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Ol¢li - Oran

Y apilacak Urlne uygun kumas 6lcusinin belirlenmesidir. Belirlenen dlcller dikkate
alinarak kumas islemeye hazirlanir. Olgliler kullanilacak yere, kisinin zevkine ve ihtiyaca
gore belirlenir.

3.2. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanmilan Arag ve Ger ecler

Isleme icin segilen desen
Parsomen kagidt
Mulg k&gic
Kaemler (2B, H, HB)
Nakis makarasi

Dikis ignes
Topluigne

Silgi

Kaemtiras

Mezura

Cetvel

Ut ve Ut masast

VVVVVVVYVVVVY

3.3. Beyaz Is Tekniginde Kullamlan Desen Gegirme Teknikleri
3.3.1. Cizerek Desen Gegirme

Bu teknik, acik renk kumaslar Uzerinde basari ile uygulanabilir. Desen gecirme
tekniginin islemeye ve isleme yapilacak kumasa uygun olarak secilmesi énemli bir tercihtir.

Detayl1 bilgi icin bk. “ Islemeye Hazirlik “ modiil i
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Bélirlediginiz deseni parsémene giziniz.

» Deseni yumusak kalemle net cizmeye

dikkat ediniz.

» Kagidi ters gevirerek kumasa
yerlestiriniz.

Kumasin en boy ipliginin, desenin en
boy cizgileriyle Ust Uste gelmesine
dikkat ediniz.

> Ince uglu sert bir kalemle desenin
tersinden Uzerinden giziniz.

Bitmis tikenmez kalem
kullanabilirsiniz. Sert bir zemin Uzerinde
Gizmeye Ozen gosteriniz.

» Kagidi kaldirimz.

Titiz ve dizenli calisinz.

» Kumasaiyi gecmeyen yerleri desen
Uzerinden gegiriniz.

Kaem ucunun ince olmasina 6zen
gosteriniz.

Resim 3.1: Cizerek desen gegirme

3.3.2. Teyelleyerek Desen Gegirme

Sifon, jorjet, organize gibi ince ve kaygan kumaslarda uygulanan desen gecirme

teknigidir.

14




(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari Oneriler

» Deseni mulgj k&gidinagiziniz. » Deseni net giziniz.

» Deseni, kumasin Uzerine desen Ustte | » Dikkatli  olunuz. Deseni isleme
olacak sekilde yerlestiriniz. yapacaginiz yere yerlestiriniz.

> Deseni kumasatopluigneiletutturunuz. | > Ince ugluigne kullaniniz.

» Deseni kumasa oyulgamaile gegiriniz.

ince iplikle teyel yapimz ve teyel
yaparken desen 6zelligini bozmayiniz.

K gk oyulgama dikisleri yapinz.

» Mulg kégidim yirtarak temizleyiniz.

Kumas Uzerinde kégit kamamasina
Ozen gosteriniz.

Kagitlar dikkatli yirtimz.

Resim 3.2: Teyelleyerek desen gegirme

15




3.3.3. Utiileme Yolu ile Desen Gegirme

Pratik bir uygulamadir. Hazir desenler kumas Uzerine kapanacak sekilde yerlestirilir.
Kizgin (tl ile Gzerinden Gtllenir ve desen kumasa gecmis olur.

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “islemeye Hazirlik” moduil i

Resim 3.3: Utlileyer ek desen gegirme

3.3.4. Kopya Kagidi ile Desen Gegirme
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Deseni parsomen k&gidinagiziniz.

>

Cizginin net olmasina dikkat ediniz.

» Deseni kumas Uzerine yerlestiriniz.

>

Kaymamasi icin kagidin kenarlarindan
toplu igne ile kumasa tutturmaya dikkat
ediniz.

» Kumas ile desen kdgidi arasina kopya

k&gidin yerlestiriniz.

Kopya k&gidimin parlak yuzinin kumas
Uzerine gelmesine dikkat ediniz.

Not: Koyu renk kumaslarda sar1 veya
beyaz karbon k&gidi kullanmmz.

» Desenin lizerinden giziniz. > gds)pya kagachm - kullamrken  dikkat
iniz.

» Deseni ve kopya kagidim kaldirimz. » Dikkatli olunuz.

» Desenin hafif cikan yerlerini kalemle | > Kaemin ince uglu olmasina dikkat

ciziniz.

ediniz.

Resim 3.4: Kopya kagidi ile desen gegirme
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3.4. Elde Beyaz is Tekniginde Kumas1 Germe

3.4.1. Kumasi Ger menin Onemi

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen ¢zelligine, kullanilacak teknige gore tespit
edilir.

Uygun teknikte gerilen kumas, islemenin daha diizgin, daha kolay ve kisa sirede
islenmesini saglar.

3.4.2. Kullanilan Germe Arag ve Gerecleri

Elde beyaz is tekniginde kumas, kasnak ve kagit ile gerilerek islem uygulanir. Bu
araclar islenecek kumagin gergin durmasim saglar. Bu sayede nakis daha diizgiin ve siratli
uygulanir.

NOT: Daha genis bilgi icin bk. “islemeye Hazirlik” modiil i
3.4.3. Kumas1 Germe Y ontemleri

> Kumas1 kégit ile germe

> Kumas: kasnak ile germe

> Kumas1 gergef ile germe
3.4.3.1. Kumags1 Kasnak ile Germe

Esnek olmayan kumaglara uygulanan bir tekniktir. Kumas1 kasnaga germeden 6nce
Utdleyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa hazirlachgimiz kasnak bezlerini teknige

uygun dikiniz.

NOT: Kasnagin gemberinde bolluk varsa ekstraforu kat yapmayacak sekilde verev
olarak sarimz.

3.4.3.2. Kagit ile Germe

Kagit ile germe, elde yapilan kiglk islemelerde cabuk atabilen ve esneyen kumaglara
uygulanan germe teknigidir.

Beyaz is tekniginde Ingiliz isi ve kolber gibi ignelerin kagit Uzerine gerilerek
yapilmasi iyi sonug verir.

NOT: Daha genis bilgi icin bk. “islemeye Hazirlik” modiil i
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas hesa yapinmz.

» Yapacagimz Urundn o6l¢usund alirken

dikkat ediniz.

» Kumast istenilen dlcllye gore kesiniz.

Kumas1 keserken egri  kesmemeye
dikkat ediniz. Kumasiniz iplik ¢cekmeye
elverigli ise OlgUlerinize gore iplik
cekiniz.

» Kumasin kenar surfilesini yapinz.

Kumasin atmamasina dikkat ediniz.

» Kumasin ortateyelini alimz.

Orta teyeli airken kumasin ortasim
kaydirmamaya dikkat ediniz.

Not: Surfile ve orta teyeli uygulamada
aynntili  bilgi  igin bk, "islemeye
Hazirlik” modult

» Deseni kumasa gegiriniz.

Kumas ve teknige uygun desen gegirme
teknigini kullanmaya dikkat ediniz.

» Kumasi geriniz.

Uygun olan germe teknigini kullammz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Islem

No Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir

1 Kumas hesabr yaptimz mi?

2 Kumas istenilen 6l gliye gore kestiniz mi?

3 Kumasin kenar surfilesini yaptimz nmi?

4 Kumagin orta teyelini aldimz mi?

5 | Deseni kumasa teknige uygun gegirdiniz mi?

6 Kumas1 teknige uygun gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha

gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Beyazis tekniginde Uriine uygun 6l¢u belirlenir.
2. () Beyazis tekniginde truin 6l¢lsl zevke ve ihtiyaca gore belirlenir.
3. () Beyazis tekniginde deseni kumasa gecirmede tikenmez kalem kullamlir.
4. () Beyazistekniginde sayarak desen gecirme teknigi uygulanir.
5. () Beyazis tekniginde germe, islemenin muntazam olmasim saglar.
6. () Beyazistekniginde kolber igne teknigi kagit Uzerine gerilerek yapilabilir.
7. () Beyazis tekniginde kumags kenarina surfile yapilmasi uygun degildir.

8. () Beyazis tekniginde kumas kasnaga gerilmeden Gtilenmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

21



OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, elde beyaz is igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Elde islenmis beyaz is orneklerini arastirimz. Buldugunuz islenmis Grdnleri
sinifta arkadaglarimizlaince eyiniz.

4. BEYAZ IS TEKNIKLERINI UYGULAMA

Beyaz is calismasinin; ince sarma, alt dolgu, kalin sarma, ingiliz isi, kolber, puan,
cigerdeldi, yarma dolgu yaprak ve dolgu yaprak olmak Uizere dokuz temel teknigi vardir.

4.1. Beyaz Is Igne Teknikleri
4.1.1. ince Sarma

Elde beyaz is tekniginin ignelerinden olan ince sarma, desenin sap kisimlarina, ¢igek
ve motiflerin kenar sarmalarina, filtre ve gjur kenarlarina uygulanir.

Ipligi fazla gekmeden, Ust (iste gel meyecek sekilde yan yana sarilir.

Resim 4.1: ince sarma calismas

22



((UYGULAMA FAALIYETI

Ince Sarma Yapma

islem Basamaklari

Oneriler

» Desen Uzerinden nakis
teyeli aliniz.

» Nakis teyeli alirken kumas Ustiinden fazla, alttan az iplik
alinacak sekilde uygulamaya dikkat ediniz.

Resim 4.2: Nakis teyeli

» Uzeri sarlacak olan
kotonu, baslangi¢
noktasina tutturunuz.

» Kotonu, teyelin tam Gzerine gelecek sekilde tutturmaya
dikkat ediniz.

» Kotonun Uzerini,
kumastan ¢ok az aarak
sarniz.

Resim 4.3: ince sarma

» Kotonu sararken ipliklerin yan yana gelecek sekilde,
soldan saga dogru sarmaya dikkat ediniz.

» Sarma islemi bittiginde,
kotonu kumasin tersine
gecirerek tutturunuz.

» Temiz ve duzenli ¢aligimz.
> Islenen yerin einizin altinda kalmamasina dikkat ediniz.
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4.1.2. Alt Dolgu

Alt dolgu sarmaya yuvarlaklik ve hacim vermek icin uygulamr. Desenin ici nakis
teyeli ile boyuna doldurulur ve Gzeri enine sarilir. Kalin sarma; dolgu yaprak, yarma dolgu,
ignelerinde uygulanan bir igne teknigidir.

((UYGULAMA FAALIYETI )

Alt Dolgu Yapma

Islem Basamaklar: Oneriler
» Desen cizgis
Uzerinden nakis | » Teyellerinizin ayni boyda olmasina dikkat ediniz.
teyeli aliniz.
» Desenin hemen
icinden boyuna teyel
ainmz.

Resim 4.4: Nakis teyeli

» Teyeli Ustten fazla, alttan az olacak sekilde yapmaya dikkat
ediniz.

> ikinci  sra teye
ainmz.

Resim 4.5: Nakis teyeli ikinci sira

» Bir onceki teyelin yamndan, az alinan iplikler ¢ok ainan
ipliklerin ortasina gelecek sekilde yapmaya dikkat ediniz.
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» Desen igini teyel ile
doldurunuz (Resim
4.6).

Resim 4.6

> Uclincl sira teyelin, birinci sira teyel gibi olmasina dikkat
ediniz.

» Deseninicini bu sekilde doldurmaya dikkat ediniz.

» Biten dolgunun
Uzerinden birkag sira
dahateyel aimz.

Resim 4.7: ikinci sira kabartma teyeli

» Bombelik vermek icin teyeli desen cizgisinden bir sira
icerisinden orta kissimlarina dogru amaya dikkat ediniz.
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4.1.3. Kahn Sarma

Kalin sarma yaparken ilk 6nce sarmanin at dolgusunun yapilmas: gerekir. Kalin
sarma, desenlerin sap kisminda ve kenar temizleme olarak uygulanir.

(UYGULAMA FAALIYETI )

Kahn SarmaYapma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Sarma uygulanacak
desenin at dolgusunu

yapiniz.

» Desene bombelik vermek igin desenin orta kismina
teyel amaya dikkat ediniz.

> Ipligi kumasa tutturarak
igneyi kumas Uzerine
cikartimz.

» Baslangi¢ noktasina dikkat ediniz.

» Dolgunun Uzerini desene
goére enine sariniz.

Resim 4.8: Kalin sarma teknigi

» Kotonu sararken iplikler yan yana gelecek sekilde,
soldan saga dogru sarmaya dikkat ediniz.

» Sarma islemi  bitince
koton ipligi  kumagin
tersine gegirerek
tutturunuz.

» Temiz ve duzenli ¢aligimz.
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4.1.4. ingiliz Isi

Ingiliz isi, kiiciik alanl yapraklarda uygulanan bir beyaz is igne teknigidir. Yapragin

ici tamamen kesilerek calisilir.

(UYGULAMA FAALIYETI

)

ingiliz isi Yapma

islem Basamaklari

Oneriler

» Deseni kumasa gegiriniz (Resim 4.9).

Resim 4.9

» Kumas:1 kasnaga geriniz.

» Kumasin en ve boy iplik yonlerine
dikkat ederek germeye 6zen gosteriniz.

» Desen cizgisi Uzerinden nakis teyeli
ainz.

Resim 4.10: Desen Uizerine nakas teyeli

27




ingiliz isi yapilacak yapragin genis yerinden
sonuna iki iplik kalana kadar kesiniz.

Resim 4.11: ingiliz isinde kesme

» Yaprak biraz genis ise genis yerinden
kenarlara dogru kumasi citlatmaya
dikkat ediniz.

Not: Sivri uclu keskin bir makas kullaniniz.

» Kesilen kumasi desen cizgisine gore
kumasin tersine gevirerek teyelleyiniz.

» Sarmaya desenin  sSivri  ucundan
baslamaya dikkat ediniz.

.I' -.-.:T

» Desenin  kenarindan, koton iplik
tutturarak ince sarmaile sarimz.

» Sarma islemi bitince koton ipligi
kumasin tersine gegirerek tutturunuz.

Resim 4.13: ingiliz isi
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4.1.5. Kolber

Kolber uygulans olarak ingiliz isine benzemektedir. Farki, ingiliz isi kiigiik alanlarda;

kolber ise daha blyuk aanlara uygulanir.
kisaltilir.

Bu blyuk aanlar biritlerle bolunerek mesafe

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kolber Yapma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Deseni kumasa gegiriniz.

» Temiz ve duzenli ¢alisimiz.

» Kumasin en ve boy iplik yonune dikkat

tutturunuz (Resim 4.15).

» Kasnak ile germe teknigini uygulayiniz. ederek germeye 6zen gosteriniz.
» Desenin ilk birite kadar olan kismin
oyulgamaileteyelleyiniz (Resim 4.14).
Resim 4.14
> .BII:It icin karst kenara atki: ipligini iki > Dikkatli olunuz.
iplikten tutturunuz.
» Geri donerek ipligi kumasa iki iplikten

Resim 4.15

29




» Tekrar karst kenara iki iplikten
tutturunuz (Resim 4.16).
Resm 4.16

» Toplam U¢ atki ipligi olmasina dikkat
ediniz.

» Atllan iplik sayisi, iplik ve kumas
kalinhigina goére degisebilir; dikkat
ediniz.

» Atki ipliklerinin  bolluklarint  aym
yapmaya 6zen gosteriniz.

» Atki ipligini sararak geri donuniz
(Resim 4.17).

Resim 4.17
» Sarmaarinzi yanyana yapiniz.
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» Tekrar teyel yaparak ikinci birit
yapilacak noktaya geliniz (Resim 4.18).

Resim 4.18
» Birit araiklarin esit yapimz.

> 1kinci birit icin ilk biritteki islemleri
islemi tekrarlayimz (Resim 4.19).

Resim 4.19
> Dikkatli olunuz.

» Yaptiginz biriti sariniz. » Dikkatli olunuz.
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» Yarim kalan kenarlarin  teyelini
tamamlayiniz (Resim 4.20).
Resim 4.20
» Desen gizgilerini bozmayiniz.
» Biritlerin  atindaki kumasi kesiniz

(Resim 4. 21).

Resim 4.21

» Kumagsin gereken vyerlerinde citlatma
yapmaya dikkat ediniz.
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» Kesilen kumasi desen cizgisine gore
kumasin tersine cevirerek teyelleyiniz
(Resim 4.22).

Resim 4.22
> Desen hatlarin dikkate aliniz.

» Desen kenarindan koton iplik yuriterek
ince sarmaile sarimz (Resim 4.23).

Resim 4.23

» Kenar sarmalar ile biritlerin kalinliginin
orantil1 olmasina dikkat ediniz.
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» Sarma islemi bitince koton ipligi
kumasin tersine gegirerek tutturunuz.

Resim 4.24: Kolber teknigi

» Temiz ve duzenli ¢aliginmz.




4.1.6. Puan

Elde beyaz is tekniginde, yuvarlak desenlere puan ignesi uygulanir. Desen araarina
serpme olarak uygulandig: gibi grup hélinde de uygulanir.

Resim 4.25: Puan ¢alismasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Puan Sarma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desen cizgisi Uzerinden nakis teyeli
alarak deseni kumasa gegiriniz.

» Desen gizgilerini dikkate ainiz.

» Puani enine sariniz (Sekil 4.26).

Sekil 4.26
icine alarak sarmaya dikkat

> Teydli
ediniz.

» Deseni boyuna sarimz (Sekil 4.27).

Sekil 4.27
» Soldan saga dogru sarmaya dikkat ediniz.

> Igneyi kumasin atina gegirerek ipligi
tutturunuz (Resim 4.28).

Resim 4.28
» Temiz ve duzenli calisinmz.
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4.1.7. Cigerdeldi

Beyaz is tekniginde, desendeki yuvarlakliklara cigerdeldi igne teknigi uygulamr. Bu
yuvarlakliklar, cigerdeldi denilen ucu sivri, gbvdesi gittikce genisleyen yuvarlak bir arag ile
delinir ve kenarlar sarilarak uygulanir.

Sekil 4.1: Cigerdeldi araci Sekil 4.2: Cigerdeldi araci

Resim 4.29: Cigerdeldi calismasi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Cigerdeldi Yapma

islem Basamaklari Oneriler

» Cigerdeldi yapilacak desenin Uzerinden
teyelleyiniz (Resim 4.30).

Resim 4.30
> Desen cizgilerini dikkate alimz.

> Cigerdeldi ile deliniz (Resim 4. 31).

Resim 4.31

» Cigerdeldiyi kumasa batinp kendi
etrafinda dondirerek delmeye dikkat
ediniz.

» Kumas1 alta dogru kivirarak etrafim
surfile yapimz (Resim 4.32).

Resim 4.32
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» Kumastan az alarak teyel elmaya 6zen
gosteriniz.

» Alttan  yuratilecek  koton  ipligi
tutturarak Uzerinden ince sarma teknigi
ile sarimiz (Resim 4.33).

Resim 4.33

» Sarmay1 soldan saga dogru yapmaya
dikkat ediniz.

» Sarma islemi bitince koton ipligi hafif
cekip seklini vererek ipligi kumasin
tersine gegirip tutturunuz.

Resim 4.34: Ciger deldi teknigi
» Temiz ve duzenli ¢alisimiz.
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4.1.8. Yarma Dolgu Yaprak

Sarilmasi gereken fakat genis ylzeyli desenlerde bu mesafe ikiye ayrilarak yarma
dolguignesi ile sarilir. Bu teknikle sarilan desen daha glizel sarilmus olur.

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Yarma Dolgu Yaprak Yapma

Islem Basamaklari

Oneriler

» Deseni teyel ile kumasa gegiriniz

(Resim 4.35).

Resim 4.35
» Desenin seklini bozmayimz.

» Desenin icini boyuna nakis teyeli ile
doldurunuz.

> Istenilen kabarikliga gelene kadar dolgu
islemini Gst Uste tekrarlayinmz.

Resim 4.36: Kabartma calismasi

» Kabartma isleminizi desene gore
tamamlayinz.
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» Yapragin tepe kismindan baslayarak
sarnmz.

» Yarma yapacaginiz yere gelene kadar
sarmaislemini yapmaya devam ediniz.

Resim 4.37: Sarma isleminin baslangict
» Desenin seklini bozmayimz.

» Aynilan kismunin 6nce sol tarafim ucuna
kadar sarimz.

» Sadece sol taraf1 saracagimzi
unutmayimz.

Resim 4.38: Yarma islemi

> Ipligi attan yiriterek yarma yerinin sag
tarafina geliniz. Sonra sag tarafim ucuna
kadar sarimiz (Resim 4.39).

Resim 4.39
> Dikkatli ¢aligimz.

» Uclarin birlestigi noktada uclari igine
alacak sekilde 1-2 defa sariniz ve yarma
dolgu yaprag: bitiriniz (Resim 4.40).

Resim 4.40
» Temiz ve duzenli ¢alisimiz.

41




4.1.9. Dolgu Y aprak

Beyaz is tekniginde yaprak ve gigekler bu igne teknigi ile doldurulur. Desen alt dolgu
ile doldurulup ince sarmateknigi ile sarilir.

((UYGULAMA FAALIYETI )

Dolgu Yaprak Yapma

islem Basamaklari Oneriler

» Deseni nakis teyeli ile kumasa
geciriniz (Sekil 4.41).

Sekil 4.41
» Desenin seklini bozmayimiz.

» Desenin igini nakis teyeli ile
boyuna dolgu yapimz (Resim
4.42).

Resim 4.42

» Alt dolgusunu yaparken desenin orta kismina
teyel ile bombelik vermeye dikkat ediniz.
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» Yapragin tepesinden baslayarak
enine sarinz.

Resim 4.43: Sar ma teknigi
» Kotonu sararken iplikleri yan yana gelecek
sekilde, soldan saga dogru sarmaya dikkat
ediniz.
» Kavidi hatlari muntazam donebilmek igin ig

kisimlara daha sik, kavisin dis kisminaise daha
seyrek batmaya dikkat ediniz.

> Isleminiz bitince ipliginizi isin
tersine gegirerek tutturunuz.

Resim 4.44: Dolgu yaprak

» Temiz ve duzenli ¢alisimz.




4.2. Beyaz Is Teknigi Uygulanirken Dikkat Edilecek Noktalar

>

Beyaz is teyeli yapilirken teyelin Ustten ¢ok; alttan az batirarak ikinci siradaki
teyelin birinci siradakilerin bosluklarina getirilmesine,

Teyel yapilirken desen ¢gizgisinin disinatasmamasina,
Dolgu yapragin at dolgusunun boyuna doldurulup enine sarilmasina,

Puan yaparken desenin sekline gdre 6nce enine doldurup sonra boyuna sarma
yapmaya,

Alt dolgusu yaparken desenin kenarlari az, ortasi biraz daha fazla doldurularak
hafif meyil olacak sekilde teyelle doldurulmasina,

Kolber ve Ingiliz isinin, kumasin esnememes agisindan kagida teyellenerek
calisilmasina,

Ince sarma yaparken Ustii sarlacak olan kordonun, baslangic noktasina
tutturularak islerken ne ¢ok gergin ne de bol olacak sekilde birakilmamsina ve
islem bittiginde kordonun kumasin tersine gegirilerek tutturulmasina,

Kalin sarma yaparken kivrimli hatlarda kivrimlarin i¢ kismi daha sik, disinaise
seyrek batarak kivrimlarin daha muntazam ve rahat dontlmesine,

Ince sarma yaparken alttan yiritilecek kordonun daha dik ve yuvarlak
gorunebilmesi icin kumastan az alinmasina dikkat ediniz.



KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islll%ﬂ Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1 Ince sarma igne teknigini beyaz is teknigine uygun
uyguladimz mi?
> Kain sarma igne teknigini beyaz is teknigine uygun
uyguladinz mi?
3 Kolber ¢alismasim beyaz is teknigine uygun uyguladiniz
mi?
4 ingiliz isi calismasim beyaz is teknigine uygun
uyguladinz mi?
5 Puan calismasim beyaz is teknigine uygun uyguladiniz
mi?
6 Cigerdeldi igne teknigini beyaz is teknigine uygun
uyguladinz mi?
7 Yarma dolgu yaprak igne teknigini beyaz is teknigine
uygun uyguladimz mi?
8 Dolgu yaprak igne teknigini beyaz is teknigine uygun
uyguladinmz mi?
DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

10.

Asagida verilen cumleeri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.
( ) Eldebeyaz is tekniginde ince sarmadal ve giceklerin etrafinda kullamlir.

() Elde beyaz is tekniginde nakis teyeli alirken kumas Ustiinden fazla, alttan az iplik
alinacak sekilde uygulanir.

() Elde beyaz is tekniginde kotonu sararken iplikler yan yana gelecek sekilde, soldan
saga dogru sarilir.

( ) Elde beyaz is tekniginde kalin sarma; yarma dolgu yaprak igne teknigi degildir.

( ) Elde beyaz is tekniginde ingiliz isi, kiicik alanl1 yapraklarda uygulanan bir beyaz
is igneteknigidir.

() Elde beyaz is tekniginde kolber biyik alanlara uygulanir.
( ) Elde beyaz is tekniginde yarma yaprak teknigi genis alanlarda kullanilir.
() Eldebeyazis tekniginde dolgu islemi kalin iplik ile uygulanir.

() Elde beyaz is tekniginde sarma yaparken kivrimii hatlarda, kivrimlarin i¢ kismina
seyrek batilir.

( ) Elde beyaz is tekniginde alt dolgusu yaparken giizel gérinmesi igin desen
kenarlar1 fazla doldurulur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Elde beyaz is tekniginde hangi yardimci igne tekniklerinin kullamldigim
arastinnmz. Buldugunuz islenmis Urunleri veya resimleri arkadaslarimzla
inceleyiniz.

5. YARDIMCI IGNE TEKNIKLERI

Elde beyaz is tekniginde kullamilan yardimci igne teknikleri; makine dikisi, kum ignes
ve Antep isi gjurlaridir.

Bu teknikler yapilan Urline, desen Ozelligine, kisisel zevke ve kullamm yeri dikkate
alinarak secilir ve uygulanir.

5.1. Makine Dikisi

Beyaz is tekniginde, yardimcr igne teknigi olarak yaprak ve ¢gigek damarlarinda ince
dallarda uygulanr.

Resim 5.1: Makinedikisi

Resim 5.2: Besli dikis calismas

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “Basit Nakis igneleri” modl i
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5.2. Kum Ignes

Elde beyaz is tekniginde kullanilan yardimc: igne teknigidir. Kumasin boy iplikleri
takip edilerek uygulanir.

Kisinin zevkine uygun olarak elde beyaz is teknigine kum ignesi uygulanarak
renklendirilebilinir.

Resim 5.3: Elde kum ignesi



(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

> Ipliginizi igneden gegiriniz. » Temiz ve duzenli ¢aligimz.
» Kum ignes yapacagimz vyeri desen -
Uzerinde tespit ediniz. > Sagdan sola galiginz.
> A noktasindan  kumasin - ylzeyine | o i olunuz.
ignenizi cikarimz.
> Uc iplik sayarak b noktasina batinz
(Sekil 5.1).
Sekil 5.1
» Dikkatli olunuz.
=
> Ug iplik sayarak ¢ noktasindan cikiniz
(Sekil 5.2).
Sekil 5.2

» Ayni islemi desen sonuna kadar tekrar
ediniz.

Ikinci sirada bosluklara dolu, dolu olan
yerlere  bosluk  gelecek  sekilde
uygulayinmiz (Sekil 5.3).

Sekil 5.3
> Ipliklerin birbirine paralel gelmesine
dikkat ediniz.

Islem bitiminde
tersine tutturunuz.

ipliginizi kumagin

» Kum ignesinde iplik sayisi kumasa ve
ipliginizin kalinligina gére degisebilir,
unutmayimz.
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5.3. Antep Isi Ajurlar:

Beyaz kumas Uzerine beyaz, sar1 ve krem tonlariyla calisildigindan dolay: beyaz is
teknigiyle birlikte sikga kullanilan bir yardimc igne teknigidir.

5.3.1. Cessitleri

>

YV V.V VYV V V V

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “ Antep Isi” modulii

Badem gjuru
Citime
Oriimeek gjuru
Filtre

Kartopu gjuru
Mercimek gjuru
Cigerdeldi
Cemelyan gjuru
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Teknige ve Urline uygun olan yardimci
igne teknigini seciniz.

» Kullanacagimz yardimci igne teknigini,
desen ve Urin ozelligine uygun olarak

Seginiz.

> Uriin Gizerinde makine dikisi teknigini
uygulayimz.

» Temiz vetitiz calisimz.

» Kumignesi teknigini uygulayimz.

» Kumagin boy ipligini takip etmeye
dikkat ediniz.

» Teknige uygun olarak Antep isi
aurlarim Urtin Uzerinde uygulayinmz.

» Antika hesab: yaparken dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Isllle'oﬂ Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1 | islemelerinizi yaparken saglam iplik kullandimz mi?

> Yardimer igne tekniklerini segerken desen ve drtin 6zelligini
dikkate aldinz nu?

3 Uriin tizerinde makine dikisi teknigini uygulayabildiniz mi?

4 Teknige wuygun olarak kum ignesini 0Urin Uzerinde
uygulayabildiniz mi?

5 | Antepisi gurlarint Grin Gzerinde uygulayabildiniz mi?

6 Isleme bittikten sonraipliginizi saglam bir sekilde tutturdunuz
mu?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Eldebeyazis tekniginde yardimcr igne olarak kum ignesi uygulanir.
2. () Eldebeyaz is tekniginde yardimci igne teknigi desen 6zelligine gore segilmez.
3. () Eldebeyazis tekniginde temiz ¢aligmak 6nemli degildir.
4. () Eldebeyazis tekniginde Antep isi gjurlart kullaniimaz.

5. () Eldebeyazis tekniginde isleme ipliklerini pekistirmek dnemlidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak kenar temizleme yapabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yaptigimz Uriine ve kumas Ozelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastirnmz.

6. KENAR TEMIZLEME

6.1. Kenar Temizleme Cesitleri

Beyaz iste kenar temizleme ¢esit ve teknikleri kullanim amaci ve yerine gore farklilik
gosterir. Sik yikanmak, Ut ve uzun siire dayaniklilik gibi faktorler kenar temizleme cesit ve
tekniginin segiminde etkendir. Bundan dolay1 genelde en yogun risliyd ve onun degisik
kompozisyonlar: ile oya ve kose yaparak kenar temizleme gesit ve teknikleri uygulanir.

6.1.1. Risliyd Yaparak Kenar Temizleme



((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

> Ipligi  tutturarak kumasin

yuzeyine gikartimz.

igneyi

Resim 6.1: Risliyo baslangic noktasi

» Soldan saga dogru calisilir, dikkat
ediniz.
> Ipligi asag1 dogru sol elin basparmag: ile
kumasa bastiriniz (Resim 6.2).
Resim 6.2
> Rigliyénin  buydklogunin iplik  ve

kumasgla orantil1 olmasina dikkat ediniz.

> Ilmiklerin kumas kenarina gelmesine
dikkat ediniz.
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> 1gnedeki
yapiniz.

> Igneninilk gciktig1 yerin yakinina batiniz
(Resim 6.3).

ipligi saga bukerek halka

Resim 6.3

» Yapacaginz
dikkate alimz.

rigliyd  blyUkliginu

» Asag1 dogru diuz olarak desen gizgisini
takip ederek igne hakamn icginde
gececek sekilde ¢ikimz (Resim 6.4).

Resm 6.4

» Bas parmakla bastirdigimz ipligin,
ignenin altinda kalmasina dikkat ediniz.

» Ayni islemleri yan yana tekrarlayarak
isleminizi bitiriniz.

Resim 6.5: Risliy6 teknigi

> Desen cizgilerini takip ediniz.
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Risliyd ile kenar temizleme

Risliyo ile kenar temizleme

Resim 6.8: Risliy6 yaparak kenar temizleme
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6.1.2. Oya Yaparak Kenar Temizleme

Beyaz is tekniginde kenar temizleme olarak kullanmm alamina, Uriine ve zevke uygun
igne oyasi, t1g oyasi, firkete ve mekik oyasi uygulanabilir.

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “Oyaar” modull

6.1.3. KOse Yaparak Kenar Temizleme

Elde beyaz is yapilmis dekoratif ortilerde, kenar temizleme teknigi olarak kose
calismasi uygulanabilir.

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “Islemeye Hazirlik” modil i

Resim 6.9: K6se yaparak kenar temizleme
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

> Uriine ara Ut yapiniz.

> Islemenin (zerine Ut basmayinmz.
Kumas Ozelligine uygun Otd ayarim
segmeyi unutmayiniz.

> Uriine, teknige ve zevke uygun kenar
temizleme gesidini seciniz.

» Teknige ve kumas Ozelligine uygun
kenar temizlemesi segmeye dikkat
ediniz.

» Uygun kenar temizleme
Uruntiniize uygulayimz.

cesidini

> Uriiniiniizii ve tekniginizi dikkate alinz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Deger lendirme Olgitleri Evet Hayr

1 Uriine ara Utli yaptimz mi?

> Teknige ve kumas Ozelligine uygun kenar
temizlemesi segtiniz mi?

3 Teknige uygun kenar temizleme cesidini Uriininlize
uyguladimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Eldebeyazis tekniginde kenar temizleme teknigi olarak risliyd uygulanabilir.
2. () Eldebeyaz is tekniginde kenar temizleme teknigi 6nemli degildir.
3. () Eldebeyazis tekniginde ara tlsu yapilir.
4. () Eldebeyazis tekniginde Uriin 6zelligine gore kenar temizleme secimi yapilir.

5. () Eldebeyaz is tekniginde isleme Uzerine Utl yapilmaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-7

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak Utt yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islemede kullamlacak kumas 6zelligine uygun Utl 151 ayarlarim arastirimz.

7.UTU YAPMA

7.1. Urint Uttlemenin Onemi

Yapilan islemenin net, guzel ve daha dayamikli olmasi i¢in mutlaka Utulenmesi
gerekir. Utllerken kumas 6zelligi dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine uygun Utu ayar
yapilmaz ise kumas sararir, hatta bozulabilir.

Resim 7.1: Utiilemeislemi

7.2. Uriin Ozdligine Gore Uttileme
Nakista bitmis Urtinlerde Ut yaparken dikkat edilecek esadar sunlardir:
> Kumas hammaddesi 6zelligine gore;

Hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel liflerden yapilanlar igin 1st ayarlar ketenler
icin 210-220 °C, ipek yiin 160 °C, pamuk 180 °C’ dir.
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o Pamuklu kumaslar hafif nemli olarak yinli kumaslar ise hafif nemli Otd
bezi ile ve kizgin (il ile Gtilenmelidir.

. Naylon kumaslar 111k 0t ile Gtdlenmelidir.

. Ince kumaslar ve danteller sicak Ut ile Gtlilenir.

> Kumaslarin dokuma ozelligine gore;

Kumas ylzeylerinin havli olmas: Gtl yapma teknigini de etkiler. Bu tir kumaslarda
yuzeye dogrudan Utd stiriimez, Utd bezinin Uzerinden sicak Ut gegirilir. Kadife ve havliu bu
tir kumaglardir.

>  Islemeteknigine gore;

Isleme teknigi goz 6nine alinarak (tll teknigi uygulamir. Kabarik islemelerde itii
masasi yumusak olmalidir. Maras isi, beyaz is, pul boncuk vb.

7.3. Islenmis Uriinii Utuilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

A\

Ut yapilacak ortamin ve iitii altiin temiz olmasina,

Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmasina,

Utl sicakliginin baska bir kumas Gizerinde denenmesine,

Islemeye baslamadan 6nce, isleme yapilacak kumasin ttiilenmis olmasina,
Kumas1 Utulerken boy ipligi dogrultusunda ttt yapmaya,

Kumasa verev yoninde Utl yapilmamasina (Aksi hélde kumas esneyecektir.),
Saten tUrt kumasglarin buharl: Gtd ile Gtdlenmemesing,

Teyelli boltimlerin Gizerine Gtt basilmamasina,

Narin kumaglarda Ut yapilirken kumasin sararmamas igin kégit kullanmaya,

YV V.V V V V V V VY

Utliyt islemenin tersinden temiz havlu tizerinde yapmaya dikkat edilmelidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

> Ut masasimin  Ggtinii ve  gevresini
temizleyiniz.

> Dikkatli olunuz.

> Ut bezi veyakagit kullammz.

» Kumagin saramamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

> Utlisisim ayarlayimz.

> Uty kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirlayiniz.

» Kumas: tersinden Utdleyiniz.

> Utilerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapinmz.

» Beyaz is teknigine uygun Gt yapiniz.

» Net tth yapimz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir

1 Utl masasinin Ustiinii ve gevresini temizlediniz mi?

5 Urinin  sararmamast igin Utli bezi veya kagit
kullandimz mi?

3 Uty  kumas  Ozelligine uygun  sicaklikta
hazirladimz mi?

4 Kumas! tersinden Gtlediniz mi?

5 Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?

6 Beyaz is teknigine uygun Utl yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.

65




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Eldebeyazis tekniginde Ut ayar1 kumas 6zelligine gore yapilir.
2. () Eldebeyaz is tekniginde Ut yaparken Utli bezi kullaniimaz.
3. () Eldebeyazis tekniginde Utl yaparken en boy ipligi dikkate alinmaz.
4. () Eldebeyaz is tekniginde Urlin tersinden Gtllenir.

5. () Eldebeyaz is tekniginde Urln havlu Uzerinde Uttlenir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
Urdnlerin kalite kontrol inti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde Uretim yapan atdlyelerde kalite kontrol konusunu arastirinz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

8. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit eden ve Uretilen Uronin standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, triin yapim asamasinda da uygulanmalidhr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir héle getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husud ara dikkat edilir:

>  Isleme eksikligi
Iplikleri gekince sokiilme
Uriin 6lgulerine uygunlugu
Alt ve Ust yuzeylerde iplik temizleme

YV V. V V

Olusan lekeleri giderme

8.1. Kalite Kontroliin Amaci
Kalite kontrolin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile Orin arasindaki farkliliklar

tespit etmektir. Uretim sonucu ortaya ¢ikan trinlerin kullamm uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urdnlerin dizeltilmesi veya yenilenmesidir.

8.2. Alt iplik Temizleme

Islemenin tersinde iyi pekistirilmemis ipliklerini igneye takarak islemenin icinden
gecirerek makasla keserek driintin alt kismi temizlenir.
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8.3. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatal
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yarcim ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

8.4.Tea

Kumasa farkl: usiillerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
igin kullanlir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasin saglar.

8.5. Tela Ceyitleri

> Dokumartelalar
> Y apiskan (preslenmis) telalar
»  Sudaeriyen ( homojen) telaar

NOT: Elde beyaz is tekniginde ince dokunuslu kumaslara tokluk vermes ve
saglamlagsmasi agisindan tela kullanilir.

Telaar triin tamamlandiktan sonra ince ucglu makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem
yapilirken dikkatli davranmak gerekir.

Ayrintil1 bilgi icin bk. “Islemeye Hazir lik” modl i

8.6. Leke Tanim

Kirletici bir maddenin ytizey tzerinde biraktigi iz, kumas veya Uriin Uzerinde olusan
kirlerdir.

8.7. Leke Temizleme Yontemleri

»  Tamponlamayontemi
> Buharlama yontemi

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “islemeye Hazirlik” modiil i
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Hatali ve eksik islenmis Grinleri tespit

ediniz.

» Bitmis Urini gbzden gegirerek teknige

uygunlugunu kontrol ediniz.

» Altiplik temizligi yapiniz.

Altipligi islemenin atinagizleyiniz.

> Ustiplik temizligi yapimz.

Ust ipligini islemenin  gorintistini
bozmayacak sekilde gizleyiniz.

» Teatemizligi yapimz.

Kumasa destek vermek amaciyla
kullandigimiz telalar1 isleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Leke kontrolU yapinmz.

Uriin  Gzerinde leke olup olmadigin
arastirnmz.

» Leketemizligi yapimz.

Uriin  (izerinde leke mevcutsa (bk.
“Islemeye Hazir hk” modul )
temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Bitmis UrlnU gbzden gecirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

2 Urinde hatali ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz mi?

3 Uriin tizerinde alt iplik temizligi yaptimz mi?

4 Uriin tizerinde Ust iplik temizligi yaptinz n?

5 Urin  Uzerinde leke kontrolii yapip leke varsa
temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha

gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.
1. () Beyazis tekniginde kalite kontrol 6nemli degildir.
2. ( )Beyazisteknigindealt iplik temizligi yapilir.
3. () Beyazis tekniginde hatal1 yapilan yerler duzdltilir.
4. () Beyazistekniginde olusan lekeler 6zelligine gore temizlenir.

5. () Beyazis tekniginde kullanmilan telaar temizlenmeyebilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

> 25x25 dlcllerinde kumas Uzerine beyaz is teknigine uygun desen cizerek elde
beyaz is teknigini ve kenar temizleme teknigini uygulayinmz.

islem Basamaklari

» Beyaz is teknigine uygun desen arastirmast yapiniz.

Desen ¢izimi yapimz.

Uriine uygun kompozisyon hazirlayinz.

Desene, Uriine ve tekni gine uygun malzeme se¢imi yapinz.

Uygun teknikle deseni kumasa gegiriniz.

Kumasin Urin hazirlik islemlerini yapinz.

Beyaz is teknigine uygun germe teknigini uygulayimz.

Uriin tizerinde desen ve tekni ge uygun beyaz is tekniklerini uygulayimiz.

V|V |V |V |V |V |V]|V

Uriin Gzerinde desene, teknige ve kumasa uygun yardimc igne tekniklerini
uygulayinmz.

> Urln lzerinde teknige, modele, kumasa ve kullamm yerine uygun kenar temizleme
teknigini uygulayimz.

» Teknige ve Urlne uygun Ut yapimz.

» Teknige ve 0l¢lye uygun kalite kontrol G yapiniz.

» Zaman iyi kullanimz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
isllle;n Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayrr

1 Beyaz is teknigine uygun desen arastirmast yaptimz mi?

2 Desen ¢izimi yaptiniz mi?

3 | Uriine uygun kompozisyon hazirlachmz mi?

4 II;)n&:ene, Urdne ve teknigine uygun malzeme segimi yaptiniz

5 Kumasin Uriin hazirlik islemlerini yaptimz nm?

6 Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?

7 Beyaz is teknigine uygun gerdiniz mi?

8 %:gn tizerinde desene uygun beyaz is tekniklerini uygulaciniz

9 _l'JrUn UZQri ndg _dwene, teknige ve kumasa uygun yardimci
igne tekniklerini uyguladiniz mi?

10 Uriin tzerinde t_eknige, mo<_je_l e, kumasa ve kullanim yerine
uygun kenar temizleme teknigi uyguladimz mi?

11 | Teknige ve Urtine uygun Utl yaptimz mi?

12 | Teknige ve Olglye uygun kalite kontrol i yaptimz nm?

13 | Zaman iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

““Hayir’’ cevaplarimz agirlikta ise modlll tekrar gbzden gegiriniz. Kendinizi eksik
buldugunuz konularda tamamlamaya ¢al1s1nmz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi - 1IN CEVAP ANAHTARI

glhw|N|F
<|9|0|<|0O

OGRENME FAALIYETIi -2 NiN CEVAP ANAHTARI

g WIN|F
<|<|o|ol<

OGRENME FAALIYETI -3 UN CEVAP ANAHTARI

O |<|0|0|<|<|T|C

XN IWIN|F

OGRENME FAALIYETi -4 UN CEVAP ANAHTARI

<|X|<X]|0|0|0|<|T|0|0

Slo|o|~Njo|o|s|wNk
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OGRENME FAALIYETIi -5 iN CEVAP ANAHTARI

QR WIN|F
ol<|<|<|o

OGRENME FAALIYETIi-6NIN CEVAP ANAHTARI

glh|w|N|F
0|0|0|<|0O

OGRENME FAALIYETIi -7 NiN CEVAP ANAHTARI

glh|w|N|F
OU|0|<|<|0O

OGRENME FAALIYETIi -8 iN CEVAP ANAHTARI

gbh|w|N|F
<|9|0|0|<
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