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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 213GIM249 

ALAN  Matbaa 

DAL/MESLEK  Serigrafi ve Tampon Baskē Operatºr¿ 

MOD¦L¦N ADI El Tezg©hēnda Baskē  

MOD¦L¦N TANIMI 

Serigrafi baskē sisteminde el tezg©hēnda baskē yapabilmek 

iin gerekli bilgi ve becerilerin kazandērēldēĵē ºĵrenme 

materyalidir. 

S¦RE 40/32+40/32  

¥N KOķUL Bu mod¿l iin ºn koĸul yoktur. 

YETERLĶK El tezg©hēnda baskē yapmak 

MOD¦L¦N AMACI  

Genel Ama 
Uygun ortam saĵlandēĵēnda el tezg©hēnda baskē 

yapabileceksiniz. 

Amalar 
1. Tekniĵine uygun poza ayarē yapabileceksiniz. 

2. Tekniĵine uygun m¿rekkep hazērlayabileceksiniz. 

3. Tekniĵine uygun baskē yapabileceksiniz. 

4. Basēlan malzemeyi tekniĵine uygun kurutabileceksiniz. 

5. Kalēp temizliĵini tekniĵine uygun yapabileceksiniz. 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam:  Matbaa atºlye ve laboratuvarlarē, sēnēf, iĸletme vb. 

Donanēm: ¢ift taraflē bant, izole bant, mukavva, maket bēaĵē, 

makas, ereve, el tezg©hē, m¿rekkep, rakle, kurutma dolabē, 

raflar, fērēnlar, m¿rekkep inceltici tiner 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Bu mod¿l ierisinde her ºĵrenme faaliyetinden sonra oktan 

semeli sorular ve uygulamalē sorularla kendi kendinizi 

deĵerlendirebileceksiniz. 

Mod¿l sonunda ºĵretmeniniz tarafēndan yapēlan uygulamalē 

sēnavla, kazandēĵēnēz bilgi ve beceriler deĵerlendirilecektir. 
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GĶRĶķ 
Sevgili ¥ĵrenci, 

 

Bu mod¿l serigrafi atºlyesinde el tezg©hēnda baskē yapma aĸamalarēnēn uygulamalē 

olarak anlatēldēĵē ºĵrenme materyalidir. 

 

Serigrafi baskē tekniĵi ok eĸitli alanlara hitap ettiĵinden baskē iĸleminde kullanēlan 

materyaller de deĵiĸiklik gºstermektedir. Bu materyallere el tezg©hēnda yapēlan baskē 

alēĸmalarēnda uygun poza yapēmē, m¿rekkep seimi, rakle (sēyērēcē) seimi, basēlan iĸlerin 

kurutulmasē ve baskē yapēlan kalēbēn temizlenmesi aĸamalarēnē ºĵreneceksiniz. 

 

Bu iĸlem basamaklarēnēn en ideal ĸartlarda oluĸturulup en kaliteli sonularēn 

alēnabilmesi; mesleĵini seven, alanēnda eĵitim almēĸ, teknolojik geliĸmeleri takip eden teknik 

elemanlarla m¿mk¿nd¿r. 

 

Baskē aĸamalarēnda meydana gelecek bir yanlēĸlēk, baskē kalitesini olumsuz 

etkileyecek, t¿m aĸamalarda saĵlanan baĸarē, baskē kalitesini y¿kseltecektir. Hayatēnēzda 

kuralēna uygun yaptēĵēnēz t¿m alēĸmalar baĸarēlarēnēzē y¿kseltecektir. 

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï 1 
 

Bu faaliyet ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda el tezg©hēnda tekniĵine uygun olarak poza 

ayarēnē yapabileceksiniz. 

 

 
 
 

¢evrenizde bulunan serigrafi atºlyelerini gezerek el tezg©hēnda hangi malzemeler 

¿zerine baskē yaptēklarēnē, poza ayarēnda hangi malzemeleri nasēl kullandēklarēnē araĸtērēnēz. 

Topladēĵēnēz bilgileri sēnēftaki arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

1. POZALAR  
 

Baskē tezg©hē ¿zerinde basēlacak malzemenin yerini belirleyip, kaymasēnē ºnleyen ve 

basēlacak malzemenin s¿rekli aynē yere konmasēnē saĵlayan mukavva, asetat, kauuk kºp¿ĵ¿ 

ve ahĸap gibi malzemelerden yapēlma dayanaklardēr. Baskē materyalinin s¿rekli aynē yere 

konmasē iin poza ayarēnēn dikkatli yapēlmasē gerekmektedir.  

 

1.1. Elle Yapēlan Poza 
 

Hazērlanmēĸ kalēp baskē ĸasesine takēlēr ve yukarē doĵru kaldērēlēr. Baskē yapēlacak 

malzeme ¿zerine gºr¿nt¿ filmi ya da aydēngeri yapēĸtērēlēr. ķasenin ¿zerine kalēbēn altēna 

gelecek ĸekilde baskē materyali konur. Kalēp baskē malzemesinin ¿zerine indirilerek kalēp ve 

malzeme ¿zerindeki gºr¿nt¿ akēĸtērēlēr. Baskē malzemesi yerinden oynatēlmadan kalēp 

yukarē kaldērēlarak pozalar baskē malzemesine temas ettirilerek yapēĸtērēlēr. Poza yapēmēnda 

d¿zg¿n y¿zeyli malzemeler kullanēlmalē, en az iki kenardan baskē materyaline temas 

ettirilmelidir. 

 

 
ķekil 1.1: Elle yapēlmēĸ poza 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï 1 
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Baskē sayēsēnēn az olmasē durumunda asetat kullanēlarak poza ayarē da yapēlabilir. Bir 

asetat tabakasē t¿m baskē alanēnē ºrtecek ĸekilde ĸase ¿zerine konularak oynamamasē iin ¿st 

kenarēndan yapēĸtērēlēr. Asetat ¿zerine baskē yapēlēr, kalēp kaldērēlēr. ¦zerine gºr¿nt¿ filmi 

tutturulmuĸ bir baskē malzemesi asetatēn altēna s¿r¿l¿r. Deĵiĸik yºnlerde hareket ettirilerek, 

asetat ¿zerine basēlmēĸ gºr¿nt¿yle film ¿zerindeki aynē gºr¿nt¿ akēĸtērēlēr. Baskē malzemesi 

oynatēlmadan ¿zerindeki asetat kaldērēlēr. Baskē malzemesinin komĸu iki kenarēna pozalar 

yerleĸtirilir. Baskē malzemesi ¿zerindeki film ēkarēlarak poza ayarē yapēlmēĸ olarak baskēya 

geilir. 

 

1.2. Otomatik Pozalar 
 

Otomatik pozalar serigrafi baskē sisteminde tam otomatik baskē makinelerinda 

kullanēlmaktadēr. Bu pozalar taĸēma sistemine paralel olarak alēĸmaktadēr. 

 

1.3. Poza Ayarē Yapēlērken Dikkat Edilecek Noktalar 
 

Poza ayarē yapēmēnda sorun ēkmamasē iin ĸu noktalara dikkat edilmelidir: 

 

ü Poza malzemesinin sabitlenmesine 

ü Kalēbēn ĸaseye takēlērken vidalarēn iyi sēkēlmasēna 

ü Kalēp ¿zerindeki gºr¿nt¿n¿n ortalanmasēna 

ü Poza ve baskē malzemeleri arasēnda y¿kseklik farkēna 

 

1.4. Kalēpla Baskē Malzemesi Y¿kseklik Ayarē 
 

Serigrafi baskēda kalēp, baskē malzemesi ¿zerine her noktada dayanēyorsa basēm 

iĸleminden sonra baskē malzemesi ipeĵe yapēĸēr. Bºyle durumlarda baskē bozulur. Bunu 

ºnlemek iin ipekle baskē malzemesi arasēnda 3 ile 10 mm lik bir aralēk bērakēlmasē gerekir. 

Bºylece raklenin getiĵi noktada ipek baskē malzemesine temas edecek, sonra ayrēlarak 

yapēĸma olmadan temiz bir baskē elde edilecektir. Ķdeal y¿kseklik miktarē kalēp ile baskē 

malzemesi azar azar aēlarak elde edilir.  

 

1.5. M¿rekkep Havuzu 
 

Elek ¿zerinde m¿rekkebin fazla daĵēlmamasē iin m¿rekkep havuzu yapēlēr. Havuz 

yapēmēnda ĸeffaf bantlar kullanēlmalēdēr. Havuz yapēmēnda kullanēlan bantlar rakle hareket 

alanēnda olmamalēdēr. Olmasē durumunda bant belirli bir yukseklik oluĸturacaĵē iin rakle 

hareketini engelleyecektir. Rakle hareket alanēna gelen bantlar eleĵin altēna yapēĸtērēlēr. 
 

 

 

. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Kalēbē baskē makinesine takēnēz. 

 

 

ü Kalēbē tutan vidalarē tam olarak 

sēkēnēz. 

ü Kalēbēn makineye ortalē olmasēna 

dikkat ediniz. 

 

ü Kalēp ¿zerinde m¿rekkep havuzu 

oluĸturunuz. 

ü Bantlarē raklenin hareketini 
engellemeyecek ĸekilde yapēĸtērēnēz. 

ü Rakle alanēna gelen yerlere bantlarē 
eleĵe alttan yapēĸtērēnēz. 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 



 

 6 

 

 

ü Ķĸe uygun poza malzemesi seerek poza ayarē 

yapēnēz. 

 

 

ü Poza malzemesi kalēnlēĵēnēn baskē 

materyalinden fazla olmamasēna 

dikkat ediniz 

ü Poza malzemesini baskē materyaline 

iki kenardan temas ettirilerek 

sabitleyiniz. 

 

ü Ķĸe gºre elek y¿ksekliĵini ayarlayēnēz. 

ü Baskē materyalinin kalēnlēĵēna dikkat 
ediniz. 

ü Ķpeĵin malzeme ¿zerine temas 
etmemesine dikkat ediniz. 

ü Poza ve y¿kseklik ayarē uygulamasē yapēnēz. 

 

ü Poza ayarēnēn doĵru yapēldēĵēna 

dikkat ediniz. 

ü Y¿kseklik ayarēna dikkat ediniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
OBJEKTĶF TESTLER 

 

¢OKTAN SE¢MELĶ TEST 
 

Aĸaĵēdaki sorularda doĵru olan ĸēkkē iĸaretleyiniz  

 

1. Aĸaĵēdakilerden hangisi elle poza yapēmēnda dikkat edilecek noktalardan biri deĵildir? 

A) Poza malzemesi y¿zeye sabitlenmelidir. 

B) Poza malzemesi oynak olmalēdēr. 

C) Poza malzemesinin kalēnlēĵē baskē materyalinden az olmalēdēr. 

D) Poza malzemesi baskē materyaline iki kenardan temas etmelidir. 

 

2. Aĸaĵēdakilerden hangisi poza malzemesi olarak kullanēlmaz? 

A) Mukavva 

B) Asetat 

C) Ahĸap 

D) Kumaĸ 

 

3. Kalēp ile baskē y¿zeyi arasēndaki mesafe ne kadar olmalēdēr? 

A) 1 mm 

B) 1-2 mm 

C) 3-10 mm 

D) 3-10 cm 

 

4. Poza ayarē niin yapēlēr? 

A) Ķpeĵin baskē malzemesine yapēĸmamasē iin 

B) Baskē materyalinin s¿rekli aynē yere konmasē iin 

C) M¿rekkebin abuk kurumasē iin 

D) Baskē y¿zeyindeki m¿rekkep kalēnlēĵēnē artērmak iin 
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DOĴRU YANLIķ TESTĶ 
 

Aĸaĵēdaki sorularē doĵru veya yanlēĸ olarak iĸaretleyiniz. Doĵru Yanlēĸ 

ü M¿rekkep havuzu oluĸturulurken rakle alanēna bant 

gelmemelidir. 
  

ü Kalēp iĸ ¿zerine sadece rakle ekilirken temas etmelidir.   

ü M¿rekkep havuzu yapēmēnda mukavva kullanēlēr.   

ü Poza ayarē m¿rekkep kalēnlēĵēnē arttērmak iin yapēlēr.   

ü Poza ayarē baskēdan sonra yapēlmalēdēr.   

ü Elek y¿ksekliĵi baskē materyaline gºre deĵiĸir.   

 

 

DEĴERLENDĶRME  

 
Cevaplarēnēzē mod¿l sonundaki cevap anahtarē ile karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap 

sayēnēzē belirleyerek kendinizi deĵerlendiriniz.  

 

¥lme sorularēndaki yanlēĸ cevaplarēnēzē tekrar ederek, araĸtērarak ya da 

ºĵretmeninizden yardēm alarak tamamlayēnēz.  
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KONTROL LĶSTESĶ 

 
¥ĵrenme faaliyetinde kazandēĵēnēz becerileri aĸaĵēdaki kontrol listesine gºre 

deĵerlendiriniz. 

 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr 

1. Kalēbē baskē makinesine taktēnēz mē?   

2. Kalēp ¿zerinde m¿rekkep havuzu oluĸturdunuz 
mu? 

  

3. Ķĸe uygun poza malzemesi seerek ayar yaptēnēz 
mē? 

  

4. Ķĸe gºre elek y¿kseklik ayarē yaptēnēz mē?   

5. Poza ve y¿kseklik uygulamasē yaptēnēz mē?   

 

Faaliyet deĵerlendirmeniz sonucunda ñHayērò ē iĸaretleyerek yapamadēĵēnēz iĸlemleri 

tekrar ediniz. 

 

T¿m iĸlemleri baĸarēyla tamamladēysanēz bir sonraki faaliyete geiniz. 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ- 2 
 

Bu faaliyet ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun m¿rekkep 

hazērlayabileceksiniz. 

 
 

 
ü ¢evrenizde bulunan serigrafi iĸletmelerini gezerek hangi malzemeler ¿zerine 

baskē yaptēklarēnē bu y¿zeylerde hangi m¿rekkepleri kullandēklarēnē ve hangi 

m¿rekkep yardēmcē maddelerini nasēl kullandēklarēnē araĸtērēnēz. Topladēĵēnēz 

bilgileri sēnēftaki arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

2. M¦REKKEPLER 
 

Doĵru ĸablonun hazērlanmasēnēn yanē sēra baskē iin ºnde gelen faktºrlerden biri de 

serigrafi m¿rekkepleridir.  

 

2.1. Serigrafi M¿rekkeplerinin Yapēsē 
 

Serigrafi m¿rekkebinin yapēsēnē incelediĵimizde ¿ madde ortaya ēkar. 
 

ü Renk maddesi (pigment) 

ü Baĵlayēcēlar (reine) 

ü ¢ºz¿c¿ler (solvent) 

 

2.1.1. Renk Maddesi (Pigmentler) 
 

M¿rekkebe rengini veren boyar maddelere ñpigmentò denir. Baskē m¿rekkeplerinin 

¿retiminde renkli, beyaz ve saydam pigmentler kullanēlmaktadēr. Herhangi bir pigment, 

ierisinde bulunduĵu baĵlayēcē maddede erimez, ºz¿nmez bir toz olarak da tanēmlanabilir. 

Pigmentler m¿rekkebe renk vermesinin yanēnda basēlan m¿rekkep filminin ºrt¿c¿ ya da 

transparan oluĸunu, ēĸēk ve kimyasal maddelere dayanēklēlēk derecesini belirler. Bu 

ºzellikleri ile pigmente m¿rekkebin ºz¿ demek doĵrudur. Bir m¿rekkebin kalitesi kullanēlan 

pigmente baĵlēdēr. M¿rekkep ¿retiminde kullanēlan pigmentler genellikle transparan 

olanlardēr. Bunlar kimyasal yoldan eĸitli sentezlerle elde edilir. ¥zellikle trigromi 

alēĸmalarda kullanēlan m¿rekkebin tam transparan olmasē gerekir. Pigmentler kimyasal 

yapēlarēna gºre deĵiĸiklik gºsterdikleri iin, m¿rekkep hangi amaca yºnelik olarak 

kullanēlēyorsa, o amaca uygun pigmentin kullanēlmasē gerekir. ¥rneĵin deterjan ambalajēnda 

kullanēlan pigmentin deterjana, katē yaĵ ambalajēnda kullanēlan pigmentin de yaĵa karĸē 

dayanēklē olmasē gerekir.    

¥ĴRENME FAALĶYETĶï 2 
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2.1.2. Baĵlayēcēlar (Reineler) 

 
M¿rekkebi oluĸturan en ºnemli maddelerden biri de baĵlayēcēlardēr. Baĵlayēcēlarēn 

m¿rekkep ¿retiminde kullanēlmasēnēn amacē, toz h©linde baskēya uygun olmayan pigment 

zerreciklerini baskē malzemelerinin y¿zeyi ile birleĸtirerek, baskē malzemesi ¿zerinde 

dayanēklē bir m¿rekkep tabakasē oluĸturmaktēr. Ayrēca baĵlayēcēlar, renk veren maddeleri 

yani pigmentleri sēvē hale getirmeleri yanēnda m¿rekkebin bir ok ºzelliklerini ve kuruma 

sērasēndaki durumunu da belirler. 

 

Baĵlayēcēlar, pigmentin baskē sērasēnda kaĵēda homojen olarak daĵēlmasēnē saĵlar. 

Bununla beraber pigmentin kaĵēt ¿zerinde tutunabilmesi ve gºr¿nt¿y¿ pekiĸtirmesi gºrevi 

vardēr. 

 

2.1.3. ¢ºz¿c¿ler (Solventler) 

 
¢ºz¿c¿ maddeler daha ºnceleri, m¿rekkep ¿retiminde ok sēnērlē bir ĸekilde 

kullanēlmaktaydē. Fakat bug¿n¿n geliĸen teknolojisi ile daha hēzlē baskē yapan makinelerin 

kullanēlmasēyla ortaya ēkan kuruma problemlerine ºz¿m olmasēndan dolayē genellikle 

kullanēlēr olmuĸlardēr. Bu maddelerin kullanēlmasēyla, gerek emilme gerekse de buharlaĸma 

neticesinde hēzlanan kuruma, bezir yaĵē gibi oksidativ kuruma ºzelliĵine sahip baĵlayēcēlarēn 

kurumasēnda daha hēzlē ve etkilidir. 

 

2.2. M¿rekkep ¢eĸitleri 
 

Kullanēlacak m¿rekkep tipinin seiminde baskē malzemesinin ºnemi b¿y¿kt¿r. Kaĵēt, 

karton, polyester, akril, cam, metal, tekstil, seramik vb.malzemeler iin farklē kimyasallara 

sahip m¿rekkepler kullanēlmaktadēr. M¿rekkep ¿reticisi firmalar da bu y¿zeylere uygun 

m¿rekkep ¿retmektedir. 
.  

2.2.1. Ahĸap Y¿zey M¿rekkebi 
 

Ahĸap y¿zeylerde kullanēlan m¿rekkebin s¿rt¿nmeye karĸē dayanēklēlēk gºstermesi 

gerekir. Genel olarak havanēn oksijeni ile tepkimeye girerek kururlar. 

 

2.2.2. Akrilik Y¿zey M¿rekkebi 

 
Bu m¿rekkepler genel olarak y¿ksek baskē kalitesi ve hēzlē kuruma ºzelliklerini taĸēr. 

Pratikte her tip k©ĵēt, plastik kart, PVC ve akrilik materyal ¿zerine uygulanabilir.  Normal 

ĸartlarda 10 dakikada kururlar. 
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2.2.3. Bakalit Y¿zey M¿rekkebi 

 
Bakalit y¿zeylerde kullanēlan m¿rekkepler ēsē ve kimyasal maddelere dayanēklē 

olmalēdēr. Kuruma iĸlemi fiziksel ve kimyasal olarak gerekleĸir. Hazērlanan m¿rekkebin 

iine kullanēlacak y¿zeye uygun olarak sertleĸtirici ilave edilir. 

 

2.2.4. Cam Y¿zey M¿rekkebi 

 
Cam y¿zeylerde kullanēlan m¿rekkepler ok iyi yapēĸma ve s¿rt¿nme dayanēklēlēĵē 

gerektirmektedir. Bu m¿rekkepler hazērlandēktan 8-10 saat sonra bir daha kullanēlmayacak 

kadar sertliĵe ulaĸmaktadērlar. Bu y¿zden ihtiya ºl¿s¿nde hazērlanmalēdēr. 

 

2.2.5. Seramik Y¿zey M¿rekkebi 

 
Seramik bºl¿m¿ de baĸlē baĸēna bir sektºrd¿r. Boyalarē da ayrē y¿ksek ēsēda piĸen ºzel 

boyalardēr. ¢eĸitli kalēnlēkta ipek kullanēlēr. Sulu ēkartma k©ĵētlarēna basarak su ile transfer 

yapēlarak y¿ksek ēsēda piĸirilir. ¥zel seramik fērēnlarē vardēr. 

 

2.2.6. Baskē Devre Y¿zey M¿rekkebi 

 
Baskē devrede kullanēlan boyalar ºzel boyalardēr. Baskēda ºncelikle bakērēn ¿zerindeki 

yaĵ tabakasē temizlenir ve sonra aside dayanēklē alkali boya ile baskē yapēlēr. Baskē yapēlmēĸ 

malzeme ¿zerindeki m¿rekkep asitle indirgenir. Buna asit maske boyasē denir. Daha sonra 

ift karēĸēmlē epoksi boyasē kullanēlēr. Bu boyaya lehim maske boyasē denir. Lehim maske 

boyasē basēldēktan sonra boĸ kalan kēsēmlarēnē lehim potasēna daldērarak lehim kaplanēr. ¢ift 

karēĸēmlē boyalarēn hepsinin hava ¿flemeli fērēnlarda piĸmesi gerekir. 

 

2.2.7. Kumaĸ Y¿zey M¿rekkebi 

 
Tekstil baskēda kullanēlan boyalar genellikle su bazlēdēr. Ķĸin durumuna gºre solvent 

bazlē m¿rekkepler de kullanēlmaktadēr. Yapēsēnda az miktarda da naylon bulunan kumaĸlarda 

su bazlē m¿rekkepler kullanēlmamalēdēr. Yapēsē % 100 y¿n olan kumaĸlarda su bazlē 

m¿rekkepler kullanēlēr. Kumaĸ m¿rekkebi ile baskē yapēlan y¿zey, baskē iĸleminden sonra 

¿t¿lenerek dayanēklēlēĵē artērēlēr. 

 

2.3. Serigrafi M¿rekkebi Yardēmcē Maddeleri 
 

Ķnceltici, geciktirici ve hēzlandērēcē tinerler, kºp¿k kērēcēlar, inceltici ve matlaĸtērēcē 

pastalar serigrafide yardēmcē madde olarak kullanēlēr. Bu maddeler yardēmēyla m¿rekkep 

baskē ĸartlarēna gºre ayarlanabilir. Bu maddeler fazla ilave edilirse m¿rekkebin yapēsē 

bozulur, eksik kullanēlērsa kullanēm amacē gerekleĸmez. 
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2.3.1. Ķnceltici Tiner 

 
M¿rekkep, baskēda kullanēlmadan ºnce belirli bir akēcēlēĵa getirilmelidir. Bu akēcēlēĵē 

elde etmek iin solvent bazlē m¿rekkebin iine inceltici tiner ilave edilir. Bu madde 

yardēmēyla m¿rekkep istenilen akēcēlēĵa ayarlanabilir.  

 

2.3.2. Geciktiriciler 

 
Baskē esnasēnda m¿rekkebin hēzlē kurumasē sonucu elek gºzenekleri tēkanacaĵē gibi 

raklenin hareketi de zorlaĸacaktēr. Geciktirici ilavesi, hem ĸablon ¿zerinde, hem de baskēdan 

sonra m¿rekkebin kurumasēnē yavaĸlatēr. Geciktiriciler buharlaĸma noktasē y¿ksek solventler 

ierir. Geciktirici, mutlaka kullanēlan m¿rekkebin yapēsēna uygun olmalē ve bu nedenle 

daima ¿retici firmanēn tavsiyesi ile kullanēlmalēdēr. Aksi takdirde y¿zey bozulmasē gibi 

problemler yaĸanabilir. Ayrēca geciktiriciler tek baĸēna deĵil bir miktar inceltici solventle 

birlikte kullanēlmalēdēr. Tek baĸēna kullanēlmasē halinde m¿rekkebin b¿nyesinden ok zor 

uzaklaĸacaĵē ve baskē materyaline n¿fuz edeceĵi iin kuruma ok gecikebilir. Geciktirici 

ilavesiyle m¿rekkebin viskozitesinin d¿ĸmemesi isteniyorsa geciktirici pasta kullanēlabilir. 

 

2.3.3. Hēzlandērēcēlar 

 
Baskē yapēlan ortamēn nemli ve serin olduĵu durumlarda kuruma gecikecektir. 

Geciktiricilerin aksine hēzlandērēcēlar buharlaĸma noktasē d¿ĸ¿k solventlerden meydana gelir. 

M¿rekkebe %10-20 oranēnda karēĸtērēlarak solventin ortamdan hēzlē uzaklaĸmasē ve 

kurumanēn hēzlanmasēnē saĵlar. 

 

2.3.4. Ķnceltici Pastalar 

 
M¿rekkebin v¿cut kaybetmeden yumuĸamasēnēn istendiĵi durumlarda, ºzellikle tramlē 

baskēlarda tram keskinliĵinin daha da artmasēnēn istendiĵi durumlarda m¿rekkebe % 2-5 

oranēnda karēĸtērēlēr. M¿rekkebin kalēpta alēĸmasēnē kolaylaĸtērēr. Fazla kullanēmē 

m¿rekkebin kurumasēnē yavaĸlatacaĵē iin ºnerilen miktarda kullanēlmalēdēr.  

 

2.3.5. Kºp¿k Kērēcēlar 
 

Baskē y¿zeyinin d¿zg¿n olmamasē m¿rekkepte kºp¿rmeye neden olabilir veya 

basēlmēĸ y¿zeyde aēlmalar gºr¿l¿r. Bunu engellemek amacēyla baskē y¿zeyi mutlaka temiz 

olmalē ve maksimum %1 oranēnda kºp¿k kērēcē kullanēlmalēdēr.  

 

2.3.6. Mat Pastalar 

 
Parlak m¿rekkebi matlaĸtērmak amacēyla kullanēlēr. Fazla kullanēmē m¿rekkebin 

fiziksel ve kimyasal dayanēklēlēk ºzelliklerini negatif etkileyebilir. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Baskē yapēlacak y¿zeyi inceleyiniz. 

 

ü Baskē materyalinin teknik ve y¿zey 

ºzelliklerini inceleyiniz. 

 

ü Uygun m¿rekkep seiniz. 

 

ü M¿rekkep eĸitleri konusunu 

hatērlayēnēz. 

ü Y¿zeye uygun m¿rekkep seimi 

yapēnēz. 

 

ü M¿rekkebi baskēya hazērlayēnēz. 

 
 

ü Baskē yapēlacak ortamēn ºzelliklerini 

dikkate alarak yardēmcē maddeler ilave 

ediniz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

A. OBJEKTĶF TESTLER 

 

¢OKTAN SE¢MELĶ TEST 

 

Aĸaĵēdaki sorularda doĵru olan ĸēkkē iĸaretleyiniz  

 

1. M¿rekkebe renk veren madde aĸaĵēdakilerden hangisidir? 

A) Solvent 

B) Reine 

C) Geciktirici 

D) Pigment 

 

2. Aĸaĵēdaki ifadelerden hangisi doĵru deĵildir? 

A) M¿rekkebe renk veren madde pigmenttir. 

B) Seramik y¿zey m¿rekkebi fērēnlanarak kurutulur. 

C) Kumaĸ baskē m¿rekkebi fērēnlanarak kurutulur. 

D) Cam y¿zey m¿rekkebi s¿rt¿nmeye dayanēklē olmalēdēr. 

 

3. Sēcak ortamda kurumayē yavaĸlatmak iin m¿rekkebe hangi madde ilave edilir? 

A) Hēzlandērēcē tiner 

B) Ķnceltici pasta 

C) Kºp¿k kērēcē 

D) Geciktirici tiner 

 

4. Ķnceltici tiner m¿rekkebe fazla ilave edilirse ne olur? 

A) Ķpeĵin yapēsē bozulur. 

B) M¿rekkep sertleĸir. 

C) M¿rekkebin yapēsē bozulur. 

D) M¿rekkep abuk kurur. 

 

 

 

 

 

 

 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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DOĴRU YANLIķ TESTĶ 
 

Aĸaĵēdaki sorularē doĵru veya yanlēĸ olarak iĸaretleyiniz. Doĵru Yanlēĸ 

ü M¿rekkebi inceltmek iin inceltici tiner kullanēlēr.   

ü Baskēda kullanēlan m¿rekkebe her zaman geciktirici katēlēr.   

ü Reine m¿rekkebe renk veren maddedir.   

ü Trigromi baskēda transparan m¿rekkep kullanēlēr.   

ü Ahĸap ve seramik y¿zeylerde aynē m¿rekkep eĸidi kullanēlēr.   

ü Cam y¿zey m¿rekkepleri ¿t¿lenerek kurutulur.   

ü Baskē atºlyesinin sēcaklēĵē 30 C
o
 olmalēdēr.    

ü M¿rekkep kutusundan alēndēĵē gibi kullanēlēr.   

 

DEĴERLENDĶRME  
 

Cevaplarēnēzē mod¿l sonundaki cevap anahtarē ile karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap 

sayēnēzē belirleyerek kendinizi deĵerlendiriniz.  

 

¥lme sorularēndaki yanlēĸ cevaplarēnēzē tekrar ederek, araĸtērarak ya da 

ºĵretmeninizden yardēm alarak tamamlayēnēz.  
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

¥ĵrenme faaliyetinde kazandēĵēnēz becerileri aĸaĵēdaki kontrol listesine gºre 

deĵerlendiriniz. 

 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr 

ü Baskē yapēlacak y¿zeyi incelediniz mi?   

ü Baskē yapēlacak y¿zeye uygun m¿rekkep setiniz 
mi? 

  

ü M¿rekkebi baskēya hazērladēnēz mē?   

 

Faaliyet deĵerlendirmeniz sonucunda ñHayērò ē iĸaretleyerek yapamadēĵēnēz iĸlemleri 

tekrar ediniz.  

 

T¿m iĸlemleri baĸarēyla tamamladēysanēz bir sonraki faaliyete geiniz.  
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ- 3 

 
 

Bu faaliyet ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak baskē 

yapabileceksiniz.  

 
 

 
¢evrenizde bulunan serigrafi atºlyelerini gezerek deĵiĸik baskē y¿zeylerine gºre hangi 

rakleleri kullandēklarēnē ve sebeplerini araĸtērēnēz. Topladēĵēnēz bilgileri sēnēftaki 

arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

3. BASKI  
 

Serigrafi baskē bir elek baskē eĸididir. Kalēp ¿zerinde iĸ olmayan yerler em¿lsiyonla 

kapatēlarak iĸ olan yerler aēk bērakēlēr. Em¿lsiyon olmayan aēk yerlerden m¿rekkep 

geerek baskē gerekleĸir. M¿rekkebin kalēp ¿zerinde iĸ olan yerlerden gemesini saĵlayan 

alet ise rakledir. 

 

3.1. Rakleler 
 

Gºrevi eleĵe konulan m¿rekkebi yayēp zorlayarak dokuma deliklerinden aĸaĵē 

geirmektir. Ahĸap ya da al¿minyum sapē (tutacaĵē) olup ve buna takēlē deĵiĸtirilebilir rakle 

lastiĵi bulunan baskē gerecidir. Ķĸin ºl¿s¿ne gºre deĵiĸik boyutlarda satēlēr. 

 

Rakle lastiĵi kauuk esnekliĵine sahip olup solventlere, aĸēnma ve s¿rt¿nmeye karĸē 

dayanēklēdēr. ķablon ¿zerinde rakle ortalama 45-75ę(derece) eĵimle iki el kullanēlarak 

ekilmelidir. 

 

 

ķekil 3.1: Rakle ekimi 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï 3 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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3.1.1. Rakle ¢eĸitleri 
 

 
ķekil 3.1: Rakle lastik kesitleri  

 

3.1.1.1. Kenarlarē Dik Aēlē Rakleler 

 
¢ok amalē olarak kullanēlan bu rakleler cam, porselen, k©ĵēt, karton, fiber, metal, pvc 

gibi y¿zeylere yapēlan baskēlarda ve ince tram gerektiren baskēlarda kullanēlēr. 

 

3.1.1.2. Sivri Ulu Rakleler 
 

Tam ve yarē otomatik serigrafi baskē makinelerinde kullanēlēr. Bu rakleler elle yapēlan 

baskēlarda kullanēlacak olursa rakle elek y¿zeyine tam dik kullanēlmalēdēr.  

 

3.1.1.3. Kenarlarē Yuvarlatēlmēĸ Rakleler 
 

Kalēn boya film tabakasē ve ºrt¿c¿ boya gerektiren y¿zeylere yapēlan baskēlarda 

kullanēlēr.  

 

3.1.1.4. Bir Kenarē Dik ¥teki Kenarē Eĵri Rakleler 
 

Cam, seramik ve metal y¿zeylere yapēlan baskēlarda kullanēlēr. 

 

3.1.1.5. Yuvarlak Ulu Rakleler 
 

¢ok emici ve fazla boya verilmesi gereken tekstil y¿zeylere yapēlan baskēlarda 

kullanēlēr. 

 
 

3.1.2. Ķyi Bir Raklenin ¥zelliĵi 
 

Solvent ve temizleme maddelerine karĸē dayanēklē olmalēdēr. Aĵēz yapēsē d¿zg¿n ve 

aĸēnmaya karĸē dayanēklē olmalēdēr. Uzunluĵu baskē alanēndan 2-3 cm. kadar b¿y¿k 

olmalēdēr. Raklenin aĵēz kēsmēndaki yēpranma bileme ile giderilmelidir. 
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3.1.3. Uygun Rakle Seimi 
 

Rakle seiminde baskē materyalinin ĸekli, cinsi, materyal ¿zerinde oluĸturulmak 

istenilen boya kalēnlēĵē gibi noktalara dikkat edilir. Bu amalar doĵrultusunda rakle lastiĵi 

seimi yapēlēr. Raklenin sap kēsmē al¿minyum ve ahĸaptan yapēlmaktadēr. 40 cm ve ¿zeri 

boyutlarda raklelerde al¿minyum saplar tercih edilmektedir. Standart baskēlarda kullanēlacak 

rakle kalēnlēklarē 6, 7, 8 mm ºzel ve b¿y¿k boyutlu iĸlerde ise 10 mm kalēnlēkta lastikler 

kullanēlēr. Yine raklelerde 35, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 85, 90 shore sertlikte lastikler kullanēlēr. 

¥rneĵin tramlē serigrafi baskēlarēnda 120-165 T tipinde ipek ise 65-70 shore sertlikteki rakle 

lastiĵi en iyi sonucu verir. Rakle lastiĵi sarēlarak  kolay taĸēnmaktadēr. 
 

 

ķekil 2.2: Rakle lastiĵi 
 

 
ķekil 2.2:Rakle tutacaĵē  (sapē) 

 
 

3.1.4. Rakle Lastiĵinin Bakēmē 
 

ü Rakleler ¿zerinde boya ile bērakēlmamalēdēr. 
ü Rakleler temizlenirken daima yumuĸak bez kullanēlmalēdēr. 
ü Rakleler yatay olarak saklanmalēdēr. 

ü Lastik ve kauuk kēsēm hibir yere deĵmeyecek ĸekilde raflara yerleĸtirilmelidir. 

ü Aĵēz keskinliĵini kaybeden rakle lastikleri bilenmeli yada deĵiĸtirilmelidir. 

ü Depo ortamēnēn sēcaklēĵē 18ęC ile 24ę C arasēnda olmalēdēr. 

ü Temizliĵi yapēlan rakleler m¿mk¿nse 24 saat iinde bir sonraki iĸlem iin 

kullanēlmamalēdēr. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Ķĸe uygun rakle seiniz. 

 

 
 

 

ü Baskē y¿zeyine uygun olarak rakle 
lastiĵi seiniz. 

ü Rakle boyunun iĸe uygunluĵuna dikkat 
ediniz. 

ü Rakle aĵēz yapēsēnēn d¿zg¿nl¿ĵ¿ne 

dikkat ediniz. 

 

ü Pozaya gºre iĸi yerleĸtiriniz. 

 

ü Baskē malzemesinin pozalara tam 
olarak temas etmesine dikkat ediniz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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ü M¿rekkebi havuza dºk¿n¿z ve elek ¿zerine 
yayēnēz. 

 

 
 

 
 

ü M¿rekkebi elek ¿zerine baskē alanēnēn 

dēĸēna rakle boyu kadar dºk¿n¿z. 

 

ü Baskē alanēna kesinlikle m¿rekkep 
dºkmeyiniz. 
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ü Rakleyi ekerek baskē yapēnēz. 

 

 
 

ü Rakleyi iki elinizle kavrayēnēz. 

 

ü Rakleyi 45 ile 75 derece arasē eĵimle 
s¿rekli aynē basēncē uygulayarak 

ekiniz.  

 

ü Basēlan iĸi kontrol ediniz. 

 
 

ü Basēlan iĸi kontrol ederek sorun yoksa 

baskēya devam ediniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

A.OBJEKTĶF TESTLER 

 

¢OKTAN SE¢MELĶ TEST 

 

Aĸaĵēdaki sorularda doĵru olan ĸēkkē iĸaretleyiniz.  

 

1. Aĸaĵēdakilerden hangisi iyi bir raklenin ºzelliklerinden biri deĵildir? 

A) Ķĸ alanēndan 2-3 cm b¿y¿k olmalēdēr. 

B) Rakle lastiĵi yēpranmamēĸ olmalēdēr. 

C) Uzun ºm¿rl¿ olmalēdēr. 

D) ¢elik ulu olmalēdēr. 

 

2. Aĸaĵēdaki ifadelerden hangisi doĵrudur? 

A) Rakle, m¿rekkebi kutudan almak iin kullanēlēr. 

B) Rakle lastikleri sert yapēlēdēr. 

C) Rakleler dik tutularak baskē yapēlēr. 

D) Tekstil y¿zeylerde yuvarlak ulu rakle kullanēlēr. 

 

3. Aĸaĵēdaki ifadelerden hangisi doĵru deĵildir? 

A) Rakle sapē al¿minyum ya da ahĸaptēr. 

B) Rakle yatay olarak saklanmalēdēr. 

C) Kumaĸ y¿zeylerde yuvarlak ulu rakleler kullanēlēr. 

D) Rakle boyu iĸ alanēndan k¿¿k olmamalēdēr. 

 

4. Kalēp ¿zerindeki m¿rekkebin iĸ alanlarēnēn dēĸēna gememesinin nedeni 

aĸaĵēdakilerden hangisidir? 

A) M¿rekkebin fazla akēĸkan olmasē 

B) M¿rekkebin iinde bulunan geciktirici tinerin fazlalēĵē 

C) Ķĸ olmayan kēsēmlarēn em¿lsiyonla kapalē olmasē 

D) M¿rekkebin rengi 

 

 

 

 

 

 

 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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DOĴRU YANLIķ TESTĶ 
 

Aĸaĵēdaki sorularē doĵru veya yanlēĸ olarak iĸaretleyiniz. Doĵru Yanlēĸ 

ü Baskē materyalinin y¿zeyine gºre rakle seimi yapēlēr.   

ü Rakle boyunun ºl¿s¿ iĸ alanēndan k¿¿k olmalēdēr.   

ü Rakle lastiĵinin kesiti m¿rekkep kalēnlēĵēnē etkiler.   

ü Rakle sapē ahĸap ve al¿minyumdan yapēlēr.   

ü Aĵēz yapēsē bozulan rakle lastiĵi bilenmeli ya da 

deĵiĸtirilmelidir. 
  

ü Rakle ¿zerindeki boya temizlenerek saklanmalēdēr.   

ü Rakle lastiĵi sertlik birimi shoreôdir.   

ü Rakle depolama sēcaklēĵē 30 C
o
 olmalēdēr.    

 

DEĴERLENDĶRME  
 

Cevaplarēnēzē mod¿l sonundaki cevap anahtarē ile karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap 

sayēnēzē belirleyerek kendinizi deĵerlendiriniz.  

 

¥lme sorularēndaki yanlēĸ cevaplarēnēzē tekrar ederek, araĸtērarak ya da 

ºĵretmeninizden yardēm alarak tamamlayēnēz.  
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

¥ĵrenme faaliyetinde kazandēĵēnēz becerileri aĸaĵēdaki kontrol listesine gºre 

deĵerlendiriniz. 

 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr 

1. Uygun rakle setiniz mi?   

2. Pozaya gºre iĸi yerleĸtirdiniz mi?   

3. M¿rekkebi havuza dºkt¿n¿z m¿?   

4. Elek y¿zeyine m¿rekkebi yaydēnēz mē?   

5. Rakleyi ekerek baskē yaptēnēz mē?   

6. Basēlan iĸi kontrol ettiniz mi?   

 

Faaliyet deĵerlendirmeniz sonucunda ñHayērò ē iĸaretleyerek yapamadēĵēnēz iĸlemleri 

tekrar ediniz.  

 

T¿m iĸlemleri baĸarēyla tamamladēysanēz bir sonraki faaliyete geiniz.  
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï 4 
 

 

 

Bu faaliyet ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda basēlan malzemeyi tekniĵine uygun 

kurutabileceksiniz. 

 
 

 
¢evrenizde bulunan serigrafi atºlyelerini gezerek baskē yaptēklarē malzeme ¿zerindeki 

m¿rekkebi hangi yºntemlerle kuruttuklarēnē, kurutma yºntemi tesbitinde nelere dikkat 

ettiklerini araĸtērēnēz. Topladēĵēnēz bilgileri sēnēftaki arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

4. KURUTMA  
 

Serigrafi baskēda m¿rekkebin kuruma iĸlemi, iersindeki sēvē fazēn ortamdan uzaklaĸēp 

pigment tabakanēn baskē malzemesine tam olarak yapēĸmasēyla gerekleĸmektedir. Y¿zeye 

ince s¿r¿lm¿ĸ bir boya tabakasē 10 dakikada kururken boya kalēnlēĵēnēn artmasē ile kuruma 

s¿resi uzamaktadēr. Kuruma esnasēnda boya y¿zeyine temas olmamasēna dikkat edilmesi 

gereklidir. Seilecek kurutma yºntemi baskē malzemesine uygun olmalēdēr. 
 

4.1. Kurutma Makineleri 

 
Hareketli bant sistemine baĵlē olarak sēcak hava ¿fleme sistemine gºre alēĸērlar. Yarē 

otomatik makinelere eklenerek bir kºpr¿ oluĸturabilme olanaĵē sunarlar. Isēnma bºlgesi 

istenilen bºlgeye uygulama yapma olanaĵē saĵlar. Her bir ēsē mod¿l¿ sēnērsēz deĵiĸken ve 

tam ēsē kontrol¿ ile ayrē ayrē kontrol edilir. Y¿zey tabakasēndaki her noktaya aynē oranda 

ēsēyē daĵētēr ve ierdeki gazēn dēĸarē ēkmasē iin y¿ksek hēzlē hava akēmē uygulanēr.  

 

Taĸēyēcē bant ¿zerindeki y¿zey sabitliĵi bandēn altēndaki vakum tutucusu tarafēndan 

saĵlanēr. Solvent y¿kl¿ hava, mod¿l tavanēna yerleĸtirilen motor fanēyla egzos edilmiĸtir. 

Maksimum 80 ęCËnin ¿st¿ndeki ēsēyla yapēlan kurutmalarda taĸēma bandēnēn hēzēyla 

ayarlanarak istenilen verim elde edilir. Soĵutma sistemi, hava dolaĸēmēnē saĵlayan mod¿ler 

yapē ve hava filtresinden oluĸmuĸtur. Egzos fanē taĸēma bandēna baĵlē olarak otomatik 

alēĸmaktadēr. Taĸēma bandēna baĵlē olan egzos fanē arēzalandēĵēnda ēsētma rezistansē 

otomatik olarak kapanarak havalandērma sistemi devreye girer. Bu ĸekilde kurutma 

gerekleĸir. 

 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï4 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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4.2. Kurutma Yºntemleri 
 

Serigrafi hēzlē bir alēĸma gerektirdiĵinden bu hēza uygun iyi bir kurutma sisteminin 

olmasē gerekir. Baskēlarēn kuruma s¿releri kullanēlan m¿rekkebin cinsine ve kurutmanēn 

yapēldēĵē odanēn nem oranēna gºre deĵiĸir. Bir genelleme yapēlērsa serigrafi m¿rekkeplerinin 

cinslerine gºre kuruma s¿releri 10 dakika ile 12 saat arasēnda deĵiĸir. Ķnce s¿r¿lm¿ĸ bir film 

tabakasēnēn kurumasē 10-15 dakika arasēndadēr. Bu s¿re boyanēn cinsine gºre deĵiĸtiĵi gibi 

boyanēn kalēnlēĵē arttēka kuruma s¿resi uzamaktadēr. Kuruma esnasēnda baskēlarēn hibir 

y¿zeyle temas etmemesine ve baskē k©ĵētlarēnēn kērēlmamasēna dikkat etmek gerekir.  
 

4.2.1. Izgara Yºntemi 
 

Ahĸap ētalardan yapēlan erevelere, ēzgara ĸeklinde ipler gerilir. Bunlar ¿st ¿ste 

konarak basēlē gereler ¿st¿nde kurutulur. Bu ēzgaralarēn tamamē, ahĸap ētalardan da 

yapēlabilir. 

 

4.2.2. Asma Yºntemi 
 

En ucuz ve en basit kurutma sistemidir. Gerilmiĸ bir tele k©ĵētlarē asmak iin 

kullanēlacak tahta veya metal mandallarēn geirilmesiyle oluĸturulmuĸ kolay bir sistemdir. 

K¿¿l ve orta boy baskēlar iin ideal olup b¿y¿k boy baskēlar iin ift mandal kullanēlmasē 

gerektiĵinden poroblem ēkarabilir. 

 

 
ķekil 4.2: Ķp yºntemi 

 

4.2.3. Raf Yºntemi 
 

Yaygēn olarak kullanēlan bir yºntemdir. Bir taĸēyēcē ayak sistemi ve buna baĵlē metal 

ereve ve tel ēzgara tepsilerden oluĸur. Bu ēzgaralar, kurutma sistemi bitip baskēlar 

toplandēktan sonra, yukarē kaldērēlarak aracēn daha az yer kaplamasē saĵlanēr. Ayrēca kurutma 

s¿resini kēsaltmak iin, nesnelerin ¿zerine bir vantilatºr ya da ufak klima ile hava akēmē 

verilebilir.  
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ķekil 4.3:Metal yaylē raf yºntemi 

 

4.2.4. Kurutma Dolabē 

 
G¿n¿m¿zde profesyonel olarak alēĸan iĸletmelerin kullandēĵē bir sistemdir. 

Kurumanēn hēzlē ve d¿zenli gerekleĸebilmesi iin sēcak hava ¿flemeli orarak alēĸmaktadēr. 

¦flenilen havanēn sēcaklēk derecesi ayarlanabilmektedir. Baskēsē biten iĸler makinenin 

raflarēna yerleĸtirilerek kuruma gerekleĸtirilir. 

 

4.2.5. Takoz Yºntemi 
 

Basēlē materyaller cam ya da metal tabakalar arasēna ahĸap ya da madeni takoz 

konularak kurutulur. Kurutma iĸleminde basēlan iĸ ¿zerine takoz temas etmemelidir. 

 

 
ķekil 4.2:Takoz yºntemi 

 

4.2.6. Fērēnlama 
 

Serigrafi baskē sisteminde porselen, cam ve seramik gibi y¿zeylere yapēlan baskēlarda 

m¿rekkebin fērēnlanarak kurumasē gerekleĸir. Baskē materyallerinin ham maddeleri farklē 

olduĵundan kurutma iĸleminde kullanēlan ēsē miktarlarē da farklēdēr. Fērēnlama iĸleminde ēsē 

miktarē yavaĸ yavaĸ artērēlmalēdēr. Ortalama olarak cam m¿rekkebin 500-550ęC, porselen 

m¿rekkebin 800-850ęC, seramik m¿rekkebin 750ęC de piĸirilmesi gerekir. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Ķĸe uygun kurutma sistemi seiniz. 

 

ü Basēlan iĸe ve kullanēlan m¿rekkebe 

uygun kuruma yºntemini belirleyiniz. 

ü Kurutma yerinin temizliĵine dikkat 

ediniz. 

ü Ortamēn havalandērēlmasē ve 

sēcaklēĵēna dikkat ediniz. 

 

ü Basēlan malzemeyi kurutma d¿zeneĵine 

koyunuz. 

 

ü Kurutulacak malzeme ¿zerindeki 

m¿rekkebe temas edilmemesine 

dikkat ediniz. 

ü Kurutulacak iĸlerin taĸēma iĸleminde 
el temizliĵine dikkat ediniz. 

 

ü M¿rekkebin kurumasēnē bekleyiniz. 

 

ü M¿rekkebin kuruma s¿resine dikkat 

ediniz. 

ü Kurutma yapēlan yeri havalandērēnēz. 

ü Ortamēn ēsēsēna dikkat ediniz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

A. OBJEKTĶF TESTLER 

 

¢OKTAN SE¢MELĶ TEST 

 

Aĸaĵēdaki sorularda doĵru olan ĸēkkē iĸaretleyiniz.  

 

1. Kurutma iĸleminde m¿rekkep ¿zerinde nasēl bir deĵiĸiklik meydana gelir? 

A) M¿rekkep akēcē hale gelir. 

B) M¿rekkep iindeki sēvē faz ortamdan uzaklaĸēr. 

C) M¿rekkebin rengi kēzarēr. 

D) M¿rekkep ortamdan uzaklasēr. 

 

2. Aĸaĵēdaki ifadelerden hangisi doĵrudur? 

A) Kumaĸ boyalarē fērēnlanarak kurur. 

B) Hava sēcaklēĵē kuruma s¿resini etkiler. 

C) M¿rekkep eĸidine gºre kuruma s¿resi deĵiĸmez. 

D) T¿m kurutma yºntemleri her baskēda kullanēlabilir. 

 

3. Kurutma makinesinde hangi ¿nite bulunmaz? 

A) Taĸēyēcē bant ¿nitesi 

B) Sēcak hava ¿fleme ¿nitesi 

C) Soĵutma ¿nitesi 

D) Fērēnlama ¿nitesi 

 

4. Gerilmiĸ bir tele tahta veya metal mandallarēn geirilmesiyle oluĸturulmuĸ kurutma 

sistemi aĸaĵēdakilerden hangisidir? 

A) Takoz yºntemi 

B) Raf yºntemi 

C) Fērēnlama yºntemi 

D) Asma yºntemi 

 

5. Fērēnlama yºntemi ile kurutma iĸlemi aĸaĵēdaki hangi y¿zeye uygun deĵildir? 

A) Porselen 

B) Cam 

C) Ahĸap 

D) Seramik 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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DOĴRU YANLIķ TESTĶ 
 

Aĸaĵēdaki sorularē doĵru veya yanlēĸ olarak iĸaretleyiniz. Doĵru Yanlēĸ 

ü Kurutma iĸleminde pigment ortamdan uzaklaĸēr.   

ü Porselen baskē asma yºntemiyle kurutulur.   

ü Kurutma yapēlan ortam temiz olmalēdēr.   

ü Baskē y¿zeyindeki m¿rekkebin kalēnlēĵē kuruma s¿resini artērēr.   

ü Kurutma s¿resi kēsa olursa m¿rekkep tam olarak kurumaz.   

ü Soĵuk havalarda m¿rekkebin kuruma s¿resini abuklaĸtērmak 
iin hēzlandērēcē ilave edilmelidir. 

  

ü Porselen m¿rekkebi 800-850ęC piĸirilerek kurutulmaktadēr.    

ü Kurutma iĸleminde m¿rekkep ¿zerinde hibir deĵiĸiklik olmaz.   

 

DEĴERLENDĶRME  
 

Cevaplarēnēzē mod¿l sonundaki cevap anahtarē ile karĸēlaĸtērēnēz ve doĵru cevap 

sayēnēzē belirleyerek kendinizi deĵerlendiriniz.  

 

¥lme sorularēndaki yanlēĸ cevaplarēnēzē tekrar ederek, araĸtērarak ya da 

ºĵretmeninizden yardēm alarak tamamlayēnēz.  
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

¥ĵrenme faaliyetinde kazandēĵēnēz becerileri aĸaĵēdaki kontrol listesine gºre 

deĵerlendiriniz. 

 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr  

1. Ķĸe uygun kurutma sistemini setiniz mi?   

2. Basēlan malzemeyi kurutma d¿zeneĵine koydunuz mu?   

3. M¿rekkebin kuruma s¿resini beklediniz mi?   

 

Faaliyet deĵerlendirmeniz sonucunda ñHayērò ē iĸaretleyerek yapamadēĵēnēz iĸlemleri 

tekrar ediniz.  

 

T¿m iĸlemleri baĸarēyla tamamladēysanēz bir sonraki faaliyete geiniz.  
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï 5 

 
 

 

Bu faaliyet ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda baskēsē bitmiĸ kalēbēn temizleme 

iĸlemlerini tekniĵine uygun olarak yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

ü ¢evrenizde bulunan serigrafi atºlyelerini gezerek baskēsē bitmiĸ kalēplarēn 

temizliĵini nasēl yaptēklarēnē, hangi temizleme maddelerini kullandēklarēnē ve 

kalēp temizleme iĸlemlerindeki p¿f noktalarēn neler olduĵunu araĸtērēnēz. 

Topladēĵēnēz bilgileri sēnēftaki arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

5. KALIP TEMĶZLĶĴĶ 

 

Serigrafi baskē sisteminde baskē iĸi bitmiĸ kalēp temizlenerek yēpranana kadar tekrar 

tekrar kullanēlabilir. Kalēbēn ºmr¿n¿ uzatmak iin dikkat edilmesi gereken ºnemli 

noktalardan biri de iyi bir ĸekilde temizlenmesidir.  

 

5.1. Kalēp ¦zerindeki M¿rekkebin Alēnmasē 
 

Serigrafi baskē sisteminde baskē yapēldēktan sonra kalēp ¿zerindeki fazla m¿rekkep bir 

spatula ile toplanarak kutusuna konulur. M¿rekkep su bazlē ise kalēp bol su ile yēkanarak, 

deĵilse kendi tineri ile silinerek temizlenir. Kalēp ve rakle ¿zerinde kesinlikle m¿rekkep 

kalēntēsē bērakēlmamalēdēr. Kenara yapēĸtērēlan bantlar da iz yapmamasē iin eritgenli 

pamuklu bez parasēyla silinmelidir. Elek ¿zerindeki em¿lsiyon ve m¿rekkepler iz 

bērakmayacak ĸekilde temizlenmelidir. Solvent bazlē m¿rekkeplerin temizlenmesinde 

yavaĸlatēcē veya normal tiner kullanēlēr. 

 

 
ķekil 5.1: Normal ve yavaĸlatēcē tiner 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï 5 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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5.2. Ķpek ¦zerindeki Gºr¿nt¿n¿n Silinmesi 
 

Kalēp ¿zerindeki gºr¿nt¿n¿n silinmesi iin eĸitli firmalarēn ¿retimini yaptēĵē 

em¿lsiyon sºk¿c¿lerden faydalanērēz. Em¿lsiyon sºk¿c¿ler toz, jel ve sēvē olarak kullanēma 

sunulmuĸtur. M¿rekkebi alēnmēĸ ve ēslatēlmēĸ kalēbēn iki y¿z¿ne de fēra ile em¿lsiyon 

sºk¿c¿ s¿r¿l¿r. 5 dakika kadar bekletilerek basēnlē su ile yēkanēr. Yumuĸamēĸ em¿lsiyon 

tazyikli suyun etkisiyle elek ¿zerinden ayrēlēr. 

 

5.2.1. Em¿lsiyon Sºk¿c¿ 

 
Kalēp ¿zerindeki em¿lsiyonun yumuĸayarak sºk¿lmesini saĵlayan eĸitli firmalarēn 

¿retimini yaptēĵē jel, toz ve sēvē em¿lsiyon sºk¿c¿ler bulunmaktadēr. Em¿lsiyon sºk¿c¿ 

ipeĵe zarar vermemelidir. 

 

 
ķekil 5.2: Sēvē ve jel em¿lsiyon sºk¿c¿ 

 

5.3. Gºlgelerin Silinmesi 
 

Em¿lsiyon temizliĵi yapēlan elek kontol edilerek ¿zerinde kalmēĸ olan lekeler eĸitli 

firmalarca ¿retilmiĸ gºlge gidericilerle temizlenmelidir. Bu iĸ iin eldiven ve fēra 

kullanēlmasē gerekir. Fēra ile eleĵin iki y¿z¿ne s¿r¿lerek tavsiye edilen s¿re kadar 

bekletilmesi gerekir. Uzun s¿re bekletilmesi durumunda ipeĵi tahriĸ eder. Kalēp basēnlē su 

ile yēkanarak kurumaya bērakēlr. Gºlge siliciler ok asitik yapēya sahip olduklarēndan dikkatli 

alēĸēlmasē gerekir.   

 



 

 36 

5.3.1. Gºlge Giderici  
 

M¿rekkeplerin ve em¿lsiyonlarēn ipek ¿zerinde bēraktēklarē, leke ve gºlgeleri yok 

etmekte kullanēlēr. Ķpek ¿zerindeki m¿rekkep ve em¿lsiyonlar temizlendikten sonra ipekte 

kalan gºlgeleri temizlemek iin fēra yardēmēyla her iki y¿zeye gºlge giderici s¿r¿lerek 

kullanēlēr.  
 

 
ķekil 5.3: Gºlge giderici 



 

 37 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Kalēp ve rakle ¿zerindeki fazla m¿rekkebi 
alarak kutusuna koyunuz. 

 

 

ü Rakle veya spatula ile fazla m¿rekkebi 

elek ¿zerinden alēnēz. 

 

 

ü Elek ¿zerindeki m¿rekkebi temizleyiniz. 

 

ü Kalēp ¿zerindeki m¿rekkebi alt ve 
¿stten kendi tineri ile silerek 

temizleyiniz. 

ü Kalēp ¿zerinde m¿rekkep lekesi 
bērakmayēnēz. 

ü ķeffaf bantlarē da temizleyiniz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 



 

 38 

 

ü Kalēp ¿zerindeki bantlarē temizleyiniz. 

 

ü Isē ile bantlar kolay ēkacaĵē iin sa 
kurutma makinesi kullanēnēz. 

ü Kalēp ¿zerindeki em¿lsiyonu temizleyiniz. 

 
ü Uygun em¿lsiyon sºk¿c¿ kullanēnēz. 

 

ü Em¿lsiyon sºk¿c¿y¿ fēra ile eleĵin iki 

y¿z¿ne s¿r¿n¿z. 

 

ü Birka dakika bekledikten sonra 

tazyikli su ile eleĵi yēkayēnēz.  

 
 

ü Gºlge gidericiye elle temas etmeyiniz. 






















