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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Son yillarda hasat sonrasi anizin yakilmasi iilkemizde ¢ok sik goriilen bir olaydir.
Ozellikle iilkemizin kuru tarim yapilan birgok bdlgesinde, yaz ve sonbahar aylarinda amzli
tarlalara soyle bir baktiginizda alev alev yandigini goriirsiiniiz. Modern tarim tekniginde
aniz1 yakmak son derece yanlis bir yontemdir. Bir dekar arazide 300 kg sap yandiginda 1,5
kg saf azot kaybi olusmakta, bu ise 7 kg amonyum siilfat (seker giibre) giibresine denk
gelmektedir. Toprak ve su muhafazasi i¢in hububat — nadas ve ikinci iiriin tarimi uygulanan
yorelerde aniz yakilarak degil, aniz ortiilii tarim uygulanarak verimi artirmak miimkiindiir.
Bu yiizden tarim makineleri i¢inde aniza ekim makinelerinin 6nemi biiyiiktiir.

Ayrica patates ve sebze fideleri dikiminde makine kullanimi ile meyvecilikte gukur
acma isleminde makine kullanimi, emek ve zaman ydniinden saglanan tasarrufla iiretimde
yiiksek verim almanin sartlarindan biridir. Basit bir 6rnek verirsek bir ¢ukur agma makinesi
ile istenilen derinlik ve genislikte saatte 80 — 120 arasinda ¢ukur agilabilir. Bu say1y1 is giicii
ve zaman yOniinden diisiinmek bile makine kullaniminin 6nemini ortaya koymaktadir.

Bu modiil ile bakim kullanma kitaplarina uygun olarak aniza ekim, patates dikim, fide
dikim ve ¢ukur agma makinelerinin ayarlarii ve kullamimini 6grenerek iilkemizin ihtiyaci
olan nitelikli eleman unvanini kazanabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gerekli ortam ve arag gereg saglandiginda, aniza ekim makinelerinin ayarlarin1 bakim
kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Aniza ekimin faydalarini ve aniz yakmanin zararlarini arastiriniz.

> Bulundugunuz bolgede aniz ekim makinelerinin varligini tarim teskilatlarindan
arastiriniz.

»  Amiza ekim makinelerinin ayarlarim1 ve kullammmini internet ve tarim alet
makineleri satig bayilerinden arastiriniz.

> Aniza ekim makinelerinde hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Aniza ekim makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu, arkadaglarinizla

paylasimiz.

1. EKIM MAKINELERININ AYARLARI VE

KULLANIMI

1.1. Amiza Ekim Makinelerinin Ayarlan

Aniza ekim makinesi, bitki anizi ve artiklar ile gesitli yabanci otlarla kapli olan
tarlada higbir toprak isleme islemi yapilmaksizin tohumu istenilen sekilde ekebilen o6zel
diizenlerle donatilmis bir ekim makinesidir.



Resim 1.1: Mekanik hububat aniza ekim makinesi

Aniza ekim makineleri ile aligilagelmis ekim makineleri arasinda ii¢ onemli fark
vardir. Bu farklar; aniza ekim makineleri agir ve yliksek mukavemetli yapilmislardir, aniza
ekim makineleri iizerinde ilave agirlik bulunmaktadir, aniza tek dane ekim makinelerinde her
ekici tinite ayak Oniine birer adet disk keski yerlestirilmistir.

Bu bilgiler 15181nda aniza ekim makineleri aynen ekim makinelerinde oldugu gibi dort
grupta incelenebilir:

> Mekanik hububat aniza ekim makineleri
> Pnomatik hububat aniza ekim makineleri
> Mekanik tek dane aniza ekim makineleri
> Pnomatik tek dane aniza ekim makineleri

Aniza ekim makinelerinin ayarlari ve kullanimi, aligilagelmis ekim makineleri ile
aynidir. Bunlarin farki, agir olmalarindan dolayr ekim derinligi ayarmnin farkli sistemlerle
yapilmasi ve ilerleme hizlarimin da biraz diisiik olmasidir. Bunun yani sira aniza mekanik
hububat ekim makineleri dokuz ayaklidir ve sira arasi 25 cm’dir.

. On arka paralellik ayar

Cekilir tip aniza ekim makinelerinin 6n arka paralellik ayari, traktére baglanmasi
sirasinda yapilir.

Resim 1.2: Makine ¢eki okunun traktor ¢eki kancasina baglanmasi
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Askili tiplerde ise makine askida iken makinenin yan tarafindan bakilarak 6n ve arka
tarafinin yere olan mesafesi kontrol edilir. Bu mesafelerin esit olmasi1 gerekir. Paralellik
bozuksa ayar, iist baglanti kolundan paralellik ayar1 yapilir. Ust baglanti kolu gevrilerek
uzatildiginda makine geriye gider, kisaltildiginda 6ne dogru gelir.

Resim 1.3: On arka paralellik kontrolii

. Sag sol paralellik ayari

Askili tiplerde, makine askida iken makinenin arkasindan bakildiginda sag ve sol
tarafinin yere olan mesafesi kontrol edilir. Bu mesafenin esit olmas1 gerekir. Paralellik
bozuksa traktoriin ayarli aski kollarinin gevrilerek uzatilip kisaltilmasi ile sag sol paralellik
ayar1 yapilmis olur.

Resim 1.4: Sag sol paralellik kontrolii

. Sira arasi ayari

Iki gomiicii ayak veya iki ekici iinite arasindaki mesafeye sira arasi mesafe denir.
GoOmiicii ayaklar veya ekici lniteler ¢ati lizerinde ortadan kenarlara dogru bir sira takip
edilerek kaydirma suretiyle ayarlanir.



Resim 1.5: Aniza hububat ekim makinelerinde sira arasi mesafe

Resim 1.6: Amiza 6zel dane makinelerinde sira arasi mesafe

o Klape ac¢ikhik ayari

Mekanik hububat aniza ekim makinelerinde tohumun biiyiikliigiine gore klapenin
aciklik ayar1 yapilmaktadir. Kiigiik daneli tohumlarin (sogan, kolza, yonca vb.) ekiminde
klape agikligi daha dar, biiyiik daneli tohumlarin (fasulye, nohut vb.) ekiminde klape
acikligi daha genis tutulmalidir.

Bu ayar iyi yapilmazsa tohum kirilir ya da tohumlarin tohum haznesine birden bire
bosalmasi dolayisiyla dekara daha fazla tohum atilmus olur.

Resim 1.7: Klape ayar kolu



Ayrica depo tohum ¢ikis kapaklari agikligi, tohumun  buyiikligine gore
ayarlanmalidir. Iri daneli tohumlarda genis, kiigiik danelilerde dar tutulmalidir.

Resim 1.8: Depo cikis kapag:

. Sira iizeri ayan

Sira lizeri mesafe, sira ¢izgisindeki tohumlarin aralarindaki mesafeye denir. Bu mesafe
bitkilerin yasama alanlarma gére degismektedir.

Resim 1.9: Sira iizeri mesafe

Mekanik ve pnomatik hububat aniza ekim makinelerinde siraya kesiksiz ekim
yapildig1 i¢in ayr1 bir sira lizeri ayar1 sdz konusu degildir.

Mekanik ve pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde ise sira tizeri mesafeleri
etkileyen iki 6nemli faktor vardir. Bunlar; ekici tinitedeki plakanin doniis hiz1 ve ekici {inite
plakasindaki delik veya hiicre sayisidir.

Plakanin birim zamanda daha yavas donmesi ile daha seyrek, hizli donmesi ile de daha
sik sira tizeri mesafeler elde edilir. Plakanin donme hizi, hareket iletim diizenindeki dislileri
degistirerek farkli transmisyon oranlar elde edilir.

Aniza mekanik ve pnomatik tek dane ekim makinelerinde sira {izeri mesafelerin hangi
degerlerde olacagini gosteren cetveller bulunur. Bu cetvellerde degisik delik sayisi ve



degisik transmisyon oranlarina gore hangi sira tlizeri mesafelerin elde edilecegi
belirtilmektedir.
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Resim 1.10: Sira iizeri mesafe cetveli

o Ekim normu ayari

Birim alana atilmasi gereken tohum miktarinin ekici diizenle ayarlanarak topraga
ekilmesi islemine ekim normu ayar1 denilmektedir. Birim alana atilacak tohum miktarina

gore ekim makinesi ayarini yapmak i¢in makinenin bakim kullanma kitaplarindan veya ekim
tablolarindan yararlanilir.

Ekim normu ayarimi iki degisik yontemle kontrol etmek miimkiindiir. Bunun i¢in
asagidaki verilerin bilinmesi gerekmektedir.

Aniza ekim makinesinin ig genisligi =1 (m)

Aniza ekim makinesi tekerleginin ¢evresi = C (m)

Dekara atilacak tohum miktar1 = Ty (kg / da)

Makine tekerlegi patinaji = P (%)

Aniza Ekim makinesinin is genisligi su sekilde bulunur:

Ayak sayisi (n) ile sira aras1 mesafenin (s) ¢arpilmasiyla bulunur.
Is genisligi (I) = Ayak sayis1 (n) X Sira aras1 mesafe ()

Makinenin ilk ve son ekici ayaklar1 arasindaki mesafe 6lgiiliir ki buna iz genisligi (G)
denir. Iz genisligine bir sira aras1 mesafe eklendiginde is genisligi bulunur.



o L N

Resim 1.11: Makine iz genisligi

Aniza ekim makinesinin tekerleginin cevresini pratik olarak bulmak igin bir ip
tekerlegin ¢evresine dolandirilir, daha sonra bu ip metreyle olgiilerek tekerlek cevresi elde
edilir.

Resim 1.12: Tekerlek cevresinin iple ol¢iimii Resim 1.13: ip uzunlugunun él¢iilmesi

Onceki yillarin verdigi tecriibe ile iiretici tarafindan bilindigi gibi dekara atilacak en
dogru tohum miktar1 degeri, tarimsal arastirma kuruluslarinca o bolge igin tespit edilen ve
tavsiye edilen miktarda olmalidir.

Ekim normu ayarinin kontroliinde hesap edilmesi gereken bir deger de makine
tekerleginin tarlada yaptig1 patinajinin degeridir. Normalde tarlada makine tekerleginin % 5
patinaj yaptigi kabul edilir. EKim normu kontroliinde bulunacak miktarin % 5 fazlas1 istenen
ekim normu kontrol degeridir.

Sabit tur (20 tur) yontemine gore ekim normu kontrolii yapilir. Bunu bir 6rnekle
aciklarsak:



Dokuz ayakli ve ayaklar arast mesafe 25 cm olan amiza hububat ekim makinesi ile
bugday ekilmek isteniyor. Makinenin hareket veren tekerinin ¢evresi 2,5 m ve dekara
atilmasi istenen tohum miktar1 20 kg olduguna gore, % 5 patinajla ekim normu kontroliinii
yapiniz.

Veriler Tekerin bir doniisiinde ekilen alan:
[=9x25ecm=225cm=2,25m 2,25m x 2,50 = 5,625 m?
C=2,50m

Tekerin 20 doniisiinde ekilen alan:

Tw=20kg/da 20x 5,625 m? =112,5 m?

P=%5

1 dekar = 1000 m?ye 20 kg atilacagina gore
112,5 m?ye x kg atilr.

112,5x2 0
X = =225 kg atilir.
1000

% 5 Patinaj : 2,25 x5/100=0,1125 kg
2,25 + 0,1125 = 2,3625 kg hesap edilir.
Yapilan kontrolde, hareket tekerleginin 20 tur ¢evrilmesi sonunda dokiilen tohum

miktart 2,3625 kg ise makinenin ekim normu ayari dogru demektir. Yani dekara 20 kg
tohum atiliyor demektir.

Tur yéntemine (100 m yontemi) gore ekim normu kontroliinii bir drnekle agiklarsak:

Makinemizin ilk ve son ekici ayaklar1 arasindaki mesafe 200 cm, Sira aras1 mesafe 25
cm, teker ¢evresi 250 cm, dekara atilmasi istenen miktar 22 kg olduguna gore % 5 patinajla
ekim normunu hesaplayiniz.

Veriler
G =200cm Tekerin bir doniisiinde ekilen alan:
[=200+25 =225cm=2,25m 2,25 m x 2,5= 5,625 m?
C=200cm=2m 100 m? alan ekilmesi i¢in gerekli tur sayist:
Tm = 22 kg = 22 kg = 2,2 kg da 1000 m? 100 m?/ 5,625m? = 17,77 tur (yaklasik 18
100 m? tur)

P=%5
% 5 Patinaj pay1: 2,2 x5/100 = 0,11 kg
2,2+ 0,11 = 2,31 kg hesap edilir.
Yapilan kontrolde, ekim makinesi hareket tekerleginin 18 tur (100 m? alan igin)

cevrilmesi sonunda dokiilen tohum miktart 2,31 kg ise makinenin ekim normu ayari dogru
demektir. Yani dekara 22 kg tohum atiliyor demektir.
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Ekim makinesi diiz bir yere ¢ekilir. Cekili tip makine ise kriko ile kaldirilir ve takoza
almir. Askili tip ise hidrolikle kaldirilir ve emniyet i¢in takoza alinir. Makinenin altina
tohumu toplamak i¢in bir branda veya naylon bir bez serilir.

Ekimi yapilacak hububat tohumu depoya bosaltilir ve tohum deponun her tarafina
diizgilin olarak yay1lir.

Makine tekerlegi ve tekerlegin karsisina gelen yer tebesirle isaretlenir. Makine
tekerlegi, normal ¢alisma durumundaki gibi duraklamadan yani kesiksiz sabit tur (20 tur)
say1st kadar veya 100 m? yonteminde hesaplanan tur kadar gevrilir.

Resim 1.14: Tekerlegin isaretlenmesi ve ¢evrilmesi

Branda veya beze dokiilen tohum tartilir. Yontemlerde hesaplanan miktar bulunursa
dogrudur. Miktar az veya ¢ok olursa ayar yerlerinden ayarlamalar yapilarak istenen tohum
miktarinin atilmasi saglanir.

Ayar yerleri, ekim makinesinin markasina gore farkli sekillerde ve yerlerde
olabilmektedir. Bu nedenle ekim makinesinin bakim kullanma kitabinin iyi okunmasi
gerekmektedir. Deneme iki ti¢ defa tekrarlanmalidir.

Resim 1.15: Devir ayar kolu Resim 1.16: Ekici makara aktif alan ayar kolu
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Pnématik aniza ekim makinelerinde ekim normu ayari, makine askiya alinarak ve
kuyruk mili durdurularak yapilir.

Birim alana ekilecek tohum miktari, ayar kolu g¢evrilerek oluklu itici makara
pozisyonu degistirilmek suretiyle makine iizerindeki dozaj skalasindan ayarlanir. Ayar mili
skaladaki dozaj rakamlarindan uygun olanina getirilir.

Standart tohumlar i¢in hava ayar valfi agik poziSyona getirilir. Kii¢iik daneli tohumlar
icin (yonca, kolza vb.) ise valf kapali konuma getirilir.

e
i, & ; a4
Resim 1.17: EKim normu ayar kolu Resim 1.18: Hava valfi ayar yeri

Dozaj iinitesi, ekimi yapilacak iiriin cinsi i¢in ekim normu ¢izelgesinden bulunan
degere ayarlanir. Daha sonra depoya, ekilecek tohum doldurulur. Dozaj tinitesinin altina bir
kap yerlestirilip piiskiirtme borusunun altindaki dirsek ¢ikartilir.

Cevirme kolu ile hareket tekerlegi ilerleme yoniinde 85 defa gevrilir (yaklagik bir
saniyede 1 devir hiz ile). Bu durumda 1 dekarlik alan ekilmis olur.

Resim 1.19: Cevirme kolu

Piiskiirtme borusunun altina yerlestirilen kabin i¢ine akan tohum miktar: tartilir. Elde
edilen miktar 1 dekara atilacak tohum miktarina esit olmahdir. Daha sonra dirsek, yerine
takalir.
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Bunu bir 6rnekle soyle agiklayabiliriz:

Dekara atilmasi istenen miktar ............................... 23 kg
Ekim normu ¢izelgesindeki degeri .........................: 66
[k denemede (85 turda) kovada toplanan miktar .......: 25 kg olsun.

Bu miktar gergek ekim normu degerinden 2 kg fazladir.
Hesaplamaya gore ayar degeri 66’dan yaklasik 61°e diisiiriilerek dozaj skalasindan
ayarlanir.

Tohumlarin 6zgiil agirliklar ve ebatlar farkli oldugundan ekim normu cizelgesinde
verilen degerler yalmizca rehber niteligindedir. Bu degerler fiilen denemeler yapilarak
kontrol edilmelidir. Denemede elde edilen degerler, daha sonra ekim makinesinin ayni cins
tohumu devamli ayni hizda ekecegi anlamina gelir.

Denemede ise ekici ayaklarin her birine naylon poset baglanir. Traktér kuyruk
milinden 540 devir/dakika ile vantilator ¢alistirilir. Cevirme kolu ile makine tekerlegi 85
defa ilerleme yoniinde gevrilir. Posetlerde biriken tohumlar tek tek tartilarak her ayagin
performansi kontrol edilir. Daha sonra hepsi toplanarak dekara atilan miktar kontrol edilir.
Denemeler saglikli olsun diye deneme iki ti¢ kere tekrar edilmelidir.

Mekanik ve pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, bakim ve kullanma
kitaplarina uygun olarak yapilacak sira arasi ve sira iizeri mesafe ayarlar ile ekim normu
(dekara atilacak tohum miktar1) ayar1 yapilmis olmaktadir. Ayrica bir ekim normu ayari
yapilmasina gerek yoktur. Zaten esas olan, belirli 1000 dane agirhi@ina sahip tohumlarin
ekimi ile birim sahada istenen bitki sayisinin saglanmasidir.

Bakim kullanma kitabinda gosterildigi gibi disli ve plaka degisimi yapilir. Pndmatik
tek dane anmiza ekim makinelerinde vakum ve siyiricilarin durumlart ayarlandiktan sonra
kontrol i¢in makine tekerlegi 20 tur yapincaya kadar ilerleme hizina uygun olarak
dondiirtiliir.

Tekerlegi ¢evirme islemine ekici plaka 20 tur yapincaya kadar devam edilir. Béylece
tohumlarin esit araliklarla diistip diismedikleri ve diisen tohumlarin sayilari kontrol edilir.
Her bir ekici tinite bu sekilde ayr1 ayr1 kontrol edilmelidir. Diisen tohum sayisinin, diismesi
gereken tohum sayisindan 2 adet fazla ya da 2 adet eksik olmasi durumunda bu tolerans
kabul edilebilir. Diigen tohum sayis1 bu toleransi diginda ise ekim normu ayari tekrar
edilmelidir.

Ayni1 ayarla bos bir zeminde veya tarlada 2-3 m gidildikten sonra da ekim normu ayar1
kontrol edilmelidir.

o Giibre normu ayan

Dekara atilacak giibre miktar1 ayarlanirken aniza ekim makinelerinin hepsinde bakim
kullanma kitaplarinda belirtilen degerler baz alinarak yapilir.
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Mekanik hububat aniza ekim makinelerinde dekara atilacak giibre miktar1 ayarmnda
izlenecek yol, aynen tohum ayarinda oldugu gibidir. Yani hesaplanacak yontem secilir.
Dekara atilmasi istenilen giibre miktari igin bakim kullanma kitabinin cetvelinde gosterilen
disliler, kars1 karstya getirilir. Gilibre hareket tekeri ¢evrilerek beze veya brandaya dokiilen
giibre miktar1 tartilir. Miktar bulunduktan sonra iki {i¢ defa daha teker cevrilerek kontrol
edilir.

Resim 1.20: Giibre normu ayar dislileri

Pnomatik hububat aniza ekim makinelerinde giibre normu ayari igin giibre normu
cetvellerinden faydalanilir. Izlenecek yol tohum ayari normu ile aynidir. Atilacak giibre
cesidine gore ayar kolu ile oluklu makara aktif alanina belli bir agiklik verildikten sonra
hava ayar valfi acik konuma getirilir. Cevirme kolu 85 tur gevrilir ve dokiilen giibreler
tartilir. Daha sonra vantilator ¢alistirilarak deneme yapilir.

Resim 1.21: Giibre normu ayar yerleri

Yapilan denemede ise ekici ayaklarm her birine naylon poset baglanir. Cevirme kolu
85 defa ilerleme yoniinde cevrilir. Posetlerde biriken giibreler tek tek tartilarak her ayagin
performansi kontrol edilir. Daha sonra hepsi toplanarak dekara atilan miktar kontrol edilir.
Denemeler saglikli olsun diye iki ti¢ kere tekrar edilmelidir.

Mekanik ve pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde dekara atilacak giibre
miktari, giilbre norm cetveline gore tespit edilir. Dekara atilmasi istenilen giibre miktari,
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bakim kullanma kitabinin cetvelinde gosterilen digliler kargi karsiya getirilmek suretiyle ve
depo ¢ikisindaki klapenin ayarlanmasi ile yapilir.

GUBRE CiNSi: 20-20-0 (926 gr/Litre
TEKERLEK GRUP IFT KURS
GUBRE ATIM SEMASI DISLILERT |DISLILERI| KLAPE KOLU POZISYONU
Kg/1000 m? un | lslu|li2) s Tals
Tekerlek: 500/15 16 | 20 | 147 | 160 | 172 "u.nﬂ 189
16 | 17 | 173 188 | 202 | 212 | 223

20 [ 20 m.u 215 | 25| 27

16 | 15 [196 [ 21,4 | 229 | 240 | 253
G\ 15 | 25 || 20 | 17 | 217 | 236 | 253 | 265|218
25 | 20 [ 230 251 | 268 |281 298

20 | 15 245 | 267 | 286 | 300|318 |
- l l o 25 | 17 | 271|205 | 316 | 331 | 48
25 | 15 | 307|334 358 | 315 | 398
16 | 20 | 408 sa5| 477 |s00|s28]|
16 | 17 | 48,1 | 524 | 561 | 588 | 619]|

T 20 | 20 [51,1 557 | 598 | 625|658
. 16 | 15 | 545 | 594 | 636 | 66,6 | 70,1
=1 25 | 15 |20 | 17 |s02 | 655 | 702 735|774
] ! 25 | 20 | 639|696 | 746 | 781|822
" ! F N 20 | 15 | 682 | 742 | 795 [833 | 877
s H 3 | 25 | 17 | 752 | 819 | 877 [919 | 867

= 25 | 15 |852 [ o28 ] 99,4 [1041]

Resim 1.22: Giibre normu ayar cetveli Resim 1.23: Giibre disli ayar diizeni

o Markor (¢izek) ayari

Sira aralar esit olan diizgiin bir ekim i¢in markdr ayarinin dogru yapilmasi gerekir. Bu
ayar1 tiim aniza ekim makinelerinde iki degisik yontemle hesaplamak miimkiindiir.

[lk ve son ekici ayaklardan itibaren markdr ayarinda, markdr uzunlugunun
hesaplanmasinda asagidaki formiil kullanilir:
G-T
MU = ---mmmmeee +s
2

MU = Markér uzunlugu (cm)
G = Ekim makinesinin iz genisligi (cm)

T = Traktor 6n tekerlekleri aras1 mesafe (cm)

Bu 6lgii, kullanicinin markoér ¢izgisini on tekerleginin neresinden takip edecegine
baglidir ve 6l¢iiyii ona gore almalidir. Eger markoriin agtig1 ¢iziyi, traktér on tekerleginin ig
kismindan takip edecekse 06l¢ii, i¢ yanaktan i¢ yanaga alinmalidir. Eger orta kismindan takip
edecekse ortadan ortaya 6lgmelidir.

s = Sira arast mesafe (cm)
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Resim 1.25: Traktor on tekerlekleri arast mesafe (icten ice)

Ornek soru:

Is genisligi 2,25 m olan 9 ayakli bir mekanik hububat aniza ekim makinesi ile bugday
ekilmek isteniyor. Traktoriimiiziin 6n tekerlekleri arasi mesafe (ortadan ortaya) 150 cm
olduguna gore markorler ilk ve son ekici ayaklardan itibaren kag cm agilmalidir ki tim
siralar esit olsun?
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Veriler

s=1/9ayak=225cm/9=25cm
G-T 200 - 150
G=1-5s=225-25=200cm MU = --------- L —— +25=50cm
2 2
T=150cm

Hesaplama sonucu elde edilen deger kadar her iki taraftaki markorler ilk ve son
ayaktan itibaren agilir.

Resim 1.26: i1k ve son ekici ayaktan itibaren markoér uzunlugu

Makinenin orta noktasindan itibaren markor ayarinda, markér uzunlugunun
hesaplanmasinda agagidaki formiil kullanilir:

T
MU=1- -
2
MU = Markoér uzunlugu (cm)
I = Ekim makinesinin ig genisligi (cm)
T = Trakt6r On tekerleri aras1 mesafe (cm)

Ornek soru:

Makinemizin ilk ve son ekici ayaklar1 arasindaki mesafe 210 cm, Sira arasi mesafe 70
cm, traktoriimiiziin 6n tekerlekleri arasi mesafe (ortadan ortaya) 150 cm olduguna gore
markorler ayaklarin baglandig: kirigin tam orta noktasindan itibaren ka¢ cm acilmalidir ki
tiim siralar esit olsun?

G=210cm
T 150

s=70cm MU=1- ------=280 - ------ =280 — 75 = 205 cm
2 2

[=G+s=210+70=280cm
T=150cm
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Hesaplanan deger kadar her iki taraftaki markérler makinenin orta noktasindan
itibaren agilir.

]
]

N

[

Resim 1.27: Makinenin orta noktasindan itibaren markor uzunlugu

Ayrica markorler diskli ise asagidaki sekilde ayarlanmalidir.

%Ay&r! Yanhs Ayar

—

flerleme Yoni

Resim 1.28: Markor diski ayar:
o Ekim derinligi ayar

Ekilecek tohumlugun ekim derinligi, ¢cimlenme ve gelisme igin son derece onemlidir.
Derine ve ylizeye atilan tohumluk gelisemez, ekimden beklenilen sonug elde edilemez ve
verim distik olur. Tohum ekme derinligi, ekilecek tohumun boy uzunlugunun ii¢ dért misli
olmalidir. Ornegin bu derinlik bugdayda 2 — 4 cm’dir.

Hububat ekim makinelerinde aniza ekim derinligi ayari, hidrolik sistemle
yapilmaktadir. Hidrolik sistemin silindiri, makine catis1 iizerindeki derinlik kademe
deliklerine takilir ve piston strok mesafesi ile derinlik ayarlanir. Traktore en yakin olan delik
yiizlek ekim, en uzak olan ise derin ekim i¢indir.
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Resim 1.29: Hidrolik silindir Resim 1.30: Derinlik ayar kademe delikleri

Ekim derinligi ayari, ekime bagladiktan sonra tarlada 30 m’lik bir mesafe gidildiginde
durularak biitiin siralar kontrol edilir, gerekiyorsa ekici ayak basinglari tekrar ayarlanir.

Mekanik tek dane aniza ekim makinelerinde ekim derinligi ayari, makine catisi
iizerine monte edilen baski yay sistemi ile olmaktadir. Yay sisteminin kolu ne kadar asagiya
bastirilirsa derinlik o kadar artar.

Resim 1.31: Derinlik baski ayar1

Ekim derinligi ayar1, ekime bagladiktan sonra tarlada 30 m’lik bir mesafe gidildiginde
durularak biitiin siralarda kontrol edilir, gerekiyorsa ekim derinligi ayari tekrar yapilir.

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde ekim derinligi ayari, makine tizerindeki
ek agirlik kasasina konacak agirliklar ile saglanir.

Ekim derinligi ayari, ekime basladiktan sonra tarlada 30 m’lik bir mesafe gidildiginde
durularak biitiin siralarda kontrol edilir, gerekiyorsa her ekici tinitenin arkasinda bulunan
baski tekerleginin ekici iiniteye baglandigi yerden asagi ve yukari alinmasiyla tekrar
ayarlanir. Tekerlegin asagi alinmasiyla yiizlek, yukari alinmasiyla da derin ekim yapilmig
olur.
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Resim 1.32: Ek agirhik kasasi Resim 1.33: Derinlik ayar kolu
J Kademeli iz birakici ayari

Ekimden sonra giibreleme ve onu takiben gelen ilaglama islemleri sirasinda traktor
tekerleklerinin altinda kalan iiriin ezilmekte ve zarar gormektedir. Hem bu zarar1 6nlemek
hem de tarlada tekerleklerin altinda ¢ignenen alanlari en alt diizeye indirmek icin kademeli iz
birakma sistemi gelistirilmistir. Buna gore ekim giibreleme ve ilaglama makinelerinin is
genislikleri birbirinin katlar1 olarak secilmektedir.

Boylece zamandan tasarruf saglandigi gibi fazla tohumun, giibrenin ve ilacin tarlaya
atilmasi s6z konusu olmadigi i¢in tohum, giibre ve ilagtan biiyiik tasarruf saglanir. Tarla
boyunca ekilmemis alanlarin kalmasi verimde herhangi bir diismeye neden olmamaktadir.

Resim 1.34: Kademeli iz birakma
20



Yukaridaki sekilde ekim makinesinin is genisligi 3 m, giibre dagitma makinesinin ise
12 m’dir. EKimde traktoriin gegtigi izlerden giibreleme sirasinda her dort seferde bir traktor
tekrar gegecektir. Bunun i¢in ekimin ilk baglangicindan sonraki her ii¢ gegiste ekim
makinesinin tekerlekleri arasina gelen tohum hiicrelerinin kapatilmasi gerekmektedir. Bu, is
slirlici tarafindan gegilen izler sayilarak yapilabilmektedir.

. Kapaticilarin ayar

Gomiicii ayaklarin arkasinda bulunan kapaticilar, tohum yatagina birakildiktan sonra
tohum yataginin {izerini kapatmak i¢in kullanilmaktadir.

Kapaticilarin toprak iizerindeki sikistirma basinglar1 ekim yapilan topragin yapisina
uygun olarak ayarlanir. Dogru ayarlanmis bir yayli parmak kapaticida basing ¢ok fazla
olmamalidir. Ciinkii aksi halde toprak yigilmasi olur. Tohum tiizeri toprakla kapanmadigi
zaman basing yiikseltilir.

Hububat aniza ekim makinelerinde, kapaticilarin ayari, baglanti kirisindeki degisik
deliklere takilarak kademeli olarak yapilir.

Resim 1.35: Kapaticilarin ayari

Tek dane amiza ekim makineleri, kapaticinin baglantt lamasi itizerinde bulunan
kademeli delikler / ¢entikler sayesinde asag1 ve yukari ayarlanabilmektedir.

R
Resim 1.36: Kapaticilarin ayari
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. Aspirator (emici fan) kayis gergi ayari

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, tohumlarin ekici plakaya asilmasi igin
gerekli olan vakum tek devirli (540 devir/dakika) aspiratér tarafindan saglanmaktadir.
Makineyi c¢alistirmadan Once aspiratér kayiginin gerginligi kontrol edilmeli ve gerekiyorsa
ayarlanmalidir.

Resim 1.37: Aspirator gergi milinden kayis ayar1 kontrolii

Kayis gerginlik ayari, aspirator gergi milinde bulunan yaymn boyu uzatilarak /
kisaltilarak ya da muhafaza kapagi ¢ikarilarak ayar civata ve somunlarindan bakim kullanma
kitaplarinin tavsiye ettigi olgiilerde yapilmalidir.

. Aspirator (emici fan) emis ayari

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, ekilecek tohum cinslerine gore farkli
derecelerde vakum degerlerine ihtiyag vardir.

Genel bir kural olarak kiigiik ve hafif tohumlarin ekimi igin diisiik vakum, biiyiik ve
agir tohumlarin ekimi igin ise kuvvetli vakum saglanmalidir. Aspirator tarafindan saglanan
vakum degeri vakummetre tizerinden okunarak kontrol edilmelidir.

- i) -
P
: -
o

Resim 1.38: Emis ayar klapesi ve ayar kolu
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Aspiratér emis ayar islemi i¢in traktér kuyruk mili, 540 devir/dakika verecek motor
devrinde caligtirilir. Vakummetrede vakum degeri okunur. Deger az veya fazla ise emis ayar
Klapesinden vakum ayar1 yapilir. Daha sonra bu ayar ekim normu kontrolii isleminde ekici
uinitelerin gozetleme kapaklari agilarak tekrar kontrol edilir.

o Tohum siyiricist (tekleyicisi) ayari

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, ekici plaka tizerindeki deliklerde birden
fazla sayida tohum tutulmasini 6nlemek i¢in ekim hiicresinde 1 veya 2 adet siyiric1 bulunur.
Ayar, ekim hiicresi iizerinde minimum (0 konumu) ve maksimum (30 veya 42) arasinda
derecelenmis bir cetvel {izerinden yapilir.

Ayar iglemi sirasinda ekimi yapilacak tohum, tohum depolarina doldurulur. Traktor
kuyruk mili ¢alistirilarak aspiratore hareket verilir. Ekimi yapilacak tohumun cinsine ve
iriligine gore aspirator iizerinde vakummetreye bakilarak gerekli olan vakum miktart
ayarlanir. Siyiricilar maksimum ayar konumuna alimir. Hareket tekerlegi cevrilerek ekici
diskin donmesi ve iizerine tohum dolmasi saglanir.

Resim 1.39: Siyirici ayar kollar: Resim 1.40: Siyirici ¢atallan

Hareket tekerlegi cevrilmesi esnasinda ekici disk tizerinden gegen tohumlar gozetleme
penceresinden gozlenerek 2 siyiricili olanlarda, 1. siyirict gatalinin arasindan en fazla 2
tohum, 2. siyirict gatalinin arasindan ise 1 tohum; tek siyiricili olanlarda ise siyirict
catalindan 1 adet tohum gegebilecek sekilde siyiric1 kol / kollar1 disk {izerindeki tohumlara
yaklagtirarak ayar islemi tamamlanir.

. Tohum hiicresi perde / akis plakas: ayari

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, perde veya akis plakasi, tohum
hiicresindeki tohum seviyesini diizenlemek i¢in kademeli olarak ayarlanir. Bunun igin ekim
hiicresi sokiilmelidir. En alt pozisyon, kii¢lik tohumlarin ekimine; en iist pozisyon iri taneli
ve nemli tohumlarin ekimine uygundur. Ekilecek iiriine gore perde veya akis plakast konumu
ayarlanmalidir.
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Resim 1.41: Tohum hiicresi perde ayari

1.2. Amiza EKim Makinelerinde Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek

Hususlar
>

VVVY VWV VYV ¥V VY V VY V

Pnomatik aniza ekim makinelerinde, sabit bir vakum elde edilmek isteniyorsa
calisma sirasinda traktor belirli sabit bir hizda siiriilmelidir.

Pnomatik aniza ekim makinelerinde, yastik basi doniislerinde kuyruk mili
hareketi kesilmemelidir, bir miktar azaltilmalidir.

Pnomatik aniza ekim makinelerinde, ekim esnasinda kuyruk mili devri verilen
degerin (540 devir/dakika) altina dismemelidir.

Pnomatik aniza ekim makinelerinde, ekim sirasinda kuyruk mili aniden
durdurulmamalidir.

Tarlanin durumuna goére ekim plani yapilip ekime baslanacak yer tespit
edildikten sonra ekime baslanmalidir.

Depodaki tohum seviyesi sik sik kontrol edilmeli, ekim sirasinda tohum
depolariin tamamen bosalmasi beklenmemelidir.

Gomiicii ayaklarin tikali olup olmadiklari her bir doniiste kontrol edilmelidir.
Ekim islemine basladiktan 30 m sonra gomiicii ayaklarin ¢aligma derinlikleri
kontrol edilmelidir.

Tarla baglarinda ekim makinesi yerden kaldirilmadan doniis yapilmamali ve
makine ¢alisirken kesinlikle geri geri gidilmemelidir.

Yastik baglarinda kisa doniigler yapilmalidir.

Traktoriin doniis yapacagi yastik baglari en son ekilmelidir.

Ekime baslanacak noktaya birka¢ metre kala makine zemine indirilmelidir.

Calisma sirasinda olabilecek muhtemel arizalar; tohum borularinin yerinden ¢ikmast,
tohum borularinin veya gomiicii ayaklarin tikanmasi, gémiicli ayaklarin biikiiliip kirilmasi,
markor diskine topragin yapismasi sonucu islevini yapamamasi; markoriin biikiilmesi,

kirilmasi ve

makine tekerleginin delinmesi gibi arizalardir. Caligma sirasinda bu arizalara

kars1 dikkatli olunmal, sik sik kontrol yapilmalidir.
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1.3. Amiza Ekim Makinelerinde ilerleme Hizi

Hububat aniza ekim makineleri ile ekim esnasinda, tarlanin durumu ve biiyiikligiine
gore 3,5-5 km / h hizla ekim yapilmalidir. Tek dane aniza ekim makineleri ile ise 5-6.5 km
/ h hizla ekim yapilmalidir. Ilerleme hizi, traktdrmetreden belli bir vites ve belli bir motor
devrinde tespit edilmelidir.

Eger traktormetre ilerleme hizim1 dogru olarak gostermiyorsa gercek ilerleme hizi
traktor ve makinenin belli bir mesafeyi almasi i¢in gegen siire hesap edilerek bulunur. Tarla
sartlarinda, 100 m mesafe baz alinarak tespiti yapilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki igslem basamaklarina gore aniza ekim makinelerinin ayarlarini yapiniz ve bu
makineyi kullanarak ekim islemini gergeklestiriniz.

Islem Basamaklar Oneriler

> s onliigiiniizii / tulumunuzu giyiniz.

> Is giivenligi onlemlerini almay1 unutmay1niz.

» Makineyi traktore baglayiniz.

» Cekilir tiplerde ¢eki okunu ¢eki kancasina takip
pim ile baglantisini tespit ediniz.
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» Askili tiplerde ise ilk dnce traktoriin ayarsiz yan
baglant1 kolunu baglaymiz.

» Sonra traktoriin ayarl yan baglant1 kolunu
baglaymiz.

» Tohumu makinenin deposuna
koyunuz.

» Tohumu makinenin deposuna koyunuz ve
dagitimz.

» Traktor hidrolik 6n segme
kolu konumunu seginiz.

» Tarlaya giderken traktor 6n se¢gme kolunu
pozisyon kontrol konumuna aliniz.
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» Ekime baglarken 6n se¢me kolunu yiiziicii konuma
aliniz.

> On arka paralellik ayarmi
yapiniz.

» Makine askida iken makinenin yan tarafindan
bakarak 6n arka paralelligi kontrol ediniz.

» Paralellik bozuksa iist baglanti kolundan
ayarlayiniz.

» Sag sol paralellik ayarin
yapiniz.

» Makine askida iken arka tarafindan bakarak sag
sol paralelligi kontrol ediniz.

> Paralellik bozuksa traktoriin ayarli aski
kollarindan ayarlayimiz.

» Sira aras1 ayarini yapiniz.

» Serit metre ile ayaklar aras1 mesafeleri 6lgerek
kontrol ediniz.
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Sira arasi mesafeler ayarsiz ise baglanti kiriginin
orta noktasini bulunuz.

Ayaklarin baglant1 kelepgelerini gevsetiniz.
Istediginiz mesafeye yaklastirmniz veya
uzaklastiriniz.

Ayaklarin baglant1 kelepgelerini sikiniz.

» Ekim normu ayarini yapiniz.

VIV VV VY

VV VVV

YV WV VYV VY

Y VY

Aniza mekanik hububat ekim makinesinde ekim
normu ayarini hangi yontemle yapacaginiza karar
veriniz.

Makinenin is genigligini bulunuz.

Makine teker ¢evresini 6l¢iiniiz.

Dekara atilmas1 istenen tohum miktarini tespit
ediniz.

Makinenin altina branda veya naylon bez seriniz.
Ayar kollarini belli bir konuma getiriniz.

Makine tekerini 20 tur / 100 m? yontemi turuna
gore ceviriniz.

Brandaya dokiilen miktar1 tartimiz.

Miktar az veya ¢ok ise ayar yerlerinden
ayarlaymiz.

Buldugunuz miktar dogru olsa bile 2-3 deneme
daha yapiniz.

Pnomatik hububat aniza ekim makinesinde ekim
normu ayari i¢in ekim normu ¢izelgesinden dekara
ekeceginiz tohum miktarina karsilik gelen, dozaj
iinitesinin olmasi gereken degeri tespit ediniz.
Ayar kolu ile dozaj skalasini bu degere getiriniz.
Hava ayar valfi konumunu se¢iniz.
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» Tohumu makinenin deposuna koyunuz ve

>
>

>

diizglince yayiniz.

Cevirme kolunu 85 defa geviriniz.

Kabin i¢inde biriken tohum miktarini tartiniz ve
istediginiz miktar ile karsilagtiriniz.
Buldugunuz miktar1 ekici ayaklara posetler
gecirerek vantilator ¢alisirken tek tek kontrol
ediniz.

» Ekici plakalar1 degistiriniz.

>

Mekanik tek dane aniza ekim makinelerinde
ekeceginiz lrliniin plakalarini hazirda
bulundurunuz.

Ust baski plaka kapagi somununu sékerek kapagi
almiz.

Siy1ricy, itici ve yay yataklarini ¢ikarimiz.

<. ]

Ust baski plakasinin tespit civatasim sokerek
cikariniz.
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VVV VYV

A\ 74

Sirasiyla tist baski plakasini, styirici itici ve yay
yataklarini takiniz.

Ust baski plaka kapagini takiniz.

Bu islemi diger {initelerde de yapimiz.

Pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde,
ekeceginiz lirlinlin plakalarini hazirda
bulundurunuz.

Tohum hiicresini sabitleyen iki civatay1 gevsetiniz.
Tohum hiicresini geriye ¢ekip ¢ikariniz.

Degistirmek istediginiz plakay1 alip yenisini
takiniz.

Ekeceginiz iiriine gore perdenin konumunu
degistiriniz.
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Y V

Tohum hiicresini yerine takip civatalari sikiniz.
Bu islemi diger iinitelerde de yapiniz.

» Sira iizeri mesafe ayarini
yapiniz.

Y Vv

A\

Tek dane aniza ekim makinelerinde ekeceginiz
iriiniin plakasimi takiniz.

Hareket iletim diizenindeki disli devir sayilarim
degistiriniz.

IpEmm— T — |
Traktorle diiz bir yerde 2-3 m gidip tinitelerden
dokiilen tohumlarin sira tizeri mesafelerini kontrol
ediniz.

Gerekiyorsa disli degisimine gidiniz ve sira tizeri
mesafeleri tekrar kontrol ediniz.

» Tohum siyiricilarinin
(tekleyicilerinin) ayarlarini
yapiniz.

YV VY

Aspiratorden gerekli vakumu saglayiniz.
Siyiricilart maksimum konuma aliniz.
Tohumu iinite depolarina koyunuz.

Hareket tekerini ¢eviriniz.

Ekici disk tizerinden gecen tohumlari
gozlemleyiniz.

Siyirict kollari ile siyirici gatallart tohumlara
yaklastirarak ayarlayiniz.
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<.~

» Diger iinitelerde de ayni islemi tekrar ediniz.

» Hava emis ayarin1 yapiniz.

A\

Bakim kullanma kitabina uygun olarak hava emis
ayarini yapiniz.

» Cizek (markdr) ayarim
yapiniz.

Markdr ayarini hangi yontemle yapacaginiza karar
veriniz.

Makinenin iz / is genisligini ol¢iiniiz.

Traktor on tekerlek iz genisligini Sl¢iliniiz.
Formiiller ile markor uzunlugunu hesap ediniz.
Buldugunuz 6lgiiye gére markorii aginiz.

VVVY 'V

» Ekim derinligi ayarini yapiniz.

» Aniza ekim makinelerini bakim kullanma
kitaplarindaki tavsiyelere uyarak ayar yerlerinden
ayarlaymiz.

» Calismaya bagladiktan 30 m sonra ekim derinligini
kontrol etmeyi unutmayimiz.

» Makineye ek agirlik ilavesi
yapiniz.

» Makine catisi tizerinde ek agirlik kasasi var ise
igerisine tas, metal vb. gibi agirliklar ilave ediniz.
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> Aniza ekim duzeni sokiilebilir
tip ise bu diizeni makineye
takiniz.

» Tek dane aniza ekim makinelerinde disk keski gibi
sOkiilebilir pargalari, ¢at1 tizerindeki yerlerine
takiniz.

» Traktor kuyruk mili devrini
ayarlaymiz.

» Pnomatik aniza ekim makineleri i¢in
traktérmetreden belli bir motor devrinde motor
devrini ayarlaymiz.

» Eger traktormetreniz bozuksa turmetreden
yararlanarak traktdr kuyruk milini ayarlayiniz.

» Aspirator emis ayarini
yapiniz.

» Pnomatik tek dane amiza ekim makinelerinde,
kayis gerginligini kontrol ediniz.
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» Gergi milindeki yaym boyunu uzatarak veya

kisaltarak / ayar civata ve somunlardan bakim
kullanma kitap dlgiilerine gore ayarlayiniz.

» Uygun ilerleme hizim
belirleyiniz.

> Belli bir vites ve gaz konumunda hizi ayarlayip

traktormetreden kontrol ediniz.

» Eger traktormetreniz bozuksa tarla sartlarinda 100
m mesafede, belli bir vites ve gazda ilerleme hizim
test ediniz.

» Ekim sirasinda ¢izek (markdr)
izini takip ediniz.

» Traktor 6n tekerlegini markoriin agtig1 ize
getiriniz.

» Cizi boyunca gozliniizii 6n tekerlekten
aylirmayiniz.

» Calisma sirasinda depodaki
tohumu kontrol ediniz.

» Depo seviye penceresinden tohumun durumunu
kontrol ediniz.

» Depo seviye penceresi yoksa parsel sonlarinda
depoya mutlaka bakiniz.

» Calisma sirasinda olabilecek
arizalari tespit ediniz ve

» Tohum borularinin yerinden ¢ikip ¢ikmadigini
kontrol ediniz, ¢itkmigsa durup yerine takiniz.
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gideriniz.

» Tohum borularinda ve ekici ayaklarda tikanma
olup olmadigini kontrol ediniz, ttkanma olmussa
durup temizleyiniz.

)
8 2

%) o SR i i

» EKkici ayaklardaki ve disk keskilerdeki
deformasyonu kontrol ediniz, gerekirse yenisiyle
degistiriniz.

» Markor diskini kontrol ediniz, toprak yapisiyorsa
temizleyiniz.

» Markér diskinde deformasyon kontrolii yapiniz,
gerekirse yenisiyle degistiriniz.

» Makine tekerlekleri ve baski tekerleklerini sik sik
kontrol ediniz.

e X

* AN e 25 SR

> Is sonunda tohum deposunu
tamamen bosaltiniz ve
makinenin temizligini yapiniz.

» Depoda kalan tohum ve giibreyi, depo bosaltma
kapaklarini agarak ve makine tekerlegini de
¢evirmek suretiyle brandaya veya naylon beze
bosaltiniz.

» Makinenin her tarafin1 basingli hava tutarak
temizleyiniz.

» Makineyi kapali bir yere indiriniz.
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» Makineyi traktorden sokiiniiz.

> Once iist baglant1 kolunu sokiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayiwr
1. | Is énliigiiniizii / tulumunuzu giydiniz mi?
2. | Is giivenligi dnlemleri aldiniz nm?

3. | Makineyi traktore teknige uygun bagladiniz mi?

4, Tohumu depoya bosaltarak diizgiin bir sekilde yaydiniz mi?

5. Traktor 6n segcme kolunun konumunu sectiniz mi?
6. On arka paralellik ayarim yaptiniz m?
7. Sag sol paralellik ayarini yaptiniz mi?

Sira aras1 mesafeleri kontrol ettiniz mi? Bozuksa ayarladiniz
mi1?

Aniza ekim makinelerinde ekim normu ayar igin gerekli
Olciileri aldiniz m1?

10. | Aniza ekim makinelerinde ekim normu ayar1 yaptiniz mi1?

Tek dane aniza ekim makinelerinde ekeceginiz {irline gore

1. ekici plakalar1 degistirdiniz mi?

12. | Sira iizeri mesafe ayarini kontrol ettiniz mi?

13. | Sira ilizeri mesafe ayarini yaptiniz mi?

Pnomatik tek dane aniza ekim makinesinde tohum

14. tekleyicilerin ayarlarini yaptiniz mi?

15. | Hava emis ayarin1 yaptiniz mi?

Pnomatik tek dane aniza ekim makinesinde ekeceginiz iiriine

16. gore perde konum / akis plakasi ayar1 yaptiniz mi?

17. | Markor ayar icin gerekli dl¢iileri aldiniz mi?

18. | Markorii hangi yontemle yapacaginiza karar verdiniz mi?

19. | Mark®érlerin ayarlarini yaptiniz mi?

20. | Ekim derinligi ayarin1 yaptiniz m?
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21. | Makineye ek agirlik ilave ettiniz mi?

Aniza ekim diizeni sokiilebilir tip ise bu diizeni makineye

22. taktiniz mi1?

23. | Traktor kuyruk mili devrini ayarladiniz mi1?

Pnomatik tek dane amiza ekim makinesinde aspiratdr emis
ayar1 yaptiniz mi?
Pnomatik tek dane aniza ekim makinesinde aspirator kayis
ayar1 yaptiniz mi1?

24.

25.

26. | Uygun ilerleme hizimi traktérmetreden tespit ettiniz mi?

27. | Ekim sirasinda markor izini dikkatle takip ettiniz mi?

28. | Calisma esnasinda depo tohum seviyesini kontrol ettiniz mi?

Caligma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip giderdiniz

29. mi?

30 Is sonunda tohum deposunu tamamen bosaltip makinenin
" | temizligini yaptiniz m?

31 Is sonu makine temizligini yaparak kapali yerde muhafaza

ettiniz mi?

32. | Makineyi traktdrden soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geginiz.

39



OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimz.

1. ( )Tek dane aniza ekim makinelerinde, her ekici {inite ayak oniine birer adet disk keski
yerlestirilmistir.
2. ( )Mekanik hububat aniza ekim makinelerinde, tohumun biiyiikliigiine gore klapenin

aciklik ayar1 yapilmalidir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

3. Hububat aniza ekim makinelerinde ekim derinligi ayari,................cccoeevenen...
yapilmaktadir.

4. Mekanik tek dane aniza ekim makinesinde ekim derinligi ayari, makine catisi iizerindeki
........................................ ile olmaktadir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

5. Asagidakilerden hangisi pnomatik tek dane aniza ekim makinelerinde, ekim hiicresindeki
tohum seviyesini diizenlemek i¢in yapilan ayardir?
A) Perde / akis plakasi ayari C) Tohum s1y1ricisi ayart
B) Aspirator emis ayart D) Aspirator kayis gergi ayari

6. Is genisligi 2,25 m olan 9 ayakli bir mekanik hububat aniza ekim makinesi ile bugday
ekilmek isteniyor. Traktoriimiiziin 6n tekerlekleri arast mesafe 140 cm olduguna gore

markérler ilk ve son ekici ayaklardan itibaren kag cm agilmalidir ki tiim siralar esit olsun?
A) 45 B) 50 C) 55 D) 60

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda, patates dikim makinelerinin ayarlarini
bakim kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bolgenizde patates tarimi yapiliyor mu? Arastiriniz.

A\

Patates dikim makinelerinin bolgenizde kullanilip kullanilmadigini arastiriniz.

> Patates dikim makinelerinin ayarlar1 ve kullanimi hakkimda internet ve satig
bayilerinden 6n bilgi edininiz.

> Patates dikim makinelerinde, hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Patates dikim makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu, arkadaglarinizla

paylasiniz.

2. PATATES DIKIM MAKINELERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

2.1. Patates Dikim Makinelerinin Ayarlari

Patates dikim makinelerinde 6n arka paralellik ayari, sag sol paralellik ayari, sira arasi
ayarl, sira iizeri mesafe ayarlar1 yapilmaktadir.

> On arka paralellik ayar

Cekilir tip patates dikim makinesinde 6n arka paralellik ayari, traktore baglanmasi
esnasinda yapilir.

Askili tip patates dikim makinesinde makine askida iken makinenin yanindan
bakildiginda 6n ve arka tarafinin yere olan mesafesi kontrol edilir. Bu mesafelerin esit
olmas1 gerekir. Paralellik bozuksa {ist baglanti kolundan ayarlanir. Ust baglanti kolu
uzatildiginda makine geriye gider, kisaltildiginda 6ne dogru gelir.
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> Sag sol paralellik ayari

Makine askida iken makinenin arkasindan bakildiginda sag sol tarafinin yere olan
mesafesi kontrol edilir. Bu mesafenin esit olmasi gerekir. Paralellik bozuksa traktoriin ayarlt
aski kollarinin uzatilip kisaltilmasi seklinde olur.

> Sira arasi ayari
Iki dikici ayak arasindaki mesafeye sira aras1 mesafe denir. Patates tariminda sira arasi

mesafe, dikimde kullanilan traktoriin arka tekerlek iz genisliginin yarisi kadar olacak sekilde
62,5-75 cm arasinda degisir.

Bu dlgiiler dahilinde, dikici liniteler ¢at1 lizerinde ortadan kenarlara dogru bir sira takip
edilerek kaydirma suretiyle ayarlanir.

Resim 2.1: Traktor arka tekerlek iz genisligi Resim 2.2: Sira aras1 mesafe

> Sira iizeri mesafe ayari

Sira ¢izgisi iizerinde bulunan yumrularin aralarindaki mesafeye sira tizeri mesafe
denir. Patates tariminda sira tizeri mesafe, yumrularin agirligi, yamrularin stirme giicii ve sira
arast mesafeye bagli olarak 25-38 cm arasinda degisir. Cok kiigiik yumrular igin 20, ¢ok
biiyiikler i¢in 45 cm alinabilir.

Patates dikim makinelerinde, sira iizeri mesafelerin ne kadar olacagini gdsteren
cetveller bulunur.
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Resim 2.3: Sira iizeri mesafe cetveli

Sira iizeri mesafe cetvellerine bagl olarak patates dikim makinelerinin yar1 otomatik
ve tam otomatik oluslarina gore sira iizeri mesafe ayar1 su sekillerde yapilmaktadir:

Yar1 otomatik patates dikim makinelerinde sira iizeri mesafe ayar1 yapilirken uyari
sinyalli dikim borulu dikim makinelerinde, sira iizeri uzakligt dogrudan uyar sinyallerinin
aralarindaki stireye bagli oldugundan bu siirenin ayarlanmasi, ¢ubuklarin etki boylarmin
degistirilmesiyle yapilir. Sinyal ¢ubuklari, tespit noktasindan uzaklastikga uzunlugu biiyiik
olur, uyar1 verme siiresi uzar dolayisiyla sira iizeri mesafe artar. Sinyal ¢ubuklarinin tespit
noktasina yaklagsmasi durumunda ise uyari verme siiresi kisalacagindan sira lizeri mesafe
azalmis olur.

Resim 2.4: Uyar sinyalli dikim makinelerinde sira iizeri mesafe ayari

Yatay ve diisey tamburlu dikim makinelerinde sira tizeri uzakligi, bélmeli tamburun
hizina baghdir ve dogrudan makinenin aldig1 yola baglidir. Bu nedenle pratik olarak sira
iizeri uzaklik tiim ekim islemince degismeden kalir. Istenilen sira iizeri uzakhigi hareket
tekeri ile dikici organ arasindaki iletim oraninin degistirilmesiyle elde edilir.
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Resim 2.5: Yatay tamburlu dikim makinesi

Kepgeli zincirli dikim makinelerinde; sira iizeri uzakligi, hareket tekerlegi ile dikici
organ arasindaki iletim oraninin (disli degisimi ile) degistirilmesiyle elde edilir.

Resim 2.6: Kepgeli zincirlilerde sira iizeri mesafe ayari

Tam otomatik patates dikim makinelerinde sira iizeri mesafe ayari, zincir dislilerin
degistirilmesi ya da disli kutusu aracilig1 ile yapilmaktadir.

Resim 2.7: Sira iizeri mesafe ayar Resim 2.8: Zincir disli degisimi ile

yedek dislileri sira mesafe ayari

Sira tizeri mesafe cetvelinde belirlenen verilere gore ayar kontrolii yapilabilmesi i¢in
makine askiya alinir. Depoya yumru konur. Makine hareket tekeri c¢evresi Ol¢iliir.
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Tekerlegin 20 turda alacagi yolu bulmak igin tekerlek ¢evresi mesafesi 20 ile garpilir. Dikici
iinitelerin altina birer kap konur. Hareket tekeri 20 kere cevrilir. Kaplara dokiilen yumrular
sayilir. Tekerlegin 20 turda alacagi mesafe, her bir iiniteden alinan yumru sayisina boliinerek
her bir iinite i¢in sira lizeri mesafe kontrol edilmis olur. Elde edilen degerler, istenen
degerden farkli ise ayar degistirilerek yeniden kontrol edilir.

> Dikim normu kontrolii

Patates dikim makinelerinde bakim ve kullanma kitaplarina uygun olarak yapilacak
sira arasi ve sira iizeri mesafe ayarlari ile dikim normu (dekara dikilecek yumru miktari)
ayar1 yapilmis olmaktadir. Ayrica dikim normu ayar1 yapilmasina ihtiya¢ yoktur. Zaten esas
olan belirli 1000 dane agirligina sahip yumrularin dikimi ile birim sahada istenen bitki
sayisinin saglanmasidir.

Dekara dikilecek yumru miktarinin bilinmesi, ¢ift¢i tarafindan satin alinacak yumru
miktarmin bilinmesi, makine deposunun ne zaman bosalacagi ve dolu bir deponun ne kadar
yer dikecegi bilinmesi bakimindan onemlidir. Dekardaki bitki sayisi, yumrular tek tek
ekildigi icin dekardaki yumru sayist ile belirlidir. Dikilecek yumrunun 1000 dane agirligi da
belli olduguna gore bir dekar icin ne kadar yumru sarf edilecegi basit bir oranti ile
bulunabilir:

Dekarda 4500 adet bitki olmasi istenirse bu dekarda 4500 adet yumru bulunacak
demektir. Dikilecek yumrunun 1000 dane agirligi da 60000 gram olursa;

1000 dane 60000 g olursa

4500 dane X g olur.

x = (4500 . 60000 ) / 1000 = 270000 g = 270 kg olur.

Dikim normu kontrolii, hareket tekerleri 20 tur ¢evrilerek yumrularin esit araliklarla
diistip diismedikleri ve sayilar1 kontrol edilerek yapilir. Her bir dikici {inite bu sekilde ayri
ayr1 kontrol edilmelidir.

Ayni ayarla, tarlada 2-3 m gidildikten sonra da sira tizeri ve sira arasi ayarinin
kontrolii yapilmalidir.

> Giibre normu ayar1

Giibreli patates dikim makinelerinde, dekara atilacak giibre miktari, giibre norm
cetveline gore tespit edilir. Dekara atilmasi istenilen giibre miktar1 bakim kullanma kitabinin
cetvelinde gosterilen diglilerin karsi karsiya getirilmesi suretiyle ve depo ¢ikisindaki klape
ayar konumunun degistirilmesi ile yapilir.
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Resim 2.9: Giibre disli ayar diizeni
> Markor (¢izek) ayari

Patates dikim makinelerinde markor ayari diger ekim makinelerinde oldugu gibi ya ilk
ve son gomiicli ayaklardan itibaren ya da makinenin orta noktasindan itibaren hesaplanarak
yapilir.

> Cizi agicilarin ayari

Cizi acicilar, dikilecek yumrular icin toprakta ¢izi agar. Agilan ¢iziler patatesleri
alacak sekilde ve esit derinlikte olmalidir. Ciziler biiyiik olursa yumrular yuvarlanir, kiigiik
olursa iyi oturamayacagindan derinlikleri degisik olur. Yapilan arastirmalar hafif ve orta
topraklar i¢in en uygun ¢izi genisliginin 10 cm, derinligin 8 cm oldugunu ortaya koymustur.

Cizi agicinin ayari , ¢izi aracinin baglanti kolunda bulunan kademeli delikler sayesinde
veya baglant1 kolundaki ayar civatasinin gevsetilip asag1 yukar1 alinmasi suretiyle yapilabilir.

Calismaya bagladiktan 30 m sonra ¢izi agicilarin derinligi kontrol edilmelidir.

Resim 2.10: Cizi agic1 baglanti kolu ayar civatasi
> Dikim derinligi ayar

Patates i¢in dikim derinliginin olabildigince az olmasi istenmektedir. Boylece hasat
sirasinda yumrulari sokmek i¢in daha az topragin kaldirilmasi gerekecektir. Genellikle
yumrularin dikim derinligi 68 cm olarak secilir. Tiim tohumluklarin ekiminde oldugu gibi
kiigiik olan yumrularin dikiminde de dikim derinligi azaltilir.
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Cizi agic1 derinligi yapildiktan sonra derinligin her yerde ayni kalmasi igin dikim
derinligi ayar1 yapilir. Dikim derinligi ayari, hareket iletim tekerleklerinden veya destek
tekerleklerinden yapilmaktadir. Hareket tekerlegindeki kademe delikleri asag alindikga daha
derin, yukar1 alindik¢a da yiizlek dikim yapilmis olur. Destek tekerleginde ise tekerlegin
ekici iiniteye baglandigi kisimdaki civatanin gevsetilip asagi yukari alinmasi ile yapilir.
Destek tekerlegi asagi indirildikge yiizlek, yukari alindik¢a derine dikilmis olur. Calismaya
bagladiktan 30 m sonra dikim derinligi kontrol edilmelidir.

Resim 2.11: Hareket tekerlerindeki ayar kademe delikleri

Resim 2.12: Destek tekerinin baglant1 kolundaki ayar civatasi

> Kapaticilarin ayan

Ciziye diisen yumrular gidis yoniinde egimli i¢bilikey diskler tarafindan kapatilir.
Diskler sirt yapar. Meydana gelen sirt yiiksekligi diskin yon agisi ve is derinligine bagl
olarak degisir. Yon agisi1 ve is derinlikleri ayarlanabilir.

Caligmaya bagladiktan 30 m sonra kapaticilarin sirt yiikseklikleri kontrol edilmelidir.




Resim 2.13: Kapatici diskte yon acisi ayar civatasi

Resim 2.14: Kapatic1 diskte derinlik ayar: ayar civatasi

> Depo perde ayari

Tam otomatik patates dikim makinelerinde kullanilan depolar ayarli bir perde ile
ayrilmistir. Dikici organlarin yumrular aldigi bolmede, yumrulardaki zedelenmelerin daha
az olmas1 ve dikici diizenin daha diisiik giic ihtiyact i¢in yumru yiiksekliginin fazla
olmamasi istenir.

Depo perde ayari, depo yanindaki kademeli deliklerden bakim kullanma kitaplarinin
tavsiye ettigi dlciilerde yapilmalidir.
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Resim 2.16: Depo perdesinin kademeli ayar delikleri
> Gatiiriicii kayis / zincir gerginlik ayar

Tam otomatik patates dikim makinelerinde, kepgelerin baglandigi iki mil arasina
gerilmig gotiirlicii zincir veya kayiglar vardir. Bu zincir ve kayislarin belli bir gerginlikte
olmalar1 gerekir. Fazla gergin olursa yataklarin bozulmasina ve kayis / zincir kopmalarina,
gevsek olursa diizensiz tasimaya ve dolayisiyla sira iizeri mesafenin bozulmasina sebep olur.

Kayig gerginlik ayari, gergi milinde bulunan yayin boyu uzatilarak / kisaltilarak zincir
gerginlik ayar1 ise gerdirme makarasi veya takozundan bakim kullanma kitaplarinin tavsiye
ettigi olgiilerde yapilmalidir.

Resim 2.17: Gétiiriicii kayis kontrolii Resim 2.18: Gétiiriicii kayis ayari

> Traktor hidrolik 6n se¢me kolu konumu

Askili tip patates dikim makinelerinde tarlaya gidislerde, hidrolik 6n se¢me kolu
pozisyon kontrolde olmal1 ve tagima kilidi kullanilmalidir.

Ayrica tarlaya gidiste alt gergi kollar1 gerilmeli, ekim makinesi tam kaldirilip emniyet
kilidi tasima durumuna getirilmelidir. Tarlada ekim sirasinda yan gergi kollarma 2—-4 cm
bosluk verilmelidir.

Tarlada dikim yaparken traktor hidrolik kaldirma kolu yiiziicii konumda olmalidir.

2.2. Patates Dikim Makinelerinde Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

> Tarlanin durumuna gore dikim plam1 yapilip dikime baglanacak yer tespit
edildikten sonra dikime baslanmalidir.

> Yumru dikme islemine basladiktan 30 m sonra ¢izici acicilarinin ve
kapaticilarinin ¢aligma derinlikleri kontrol edilmelidir.
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Cizici agicilarin ve kapaticilarinin - tikali olup olmadiklar1 her bir doniiste
kontrol edilmelidir.

Depodaki yumru seviyesi sik sik kontrol edilmelidir.

Yastik baglarmda makine kaldirilmals, ileriye dogru kisa doniis yapilmalidir.
Kisa doniisten sonra siraya girilmeli, makine dikimin baglayacagi noktaya
birka¢ metre kala zemine indirilip ondan sonra dikime baglanmalidir.

Traktoriin doniis yapacagi yastik baglari en son dikilmelidir.

Calisma esnasinda herhangi bir problem (titkanma vb.) goriiliirse derhal
durulmalidir. Béyle durumlarda dikim aralarinda bosluk kalmamas1 i¢in makine
kaldirilip gerektigi kadar geriye alinip yeniden dikime devam edilmelidir.

> Makine ¢aligir durumda iken kesinlikle geri gidilmemelidir.

VV VYVV V

2.3. Patates Dikim Makinelerinde Ilerleme Hiz1

Yar1 otomatik patates dikim makinelerinde, makinenin basaris1 beslemeyi yapan
isgilere bagli oldugundan bu makinelerde ilerleme hiz1 1,5-3 km / h (saat) dolaylarindadir.
Sira iizeri aralig1 arttik¢a bu miktar azalabilir.

Tam otomatik patates dikim makinelerinde ise arazinin durumuna bagl olarak 5-15
km / h (saat) hiz araliginda dikim yapulabilir.

Ilerleme hiz1, belirli bir motor devrinde ve belirli bir vites konumunda traktérmetreden
tespit edilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore patates dikim makinelerinin ayarlarini yapiniz ve
bu makineyi kullanarak dikim islemini ger¢eklestiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Is énliigiiniizii / tulumunuzu giyiniz.

> Is giivenligi onlemlerini almay1 unutmay1niz.

» Traktori makineye klast .
» Makineyi traktore baglayiniz. raktort y yavasea yaidastirintz

» Cekilir tiplerde, makine ¢eki okunu traktor ¢eki
kancasina baglayiniz.
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» Askili tiplerde, ilk 6nce traktoriin ayarsiz yan
baglant1 kolunu baglaymiz.

» Sonra traktoriin ayarli yan baglanti kolunu
baglaymiz.

» Tohumu makinenin deposuna
koyunuz.

» Tohumu makinenin deposuna koyunuz ve
dagitiniz.

» Traktor hidrolik 6n se¢me
kolunun konumunu seginiz.

» Tarlaya giderken traktoriin 6n segme kolunu
pozisyon konumuna almiz.

» Ekime baglarken traktoriin 6n segme kolunu
yiiziicii konuma aliniz.
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» On arka paralellik ayarmi
yapiniz.

» Makine askida iken makinenin yan tarafindan
bakarak 6n arka paralelligi kontrol ediniz.

» Paralellik bozuksa iist baglant1 kolundan
ayarlayiniz.

» Sag sol paralellik ayarini
yapiniz.

» Makine askida iken arka tarafindan bakarak sag
sol paralelligi kontrol ediniz.

» Paralellik bozuksa traktoriin ayarli aski
kollarindan ayarlayimiz.

» Sira arasi ayarini yapiniz.

» Traktor arka tekerlek iz genisligini 6lgliniiz.

» Serit metre ile ayaklar aras1 mesafeleri 6lgerek
kontrol ediniz.
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» Sira aras1 mesafeler ayarsiz ise baglanti kiriginin
orta noktasini bulunuz.

» Ayaklarin baglanti kelepgelerini gevsetiniz.

> Istediginiz mesafeye yaklastiriniz / uzaklastirmz.

Ayaklari baglanti kelepgelerini sikiniz.

» Sira iizeri ayarini yapiniz.

» Sira iizeri mesafe cetvelinden dikeceginiz
mesafeyi tespit ediniz.

» Bakim kullanma kitabinin cetvelinde gésterilen
dislileri kars1 karsiya getiriniz.

0

Hareket tekerini 20 tur ¢evirerek diisen yumrulari
sayniz.

Tekerin 20 turda aldig1 yolu yumru sayisina
bolerek sira ilizeri mesafeyi kontrol ediniz.
Olgiilen mesafeler istenen degerlerden farkli ise
ayar1 tekrar kontrol ediniz.

YV VvV V¥V

» Dikim derinligi ayarin1 yapiniz.

A\

Cizi acic1 derinligini yaptiktan sonra hareket
iletim tekerinden / destek tekerinden dikim
derinligini ayarlayiniz.
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» Caligmaya basladiktan 30 m sonra dikim
derinligini kontrol etmeyi unutmayimiz.
» Gerekiyorsa tekrar ayarlayiniz.
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» Uygun ilerleme hizim
ayarlayimiz.

Belli bir vites ve gaz konumunda hiz1 ayarlayip
traktormetreden kontrol ediniz.

Eger traktérmetreniz bozuksa tarla sartlarinda 100
m mesafede, belli bir vites ve gazda ilerleme
hizini test ediniz.

» Caligma sirasinda depodaki
yumrular1 kontrol ediniz.

Depodaki yumru seviyesini yastik baslarinda sik
sik kontrol ediniz.
Depo tamamen bosalmadan doldurunuz.

» Calisma sirasinda olabilecek
arizalar tespit ediniz ve
gideriniz.

YV V VY V|V V

Cizi agicilarda ve kapaticilarda deformasyonu
kontrol ediniz, gerekirse yenisiyle degistiriniz.
Markor diskini kontrol ediniz, toprak yapisiyorsa
temizleyiniz.

Markor diskinde deformasyon kontrolil yapiniz,
gerekirse yenisiyle degistiriniz.

Makine hareket tekerleklerini sik sik kontrol
ediniz, toprak yapigmissa temizleyiniz.

";4 )«

> Is sonunda yumru deposunu
tamamen bosaltiniz ve

makinenin temizligini yapiniz.

Depoda kalan yumru ve giibreyi makine
tekerlegini ¢evirmek suretiyle brandaya veya
naylon beze bosaltiniz.

Makinenin her tarafin1 basingli hava tutarak
temizleyiniz.

» Makineyi traktorden sokiiniiz.

Makineyi kapali bir yere indiriniz.
Once iist baglant1 kolunu sokiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. | Is énliigiiniizii / tulumunuzu giydiniz mi?
2. | Is giivenligi dnlemlerini aldimiz mi1?
3. | Makineyi traktore teknige uygun bagladiniz mi?
4. | Yumrulari depoya doldurdunuz mu?
5. | Traktdr 6n segme kolunun konumunu segtiniz mi?
6. | On arka paralellik ayarim yaptiniz mi?
7. | Sag sol paralellik ayarin1 yaptimiz m1?
8. | Sira aras1 mesafeleri kontrol ettiniz mi? Bozuksa ayarladiniz m?
9 Dikmek istediginiz sira {izeri mesafe icin digli degisimini
" | yaptimiz m1?
10. | Sira iizeri mesafe ayarini kontrol ettiniz mi?
Dikime bagladiktan sonra ¢izi agic1 dikim derinligini ve dikim
11. e ewe N
derinligini kontrol ettiniz mi?
12. | Dikim derinligi ayarin yaptiniz mi?
13. | Uygun ilerleme hizini traktdrmetreden tespit ettiniz mi?
14. | Caligma esnasinda depo yumru seviyesini kontrol ettiniz mi?
15 Caligma esnasinda ¢izi agicilariin, kapaticilarin, hareket
" | tekerleklerinin, markorlerin durumlarini kontrol ettiniz mi?
16. | Caligma sirasinda olabilecek arizalar tespit edip giderdiniz mi?
17 Is sonunda tohum deposunu tamamen bosaltarak makinenin
" | temizligini yaptiniz m?
18. | Makineyi traktorden soktiiniiz mii?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,

yanlis ise Y yazimz.

1. () Patates tariminda, sira arasi mesafe, dikim yapacak traktoriin arka tekerlek
agirliginin yarisi olacak sekilde 62,5—75 cm arasinda degisir.
. () Yapilan arastirmalar, hafif ve orta topraklar i¢in en uygun ¢izi genisliginin

toprak yiizeyinde 10 cm, derinligin 8 cm oldugunu ortaya koymustur.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

. Patates tarminda ... , yumrularin agirhigi,
yumrularin siirme giicli ve sira arast mesafeye bagli olarak 25-38 cm arasinda
degisir.

. Patates dikim makinelerinde bakim kullanma kitaplarina uygun olarak yapilacak
sira arast ve sira mesafe ayarlari ile ..................... ayart yapilmig
olmaktadir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

. Asagidaki ayarlardan hangisi yar1 otomatik patates dikim makinelerinde yapilan
ayarlardan degildir?

A) Sira arasi ayari B) Sira lizeri ayar1

C) Depo perde ayari D) Cizi agic1 ayart

. Sira aras1 mesafe 70 cm, sira {izeri mesafe 30 cm alindiginda, dekarda olmasi
gereken yumru adedi asagidakilerden hangisidir?

A) 3761
B) 4761
C) 5761
D) 6761
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konularn faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Gerekli ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda fide dikim makinelerinin ayarlarini bakim
kullanma kitaplara uygun olarak yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bulundugunuz bolgede iretilen fidelerin  dikiminde makine kullanilip
kullanilmadigini aragtiriniz.

»  Bulundugunuz bélgede fide dikim makinelerinin varligini tarim teskilatlarindan
arastiriniz.

> Fide dikim makinelerinin ayarlarim1 ve kullanimini internetten ve tarim alet
makine satis bayilerinden arastiriniz.

> Fide dikim makinelerinde, hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Fide dikim makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlari
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlaymniz. Bu sunumu, arkadaglarinizla

paylasimiz.

3. FIDE DIKIiM MAKINELERININ

AYARLARI VE KULLANIMI

3.1. Fide Dikim Makinelerinin Ayarlari

Fide dikim makinelerinde 6n arka paralellik ayari, sag sol paralellik ayari, sira arasi
ayart, sira iizeri mesafe ayarlar1 yapilmaktadir.

>

On arka paralellik ayari

Cekilir tip fide dikim makinesinde 6n arka paralellik ayari, traktdre baglama esnasinda

yapilir.

Askili tip fide dikim makinesinde makine askida iken makinenin yanindan
bakildiginda makinenin 6n ve arka tarafinin yere olan mesafesi kontrol edilir. Bu mesafelerin
esit olmas1 gerekir. Paralellik bozuksa iist baglant1 kolundan ayarlanir. Ust baglant1 kolu
uzatildiginda makine geriye gider, kisaltildiginda 6ne dogru gelir.
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»  Sag sol paralellik ayari

Makine askida iken makinenin arkasindan bakildiginda makinenin sag sol tarafinin
yere olan mesafesi kontrol edilir. Bu mesafenin esit olmasi gerekir. Paralellik bozuksa
traktoriin ayarl1 aski kollarinin uzatilip kisaltilmasi ile sag sol paralellik ayar1 yapilir.

> Sira arasi ayari

Iki dikici ayak arasindaki mesafeye sira arasi mesafe denir. Fide dikim makinelerinde
dikici tiniteler baglant1 ¢atisi lizerinde saga sola kaydirilarak sira arasi mesafe ayarlanir.

Resim 3.1: Sira aras1 mesafe

Sira aralari, ekimden sonra yapilacak bakim isleri i¢in traktoriin sira aralarina
girebilecegi ve traktor arka tekerlek iz genigliklerine uygun olacak sekilde bitkilerin
isteklerine gore ayarlanmalidir.

URUN SIRA ARASI (cm)
Tiitiin 30-70
Domates 80 — 250
Biber 60-70
Marul 30-40
Lahana 50-70

Tablo 3.1: Baz bitkilerin sira arasi mesafeleri

> Sira iizeri mesafe ayari

Sira ¢izgisi lizerinde bulunan fidelerin aralarindaki mesafeye sira iizeri mesafe denir.
Bu mesafe bitkilerin yasama alanlarina gére degismektedir.

60



URUN SIRA UZERI MESAFE (cm)
Tiitiin 10-25
Domates 40 - 50
Biber 40 - 50
Marul 15-25
Lahana 40 - 50

Tablo 3.2: Baz bitkilerin sira iizeri mesafeleri

Fide dikim makinelerinde istenen sira lizeri mesafelere gore disli kutusu ayarlarini
gosteren cetveller bulunur.

Resim 3.2: Sira iizeri mesafe cetveli
Esnek diskli fide dikim makinelerinde sira {izeri mesafesi ayari, disli kutusu ayari
degisikligi ya da disli degisimi sayesinde dikici tinitenin donme hiz1 degistirilerek
yapilabildigi gibi esnek disk iizerindeki fide tutucularin yerleri degistirilerek yapilabilir.

Resim 3.3: Disli kutusu ile sira iizeri mesafe ayari

Resim 3.4: Disli degisimi ile sira iizeri mesafe ayar:
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Resim 3.5: Fide tutucularin yerleri degistirilerek sira iizeri mesafe ayari

Kiskagli fide dikim makinelerinde sira {izeri mesafesi, disli degisimi ile dikici {initenin
donme hiz1 degistirilerek veya kiskaglarin yerleri dolayisiyla sayisi degistirilerek yapilir.

\ My

Resim 3.7: Kiskaclarin yerlerinin degistirilmesi ile sira iizeri mesafe ayar

Borulu fide dikim makinelerinde sira tizeri mesafesi, disli degisimi ile dikici {initenin
donme hiz1 degistirilerek yapilir.
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Resim 3.8: Borulu tip fide dikim makinesi
Lk J

Resim 3.9: Disli degisimi ile sira iizeri mesafe ayari

> Dikim normu kontrolii

Fide dikim makinelerinde bakim ve kullanma kitaplarina uygun olarak yapilacak sira
arast ve sira iizeri mesafe ayarlari ile dikim normu (dekara dikilecek fide miktari) ayari
yapilmis olmaktadir. Ayrica dikim normu ayar1 yapilmasina ihtiyag¢ yoktur.

Dekara dikilecek fide miktarinin tespiti, ¢ift¢inin satin alacagi fide miktarini bilmesi
bakimindan makine deposunun ne zaman bosalacagi ve dolu bir depoyla ne kadar yer
dikilebileceginin bilinmesi bakimindan énemlidir.

Sira arasi ve sira ilizeri mesafe ayarlari ile dikim normu ayari, tarlada 2-3 m
gidildikten sonra kontrol edilmelidir. Gerekiyorsa tekrar ayarlanmalidir.

> Giibre normu ayar1

Giibreli fide dikim makinelerinde, dekara atilacak giibre miktari, giibre norm cetveline
gore tespit edilir. Dekara atilmasi istenen giibre miktari, bakim kullanma kitabinin cetvelinde
gosterilen depo ¢ikisindaki kelebek somunu gevsetilerek silotlu yerden ayarlanir.
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Resim 3.10: Giibre ayar yeri
»  Markor (cizek) ayar

Fide dikim makinelerinde markor ayari, diger ekim makinelerinde oldugu gibi ilk ve
son ekici ayaklardan itibaren ya da makine orta noktasindan itibaren hesaplanarak yapilir.

> Baska silindiri ayar:

Bazi fide dikim makinelerinde, destek tekerinin yerine ¢izi agicilarinin 6niinde baski
silindiri bulunmaktadir. Baski silindiri, dikim yatagini diizeltip sikistirarak topragi dikime
hazir hale getirir. Baski silindiri ayar1, baglant1 kolundaki ayar civatasi gevsetilip asagi
yukar1 alinarak yapilir.

Resim 3.11: Baska silindiri ayan

> Cizi agicilarin ayari

Cizi agicilar, fidenin dikilecegi ¢izileri agar. Cizilerin enine kesiti dikdortgen seklinde
olup fidelerin, dik olarak dikilmesini ve koklerin rahatga gelismesini saglayacak sekildedir.
Cizi agicilarla agilan 5 cm ¢izi derinligi fide dikimi i¢in yeterli olmakla birlikte bu ayaklarla
istenildiginde 8 cm derinlige kadar ¢izi agilabilir.
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Cizi agicinin baglanti kolundaki ayar civatasi gevsetilip asagi yukari alinarak agilacak
cizi derinligi ayar1 yapilmalidir. Calismaya basladiktan 30 m sonra ¢izi agicilarin derinligi
kontrol edilmelidir.

Resim 3.12: Cizi agic1 ayar1

> Dikim derinligi ayari

Cizi acic1 derinligi yapildiktan sonra derinligin her yerde aymi kalmasi i¢in dikim
derinligi ayar1 yapilir. Dikim derinligi ayari, destek tekerlerinden yapilmaktadir. Destek
tekerlerinde, tekerlerin ekici {initeye baglandigi kisimdaki civatanin gevsetilip tekerlegin
asagl yukar1 alinmasiyla dikim derinligi ayarlanmis olur. Destek tekeri asagi indirildikge
yiizlek, yukar1 alindik¢a derine dikilmis olur.

Calismaya bagladiktan 30 m sonra dikim derinligi kontrol edilmelidir.

Resim 3.13: Destek tekeri derinlik ayar yeri
> Kapatic1 ¢ubuklarin ayari

Baski tekerinin hemen arkasinda bulunan kapatici g¢ubuklar, topragi kok bogazina
dogru ¢ekerek doldurur. Béylece hizli gelisme i¢in uygun bir ortam olusturulmus olur.

Kapatici1 ¢ubuklarin ayari, baglant1 noktasindaki civatanin gevsetilip konumunun
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degistirilmesiyle yapilir.

Calismaya bagladiktan 30 m sonra kapatici gubuklarin durumlari kontrol edilmelidir.

Resim 3.14: Kapatici ¢ubuklarin ayar civatasi
»  Can suyu verme diizeni ayari
Can suyu verme diizeni bulunan fide dikim makinelerinde, depodan alinan su,

tizerinde sira sayisi kadar musluk bulunan dagiticiya gelir. Fidelere verilecek su miktari, bu
musluklarla tek bir kol yardimiyla ayarlanir.

Resim 3.15: Can suyu verme diizeni ayar muslugu

> Traktor hidrolik 6n secme kolu konumu

Askili tip fide dikim makinelerinde tarlaya gidislerde, traktor hidrolik 6n segme kolu
pozisyon kontrolde olmal1 ve tasima kilidi kullanilmalidir.

Ayrica tarlaya gidiste traktor yan baglanti kollarmin alt gergi kollari gerilmeli, ekim
makinesi tam kaldirthip emniyet Kilidi tasima durumuna getirilmelidir. Tarlada ekim
sirasinda yan gergi kollaria 2—4 cm bosluk verilmelidir.

Tarlada ekim yaparken traktor hidrolik kaldirma kolu yiiziicii konumda olmalidir.
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3.2. Fide Dikim Makinelerinde Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek

Hususlar
>

YVV VYVV VYV V

>

Fide dikim makinelerinde is basaris1 dogrudan is¢iye bagli oldugundan ok
diistik hizda dikim yapilmalidir.

Tarlanin durumuna gore dikim plani yapilip dikime baslanacak yer tespit
edildikten sonra dikime baslanmalidir.

Fide dikme islemine bagladiktan 30 m sonra cizici agicilarinin, kapatict
cubuklarin, can suyu verme diizeninin ¢alisma durumlar1 kontrol edilmelidir.
Depodaki fide durumu sik sik kontrol edilmelidir.

Yastik baglarmmda makine kaldirilmaly, ileriye dogru kisa doniis yapilmalidir.
Kisa doniisten sonra siraya girilmeli, makine dikimin baslayacagi noktaya
birka¢ metre kala zemine indirilip ondan sonra dikime baslanmalidur.

Traktoriin doniis yapacagi yastik baslar1 en son dikilmelidir.

Calisma esnasinda herhangi bir problem (ttkanma vb.) goriiliirse derhal
durulmalidir. Boéyle durumlarda dikim aralarinda bosluk kalmamas1 i¢in makine
kaldirilip gerektigi kadar geriye alinip yeniden dikime devam edilmelidir.
Makine caligir durumda iken kesinlikle geri gidilmemelidir.

3.3. Fide Dikim Makinelerinde ilerleme Hiza

Fide dikim makinelerinde is basarisi dogrudan is¢giye bagli oldugundan ilerleme hizlar
diistiktlir ve 0.8—1.4 km / h arasinda degisir.

[lerleme hiz1, belirli bir motor devrinde ve belirli bir vites konumunda traktormetreden
tespit edilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore fide dikim makinelerinin ayarlarini yapimiz ve bu
makineyi kullanarak dikim islemini ger¢eklestiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Is onliigiiniizii / tulumunuzu giyiniz.

> Is giivenligi dnlemlerini almay1 unutmayiniz.

» Makineyi traktore baglayiniz.

» Traktorii makineye yavasca yaklagtiriniz.

> 11k 6nce traktdriin ayarsiz yan baglant1 kolunu
baglaymiz.

68



- )
L

<8

» Sonra traktoriin ayarl yan baglanti kolunu
baglaymiz.

» Fideyi makinenin deposuna » Tarlanin biiyiikligiine ve deponun biiyiikliigiine
koyunuz. gore fideyi makinenin deposuna koyunuz.

» Tarlaya giderken trakt6riin 6n segme kolunu
pozisyon konumuna aliniz.

» Ekime baslarken traktoriin 6n segme kolunu
yiiziicii konuma aliniz.

» Traktor hidrolik 6n se¢cme kolu
konumunu seginiz.

> On arka paralellik ayarini » Makine askida iken makinenin yan tarafindan
yapiniz. bakarak 6n arka paralelligi kontrol ediniz.
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» Paralellik bozuksa iist baglanti kolundan
ayarlayiniz.

» Sag sol paralellik ayarm1
yapiniz.

» Makine askida iken makinenin arka tarafindan
bakarak sag sol paralelligi kontrol ediniz.

78 - =

» Paralellik bozuksa traktoriin ayarli aski
kollarindan ayarlayiniz.

» Sira arasi ayarini yapiniz.

» Traktor arka tekerlek iz genisligini dl¢iiniiz.

» Serit metre ile ayaklar aras1 mesafeleri dlgerek
kontrol ediniz.

» Mesafeler ayarsiz ise baglanti kirisinin orta
noktasini bulunuz.

» Ayaklarin baglanti kelepgelerini gevsetiniz.
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Ayaklar istediginiz mesafeye yaklastiriniz /
uzaklastiriniz.
Ayaklarin baglant1 kelepgelerini sikiniz.

» Sira iizeri mesafe ayarini
yapiniz.

Sira tizeri mesafe cetvelinden dikeceginiz
mesafeyi tespit ediniz.

Depoya fideleri koyunuz.

Bakim kullanma kitabinin cetvelinde gosterilen
disli kutusu ayari / digli degisimi / fide tutucusu
veya kiskag sayisi ile sira lizeri mesafeyi
ayarlaymiz.

YV V|V V

» Dikim esnasinda sira tizeri mesafeleri kontrol
ediniz.

Dikim derinligi ayarini yapiniz.

» Cizi acic1 derinligini yaptiktan sonra destek
tekerinden dikim derinligini ayarlayniz.

» Caligmaya basladiktan 30 m sonra dikim
derinligini kontrol etmeyi unutmayiniz.
» Gerekiyorsa tekrar ayarlayiniz.

» Uygun ¢alisma hizinm
belirleyiniz ve caligmaya
baslayiniz.

» Belli bir vites ve gaz konumunda hiz1 ayarlayip
traktérmetreden kontrol ediniz.

» Tarlanin biyiikligiine gore dikim planinizi
yapiniz ve dikime baglaymiz.
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» Can suyu verme diizeninin
ayarini yapiniz.

» Fidelere verilecek su miktarini ayar muslugu ile
ayarlayiniz.

» Calisma esnasinda devamli kontrol ediniz.

» Caligma sirasinda can suyu
verme diizeninin ¢alisma
durumunu ve suyun bitip
bitmedigini kontrol ediniz.

» Fidelere verilecek su miktarini ayar muslugu ile
ayarlaymiz.

» Caligma esnasinda devamli kontrol ediniz.

» Calisma sirasinda olabilecek
arizalari tespit ediniz ve
gideriniz.

» Cizi acicilarda ve kapatici gubuklarda
deformasyonu kontrol ediniz, gerekirse yenisiyle
degistiriniz.

» Markorlerde deformasyon kontrolii yapiniz,
gerekirse yenisiyle degistiriniz.

» Makine hareket tekerleklerini sik sik kontrol
ediniz, toprak yapismigsa temizleyiniz.

» Can suyu verme diizeni muslugunu, etki
cubuklarini kontrol ediniz.
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» Kalan fideleri depodan aliniz.

» Depoda kalan giibreyi hareket tekerlegini
¢evirmek suretiyle brandaya veya naylon beze
bosaltiniz.

Makinenin her tarafini basingli hava tutarak
temizleyiniz.

> Is sonunda fide deposunu
tamamen bosaltiniz ve
makinenin temizligini yapiniz. >

» Makineyi kapali bir yere indiriniz.
> Once iist baglant1 kolunu sokiiniiz.

» Makineyi traktorden sokiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Is énliigiiniizii / tulumunuzu giydiniz mi?
Is giivenligi énlemlerini aldiniz mi?
Makineyi traktdre teknige uygun bagladiniz m?
Fideleri depoya doldurdunuz mu?
Traktor 6n segme kolunun konumunu segtiniz mi?
On arka paralellik ayarini yaptiniz mi?
Sag sol paralellik ayarmi yaptiniz m?
Sira aras1 mesafeleri kontrol ettiniz mi? Bozuksa ayarladiniz
mi1?
Sira lizeri mesafe ayarii kontrol ettiniz mi?
Dikim derinligi ayarim yaptiniz mi?
Uygun ilerleme hizini traktormetreden tespit ettiniz mi?
Calisma sirasinda can suyu diizeneginin calisma durumunu
ve suyun bitip bitmedigini kontrol ettiniz mi?
Calisma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip giderdiniz
mi?
Is sonu makine temizligini yaparak kapali yerde muhafaza
ettiniz mi?
15. | Makineyi traktorden soktiinliz mii?

=
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13.

14.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDiRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimiz.

1. () ki dikici ayak arasindaki mesafeye sira iizeri mesafe denir. Fide dikim makinelerinde
dikici iiniteler baglant1 ¢atisi lizerinde saga sola kaydirilarak bu mesafe ayarlanir.

2. () Baz fide dikim makinelerinde destek tekerinin yerine ¢izi agicilarinin oniinde
kapatici gubuklar bulunur. Bunlar dikim yatagini diizeltip sikistirarak topragi dikime hazir
hale getirir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

3. Fide dikim makinelerinde is basarisi dogrudan is¢iye bagli oldugundan ilerleme hizlari
diisiktiir ve ..o arasinda degisir.

4. Cizi agict derinligi yapildiktan sonra derinligin her yerde aymi kalmasi igin
.......................... ayar1 yapilir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

5. Asagidakilerden hangisi esnek diskli fide dikim makinelerinde sira {izeri mesafe ayari ile
ilgili degildir?
A)  Disli kutusu sayesinde ekici tinitenin donme hiz1 degistirilerek yapilir.
B) Disli degisimi ile ekici tinitenin donme hiz1 degistirilerek yapilir,
C) Kiskaglarin sayisi degistirilerek yapilir.
D) Disk lizerinde fide tutucularin takildig: yerlerin sayisi degistirilerek yapilir.

6. Asagidaki ayarlardan hangisi fide dikim makinesine ait bir ayar degildir?

A) Cizi agicilarinin ayari C) Kapatici gubuklarin ayar1
B) Dikim derinligi ayar1 D) Fide uzunlugu ayar1
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Gerekli ortam ve arag gerec saglandiginda gukur agma makinelerinin ayarlarini bakim
kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Bolgenizde meyvecilik tesislerini ziyaret ederek meyve fidanlarinin dikiminde
ne gibi islemler yapildigini arastiriniz.

> Bolgenizde cukur agma  makinelerinin varligimi tarim teskilatlarindan
arastiriniz.

> Cukur agma makinelerinin ayarlari1 ve kullanimini internetten ve satig
bayilerinden arastiriniz.

> Cukur agma makinelerinde, hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini aragtiriniz.

> Cukur agma makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar

arastiriniz.

4. CUKUR ACMA MAKINELERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

4.1. Cukur A¢cma Makinelerinin Ayarlari
Cukur agma makinelerinde, sag sol paralellik ayar1 ve diisey ayar1 yapilmaktadir.
> Sag sol paralellik ayar:

Makine askida iken makinenin arkasindan bakildiginda sag sol tarafinin yere olan
mesafesi kontrol edilir. Bu mesafenin esit olmasi gerekir. Paralellik bozuksa traktoriin ayarli
ask1 kolunun / kollarinin uzatilip kisaltilmasi ile paralellik ayari diizeltilebilir.

> Diisey ayan

Cukur agma makinesinin sag sol paralellik ayar1 yapildiktan sonra diisey ayarinin da
yapilmasi gerekir. Calisma esnasinda isleyici organin ucu dnceden isaretlenmeli noktanin
ilerisine ve gerisine degil tam {izerine indirilmelidir.

76



Diigsey ayar1 bozuk olursa traktér hidrolik sistemi ¢aligma esnasinda zarar gorebilir,
mafsalli saftta burulmalar ortaya ¢ikabilir ve diizgiin bir ¢ukur agilmamis olur.

Ayar igleyici, organ ile bagh disli kutusunun catiya baglandigi kademeli ayar
deliklerinden veya ¢at1 baglant1 kolundaki ayar deliklerinden yapilir. Calismadan 6nce orta
kademeye alinir, calisma esnasinda kontrol edilir. Gerekiyorsa tekrar ayar yapilir.

;'; .’ :-' ;: L

Resim 4.2: Baglant1 ¢cati kolundaki diisey ayar kademe delikleri

4.2. Cukur A¢ma Makinelerinde Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

> Calisma esnasinda kuyruk mili devrinin 540 devir/dakika altina diigmemesine
dikkat edilmelidir.

> Calisma esnasinda mafsalli saftin Ortme payr ile koruyucu muhafazasinin
bulunmasina dikkat edilmelidir.

> Calisma esnasinda traktoriin sahlanmasi, devrilmesi gibi kazalara sebebiyet
vermemek i¢in mutlaka traktdre 6n agirlik takilmasi gereklidir.
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Resim 4.3: Traktor 6n agirhg:

> Cukur acildiktan sonra burgu topraktan yavasca ¢ikarilmalidir. Boylece toprak
fazla uzaga firlatilmadig gibi tehlikeli bir duruma da sebebiyet verilmemis olur.

> Her c¢ukur agimindan sonra heliks kontrol edilmeli, toprak yapismissa
temizlenmelidir.

Resim 4.4: Cukur agma makinesi heliksi

4.3. Traktor Hidrolik On Secme Kolu Konumu

Yolda tasima durumunda ve gukur agarken traktor hidrolik 6n segme kolu, pozisyon
kontrolde olmalidir. Ayrica traktor yan baglanti kollarmin alt gergileri yol durumunda
gerilmeli, gukur agma esnasinda ise alt gergi kollarina 2—4 cm bosluk verilmelidir.

4.4, Traktor Kuyruk Mili Devri

Cukur agma makinesi, traktoriin 540 d/d hizla dénen kuyruk milinden hareket
almaktadir. Kuyruk mili devri, traktormetreden belli bir motor devrinde tespit edilmelidir.
Eger traktormetre devri dogru olarak gostermiyorsa turmetre (devir olger) ile olgiim
yapilarak 540 devir/dakika veren motor devri bulunmalidir.
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Asagidaki islem basamaklarina gore gukur agma makinelerinin ayarlarini yapimiz ve
bu makineyi kullanarak dikim iglemini gerceklestiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler
> Is énliigiiniizii / tulumunuzu giyiniz.

> s giivenligi 6nlemlerini almay: unutmayiniz.

» Makineyi traktore baglayiniz.
» Traktorii makineye yavasga yaklastiriniz.

> Ilk 6nce traktdriin ayarsiz yan baglant1 kolunu
baglaymiz.
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» Sonra traktoriin ayarl yan baglanti kolunu
baglayniz.

» Traktor hidrolik 6n se¢me
kolunun konumunu seg¢iniz.

» Tarlaya giderken traktor 6n se¢gme kolunu
pozisyon konumuna almiz.

» Cukur agmaya baglarken traktér 6n segme kolunun
konumunu degistirmeden pozisyon konumunda
calisiiz.

» Sag sol paralellik ayarini
yapiniz.

» Makine askida iken makinenin arka tarafindan
bakarak sag sol paralelligi kontrol ediniz.

!

» Paralellik bozuksa traktoriin ayarli aski
kollarindan paralelligi ayarlaymiz.
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> Yatay ve diisey ayarint
yapiniz.

» Cat1 baglantisin1 ayar kademe deliklerinden orta
konuma aliniz.

» Caligma esnasinda kontroliinii yapiniz.
» Gerekiyorsa kuyruk mili hareketini durdurarak
tekrar ayarlayiniz.

» Traktor kuyruk mili devrini
ayarlaymiz.

» Traktormetreden belli bir motor devrinde kuyruk
mili devrini ayarlayimiz.

» Eger traktormetreniz bozuksa turmetreden
yararlaniniz.
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» Caligma sirasinda olabilecek
arizalar1 tespit ediniz ve
gideriniz.

» Topragi heliks {izerine kaldiran bigaklari kontrol
ediniz.

» Her ¢ukur agimindan sonra heliksi kontrol ediniz,
toprak yapisiyorsa temizleyiniz.

> Is sonunda makinenin
temizligini yapiniz.

> Is sonunda heliks, bigaklar ve burguyu bir kaziyici
ile temizleyiniz.

» Makineyi traktorden sokiiniiz.

» Makineyi kapali bir yere indiriniz.
Once iist baglant1 kolunu sokiiniiz.
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» Sonra traktoriin ayarl yan baglanti kolunu
sOkiiniiz.

» Son asamada traktoriin ayarsiz yan baglanti
kolunu sokiiniiz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. | Is énliigiiniizii / tulumunuzu giydiniz mi?
2. | Is giivenligi 6nlemlerini aldimz mi1?

3. Makineyi traktore teknige uygun bagladiniz mi?

4, Traktor 6n segcme kolunun konumunu sectiniz mi?

Sag sol paralellik ayarini kontrol ettiniz mi? Bozuksa
ayarladiniz m1?
Yatay ve diisey ayarimi kontrol ettiniz mi? Bozuksa

6. ayarladiniz mi?
7. Kuyruk mili devrini traktormetreden ayarladiniz m?
8. Cukur agacaginiz yeri isaretlediniz mi?
9 Cukur acildiktan sonra bigaklarin durumunu kontrol
" | ettiniz mi?
Her ¢ukur agimindan sonra heliksi kontrol ettiniz mi?
10. e
Toprak yapigsmigsa temizlediniz mi?
11 Calisma sirasinda olabilecek arizalar1 tespit edip
" | giderdiniz mi?
12 Is sonu makine temizligini yaparak kapali yerde

muhafaza ettiniz mi?

13. | Makineyi traktorden teknige uygun soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Cukur agcma makineleri ile c¢aligma esnasinda, isleyici organin ucunun, Onceden
isaretlenmis noktanin tam iizerine gelmesi i¢in yapilan ayar asagidakilerden hangisidir?

A) Sag sol paralellik ayari C) Diisey ayar1
B) Kuyruk mili devri ayar1 D) Cizek ayari
2. Cukur agma makinesi ile ¢aligma esnasinda kuyruk mili devrinin ................ altina

diismemesine dikkat edilmelidir.

Yukaridaki bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir?

A) Bigcak konumunun C) On agirliklarinin
B) Ortme paymnin D) 540 devir/dakika

3. Cukur agma makinesi ile ilgili asagidakilerden hangisi yanlistir?
A) Calisma esnasinda mafsalli saftin muhafazasi takili olmamalidir.
B) Traktore 6n agirlik takilmadan ¢alismaya baglanmamalidir.
C) Cukur agildiktan sonra burgu topraktan yavase¢a ¢ikarilmalidir.
D) Her gukur agimindan sonra heliks kontrol edilmeli, toprak yapismigsa temizlenmelidir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

4. Cukur agma makinesi ile galisirken traktér hidrolik 6n se¢me kolu ............... kontrol
konumunda olmalidir.

5. Cukur agma makinelerinde .......... ayar1 bozuk olursa traktor hidrolik sistemi caligsma
esnasinda zarar gorebilir, mafsalli saftta burulmalar ortaya ¢ikabilir ve diizgiin bir ¢ukur
acilmamis olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi hububat aniza ekim makineleri ayarlarindan degildir?
A) Sira arasi ayari
B) Sira iizeri ayar1
C) Paralellik ayarlari
D) Markor ayari
2. Pnomatik aniza ekim makineleri ile calisma sirasinda asagidakilerden hangisi
yapilmamalidir?
A) Ekim esnasinda kuyruk mili aniden durdurulmalidir.
B) Ekim esnasinda kuyruk mili devrinin verilen degerin altina diismemesine dikkat
edilmelidir.
C) Ekim esnasinda herhangi bir sorun goriildiigiinde kuyruk mili hareketi hemen
kesilmelidir.
D) Makine kaldirilmadan kesinlikle geri gidilmemelidir.
3. Aniza ekim makineleri ve dikim makinelerinde, markor ayari yapilirken bilinmesi
zorunlu olan 6l¢iiler asagidakilerden hangileridir?
A) Makine teker gevresi, traktor 6n tekerlek iz genisligi, sira aras1 mesafe
B) Makine teker ¢ap1, makine teker sayisi, makine markor sayisi
C) Makine iz / is genisligi, makine teker gevresi, sira arasi mesafe
D) Makine iz / is genisligi, traktor 6n tekerlek iz genisligi, sira aras1 mesafe
4.  Asagidaki makinelerden hangisinde ilerleme hiz1 en diistiktiir?
A) Mekanik aniza ekim makinesi
B) Tek dane aniza ekim makinesi
C) Fide dikim makinesi
D) Patates dikim makinesi
5. Cukur agma makineleri ile ¢gukur agmaya giderken ve ¢ukur acarken traktor hidrolik
kumanda kolu hangi konumda olmalidir?
A) Ceki konumu
B) Pozisyon konumu
C) Yiiziicii konumu
D) Denge konumu
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplariizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1. Dogru

2. Dogru

3. hidrolik
sistemle

4. baski yay
sistemi

5. A

6. C

OGRENME FAALIYETI — 2’NiN CEVAP

1. Y anlig

2. Dogru

3. sira iizeri
mesafe

4, dikim normu

5. C

6. B

ANAHTARI

OGRENME FAALIYETI - 3°UN CEVAP ANAHTARI

OGRENME

1. Yanhs

2. Yanhs

3. 0.8-1.4 km/h

4. dikim derinligi

5. C

6. D
FAALIYETI - #UN CEVAP ANAHTARI

1. C

2 D

3. A

4, pozisyon

5 diisey

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

S ESI RN

W O|O|>|m
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