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— ACIKLAMALAR —_—

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Esme Kilimi Dokumaya Hazirhk

Bu modiil Esme kilimi dokumaya hazirlik igslemlerini,
MODULUN TANIMI kullanilan atki ve ¢ozgii ipliklerinin 6zelliklerini kapsayan
bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Kilim dokuma modiiliinii almis olmak
YETERLILIK Esme kilimi dokumaya hazirlik yapmak

Genel Amac:

Bu modiil ile Esme Kilimini taniyarak uygun ortam ve arag-
gere¢ hazirlandiginda teknigine uygun olarak Egme Kilimi
dokumaya hazirlik islemlerini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar:

ninin tarihini ve kullanilan arag geregleri 6grenebileceksiniz.
1. Dokuma tezgahinda ¢6zgii hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak kokboyama yapabileceksiniz.
3. Atk hazirlayabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM Ortam: Aydinlik ve temiz bir atdlye ortami

ORTAMLARI VE Donamim: Tezgah, ¢6zgii ve atki iplikleri, kirkit, ¢ivi,
DONANIMLARI makas, boyalar, kazan, ates, gorsel ve basili kaynaklar

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandigimz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;
Esme Kilimi Ege Bolgesi’nin en 6nemli kiiltiirel degerlerinden biridir.

El isi ve dogal tirtinlerin her gegen giin artan degeriyle birlikte Esme kilimi ekonomik
olarak da pazardaki yerini almaktadir.

Esme kilimi dokuyarak kiiltiirel bir varligimizi yagatmis olacaksiniz. Ayni zamanda
ileriki yasaminizda ekonomik olarak da faydalanabileceginiz bir beceri kazanmis
olacaksiniz.

Bu modiil sonunda, Esme kilimi dokumaya baslamadan 6nce yapilmasi gereken tiim
hazirlik islemlerini 6grenmis olacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle Egme kiliminin tarihini ve genel 6zelliklerini 6grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kilim dokuma ile ilgili yayinlanms kitaplar1 aragtirmiz.

Esme kilimi ile ilgili yazili ve gorsel materyaller arastiriniz.

Esme kiliminin diger kilimlerden farkli 6zelliklerini arastiriniz.

vV V V V

Yaptiginiz aragtirma ve incelemeleri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. ESME KILIMININ TARIHCESI VE KILIM
DOKUMA TEZGAHLARI

1.1. Esme Kiliminin Tarihcesi

Anadolu kilimleri, kendini yenileyerek giiniimiize kadar yoresel desen ve renk
ozellikleriyle gelmistir. Hali ve kilim alaninda belirli bir line sahip olan dokumalarimiz
duygu, diisiince, 6zlemi ve inanci ifade etmis; atinin eyeri, hububatinin ve esyalarinin
tasinmasinda kullandig1 guval, yiyecegini tasidig1 heybesi olmustur. Ozellikle kilim Anadolu
insaninin dogumunda besigi, 6liimiinde tabutunun ortiistidiir.

Resim 1.1: Esme Kilimi



Esme'de kilimler, evlerde "istar" denilen dik tezgadhlarda, kadinlar tarafindan
dokunmaktadir. Tezgaha kilim agaci da denir. Erkekler, kilim dokumaz. Kiz g¢ocuklari,
kiiciik yasta (7-8), annesinin yaninda tezgaha oturur, birlikte kilim dokumaya baslar. Kendi
basina kilim dokuyacak duruma gelince, dokumasini, ayr1 bir tezgahta siirdiiriir. Ticarl
amagla dokunan kilimler de istar denilen dik tezgahlarda, kadinlar tarafindan dokunmaktadir.

Oteden beri halkin kendi ihtiyaci i¢in dokudugu eski kilimlerde iplikler, dokuyucu
tarafindan evde egrilip biikiilmiis ve yine evlerde kdk boya ile boyanarak hazirlanmistir. Bu
kilimler rengi, motifi ve kompozisyonu ile bolgeye has 6zellik gostermistir. Esme kiliminin
tagidig1 bu ozellikler zaman iginde degisikliklere ugramistir. Giiniimiize yaklasildik¢a kok
boya yerini sentetik boyaya birakmis, kullanilan yiiniin kalitesi zamanla diigmtistiir.

Son zamanlarda Egme Kilimi tiretimi, birkag firmanin, ¢6zgii ve atki ipliklerini temin
ederek evlerinde halen tezgah bulunan az sayidaki dokumaciya kilim dokutmalariyla devam
etmektedir.

1.2. Kilim Dokuma Tezgahlan

> Kilim dokuma tezgéahlar i tiptir:
> Yer tezgahlari,

»  Sarma tezgahlar,

»  Germe tezgahlar

1.2.1. Yer Tezgahlar

Gogebe hayati yasayan insan topluluklarinin kullandiklar1 tezgéh cesididir. Genelde
yan agaclar1 yoktur. Yere cakilan dort adet kazik govde olarak kullanilir. Iki adet sirik
tezgahin alt ve tist leventlerini olusturur. Cozgiiler silindir seklindeki leventlere sarilarak
gerilir. Sonra giicii agaci oriiliir. Daha sonra kilim dokumasina gegilir.

1.2.2. Sarma Tezgahlar

Geligmis bir kilim dokuma tezgah tiiriidiir. Bunlarin alt ve iist merdaneleri doner.
Dokuma tezgahlarindaki ¢6zgili ve kumas levendi prensibine gore hareket eder. Cozgii ist
levende sarilir. Dokunan kilim alt levende sarilir. Kilim sarildikca dokumanin devam
edebilmesi igin diger leventten ¢6zgii gelmeye devam eder. Varangelen, giicii agaci, germe
mekanizmasi gibi pargalarin bulundugu bir tezgah tiiriidiir.

1.2.3. Germe Tezgahlar

Alt ve iist merdaneler donmez. Yan destekli yuvalar yukar1 asagi hareket ettirilerek
cozgiiler gerdirilir. Cozgiiler tezgdh {izerinde hazirlanir. Dokuma yiikseldikge kilim
dondiiriilerek asagi alinir. Alt ve list merdane, varan gelen, giicii demiri, yan destekler,
gerginlik ayar mekanizmasi gibi pargalardan olusan bir tezgahtir.

Esme kilimi giiniimiizde bu tip tezgahlarda dokunmaktadir.



1.3. Esme Kilimi Dokumada Kullanilan Iplikler

Esme kiliminde ¢ozgii ve atkida %100 yiinden olusan iplikler kullanilmaktadir.
Cozgiiler genellikle dogal renginde kullanilir. Atk: iplikleri ise kok boyalarla boyanarak
kullanilir. En sik kullanilan renk kirmizidir. Diger renkler kilim iizerine ¢esitli motifler
uygulanirken kullanilir. Gegmiste bu iplikler evlerde egrilirken giiniimiizde fabrikalarda
iiretilen iplikler kullanilmaktadir.

Resim 1.2: Yiin iplikler ve kirmen



Asagidaki inceleme ve arastirmalari yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Yoresel kilim gesitlerinin tarihgelerini | » Diger yoresel kilimlerle Esme kiliminin

arastirarak Esme kilimi ile karsilastiriniz. benzerliklerini inceleyiniz.

» Kilim dokumada kullanilan tezgdh | > Hangi yorede hangi tezgah cesitlerinin
¢esitlerini arastiriniz. kullanildigina dikkat ediniz.

> Kilim dokumada kullanilan atk1 ve ¢ozgii | » Ipliklerin hangi elyaftan {iretildigini
ipliklerini aragtirmiz. arastiriniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Esme'de kilimler, evlerde .............. denilen dik tezgahlarda, kadmlar tarafindan
dokunmaktadir.
2. Kiz ¢ocuklart ...................... yaslarinda annesinin yaninda tezgaha oturur,

birlikte kilim dokumaya baslar.

3. Glinlimiize yaklagildik¢a ................... yerini sentetik boyaya birakmis,
kullanilan yiiniin kalitesi zamanla diigsmiistiir.

4, Sarma tezgahlarda dokunan kilim ...... levende sartlir.

5. Esme kilimi giiniimiizde ............. tezgahlarda dokunmaktadir.

6. Esme kiliminde ¢ozgii ve atkida ................. olusan iplikler kullanilmaktadir.

7. Esme kiliminde ¢ozgiiler ................... renginde kullanilir.

8. Esme kiliminde en sik kullanilan atki rengi ..................... dir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.

Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak ¢6zgii hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Kilim dokumada ¢6zgii olarak ne tiir ipliklerin kullanildigini arastiriniz.

A\

Kilim dokumada kullanilan ¢6zgii hazirlama tekniklerini arastiriniz.
» Diger kilimlerle Egme kilimi arasinda ¢dzgli hazirlama agisindan ne gibi farklar
oldugunu arastiriniz.

» Yaptiginiz arastirmalarin sonuglarini sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA
2.1. Kullamilan Arag¢ Gerecler

Esme kilimi giinimiizde germe tezgéhlarda dokunmaktadir. Bu tip tezgahlarda ¢6zgii
tezgah lizerinde hazirlanmaktadir.

Resim 2.1: Germe tezgah

Tezgah lizerinde ¢ozgii hazirlarken kullanilan en 6nemli iki makine eleman1 ¢ozgii
demiri ve giicli demiridir.



»  Cozgii demiri

Cozgli hazirlamanin baslangicinda ipligin ilk baglandigi demirdir. Tezgahin alt
kisminda bulunur. Ipin ucu ¢6zgii demirine baglandiktan sonra her bir ¢dzgi ipligi, ¢6zgii
demiri etrafina sarilir.

Resim 2.2: Cozgii demiri

> Giicii demiri

Giicti ipliklerinin iizerine sarildig1 demirdir. Tezgahin orta kisminda giicii ipliklerinin
tizerinde duracagi metal bir kisim tezgadh enince vardir. Ancak agizligin olusabilmesi igin
giicii iplikleri ile bu metal kisim arasinda bir miktar bosluk olmas1 gerekir. Bu boslukta giicii
ipliklerinin sariminda araya giicti demirinin de konulmasi ile elde edilir.

Resim 2.3: Giicii demiri



2.2. Cozgii Hazirlama

Germe tezgahlarda ¢ozgii ipligi olarak tek bir bobinden alan iplik kullanilir. Yani
tezgdh itizerindeki tiim ¢6zgli aslinda sadece bir ipliktir. Bu iplik tezgah etrafina belirli bir
diizende sarilarak istenilen sayida ¢ozgii elde edilir.

> [k olarak iplik ucu tezgahin en altinda bulunan ¢dzgii demirine baglanir.

Resim 2.4: ipligin ¢6zgii demirine baglanmasi

> Bobinden gelen iplik tezgdhin iizerinden arkaya dogru bir tur sarilarak alttan
one dogru alinir.

Resim 2.5: Cozgiiniin sarilmasi

> Alttan alinan iplik ¢6zgili demiri etrafina bir tur sarilir.
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Resim 2.6: Cozgiiniin ¢6zgii demirine sarilmasi

> Bosta olan bobinden gelen iplik ise ¢ozgii demirinin altindan gegirilerek
stiradaki ¢ozgliyii olusturur.

Resim 2.7: Bosta kalan ipligin ¢6zgii demirinin altina alinmasi

> Iki ¢ozgii arasindaki mesafe esit olacak sekilde ayarlanir.

10



Resim 2.8: Cozgii iplikleri

> Cozgiiler sirayla ve gergin sekilde istenilen sayiya ulasilincaya kadar sarilmaya
devam edilir. Istenilen sayiya ulasildiginda sokiilmeyecek sekilde dugim
atilarak ¢ozgiilerin tezgah iizerine sarilmasi tamamlanmis olur.

Resim 2.9: Cozgii sariminin tamamlanmasi

11



2.2.1. Varangelen Tahtasinin Takilmasi

Dokuma esnasinda yukari agagi hareket ettirilerek ¢dzgiilerin birbirinden ayrilmasiyla
agizlik olusumunu saglayan tahtaya varangelen adi verilmektedir. Cozgiilerin sarilmasi
isleminden sonra yapilacak ilk islem varangelen tahtasinin ¢ozgiilerin arasina takilmasidir.

Cozgiiler el ile iki gruba ayrilir. 1, 3, 5 ve devam eden tek sayili ¢ozgiiler el ile 6ne
dogru ¢ekilir. Bu ¢ozgiilerin aralarinda kalan ¢ift sayili ¢ozgiiler arkada birakilir. Bu sekilde
¢ozgiiler iki gruba ayrilmig olur. Ayrilan kistmdan varangelen tahtasi gecirilmeye baglanir.

Resim 2.10: Varangelenin gecirilmesi

» Cozgiiler el ile ayrildikca varan gelen bu araliktan ilerletilir. Bu sekilde
varangelen tiim ¢6zgiilerin arasindan gegcirilinceye kadar isleme devam edilir.

Resim 2.11: Varangelenin gecirilmesi

> Tiim ¢ozgiilerin arasindan gegirilen varangelen, giicli demirinin gelecegi kismi
gececek sekilde yukari dogru ¢ikarilir.
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Resim 2.12: Varangelenin yukari ¢ikarilmasi

2.2.2. Giicii Ipliklerinin Sarilmasi

Tezgahin orta kisminda giicii ipliklerinin {izerine sarilacagi metal bir kisim
bulunmaktadir. Giicii iplikleri direk olarak bu metal kisma sarilmaz. Bu kismin iizerine giicii
demiri denilen ince metal bir silindir de konularak sarim iglemi gerceklestirilir. Giici demiri,
giicli ipliklerinin sarimindan sonra ¢ikarilarak agizligin olusabilmesi igin gerekli boslugu
olusturmus olur.

Resim 2.13: Giicii demirinin yerlestirilmesi

» Giicli ipliklerinin sarimina ilk olarak giicii demirinin sol ucundan tezgaha
baglanarak sabitlenmesiyle baglanir.
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Resim 2.14: Giicii demirinin tezgiha baglanmasi

> Daha sonra giiciileri olusturacak ipligin ucu tezgahin sag tarafina baglanir ve
sarilarak giicii demirine dogru gelinir.

Il v
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Resim 2.15: Giicii sariminin baslangici

> Gicii ipligi glicti demiri tizerine bir tur sarilir. Daha sonra 6ndeki 1. ve 2. ¢ozgii
ipliginin arasindan arkadaki ¢6zgii ipligi 6ne dogru cekilir. Giicii ipligi One
c¢ekilen bu ¢6zgliniin arkasindan dolagtirilarak giicli demirine 1 tur sarilir.
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Resim 2.16: Arkadaki ¢ozgiiniin 6ne alinmasi

=

Resim 2.17: Giicii ipliginin sarilmasi
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Resim 2.18: Giicii ipliginin sarilmasi

Giicii ipligi arkadaki her bir ¢ozgiiniin 6ne c¢ekilmesiyle sarilarak tezgahin
sonuna kadar devam edilir. Giicii sarim1 tamamlandiginda giicii ipligi en sona

sik1 bir sekilde diglimlenir. Giicii demiri gekilerek giicli ipliklerinin altindan
cikarilir.

| ‘ "|“ l |
u ' Iy||‘l| 'I‘J “\ ” M ]" |

| i
| ;.»; ! :cmu( WW i w f[J’”

bl ""‘f[""i i
f! l
" ‘1 ‘ I “|“ |

Resim 2.19: Giicii ipligi sarimi
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Resim 2.20: Giicii demirinin ¢ikarilisi

> Tim bu islemler sonunda ¢ozgiiler dokumaya baglanacak sekilde hazir héle
getirilmis olur.

Resim 2.21: Dokumaya hazir ¢ozgiiler

17



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina uyarak ¢6zgii hazirlaymiz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Cozgli demirini tezgahmn alt kismina
yerlestiriniz.

> Ik ¢ozgiiyii ¢6zgii demirinin sol ucuna

baglayiniz.

Cozgl ipliginin ucunu ¢ozgii demirine
baglayarak tezgah etrafinda 1 tur sariniz.
Bobinden gelen ipligi ise siradaki
¢cOzgliyli olusturacak sekilde ¢ozgii
demirinin altindan gegiriniz.

Cozgiiyl gergin bir sekilde sarmaya 6zen
gosteriniz.

Istenilen sayida c¢ozgiiye
kadar isleme devam ediniz.

ulasincaya

Cozgiiyl gergin bir sekilde sarmaya 6zen
gosteriniz.

Cozgili sarimi bittiginde 1, 3, 5 ve devam
eden tek sayili ¢ozgiileri elinizle diger
Ozgiilerden  aywrarak arada  olusan
bosluktan varangelen tahtasini gegiriniz.

Cozgiileri dogru bir sirayla ayirmaya
dikkat ediniz.

Varangelen tahtasin1 gilicii demirinin

tizerinde olacak sekilde yukari dogru Varazngelem _ yeterince yukart
itiniz aldigimizdan emin olunuz.
Gilici demirini saglam bir sekilde

Glicii demirini yerine sabitleyiniz.

sabitleyiniz.

Tezgahin sagindan giicii ipligini sarmaya
baslaymiz.

Arkadaki ilk ¢ozglyli ondeki 1. ve 2.
¢cOzgli arasmndan One c¢ekerek giicii

Gicii ipligini dogru ¢ozgiilerin etrafindan
sardiginizdan emin olunuz.

ipligini  bu  ¢Ozgiiniin  etrafindan
dolastiriniz.

Ik ¢ozgiideki gibi arkadaki c¢ozgiileri
sirayla  ondeki  ¢ozgililer arasindan

cekerek giicli ipliginin sarimina ¢ozgiiler
bitene kadar devam ediniz.
Sarim islemi tamamlandiginda giicii
demirini yerinden ¢ikariniz.

Gicii ipligini dogru ¢ozgiilerin etrafindan
sardigimizdan emin olunuz.

18




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Esme kilimi giiniimiizde germe tezgahlarda dokunmaktadir.
2. () Germe tezgahlarda ¢ozgii tezgah tizerinde hazirlanir.

3. () Cozgii hazirlamanin baglangicinda ipligin ilk baglandigi demire ¢6zgii demiri
denir.

4, () Germe tezgahlarda ¢6zgii hazirlamada, ¢6zgii ipligi birden fazla bobinden alinir.

5. () Varan gelen tahtasi ¢ozgiilerin arasindan herhangi bir diizende gegirilebilir.

6. () Giicii ipligi arkadaki ¢6zgiilerin 6ndeki ¢ozgiiler arasindan 6ne ¢ekilmesiyle sarilir.
7. () Giicti demiri, giicti ipligi sarimindan sonra tezgahtan ¢ikarilir.

8. () Gicii sarimi tamamlandiginda ¢6zgii hazirlama bitirilmis olur.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak kokboyama yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

K6k boyama tekniklerini arastiriniz.

Kok boyamada kullanilan maddeleri inceleyiniz.

Hangi yorelerde kok boyamanin kullanildigini aragtiriniz.

YV V V VY

Yaptiginiz inceleme ve arastirmalari sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

3. KOK BOYAMA

Esme kilimi dokumada atki iplikleri kok boyalarla boyanmis olarak kullanilir. Burada
kullanilan boyalar ¢esitli bitkilerden elde edilmektedir. Boya elde edilen bitkilerden bazilart
kirmiz1 kok, palamut, mese kozasi, ceviz kabugudur.

(2
G
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Resim 3.1: iplik boyama

Ipliklerin boyanmasi iki islemden olusmaktadir:

> Mordanlama,
> Boyama
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3.1. Mordanlama

Bitki kokenli boyamalarda renkleri sabitlemek igin kullanilan ve degisik renkler elde
etmeye yarayan yardimci maddelere mordan denir.

Mordanlama, belli miktarda mordan maddesinin boyanacak olan mamule boyamadan
once, boyamadan sonra veya boyama esnasinda dahil edilmesi ile yapilir. Bazen bu islemde
birden fazla mordan kullanilabilir.

Liflerin emme kabiliyetini arttiran mordanlar, boyanin lifler iizerinde tutunmasini
saglayan, sap, soda, sodyum siilfat, sodyum karbonat, bakir siilfat, aliiminyum siilfat, ¢esitli
metal oksitleri gibi maddelerdir. Bu maddeler ayn1 zamanda boyanin renk tonlarina da etki
eder.

Her boya bitkisi mordanlama gerektirmez. Mordan gerektiren boyalara, mordanl
boyalar denir. Mordanlar boyanacak malzemeyi boya alacak duruma getirerek 6nemli rol
oynar. Bitkisel boyacilikta 6zellikle kdylerde mordan olarak en ¢ok sap kullanilir.

Anadolu’da koyliiler sirke, eksi erik suyu, kiil suyu, kire¢ suyu, mayali hamur suyu ve
mantar suyunu boyamada kullanmiglardir.

3.1.1. Sapla Mordanlama
Gerekli malzemeler;

> 1 kg yiin,
> 150-250 gr sap,
» 40 litre sudur.

Sap, bir kapta 1lik su icinde eritilerek mordanlama yapilacak kaba ilave edilir. 3-4 saat
onceden yumusak suyla 1slatilan yiinde mordanlama yapilacak kaba konur. Ates; suyu 1 saat
sonra kaynatacak sekilde ayarlanmalidir. Ipleri siirekli altiist etmek ve her yerinin esit sekilde
mordan maddesi ile 1slatmak gerekir. Sonra ates sondiiriiliip kendi halinde sogumasi saglanir.
Mordanlanmig ipler hemen kullanilmayacaksa ertesi giin su ile durulanip kurutulup
kaldirilmalidir.

3.2. Boyama

Dogal boyamada genellikle bakir kazanlar kullanilir. Giin gectikge bakir kazanin
maliyetinin artmasindan dolay1 aliiminyum kazanlar tercih edilmektedir. Tagimasi kolaydir
ve hafiftir. Kalay problemi yoktur. Eger imkén varsa ¢elik kazan kullanilmasi tercih edilir.
Celik kazanlarin boyalara etkisi yoktur. Bir defada birka¢ kilogram ip boyanmasi gerektigi
icin genis ve 40 -50 | su alabilecek kadar biiyiik olmalidir. Bahge ya da agik alanda yakilan
odun atesinde bitkisel boyalar hazirlanir.
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3.2.1. Kok Boya ile Boyama

> Malzemeler:

1 kg yiin ipi

1 kg kok boya

1 kg yiin i¢in 200 gr sap

40 litre su mordanlama i¢in + 40 It. su boyama igin
Ocak

> Mordanlamanin yapilisi

Kazana 35-40 litre su konur 200 g sap, sicak suda eritilir ve ilave edilir.
Mordanlanacak yiinde kazana atilarak 1 saat slireyle 100 °C kaynama noktasina erisecek
sekilde kazanda kaynatilir. Kazanda iplerin kendi halinde sogumasi beklenir. Soguduktan
sonra yikanir ve boyama kazanina alinir. Hemen kullanilmayacaksa kurutularak kaldirilir.

> Boyama islem basamaklari

Kok boyayi ogiiterek toz haline getiriniz.

Toz boyay1 bez torba i¢ine koyarak agzini iyice kapatimiz.
Kazana 40 | su koyunuz.

Sap ile mordanlanmis ipi kazana atinmiz.

Resim 3.2: Kazanda boyanan iplikler
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Is1 arttikca boyar madde oOnce suya gecer; sonrada ipligin rengini
boyamaya baglar.

Su sicakligi en fazla 70 °C sicakliga yiikseltilmelidir.

Ipleri sik sik alt iist etmek rengin her tarafa esit dagilimini saglar.

24 saat siireyle ipler boya kazaninda bekletilir.

Yiinler kazandan cikartilir ve sabunlu su ile yikanir.

Bu yontemle renk kiremit kirmizisi olur.

Rengin parlak olmasi istenirse amonyak (NH3)100 ml ilave edilerek 20
dakika kaynatilir. Elde edilen renk doymus ve parlak kirmizi olur.
Turuncu renk elde edilmek istenirse 1 kg yiin ipi i¢in 500 gr kdk boya+
500 gr papatya kullanilmalidir.

Resim 3.3: Boyanmus iplikler
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore sapla mordanlama yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Sap, bir kapta 1lik su i¢inde eriterek
mordanlama yapilacak kaba ilave ediniz.

» Kap olarak bakir kazan se¢menizin daha
uygun olacagini unutmayiniz.

» 3-4 saat Onceden yumusak suyla
slattiginiz yiinii mordanlama yapilacak
kaba koyunuz.

» Mordanlama Oncesi yiinii mutlaka 3-4
saat suda bekletiniz.

> Kazanin  altim  yakarak kaynama | > Ipliklerin her tarafinin esit
sicakliginda mordanlama yapiniz. mordanlanmasi i¢in alt {ist ediniz.

> 1 .Saat sonra ka}.lr.l%?mayl sonlarldlrarak > Iplikleri kendi kendine sogumaya
iplikleri kendiliginden sogumaya birakiniz
birakiniz. )
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklaria gore boyama yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Toz haline getirdiginiz kdk boyay1 bir| > Boyay1r bez torba igerisine koymay1

bez torba igerisine koyunuz. unutmayiniz.
» Kazana 40 | su koyarak mordanlanmus ipi | > Kazana yeterli miktarda su
ekleyiniz. koydugunuzdan emin olunuz.

» Kazandaki suyu kaynatacak kadar

» Kazani kaynamayacak kadar 1sitiniz.
1sitmayiniz.

> ipleri sik sik alt ist ediniz. » Ipliklerin esit boya almasi i¢in sik sik alt

iist ediniz.
> Ipleri 24 saat kazanda beklettikten sonra | > Ipleri kazandan aldiktan sonra sabunlu su
sabunlu suyla yikayip durulayimiz. ile yikamay1 unutmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Boya elde edilen bitkilerden bazilar1 kirmizi kok, palamut, mese kozasi, ceviz
kabugudur.

2. ( ) Boyama islemi mordanlama ve boyama olmak tizere iki agamadan olusur.

3. () Mordanlama islemi yalnizca boyama sonunda yapilabilir.

4. () Mordanlama her zaman yapilmasi zorunlu bir iglemdir.

5. () Dogal boyamada genellikle bakir kazanlar kullanilir.

6. ( ) Boyama yapilacak kazan bir defada birkag kilogram ip boyanmas1 gerektigi i¢in
genis ve 40 -50 | su alabilecek kadar biiyiik olmalidir.

7. ( ) Boyama isleminde kdk boya direk olarak suyun igine atilarak karigtirlir.

8. ( ) Boyama kaynar suda yapilmalidir.

9. ( ) Rengin parlak olmasi istenirse amonyak (NH3)100 ml ilave edilerek 20 dakika
kaynatilir.

10. () Turuncu renk elde edilmek istenirse 1 kg yiin ipi i¢in 500 g kok boya+ 500 g papatya
kullanilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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—_— OGRENME FAALIYETi-4 —

AMAC

Bu faaliyetle teknigine uygun olarak atki hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Esme kiliminde kullanilan atki ipliklerinin 6zelliklerini arastiriniz.
> Kilim dokumada kullanilan atki hazirlama tekniklerini arastiriniz.
> Esme kilimi ve diger kilimleri atki hazirlama teknikleri agisindan karsilagtiriniz.
> Yaptiginiz arastirma ve incelemeleri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

4. ATKI HAZIRLAMA

4.1. Atki Hazirlama Teknikleri

Dokumada ¢ozgiilerin arasindan belirli bir diizende ve enine yonde gegirilen ipliklere
atki ipligi denir. Atki iplikleri ¢ozgiilerin arasindan kolay gegirilebilmeleri igin c¢esitli
formlara sokulur. Bu islem ipligin bir mekik tizerine sarilmasi seklinde olabildigi gibi elde
hazirlanan kelebek, yumak veya melik denilen sekillerde de olabilir.

4.1.1. Mekik

Bu yontemde atki ipligi mekik adi verilen, ahsaptan yapilma, ipligin sarilabilmesi i¢in
iki ucunda oyuklar bulunan ince tahta dokuma elemani iizerine sarilir. Mekik atkinin
cozgiiler arasindan kolayca gegcirilmesini saglar.

Resim 4.1: Mekigin hazirlanmasi
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4.2: Mekikle atki atilmasi
4.1.2. Kelebek
Atki ipliginin genellikle basparmak ve serce parmak arasinda dolagtirilmasiyla

sartldigt yasst yumak sekline kelebek denir. Yassi olarak sarilmasi atkinin ¢ozgiiler
arasindan gegisini kolaylagtirir.

Resim 4.3: Kelebegin elde sarilmasi

Resim 4.4: Kelebek

4.1.3. Yumak

Atk ipliginin kendi {izerine sarilmasiyla kii¢iik top seklinde yumaklarin olusturuldugu
bir yontemdir.
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Resim 4.5: Yumak
4.1.4. Melik
Atk ipliginin ucu sivri ve yassi bir yumak héline getirildigi bir yontemdir. Atki

ipliginin c¢ozgiiler arasindan gecisini kolaylastirdigt ve uzun miktarda atki ipligi
hazirlanabildigi i¢in yaygin kullanilan bir yontemdir.

Resim 4.6: Melik
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_< UYGULAMA FAALIYETI >—

Asagidaki islem basamaklarina gére melik seklinde atki ipligi hazirlayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Ipligi uzun halkalar seklinde elinizde bir
miktar sariniz.

» Halkalar seklinde sardigimiz ipligin bir
ucuna enine yonde iplik sarmaya
baslayiniz.

» Daha sonra meligin bir ucundan diger
ucuna kadar bir biiyiik halka sariniz
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» Biiyiik halkadan hemen sonra ug
kisma bir tur iplik sariniz.

» Bu sekilde istenilen atki miktarina
ulasincaya degin biiyiik halka ve ug
kisma sarima devam ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Dokumada ¢ozgiilerin arasindan belirli bir diizende ve enine yonde gegirilen
ipliklere atki ipligi denir.

N

() Mekik atkinin ¢ozgiiler arasindan gegirilmesini zorlastirir.

w

() Kelebek seklinde atki hazirlamada atki ipliklerinin yassi olarak sarilmasi ¢ozgiiler
arasindan gegisini kolaylagtirir.

4. () Melik, atki ipliginin ucu sivri ve yassi bir yumak haline getirildigi bir yontemdir.

5. ( ) Melik ¢ok tercih edilmeyen bir yontemdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME —_—

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Kilim dokuma tezgahlari ..... y e V€ i, olmak tizere 3 ¢esittir.

2. Esme kiliminde ¢6zgii ve atkida .............. den olusan iplikler kullanilmaktadir.

3. Esme kilimi giiniimiizde .............. tezgahlarda dokunmaktadir.

4, Germe tezgahlarda ¢ozgii .............. iizerinde hazirlanmaktadir.

5. Tezgah {izerinde ¢ozgli hazirlarken kullanilan en Onemli iki makine elemant

B dir.

6. Dokuma esnasinda yukari agagi hareket ettirilerek ¢ozgiilerin birbirinden ayrilmasiyla
agizlik olusumunu saglayan tahtaya ....................... adi verilmektedir.

7. Esme kilimi dokumada atki iplikleri ......... boyalarla boyanmis olarak kullanilir.

8. Bitki kokenli boyamalarda renkleri sabitlemek i¢in kullanilan ve genellikle degisik
renkler elde etmeye yarayan yardimei maddelere ................. denir.

9. Kilim dokumada atki ipligi ......... s e y e VE tiriiiiiananns olmak
iizere 4 farkli formda hazirlanabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

1star
7-8
kok boya
alt
germe
%100 yiinden
dogal
Kirmizi
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Yanhs

Yanhs

Dogru

Dogru

Yanhs

Yanhs
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Dogru

[N
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Dogru
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OGRENME FAALIYETi-42UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs

QB WIN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

yer, sarma, germe

saf yiin

germe

tezgah

al B~ W[ N -

¢ozgii demiri, giicii
demiri
varangelen
kok
mordan

mekik, kelebek,
yumak, melik
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