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ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

El Dokuma — Hali Desinatorliigii

MODULUN ADI

Demirci Halist Dokumaya Hazirhik

MODULUN TANIMI

Hal1 dokumada kullanilan arag-gerecleri tanima,
dokumaya hazir hale getirme, ¢6zgii iplerini tezgdha
gegirme.

SURE

40/40

ON KOSUL

Hal1 1 — 2, Boyaya hazirlik ve ipleri boyama
Modiillerini almis olmak

YETERLIK

Hal1 dokuma yapmak

YONTEM VE TEKNIiKLER

Anlatim (uygulama) metodu, Anlatim (sunus) metodu

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Bu modiil ile 6grenci; Demirci Halilar1 konusunda bilgi

sahibi olacak, uygun ortam ve arag-gerec

hazirlandiginda hali tezgahin1 dokumaya
hazirlayabilecektir.

Amaclar:

1. Teknige ve yoresellige uygun olarak, desen ve desen
kart1 hazirlayabileceksiniz.

2. Teknige ve yoresellige uygun olarak, Demirci Hali
dokumaya hazirlik yapmak i¢in, malzemeleri
hazirlayabileceksiniz.

3. Teknige ve yoresellige uygun olarak, c¢ozgi
hazirlayabileceksiniz.

4. Teknige ve yoresellige uygun olarak, c¢ozgiyi
tezgaha aktarabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak, Dokumaya
baglayabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Aydinlik ortam, gorsel basili kaynaklar, bilgisayar ve
desen programlari mukavva, makas, cetvel, kareli kagit,
boya kalemi, kalem, silgi, guas boya, samur fir¢a, 151kl1
masa, aydinger veya parsOmen kagidi, ile tezgah ve
¢ozgil iplikleri.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonunda kazanilan beceriler 6lgiilmelidir.
Her modiiliin sonunda kazanilan yeterlikler dl¢tilmelidir
Dersin sonunda sinif gegme yonetmeligine gbre dlgme
ve degerlendirme yapilacaktir.

Modiilin iginde yer alan, her faaliyet sonrasinda o
faaliyetle ilgili degerlendirme sorular1 ile kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Manisa'nin Demirci ilgesinde halicilik yiizyillardan beri faal bir ge¢im kaynagidir.
Orta Asya 'dan Tiirkler tarafindan Anadolu'ya getirilen halicilik, Selguklular tarafindan daha
da iyilestirilerek Anadolu'nun her tarafina iletilmis ve bu arada Demirci'ye getirilmistir.

Gilinlimiizde, el halist1 dokumaciligi giin gectikge azalmaktadir. Demirci’de bu isi
yapan ve yaptiran az kisi kalmigtir.

Teknolojinin gelismesiyle fabrikasyon halilarin, daha ucuza mal edilmesi el
haliciligint olumsuz etkilemistir. Demirci’de makine halilar1 glinlimiizde daha ¢ok tercih
edilmektedir. Fakat el dokumalarinin, inceligi, zarafeti, giizelligi, parlakligi, kalitesi makine
halilarinin 6niine gegmistir.

Bu modiilde elde edeceginiz bilgilerle, Demirci halilarinin tarihi ge¢misini 6grenecek
gelencksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun hali deseni ¢aligmalar1 yapabileceksiniz.
Ayrica dokuma yapacagimiz hali deseninin, ¢Ozgiisiinii hazirlayarak  tezgaha
aktarabileceksiniz.

Basarilar


http://tr.wikipedia.org/wiki/Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Demirci,_Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Orta_Asya
http://tr.wikipedia.org/wiki/T%C3%BCrkler
http://tr.wikipedia.org/wiki/Anadolu
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hal%C4%B1c%C4%B1l%C4%B1k&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Sel%C3%A7uklular




OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda yoresel ozelliklere bagl
kalarak Demirci halilarinin 6zelliklerini 6grenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Demirci ilgesi ile ilgili aragtirma yapiniz.

> Demirci halilarinin desen ozelliklerini, basili kaynaklardan kiitiphanelerden,
internetten kaynak arastirmasi yapiniz.

> Demirci halilarinin renk ve kompozisyon 6zellikleri hakkinda bilgi toplayiniz.

> Desen kart1 hazirlama islemini arastiriniz.

> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simif ortaminda
arkadaslarinizla tartisiniz.

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Demirci Hahlar:

Manisa'nin Demirci ilgesinde halicilik yiizyillardan beri faal bir ge¢cim kaynagidir.
Orta Asya'dan dan Tiirkler tarafindan Anadolu'ya getirilen halicilik, Selguklular tarafindan
daha da iyilestirilerek Anadolu'nun her tarafina iletilmis ve bu arada Demirci'ye getirilmistir.

AARNAARARRIVAANNNA
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http://tr.wikipedia.org/wiki/Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Demirci,_Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Orta_Asya
http://tr.wikipedia.org/wiki/T%C3%BCrkler
http://tr.wikipedia.org/wiki/Anadolu
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hal%C4%B1c%C4%B1l%C4%B1k&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Sel%C3%A7uklular

1.2. Demireci Ilgesinin Cografi Konumu

Manisa’nin sirin ilgelerinden biri olan Demirci, Asil Ege ile I¢ Ege’ nin dokunak
noktasinda 30.000 civarindaki merkez niifusu ile sirin bir yerlesim birimidir. Ilgenin 96 kdyii
bulunmaktadir. Kd&yleri ile beraber 1233 Km2 alana sahiptir. Dogusunda ve Kuzey
dogusunda Kiitahya Simav ilgesi, Giineyinde Selendi, Batisinda Kopriibasi ve Gordes ilgeleri
ile cevreli olan Demirci, yine Bati ve Kuzey batisinda Balikesir ili Sindirgi ilgesine
komsudur.

Cevresine gore oldukga yiiksek olan Demirci ilge merkezinde ortalama 900 m. rakima
sahiptir. Yillik sicaklik ortalamasi 12 oC civarindadir. Yillik yagislarin yilizde 50 ye yakini
Kis aylarinda diiser. Dogal bitki ortiisiinde 850 m. civarinda Kizilgamlar ( Pinus Britia)
yayllma alanimin sonuna gelirken, c¢evredeki daglarda yerini karagamlara (Pinus nigra)
birakir.

Gegis oOzelligi gosteren iklim, Akdeniz ile Karasal iklimin baskilarini yasar. Bir
arastiramaya gore Tiirk insanin saglikli olmak kaydi ile ideal yasama sicakligi 18 — 25 derece
arasindadir. Demirci bu degerler arasinda bir yil i¢inde yaklasik 120 giin kalarak Ege’ nin
yayla turizmi agisindan son derece ideal ortamlarindan birini olusturmaktadir. Giinliik
ulagimini basta izmir olmak iizere Salihli, Manisa, Akhisar, Balikesir, Sindirgi ve Simav
iizerinden saglamaktadir. Sayilan bu merkezlere giinliik olarak 6zel firmalar tarifeli seferler
diizenlemektedir. Ozel araglari ile Demirci’ye gelmek isteyenler icin bu merkezlerin disinda
Ankara — izmir E 23 karayolu iizerinden Usak, Abide, Simav yolu ile Usak’tan 2 saatte
Demirci’ye ulasilabilir. Bir baska yol Kiitahya, Gediz, Simav tiizerinden 180 km dir.
Kiitahya, Tavsanli, Emet ilgeleri iizerinden de asagi yukari ayni zamanda Demirci’ye
ulasmak miimkiindiir. Izmir- Istanbul giizergahinda Bursa iizerinden 225 km yol alarak
Demirci’ye Orhaneli, Harmancik Dagardi, Simav karayolu baglantis1 ile ulasmak
miimkiindiir. Bursa —Eskisehir yolunda Inegél, Domanig, Emet, Simav yolu ile yaklasik 200
km sonra Demirci’ye ulagilmaktadir. Giiney Marmara’dan Demirci’ye ulagmak isteyenler
icin 140 km uzunlugunda bir yol ile Balikesir, Bigadi¢, Sindirg1 yol kavsaginda Coygoéren
baraj1 tizerinden Sindirgi -Simav yolu ile Demirci’ ye ulasgilir. Tamam asfalt ve karayolu
olan bu yollar ayni zamanda harika manzaralar ile gercekten goriilmeye deger ozelliklere
sahiptir. Sindirg: iizerinden 60 km ile Demirci’ye ulasan bir bagka yol daha bulunmaktadir.
Ancak yolun fiziki ve geometrik standartlarinin yeterli hale getirilmesi gerekmektedir.
Ankara — Izmir E 23 karayolunda Selindi yol kavsagindan itibaren ve Selendi iizerinden
asfalt karayolu ile 76 km lik bir yolculukla Demirci’ye ulagsmak miimkiindiir.

Ekonomisi uzun yillar birinci derecede el ve makine haliciligina ve tiitiin basta olmak
iizere genellikle kuru tarimsal faaliyetlere dayali Demirci’de son yillarda Kiraz 6nemli
ihracat {iriinii haline gelmeye baslamistir. Bu etkinliklerin yaninda Demirci esasen son
yillarda bir egitim sehri haline gelmistir. Ilgede C.B.U. bagh bir fakiilte ve yiiksek okul
mevcuttur. Bu iki okulun yaklasik ve toplam 4000 civarinda 6grencisi ve personeli
bulunmaktadir. Ortaégretim kurumlarindan 7 lise ve ilkdgretime ait 6 ilkogretim okulu da
diistiniildiigiinde Demirci fonksiyonel olarak tam bir egitim sehri goriiniimiindedir.



Resim 1.2. Resim 1.3

1.3. Demirci Ilcesinin Tarihi Ge¢misi

flgenin merkezi, eski ¢aglarda Lydia Bolgesi ile Misis Bolgesi arasinda dogal smir
olarak kabul edilen Demirci Dagi’nin bat1 eteklerinde kurulmustur. Yontma Tas, Cilali Tas,
Bakir ve Tung devirlerini yasamis yerlesim alanidir. Hitit, Frigo, Lidya, Pers, Iskender,
Bergama, Roma’nin ikiye ayrilmasindan sonra Bizans (Dogu Roma) egemenliklerini
taniyan, yeni yerlesimlerle gelisen ilce, Anadolu Beylikleri doneminde Tiirk egemenligi
altina girmistir.

Biitiin Anadolu’nun Tiirklesmeye basladigi bir sirada Bati Anadolu’ya bir ug¢ beyi
olarak atanan Saruhan ogullar1 "Gaza ve Cihad’' gelenegi ve fethedilen yerlerin fethedenlere
yurt olarak verilmesi gelenegi icinde, Demirci ve Cevresi 1310 yilindan sonra Tiirk
egemenligine girmistir. Saruhan oglu Cuga Bey, onun dliimiinden sonra oglu Devlet han ve
onun da oOliimiinden sonra Yakup Celebi, Demirci ve yoresinin hakimi olmuslardir.
Saruhan ogullari’nin Osmanli’ya baglanmasindan sonra Yildirim Beyazit, Saruhan oglu
Hizir Sah’a Demirci, Adala, Gordes, Kayacik ve Kemaliye taraflarinin yonetimini
birakmustir. Hizir Sah déneminde Demirci, Borlu ve g¢evre kdylerinde birgok vakif
yapilmistir. Kiiltiirel yatirimlar gerceklesmistir.

Osmanli belgeleri Hizir Sah’in adindan da ¢ok s6z etmektedir. 1410’da Hizir Sah’in
oldiiriilmesiyle Devlet Han’in oglu Yakup Bey, Demirci’'de hiikiim siirmistiir. Saruhan
ogullari’nin hakimiyetinin 1412’de sona ermesi sonucu o tarihten 1920 tarihine kadar, yani
Yunan isgaline kadar Osmanli egemenliginde kalan Demirci, Saruhan Sancagi’na bagh
olarak 1595 yilina dek veliaht sehzadelerin yonetimi altinda bulunmus bir kaza merkeziydi.

Kadilik idaresi 1754 yilina kadar siirmiis, o tarihten sonra Demirci, ayanlarin eline
gecmistir. Voyvoda Kocabasi ile basglayan ayanlik yonetimi, Demirci’de belediye yonetimi
kurulana kadar devam etmistir.

Demirci Kurtulus Savasi yillarinda siirekli isgal altinda kalmamig ve 6zellikle Demirci

Kaymakami ibrahim Ehem’in 6rgiitledigi akincilarla Yunanlilara kars: basarili bir direnis
gosterilmistir. Demirci, Kurtulus Savasi’min en sikintili giinlerinde tmit 15181min
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parildamasina neden olmustur. Demirci zaferinin kazanilmasi; Bursa’nin Yunan isgali altina
diistiigii, bu yiizden TBMM’nin heyecanla ¢alkalandigt ve bazi iiyelerinin kendilerini
tutamayarak agladigi, Bursa Komutani Bekir Sami Bey’in ve Alasehir Havalisi Komutani
Asir Bey’in gorevlerinden alindigi bir donemde bu olaylarin yatigmasina sebep olmustur.

1.4. Demirci Halicih@inin Tarihcesi

Manisa'nin Demirci ilgesinde halicilik yiizyillardan beri faal bir ge¢im kaynagidir.
Orta Asya 'dan Tiirkler tarafindan Anadolu'ya getirilen halicilik, Selguklular tarafindan daha
da iyilestirilerek Anadolu'nun her tarafina iletilmis ve bu arada Demirci'ye getirilmistir.

Osmanli imparatorlugu zamaninda hiikiimdarlik¢a Demirci'ye gonderilen malzeme ve
desenler Demirci'de dokunulmus olup saraylarda kullanilmistir. 1990'h yillarda Demirci de
onemli bir yapisal degisime ugramistir. Makine halicilig1 alaninda biiylik yatirim ve tesisler
kurulmustur. Fakat Demirci tesislerini gelistirememesi ve piyasaya ayak uyduramamasi
sonucu piyasadaki pazarini biiyiik bir kismini kaybetmistir. Demirci makine haliciliginda
kaybettigi bu pazar1 duvardan duvara ve cami haliciligi ile piyasaya geri donmiistiir. Cami
halisinda Tiirkiye'de ve yurt diginda pazarin biiyiik kismin1 ele gecirmistir.

Demirci makine haliciligindaki tikanmayi kaliteli el haliciligiyla asma yolunu
secmistir. 21.000 el halis1 tezgdhi ile i¢ ve dis piyasada sz sahibidir. Halicilik Demirci'de
atadan gelen meslek olmasi sebebiyle piyasa sartlarini ve piyasa modellerine ¢ok cabuk
adapte olabilmektedir.21.000 tezgdhta piyasanin istedigi renk desen ve kalitede hali iiretimi
miimkiindiir. Antik, Milas, Yorik, Kars, Yagcit bedir, Azeri, Nepal tipi el halilarinin
tiikketiciye ulasacagi en kisa yol Demirci'dir.

1.5. Demirci Halilarinda Simiflandirma
Demirci halilar1 kendi aralarinda;

> Kullanilan hammaddeye gore,
> Kullanildiklari yere gore,
> Dokuma Teknigine gore siniflandirilmaktadir.

1.5.1. Kullanilan Hammaddeye Gore Simiflandirma:

> Dokumada Kullamlan iplikler:'ilmesi, ¢ozgiisii, atkis1 yiin halilar. {lmesi yiin,
¢ozgiisli — atkis1 pamuk halilar. Ilmesi yiin — atkis1 yiin ¢6zgiisii nadiren ipek,
keten halilar.

> Dokuma Iplerinde Kullamilan Boyalar: Bitkisel (kék) boya ile boyanmus
ipler, kimyasal (sentetik) boyalarla boyanmuis ipler.


http://tr.wikipedia.org/wiki/Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Demirci,_Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Orta_Asya
http://tr.wikipedia.org/wiki/T%C3%BCrkler
http://tr.wikipedia.org/wiki/Anadolu
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hal%C4%B1c%C4%B1l%C4%B1k&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Sel%C3%A7uklular
http://tr.wikipedia.org/wiki/Osmanl%C4%B1_imparatorlu%C4%9Fu
http://tr.wikipedia.org/wiki/1990
http://tr.wikipedia.org/wiki/T%C3%BCrkiye
http://tr.wikipedia.org/wiki/Milas_hal%C4%B1lar%C4%B1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Y%C3%B6r%C3%BCk_hal%C4%B1lar%C4%B1&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Kars_hal%C4%B1lar%C4%B1&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Ya%C4%9Fc%C4%B1bedir_hal%C4%B1lar%C4%B1&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Azeri_hal%C4%B1lar%C4%B1&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Nepal_hal%C4%B1lar%C4%B1&action=edit&redlink=1

> Iplik Kalitesi: Kalitesi yiiksek yapagidan elde edilen ipler, kalitesi diisiik
yapagidan elde edilen ipler.

1.5.2. Kullanildiklar1 Yere Gore Siniflandirma:
Kullanildiklar1 yere gore halilar su sekilde siniflandirilmaktadir;

> Namazlik Halilar
Seccade Halilar

Yer Doseme Halilari
Otel Halilar

Cami Halilar

YV V V V

1.5.3. Dokuma Teknigine Gore Simiflandirma:

> Tiirk Diigiimii — Gordes Diigiimii ( Cift diigiim): Dokuma ipligi, bir ucu, yan
yana iki ¢6zgili ipinin ortasindan ipin arkasindan dolandirilarak sag onden
cikartilir. Cozgli ipinin solundan arkadan dolandirilarak 6ne ¢ikartilarak ipin iki
ucu asagiya cekilir.

> fran Diigiimii — Sine Diigiimii (Tek diigiim): Atk ipliginin yan yana iki
¢Ozgii ipliginden bir sagdan bir soldan olmak iizere birinin arkasindan gegirilir,
one almip digerinin arkasindan gegirildikten sonra tekrar One ¢ikartilip
ilmeklenmesi suretiyle yapilir.

1.6. Desen Hazirlama

Desen; Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi renk ve bigimlerden olusan
bezemeye desen denir.

Eski halillardan veya fotograflardan halillarin desenleri milimetrik kéagitlara
cikartilabilir. Kareli kagidin her karesi bir diigiim olarak kabul edilir.

Caligilacak desen kagidi; halinin biiyiikliigiinde, seccadelerde oldugu gibi dik ortadan
simetrik olan halilarda halinin % si kadar, hali % simetrik ise halimin % biiytikliigiinde
olmalidir.

Yeni hazirlanan desen icin kompozisyon dogrudan dogruya kareli kagit {izerine
cizilebilecegi gibi, pargdmen veya aydinger kdgidina da ¢izilir. Daha sonra desen kareli
kagida aktarilir.



Kareli desen kagidi hazirlandiktan sonra, renk smiflarii belirleyen ¢izgilerin gectigi
karelerin i¢leri doldurularak konturlar ¢izilir. Zemin hatlar1 da belirlenir.

Desen kagidini boyamaya yukaridan asagiya dogru, karelerin i¢i temsil ettikleri
diiglimlerin renklerinde boyanmalidir. Boya altinda kalan karelerin goriinebilmesi icin agik
tonlar uygulanmalidir.

1.6.1. Desen Hazirlanirken Kullanilan Arag¢ Geregler:

Hali Fotograflari

Dokunmus Uriinler

Parsomen kagidi veya aydinger
Milimetrik kagit

Kursun kalem

Cetvel

Silgi

Boyali kalemler, sulu boya veya guas boya

YV VY VY VYV VY

Ince uclu yumusak suluboya firgasi

1.7. Renklendirme
»  Guas boya ile renklendirme teknigi

»  Kece uclu kalem ile renklendirme teknigi
»  Bilgisayar ortaminda renklendirme teknigi

1.7.1. Guas Boya ile Renklendirme Teknigi:

Guas; Sulu boya gibi boya madde ile zamk karigimi boya tiiriidiir. Su ile eritilerek
calisir. Cok koyu kivamda olmayacak sekilde, ince u¢lu yumusak fir¢a ile karelerin igleri
tespit edilen renklerde boyanir. Boya kalin siiriiliirse alttaki kareler gdriilmez ve boyalar
catlayip dokiilebilir.



Desen 1.1.
1.7.2. Kece Uclu Kalemle Renklendirme Teknigi:

Kege uclu kalemlerde boya maddesi ile alkole benzer bir sivinin karisimi olan
miirekkep, kece u¢ yoluyla boyama olanagi vermektedir. Kullanimi kolaydir, ¢abuk kurur,
saydamdr, iki renk iist iiste siiriiliirse iigiincii renk olusur. Ince, orta, kalm, yass1 yuvarlak
uclar1 ve ¢esitli renkleri bulunmaktadir.

Karelerin disina tasirilmadan ince uglu keceli kalem ile kareli desen kagidi tespit
edilen renklerde boyanir.

Desen 1.2.



Desen 1.3.
1.7.3. Bilgisayar Ortaminda Renklendirme Teknigi:
Teknolojinin gelismesiyle artik Demirci’de hali tiiccarlar1 desenlerin renklendirme

islemini bilgisayar ortaminda yapmaktadir. Bilgisayara yiiklenen uygun paket program ile
¢izim ve renklendirme daha hizli bir sekilde yapilmaktadir.

&7 B2
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Desen 1.4.
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Desen 1.5.

Desen 1.6.

Desen 1.7.

1.8. Desen Kartinin Hazirlanmasi
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Milimetrik veya kareli kdgida cizilen desenlerin diizgiin ve net goriinmesi i¢in desen
kart1 hazirlanir. Desen karti hazirlamak icin ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Cizilen
desenin boyutlarinda Kontrplak, Kalin gri mukavva veya sunta kaplama malzemesinden
parca kesilir. Cizilen desen hazirlanmis olan levha {izerine yapistirilir. Uzeri verniklenir ve
boylece desen kart1 hazirlanmis olur.

1.8.1. Levha I¢in Kullanilabilecek Malzemeler

Levha i¢in ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Bunlar; Kontrplak, Kalin gri mukavva,
Sunta kaplama malzemesidir.

1.8.2. Kontrplak

Mobilya dekorasyon islerinde kullanilan tabaka halinde satilan aga¢ malzemedir.
Desen kartinda kullanilmak isteniyorsa, 6l¢iileri tespit edildikten sonra cetvelle ¢izilerek kil
testereyle kesilir. Sert bir malzemedir. Ust kismindan matkapla delik agilir.

1.8.3. Kalin Gri Mukavva

Kirtasiyelerde bulunan k&git malzemedir. Gri mukavvanm ince, orta, kalin olmak
tizere ¢esitleri vardir. Desen kart1 Olgiileri tespit edildikten sonra cetvelle ¢izilerek, maket
bigag: ile diizgiin ve dikkatli bir sekilde, sert zemin iizerinde kesilir. Ust kisminda deseni
asmak icin delik agilir.

1.8.4. Sunta Kaplama Malzemesi
Mobilya dekorasyonda kullanilan sunta malzemesinin 5 mm kalinli§inda olani tercih

edilir. Desen kart1 Slgiileri tespit edildikten sonra, cetvelle dlgiilere uygun ¢izimi yapilir. Kil
testereyle kesilir. Ust kisminda delik agmak i¢in matkap kullanilir.

1.9. Vernik Cesitleri

Vernik, su gegirmez oldugu ve koruyucu etkiye sahip oldugu i¢in desen karti
hazirlanirken kullanilmaktadir. Hazirlanan desen kartlar1 yiyecek veya icecek malzemeleri
dokiilmesine kars1 desenin bozulmamasi ve korunmasi i¢in verniklenir. Vernik iki ¢esittir:

> Piskiirtme vernik
> S1v1 vernik

1.9.1 Piiskiirtme Vernik

12



Piyasada, vernik ve inceltici malzemesi (tiner) hazirlanmis olarak, basingli tiipler
icerisinde satilan, sprey halindeki vernik c¢esididir. Kullanilmasi son derece kolaydir
uygulanacak yiizeyin 15 — 20 cm uzagindan sikilarak vernikleme islemi yapilir.

1.9.2. Stv1 Vernik
Mobilyacilikta kullanilan parlak, koruyucu, seffaf, kimyasal sivi malzemedir.
Gerektigi kadar bir kaba alinan siv1 vernik tinerle inceltilerek, yumusak kiigiik boy yagliboya

firgasiyla desen kéagid1 tizerine esit olarak siiriiliir. Kurumaya birakilir.

Vernigin kokusunun olumsuz etkilerine karsi, maske kullanmakta fayda vardir.
Vernikleme islemini agik ve havadar bir ortamda yapmak gerekir.

13



UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve &nerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak desenini hazirlamis

oldugunuz Isparta halisin1 dokuyunuz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atolyesinden
» Demirci halilarim arastiriiz. faydalanabilirsiniz
» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
» Demirci’nin  tarihi ~ geg¢misini | » Basili kaynaklardan ve sanal ortamdan
arastiriniz. faydalanabilirsiniz
» Demirci’nin cografi konumunu | > Basili kaynaklardan ve sanal ortamdan
arastirniz. faydalanabilirsiniz
» Demirci halicihigimin tarihgesini | » Basili kaynaklardan ve sanal ortamdan
arastiriniz. faydalanabilirsiniz
» Demirci halilarinin  neye gore | » Basili kaynaklardan ve sanal ortamdan
smiflandirildigini aragtiriniz. faydalanabilirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden  ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden
» Demirci hali fotograflari ¢ekiniz. faydalanabilirsiniz
» Basili  kaynaklardan ve sanal ortamdan
faydalanabilirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Desen hazirlamay1 arastiriniz., okulunuzdaki dokuma atolyesinden
faydalanabilirsiniz
> Desen hazirlamada  kullamlan > Cevremzdekl' dokuma atolyelerlflden. ve
arag ve gerecleri arastirmniz okulunuzda}k'l o dokuma atolyesinden
’ faydalanabilirsiniz
» Desenleri renklendirme iglemini > Cevremzdekl' dokuma atolyelerlfl den. ve
okulunuzdaki dokuma atdlyesinden
arastiriniz. S
faydalanabilirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
> Desen karti hazirlama islemini okulunuzdaki dokuma atolyesinden
arastiriniz. faydalanabilirsiniz
» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz
> Desen karti hazirlarken kullamilan | 5 Cevrenizdeki  dokuma — atolyelerinden  ve
arag geregleri arastirmz. okulunuzdaki dokuma atolyesinden
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faydalanabilirsiniz

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz

» Hali desenlerinin fotograflarini

¢ekiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
okulunuzdaki dokuma atolyesinden
faydalanabilirsiniz

Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz

Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

» Hazirladiklarinizi
getiriniz.

dosya haline

Eksiksiz hazirlamaya 6zen gdsteriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”
yanlis ise “Y” harfini isaretleyiniz.

1. () Manisa’nin sirin ilgelerinden biri olan Demirci, Asil Ege ile i¢ Ege’ nin dokunak
noktasinda 30.000 civarindaki merkez niifusu ile sirin bir yerlesim birimidir.

2. () Hitit, Frigo, Lidya, Pers, iskender, Bergama, Roma’nin ikiye ayrilmasindan sonra
Bizans (Dogu Roma) egemenliklerini taniyan, yeni yerlesimlerle gelisen ilge, Anadolu
Beylikleri doneminde Tiirk egemenligi altina girmistir. .

3. () Desen kagidin1 boyamaya yukaridan asagiya dogru, karelerin i¢i temsil ettikleri
diigiimlerin renklerinde boyanmalidir. Boya altinda kalan karelerin goriinebilmesi igin

acik tonlar uygulanmalidir.

4. () Demirci halilart kendi aralarinda; Ince halilar ve kalm halilar olarak
siiflandirilmaktadir

5. () Kullanildiklari yere gore halilar ikiye ayrilmaktadir.

6. () Motif; Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi renk ve bigimlerden olusan
bezemeye denir.

7. () Desende renklendirme ii¢ sekilde olur; Guaj boya ile, Kege uglu kalem ile,
Bilgisayarda renklendirme.

8. () Kege uglu kalemlerin; kullanimi kolaydir, ¢abuk kurur, saydamdir, iki renk ist
iiste siirtiliirse ti¢lincili renk olusur.

9. () Ince halilar; Uzun havli diisiik kalitelidir. Atkis1, ¢dzgiisii pamuk veya yiinden
dokunan halilardir. 2cm hav yiiksekligi vardir. Nadiren dokunmaktadirlar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz m?

2. Demirci ilgesinin cografi konumu konusunda arastirma
yaptiniz mi?

3. Demirci ilgesinin tarihi ge¢misi konusunda aragtirma yaptiniz
mi1?

4. Demirci haliciliginin tarihgesi konusunda aragtirma yaptiniz
mi1?

5. Hali desenlerini 6zelliklerine gore incelediniz mi?

6. Motif aragtirmasi yaptiniz mi?

7. Desenleri  renklendirme teknikleri konusunda arastirma
yaptiniz m1?

8. Desen kart1 hazirlama konusunda arastirma yaptiniz mi?

9. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

10. Temiz ve diizenli ¢alismaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda ara¢ ve geregleri tantyip, bilgi sahibi olacak,
bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Hal1 dokumada kullanilan ara¢ ve geregleri arastiriniz.
> Hal1 dokumada kullanilan araglarin iglevlerini arastiriniz.

> Hali dokumada kullanilan ara¢ ve gereglerin bakim ve onarimi hakkinda
arastirma yapiniz.

> Aragtirmalariniz1 arkadaslariniz ile paylaginiz.

2. ARAC GEREC HAZIRLAMA, BAKIM
ONARIM YAPMA

2.1. Hah Tezgah Cesitleri

Hal1 dokumada iki ¢esit tezgah kullanilmaktadir. Bunlar;

> Agac tezgahlar ve
> Demir tezgahlardir.

2.1.1. Agac Tezgahlar

Agac tezgahlar saglam ¢am agacindan yapilmaktadir. Bu tezgahlarin iskeleti 2 yan
agaci, Ust ve alt makaralik (levent), genellikle demirden giiciilime (Glizii), ¢ubugu ve
yatagindan olusur.

Demirci ve ¢evresindeki koylerde 10 — 15 yil 6ncesine kadar, hemen her evde bir agag
tezgah bulunurken, glinlimiizde yok denecek kadar azalmis, aga¢ tezgahlarin yerine demir

tezgahlar almustir. Simdi atdlyelerde demir tezgahlar kullanilmaktadir. Aga¢ tezgahlar
bulunmamaktadir.
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Resim 2.1.

2.1.2. Demir Tezgahlar

Giliniimiizde, Demirci yoresinde halilar genelde demir tezgahlarda dokunmaktadir.
Demir tezgéh 10 bolimden olugmaktadir:

>
>

Yan demirler: Makaralari tutar, donmelerini saglar.

Makara (Levent): Demir gubuklarin takildigi béliimdiir. Cozgiiniin ve halinin
gerilmesini ve sarilmasini saglar.

Ust — Alt demir ¢ubuk: Co6zgiiniin uglarina takilarak makaraya gegirmeyi
saglar.

Giizii (Giicii)demiri: Halk arasinda giicii demirine “Giizi” demiri denir. Giizii
demiri {izerinden yiin ¢dzgii yumagi ile arka ¢6zgii ipleri arasindan gegirilerek
giizii demirine yumak dolanir. Boylelikle ¢ozgii telleri 6n ¢ozgii telleri ve arka
¢Ozgii telleri olarak aras1 agilmis olur.

Hal gergi mengenesi: Makaralar1 dondiiren disli gubuktur. Mengene sikigtirma
aleti ile saga dogru sikistirilir.

Giizii gergi mengenesi: Giizii demirinin tezgaha oturmasini saglar.
Makara fren takozu: Makaraligin dénmesini durdurur.
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> Denge cubugu: Yan demirlerin dengede tutulmasini saglar.
»  Agac tezgah oturagi: Haliyr dokuyacak kisilerin oturmasi i¢in kullanilir.

»  Demir oturak ayari: Oturak yiiksekligini ayarlamak icin kullanmilir. Yukariya
ve asagiya dogru hareket ettirilir.

O Sl 067012
N JE*WM 8’

Resim 2.2.

2.2. Kullanilacak Yere Gore Iplik Cesitleri

Demirci hali dokumada kullanilacag: yere gore iplikler {i¢ gruba ayrilir;

> Cozgii iplikleri
> Atk (argag) iplikleri
> Ilme (diigiim) iplikleri

2.2.1. Céozgii Iplikleri:
Cozgii; Yin, pamuk ve ipekten biikiilerek imal edilmis ipliklerdir. Hali tezgahinin alt
ve st ¢ubuklari arasindan gegirilerek tezgaha oturtulan, zemine dik birbirine paralel olarak

caprazlama boy iplikleridir. Hali dokumaciliginda 2 ¢dzgii ipine bir hali diigiimii atilir.

Demirci’de dokunan halilarda, Cozgii ipi olarak yiinden elde edilen, boyasiz dogal
renginde ti¢ biikiimlii, ipler kullanilir.

20



Resim 2.3.
2.2.2. Atki (argag) ipleri:
Atki; halinin ilme siralar1 arasina ve halinin enine paralel olarak elle gegirilen ¢ozgii
ile beraber halinin zemin dokumasini olusturan yiin, pamuk veya ipek ipliklerdir. Dolgu

maddesidir.

Atk iplerine, Demirci’de “arga¢” ipi denilmektedir. Argag ipi yiinden elde edilen,
haliya uygun renkte boyanmis, C6zgii ipinden daha kalin, iki biikiimlii iplerdir.

Resim 2.4.

2.2.3. ilme (diigiim) ipleri:

[lme (diigiim); Hali dokunurken yiinden elde edilen bitkisel (kok), Kimyasal
(sentetik) boyalarla boyanmis ipliklerdir.
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Resim 2.5.

2.3. Elde Edilislerine Gore iplik Cesitleri:

Dokumada iplikler iki sekilde elde edilmektedir. Bunlar; Yiinden elde edilen iplikler,
Yapagidan elde edilen ipliklerdir.

2.3.1. Yiinden Elde Edilen Iplikler:

Sonbaharda koyunlarin kirpilmis tliylerine yiin denir. Koyun sahiplerinden kirkilmis
yinler alinir giizelce yikanir, ayiklanir, kurutulur. Yiin iplik fabrikalarinda iplik haline
getirilir. Gordes’ten Demirci, Usak, Simav iplik fabrikalar1 yakin oldugu i¢in bu fabrikalara
gonderilir.

Resim 2.6.

2.3.2. Yapagidan Elde Edilen iplikler:

[lkbaharda koyunlarin kirkilan tiiylerine yapag: denir. Hali dokumada yiinden ziyade
yapagidan elde edilen ipler kullanilir. Iyi bir hali i¢in malzeme ¢ok dnemlidir. Esnek, kolay
kirilmayan, ¢ok ince ya da ¢ok kalin olmayan yiin gereklidir. Merinos gibi bazi koyun
cinslerinden elde edilen dokuma ipleri kaliteli iplerdir.

Bir halinin dayanikli olmasinda yapag kalitesi ¢ok onemlidir. Ovada yetigen
koyunlarin yiinii ince ve zayif, dagda yetisen koyunlarin yiinii daha saglam, kaliteli, parlak
ve birinci kalitededir.
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. Resim 2.7.
2.4. Yapagidan Ipligin Elde Edilis Asamalar

> Yapagilar ilk olarak ayiklanmaktadir. Bu isi Demirci’de kadinlar yapmaktadir.

Resim 2.8.

> Temizlenen yapagilar yikanip, boya kazanlarinda boyanmaktadir.
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Resim 2.9.

> Boyanan yiinler makinelere doldurularak yikanir.

2007/01%28

Resim 2.10.

> Boyanan veya yikanan yiinler kisin Stkmen Santraving adi verilen makinelerde
kurutulmaktadir.

2007/01/28

Resim 2.11.
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> Kurutma islemi yazin boya fabrikalarinin gatilarinda yapilmaktadir.

Resim 2.12.

> Kuruyan yiinler c¢uvallara doldurulup, iplik olmasi igin atélyelere
gonderilmektedir.

Resim 2.13.

> Tarak: Eskiden yapagilar1 ip haline getirmek i¢in, kirman yada c¢ikriklar
kullanilirdi.  Simdi  ise bunun i¢in tarak adi verilen makinelerde
kullanilmaktadir.

25



Resim 2.16.

> Vargel: Iplikleri biikken makinedir. Bu makineyle ipliklere istenildigi kadar
biikiim verilebilir.
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Resim 2.17.

> Flator: ipliklere istenildigi kadar kat vermek igin kullanilan makinedir.

Resim 2.19.
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Resim 2.20.

2.5. Boyama Teknigi Yoniinden Iplik Cesitleri:
Boyama teknigi yoniinden iplik gesitleri,

> Bitkisel, kokboyali iplikler
> Kimyasal, sentetik boyali iplikler

2.5.1. Bitkisel, Kok Boyal Iplikler:

Dokuma iplerinde kullanilan boyalar tamamen tabii nebati malzemelerden (Bitki kokii
— kabugu — cicegi ve tohumlari) elde edilir. Bu boyalarin kullanildig: iplerin en 6nemli
ozelligi solmayan ve kullandik¢a parlayan renklere sahip olup, yoresellige uygun tonlarda
olmasidir.

Bu boyalan elde etmek icin, boyada kullanilacak bitkiler bir giin dnceden boyama
kazanindaki suya birakilip erimeleri saglanir. Boya i¢in kullanilacak bitkilerin mevsiminde
toplanmasi 6nemlidir.

Yiin ipler cile sekline getirilir, iyice 1slatilir sikilir, boyama kazanlarina atilir. 80C° -
90C° derecede kaynatilir. Boyama islemi biten yiinler, sabunlu 1lik su ile yikanir, golgede
kurutulur. Halida kullanilmak iizere hazir hale getirilir. Bitkisel (kok) boya ile boyanmis
iplerle dokunan halilar, daha parlak ve kaliteli halilardir. Glintimiizde bitkisel, kok boyayla
boyanan iplikler ¢ok az bulunmaktadir.

2.5.2. Kimyasal ( Sentetik ) Boyah Ipler:

Kirkilan yiinler (yapagi) iplik fabrikalarinda iplik haline getirildikten sonra,
boyahanelerde kimyasal boyalarla ( metal kompleks) ipler boyanir.
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Kimyasal boyali iplerle dokunan halilarin maliyeti diistiktiir. Giinlimiizde ¢ok
miikemmel sentetik boyalar vardir ve giizel sonuglar elde edilmektedir. Ancak, hi¢bir zaman
kokboyalarin ii¢ boyutlu parlak giizelligini vermezler.

Asirlardir bitkisel kok boyalarla boyanan dokuma ipleri, 19. yy sonlarinda Ingiliz
tacirlerin Izmir de bir sirket kurup civar il ve ilgelerde hali {iretimini hizlandirmak i¢in hazir
iplik ve kimyasal boya dagitmasiyla iplik boyalarda orijinalliginden ( kék boyalardan)
uzaklagilmistir. Boylelikle kimyasal boyalarla ipler boyanmaya baslanmistir. Demirci
yoresinde de ipler gliniimiizde kimyasal boyalarla boyanmaktadir.

»  Boya hassas tartilarda tartilir. Boyanacak yiin miktarina uygun miktarda boya
kullanilir.

ISTANBUL ERENKDY
290395 R 001002

{7,

Resim 2.21.

> Daha sonra boya kimyasallarla karistirilir.

Resim 2.22.

»  Boya makinelerinde boyanir.
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Resim 2.24: Boya makinelerinin yandan goriiniisii.

2.6. Dokumada Kullanilan Aletler:
Dokumada kullanilan aletler ii¢ ¢esittir;

> Kirkit,
> Hal1 bigag,
> Mengene sikistirma aleti.

30



2.6.1. Kirkit:

Cozgii Ipleri arasindan Eskiden tamamen agactan yapilmis el yapmmu kirkitler
kullanilmigtir. Hali sikistirmada kullanilan kirkitin halmin her tarafina ayni tempoda
vurularak sikistirilmasi gerekir. Islem soldan saga, sagdan sola iki defa tekrarlanir. Ayni
tempoda vurulmazsa bazi yerler ¢ok oturur bazi yerleri de az oturacagindan halinin kalitesi
bozulur.

Resim 2.25. Resim 2.26.

2.6.2. Hah Bicagr:

Ip keski bigag: da denilen bu alet, ¢dzgii iplerine diigiimlenen dokuma ipini kesmeye
yarayan bigaktir.

Resim 2.27.
2.6.3. Mengene Sikistirma Aleti:

Tezgahta bulunan ¢ozgii iplerini ve haliyr gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarini yapabilmek i¢in mengene sikistirma aleti kullanilir.

Resim 2.28.

2.6.4. Halh Makasi:
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Halinin tizerindeki fazlaliklar1 almak igin kullanilir.

Resim 2.29.

2.7. Ara¢ Gereclerin Bakim ve Onarima:
2.7.1. Hah Tezgahimin Bakim ve Onarimi:

»  Mengenelerin yaglanmasi: Demir tezgahlar her dokumada yaglanmaz, ara ara
yaglanmalidir, mengenelerin temiz ve tozsuz olmasina dikkat edilmelidir. Pas
kiif varsa temizlenmeli boyanmalidir.

> Makara dislilerinin yaglanmasi: Haliy1 sarma ve gerdirmede rol alan makara
( Levent) yan dislerin ara ara tozlari temizlenmeli, yaglanmahidir. Hali diizgiin
gerilmezse dokuma hatali ¢ikabilir.

2.7.2. Kirkit Dislerinin Onarima:

Demir kirkitin, kirik disi varsa, lehim yaptirarak tamamlamak gerekir. Pas
olusmamasina dikkat edilmelidir. Aga¢ sapinda kiriklik gevseklik varsa tamirati
yapilmalidir. Kirkit agag ise kirik olup olmadigina bakilir. Gerekirse tamirati yapilir.

2.7.3. Hali Cakisini Bileyleme:

Dokuma yaparken, diigiim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve ¢abuk kesilmesi i¢in
hali cakisinin keskin olmasi gerekir. Eger hali ¢akisi (bigak) ipi rahat kesmiyorsa biley
makinesinde veya biley taginda bileylenmelidir.

2.7.4. Atki (Argac), Dokuma (ilme) ipini Hazirlama:

» Atk ipi (argag ipi) ele alinir.

20cm ip, 5-6 kere ele dolanur.

Ust kismindan 2 — 3 kere ip dolanir, ipin boyu uzatilir, esitlenir, tekrar dolanir.
Iplik dolama islemine 9 — 10 kere devam edilir.

Atk ipini ¢ozgii ipleri arasindan gegirmek i¢in bu sekilde atki ipini hazirlamak
gerekir.

Bobinlerde bulunan dokuma ipleri elle sarilarak yumaklar haline getirilir.

YV V V VY

A\
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini yaparak dokumada kullanilan ara¢ geregler ve bunlarin
bakim ve onarimu ile ilgili dosya hazirlaymiz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Caligma ortamini hazirlayimiz. » Atolyede onliiglinlizli giyiniz
» Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.
» Cevrenizde  bulunan  dokuma | 3 Dokuma atolyelerini inceleyiniz
atolyelerini arastiriniz > Fotograflarini gekiniz.
» Demir ve aga¢ tezgdhlari | » Dokuma at6lyelerini inceleyiniz
arastiriniz ve fotograflarin1 | » Gorsel ve basili kaynaklardan
cekiniz. faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Hali dokumada kullanilan ¢6zgii okulunuzdaki dokuma atolyesinden
ipliklerini arastiriniz ve faydalanabilirsiniz
fotograflarini ¢ekiniz. » Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Atki (argag) ipliklerini aragtiriniz okulunusz}k_l - dokuma atdlyesinden
ve fotograflarini ¢ekiniz faydalanabilirsiniz
' > Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
> flme (diigiim) ipliklerini arastirmiz | * Cevrenizdeki' dokuma atélyelerinden' ve
ve fotograflar gekiniz. okulunuzdaki dokuma at6lyesinden
faydalanabilirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Elde edilisleri yoniinden iplik okulunuzdaki dokuma atdlyesinden
cesitlerini arastiriniz ve faydalanabilirsiniz
fotograflarim ¢ekiniz. » Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Boyama teknigi yoniinden iplik okulunuzdaki dokuma atolyesinden
cesitlerini aragtiriniz ve fotograflar faydalanabilirsiniz
¢ekiniz. » Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
» Dokumada  kullanilan  aletleri | > Cevrenizdeki dokuma at6lyelerinden ve
arastiriniz ve fotograflarim okulunuzdaki dokuma atdlyesinden
¢ekiniz. faydalanabilirsiniz
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» Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

» Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

> Dokumada kullanilan arag okulunuzdaki dokuma atolyesinden
gereclerin  bakim ve onarimi faydalanabilirsiniz

hakkinda bilgi toplayimz. » Gorsel ve basilt kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

> Hali  tezgahmin  bakim  ve | ~ Cevrenizdeki. dokuma atélyelerinden. ve

onartmini arastiriniz. okulunuzdaki ~ dokuma at6lyesinden
faydalanabilirsiniz.

» Hazitladigimz  bilgileri  dosya | » Dosyanin diizgiin ve siraya gore hazirlamaya

haline getiriniz.

dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”

yanls ise “Y” harfini isaretleyiniz.

1. () Agac tezgahlar kavak agacindan yapilmaktadir.

2. () Cozgii; Yiin, pamuk ve ipekten biikiilerek imal edilmis ipliklerdir. Hali tezgahinin
alt ve Ust cubuklar1 arasindan gegirilerek tezgaha oturtulan, zemine dik birbirine
paralel olarak ¢aprazlama boy iplikleridir

3. () Atks; halinin ilme siralar1 Gstiine ve halinin boyuna paralel olarak elle gegirilen
cozgii ile beraber halinin zemin dokumasini olusturan yiin, pamuk veya ipek
ipliklerdir

4. () Dokumada iplikler iki sekilde elde edilmektedir. Bunlar; Yiinden elde edilen
iplikler, Yapagidan elde edilen ipliklerdir

5. () Sonbaharda koyunlarin kirpilmis titylerine yapagi denir

6. () Iikbaharda koyunlarin kirkilan tiiylerine yiin denir.

7. () Temizlenen yapagilar yikanip, boya kazanlarinda boyanmaktadir.

8. () Boyanan veya yikanan yiinler kisin Sikmen Santraving adi verilen makinelerde
kurutulmaktadir

9. () Tarak: Eskiden yapagilari ip haline getirmek igin, kirman yada ¢ikriklar
kullanilird1. Simdi ise bunun i¢in tarak adi verilen makinelerde kullanilmaktadir

10. () Dokuma iplerinde kullanilan boyalar tamamen suni malzemelerden kabugu —
cicegi elde edilir.

11. () Demir kirkitin, kirik disi varsa, lehim yaptirarak tamamlamak gerekir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hay1r” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerini arastirdiniz m1?

Demir ve agag tezgahlari arastiriniz ve fotograflarimi ¢ektiniz mi?

Hali dokumada kullanilan ¢o6zgii ipliklerini aragtirimiz  ve

fotograflarini ¢ektiniz mi?

Atk (argag) ipliklerini arastiriniz ve fotograflarini ¢ektiniz mi?.

[lme (diigiim) ipliklerini arastirniz ve fotograflar cektiniz mi?

Elde ediligleri yoniinden iplik ¢esitlerini arastirmiz  ve

fotograflarimi ¢ektiniz mi?

Boyama teknigi yoniinden iplik gesitlerini aragtirdiniz mi?

Dokumada kullanilan aletleri arastiriniz ve fotograflarinmi ¢ektiniz

mi?
Dokumada kullanilan ara¢ gereclerin bakim ve onarimi hakkinda
bilgi topladiniz m?

Hali tezgdhinin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

Hazirladiginiz bilgileri dosya haline getirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” sorularia geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda, teknigine uygun olarak
¢Ozgii hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Cozgii ipi cesitleri konusunda arastirma yapiniz.
> Cozgii ipi hazirlama aletlerini arastiriniz.

> Cozgii hazirlama islemini arastiriniz.
>

Topladigimiz bilgileri rapor seklinde hazirlayip; ornekleri smifa getirerek
arkadaslarinizla inceleyiniz.

3.COZGU HAZIRLAMAK
3.1. Cozgii Ipi

Cozgii ipi dokumanin boyunca giden ve dokumadan dnce tezgaha gerilerek hazirlanan
dikey ipliklerdir. Yorelere gore “aris” “eris” veya “direzi” adin1 alir.

3.1.1. Cézgii Ipi Cesitleri
Hali dokumalarda kullanilan ¢dzgii iplikleri ikiye ayrilir:

> Pamuklu ¢6zgii iplikleri; Kalin kaba halilarda kullanilir.
> Yiin ¢ozgii iplikleri; Orta ve ince halilarda kullanilir.

3.1.2. Cozgii ipi Hazirlama Aletleri

Cozgi iplerini hazirlamak i¢in kullanilan ¢esitli aletler vardir. Demirci’de kullanilan
¢ozgii ipi hazirlama aleti Gelenbe’dir
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Resim 3.2: Gelenbenin yandan goriiniisii

3.2. Cozgii Ip Uzunlugunu Hesaplama

> Cozgii ipi olarak yiin ve pamuktan yapilmis ipler kullanilmaktadir.
> Cozgii ipinin ¢ift biikiimli olmasina 6zen gosterilir.

»  Cozgi ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir.

> Elde edilen 6l¢iiniin iizerene sacak pay1 ve fire payi ilave edilir.

3.3. Cozgii Tel Sayisim1 Hesaplama

> Cozgii boyu hesaplanirken iiriin boyu(m) x 2 + fire pay1 +sagak pay1 seklinde
hesaplama yapilir.
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3.4. Cozgii Demirini Hazirlama

Demirci’de ¢ozgli ¢ozmek icin ¢ozgli demiri kullamilmakta veya yerde ¢ozgii
¢oziilmektedir. Cozgli demiri 8 metre uzunlugunda bir yatay demir ¢ubuk ve 1 metre
uzunlugunda iki demir gubuktan olugmaktadir. Bir metrelik demir ¢ubuklardan biri yatay
demir ¢ubugun bas kismina monte edilir ve bu gubuk sabittir. Diger 1 metrelik ¢ubukta yatay
¢ubugun diger tarafina demir vidalarla hareket edebilecek sekilde monte edilir. Hareket etme
sebebi; dokunacak halimin boyutuna gore ¢ozgii ipini ayarlayabilmektir. Cozgli demirini
hazirlarken;

> Dokunacak halinin boyu tespit edilir.

> Halinin boyuna gore ¢6zgii demiri Slgililerek vidayla sabitlenir. Cozgli demiri
¢oOzgii hazirlamaya hazir konuma getirilmis olur

Resim 3.4: Cozgii demiri
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3.5. Cozgii Ipinin Hazirlanmasi
Cozgii ipini hazirlama islemi iki asamada gergeklesmektedir;

> Cozgii iplerini ¢ozgli demirlerine dolamak.
> Cozgii ipi kenar diigliimiinii yapmak.

3.5.1. Céozgii Iplerini Cozgii Demirlerine Dolamak

> Iki ¢ozgii bobin ipi birbirine baglanir, diigiim atilir.
> Iki ¢ozgii ipi karsilikli capraz sekilde ¢ozgii demirinden dolandirilir.
> Cozgii tel sayis1 kadar iplik, ¢ozgii demirinden dolandirilir.

3.5.2. Cozgii Ipi Kenar Diigiimiinii (D13d1) Yapma

Cozgii tellerinin dagilmamasi igin, ¢ozgli demirine sarilmig iplikler tizerine Digdi
Diigiimii atilir.

> Digd1 diigiimii tel sayisi kadar her tele yapilir.

> Cozgili demirine sarilmig ¢ozgii ipliklerinin en altindaki tele elimizdeki ¢ozgii
yumagindaki iplikle diigiim atilir.

> [lmek olusturulur, birinci ¢dzgii ipi arasindan ilmek asagidan yukari gegirilir,
diigiim atilir.

> T1g ile zincir drer gibi, elimizle her tele, sirayla tel atlamadan her birine digdi
diigiimii ad1 verilen diiglim atilir.

> Digd: diigiimii 280 tele sirayla yapildiktan sonra son tele 5-6 defa dugtim atilir.
Ip kopartilir
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CUYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki iglem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlarn dikkate alarak ¢6zgii
hazirlama uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
> Calismalar icin acik havada | » Yapacagimz ise gore malzemeleri hazirlayimiz.

uygun zemin bulunuz gerekli | 5 Cgzgii demirini sert toprak zemine balyozla 30-35
malzemeleri hazirlayimniz. cm derinlige ulasacak sekilde ¢akiniz.

> Iki ¢dzgii bobin ipi birbirine
baglanir, diigiim atilir.

> ki ¢bzgii ipi karsilikli gapraz
sekilde ¢ozgli demirinden
dolandirilir. Resim 3.5.

» Cozgl tel sayis1 kadar iplik,
¢Ozgii demirinden dolandirilir.
Resim 3.6.

Resim 3.6.
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» (Cozgli ipi Dbittikten sonra
cozgii ipleri  digiimlenir.
Resim 3.7.

Resim 3.7.

» Cozgi ipleri cozgi
demirinden cikartilmadan
once  ¢Ozgli  ipleri ara
boslugunun iki yanindan, bes
kat ¢ozgii ipliginden olusan
ara ipligi veya ince urgan
gecirilir. Arka ve On c¢ozgi

iplerinin birbirine
karigmamasi i¢in ara ipligini
gecirmek onemlidir.
Resim 3.8.

» Sol kol ara bosluktan gegirilir.
Cozgii ipleri cozgi
demirinden c¢ikartilir, sol kol
iizerine ¢ozgili ipleri almir
Resim 3.9.

Resim 3.9.
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> Iki kisi yardimi ile ¢ozgii
ipleri  ¢0zgli  demirinden
¢ikartilir. Resim 3.10.

Resim 3.10.

» Tezgahin demir g¢ubuklarina,
¢ozgii ipleri gegirilir.

> Iki kisi karsihkli  olarak
cubuklardan tutar, ¢6zgii ipleri
iizerine uzun bir sopayla bes
alt1 kez vurulur. Cozgii ipleri
diizenlenir. Resim 3.11.

Resim 3.11.

» Sopayla vurularak diizenlenen
cozgii ipleri, sopa {lizerine
sarilarak, tezgaha gecirilmeye
hazir hale getirilir Resim 3.12.

Resim 3.12.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklar1 uygun sekilde doldurunuz.

L i cernenens dokumanin boyunca giden ve dokumadan 6nce tezgaha gerilerek
hazirlanan dikey ipliklerdir.

2. Cozgii ipi olarak .............. V€ i, yapilmis ipler kullanilmaktadir.

3. Pamuklu ¢ozgii iplikleri; ............... ...l halilarda kullanilir.

4. Cozgi demiri ........ metre uzunlugunda bir yatay demir ¢ubuk ve ......... metre
uzunlugunda iki demir ¢ubuktan olusmaktadir.

5. Cozgii demirini hazirlarken; Dokunacak halinin ................ tespit edilir.

6. Cozgii ipini hazirlama islemi ........... asamada gerceklesmektedir.

7. Cozgii tellerinin dagilmamasi igin, ¢ozgii demirine sarilmig iplikler iizerine
......................................... atilir.

8.  Iki¢ozgiiipi karsihkln ...................... sekilde ¢6zgli demirinden dolandirilir.

9. Digdi digimi........... sayist kadar her ................. yapilir.

10. Demirci’de ¢6zgli ¢0zmeK igin .........ovuvvi veviiiiieeanannn, kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.

Cevaplarmizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) igareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Uygun calisma ortami hazirladiniz mi?

2. Cozgii ipleri konusunda aragtirma yaptiniz mi?

3. Cozgli ipi hazirlama aletleri konusunda arastirma

yaptiniz mi1?

4. Cozgii ipi uzunlugunu hesaplamayi arastirdiniz mi?

5. Cozgii tel sayis1 hesaplama islemini arastirdiniz m1?

6. Cozgii ¢dzme islemini arastirdiniz m1?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda, teknigine uygun olarak
¢ozgil ipleri tezgaha aktarabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Cozgii ipini tezgaha gecirme konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan
varsa dokuma atolyelerinden kaynak taramasi yapimiz.

> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getiriniz.
> Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadaglarimizla tartiginiz.

4. COZGU IPLERINIi TEZGAHA GECIRME

4.1. Cozgii Iplerini Tezgiha Gecirme:

> Diizgiin bir zeminde iist tezgadh ¢cubugu lizerindeki ¢ozgii ipleri hali boyutundan
5 cm fazla olarak teller esit araliklarla yayilir

Resim 4.1.Cozgii esit olarak dagilim

> Cozgii telleri yanlarindan, dl¢iiniin bozulmamasi igin tezgah demir ¢ubuguna
yiin ip baglanir.

> Tezgah demir ¢ubugunun tam orta hattin1 belirlemek i¢in tam orta ilmege renkli
ip baglanir

> Giizii demiri tezgihtan c¢ikartilir. Ust tezgdh demir ¢ubugu tezgah
makarasindaki yerine gegirilir
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Resim 4.2.Cozgii demirini tezgaha gegirme

> Demir ¢ubugun yerinden g¢ikmamasi igin, demir ¢ubugun iki ucuna kalin
mukavva sikistirilir.

> Tezgahm alt demir gubuguna da iist cubukta yapilan islemler yapilir. Olgii, hali
en Olciisii kadar olacak sekilde ¢ozgii telleri aralari esit olarak ayarlanir.

> Ust cubuk tezgiha takildiktan sonra, alt demir ¢ubuk yerden kaldirilir.

> Cozgii ipleri lizerine 5—6 defa sopayla vurularak ¢6zgii iplerinin diizene girmesi
saglanir.

AL W \‘-\\\\ \

Resim 4.3.Cozgii iplerinin diizene sokulmasi

>  Ust makaralar dondiiriilerek, ¢6zgii iplerinin sarilmasi saglanir.

A\

Alt tezgah ¢ubugu alt makaraya takilir.
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> Demir gubugun diismemesi i¢in gubugun yanlarina mukavva sikistirilir.

4.2. Tezgahta Cozgii ipleri Gerginlik Ayar1 Yapma:

Alt makara dondiriiliir, sonra list makaralar dondirilir.

Cozgii ipleri boylamasina iyi bir sekilde gerdirilir.

Bu islem 4 — 5 defa tekrarlanir.

Cozgii iplerinin diizgiin, dik a¢1 olusturacak sekilde gerilmesi gerekir.
Makara diglerinin makara takozlar1 6nce alt, sonra iist takoz kapatilir.

YV V VY VY VY

Makaradaki delikten mengene sikistirma aletinin sapiyla sokularak makaralar
dondiiriiliir. Takozdan digli atlatilir.

Makara digli takozlar1 agilir. Tezgah {ist makaralar1 dondiiriliir.
Cozgii ipleri iist makaraya sarilir. Disli takozlar1 kapatilir.
Ara ipi yukariya dogru ¢ekilir.

YV V V V

Tezgahin iki yanlarina ara ipliginin uglar1 baglanir.

Resim 4.4. Ara ipin baglanmasi

»  Araipligi kirkitle diizeltilir.
> Tekrar tezgdh makaralar dondiiriiliir.

> Ara ipligin alt kismunda ¢ozgii ipleri ara boslugundan aga¢ ¢omak(findik agaci
fidani) gegcirilir

> Ust gomagin alt kismina da yan yana iki gomak (findik agac1 fidan1) gegirilir.
> Teller tek tek diizenlenir.

4.3. Giizii (Giicii) Orme Teknigi:
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Glizii demiri tezgaha gegirilir.
Glizii demiri lizerinden yiin ¢6zgii yumag 4-5 kez dolanir
Arka ¢ozgii ipleri arasindan ¢ozgii yumag gecirilir.

YV V V VY

Cozgii yumag giizii (giicli) demirinden dolanir.

Bu isleme ¢6zgii tellerinin sonuna kadar devam edilir.
Arka ¢ozgii ipi glizii demirine degmeyecek sekilde esit mesafede ayarlanir.
Cozgii tellerinin sonunda yumak 5-6 defa giizii demirine dolandirilir.

YV V V VY

Yumak orada birakilir.

4.4, Tezgah Ayarim Yapma:

Cozgii iplerinin gerginligi kontrol edilir.

Ara ¢comaklar1 agag1 indirince gecirme yukari ¢ikarinca basim denir
Ara ¢comaklar yukariya ¢ikartilir. C6zgi iplerinin iizerine elle bastirilir.
Comaklar indirilir. Teller elle tek tek yan yana diizene sokulur.
Mengeneler sikistirilir.

Makara fren takozu kapatilir.

YV VY VYV VYV

Gerdirilmis ¢6zgii ipleri dokumaya hazir hale getirilir.
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Asagidaki islem basamaklarini yaparak ¢6zgii ipini tezgaha gegiriniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
> Galisma ortamint > Atolyede onliigiiniizii giyiniz
hazirlayiniz B . . .
> Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.

» Cozginin her 10 cm. de
olmasi gereken tel sayisinin
isaretleyiniz. Resim 4.5.

> Isaretlenen tellerin 10 cm
arayla aralarindan
baglayiniz. Resim 4.6.

Resim 4.6.
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» Cubuk  demirinin st
merdaneye yerlestirilip
sabitlestiriniz. Resim 4.7.

» Alt c¢ubuk demirinin alt
merdaneye
yerlestiriniz.Resim 4.8.

Resim 4.8.
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» Cozglniin {ist merdaneye
sarilarak bol tel kalmamasi
icin tutam halinde cekiniz.
Resim 4.9.

» Urganin ve tellerin
arasindan  giicii  kalibim
geciriniz. Resim 4.10.

Resim 4.10.
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» Gilicii ipinin ¢ozgli teli
icinden gegiriniz. Resim
4.11.

Al

\

» Giici ipinin ¢ozgi teli
iginden geg¢iriniz. Resim
4.12.

w
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» Arkadaki  ¢bzgli  telini
tutunuz. Resim 4.13.

Resim 4.13.
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» Arkadaki ¢ozgli  telini
ipligin i¢inden gegiriniz.
Resim 4.14.

AN

» Giicii ipinin ¢ozgl teli
icinden gegiriniz. Resim
4.15.

» Baglama islemini yapiniz.
Resim 4.16.

Resim 4.16.
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» Arkadaki ¢Ozgii telinden

ipin  gegirilmesi  Resim
4.17.
Resim 4.17.
= ] '|’ M.w,,...,._......_
1RO R
LA
» Arkadaki ¢ozgli telinden
ipin geciriniz.
» Gilici Orgiistini
hazirlaymiz.
» Dokumaya hazir  hale

getiriniz. Resim 4.18.

Resim 4.18.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklar1 uygun sekilde doldurunuz.

1. Diizgiin bir zeminde st tezgah ¢ubugu iizerindeki ¢ozgii ipleri hali boyutundan ........
cm. fazla olarak teller esit araliklarla yayilir

2. Cozgii telleri yanlarindan, oOlgiiniin bozulmamasi igin tezgah demir c¢ubuguna
.................. baglanir.

3. Demir ¢ubugun yerinden ¢ikmamasi igin, demir ¢ubugun iki ucuna .................
................... sikistirilir.

4, Gilizii demiri tizerinden yiin ¢6zgll yumagi ...................... kez dolanir

5. Cozgii ipleri iyi bir sekilde gerdirilir.

6. Cozgii tellerinin sonunda yumak ................... defa giizii demirine dolandirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
Cevaplarimiz dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Cozgii iplerini tezgaha gegirme, ¢ozgii iplieri gerginlik ayarin1 yapma, tezgah ayarimi
yapma, giizli 6rme teknigi ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki ¢calismalari
tekrar ederek, degerlendirme oOlgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserck
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
1. (Cozgii iplerini tezgaha gegirmeyi arastirdiniz mi?
2. Cozgii iplerini tezgdh ¢ubuguna aktardiktan sonra, tezgidha

gecirdiniz mi?

3. Cozgii ipleri gerginlik ayar1 yaptiniz mi?

4. Tezgah ayarini yapmay1 aragtirdiniz mi?

5. Tezgah ayarini yaptiniz mi1?

6. Giicii 6rme teknigini aragtirdiniz m?

7. Giicii 6rme teknigini uyguladiniz m?
DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda, cevaplariniz “hayir” agirlikta ise tekrar
faaliyeti gdzden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz konularda tamamlamaya ¢aliginiz.

Cevaplarimiz hepsi “evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine gecebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gerec¢ saglandiginda, teknigine ve dlciiye uygun
olarak ¢6zgili dokumaya baglayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Cevrenizdeki dokuma atdlyelerini aragtiriniz.
Hal1 baglama tekniklerini arastiriniz.
Kilim dokuma yapmay1 arastiriniz.

YV V V

Kenar orgiisii 6rme teknigini aragtiriniz.

5. DOKUMAYA BASLAMA

5.1. Hah Baslama Teknigi

5.1.1. Sacak pay1 birakma

Sacak halinin iki baginda ¢6zgii ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uglardir. Sacak
boyu halinin ebadina gore degismekle birlikte genellikle 10 cm olarak birakilir

5.1.2. Varangelen gecirme

Cozgli yumaginin, ¢ozgii telleri arasindan bir telin arkasindan dolandirilip giicii
demirine sarilip, bir telin arkada birakilmasi sonucu, ¢6zgii telleri 6n ve arka ¢ozgt telleri
olmak iizere iki ylizey meydana getirilir.

On ve arka ¢bzgii ipleri arasindaki bosluga gecirilen ¢omaklara “varan gelen” denir.
Bu ara ¢omaklar gapraz ¢ozgii ipleri arasinda asagi yukari indirilip ¢ikartilarak, bulundugu
yerdeki arka ve On ¢ozgii ipleri arasinda bosluk birakmaya yarar. Varan gelen asagiya
indirildiginde ¢dzgii iplerinin arast agilir. Cozgii ipleri arasinda argag ipi rahat bir sekilde
gegirilir.
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Resim 5.1: Varan gelen

5.1.3. Argac Ipi Gegirme:

Y

YV V V

YV V V V

Tezgahin alt kismindan sagak pay1 olarak 20 cm olgiiliir.
Ara ¢omak agagiya indirilir.

On ve arka ¢dzgii iplerinin aras1 agilir.

Sagdan sola 1. argag ipi gegirilir.

T T ~

2007/01728

Resim 5.2: Argagc ipi ge¢irme

Ara ¢omaklar yukar ¢gikarlir.

Cozgii ipleri yan yana gelince elle bastirilarak “basim” yapilir.
Ara ¢omaklar agsagiya indirilir. Soldan saga 2. argag ipi ge¢irilir.
Uzerinden soldan, saga sagdan, sola kirkitlenir.
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Argag ipi hizaya sokulur.
Argag ipinin alt kisminda ¢zgii ipleri yan yana diizene sokulur.

Hali kenarina 5 — 6 cm dokunan kilimin diizgiin olmasi i¢in, ¢6zgii iplerinin yan
yana olmas1 gerekir.

5.1.4. Musamak:

Hal1 kenarinin diizgiin olmasi, atki iplerinin ¢oziilmemesi baslangic dokumasinin net
olmast i¢in, kilim dokumasindan énce Demirci’de “musamak” adi verilen iplik gegirme
teknigi uygulanir. Istege gore 1-2 sira yapilabilir.

Musamak Yapim Teknigi:

>

Ornek:

YV V VYV VY

YV V V V

Y V V

Musamak i¢in ¢6zgii ipinde kullanilan yiin iplik, hali en Sl¢iisiiniin iki katina 50
cm ilave edilerek kesilir.

Hal1 en 6l¢iisii = 1.10 cm

Musamak ip ol¢iisii = 1.10 x2 = 2.20 cm +50 = 2.70 cm

Yiin ip ikiye katlanir.

Cozgii iplerinin sag tarafindan argag ipi iistiinden ip tutturulur.

Ipligin bir ucu, iki ¢ozgii ipi arkasindan dolandirilarak énden gikartilir.

Diger ug, iki ¢ozgii ipi Oniinden arkaya gegirilir, solundaki iki ¢ozgii ipi
arkasindan dolandirilarak 6nden ¢ikartilir.

Islem sagdan sola, halinin sonuna kadar devam edilir

Iplik diigiimlenir.

Kirkitle kirkitleme iglemi yapilir.

Usteki tezgah makaralari, dislisi mengene sikistirma aleti ile dondiiriilerek disli
atlatilir.

Cozgii ipleri iyice gerilmis olur.
Tekrar kirkitlenir.
Disli takozlar1 kapatilir.

5.2. Kilim Dokuma Yapma

Musamak yapimindan sonra hali renklerine uygun tonlarda 5-8cm genisliginde diiz
veya cizgili kilim dokuma yapilir. Hali Olglisiine orantili genislikte kilim dokuma

yapilmalidir.

5.2.1. Diiz Kilim
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Argac ipi gecirme teknigi kullanilarak kilim dokuma yapilir. Dokuma ipinin ¢6zgii
ipleri arasindan sagdan sola, soldan saga gegirilip kirkitlesmesiyle tek renkle diiz kilim
dokuma yapilir. Cozgii iplerinin bir altindan bir {istiinden gegmis goriintiisii verilir.

5.2.2. Cizgili Kilim
1.5 em genisliginde iki farkli renkle, ii¢ kalin ¢izgi olusturacak sekilde kilim dokuma
yapilir. Renk gegcislerinde araya daha farkl iki renkte dokuma ipi birer sira gegirilir. Iplerin

uclari iki yanda sarkitilir. Kalin ¢izgili hos bir goriintii olusturulmus olur.

Ornek: 1.5 cm lik kalin ¢izgilerde; Bej rengi, bordo, bej rengi seklinde dokumada iig
kalin ¢izgi uygulanir.

Cizgi aralarina; lacivert ve yesil dokuma ipi birer sira gegirilir.

Resim 5.3: Cizgili Kilim

5.3. Kenar orgiisii 6rme teknigi

Halinin iki yanindaki kenar 6rgiisii kismina dort ¢ozgii ipligine ilme (diigiim) atilmaz.
Bu kisim, haliya uygun renkte dokuma yumagi ile oriiliir. Yumaklar her iki kenarda asili
durur
5.3.1. Teknigin Uygulamasi

Yiin dokuma ipligi kilim dokumanin {istiinden tutturulur. Ara ¢omaklar1 yukariya

cikartilir. Kenardan 4 ¢ozgii ipi ayrlir. 2 tel’den iplik bir alt bir {ist iki sira gegirilir.
Kirkitlenir.
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Her bir siranin basina ve sonuna kadar orgiisii yapilir. Halinin el halist veya makine
halis1 oldugunu kenar orgiisiinden anlamak miimkiindiir. Makine halisinda kenar Grgiisiine
“overlok” denir.

Resim 5.4: Kenar orgiisii 6rme
5.3.2. Kirkit Kullanma Teknigi

Hali sikisirmada kullanilan kirkitin halinm her tarafina ayni tempoda vurularak
sikistirilmasi gerekir. Islem soldan saga, sagdan sola iki defa tekrarlanir. Ayni tempoda
vurulmazsa bazi yerler ¢ok oturur bazi1 yerleri de az oturacagindan halinin kalitesi bozulur.

2007/0]/28

Resim 5.5.
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5.4.Dokumaya Baslama

Dokumaya baslamada iki teknik kullanilmaktadir. Bunlar;

> Citi 6rme teknigi

»  Bezaya@ dokuma
5.4.1. Citi (0rme) teknigi

Zincir 6rme atki iplerinin ¢oziilmemesi ve baslangic dokumasinin net, diizgiin durmasi
icin gereklidir. Dokumaya baslamadan once ¢iti veya zincir halkasi oriiliir. Zincir halka ile

¢citi orme ayni iglevi yapar. Yoresellik bakimindan degisik adlar verilebilir.

Kirkitli dokumalarin hepsinde ¢iti 6rme teknigi kullanilmaktadir. Zili, kilim, cicim,
sumak, hali dokumaya baglamada ¢iti 6rme teknigi kullanilmaktadir.

Resim 5.6.

Citi hazirlama islem basamaklari

Citi 6rme i¢in pamuk ipligi hazirlanir.

Ipini elinizle kiiciik bir halka haline getiriniz.

Halkay1 diigiimleyiniz ve ¢ozgii ipliginin altindan {istiine dogru ¢ikartiniz.
Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag elinizle alarak ¢ozgiiniin tizerine yatiriniz.
Alttan tekrar ilmek ¢ekiniz.

Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag elinizle alarak ¢6zgiiniin tizerine yatiriniz.
Ayni iglemi gergeklestirerek ¢iti drme teknigini devam ettiriniz.

YVVV VYV YVYVY

5.4.2. Bez Ayag Dokuma

Cozgii iplikleri {izerine iki sira argag atilir ve sonra zincir halkasi oriiliir. Dokumanin
baslangicinda ve bitisinde 5—10 sira ¢ozgii ipi ile diiz dokuma (bez ayagi) yapilir. Atki ve
cozgiilerin esit sekilde, birbirinin altindan ve {istiinden gectigi dokuma tiirii bez ayag1 veya
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diiz dokumadir. Normal gerilimdeki atki ve ¢ozgiilerin arsindan orta gerginlikte atkilarin
gecirilmesi ile atki ve ¢ozgiilerin esdegerli olarak yiizeyde goriildiigii bir dokuma ¢esididir.

Resim 5.7.

Dokumaya baslama islem basamaklari

> Bez ayag1 6rme teknigi igin atki ipligini hazirlayiniz.

> Dokumanin kaymamasi ve diizgiin olmasi igin ¢dzgii eninde karton kesip
coOzgiilerin arasindan gegiriniz.

> Tarag1 yan tahtalarin iizerindeki ¢ubuklarin iizerine kaldirimniz.

Y

Hazirladigimiz atki ipligini aradan gegiriniz.

\ 4

Sag elinizle ipligin ucunu tutarak, ipligin ¢ok cekilerek dokuma kenarmnin
daralmasini Onleriz.

Sol elinizle ipligi yavase¢a ¢ekiniz.

Tarakla ipligi diizelterek, ¢itinin {izerine getiriniz.

Ayni islemi 10 veya 15 kez tekrar ediniz.

Bez ayagi teknigini bitirirken ipligin ucundan 5 cm. kadar birakiniz.

YV V V V VY

Biraktiginiz ipligi ¢ozgii iplikleri arasindan gegirerek bitiriniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim yaparak dokumaya baslamayla ilgili dosya

hazirlayimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Calisma ortamini hazirlayiniz » Atolyede onliigiiniizii giyiniz
» Kullanacaginiz malzemeleri temin ediniz.
> Cf.:‘vremz.d ¢ bulunan dokuma » Dokuma atélyelerini inceleyiniz
atOlyelerini arastiriniz.
. . .| » Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
» Sacak payr birakma islemini okulunuzdaki dokuma atolyesinden
arastiriniz. L
faydalanabilirsiniz
> Sacak payr birakma isleminin > Cevremzdekl- dokuma atolyelerlunden. ve
9 . okulunuzdaki dokuma atolyesinden
fotograflarini ¢ekiniz. f L
aydalanabilirsiniz
> Varaneelen ccirme islemini » Cevrenizdeki dokuma atélyelerinden ve
& ge¢ 3 okulunuzdaki dokuma atolyesinden
arastiriniz. L
. . - faydalanabilirsiniz
» Varangelen gecirme  isleminin %
< > » Gorsel ve basili kaynaklardan
fotograflarini ¢ekiniz. e
faydalanabilirsiniz.
evrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve
> izdeki dok olyelerind
> Argac ipi gecirme teknigini ](c)kululnuzdz}:fl N dokuma atdlyesinden
arastirmiz ve fotografini ¢ekiniz aydalanabilirsiniz
' » Gorsel ve basilt kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
> Musamak yapimi teknigini > Cevrenlzdekl- dokuma atolyelerlunden. ve
- o okulunuzdaki dokuma atolyesinden
arastirmiz ve fotografini ¢ekiniz. A
faydalanabilirsiniz
» Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
> Kilim  dokuma  tekniklerini|  Oxunuedasd | dokuma o awGlyesinden
arastirniz ayaalanaoHirsiniz
' » Gorsel ve basilt kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
> Diz kilim dokuma teknigini| Oxeirizdadt dokuma o atdlyesinden
arastirmiz ve fotografini ¢ekiniz aydalanabilirsiniz
' » Gorsel ve basil kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki dokuma atolyelerinden ve
> Cizgili kilim dokuma teknigini| OKulunuzdaki ~dokuma atdlyesinden
arastiriniz ve fotografini ¢ekiniz faydalanabilirsiniz
' » Gorsel ve basili kaynaklardan

faydalanabilirsiniz.
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Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

P, el okulunuzdaki dokuma atolyesinden
Kenar  orglist _orme t.ek.mglm faydalanabilirsiniz

arastirmiz ve fotografini ¢ekiniz. Gérsel ve basils kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

A . e okulunuzdaki dokuma atolyesinden
rga¢ gegirme teknigini arastirniz faydalanabilirsiniz

ve fotograflarni ¢ekiniz. Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

Kirkit kullanma teknigini arastiriniz ?;;JEE%Z%ﬁEimZ dokuma atdlyesinden

ve fotografint gekiniz. Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

Dokumaya baslama tekniklerini ?f;é;&%zﬁﬁsimz dokuma atolyesinden

arastiriniz. Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

e e okulunuzdaki dokuma atolyesinden
Citi 6rme teknigini arastiriniz ve faydalanabilirsiniz

fotograflarin ¢ekiniz. Gorsel ve basilt kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinden ve

B o okulunuzdaki dokuma atdlyesinden

ez ayagl dokumay: arastiriniz ve favdalanabilirsini

fotografini ¢ekiniz aydalanapiiirsiniz

' Gorsel ve basili kaynaklardan

faydalanabilirsiniz.

Hazirladiginiz bilgileri dosya haline
getiriniz.

Dosyanin temiz ve diizenli olmasina o6zen
gosteriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”
yanlis ise “Y” harfini isaretleyiniz.

1. () Sagak halinin iki baginda ¢6zgii ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uglardir.

2. () Sagak boyu halinin ebadina gore degismez genellikle 5 cm olarak birakilir

3. () On ve arka ¢bzgii ipleri arasindaki bosluga gecirilen gomaklara “varan gelen”
denir
4, () Hali kenarinin diizgiin olmasi, atki iplerinin ¢6ziilmesi baslangi¢ dokumasinin net

olmasi ig¢in, ilk kilim dokuma yapilir.
5. () Argag ipi gegirme teknigi kullanilarak kilim dokuma yapilir.

6. () Halimin iki yanindaki kenar orgiisii kismina dort ¢ézgl ipligine ilme (diigiim)
atilmaz.

7. () Hali sikistirmada kullanilan kirkitin halinin her tarafina ayn1 tempoda vurularak
sikistirilmasi gerekmez.

8. () Zincir 6rme atki iplerinin ¢6ziilmemesi ve baslangic dokumasinin net, diizgiin
durmasi i¢in gereklidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gézden geciriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorular dogru- yanhs sorularidir. Verilen ifadeye gore dogru ise “D”

yanhs ise “Y” harfini isaretleyiniz.

1. () Demirci halilar1 kendi aralarinda; Kullanilan hammaddeye gore, Kullanildiklar
yere gore, Dokuma Teknigine gore siniflandirilmaktadir.

2. () Tirk Dugiimi — Gordes Diiglimii; dokuma ipligi, bir ucu, yan yana iki ¢ozgii
ipinin ortasindan ipin arkasindan dolandirilarak sag onden cikartilir. Cozgli ipinin
solundan arkadan dolandirilarak 6ne ¢ikartilarak ipin iki ucu asagiya cekilir.

3. () Eski halilardan veya fotograflardan halilarin desenleri milimetrik kagitlara
cikartilabilir. Kareli kagidin her karesi bir diigiim olarak kabul edilir.

4. () Puskiirtme Vernik; mobilyacilikta kullanilan parlak, koruyucu, seffaf, kimyasal
s1v1 malzemedir.

5. () Giizii Demiri; makaralar1 tutar, donmelerini saglar.

6. () Hali dokumaciliginda 4 ¢6zgii ipine bir hali diigtimii atilir.

7. () Tezgahta bulunan ¢6zgii iplerini ve haliyr gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarini yapabilmek i¢cin mengene sikistirma aleti kullanilir.

8. () Hali dokumalarda kullanilan ¢6zgii iplikleri ikiye ayrilir: Pamuklu ¢ozgii iplikleri;
Kalin kaba halilarda kullanilir. Yiin ¢6zgii iplikleri; Orta ve ince halilarda kullanilir.

9. () Cozgii tellerinin dagilmamasi igin, ¢dzgli demirine sartlmis iplikler {izerine
Musamak yapilir.

10. () Bez ayagi 6rme teknigi i¢in ¢ozgii ipligini hazirlaymiz.

11. () Cozgii iplerinin diizgiin, dik a¢1 olusturacak sekilde gerilmesi gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz igin faaliyeti tekrar gdzden gegiriniz.

Cevaplarmizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi 1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi 3 CEVAP ANAHTARI

¢ozgii ipi

yyiin-pamuk
kalin-kaba
8-1
boyu
iKi
digdn  diigiimii

capraz

©O© |0 N (o (01 | W (N (-

tel-tele

=
o

¢ozgii demiri

OGRENME FAALIYETIi 4 CEVAP ANAHTARI

sacak

varan gelen

musamak

diiz-klilim

dort

overlok

ayn

zincir
5-10
pamuk

©O© |0 N (o (01 | W (N (-

=Y
o

70



OGRENME FAALIYETIi 5 CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA

El Dokumacihi@ Temel Ders Kitabi ( Milli Egitim Basimevi-istanbul 1982 )

El Dokumaciligt Ve Carpana Dokuma Yrd. Do¢. Tuna Demir S6nmez Ankara-
1995

www.tr.wkipedia.org.
www.demirci.bel.tr.
Goriisme: Adem ERKMAN
Goriisme: Muammer ERSOZ

Goriisme: Zarife 1ZGi
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