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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma/Halh Desinatorliigii
MODULUN ADI Demirci Hahsi1 Dokuma
MODULUN TANIMI Hali dokuma yapma vehali dokumayr bitirmenin
Ogretildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 +(40/32)
ON KOSUL Demirci Hali Dokumaya Hazirlik modiiliini almis
olmak
YETERLIK Demirci halis1 dokumak
Genel Amag
Ogrenci bu modiil ile uygun arag gerec saglandiginda
geleneksellige ve teknige uygun, Demirci hali dokuma
yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Teknige ve yoresellige uygun olarak Demirci hali
dokuyabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak dokuma haliy1
bitirebileceksiniz.
Aydinlik ortam, gorsel basili kaynaklar, bilgisayar ve
EGITIM OGRETIM desen programlari mukavva, makas, cetvel, kareli kagit,
ORTAMLARI VE boya kalemi, kalem, silgi, guas boya, samur firga, 151kl1
DONANIMLARI masa, aydinger veya parsomen kagidi ile tezgah ve
cozgii iplikleri.
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Manisa'nin Demirci ilgesinde halicilik yilizyillardan beri faal bir ge¢im kaynagidir.
Orta Asya 'danTiirkler tarafindan Anadolu'ya getirilen halicilik, Selguklular tarafindan daha
da iyilestirilerek Anadolu'nun her tarafina iletilmis ve bu arada Demirci'ye getirilmistir.

Teknolojinin gelismesiyle fabrikasyon halilarin, daha ucuza mal edilmesi el
haliciligini olumsuz etkilemistir.Demirci’de makine halilar1 giiniimiizde daha ¢ok tercih
edilmektedir.

Guniimiizde, el halist dokumaciligi giin gectikge azalmaktadir. Demirci’de bu isi
yapan ve yaptiran az kisi kalmistir. Hali dokuma kiiciik atolyelerde bir demir tezgahla
kadinlar tarafindan yapilmaktadir.

Bu modiilde elde edeceginiz bilgilerle, gelencksellige, yoresellige ve yeniliklere
uygun hali dokuma calismalar1 yapabileceksiniz. Boylece el halist dokumaciligi yagatilmig
olacaktir.


http://tr.wikipedia.org/wiki/Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Demirci,_Manisa
http://tr.wikipedia.org/wiki/Orta_Asya
http://tr.wikipedia.org/wiki/T%C3%BCrkler
http://tr.wikipedia.org/wiki/Anadolu
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Hal%C4%B1c%C4%B1l%C4%B1k&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Sel%C3%A7uklular




OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu faaliyet ileuygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda yoreseldzelliklere bagh
kalarak Demirci hali dokumanin gesitlerini, hali dokumay1, hali dokumada kullanilan digiim
tekniklerini 6grenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Demirci hali dokumada kullanilan diigiim tekniklerini arastiriniz.
Demirci hali ¢esitlerini arastiriniz.
Demirci hali dokuma atdlyelerini arastiriniz.

Hali dokuma at6lyelerinde fotograflar ¢ekiniz.

YV V V V V

Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

1. DEMIRCI HALI DOKUMA

Hal1 dokuma, ¢ozgii iplikleri tstiine ayri bir desen ipligiyle ve degisik tekniklerle
atilan diiglimlerden sonra, iki sira atki ipligi gecirilip sikistirilarak yapilan havli yiizli
dokumadir.

Renkli ipliklerin ¢ozgiiler {izerine diigiimlenerek yan yana ve iist {iste dizilmesi ile hali
olusur. Diigiim siras1 tamamlandiktan sonra iki sira atki atilir. Atillan atki ipligi ve ilmeler
kirkitle sikistirilir. Birkag sira dokunan halinin ilmeleri hali makasiyla istenilen yiikseklikte
kesilir. Desene gore oyarak kabartma olarak kesilen halilarda bulunmaktadir.

1.1. Hahda Kullanilan Diigiim Teknikleri

Demirci hali dokumada iki diigiim teknigi kullanilmaktadir.Fakat yaygin olmamakla
beraber tek ¢6zgii lizerine atilan diigiimlerde kullanilmaktadir.

Bunlar;

> Tiirk Gordes diigiimii

>  Iran Sine diigiimii

> Tek ¢dzgii lizerine baglanan diiglimdiir.



1.1.1. Tiirk-Gordes Diigiimii

Bu diigiim sekli adin1 Anadolu’nun hali merkezi olan Manisa’nin Gérdes ilgesinden
almistir. Gordes diigiimii biitiin Tiirk ve Kafkas halilarinda hatta bazi Iran ve Ingiliz
halilarinda kullanilmgtir.

Bu diigiim, halinin her ¢ift teline baglanarak uglarin iki telin arasindan ¢ikarilmasi ile
olugur. Diigiimlerin 6zeligi nedeniyle bu teknikle dokunan halilarda geometrik, koseli ve
iisluplasmis desenler daha ¢ok kullanilmaktadir.

Gordes (Tiirk) diigimiiyle dokunan halilar olduk¢a saglam olur. Hatta halida hav
dokusu dokiilmiis olsa bile desen ayni kilim goriiniisiinde hali yilizeyinde kalir.

Sekil 1.1:Tiirk Gordesdiigiimii
1.1.2. Tran Sine Diigiimii

Bu diigiim sekli iran ve Iran’m batisindaki bir yer olan Sine’de dokundugu igin bu ad
almistir. Sine diigiimii biitiin Iran, Tiirkistan, Hint ve Cin halilariyla baz1 Tiirk halilarinda
kullanilmustir.

Sine diigliimiinde, ilme ipligi 6n ya da arka ¢ozgii teline baglanarak ilme ipliginin diger
ucu obiir telin arkasindan oniine gegirilerek serbest birakilir. Sine diigiim tekniginde ilme
ipliklerinin uglar1 birbirine daha yakin oldugundan bu ¢esit halilar yumusak ve renkleri daha
parlak olur.

Sine diiglimiiyle dokunan halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler rahatlikla
kullanilir. Fakat bu diigiimlerin bir ucu serbest birakildigi i¢in bu halilar Gordes diigiimii ile
dokunmus halilar kadar saglam degildir.

Sekil 1.2:iran Sine diigiimii



1.1.3. Tek Cozgii Uzerine Baglanan Diigiim

Bu diigiim sekli diger tekniklere gore ¢cok daha az kullanilmistir. Daha ¢ok Orta Cag
Avrupa duvar halilarinda ve Ispanya’da kullanilmistir. Ayrica Dogu Tiirkistan’in eski kiiltiir
merkezlerinde bulunan halilarda bazi pargalar bu teknikle dokunmustur.

Diigiim ipligi ¢Ozgiiniin etrafinda bir defa diiglimlenerek uclar1 iiste ¢ikarilir. Ay
siradaki diiglimler arasinda birer tane bos ¢6zgii birakilir. Bir sirada diiglimlenmis olan ¢6zgii
diger sirada bos birakilir, bos kalan ¢6zgii de diger sira da diiglimlenir.

AELELEER TS 2 s as

Sekil 1.3: Tek ip iizerine baglama

1.2. Demirci Hah Cesitleri

>

Namazhk hahlan: Uzerinde namaz kilmak amaciyla yapilan, gogunlukla
mihrap desenli olan dokumalardir.

Seccade halilar: Aynen namazlik gibi lizerinde ibadet etmek maksadiyla
dokunan halilardir. Ebat olarak namazliktan daha biiyiik boyutlardadir.

Yer doseme halilari:Kelle, taban, biiyiik taban, olarak ti¢ farkli boyda dokunur.
Yer dosemesi olarak kullanilan, soguktan korunmayi amaciyla iiretilen ayni
zamanda, dekoratif yer siislemeleri olarak {iretilen halilardir.

Otel halilar: Oteller i¢in 6zel olarak iiretilen halilardir. Verilen 6lgiilere uygun
sekilde desensiz veya kiiglik geometrik desenli olarak dokunmaktadir.
Demirci’de otel halilar1 ¢ok fazla yapilmakta ve yurt icinde bir¢ok yere ihrag
edilmektedir.

Cami hahlari: Camiler i¢in 6zel olarak tiretilen halilardir. Cami halilarida yine
otel halilar1 gibi istenilen Ol¢iilerde dokunmaktadir. Demirci’ den yurt igindeki
bircok bolgeye dzellikle Istanbul’a satilmaktadir.



1.3.Demirci Halh Dokuma

Demirci hali dokumada iki ¢esit diiglim kullanilmaktadir. Bunlar; diiz diigiim, ters
digiimdiir.

TTRTE TR
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Resim 1.1: Demirci halis1 dokuma
1.4. Hav yiiksekligi

Hali i¢in uygun genislikteki kilim dokunduktan sonra ilme atilmaya baslanabilir.
Halinin ilmelerini atmaya baslamadan once desen kalin bir kartona yapistirilarak kolay
goriinecek bir yere yerlestirilir.

Halinin desen ve kenar orgiisii i¢in ayrilan ¢ozgii telleri sayilarak kontrol edilir ve
isaretlenir. Daha sonra desenli kismin ortasit bulunur. Diigiim atma islemine halinin
ortasindan baslanir. Desen tlizerinde hal1 ortasinda bulunan ilme tezgéh iizerinde bulunan orta
¢Ozgiiye baglanir. Daha sonra dokunan sirada bulunan ve ayni renkte olan ilmelerin
baslangi¢ ve bitis noktalarindaki diigiimler baglanir. Ayn1 iglem halinin simetrisi olan diger
tarafa da baglanir. Bunlar dokuma yaparken dokunan siranin takibini kolaylastiran temel
diiglimlerdir. Bundan sonra desene bakilarak diger biitiin ilme ipleri baglanarak bir sira
tamamlanir. Uzerine atki iplikleri atilir ve kirkitle uygun bir sekilde sikistirlir.

Dokunan ilmeli sira ayarli kirkim makasi ile kesilir. Kesim yaparken makasin
tabaninin ¢6zgii iplerine temas etmesine 6zen gosterilir. Boylelikle her siranin hav yiiksekligi
ayni1 Ol¢ilide olur. Halinin kirkim islemi, hali dokumasi bitene kadar ayni kisi tarafindan ayni
makasla ile yapilmalidir.

[lme siralar1 ilerledikge, tezgahta bulunan gerdirme diizenegi gevsetilerek dokunan
kisim kaydirilir ve tekrar gerdirme yapildiktan sonra dokumaya devam edilir.



1.5.Demirci Halilar:

Demirci halilarindan 6rnekler

Resim 1.2: Demirci halis1

Resim 1.3: Demirci halis1



Resim 1.4: Demirci hahsi

Resim 1.5: Demirci halis1



Resim 1.6: Demirci halis1

1.6.Dokumaya Baslama
Zincir 6rme ve bez ayag1 6rme seklindedir.
1.6.1. Zincir Orme (Citi Orme)

Zincir halka ile ¢iti 6rme aymi islevi yapar. Yoresellik bakimindan degisik adlar
verilebilir. Zincir 6rme atki iplerinin ¢oziilmemesi ve baslangi¢ dokumasinin net, diizgiin
durmasi igin gereklidir. Dokumaya baslamadan 6nce ¢iti veya zincir halkasi oriiliir.

Citi orglisii el dokusu halilarda diiglimleme islemine baslamadan once ¢ozgii
ipliklerini, diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diigimlere saglam bir zemin hazirlamak
amaciyla yapilir. Citi 6rgiisii son derece basit zincir 6rgilistidiir.

Citi orglisii yapmak icin dnce ¢6zgii ipliginden kiigiik bir yumak hazirlanir. Yumagin
ucu sag taraftaki bir ¢ift ¢ozgii teline baglanir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢ozgii teli alinir.
Yumak bu ¢ift ¢ozgili telinin arkasindan dolastirilarak On tarafa diger elle olusturulan
halkanin arasindan gegirilir ve olusan 6rgii tam sagak ¢izgisi lizerinde sikistirilir. Bu sekilde
cozgii iplikleri cift ¢ift alinarak ayni teknik ile bir sira ¢iti Orgiisii tamamlanir. Biitlin
¢ozgiiler oriilerek kars: tarafa gelindiginde ayni teknik ile ikinci sira giti 6rgiisii yapilir. Orgii
bittiginde ip ¢ozgii teline sikica baglanarak kesilir.



Resim 1.7: Zincir (¢iti) 6rme
1.6.2. Bez Ayag Orme

Dokumanin baslangicinda ve bitiginde 5—10 sira ¢6zgii ipi ile diiz dokuma (bez ayagi)
yapilir. Atkl ve ¢ozgiilerin esit sekilde, birbirinin altindan ve iistiinden gectigi dokuma tiirii
bez ayagi veya diiz dokumadir. Normal gerilimdeki atki ve ¢dzgiilerin arsindan orta
gerginlikte atkilarin gegirilmesi ile atki ve ¢ozgiilerin esdegerli olarak yilizeyde goriildiigii bir
dokuma ¢esididir.

Resim 1.8: Bez ayag dokuma
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Asagidaki islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak hali
dokuma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Diigim ipligini
¢Ozglinlin  lizerinden
gegiriniz.

» Diigim ipligini
¢Ozgiinlin etrafinda bir
defa diigiimleyiniz.

» Uclarim tiste ¢ikarmiz.

» Aym siradaki
diigimler arasinda
birer tane bos c¢oOzgii
birakiniz.

» Bir sirada
diigimlenmis olan
¢Ozgii diger sirada bos
brrakilir, bos kalan
¢Ozgii de diger sira da
diigiimlenir.

11



» Diigiim ipliginin iki
ucunu birden ¢ekerek
asagl indiriniz.

» Diigiim ipliginin uzun
olan kismmi 3-4 cm
birakarak kesiniz.

e

» Sol elinizin isaret
parmag ile iki ¢ozgi
ipligi aliniz.

» Soldaki ¢ozgii ipliginin
altindan geg¢iriniz.

12




» Soldaki ve sagdaki
¢oOzgii ipliginin
iizerinden gegcirip,
sagdaki ¢ozgii ipliginin
altindan iiste geciriniz.

» Diigiim ipliginin iki
ucunu birden gekerek
asag1 indiriniz.

» Diigiim ipliginin uzun
olan kismimi 3-4 cm
birakarak kesiniz.

13




» Bir sira bez ayagi

dokuma geginiz.

. ”m"’W(W//////////W / /

» Tarakla dokumay1
sikistirimiz.

» Ayni teknikler
kullanilarak dokumaya
devam edilir.

» Dokumaya devam
edilir.

14




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi1?

2. Hali dokumada kullanilan diigiim teknikleri konusunda

arastirma yaptiniz mi?

3. Demirci hali ¢esitleri ile ilgili arastirma yaptiniz mi?

4. Demirci hali dokumay1 konusunda arastirma yaptiniz mi?

5. Hali dokumada hav yiiksekligini arastirdiniz m?

6. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

7. Temiz ve diizenli calismaya 6zen gdsterdiniz mi?

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

15



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ()Hal1 dokuma, ¢ozgi iplikleri iistiine ayri bir desen ipligiyle ve degisik tekniklerle
atilan diigiimlerden sonra, iki sira atki ipligi gecirilip, sikistirtlarak yapilan havl yiizlii
dokumadir.

2. () Tiirk Gordes diigiimii, halinin her tek teline baglanarak uglarin iki telin
arasindan ¢ikarilmasi ile olusur.

3. ()Diigiim sirast tamamlandiktan sonra dort sira atki atilir.

4. ()Sine diigiimiinde, ilme ipligi 6n ya da arka ¢ozgii teline baglanarak ilme ipliginin
diger ucu o6biir telin arkasindan Oniine gegirilerek serbest birakilir.

5. ( )Tek ¢ozgii iizerine baglanan diiglimde ayni siradaki diigimler arasinda iki
tane bos ¢cozgii birakilir.

6. ( )Namazlik Halilar1 iizerinde namaz kilmak amaciyla yapilan, ¢ogunlukla mihrap
desenli olan dokumalardir.

7. ( )Hali dokumada atilan atki ipligi ve ilmeler kirkitle sikistirilir.

8. ( )Halinin kirkim islemi, hali dokumasi bitene kadar ayn1 kisi tarafindan ayn1 makasla
ile yapilmalidir.

9. ()Tek ¢ozgili tizerine baglanan diigiim sekli diger tekniklere gore ¢ok daha fazla
kullanilmugtr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

16



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda Demirci hali dokumay1 bitirme islemini
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Demirci hali dokumayi bitirmeyi aragtirimiz.
Bez ayagi 6rmeyi arastiriniz.
Zincir (¢iti) 6rmeyi aragtirmiz.

Dokumay1 tezgahtan ¢ikarma iglemini arastiriniz.

YV V VYV V

Arastirmalarinizi arkadaglariniz ile paylasiniz.

2. DEMIRCI HALI DOKUMAYI BITIRME

2.1.Dokumay1 bitirme
Demirci hali dokumay1 bitirme agamalar1 sunlardir:
> Bez ayag1 6rme,
»  Zincir (¢iti)ormedir.

2.1.1. Bez ayag1 6rme

Dokumanin baslangicinda ve bitisinde 5-10 sira ¢6zgii ipi ile diiz dokuma (bez ayag)
yapilir.

Resim 2.1: Bez ayag1 dokuma
2.1.2.Zincir Orme (Citi Orme )
Zincir 6rme atki iplerinin ¢oziilmemesi ve baglangi¢ ve bitis dokumasinin net, diizgiin

durmasi igin gereklidir. Dokumaya baglamadan once ve bitiminde ¢iti veya zincir halkasi
oriiliir.

17



Resim 2.2: Zincir (¢iti) 6rme
2.2.Sacak Pay1 Birakma

Sacak halinin iki basinda ¢6zgii ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uglardir. Sagak
boyu halinin ebadina gére degismekle birlikte genellikle 10 cm olarak birakilir.

Hali dokumaya baslamadan 6nce birakilan oOl¢lide sagak payi hali dokuma islemi
bittikten sonra da birakilir. Ornegin baslarken 10 cm’lik sagak pay1 birakilmigsa bitirirken de
10 cm’lik sagak payr birakilmalidir. Sagak boyu belirlendikten sonra ¢ozgli iizerine
isaretlenmelidir.

Resim 2.3: Sagak pay1

2.3.Dokumay1 tezgahtan ¢cikarma

Y

Musamak orgiisiinii yaptiktan sonra 20cm sacak payi birakilir.

Cozgii ipleri, 20 cm’den makasla veya hali bigagr ile diizgiin bir sekilde kesilir.
Cozgii iplerini keserken 6l¢iisiiniin esit olmasina dikkat edilir.

Alt makara digli takozlar1 agilir.

Kesilen sagaklardan tutulur.

Hal1 yavag yavas cekilir, alt makara bosaltilir.

Alt tezgah ¢ubugu, tezgah makarasi iizerindeki yerinden ¢ikartilir.

Hal1 ¢ozgii ipleri arasindaki tezgah ¢ubugu cikartilir.

Haliy1 ¢ikartma isi tamamlanmis olur.

YV V.V V V VYV V V V

Daha sonra hali siipiiriiliir sarilir.
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2.4. Hah Kirkim

Demirci’de dokunan halilar eskiden 3—4 sira diigiim (ilme) atildiktan sonra 6zel
kirkim makaslariyla kirkilirdi.

Gliniimiizde artik dokunan halilar diiglim atildiktan sonra hav yiiksekligi 2 cm
verilerek ilmeler hali ¢akisi ile kesilir. Tezgahta kirkim yapilmaz. Hali dokunup bittikten
sonra sanayi tipi kirkim makinelerinde 1. kirkimlar1 (kaba kirkim) yapilmaktadir.

2007/01/28 "

Resim 2.4: Hah kirkim

2.5. Sacak Baglama

Sacgak: Dokuma kenarlarindan tasan ¢6zgii ipliklerini diigiimleyerek veya baglayarak
elde edilir.

Sacak kullanilacak dokuma cinsine gore yiin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlanir. Genellikle dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢ozgii ipi
uclarindan oriilerek,baglanarak veya biikiilerek yapilir.

Sacaklar; Kastamonu diigiimii, makrome diigiimii ile baglanip zenginlestirilir. Yerine
gore digiimler arasina gbz boncugu, piiskiiller yerlestirilerek degisik bir goriiniim
kazandirilir.
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Sekil 2.1: Sacak baglama
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Sekil 2.5: Sacak baglama
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>

YV V. V V V

>

Resim 2.5: Sacak baglama
2.5.1.Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Dokuma tezgahtan ¢ikarildiktan sonra istenilen sagak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makasla diizeltilir.

Sacak ipleri esit sayida gruplanir.

Istenilen kalinlikta iplik gruplari baglanir veya oriiliir.

Dokuma bitene kadar sagak baglama ya da 6rme islemine devam edilir.

Arzuya gore baglama sirasinda veya sonrasinda hazir gereclerle ve boncuklarla
da siislemeye ilaveler yapilabilir.

Sacak uglariin bozuk yerleri makasla kesilerek diizeltilir.

2.6.Halimin Arka Yiiziindeki Ince Tiiyleri Yakma

Koyun tiiylerinin kirkilmasi sonucu yapagindan elde edilen dokuma ipleri ile dokunan
halinin arkasindaki (sirtinda) tiiyler yakildiginda halinin arkast daha net ve temiz
olacaktir.Halinin tersinden ucu alevli tiiplii plirmiiz ile halinin arkasindaki ve sagaklarindaki
ince tliyler daglanarak yakilir. Tiiyler yakilirken haliy1 zedelemeden, hasar vermeden hizli ve
cabuk hareket edilmelidir.
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Resim 2.6: Halimin arka yiizeyini yakma

2.7. Halh Yikama ve Durulama

Tezgahtan ¢ikan hali kaba kirkim yapilip, sagaklari oriildiikten sonra hali yikama
atolyelerinde gesitli islemlerden gegirilerek hali yikanir, temizlenir.

>

VVVVYYYVYYVYVY

Yikamaya hazir hale getirilen, haliy1 sabunlamak i¢in kir ¢oziicii 6zelligi olan
stvi bulagik sabunu, camasir suyu ve su karisimi sivi hazirlanir.
Hal1 yere serilir.

Yikama islemi 6nce halinin arkasindan yapilir.

Stv1 karigimi halinin arkasina bir miktar dokiliir.

Firgal1 hali yikama makinesi ile halinin arkasi firgalanir.

Bol suyla durulanr.

Hali gevrilir.

On yiiziine sabunlu su bir miktar dokiiliir.

Firgali hali yikama makinesi ile hali yiizeyi firgalanir.
Durulama yapilir.

Resim 2.7: Yikama Resim 2.8: Durulama
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2.8.GelberiyleHah Tarama Teknigi

> Hali yikandiktan sonra iizerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler gelberi
ile taranarak temizlenir.

»  Halimin boyuna dogru seri hareketlerle, haliy1 yipratmadan gelberi ile yukaridan
asagiya tarama yapilarak fazlaliklar alinmalidir.

> Gelberi ile tarama iglemi bittikten sonra hali tekrar yikanir, durulanir.

Resim 2.9: Gelberi ile tarama

2.9.Kurutma Havalandirma

> Santrifirizli hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir.

Resim 2.10: Kurutma kazam

> Nemli ¢ikan hali, a1k havada golgede asilarak kurumaya birakilir.
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Resim 2.11: Kurutma

2.10.Germe Islemi

VVV VYV

Yikanip kurutulan halinin 6n yiizii germe tahtasina gelecek sekilde hali serilir.
Hali 6l¢iisiine uygun 6nce uzun kenar 2—3 cm ara ile kiigiik civiler haliy1
zedelemeden ¢ekicle gakilir.

En 6l¢iistine uygun kisa kenar ¢ivilenir.

Sonra karsilikli kenarlar gerdirilerek dlgiileri esitlenir, ¢ivilenir.

Hali giviyle sabitlenir, kolalama islemine gegilir

Resim 2.12: Germe islemi
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2.11.Kolalama

> Bir kovada s1vi kola ve su karistirilir (Cok yogun olmamasina dikkat edilir.).
Sapli firca kovaya daldirilir, fazlasi silkelenir.

S1vi1 kola halinin arkasina (sirtina) esit olarak stirtiliir.

YV V V

Hal1 1-2 giin hali germe tablasinda kurumaya birakalir.

Resim 2.13: Hal germe tahtasinda kolal halilar
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak hali
dokumay1 bitirme ile ilgili dosya hazirlayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

> Hal

dokumay1 bitirme
arastiriniz.

asamalarini | >

Gorsel ve basili kaynaklardan

yararlanabilirsiniz.

Zincir o6rme ve bez ayag Orme

tekniklerinin fotograflarin ¢ekiniz. >

Gorsel ve basili
yararlanabilirsiniz.
Okulunuzdaki ve c¢evrenizdeki dokuma
atolyelerinden faydalanabilirsiniz.

kaynaklardan

Dokumay1 tezgahtan ¢ikarma islemini|» Gorsel ve basilt kaynaklardan
aragtirmiz. yararlanabilirsiniz.
Halinin kirkim islemini arastiriniz. > Gorsel Ve basih kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.
o » Gorsel ve basilt kaynaklardan
Sacak baglamay1 arastiriniz. S
yararlanabilirsiniz.
» Gorsel ve basili kaynaklardan
Sagak baglama ile ilgili fotograflar yararlanabilirsiniz.
cekiniz. » Okulunuzdaki ve ¢evrenizdeki dokuma

atdlyelerinden faydalanabilirsiniz.

Haliy1 yikama ve durulama islemlerini | > Gorsel ve basilt kaynaklardan
arastirmniz. yararlanabilirsiniz.
Kurutma ve havalandirma islemini | > Gorsel ve basil kaynaklardan
arastirimiz. yararlanabilirsiniz.
Germe ve  kolalama  iglemlerini|» Gorsel ve basili kaynaklardan
arastirmniz. yararlanabilirsiniz.
Aragtirma  sonuglarini  dosya haline | » Daha 6nce yapilmis dosya 6rneklerinden
getiriniz. faydalanabilirsiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Hali dokumay1 bitirme konusunda arastirma yaptiniz mi1?

Bez ayag 6rme ile ilgili arastirma yaptiniz mi?

Zincir 6rme ile ilgili arastirma yaptiniz mi?

Sacak pay1 birakma ile ilgili aragtirma yaptiniz n?

Dokumayi tezgahtan ¢ikarma islemini aragtirdiniz mi?

Haliy1 yikama ve durulama ile ilgili arastirma yaptiniz mi?

Haliy1 germe ve kolalama ile ilgili arastirma yaptiniz mi?

O N | akrlw M

Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Dokumanin baglangicinda ve bitisinde 5-10 sira ¢ozgl ipi ile ......... .............e.
dokuma yapilir.

2 atki iplerinin ¢oziilmemesi ve baslangic dokumasinin
net, diizglin durmasi i¢in gereklidir.

3. Sacak boyu halinin ebadina gore degismekle birlikte genellikle ........... cm olarak
birakalir.

4, Sacak boyu belirlendikten sonra .................. iizerine isaretlenmelidir.

5. Cozgii iplerini keserken 6l¢iisiiniin .................. olmasina dikkat edilir.

6. dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgii ipliklerini diigiimleyerek veya
baglayarak elde edilir.

7. Yikama islemi 6nce halinin ....................... yapilir.

8. Hali yikandiktan sonra iizerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler ........
............... ile taranarak temizlenir.

9. Yikanip kurutulan halmin ............. ............... germe tahtasina gelecek sekilde hali
serilir.

10. Hali...... e giin hal1 germe tablasinda kurumaya birakilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Renkli ipliklerin ¢ozgiiler iizerine diigiimlenerek yan yana ve iist liste dizilmesi ile
........... olusur.

2. Gordes (Tiirk) diigimiiyle dokunan halilar oldukga .................. olur. Hatta halida
hav dokusu dokiilmiis olsa bile desen ayni kilim goriiniisiinde hali ylizeyinde kalir.

3. Sine digimiyle dokunan halilarda ................... V€ et motifli
desenler rahatlikla kullanilir.

4, Demirci hali dokumada iki ¢esit diigiim kullanilmaktadir. Bunlar; ............. diigiim,
................ diigiimdiir.

5. Atilan atki ipligi ve ilmeler .................. ile sikistirilir.

6. Halinin kirkim islemi, hali dokumasi bitene kadar ayni kisi tarafindan..................
................... makasi ile yapilmalidir.

7. Dokumanin baslangicinda ve bitiginde ......... e sira ¢Ozgii ipi ile diiz dokuma
(bez ayag) yapilir.

. el dokusu halilarda diigiimleme islemine baglamadan
once ¢ozgii ipliklerini, diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diigiimlere saglam bir
zemin hazirlamak amaciyla yapilir.

9. Cozgii ipleri, ........... cm den makasla veya hali bigagi ile diizgiin bir sekilde kesilir.

10. Sagak kullanilacak dokuma cinsine gore ............... Y e s e gibi
dokumada kullanilan ipliklerle hazirlanir.

11. Smvikolahalimin ............................ esit olarak siiriiliir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanlhs

Yanls

Dogru

Yanls

Dogru

Dogru

Dogru

© |0 N o (01 | W N |-

Yanhs

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

bez ayag

zincir orme
10

cozgii

esit

sacak

arkasindan

gelberi
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on yiizii

1-2
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 hal

2 saglam

3 ayrintili
bitkisel

4 diiz-ters

5 kirkit

6 ayarh kirkim

7 5-10

8 citi orgiisii

9 20

10 yiin, ipek, pamuk

11 arkasina

31



KAYNAKCA

> El Dokumacih@ Temel Ders Kitabi, Milli Egitim Basimevi, Istanbul, 1982.
> DEMIR Sénmez Tuna,El Dokumacilig1 ve Carpana Dokuma, Ankara, 1995.

> www.demirci.bel.tr.

32


http://www.demirci.bel.tr./

