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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimn 05.09.2008 tarih ve 186 sayil1
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Gizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesl eki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gizerinden
ulasalabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekildeticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB405

ALAN El Sanatlari Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokuma

MODULUN ADI Dastar Dokumaya Hazir lik

MODULUN TANIMI

Milas el dokumalarinda (dastar) kullanilan arag gereclerin
hazirlanmasi, kullanilan dokuma ipliklerinin belirlenmesi, glict
ve tarak tahar1 yapim konular anlatan 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bezayag1 Dokuma modultint almis ol mak

YETERLIK

Dastar dokumaya hazirlik yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam ve arag gereg saglandiginda
teknige uygun olarak dastar dokumaya hazirlik yapabilecektir.

Amagclar:

1. Teknige uygun olarak arag gereg hazirlig
yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak dokumaiplerini
hazirlayabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak tarak tahar1 yapabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak giicl tahari yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Temiz, aydinlik ve genis at6lye ortam
Donamm: ipek, ¢ikrik, dokuma tezgahi, yarcimer arag

DONANIMLARI gerecler, kaynak kitaplar, elektronik kaynaklar

Modulln iginde yer dan her bir 6grenme faaliyetten sonra
. verilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE . . B o —
DECERL ENDIRME Modul sonundaise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla dgretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Insanoglunun varoldugu tarihten giinimiize kadar uygarlik, e sanatlaryla ic ice
yasamistir, yasamaktachr. Insanlik varoldukgca da bu bdyle devam edecektir. insanlar
gittikleri, egemen olduklar: bolgelerde kendine 6zgl sanatlarini, bu sanata iliskin kdltarlerini
de beraberlerinde gétirmuislerdir.

Turkler de tarihin her devresinde, dinya uygarligina degerli sanat eserleri armagan
etmis bir ulustur. Anadolu’ya geliste konargoger 6zellikler tasiyan Turklerin hayvancilik ve
tarimla ugrastiklar: bilinmektedir. Gunimuzde gesitli nedenlerden dolay: azalan hayvancilik,
tannmda uygulanan simirli ekimler, yasanan hizli nifus artisi, Ureticilerin  yeterince
desteklenmemesi, sentetik OrUnlerin ortaya ¢ikmast gibi nedenlerden dolayr geleneksel
sanatlarimizda da hizl1 bir kayip gozlenmektedir.

Milas dokuma sanatlar1 da bu degisim surecinden olumsuz etkilenmistir. Gegmisten
gunumuize ulagabilen yore dokumaciligi, toplumun yapisina gore olusmus, yerel 6zellikler
gosteren, etnografik deger kazanmig; ¢ogu sanatsal boyutta ve islevsel olan, halk tarafindan
Uretilen, kullanmilan, alimp satilan, Uretimi bugin gelir getirebilen ve kiltirel 6zellik tasiyan
Urdnlerdir.

Bu modll ile bu gin de blyik bir dzveri ve ustalikla yore kadinlar tarafindan
yasatilmaya calisilan ‘*Milas Ipek Dokumaciligi” mn dokumaya hazirlik kismim Ggrenerek
gelecege tasima gorevini Ustleneceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyeti sonunda verilen bilgiler dogrultusunda Milas dastar dokumalarinda
kullanilan tezgéhlar1 ve 6zelliklerini, mekik gesitlerini ve 6zelliklerini 6greneceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Bireysel veya arastrma gruplart olusturarak oOgretmeninizin belirleyecegi
arastirma ortamlarinainceleme, gézlem ve arastirma gezisi diizenleyiniz.

»  Gezileriniz sirasinda arastirmalarimzi destekleyecek fotograflar, brogurler, basilt
evraklar toplayip kaynak kisilerle ve yetkililerle roportgjlar yaparak “Milas
dastar dokumalarinda kullanilan tezgdh'* ileilgili bilgiler toplayimz.

»  Arastirmalarinizi, sinif iginde arkadaslarimzla paylasinmz.

1. DASTAR DOKUMADA KULLANILAN
ARACLAR

1.1. Tezgahin Tamm ve Ozellikleri

Uzerinde dokunacak ipliklerin, islenecek kumaslarin veya duvar ortiisii olarak
hazirlanacak kanavigelerin gerildigi araclara“tezgah” adh verilmektedir.

Sekline ve kullamildig: ise gore isleme tezgdhi, kumas tezgadhi ve hali tezgéhi olarak
adlandirilir.

Gunumuzde teknik gelismeler sonucu, mekanigin dokuma sanayine de gegmis olmasi,
otomatik ve mekanik dokuma tezgdhlari ile masura veya mekik degistirmeli dokuma
tezgéhlarinin yapilmasina yol agmustir.

Cozgu ve atki ipliklerinin hazirlanarak kumas héline getirilmesinde 6nemli rol
oynayan tezgahin boltimlerinden her birinin 6zel islevi vardir.

1.1.1. Tezgéhin Bolumleri

»  Tezgah iskeleti: Kumasi meydana getiren parcalarin Uzerinde toplandigi
kisimdr.



Cozgu levendi: Cozgl ipliklerinin Gzerine sarilchgi kisimdir. El dokuma
tezgahlarinda agirlik yardimiyla ¢ozgu ipliklerinin gerginligi saglanir.

Cozgu koprusu: Cozglu levendinden gelen ipliklerin yonuni degistirip paralel
olarak kumas levendine sevkini saglar. Kumas, ¢Ozgu koprusi ile aym
dogrultuda olmalidir.

Capraz atalarr: Cozgu ipliklerinin paralel durmasina yarar. Ayrica tahar islemi
sirasindaipliklerin sirasiyla karismadan glictlerden alinmasina yardimei olur.

Tefe: Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiyr kumasa sikistinr. Saginda ve
solunda bulunan yuvalar, mekigin tefe Uzerinde en son ulasacag: yerdir.

Maber: Kamgili tezgahlarin 6n tarafinda, kdpri tahtasi hizasinda 10 cm kadar
yuksekte duran kalin merdaneye verilen addir. Buna ¢ozgu dayanir.

Muallak: Asilmis, asili anlamina gelir. Kamgcili dokuma tezgéhlarinda birisi
tezgadhin 6nunde, digeri arkasinda bulunan merdanel ere verilen addir.

Mekik: Cozgu iplikleriyle, atki ipliklerinin baglanti yapabilmeleri igin atki
ipliginin, agizliginin igerisinden gegmesini saglayan atki tasiyicidhr.

Kumas koprusi: Dokunan kumasin yoninu degistirip dizgin olarak kumas
levendine sarilmasin saglar.

Kumas levendi: Dokunan kumasi rulo hdinde Uzerinde toplamaya yarar.

Uzerinde bulunan tirnak dislisi ve tirnak yardimiyla kumas ile birlikte ¢ozginiin
de diizgiin durmasim saglar.

Cumbar: Uzerinde delikler bulunur, demirdendir, kumasin ayn ende gitmesini
saglar.

Resim 1.1: Tezgah



1.1.2. Mekikli EI Dokuma Tezgahlarinin Siniflandirilmasi

>

Dikey tezgahlar: Bunlar ¢cok eski tarihlere kadar giden en ilkel tezgéhlardir.
Gunimuzde kullamlmamaktadir (Resm 1.1).

Cukur tezgahlar: Anadolu’da ¢ok gorllen bir tezgéh turidir. Dokuma yapan
kisinin oturdugu ve pedallarin bulundugu kismun gukur icinde olmasi, bu ach
amalarina neden olmustur. Aslinda yiksek tezgahlardan hicbir fark: yoktur.

Yiksek tezgahlar: Bu tip tezgéhlarin yerden yiksek kurulmasindan baska,
cukur tezgdhlardan farklari yoktur; daha derli topludur. Dokuyucu, tezgahin
catisina bagh diiz ve genis bir tahta tizerine oturarak calisir. iki veya dort ayakl
olup ¢ukur ya da yiiksek olmasi, kurulacak yerin durumuna ve kuracak kisinin
olanaklarina baglidhr.

Kamaih tezgahlar: Bu tezgéhlarin en onemli 6zelligi, mekigin el ile degil de
kamcinin gekilmesiyle atilmasidir. Bu sistem € tezgéhlarina biyik bir hiz
kazandirmigtir. Guiculerinin tel ve demir olmas: disinda en blytk o6zelligi
sokilUp takilir olmast nedeniyle bir yerden baska bir yere tasinabilir olmasidir.

Masa ve ¢rnek dokuma tezgéhlarri: Egitim icin okullarda ve dokuma
desinatorlerinin deneme yapmalar: icin yapilmslardir. Cogunlukla kigik ve eni
dar dokumalar yapilan tezgéhlardir. Bunlarda atki ipleri cogu kez el ile gegirilir.

Jakarh e dokuma tezgahlari: Bu tezgdhlarda her ¢ozgl ipligi ayrnn ayn
kaldirilip indirilebilir. Jakarl1 tezgéhlarda her ¢ozgu ipligi ayri ayr kalktigi igin
bu tezgahlarda en karisik desenler, bir insan portres bile dokunabilir.

Beledi dokuma tezgahlari: “Beledi Dokumalart” denilen eski ve geleneksel
dokumalarin dokundugu tezgahlardir. Jakarli tezgéhlara benzer, karisik bir
sistemle galisir.

1.2. Mekik

Cozgu iplikleri ile atki ipliklerinin baglant: yapabilmeleri icin atki ipliginin, ¢ozguler
arasindaki agikliktan (agizliktan) gegmesini saglayan atki ipliginin Gzerine sarildig: iki ucu
sivri ve demirden, ¢cogunlukla agactan yapilan alete “mekik” denir.

“Mekikli dokumalar” dedigimiz dokuma grubu, asil dokuma olarak kabul edilmekte
olup yan yana siralanmis ¢ozgu ipliklerinin gruplar hé@linde, “glicl” denilen cercevelerle
yukariya kaldirilip indirilmesiyle arada olusan ve “agizlik” denilen agikliktan mekik aracilig
ile atki ipliklerinin gegirilmes yoluyla dokunurlar.

Mekigin ortasinda bulunan igne, atki ipligi sarilmis masuralarr takmak igindir.
Masuralar cogunlukla ortasi delik konilerdir.



Dokumaya baslamadan o6nce, atkida kullanmlacak iplikler ¢ikrikta masuralara sarilir.
Dokuma sirasinda atki ipliklerinin masuradan kolayca sagilmasi igin sarmaya masuranin
kalin ucundan baslanir ve ince ucuna dogru sarmaya devam edilir.

Dokuma yapilirken bu masuralar mekigin ortasindaki igneye takilir ve ipligin ucu
mekik boncuk deliginden gegirilerek disar1 ¢cikarilir, bittikge degistirilir (Resim 1.2).

Atk ipi olarak kullanmilan ipek kaynatilarak masuralara sarilir.

Resim 1.2: Mekik



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki uygulamalar yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Caligsmalar icin dokuma atdlyesi ve
kaynak kisi arastiriniz.

» Kaynak kisilerin sayisimin ¢ok olmasi
sizin daha ¢ok bilgi edinmenizi saglar,
unutmayinz.

» Gorusme ve incelemelerinizi kayit etmek
icin yammzda ses kayit cihazi, fotograf
makinesi veya kamera bulundurunuz.

» Bulundugunuz ortamda dokuma atolyesi
yoksa arastirmalarimzi elektronik
ortamda veyayazili kaynaklardan

yapinz.

> Mekikli dokumalarin kullanim alanlarim
arastirinz.

» Gittiginiz at6lyelerde, mekikli
dokumalardan yapilmis Uriin
tasarimlarin arastirinmz.

» Mekikli dokuma tezgahlarin
gozlemleyiniz.

» Mekikli dokuma tezgahlarinin gesitlerini
inceleyiniz.

» Mekikli dokuma tezgéhlarimn
bélimlerini inceleyiniz.

» Mekikli dokuma tezgahlarinin
ozelliklerini ve calisma sistemini
inceleyiniz.

» Dastar dokumada kullanilan tezgahlar:
arastirinz.

» Dastar dokumada kullanilan tezgahlar:
kullamcilarindan aragtirinmz.

» Tezgéah ozelliklerini, tezgah Gzerinde
inceleyiniz.

» Tezgdhin bolimlerini inceleyiniz.

> Mekik-masurave 6zelliklerini
arastirinz.

» Dastar dokumada kullanmlan mekik ve
masuranin islevini, 6zelliklerini
inceleyiniz.

» Yaptigimz calismalart dosyalayimz.

» Daha sonra gerekti ginde faydal amlmak
Uzere hazirlanmus iyi bir dosyanin size
kolaylik saglayacak bir kaynak olacagim
unutmayinz.

» Dosyamz, sonraki faaliyetlerdeki
arastirma bulgularimz ekleyebilecek
boyutta seginiz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinden sonra, mekikli dokumalar ile ilgili yaptigimz arastirmalar ve
calismalar kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

Calismalar icin dokuma at6lyesi ve kaynak kisi arastirdinz
mi?

2 Mekikli dokumalarin kullanim aanlarini arastirdimz mi?

3 Mekikli dokuma tezgahlarim gozlemlediniz mi?

4 Dastar dokumada kullanilan tezgéhlar: arastirdimz mi?

5 Mekik-masura ve 6zelliklerini arastirdiniz mi?

6 Y aptiginiz calismalart dosyal adinmiz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kism tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

10.

Asagida verilen cimleeri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Dokuma sanayinde yalnizca otomatik tezgahlar kullanilir.

() “Tefe” Uzerindeki tarak yarchmiyla atilan atkiyr kumasa sikistirir.

() Kumasi1 meydana getiren pargalarin tzerinde toplandigi kisim “tezgah iskeleti” dir.

() “Capraz citalar”, ¢ozgu ipliklerinin ¢apraz durmasinm saglar.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

El dokumatezgahlarinda................. yardimyla ¢cozgui ipliklerinin gerginligi
saglanir.

Uzerinde dokunacak ipliklerin, islenecek kumaslarin veya duvar ortiisii olarak
hazirlanacak kanavicelerin gerildigi araglara.................... denir.

Kumas levendi, dokunan kumasi ............... halinde Uzerinde toplamaya yarar.

Cozgu iplikleriyle atki ipliklerinin baglant: yapabilmeleri igin atki ipliginin, agizligin
icerisinden gegmesini saglayan atki tasiyici dete .................. denir.

Asagidaki sorulary dikkatlice okuyunuz ve dogr u secenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangis ¢6zgl levendinden gelen ipliklerin yonini degistirip para el
olarak kumas levendine sevkini saglar?

A)  Cozgu koprisu

B) Capraz citalarn

C) Taak

D) Tezgéhiskeleti

E) Cozgilevend

Asagidakilerin hangis egitim icgin okullarda kullanlan tezgéhlardir?
A)  Jakarl tezgahlar

B) Kamgili tezgéhlar

C) Masave 6rnek dokuma tezgahlar

D) Beledi dokumatezgahlari

E)  Cukur tezgéhlar



11. Asagidakilerin hangis kamgili tezgahlarin 6zelliklerinden degildir?
A)  Mekik el ile degil kam¢i gekilerek atilir.
B) Mekigin kamgr ile atilmasi hiz kazandirir.
C) Giuclleri tel veyademirdendir.
D) Cogunluklaeni dar ve kigik dokumalar yapilir.
E) Bir yerden bir yere rahatca tasinabilir.

12. Asagidakilerden hangisi mekik aletinin 6zelliklerindendir?
A)  Cozguiplikleri ile atki ipliklerinin baglantisim saglar.
B) Atk ipliginin agizliktan gegmesini saglar.
C) 1ki ucu sivridir.
D) Cogunluklaagagctan yapilir.
E) Heps

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru

ise diger 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili
bol imiine donerek konuyu tekrar ediniz.

10



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyeti sonunda verilen bilgiler dogrultusunda, dastar dokumada kullanilan
ipliklerden ipegi ve 6zelliklerini 6grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Bireysel veya arastrma gruplart olusturarak oOgretmeninizin belirleyecegi
arastirma ortamlarina inceleme, gozlem ve arastirma gezisi dizenleyiniz.
Gezileriniz sirasinda arastirmalarimizi destekleyecek fotograflar, brosurler, basili
evraklar toplayip kaynak kisilerle ve yetkililerle roportajlar yaparak “Ipegin
tammu ve 6zellikleri” hakkinda bilgiler toplayinz.

»  Arastirmalarimz sinif iginde arkadaslarimizla paylasiniz.

2. DASTAR DOKUMADA KULLANILAN
IPEK
2.1. Ipek

Ipek, ipek boceginin Urettigi yumusak, parlak bir liftir. Ipek bocegi bir tirtildir ve ipek
lifini kendine koza 6rmek igin Uretir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Tirtil (ipek bocegi)
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Ipek dokumaciligi bundan 4.600 yil 6nce Cin'de baslach. 16. yy ile 20. yy arasinda
italya ve Fransa da blyik gelisme gosterdi. Yurdumuzda ise ipek bocekgiligi 1500 yillik bir
gecmise sahiptir.

2.1.1. ipegin Olusumu

Milas yoresinde ipek, en cok Comakdag-Kizilagag kdyinde ipek boceginden elde
edilmektedir. ipek bocegi 40-50 giinde sicak ortamda koza haline gelir. Bir sonraki sezona
yumurta alabilmek icin kozalar ipe dizilir ve keselere konarak tohum cikarilir. Ipek
boceginin disis 200-500 yumurta (tohum) biraktiktan sonra 6lir. Keselerdeki bu yumurtalar
(tohumlar) 151k gérmeyen serin bir ortamda saklamir. Mart-nisan aylarinda havaar isininca
yumurtalarin iginden c¢ikan karinca buydklugtindeki ipek bocekleri zamanla gelisir tirtil
héline gelir. Yumurtadardan c¢ikan minik tirtillar dut agacimn kiglk yapraklaryla
(filizleriyle) bedenir. Hizla blyuyerek 20-30 guinde boyu 7-8 cm'’ ye ulasir. Kiregli, sicak ve
kokusuz ortamda gelisirler. Kolonya, parfum ve boya kokularindan etkilenirler. Bu durum
yumurtalarin élmesine neden olur (Resim 2.2).

Resim 2.2: ipek bdcegi tohumu

2.1.2. Kozamn Ipek Iplik Haline Doniisiimii

Ipek bocegi, belirli bir biyiklige gelince yemeyi birakir ve incecik ipek liften “ kifil”
denen kozay1 6rmeye baslar. Kozay: 6rebilmesi icin kokusuz ve ilagsiz zeytin, kavak, cam
gibi agaclarin dalarindan yuva olusturulur. Koza iginde sakli kalan tirtillar bu asamada
“krizalit” (kalbek) adin: air.

Yas kozaar, iclerinde canli ipek bocegi bulunmasi nedeniyle uzun sire muhafaza
edilemezler. Kelebek ha@line donusen ipek boceginin kozay: delmesini engellemek gerekir.
Bu nedenle canli larvalarin 7. -8. gunlerde oldirdimeleri (bogulmalarr) sarttir. Bu amagla
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yaygin olarak buhar, kuru sicak hava, glneste kurutma, firinlama vb. yontemler
kullanilmaktadir. Ayrica radyo dalgalari, -10 ile -12 °C’lik soguk hava ve bazi gazlar da
denenmektedir. Ulkemizde uygulanan buharla bogma islemi, kozalarin 70-75 °C’lik 1sida
10-15 dakika tutulmas: esasina dayanr.

Bir baska teknik olan kurutma islemi kdylerde glinese sererek yapilmaktadir. Tirtillar
toplanarak 3 ile 5 gun arasinda kurutulur. Fakat gunesin, kozalarin rengini ve saglamligim
degistirme olasilig1 oldugu icin bu islem kalin értiler altinda gergeklestirilmelidir. Kurutma
islemi kelebek ¢ikmasini dnlemek icin yapilir (Resim 2.3).

Resim 2.4: Kozalarin kaynatilmast Resim 2.5: ipek uclarimin tutulmas:

Kozalar, kullanilacagi zaman (genelde mayis ayinda) bir kazanda su kaynatilir ve 40—
50 koza bu kazanin icerisine atilir (Resim 2.4). 75 derecede kaynayan her kozadan bir siire
sonrabir ug cikar (Resim 2.5).
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Cikan uglar, aga¢ dal1 yardimiyla tutulur ve iki ucu catal “llgidir” denen sopalara
sarilarak cile (gelep) hdline getirilerek kurutulur. Ydrede cilenin bu héline “Buluntu”
denilmektedir (Resim 2.6-2.7).

Resim 2.8: ipegin egrilmesi Resim 2.9: ipegin sarilmasi

Ardindan ig ile egrilerek ipek saglamlastirilir ve tekrar cile héline getirilir (Resim 2.8-
2.9). Comakdag- Kizilagag kdyiinde cilenin bu asamadaki ach “ipek cilesi”dir. Son olarak
ipek makaralara (kalem) sarilir ve dokumaya hazir héle getirilir (Resim 2.10-2.11).

Cikriktan cikarilan ham ipek, liflerin yapisinda bulunan yapistirict maddelerin
etkisiyle sert ve mattir. Ote yandan ipek ipliklerinin ve kumaslarimin en 6nemli 6zelligi
parlaklik ve yumusakliktir. Ham ipege bu ozellikleri verebilmek icin bunlarin pisirilmesi
gerekir.

Ipegin yamsinda bulunan yapistinict madde, sabunlu suda kaynatilarak liflerden

temizlenir. Bu islem genelde dokunmus ipeklere uygulamr. Pisirilmis ipek, beyaz ve
yumusaktir, boya tutma 0zelligi de artar. Sadece agirliginin ¥4 Unt kaybeder.
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Agirhginin %2 Unu kaybeden ipege, kullamm amacina gore bu agirlik metal tuzlar
emdirilerek yeniden kazandirilir. Bu isleme ipegin agirlastiriimast denir. Ancak bunun
dozunun iyi ayarlanmasi gerekir. Aksi hélde ¢ok fazla agirlastirma yapilirsa ipek kirilgan
duruma gelir.

Bu nedenle guinimuzde agirlastirmaislemi icin yapay recineler kullanilir.

Resim 2.10: ipek Resim 2.11: Bukilmiis ipek

2.1.3. ipek Liflerinin Ozdlikleri

>

vV Vv YV VYV VY V V

Kozalardan gikarilan ipek, 1000-1200 m uzunluga sahiptir.

Dogada bulunan enince liftir.

Kivrimsiz ve duizdir.

Pigirilmemis ham ipek genelde sar1 renktedir. Pisirilmis ipek ise duru beyazdir.
Y abani ipekler bej, kizil, yesil, kahverengi olabilir.

Ham ve yabani ipek, Uzerinde bulunan ipek tutkal1 nedeniyle mat ve solgundur.
Pisirilmis ipek ise cok guizel bir parlakliga sahiptir.

Pisirilmis ipek, kendi agirhginin % 25'i kadar nem ¢eker ve bu 1slaklik yine de
hissedilmez.

Pigirilmis ipek, cok esnektir ve burusmaz. Fazla agirlastirilmis ipek ¢ok burusur
ve pili yerleri kirillabilir.
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Cok kirlenmedikge ipek lifi haserelere ve kiflenmelere karsi olumsuz yonde
etkilenmez.

Ipek lifi, tere kars1 gok hassastir. Bu nedenle giysi yapiminda kullamlacaksa ya
bol kesim yapilmal1 yadater emici ylzeyler eklenmelidir.

Ipek, 1s13a kars: gok hassastir; kirilir ve rengi atabilir.

Lifleri ¢ok ince olmasina karsin ipek cok dayaniklidir. Yas iken kopma
dayanikliligi, kuru iken kopma dayanikliligindan % 10 daha azdir.

Ipek kaygan oldugu icin lifler, sirtinme ve asinmaya kars: ok dayanklidhr.

Duz bir protein lifi olan ipek, iyi bir yaliticidir. Kigin sicak, yazin serin tutar.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ipek ve ipek bocegini arastiriniz.

» Cevrenizdeki ipek bocegi yetistiren kisi
veya kuruluslar: arastiriniz.

» Yazli ve elektronik kaynaklardan
arastirma yapabilirsiniz.

» Arastirmalarinizi kayit altinaamak icin
yaninizda gérunti ve ses kayit
cihazlarimzi bulundurunuz.

> Ipek boceginin olusum asamalarim
arastirnnmz.

> Ipek béceginin olusumunu
uygulayicilardan gézlemleyebilirsiniz.

> Ipek boceginden ipek olusumu
asamalarin kendiniz uygularsaniz
gbzlem yapmak daha kolay ve dgretici
olur, unutmayinz.

» Kozamn ipek iplik héline dontsiminu
arastirinz.

» Kozadan ipek iplik olusumunu
uygulayici kisilerden gozlemleyiniz.

» Gozlemlerinizi not ediniz.

» GOzlemlerinizi kendi ipek bdcekleriniz
Uzerinde uygularsaniz tecriibe edinmis
olursunuz.

> Ipegin egrilmesi islemini arastirinz.

» Arastirma bulgularinizi kendi
calismalarinizda uygulayiniz.

» Eldeettiginiz ipek ipligini dokumada
kullanabilirsiniz.

> Ipek liflerinin 6zelliklerini arastirimz.

> Ipek ipligi temin ederek
inceleyebilirsiniz.

> Ipegin olusum asamalarini takip ederek
liflerin 6zelliklerini 6grenebilirsiniz.

» Arastirma sonuglarimzi dosyalayimz.

» Daha 6nceki hazirladiginiz dosyaya
ekleyebilirsiniz.

» Dosyalamayi islem sirasina gére yapiniz.

» Temiz ve duzenli ¢alisimz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinden sonra, dastar dokumada kullamlan ipek ile ilgili yaptigimz
arastirmalar ve caligmalart kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme dlgegine goére
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr

1 Ipek ve ipek bocegini arastirdiniz mi?

2 | Ipek boceginin olusum asamalarim arastirdiniz mi?

3 Kozanin ipek iplik haline donusimund arastirdimz mi?

4 | ipegin egrilmesi islemini arastirdimz nm?

5 Ipek liflerinin 6zelliklerini arastirdimz mi?

6 Arastirma sonuglarimzi dosyaladimz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha

gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kism tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

g M w NP

10.

11.

12.

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

..) Ipek bocegi bir kelebektir.

..) Ipek, ipek boceginin Urettigi, yumusak, parlak bir liftir.

..) Yurdumuzda ipek bocekgiligi, 1500 yillik bir gegmise sahiptir.

..) Ipek kozalarin kurutmaislemi dogrudan giines 1sinlar: altinda olmalidhr.
..) Kozadan ¢ikarilan ipek, 10001200 m uzunluga sahiptir.

e e e e

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

Duzbir ............. lifi olanipek, iyi bir ..................... dur.

Pisirilmis ipek, kendi agirhiginin .............. "I kadar nem ceker.

Ipekbocegi belirli bir bilyikliuge gelince incecik bir liften................. denen kozay1
orer.

Y umurtalardan gikan kigik tirtillar .............. yapraklari ile beslenir.

Tirtillar hizla blyuyerek .............. ginde, boylari ............... cm'ye ulasir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u secenegi isar etleyiniz.

Ipek bocekgiligi ilk olarak ne zaman ve nerede baslamistir?
A)  6.400 y1l 6nce Fransa da

B)  4.600 yil 6nce italya da

C) 3.500 yil 6nce Tarkiye' de

D)  4.500 y1l 6nce Japonya’ da

E) 4.600 yil 6nce Cin'de

Asagidakilerin hangis disi ipek boceginin biraktigi yumurta sayisidir?

A)  150-500
B) 200-500
C) 300-400
D) 250-300
E)  Hicbiri
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13. Asagidakilerden hangisi kozaiginde sakl1 kalan tirtila verilen addir?

A) Krizalit
B) Cile
C) llgdir
D) Gelep
E) Kufll
14. Asagidakilerden hangisi kaynatilan kazanlardan ¢ikan uclar: toplamaya yarayan alettir.
A) Kufdl
B) Geep
C) llgdr
D) Kirizalit
E) Cile

15. Asagidakilerden hangisi ipek liflerin 6zelliklerindendir?
A) Dogadabulunan enince liftir.
B) Pisirilince cok guzel bir parlakliga sahip olur.
C) Isigakarsi cok hassastir.
D) Sirtinme ve asinmaya kars: cok dayaniklidhr.
E) Heps

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru

ise diger 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili
bol imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyeti sonunda verilen bilgiler dogrultusunda “Giicti tahari, tammu, guci
telleri ve 6zellikleri” konusunda bilgi sahibi olabilecek ve uygun ortam saglandiginda “ Gucu
tahar1 yapma' ¢alismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Bireysel veya arastirma gruplar olusturarak “Gulcl tahar1 yapma® konusunu
aragtirarak elde ettiginiz bilgileri scnifta arkadaslarinizla paylaginiz.

3. GUCU TAHARI

3.1. Tanim

Cozgulerin, glcllerden ve taraktan gegirilmesine “ Tahar” denir. Degisik orguler igin
ayn: taharda, cercevelerin indirilip kaldirima sistemlerini degistirerek bazi orguleri elde
edebilmenin disinda daha degisik taharlar yapmak gerekir.

3.2. Taharin Siniflandirilmas:

Cok cesitli taharlar olmasina ve dokuma desinatérlerinin yaraticiligina bagli olarak
cok cesitli taharlar uygulanabilmesine karsin yine de birbirine benzeyenleri bir araya
getirerek tahar asagidaki gibi siniflandirabiliriz:

> Siratahar
. Dulz siratahar
o Kaydirmal1 sira tahar

> Atlamatahar
o Amalgam atlamal1 tahar
. Saten atlamal: tahar

Zikzak tahar
Kirik tahar

Gurup tahar
Karigik tahar

Cift atlamal1 tahar

VVYVYVYYVY
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Tahar hazirlamadaki amag, dncelikle tahar planina gére ¢ozgi ipliklerinin giictilerden
ve taraklardan tek tek gecirilmesidir.

3.3. Gucu Telleri

Dokuma drgisiinde atkilar, bazi ¢ozgulerin Ustiinden ve bazilarinin altindan geger. Bu
sonucu elde edebilmek icin dokuma yapilirken ¢ozgu ipliklerinden bazilarinin yukarida,
bazilarimin da asagida olmasint saglamak gerekir. Buis “guculer” araciligi ile saglanir.

Resim 3.1: Giicu telleri

Guculer, Ustte ve altta iki cubuktan gegirilmis teller veya baglanms ipler bulunan bir
gerceve olup hepsine birden “Gucu” denildigi gibi “ Giicl gerceves” de denir.

Ust ve alt cubuklar arasinda gerili olan ve kayarak hareket eden tellere de “ Giicii teli”
denir. Bunlarin her birinin ortasinda ¢ozgu ipliklerinin gecirildigi kiguk delikleri bulunur
(Resm 3.1).

3.4. Cozgu Hazirlama

Bukulerek dokunacak héle getirilen ipekler, cikrik yardinmyla yorede “Kalem” denen
uzun makaralara 15-20 adet sarilir. Yapilacak olan dokumanin uzunlugu hesaplanarak
duvara karsiliklt giviler cakilir. Makaralar (kalemler) daki ipekler, sekiz seklinde ve ayn
gerginlikte olmak kayd ile gidip gelerek bu civilere aktarilir.

Civilerden cikarilan ipek yumak haline getirilir. ipek artik “ Cozgu ipi” haline gelmis
durumdadir.
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3.5. Glicll Tahar1 ve Ozellikleri

Dokuma tezgéhi Uzerinde veya ayri yerde ¢ozgu levendindeki c¢ozgu ipliklerinin
gucllerden gecirilmes islemine “Gulcil taharr” denir. Glci tahari islemi karsilikli calisan
iki kisi ile cozgu ipligini verme-cekme seklinde elle yapilir.

Cozgu iplikleri guchi gozlerinden gecer, gicller de cercevelere takilir. Cozgu
levendinden gelen ¢dzgl iplikleri glict telinin gézinden, belirlenen tahar sirasina uygun
olarak tek tek gecmek zorundadir.

CoOzgu iplikleri toplu olarak alinarak dokuma tezgdhimn arka tarafinda, yukaridaki ara
agacimn disa ¢gikmis kamalt ucuna asilir. Agizlikli ug uzatilarak arka ve 6n “Muallaklarin”
Uzerinden agsirilir. Tezgahin 6niine sarkatilir.

Gerim ipi denen bir urgamin ucu oturma tahtasinin altindaki ara agaci Uzerinde
bulunan makaradan gegirilir ve oturma tahtasimn hizasinda ¢ozguye baglanir.

Resim 3.2: Muallaklara takilmis ¢dzgl ipleri

Bundan sonra iki kisi; biri tezgdhin 6niinde, digeri icinde ve glcl gergeveleri arada
olmak Gzere karsilikli otururlar.

Onde oturan agizlikl: (aralikl) ipligin demetini sol einde tutar, sag €li ile iplikleri

karistirmadan sirasiyla ayirp sag taraftan ve maberin atindan uzatarak icte oturan kisinin,
(icinden iplik gecirilecek olan) giicl teli deliginden uzattig1 cekecegin cengeline takar.
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Guct gekecegi cekildiginde iplik glict telinden gecmis olur. Gegen bu ipi, ¢ekici sol
avucuna alir ve boylece tahar tekrar edilerek bitun iplikler glicl tellerinden sirasi ile gegirilip
uglar ¢ekicinin sol elinde toplanarak guict tahar bitirilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Tahar yapmak icin 6n arastirma yapiniz.

» Yazli kaynaklardan arastirabilirsiniz.

» Dokuma at6lyel erinde tahar islemini
gbzlemleyiniz.

» Taharin siniflandirmasini yapiniz.

» Dokuma ustalarindan tahar cesitlerinin
Ogreniniz.

» Farkli tahar cesitleri ile dokunmus
Ornekleri inceleyiniz.

» Gucu tellerinin gorevini ve gesitlerini
arastirimz.

» Glcu tellerini tezgah tGizerinde
inceleyiniz.

» Gucl teli gesitlerinden dastar dokumaya
en uygun olanmnt égrenip inceleyiniz.

» Gucu tahar1 ve ozelliklerini yazil
kaynaklardan ve tezgah Uzerinde
inceleyerek Ogrenebilirsiniz.

» Cozgu hazirlayiniz.

» COzgu sayinmiz1 belirlerken tarak sayisim
ve ¢Ozgui teli sayisint dikkate aliniz.

» CoOzgu ipi sayisim ve uzunlugunu
belirlerken yapilacak dastar dokumanin
enini ve boyunu dikkate alinmz.

» Capraz almaya dikkat ediniz.

» COzgunuzin dogrulugunu kontrol ediniz.

» Tahar ¢esidinizi seciniz.

» Y apacaginz dastar dokumaya uygun
tahar seciniz.

» Degisik tahar gesitlerini deneyerek
tecrube kazaniniz.

> Iki guicilii tezgahlarda sira tahardan
baska tahar kullanilamaz, unutmayiniz.

> ki giicilii tezgahl arda sadece bez ayag:
dokuma yapilabildigini unutmayinz.

» Gucl tahar1 yapinz.

» Segtiginiz tahar sirasina uyunuz.

» Arkadaslarinizdan yardim aliniz.

» Tahar1 daha sonra kontrol ediniz.

» Cozgu iplerini cekecek ile cozgu
deliklerinden gecirmek, size hem
kolaylik hem de zamandan tasarruf
saglar; unutmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinden sonra, ¢alisma ortam hazirlama, ¢ozgl hazirlama ve giict
tahart yapma ile ilgili yapmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla

degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1 Tahar yapmak icin 6n arastirma yaptimz mi?

2 Guct tellerinin gorevini ve gesitlerini arastirdiniz mi?

3 Cozgu hazirladimz mi?

4 Tahar gesidini sectiniz mi?

5 Guict tahar1 yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam - evet ise diger faaliyete geginiz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Bu Ogrenme faaliyeti kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi asagidaki testi
cevaplayarak beirleyiniz.

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. (...) Cozgllerin, glcllerden ve taraklardan gecirilmesine “ Tahar” denir.
2. (...) Tahar isleminde 6nce tarak tahari, sonra giicti tahar1 yaplir.

3. (...) Dokuma 6rgustinde, atkilarin bazilar: ¢ozgulerin Usttinden ve bazilarimn altindan
geger.
4. (...) Gucliler, Ustte ve dttaiki cubuktan gecirilmis tellerdir.

5. (...) Cozgl levendinden gelen ¢cozgu iplikleri glict telinin goziinden tek tek geger.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

6. Dokuma yapilirken ¢ozgi ipliklerinden bazilarimn yukarida, bazilarimn asagida

olmast ..........coeeveees araciligiyla saglanir.
7.  Cozguipliklerinin guctlerden gecirilmesi islemine................. denir.
8.  Dokunacak ipekler yorede................. denilen makaralara sarilir.
9.  Gucu tahari islemi karsilikli galisan ............... kisi ile cozgu ipliklerini

..................... seklinde elle yapulir.

Asagidaki sorulary dikkatlice okuyunuz ve dogr u secenegi isar etleyiniz.

10. Asagidakilerden hangisi ¢ozgu ipliklerinin gictlerden gecirilmeislemidir?
A)  Sepet tahar
B) Cift katl: tahar
C) Atlamali tahar
D) Tarak tahan
E) Glcl tahar

11. Asagidakilerden hangis Ustte ve alttaiki cubuktan gegirilmis teller veya baglanmis

ipler bulunan cercevedir?
A)  Gucu
B)  Sepet
C) Tahar
D) Tarak
E) Hichiri

27



12.  Gucu tahar1 yapabilmek icin kag kisiye ihtiyag vardir?

13. Asagidakilerden hangis st ve alt cubuklar arasinda gerili olan ve kayarak hareket

A)  3Kisi

B) 1Kkisi

C) 2kisi

D) 4kisi

E) 5kisi

eden tellerdir?

A) Tarak teleri
B)  Sepet telleri

C) Tezgahtdleri
D) Mualak teleri
E) Gucu teleri

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru
ise diger 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili

bol imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Ogrenme faaliyeti sonunda verilen bilgiler dogrultusunda *‘ Tarak tahar yapma, tamm
ve tarak gesitleri” konusunda bilgi sahibi olabilecek; uygun ortam saglandiginda “Tarak
tahar yapma' ¢alismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Bireysel veyaarastirma gruplari olusturarak “ Tarak tahar yapma’' konusunu
aragtirarak elde ettiginiz bilgileri scnifta arkadaslarinizla paylaginiz.

4. TARAK TAHARI

4.1. Tanim

Dokuma tezgdhinin “Tefe” denilen ve ileri geri hareket edebilen parcasina takili
bulunan cogunlukla ince demir, nadiren de kamiglardan kesilen ince gubuklarin, 6zel bir
usulle esit araliklarda birbirine paralel olarak yerlestirilmesiyle olusturulmus parcaya tarak
denir (Resim 4.1).

Tarak, ¢ozgu ipliklerini dizenli araliklarda tutmaya ve ayrica dokuma sirasinda atki
ipliklerini sikistirmaya yarayan tezgahin bir pargasidir.

Taraktaki ince cubuklarin araarindaki bosluklardan ¢ozgl iplikleri gecirilir. Bu
bosluklara“dis” denir.

4.2. Tarak Cesitleri

Taraklarin numaralandirimas: 10 c'deki dis boslugu ile belirlenir. Ornegin, 10
cm'de 60 dis bosluk varsa 60'li veya 60 numara: tarak olarak isimlendirilir. ipekli
dokumalardaise tarak numaralandirilmasi 1 cnv’ deki dis bosluguna gore yapilir.

Dokumalarin 1 cm'deki ¢ozgi sayilart ¢ok cesitli oldugundan, dokumamin sikligina

gore farkli numaralarda tarak kullamlir. Bu nedenle tarak, tefeye kolaylikla takilabilecek ve
cikarilabilecek durumdadir.
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Resim 4.2: Tarak tahari yapilms ipekler

Siklik-seyreklik 6zeliklerine gore taraklar ikiye ayrilir:

»  Sekizlik tarak: Seyrek yapilmas: gereken dokumalarda kullanilir

»  Dokuzluk tarak: Daha sik dokumalarda kullanilir.

Ipek dokumalar, genel olarak dokuzluk tarak yardimiyla dokunur.

Guculerden gegirilmis ¢ozgu ipliklerini, tarak dislerinden gecirme islemine “Tarak
tahar1” denir. Her tarak disinden gegirilen ¢cozgu ipligi sayisi kumas enine ve ¢ozgi sikligina
baglidir. Tarak disinden gegecek iplik sayisi ve tarak numarast yani taraktaki dis sikligi
¢Ozgu sikligina bagli olarak secilir (Resm 4.2).

Tarak tahar1 yapilirken c¢ozgl iplikleri glcllerden gecirildikten sonra, tarak gucl

gercevelerinin Uzerine asilir. Tahar yapan iki kisiden bu kez 6nde oturan “Tarak ¢ekecegi” ni
eline alarak kendisinin solundan taragin ¢tzgl gececek disine sokar. Arkada oturan o disten
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kag iplik gegmesi gerekiyorsa o kadar ipligi siradan ayirir ve tarak ¢ekeceginin ¢engeline
takar.

Iplikler sirayla taraktan gegirilir. Sira bozulursa ¢ozgu iplikleri birbirlerinin tizerine
capraz olarak binmis olacag: i¢in dokumada bozukluklar ve ¢ozgl kopuslar: olabilir.

Tarak, gucl cercevelerinin Uzerine asildig icin ¢zginiin taraktan gecirilmesinden
sonra ipliklerin uglar: tezgéhin 6ntine gegmis olur. Tarak tefedeki yerine takilir, gerceveler
yerine surtltr. Cozgu uclari birer ikiser cekilerek gerginligi ayarlamr. Taragin bir bagindan
10 cm’ lik mesafesindeki disliden gegmis olan iplikler ikiye ayrilip saglam, dizgin bir
cubugun basina dolanmir ve iki ug Ustten ilmiklenir. Taragin 6bir basinda da aym islem
tekrarlanir. Sonra diger bir gubugaiki yanlardan ve bir ortadan olmak Uzere Ug parga saglam
sicim, ¢ozgu ipligi uclarimn bulundugu cubuga aym gerginlikte baglanir.

Daha sonra ¢6zginiin ortada serbest duran uclari ikiye ayrilarak cubuga tutturularak
gerdirilir. Bundan sonra ¢ozgui 6n taraftan muall&klara ve mabere yayilir.

Bdylece giicli ve tarak tahari tamamlanmus olur. Leventler yardimiyla ¢ozgii gerginligi
ayarlanir. ipek artik tam anlamiyla dokunmaya hazir hdle gelmistir (Resim 4.3a-4.3b).

Resim 4.3a: Gerim iplerine baglh ¢cozguler
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Resim 4.3b: Gerim iplerine bagh ¢ozguler
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinmz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Taragin islevini arastirimz.

» Yazli kaynaklardan arastirabilirsiniz.

» Dokuma at6lyel erinde mekikli dokuma
tezgahlarinda kullanilan taraklar:
arastirimz.

» Tarak gesitlerini arastirinmz.

» Dastar dokumada kullamlan tarak
numaralarinm ve ozelliklerini yorede
arastirimz.

» Tarak tahar cesitlerini arastirimz.

» Tarak taharimn yapim asamalarini, dastar
dokuma tezgahi kullanicilarindan
Ogrenebilirsiniz.

» Tarak tahar1 yapimz.

» Taragin numarasi ileipek ipligin uyumlu
olmasina dikkat ediniz.

» Her tarak disinden gegecek olan ipek
iplik sayisini, dokuma sikligina uygun
olarak belirleyiniz.

» Cozgu iplerinin uclarim baglayimz.

» Cozgu iplerini esit araliklarlayayiniz.

» Gerginlik ayarinin esit olmasina dikkat
ediniz.

» Cozgu ve tarak taharimin genel
kontrol ind yapinz.

» Dokumaya bagsladiktan sonra hatalarin
diizeltmesinin zor oldugu unutmayinz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinden sonra, tarak tahari ile ilgili yaptigimz arastirmalarnn ve
calismalar kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr

1 Taragin islevini aragtirdimiz mi?

2 Tarak gesitlerini arastirdimz mi?

3 Tarak tahari gesitlerini arastirdimz mi?

4 Tarak tahar1 yaptimz m?

5 Cozgu iplerinin uclarint bagladimz mi?

6 C0Ozgu ve tarak taharinin genel kontrol ind yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda - hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayiniz. Tamam - evet ise diger faaliyete geciniz.



(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

o wbdpE

10.

11.

12.

13.

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

( ) Taraklarin numaralandiriimast 100 cm’ deki dis boslugu ile belirlenir.

( ) Ipekli dokumalarda, numaralandirma 1 cmv’ deki dis bosluguna gore yapilir.
() Tarak, dokuma sirasinda atki ipliklerini sitkistirmayayarar.

() Dokumacilikta cok cesitli numaralardatarak kullanilir.

() Siklik ve seyreklik 6zelliklerine gore taraklar Uge ayrilir.

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

Tarak ............ ye kolayca takilip ¢ikarilabilecek niteliktedir.

Gulcllerden  gecirilmis  ¢ozgl  ipliklerini, tarak  dislerinden  gecirme
islemine.................. tahar1 denir.

Son islem olarak ¢ozgui ipleri 6ntaraftan.................. larave............. evyayilir.
Taraklarin numaralandiriimasi ............. deki dis boslugu ile belirlenir.
Cozgulerin, gicllerden ve taraklardan gecirilme islemine.................... denir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangis seyrek yapilmasi gereken dokumalarda kullanilir?
A)  Dokuzluk tarak

B)  Sekizlik tarak

C) Yedilik tarak

D) Onatilik tarak

E) Hichiri

Asagidakilerden hangis genel olarak dokuzluk tarak yardimiyla dokunur?
A) Keten dokumalar

B)  Pamuk dokumalar

C) Ipek dokumalar

D)  Yunld dokumalar

E) Heps

Ipekli dokumalarda tarak numaralandirilmas: kag c’ deki dis bosluguna gore yapilir?
A) 1cm

B) 3cm
C) 5cm
D) 2cm
E) 4cm
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14. Asagidakilerden hangis taraklarin siniflandirilmasinda etkin 6zelliktir?
A)  Sayili-sayisiz
B)  Sekizlik-dokuzluk
C) Dar-genis
D) Ardikli-araiksiz
E)  Siklik-seyreklik

15. Asagidakilerden hangisi taraktaki ince cubuklarin aralarindaki bosluga verilen isimdir?

A) Goz

B) Dis

C) Bosluk

D) Araik

E) Aciklik
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru
ise diger 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili
bol imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Dastar dokuma yapabilmek icin ipek
getiriniz.

ipligi hazirlayip tezgahta dokumaya hazir héle

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dokunacak ipegi hazirlayimz.

> Ipesgi ig ile egirerek saglamlastirimz.

» Dokumanin boyutlarim belirleyiniz.

» Dokuma boyutlarina gore ipek iplik
miktarim ayarlayiniz.

» Cikrik yardimiylaipegi makaralara
sararak hazirlayimz.

» Cozgu hazirlarken kolaylik olmasi
acisindan makaralara diizglin sarim
yapiniz.

» Planli ve temiz olmaya 6zen gosteriniz.

» CoOzguicin gerekli isaretlemeleri yaparak
civileri duvara uygun bir sekilde ¢akinmz.

» Civileri cakarken is guvenligine dikkat
ediniz.

» Makaraardaki ipekleri, bu giviler
arasinda ererek ¢ozgii hazirlayinmz.

» Hazirlayacagimz ¢dzguniin diizglin ve
oOlcliye uygun olmasina dikkat ediniz.

» Tahar yapma ve dokuma asamasinda
iplerin karismamast icin ¢ozglyi
hazirlarken ¢apraz almaya dikkat ediniz.

» COzgu hazirlanirken iplerinin esit
gerginlikte olmasina 6zen gosteriniz.

» Civilerden cikarilan ipegi yumak haline
getiriniz.

» Zamanm ve malzemeyi ekonomik
kullanmz.

» COzgu iplerini tezgdha alimz.

» Okulaait, ara¢ gereg ve donanimlarin
kullanimlarina 6zen gosteriniz.

> Iplikleri karistirmamaya Gzen gosteriniz.

» Gucl tahar1 yapinz.

» Buislemin iki kisi tarafindan titizlikle
yapilmasina dikkat ediniz.

» Glcu gekecegi yardimiylaipek iplikleri,
Once 6n giictilerden sonra arkadaki
guicllerden tek tek geciriniz.

» CoOzguiplerini, glcllerden gecirirken
belirlediginiz tahar sirasina uyunuz.
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» Tarak tahar1 yapimz.

» Buislemin ki kisi tarafindan titizlikle
yapilmasina dikkat ediniz.

» Tarak gekecegi yardimiylaipekleri sira
ile taraktan geciriniz.

» Dokumanin siklik ayarina uygun olarak
bir tarak disinden birden fazlaiplik
gegirebilirsiniz.

» Gerimipleri ile ¢dzgu uglarinm
baglayiniz.

» CoOzgu uclarim saglam fakat diizeltmeler
icin kolayca acilabilecek sekilde
baglayimz.

» CoOzgu iplerinin gerginligini kontrol
ediniz bolluk olan ¢dzguleri gerdirerek
tekrar baglayiniz.

» Cozgu leventlerini dondirerek ¢cozgu
iplerini gerdiriniz.

» Cozgu iplerinin gevsek olmasindan
dolay1 dokuma hatalar1 olusacagin
unutmayimz.
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KONTROL LiSTESI

Modil degerlendirmede yapmis oldugunuz uygulamal: testi asagidaki sorulart EVET,
HAY IR seklinde cevaplandirarak yapmis oldugunuz ¢alismay: degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir

1. Dokunacak kumas boyutlari icin ipek hesabini dogru yaptiniz
mi?

2. Cikrikta sarilan makaralar diizgiin mu?

3. Ipegin bikkiimii dastar dokumaya uygun nitelikte mi?

4. Ipegin genel gorinust diizgiin mu?

5. Cozgu icin hazirlanan givilerin uzaklig: istenen boyuta uygun
mu?

6. Ipeklerin civilere aktarimi dogru ve diizgiin mii?

7. Civilerden ¢ikarilan ipeklerin yumak haline getirilmesi diizgiin
ma?

8. Tezgéh ayarlar istenilen nitelikte mi?

9. Gucu araliklar: dogru ve duzguin mu?

10. Tarak genisligi esit ve duzenli mi?

11. ipeklerin tezgaha aktarilmas: dogru mu?

12. Gucu telleri istenen dogru yerde mi?

13. Taraklarin dis genigligi dokuma teknigine uygun ve dogru mu?

14. Iipegin giictilerden gegirilmes dogru ve diizgiin mii?

15. ipegin taraklardan gegirilmesi dogru ve diizgiin mii?

16. Gerilmis ipek ¢ozgulerin genel goriinusleri dogru ve diizgiin
mua?

17. Calismalar sirasindais givenligi ve verimlilik ilkelerine
uydunuz mu?
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18. Uygulanan faaliyeti planlanan zamanda bitirdiniz mi?

19. Uygulamalar sirasinda temiz ve diizenli ¢alistimz m?

20. Okulaait arag gereg ve donammlarin kullanimlarina dikkat
ettiniz mi?

21. Detaylara 6zen gosterdiniz mi?

22. Genel kontrol yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1'iN CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 D
3 D
4 Y
5 Agir ik
6 Tezgah
7 Rulo
8 Mekik
9 A
10 C
11 D
12 E

OGRENME FAALIYETi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

1 Y

2 D

3 D

4 Y

5 D

6 Protein-

yalitici

7 %25

8 Kafal
9 Dut

20-30 gun,

10 7-8 éqm
11 E

12 B

13 A

14 C

15 E
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OGRENME FAALIYETI- 3 UN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 Y

3 D

4 D

5 D

6 Guciler

7 Gucl tahan

8 Kalem

9 iki, verme-
cekme

10 E

11 E

12 A

13 A

OGRENME FAALIYETi—4'UN CEVAP ANAHTARI

1 Y

2 D

3 D

4 D

5 Y

6 Tefe

7 Tarak

8 Muallak-
maber

9 10cm

10 Tahar

11 B

12 C

13 A

14 E

15 B
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