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ACIKLAMALAR

ALAN Insaat Teknolojisi/Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan ortak
MODULUN ADI Diiz Yiizeye Siva

L Diiz yiizeye kuralina uygun kaba ve ince siva yapilmasina
MODULUN TANIMI yonelik bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme

materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Diiz yiizeye siva yapmak
Genel Amacg

Gerekli ortam saglandiginda diiz yiizeye siva yapmay1
kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI
Amaclar
1. Diiz yiizeye kaba s1va yapabileceksiniz.
2. Diiz yiizeye ince siva yapabileceksiniz.
EGIiTiM OGRETIM Ortam: Atdlye, simif ve laboratuvar ortamu.
ORTAMLARI VE Donamim: Kum, ¢imento, kire¢, mala, kiirek, harg teknesi,
DONANIMLARI ip, perdah malas1
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
I())Eglﬁ\)/[lfL\E])ENDIRME Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli

test, dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bir binanin tiirii, islevi ve amaci ne olursa olsun onu en son giydiren ve mesleginizle
glizellestiren sizler olacaksiniz. Bu; sizleri, sektoriintizde ayricalikli kildigi gibi sorumluluk
sahibi olma geregini de arttirmaktadir.

Bu modiille; yapimzi dis etkenlerden korumak icin kaba sivanin nasil yapilacagini,
ince siva ile yapinizi nasil giizellestireceginizi 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

((amAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, diiz
ylizeye kaba s1va yapabileceksiniz.

((ARASTIRMA )

> Kaba siva neden yapilir? Arastiriniz.

> Kaba siva teknikleri hakkinda bilgi toplayiniz.

1. DUZ YUZEYE KABA SIVA

1.1. Kaba Siva

Diiz stvanin birinci tabakasini olusturmak, ince sivaya zemin hazirlamak, duvardaki
hatalar1 6rtmek, yap1 elemanlarini dis etkilere karsit korumak, duvarin dayanimini artirmak,
su ya da rutubet gegisine engel olmak ve diizgiin yiizey elde etmek i¢in duvarin kagir
malzeme ile kaplanmasina kaba siva denir.

1.1.1. Kaba Siva Harca1

Tim siva uygulamalart TS EN standartlarina uygun olarak yapilmalidir. Segilecek
stvanin agagidaki 6zellikleri tasimasina dikkat edilmelidir.

Yiiksek elastikiyet

Diisiik 1s11 genlesme

Yiiksek yapigma kabiliyeti
Diistik kilcal su emme

Yiiksek buhar gegirgenligi

D1s etkenlere yiiksek mukavemet

VVYVYVVY

1.1.2. Siva Harc1 Yapim Arag ve Gerecleri

Kaba siva harci yapilirken kullanilacak arag ve gereglerin temiz bir iscilik igin
kullanmaya baglamadan Once temiz olduklarindan emin olunmalidir. Siva hazirlama
kurallarina uygun arag, gere¢ ve malzemeler secilmelidir.



» Kiirek: Celik bag kisim ve ahsap saptan olusan, kum elemek, har¢ yapmak,
doldurmak, bosaltmak vb. islerin yapiminda kullanilan aragtir.

b I
D, | ;

Resim 1.1: Kiirek

» El arabasi: Metal govde, metal kollar ve lastik tekerlekten olusan, ingaat
alaninda her gesit yiik tasimakta kullanilan aragtir.
Sh 2\ S R )

Resim 1.2: El arabasi

> Elek ve destek citasi: Ahsap ve metal govde, elek teli ve destek citasindan
olusan, piyasada cesitli sekillerde bulunan, kum elemek amaci ile kullanilan
aractir. Elek; kum eleme sirasinda yer ile 60 veya 75 derecelik aciyla
kullanilmalidir.

Resim 1.3: Elek
4



» Celik mala: Celik gévde ve ahsap saptan olusan, harci sivanacak yiizeye
atmak, harci alistirmak, harci diizeltmek vb. islerin yapiminda kullanilan
aragtir.

Resim 1.4: Celik mala

» Sivaa Kkiiregi: Ahsap veya sert plastik malzemeden yapilan, gévde ve saptan
olusan, lizerine har¢ koymak, ince siva harcini yilizeye ¢cekmek vb. islerin
yapiminda kullanilan aragtir.

it |
wed
Resim 1.5: Sivac kiiregi

» Gelberi: Celik bas kisim ve ahsap veya metal saptan olusan, kire¢ harci
yapimi sirasinda kire¢ kaymagini su ile iyice karigtirmak igin kullanilan bir
aractir. (Resim 1.6: a ve Resim 1.6: b)

Resim 1.6: Gelberi cesitleri ve kullanihisi



» Su kovasi ve su olgegi: Teneke veya sert plastik malzemeden imal edilen,
cesitli cap ve boyda firetilen, suyu istenilen yere tasimak ve Slgmek i¢in
kullanilan aragtir.

Resim 1.7: Su kovasi

Yukarida bahsettigimiz ara¢ ve gerecler disinda siva harci yapiminda kullanilan
malzemeler ise soyledir:

> Kum

> Kireg

> Cimento
> Su

1.1.3. Kaba Siva Harci1 Uygulama Arac ve Geregleri
Kaba sivanin yiizeye uygulanmasi sirasinda kullanilacak ara¢ ve geregler soyledir:

> Su terazisi (su diizeci): icerisinde hava kabarcig1 bulunan su dolu cam tiipler
ve ahsap veya hafif metal gévdeden olusan, gesitli uzunlukta imal edilen,
damlalik kalibinin yatayligini kontrol etmek, dis koselerin siva yapimi igin
monte edilen mastarlarin diiseyligini kontrol etmek vb. islerin yapiminda
kullanilan aractir.

Resim 1.8: Su terazisi

> 1p: Naylon malzemeden imal edilen, piyasada adma duvarci ipi de denen,
sivanacak yiizeyin siva kalmhigini gérmek ve buna gore dolgu veya kazima-
kirma yapmak, mastarlik ¢italarin1 ayn1 dogrultuda yerlestirmek vb. islerin
yapiminda yardimci bir aragtir.



» Mastar: Ahsap veya hafif metal malzemeden yapilan, diizgiin olan, gesitli
uzunlukta (1, 1.5, 2, 3 m) kesilen, siva yapilacak yiizeyin diizgiinligiini
kontrol etmek, yiizeye atilan siva harcimi diizeltmek vb. islerin yapiminda

kullanilan aragtir.

65 x 25
Resim 1.9: Mastar
» Su fircasi: Plastik yumusak tellerin monte edildigi ahsap veya plastik govde

ve saptan olusan, ince veya kaba siva yapilmis taze yiizeyi perdahlamadan
once kurumaya baslamis yerleri hafifce 1slatmak i¢in kullanilan bir aragtir.

Resim 1.10: Fir¢a

» Sakul(cgekiil): Metal govde, ip, ahsap veya metal destekten (ayna) olusan,
stvanacak yiizeyin diiseyligini kontrol etmek, mastarlik ¢italarini yerlestirmek,
dis kose mastarlarini yerlestirmek vb. iglerin yapiminda kullanilan aragtir.

Resim 1.11: Sakul
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» Kanca: Metal malzemeden {iretilen, gesitli biiyliklikklerde yapilan, mastarlar
tutturmak icin kullanilan bir aragtir.

Resim 1.12: Kanca

» Mastarhik (ana) citasi: Genellikle ahsap malzemeden yapilan, kalinligr 0,5-1
cm, genisligi 2-4 cm, uzunlugu 10-15 cm olan, mastarlik yapiminda kilavuz
olarak kullanilan bir yardime1 aragtir.

» Murg¢ ve keski: Celik malzemeden imal edilen, gesitli ¢ap ve agiz yapisinda
iiretilen, siva yapilacak bozuk yiizeylerde kirma-delme yapmak i¢in kullanilan
bir aractir.

Resim 1.13: Murg ve keski

» Kose devir malasi: Celik gévde ve ahsap saptan olusan, sivada i¢ koseleri
yapmak i¢in kullanilan bir aragtir.

Resim 1.14: Kose devir malasi

Bahsettigimiz ara¢ ve geregler disinda kaba siva uygulanirken gerekli is giivenliginin
de saglanmasi gerekir. Eldiven, baret, is kiyafeti, ¢izme, toz maskesi gibi gerecler de
kullanilmalidir.



1.1.4. Kaba Siva Harci Hazirlama Kurallar

Kaba siva harci hazirlanmasinda dikkat edilmesi gereken bazi kurallar vardir. Bu

kurallar soyledir:
»  Harg yapilacak yer, temiz olmahdir.
> Harg yapilacak kum, temiz olmalidir.
»  Harg yapilacak su, temiz olmalidir.
> Baglayicilarin son kullanma tarihi gegmemis olmalidir.
»  Arag ve geregler, harg yapilacak yerde olmalidir.
»  Harg araglari, kullanima uygun olmahdur.
»  Malzemeler, 6l¢iilerek alinmalidir.
> Kum, kireg ve su ile homojen karistirilip 3-5 giin bekletilmelidir.
Dinlendirilmis kire¢ harcina, ¢imento ve su eklenerek homojen karistiriimalhidir.
»  Harg yaparken hava sicakhigi dikkate alinmalidir.
> Kullanim amacina gore harcin kivami ayarlanmalidir.
> Dagilan harg, koni seklinde toplanmalidir.
> Harg, prize baglamadan tiiketilmelidir.
> [s bitiminde arag ve gerecler toplanip temizlenmelidir.

1.2. Kaba Siva Harcinin Hazirlanmasi

>
>
>
>
>

>

Harg yapilacak yeri temizleyiniz.
Yapilacak sivanin cinsine gore kum tiiriinii belirleyiniz.
Elenmis kumu, ol¢erek alinmz.

Kireci dlgerek aliniz.

Kumun ortasint havuz seklinde aginz.

. R

Resim 1.15: Ortas1 havuz seklinde acilmis kum

Agilan gukura, dl¢erek aldiginiz kireci dokiiniiz.



Resim 1.16: Kirecin kuma eklenmesi

> Olgerek aldigmiz suyu, cukura dokiiniiz.

Resim 1.17: Suyun karisima eklenmesi

> Su ile kireci, gelberiyle iyice karistirimz.

Resim 1.18: Gelberi ile karistirma
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»  Su igerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla, kum ile homojen olacak sekilde

karistirimz.
> Hazirlanan kire¢ harcini, 3-5 giin dinlendiriniz (Bu islemler sonunda kire¢ harci

hazirlanmstir.).

Kaba siva igerisine ¢imento, ¢abuk priz aldigindan karigim sonrasinda eklenmektedir.
Dinlendirilmis kire¢ harci igerisine belirli 6lgeklerde su ve ¢imento eklenerek kaba siva harct

hazirlanmis olur.

1.3. Diiz Yiizeye Kaba Siva Harcinin Uygulanmasi
Kaba siva yapilirken iglem siras1 asagidaki gibidir:

»  Arag-geregleri ve malzemeleri hazirlayiniz.
> Siva yapilacak yiizeyde yag, is, kir, boya, toz vb. varsa temizleyiniz.

Resim 1.19: Yiizeyin tel firca ve siipiirge ile temizlenmesi

~

> Sivanacak ytlizeydeki kaba piiriizleri dokiiniiz.

Resim 1.20: Kaba piiriizlerin murg ile temizlenmesi

> Sivanacak yiizeyin bulundugu zemini temizleyiniz.
> Derin ¢ukur ve kiriklar: onariniz.

11



> Sivanacak yiizeyin diizgiinliigiinii, koselere ¢ivi ¢akip ¢apraz ip ¢ekerek kontrol
ediniz.

Resim 1.21: Duvara ip ¢ekilmesi

> Stva harcini siva hazirlama kurallarina gore hazirlaymiz.
> Duvari harcin daha iyi yapismast i¢in 1slatiniz.

Resim 1.22: Duvarin 1slatilmasi

> Yiizeyin cinsine gore gerekiyorsa siva teli (rabitz) monte ediniz.
> Siva alt1 serpme yapiniz.

Resim 1.23: Siva alt1 serpme uygulamasi

> Is bitiminde arag ve geregleri toplayip temizleyiniz.

12



———————{_ UYGULAMA FAALIYETI

—_—

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek atdlyenizde dnceden hazirlanan ¢aligma
duvarina kaba siva yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

YV VWV VV V

Duvarda bulunan ¢atlak veya kiriklar
onarmiz.

Siva yapacaginiz ylizeyi temizleyiniz.
Koselere civiler ¢akarak duvariniza terazi
iplerini ¢ekiniz.

Siva harciniz1 kuralina uygun sekilde
hazirlaymiz.

Duvarmizi 1slatiniz.

Mala kiiregine aldiginiz kaba siva harcini
¢elik mala ile duvara serpme tekniginde
uygulayimiz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.

> Is giivenligi donlemlerini aliniz.
> Olgiilerinizi dogru almiz.

» Karisim oranlarina dikkat ediniz.

13



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Duvarda bulunan ¢atlak veya kiriklar1 onardiniz mi?

2. Siva yapacaginiz ylizeyi temizlediniz mi?

3. Koselere civiler cakarak duvariniza terazi iplerini ¢ektiniz mi?

4. Siva harcimzi kuralina uygun sekilde hazirladimiz mi1?

5. Duvariniz islattiniz mi?

6. Mala kiiregine aldiginiz kaba siva harcini ¢elik mala ile duvara
serpme tekniginde uyguladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Kaba siva binay1 dis etkenlerden korumaya yardimci olur.

2. () Kaba siva sadece yalitim amagli yapilir.

3. () Siva harcinda yiiksek yapiskanlik 6zelligi aranmaz.

4, () Ahsap veya hafif metal malzemeden yapilan, diizgiin olan, ¢esitli uzunlukta imal
edilen, s1va yapilacak ylizeyin diizgiinliiglinii kontrol etmek, yiizeye atilan siva harcini

diizeltmek vb. iglerin yapiminda kullanilan araglara mastar denir.

5. () Harg yapiminda kullanilan karistirma suyu igilebilir nitelikte olmalidir.

6. () Harg, priz (donma-katilasma) islemi bittikten sonra yiizeye uygulanmalidir.

7. () Siva yapilmadan 6nce harcin duvara daha iyi yapismasi i¢in duvara su serpilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin  tiimii dogru ise bir sonraki Ogrenme faaliyetine ge¢iniz.

15



OGRENME FAALIYETIi-2

((amac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, diiz
yiizeye ince siva yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ince s1va neden yapilir? Arastiriniz.

> Cevrenizde ince siva yapilmis insaat alanlarin1 gezerek bilgi toplayiniz.

2. DUZ YUZEYE INCE SIVA

2.1. Ince Siva

Kaba siva iyice sertlestikten sonra mil kumu katilarak olusturulan siva harcr ile
yapilan sivaya ince siva denir. Ince siva yiizleri, istenilen sekle gore tirfil, tahta ya da demir
mala ile diizgiin ylizey elde edilinceye ve catlak kalmayincaya kadar perdahlanir.

Resim 2.1: Ince siva yapilmus yiizey

Swvalarin ¢esitli yapim amaglari vardir. Bu amaglar, bina i¢inde ve diginda piiriizsiiz
yiizeyler elde etmek, binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarini dis tesirlere kars1 koruyarak
yapiya giizel bir goriiniis temin etmektir. Dis tesirler arasinda soguk, sicak, kar, yagmur gibi
iklimsel degisiklikler ile yangin tehlikesi sayilabilir. Siva i¢in en elverigli mevsim, ilkbahar
ve sonbahardir. Insaat bitip duvarlar iyice kuruduktan sonra siva islerine baslanur.

16



Yapim yontemi, malzemesi ve fiyatlar1 farkli olan birgok siva tiirii vardir. Bunlar1 en
ucuzu diiz sivadir. Diiz siva diger sivalara zemin olabilecegi gibi bagka bir kaplamaya da
zemin tegkil eder. Ornek: Badana, suni esasli hazir siva, mermer, granit, seramik kaplama vb.

2.1.1. ince Siva Harc1

Ince s1va harci; kum, kire¢ ve suyun gerekli oranlarda homojen bir sekilde birbirleriyle
karistirtlip dinlendirilmesi sonucu elde edilir. Stva yapilacak yiizeyin durumuna ve iklim
sartlarina gére kivam ve baglayici oranlar degisiklik gosterir.

Stva harci, malzeme zayiatinin ¢ok oldugu uygulamalar arasindadir. Burada esas olan
yapilacak ise yetecek kadar malzeme alinmasidir. Ancak uygulamalarda, uygulama yerinin
ozelligine, uygulayicilarin teknik yeterligine bagli olarak bu miktarlarda degismeler
olabilecegi diisiincesinden hareketle, %10 zayiat hesabiyla malzeme miktarlar fazla alinir.
Malzemelerde tasarruflu olmak hem birey hem de iilke ekonomisi agisindan yarar saglar.

2.1.2. ince Siva Harc1 Uygulama Arag ve Geregleri

Ince sivanin hazirlanmasinda, birinci faaliyette dgrendiginiz kaba siva harc1 uygulama
ara¢ ve gereclerinde oldugu gibi el arabasi, elek, kiirek, su firgasi, ¢elik mala, sivact kiiregi
vb. arag ve gereclerden faydalanilir. Bunlarm yaninda daha piiriizsiiz ve diizgiin ytizeyler
elde etmek icin siinger ve perdah malasi da kullanilmaktadir. Her ise baslamadan 6nce yine
giivenlik 6nlemleri alinmali ve gerekli giivenlik donanim, arag ve gerecleri hazirlanmalidir.,

Resim 2.2: Ince siva arag ve gerecleri

Ince siva harci hazirlanmasinda kullanilan malzemeler ve 6zellikleri ise asagidaki

gibidir.



Kum: Dogada bulunan, kum ocaklarindan ¢ikarilan, 4.76 mm’lik kare delikli
veya 7 mm capli yuvarlak delikli elekten gecen dogal malzemeye kum denir.
Tane iriligine gore ince stva kumu 0-1 mm araliginda olmalidir.

Baglayicillar: Har¢ malzemelerini  (gereglerini)  birbirine  baglayan,

islenebilirligini, yilizeye yapigmasini saglayan malzemelere baglayicilar denir.

Dogadan alinir, islenir ve piyasaya sunulur. ince siva harcinda kullanilan

baglayicilar, asagida verilmigtir:

. Cimento: Yaklagik % 79 kalker ve % 21 kil karisimimnin 1450 — 1650 °C’
ye kadar pisirilmesiyle elde edilir. Firindan ¢ikan ve bilya-nohut
biiytikliiglindeki malzemeye klinker denir. Klinker, belirli incelige kadar
ogiitiillmeden su ile reaksiyona girmez, sertlesmez. Klinker ogiitiiliirken
icine % 1-6 oraninda al¢1 tasi ilave edilir. Cimento igerisine konulan diger
katkt maddelerine puzolan denir. Puzolanlar, 6giitiilme esnasinda farkl
oranlarda ¢imentoya katilabilir.

o Kireg: Kirecin ham maddesi; kalker tasi, dolomit tag1 gibi kiitlelerdir.
Kirecin tiretiminde iki asama vardir. Bunlar; kire¢ tagimin pisirilmesi
(850-1000 °C) ve sondiirme islemidir.

o Algr: Alg tast olarak bilinen jipsin yaklagik yarim molekiil kristal suyu
kalacak sekilde kizdirilarak (120 — 180 °C) suyunun ugurulmasi ve
ogiitiilmesi ile elde edilen maddelere alg1 denir.

o Kitik(Keten): Ahsap, kamis ve bagdadi yiizeylere siva yapiminda harcin
yilizeye daha iyi yapigsmasini saglamak icin kitik adi verilen keten lifler
kullanilir. Kitik, harcin i¢ine dogranir ve iyice karistirilarak ahsap yiizeye
uygulanir.

. Ozel iiretilmis baglayicilar: Ozel durumlar icin iiretilmis, yalitim,
yapistirma vb. amagli baglayicilardir.

o Su: Harg¢ yapiminda kullanilacak su, miimkiin oldugu kadar temiz olmali,
icerisinde betona ve harca zarar verebilecek organik ve atik maddeler
bulunmamalidir.

o Ozel katkilar: izolasyon saglamak, erken ve yiiksek dayanima ulasmak,
harcin sertlesme siiresini geciktirmek veya erken sertlesmesini saglamak,
sicak-soguk havalarda har¢ yapmak ve diger 6zel amaglar i¢in harcin
icine eklenen kimyasal maddelere 6zel katkilar denir.

2.1.3. ince Siva Hazirlama Kurallari

Ince sivalar yapilirken asagidaki kurallara kesinlikle uyulmasi gerekir. Bunlar:

>

>
>

Rutubetli bodrum duvarlar1 harig, i¢ sivalar umumiyetle kire¢ har¢hi veya
takviyeli olarak yapilmalidir.

Kireg siiziildiikten sonra kire¢ kuyusunda en az 3 hafta bekletilmis olmalidir.
Kum; temiz, keskin koseli olmak kaydi ile kaba sivalar i¢in 3cm'lik, ince sivalar
icin 1cm'lik elekten elenmis olmalidir.
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Harg; 1m? kuma 0,33 m? kire¢ hamuru, 110 litre su veya takviyeli ise 1 m* kuma
225 kg ¢imento, 0,170 m?® kireg, 135 litre su konarak elde edilir. I¢ sivalarda
birinci tip har¢ kullanilir.

Bayindirlik Bakanligi Yapi Isleri Fenni Sartnamesi'nde ortalama olarak kaba
stva kalinligr 2 cm, ince siva kalinligimin ise 1 cm olacag tespit edilmistir.
Ancak duvar satihlar1 diizglin oldugu takdirde, bu kalinliklar sirasiyla 1,5 ve
0,5cm'ye indirmek daha dogru olur.

Ic sivada kullanilan karisim genellikle ince agrega ve baglayici icermekle
beraber islenebilirligi arttirmak, su tutma, gozeneklilik ve adezyon kuvvet gibi
ozelliklerini iyilestirmek icin bazi mineral esasli veya kimyasal maddeler ilave
edilebilir. Bunlar; alg1, ¢gimento, kireg, organik baglayici, dogal veya kirma tas
kumu, vermikiilit veya genlesmis perlit gibi 6zel malzemeler sayilabilir.
Cimento esash karisimlar, kireg ile birlikte kuvvetli aginmaya karsi direngli
yiizeyler saglar ve kimyasal etkilerle karsilagmadikca nemli sartlarda
dayaniklidir. Birbiri ardina uygulanan katmanlar arasinda kuruma
biiziilmesinden dolay1 yeterli siire birakilmalidir.

Alg1 esash karisimlar ¢ok az priz genlesmesi yapar. Bunun miktari, karigim
oranlarina gore degisir. Fakat art arda yapilan uygulamalar beklemeye gerek
kalmadan ayni giin uygulanabilir. Sivanin erken kurumasindan veya geciken
genlesmesinden dolay1 bozulmalar olabilecegi unutulmamalidir.

Lifli ve fiberli algilar rijit olmayan, diisiik veya degisken emme gosteren
yiizeylerde kullanilir.

Priz genlesmesi diisiik olan sivalar veya 6zel baglayici sivalar, diizgiin, yogun
yiizeylerde yiizeyi ¢entiklenmeden kullanilabilecegi gibi alternatif olarak
baglayici katkilarla da kullanilabilir.

Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento kullanilmalidir.
Sivaya baslanmadan once siva alt hizalar1 saptanip isaretlenmeli, yiizeyde
kavlayan, ¢atlayan, ¢ikintili yerler tel firca ve spatula ile kazinip temizlenmeli,
duvar dipleri betonsa siipiiriilmeli, topraksa kalas dizilmeli ve duvar yiizeyi
tyice 1slatilmalidir.

Yeni sivanmig bir binada, kirecin rutubet ve bagkaca olumsuz tesirleri
olacagindan insanlarin binaya siva bittikten 4-6 hafta sonra girmesine miisaade
edilir.

Disarida don (+5 °C’nin altinda) yapan havalarda hicbir zaman siva
yapilmamalidir. Igeride ise &nlem almak sartiyla stva yapmanimn mahsuru olmaz.
Di1s kisimda ince sivalar ¢ok giinesli ve fazla riizgarli havalarda yapilmamali
veya glinesin cekildigi yiizlerde calisilmali, ¢abuk kurumadan korunmali ve
rutubetli tutulmalidir.

Stvanacak imalatin tiimiiyle kurumug olmasi sarttir.

S1va yapimina yukaridan baslanir.

Stva igin en elverisli mevsim, ilkbahar ve sonbahardir. Insaat bitip duvarlar
iyice kuruduktan sonra siva iglerine baglanir.
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2.2. Ince Siva Yapim is Siras1

Ince siva yapilirken takip edilmesi gereken is sirasi su sekildedir:

>
>
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Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinmalidir.

Uygulama yapilacak yilizeylerdeki yapigsmay1 engelleyici toz, kir, yag, eski ve
kabarmis tabakalar tiimiiyle temizlenmelidir. Binanin su ile ilgili tiim yalitim
Onlemleri alinmig olmalidir.

Ince sivadan &nce biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilmis, biitiin gdmme
isleri tamamlanmig olmalidir.

Ince siva, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva yiizeyi bolca
wslatilarak vurulur.

Kurallarina gore hazirlanmig ince siva harci, tekneye alinarak plastik kivama
getirilir.

Ince sivanin dozaji, kaba sivadan kuvvetli olmamalaridir.

Yeteri kadar harg tahta mala tizerine alinir.

Harg, tahta malay1 asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirilarak sivanir.

Stva kalinlig1 ortalama 0.3- 0.8 cm arasinda olmalidir.

Tahta mala siva iizerinde bastirilarak yana dogru c¢ekmek suretiyle siva
diizeltilir.

Diizgiinliik kontrolii yapilir. 20 cm’lik bir cetvel siva ylizeyinde her dogrultuda
hareket ettirildiginde cetvelin herhangi bir durumunda girinti ve c¢ikintilar
arasindaki fark 1mm’yi; 2m’lik bir mastarin aynmi sekilde gezdirilmesinde enine
dogrultuda 5mm’yi, boyuna dogrultuda 7mm‘yi ge¢memelidir (Siipilirgelik
diizeyinde de ayrica mastar kontrolii yapilmalidir.).

Mastara gore ¢ukur kalan yerler doldurulur, fazla harglar siyrilir.

Mala ile kabaca diizeltilen yiizey, parmak basincina karsi koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan fir¢a ile devaml su serpilirken tirfil malasi ile
stirekli daireler ¢izilerek higbir catlak, piiriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar
yukaridan baglamak sarti ile perdah edilir.

Perdah sirasinda ¢ukurlasan yerlere, tekrar harg ilave edilerek perdahlanir.
Sivanacak yiizeylerin kesistikleri koseler, plan ya da 0Ozel sartnamesinde
belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli olmalidir. Dig kdseler genellikle
acilan pencere kanatlar iist yiiksekligine kadar pahli yapilir.

Son olarak bir siinger ile silinerek siva iizerindeki serbest kumlar diisiirtiliir.
Pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini saklayabilmek igin ara kesite ince bir derz
acilir.

Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeler 6nce kaba siva ile tamir edilmeli;
ince sivadan sonra yapilanlara 6nce kaba siva vurulmali ve sertlestikten sonra
ince tamir yapilip ek yeri kayboluncaya kadar 6zenle perdah edilmelidir.

Iceride 6nlem alma durumu harig, disarida higbir zaman donlu havalarda siva
yapilmaz. Ayrica dis ince sivalar ¢ok gilinesli ve fazla rizgarli havalarda
yapilmamali, olasi ise giinesin ¢ekildigi ylizlerde ¢alisiimali, ¢abuk kurumadan
korunmali ve rutubetli tutulmalidir.

Dilatasyonlar siva ile rtiilmeyip aralik birakilmalidir.
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> Yapilan igin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.
> Is yeri ve kullanilan araglar temizlenir.
> Sivay1 her tiirli tehlikeye kars1 koruyacak 6nlemler alinir.

2.3. Diiz Yiizeye Ince Siva Harcimin Uygulanmasi
Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinir.

> Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, yapismay1 engelleyici toz, kir, yag, eski ve
kabarmis tabakalar1 tlimiiyle temizlenir. Binanm su ile ilgili tiim yalitim
onlemlerinin alinmis olup olmadig: kontrol edilir.

> Ince sivadan &énce biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilmis, biitiin gdmme
isleri tamamlanmis oldugu kontrol edilir.

> Ince sivayi, kaba stvanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva yiizeyi bolca
1slatildiktan sonra uygulanir.

> Kurallarima gore hazirlanan ince siva harci tekneye alinarak plastik kivama
getirilir.

Resim 2.3: ince siva harci

> Ince s1va dozajinin kaba sivaninkinden kuvvetli olmamasina dzen gosterilir.
> Yeteri kadar harg tahta mala {izerine alinir.

Resim 2.4: ince siva harcinin tahta mala iizerine alinmasi

»  Kaba siva yiizeyine harg; tahta malayr asagidan yukari dogru gekerek ve
bastirilarak sivanir.

> Siva kalinliginin 3 ile 8 mm arasinda olmasina dikkat edilir.
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Resim 2.5: ince sivanin yiizeye uygulanmasi

Tahta mala; siva tizerinde bastirilarak ve yana dogru ¢ekmek suretiyle siva
diizeltilir.

Diizgiinliik kontroli yapilir (20 cm’lik bir cetvel siva ylizeyinde her dogrultuda
hareket ettirildiginde, cetvelin herhangi bir durumunda girinti ve c¢ikintilar
arasindaki fark 1mm’yi; 2m’lik bir mastarin ayni sekilde gezdirilmesinde enine
dogrultuda 5Smm’yi, boyuna dogrultuda 7mm’yi gegmemelidir.).

Resim 2.6: ince siva harcinin diizeltilmesi

Mastara gore cukur kalan yerleri doldurulur, fazla harglar styrilir.

Mala ile kabaca diizeltilen ylizey, parmak basincina karsi koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan firga ile devamli su serperken tirfil malasi ile
stirekli daireler ¢izilerek higbir ¢atlak, piiriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar
yukaridan baglamak sart1 ile perdah edilir.

Resim 2.7: Sivanin 1slatilmasi ve perdahlanmasi
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> Perdah sirasinda ¢ukurlasan yerlere, tekrar harg ilave edilerek perdahlanir.
> Stvanacak yiizeylerin kesistikleri koseler plan ya da o6zel sartnamesinde
belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yapilir. Dis koseleri genellikle
hl1 yapilir.

Resim 2.8: Pencere koselerinin sivanmasi

> Son olarak bir siinger ile silinerek siva tizerindeki serbest kumlar diistiriliir.
Pervazsiz kasalarda gatlama yerini saklayabilmek igin ara kesite ince bir derz
acilir.

Resim 2.9: Serbest kumlarin diigiiriilmesi

> Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeler, 6nce kaba siva ile tamir edilir.
Ince sivadan sonra yapilanlara dnce kaba siva vurulur ve sertlestikten sonra ince
stva tamiri yapilip ek yeri kayboluncaya kadar 6zenle perdahlanir.

> Iceride 6nlem alma durumu harig, disarida higbir zaman don yapacak (+5 C nin

altinda) havalarda siva yapilmaz. Ayrica dis ince sivalar ¢cok giinesli ve fazla

rizgarli havalarda yapilmaz, gilinesin olmadigi yiizlerde c¢alisilir, g¢abuk

kurumadan korunur ve rutubetli tutulur.

Dilatasyonlar siva ile drtmeyip aralik birakilir.

Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.

Is yeri ve kullanilan araglar temizlenir.

Sivay1 her tiirlii tehlikeye kars1 koruyacak 6nlemler alinir.

VVVY
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Asagidaki iglem basamaklarini takip ederek eni 1.5 m, yiiksekligi 1,80 m olan kaba
stvasi bitmig duvar yiizeyine ince siva yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

> Ince sivayi, kaba sivanin iyice
sertlesmesinden sonra ve kaba siva
yiizeyini bolca 1slattiktan sonra
uygulayimiz.

» Kurallarina gore hazirladiginiz ince siva
harcini tekneye alarak plastik kivama

getiriniz.
» Yeteri kadar harci tahta mala {izerine
almiz.
» Harci, tahta malay1 asagidan yukari dogru
cekerek ve bastirarak sivayiniz. > s dnliisiiniizii eiviniz
» Siva kalinliginin ortalama 3-8 mm > (?rijvenléi’k snle ngll}e/rini ‘ahmz
olmastna dikkat ed}mz: » Temiz ve itinali olunuz.
» Tahta malayi siva iizerinde bastirarak ve > Disiplinli caligmiz
yana dogru gekmek suretiyle sivayl » Uygulama yapilacak yilizeylerdeki

diizeltiniz.

Diizgiinliik kontroliinii yapiniz.

Mastara gore ¢ukur kalan yerleri doldurup

fazla harglar siyiriniz.

» Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi,
parmak basincina karsi1 koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan firga ile
devamli su serperken tirfil malasi ile
siirekli daireler ¢izerek higbir catlak,
pliriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar
yukaridan baglamak sart1 ile perdah
ediniz.

» Perdah sirasinda ¢ukurlasan yerlere tekrar
harg ilave ederek perdahlayimiz.

» Sivanacak ylizeylerin kesistikleri koseleri
plan ya da 6zel sartnamesinde belirtildigi
gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yapiniz.
Dis koseleri genellikle, agilan pencere
kanatlar iist yiiksekligine kadar pahli
yapiniz.

» Son olarak da bir siinger ile silerek siva
tizerindeki serbest kumlari diisiiriiniiz.
Pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini
saklayabilmek icin ara kesite ince bir derz

yapigmay1 engelleyici toz, kir, yag, eski
ve kabarmig tabakalar1 tiimiiyle
temizleyiniz. Binada su ile ilgili tiim
yalitim 6nlemlerinin alinmis olup
olmadigini kontrol etmeyi unutmayiniz.

> Ince stvanin dozajinin kaba
stvaninkinden kuvvetli olmamasina 6zen
gosteriniz.

> Iceride 6nlem alma durumu haric,
disarida higbir zaman donlu, ayrica dig
ince sivalarin ¢ok giinesli ve fazla
rlizgarh havalarda yapilmayacagini g6z
oniinde bulundurunuz.

\ A%
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aciniz.

» Giinesin gekildigi yiizlerde ¢alisip gabuk
kurumadan koruyup rutubetli tutunuz.

» Dilatasyonlar siva ile 6rtmeyip aralik
birakiniz.

» Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara
uygunlugu kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Ince sivay, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva
yiizeyini bolca 1slattiktan sonra uygulamaya basladiniz mi?

2. Kurallarina gore hazirladiginiz ince siva harcini tekneye alarak plastik

kivama getirdiniz mi?

Yeteri kadar harc1 tahta mala {lizerine aldiniz mi?

4. Harci, tahta malay1 agagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirarak

uyguladimiz mi1?

Siva kalinliginin ortalama 0.3-0.8 mm olmasina dikkat ettiniz mi?

6. Tahta malayi siva {izerinde bastirarak ve yana dogru ¢cekmek suretiyle
stvay1 diizelttiniz mi?

7. Diizgiinliik kontroliinii yaptiniz mi1?

Mastara gore ¢ukur kalan yerleri doldurup fazla harglari siyirdiniz mi?

9. Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi, parmak basincina karsi koyacak
derecede sertlestikten sonra bir yandan firga ile devamli su serperken
tirfil malasi ile stirekli daireler ¢izerek hicbir ¢atlak, piiriiz ve
dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan baglamak sarti ile perdah
ettiniz mi?

10.Perdah sirasinda gukurlasan yerlere, tekrar harg ilave ederek
perdahladiniz mi1?

11.S1vanacak yiizeylerin kesistikleri koseleri plan ya da 6zel
sartnamesinde belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yaptiniz
mi1?

12.Son olarak da bir siinger ile silerek siva iizerindeki serbest kumlari
diisiirerek pervazsiz kasalarda catlama yerini saklayabilmek i¢in ara
kesite ince bir derz agtiniz m1?

13.Dilatasyonlari siva ile 6rtmeyip aralik biraktiniz mi?

14.Yapilan igin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol ettiniz mi?

w

o1

o

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ince stvanin sagladig faydadir?
A) Kaba sivadan sonra bina i¢inde ve disinda piiriizsiiz yiizeyler elde etmek ve yap1
elemanlarini dis tesirlere karsi korumak
B) Binanin tasiyict sistemini gliclendirmek
C) Binanin maliyetini azaltmak
D) Sivaci ustalarinin igsiz kalmalarini 6nlemek

2. 2. Asagidakilerden hangisi ince sivaya baslamadan 6nce yapilmalidir?
A) Dilatasyonlar siva ile ortiilmeyip aralik birakilir.
B) Siinger ile yiizey temizlenerek serbest kumlar diisiiriliir.
C) Is yeri ve kullanilan malzemeler temizlenir.
D) ince siva yapilacak yiizeydeki aderans diisiiriicii toz, kir, yag, eski ve kabarmis
tabakalar iyice temizlenmelidir.

3. 3. Asagidakilerden hangisi ortalama ince siva kalinligidir?
A) 2cm
B) 3cm
C) 0.8cm
D) 0.1cm

4, 4. Asagidakilerden hangisi genellikle dis koselerde pah kirma seviyesidir?
A) Tavan seviyesi
B) Acilir pencere kanadi {ist seviyesi
C) Supiirgelik seviyesi
D) Su basman seviyesi

5. 5. Asagidakilerden hangisi onlem alma durumu harig, siva yapilmamasi gereken
unsurdur?
A) Donlu havalar, ¢ok giinesli ve riizgarli havalar
B) Geceleri
C) Ilkbahar ve sonbahar aylari
D) Giinesin ¢ekildigi yilizeyler

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki uygulamalar1 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz.

> 1 meninde, 1,5 m yiiksekliginde bir tugla duvara kaba siva uygulamasi yapiniz.
> Kaba siva uygulamasi yaptiginiz duvara ince siva uygulamasi yapiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu modiil kapsaminda agagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Haywr

Diiz yiizeye kaba s1va

Duvarda bulunan catlak veya kiriklari onardiniz mi?

Siva yapacaginiz ylizeyi temizlediniz mi?

Koselere civiler cakarak duvariniza terazi iplerini ¢ektiniz mi?

S1va harcimiz1 kuralia uygun sekilde hazirladiniz mi?

Duvarinizi 1slattiniz mi?

o 9 K W ] =

Mala kiiregine aldiginiz kaba s1va harcini gelik mala ile duvara
serpme tekniginde uyguladiniz mi?

Diiz yiizeye ince siva

7. Ince sivay, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva
ylizeyini bolca islattiktan sonra uygulamaya bagladiniz m?

8. Kurallarina gore hazirladiginiz ince siva harcini tekneye alarak
plastik kivama getirdiniz mi?

9. Yeteri kadar harci tahta mala iizerine aldiniz nmi1?

10. Harc, tahta malay1 asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirarak
uyguladiniz mi?

11. ince s1va kalmliginmn ortalama 0.3-0.8 mm olmasina dikkat ettiniz
mi?

12. Tahta malay1 siva iizerinde bastirarak ve yana dogru ¢ekmek
suretiyle sivayi diizelttiniz mi?

13. Diizgiinliik kontroliinii yaptiniz mi1?

14. Mastara gore cukur kalan yerleri doldurup fazla harglar siyirdiniz
mi?
15. Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi, parmak basincina karsi
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koyacak derecede sertlestikten sonra bir yandan firca ile devamli
su serperken tirfil malasi ile siirekli daireler gizerek higbir ¢atlak,
pliriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan baslamak
sart1 ile perdah ettiniz mi?

16. Perdah sirasinda gukurlasan yerlere, tekrar harg ilave ederek
perdahladiniz mi?

17. Swvanacak yiizeylerin kesistikleri koseleri plan ya da 6zel
sartnamesinde belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahl
yaptiniz mi?

18. Son olarak da bir siinger ile silerek siva iizerindeki serbest kumlari
diisiirerek pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini saklayabilmek icin
ara kesite ince bir derz agtiniz mi?

19. Dilatasyonlar1 siva ile 6rtmeyip aralik biraktiniz mi?

20. Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in dgretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

.

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

N[OOI IWIN(F-

OGRENME FAALIYETiI-2 °NIN CEVAP ANAHTARI

IR WIN|EF
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