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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0237
ALAN Tarim Teknolojileri
DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri Kullanim
MODULUN ADI Bitki Koruma Makinelerinin Ayarlari ve Kullamlmasi
MODULUN Bitki koruma makinelerinin ayarlarinin yapilmasi ve kullanilmasi
TANIMI ile ilgili yeterliklerin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL On kosul yoktur.
YETERLIK Bitki koruma makinelerinin ayarlarin1 yapmak ve bu makineleri
kullanmak
Genel Amac
Gerekli arag gereg verildiginde bakim ve kullanma kitaplarina
uygun olarak diiz bir zeminde bitki koruma makinelerinin
ayarlarin1 yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI | 1. Piilverizatorlerin ayarlarin1 yapabilecek ve bu makineleri
kullanabileceksiniz.
2.Atomizorlerin  ayarlarmi  yapabilecek ve bu makineleri
kullanabileceksiniz.
3.Sisleme makinelerinin ayarlarini yapabilecek ve bu makineleri
kullanabileceksiniz.
EGiTIM OGRETIM | O'aM: Adlye, bahge vearazi o .
ORTAMLARI VE Donamm. Piilverizator, atomizdr, sisleme maklneSI,_ ayar igin
gerekli arag ve geregler, makine yedek pargalari, temizlik bezi,
DONANIMLARI . . .
makinelere ait bakim ve kullanma kitaplari
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanlis testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak modiil

uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Hastalik ve zararlilara kars1 yapilan bitki koruma faaliyetleri, bitkisel iiretim zincirinin
O6nemli bir halkasidir. Zirai miicadele olarak da ifade edilen bu ¢alismalar, tim toplumu ve
cevreyli dogrudan veya dolayli olarak etkilemektedir. Heniiz tam bir alternatifin ortaya
konulamamasi nedeniyle kimyasal yolla yapilan bitki koruma, 6nemini biiylik 6l¢iide devam
ettirmektedir.

Kimyasal bitki koruma ¢aligmalarinin en énemli kismini da kullanilan kimyasal ilaglar
ve bunlarin uygulanmasinda kullanilan makineler olusturmaktadir. Bitki koruma, ilaglarin
etkinlik dereceleri ve uygulama dozlarindaki gelismeler, ¢evre-insan saglhigi konusundaki
bilinglenme, bu yontemle yapilan uygulamalarda kullanilan makineler konusunda da énemli
ilerlemelere sebep olmustur.

Biitiin makinelerde oldugu gibi ilaglama makinelerinde de ayarlari dogru yapilmig
makinelerle c¢aligma konusu ¢ok Onemlidir. Ayarlar1 yapilmamis veya yanlis yapilmig
makinelerle yapilacak ¢alismada bir¢ok mahsur ortaya ¢ikabilmektedir. Yetersiz ilaglama ile
yapilan ilaglamadan beklenen fayda goriilemez. Belirli maliyet ddenerek alinan ilag bosa
gitmis olacaktir. Gereginden fazla atilan ilag ise yine beklenen faydadan ziyade zarar ortaya
cikarabilecektir. Maliyetten daha da 6nemli olan bir husus ise kullanilan ilaglarin ¢evreye
yapacagi olumsuz etkilerdir. Bu husus diisiiniilerek ilaglamadan beklenen fayday: saglayacak
en dusiik ila¢ dozu kullanilmalidir. Ayrica ilag dozu dogru bile olsa ilacin istenen bolgeye
atilabilmesi ve bitki iizerinde tutunabilmesi ¢ok 6nemlidir. Biitiin bu olumsuzluklar1 bertaraf
ederek dogru bir ilaglama yapmanin yolu, makine ayarlarin1 dogru ve eksiksiz yaparak bu
makineleri teknigine uygun olarak kullanmaktan geger.

Bu modiildeki bilgiler 1s1ginda piilverizatorler, atomizorler ve sisleme makinelerinin
ayarlar1 ve bunlarin teknigine uygun olarak kullanilmalar1 konularinda uygulamali bilgi ve
beceri kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Piilverizatorlerin ayarlarini bakim kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve
bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Piilverizatorlerin hangi alanlarda kullanildigini arastiriniz.

A\

Piilverizatorlerde hangi ayarlarin yapildigini arastiriniz.
> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu arkadaglariizla

paylasiniz.

1. PULVERIZATORLERIN AYARLARI VE
KULLANIMI

Piilverizatorler glic kaynagi bakimindan sirtta taginan, kendinden motorlu, traktorle
¢ekilen, traktore asilir tip ve kendi yiirlir piilverizatorler olmak {izere bes ana grupta
siniflandiriimaktadir. Bu modiilde Sirtta taginan ve kendi yiiriir tiplerden bahsedilmeyecektir.
Ilaglama icin yapilacak ayar yoniinden kendinden motorlu, gekilir ve asilir tip piilverizatorler
arasinda ¢ok ciddi farkliliklar bulunmamaktadir.

1.1. Piilverizatorlerin Ayarlari

Biitiin makinelerde oldugu gibi piilverizatorlerden beklenen faydanin elde
edilebilmesi, ayarlariin tam ve dogru yapilmasi ve teknigine uygun olarak kullanilmasiyla
miimkiin olacaktir.

> Hava tiipiiniin basin¢ ayari

Piilverizatorlerde sivi akisinin ve basincinin devamlilifini saglayabilmek i¢in pompa
iizerine bir hava deposu (hava tiipii) konulmustur. Ilaglamaya baslamadan once hava
deposuna gerekli olan hava, hava doldurma supabindan basilmalidir. Havanin basing degeri
icin makine bakim ve kullanma kitabindan faydalanilmalidir. Hava basildiktan sonra bir
hava saati ile hava tiipiindeki hava basinci kontrol edilmelidir. Hava basinciyla ilgili olarak
Tablo 1.1°de 6rnek degerler verilmistir.



Manometrede Ayarlanan Hava Tiipii Basmci
Calisma Basinci (Bar) (bar)
0-5 1.5
5-10 3
10-15 5
15-20 6
20-30 7

Tablo 1.1: Hava tiipii basin¢ degerleri

Hava tiipii ~$

Resim 1.1: Hava tiipii

flaglama sirasinda memelerden veya ilaglama tabancasindan atilan sivi, kesik kesik
geliyorsa muhtemelen hava deposundaki hava basinci yetersizdir. Bu durumda hava
deposundaki hava basinci kontrol edilmeli ve tamamlanmalidir.

> Basing¢ ayan

Belirli bir meme tiirii ve ilerleme hiz i¢in piiskiirtiilen debi, dogrudan basinca baglidir.
Memelerde istenilen piiskiirtme basinci regiilator {izerinden ayarlanir ve elde edilen basing
degeri, basma hatti lizerinde bulunan manometreden okunur. Olmasi gereken basing
degerleri, meme tipi ve ilerleme hizina bagli olarak istenilen debiyi elde edebilmek amaciyla
makinenin bakim kullanma kitaplarinda verilmistir. Dogru bir basing ayari i¢in bakim ve
kullanma kitabinda verilen tablolardan faydalanilmalidir. Mesela makinelerin bakim ve
kullanma kitaplarinda tarla ilaglamalarinda basing degeri, yelpaze tip memelerle herbisit
(yabanci ot ilaci) uygulamalarinda 1,5-3 bar, fungusit (mantar ilaci) ve insektisit (bocek
ilacl) uygulamalarinda 2-5 bar olmalidir. Konik memeler ve biiyiikk damlacik veren
memelerde ise 5-8 bar araliginda olmalidir. ilaglama basinci arttik¢a olusan damlacik ¢ap1 da
kiigtiliir.



Basing ayart icin ozellikle ileri teknolojiye sahip makinelerde farkli basing ayar
sistemleri bulunabilmekle birlikte iilkemizde kullanilan piilverizatorlerde genellikle mekanik
regiilatorler kullanilmaktadir. Bunlarda ayar icin bilinmesi gereken temel prensip, yay
sikistirildikga ilaglama basincinin artacagidir.

1-Valfteli
2-Kilitleme mandah
3-Manometre

4-Sag musluk

5-Sol musluk
6-Ejektor muslugu
7-Basing ayar kolu
8-Mandal

9-Hassas basing ayar
somunu

Resim 1.2: Basing ayari

Ayar yapmadan 6nce makinenin deposuna bir miktar temiz su konmalidir. ilacin bosa
gitmemesi ve ¢evreye zarar verilmemesi igin biitlin ayar ve kontroller su ile yapilmalidir.

Basing ayari i¢in mandal (8) bastirilarak valf teli (1) regiilatér govdesinde yer alan ve
iizerinde farkli kademeler bulunan basing se¢gme kolunun (7) herhangi bir kademesine takilir.
Daha sonra kilitleme mandali (2) ile sistem kilitlenir. Daha hassas bir ayar i¢in yay tizerinde
bulunan somun (9) asagi-yukar1 hareket ettirilerek sistemin basinci degistirilir. Istenen
basinglarin elde edilmesi i¢in traktor kuyruk mili 540 devir/dakikada g¢alisiyor olmalidir.
Makineye hareket vermeden Once biitin musluklar kapatilmali ve kilitleme mandali (2)
yukarida (kapali) olmalidir. Safta hareket verdikten sonra birkag saniye beklenir, kilitleme
mandali (2) istenen kademede kilitlenir ve ¢alisma basinci manometreden okunur. Okunan
deger, istenen degerden farkl: ise istenen basing degeri elde edilinceye kadar kademeler (7)
arasinda degisiklik yapilarak basing ayari yapilir.

> Memelerin kontrolii

Makinenin kulanim amacina gére uygun meme tipi segilmelidir. Bunun i¢in makine
bakim ve kullanma kitabindan, kullanilacak ilacin etiket bilgilerinden faydalanilir. Basing
ayar1 yapildiktan sonra memelerin piskiirtme agilari ve piskiirtme genislikleri kontrol
edilmelidir. flaglama yapilacak iiriiniin boyuna gére ilaglama kollarmin yerden yiiksekligi
belirlenir. Diiz bir zeminde makinenin ilaglama kollar1 agilir ve belirlenen yiikseklikte
sabitlenerek makineye hareket verilir. Bu esnada biitiin memelerden suyun dengeli olarak
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atilip atilmadigr kontrol edilmelidir. Piiskiirtme agisi ve genisligi meme tipine gore degisir.
Ancak ayn1 meme i¢in basing degistikce farkli piiskiirtme agis1 ve piiskiirtme genisligi ortaya
cikar. Diizgiin bir piiskiirtme dagilimi i¢in yelpaze meme huzmelerinin her birinin yanindaki
huzmeyi belirli oranda (6rnegin %50) rtmesi gerekir. iki meme arasinda kuru alan kaliyorsa
basing degeri ve memelerin yerden yiiksekligi yetersiz demektir. Gereginden fazla olarak iki
meme aynit alani 1slatiyorsa basing degeri yiiksek demektir. Bu durumlarda basing ayari
yeniden yapilmalidir. Bu kontrol esnasinda diizensiz c¢alisan ya da hi¢ ¢aligmayan memeler
kontrol edilmeli, tikanmis olan memeler miimkiinse temizlenmelidir. Arizali olanlar, ayn

ozellikteki yeni meme ile degistirilmelidir.
_ 7

Resim 1.3: Memelerin kontrolii ve temizlenmesi

> flaclama normu (debi) ayar1

Birim alana atilmasi gereken ila¢ miktarma ilag normu veya doz adi verilir. Ilag
normunun belirlenmesinde ilacin kullanim amaci, kullanilacak ilacin dzellikleri, ilaglanacak
bitki, bitkinin gelisme durumu ve kullanilacak makinenin 6zellikleri dikkate alinir.

Meme debisi, dogrudan piiskiirtme basincina goére degisir. Basing artirildiginda debi
de artar, basing azaltildiginda debi de azalr. ilaglama normunu ayarlamadan &nce
kullanilacak ilacin tanitim bilgilerinden birim alana ne kadar ilag ve ilach sivi kullanilmasi
gerektigi belirlenmelidir.

Makinenin bakim ve kullanma kitabinda verilen cetveller yardimiyla segilen meme
tipi, basing ve ilerleme hizina bagli olarak iiriin veya tarlaya atilacak ilagli sivi miktari
belirlenir. Mesela, Resim 1.4’te verilen 6rnek cetvelden tgiincii tip (ST 80-02) memenin
kullanildig1 bir makineyle ilaglamada bir hektar alana 122 litre ilaghi sivi atabilmek igin
basing 2,5 bar, traktor ilerleme hiz1 ise 7 km/saat olmalidir. Bu durumda bir memenin debisi
ise 0,71 litre/dakika olacaktir (Resim 1.4).



73 o
[ Vmin | 50 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180
( ) [war] km/m knvh | kmvn | knvh | kevh | kmvh
20 032 76 48 28 32 27 24 21
25 035 8 o4 - 36 ! 27 24
30 0.39 - 59 47 39 33 29 27
25 042 03 63 &0 42 36 32 23
40 045 108 63 54 45 39 K] 20
50 0.51 2 77 61 51 44 38 3
20 045 14 72 £8 43 4 35 2
25 062 128 &0 64 63 45 40 35
B30-0 30 0.59 41 39 7 59 51 44 39
0.0 35 063 152 95 76 63 £4 47 42
en 4.0 088 183 102 a2 68 58 51 a5
: £0 0.76 182 114 91 76 85 67 £
i 152 95 76 63 54 47 42
| @ @ 107 85 7 &1 53 a7
80-02 188 17 94 78 67 7] £2
11 0.02 a6 0.85 203 128 102 85 73 54 57
40 0,20 217 135 108 a0 77 65 &0
jeom £0 1.1 243 152 121 1 87 76 &7

Resim 1.4: Ornek ila¢ normu cetveli

Tabloda belirtilen degerlere gore ayar yapildiktan sonra degerlerin dogrulugu kontrol
edilmelidir. Bunun i¢in makine ¢alisacak konuma getirilir. Her bir memenin altina 6l¢ii kabi
yerlestirilir ve traktor kuyruk mili 540 devir/dakika olacak sekilde 1 (bir) dakika siireyle
makine ¢alistirilir. Bu siire iginde her bir memeden atilan sivi miktar1 0,71 litre olmalidir.
Olgiilen deger bundan farkli ise basing ve ayarlar degistirilerek yeniden kontrol edilmelidir.

Ancak her zaman elimizde ornekte verilen cetvel bulunmayabilir. Bu durumda iki
yontem izlenir. Ilk yontemde; memelerin basinci dengeli ve yeterli ilag atacak sekilde
ayarlanir. Ardindan bu basingta ilaci istenen normda atacak traktor ilerleme hizi belirlenir.
Bu durumda yapilacak islemler asagida verilen 6rnekteki gibi olacaktir.

Ornek: Hububatta yabanci ot miicadelesi yapilacaktir. Kullanilacak piilverizatoriin
meme sayist 20 ve iki meme arast mesafe 0,5 m’dir. Atilacak ilacin bilgilerinde bir hektar
alana 400 litre (400 litre/hektar) ilagl sivi verilmesi isteniyor. Bu durumda piilverizatorle
calisma hizi ne olmalidir?

Coziim: Oncelikle meme sayisi ile iki meme arasi mesafe carpilarak makinenin is
genisligi bulunur.

Is genisligi = Meme says1 x iki meme aras1 mesafe
[.G=20x05=10m

Memelerin basinei, dengeli ve yeterli ilag atacak sekilde ayarlanir. Memelerin altina
ol¢ii kab1 konarak traktor kuyruk mili 540 devir/dakika olacak sekilde makine 1(bir) dakika
siireyle caligtirilir. Ortalama her bir memeden atilan sivi miktar1 Ol¢iiliir. Burada her bir
meme debisinin ortalama 2,4 litre bulundugu kabul edilirse makinenin toplam debisi su
sekilde hesaplanir:



Toplam debi= Bir memenin debisi X meme sayis1
T.D.=2,4 x 20 =48 litre/dakika olur.
Olmasi gereken ilerleme hizi su sekilde bulunur:

Ilerleme hiz1 (km/saat)= 600 (sabit say1) x toplam debi (litre/dakika)
Ilag normu (litre/hektar) x Is genisligi (m)

[LH= 600x48 =7,2 km/saat bulunur.
400 x 10

Ornekte verilen sartlarda istenen ilaglama debisinin elde edilmesi i¢in 7,2 km/saat
hizla ¢aligilmalidir. Bulunan bu ¢alisma hizinin uygulanabilmesi i¢in traktor kuyruk mili 540
devir/dakika devirde el gazi ile sabitlenir. Motorun bu devrinde 7,2 km/saat ¢alisma hizinm
verecek uygun vites kademesi secilir. Belirlenen motor devri ve vites kademesinde
calisilarak ilaglama yapilir.

Ikinci yontemde; mevcut sartlara (arazi, iiriin, traktdr vs.) uygun calisma hizina gore
memelerin debisi dolayisiyla makinenin basinci degistirilir. Bu durumda da yapilmasi
gereken iglemler asagidaki drnekte verilmistir.

Ornek: Hububatta yabanci ot miicadelesi yapilacaktir. Kullanilacak piilverizatoriin
meme sayisi 20, iki meme arast mesafe 0,5 m’dir. Atilacak ilacin bilgilerinde bir hektar alana
400 litre (400 litre/hektar) ilagli sivi verilmesi isteniyor. Traktor kuyruk mili devrinin 540
devir/dakika olmasi i¢in farkli vites konumlarinda farkli hiz degerleri elde edilebilmektedir.
Bu alternatiflerin arasindan mevcut ¢alisma sartlarina gére 5. viteste 7,2 km/saat ilerleme
hiz1 se¢ilmistir. Bu durumda istenen ilaglama normunun saglanabilmesi i¢in her bir memenin
ortalama debi degeri ne olmalidir?

Coziim:
Is genisligi = Meme sayis1 x iki meme aras1 mesafe
[.G=20x0,5=10m

Toplam debi (litre/dakika)=Ila¢ normu(litre/hektar) x is genisligi(m) x Hiz(km/saat)
600(sabit say1)

T.D.=400x10x 7,2
600

T.D.= 48 litre/dakika (Tiim memelerden bir dakikada atilan ilagl sivi miktar)

Bir memenin debisi = Toplam debi(litre/dakika)
Meme sayist




M.D.= 48
20

M.D.=2,4 litre/dakika (bir memeden bir dakikada atilmas1 gereken ilaglh sivi miktar)

Yukaridaki hesaplamalar yapildiktan sonra depoya bir miktar su doldurularak
memelerin altina 6l¢li kab1 konulur. Regiilatér tizerinden basing ayari yapilir. Traktor kuyruk
mili 540 devir/dakika olacak sekilde el gazi sabitlenip makineye hareket verilerek bir dakika
stireyle calistirilir. Bir dakika icinde atilan su, Olgiiliir. Elde edilen deger, hesapla bulunan
degerden (2,4 litre) farkli ise basing ayar1 degistirilerek ayni kontroller tekrar yapilir ve bu
deger elde edilinceye kadar ayar ve kontrole devam edilir.

Her iki yontemde de yapilan kontrollerde ortalama debi degerinin %10 fazlasini veren
memeler aginmis kabul edilir ve yenisi ile degistirilmesi gerekir. Daha az atan memelerde ise
tikanma veya bozulma olabilecegi diisiiniilerek memeler kontrol edilmelidir. Her bir
memenin debisindeki sapma + % 5 kabul edilebilir degerdir.

> ilerleme hizimin kontrolii

Normal sartlarda traktdr lizerindeki hiz gostergesi (traktormetre) kullanilarak hiz
kontrol edilir. Ancak hiz gdstergesinin bozuk oldugu veya arazi sartlarindan dolay1 patinaj
olabilecegi diisiiniilerek uygulamada hizin kontrol edilmesinde fayda vardir. Bunun igin
arazide bir mesafe (genellikle 60 veya 100 metre) belirlenir. Belirlenen noktaya gelmeden
once traktor kuyruk mili 540 devir/dakika olacak sekilde daha Onceden belirlenen vites
kademesinde g¢alismaya baslanir. Belirlenen mesafenin alinmasi i¢in gecen siire Slgiliir.
Asagida verilen esitlik yardimiyla traktoriin ger¢ek hizi bulunur.

Gergek hiz(km/saat) = Olgiilen mesafe (m) x 3,6 (sabit)
Olgiilen zaman (saniye)

> Piiskiirtme tabancalarimin ayarlari

Piiskiirtme tabancalar1 kendinden motorlu bahge piilverizatorlerinde veya tarla
piilverizatorlerinde meyve agaglarinin ilaglanmasinda kullanilan ve memelerin baglh
bulundugu borulardir.

Kullanilacak ilacin 06zelligine uygun meme se¢imi yapilmahdir. Calismaya
baslamadan once makine galistirilarak tabancadan atilan ilacin basinci ve dagilimi kontrol
edilmelidir. Atilan s1vinin agacin biitiin yiizeylerini 1slatacak sekilde memelerin hiizme agisi
ve basinci ayarlanmalidir.



Plaket delik cap Basing Ortalama debi
(mm) (bar) (ml'dakika)
1.0 4] 5394
1.0 8 6462
1.0 10 7013
1.2 ] 6591.3
1.2 3 776.3
1.2 10 862.5
1.5 ] 3694
1.5 3 268.1
1.5 10 9981

Tablo 1.2: Piiskiirtme tabancalarinda 6rnek debi degerleri

Makine bakim kullanma kitaplarinda verilen 6rnek tablolar yardimiyla mevcut sartlara
en uygun meme ve basing se¢imi yapilarak debi ayar1 yapilmalidir.

> ila¢ su karisiminin hazirlanmasi

Yukarida bahsedilen ayarlardan sonra makinenin genel kontrolii yapilir. Baglantilarda
ve ilaglama hortumlarinda kagak olup olmadig1 kontrol edilir. Bu islemler bittikten sonra ilag
su karisimi hazirlanmalidir. Bu islem Oncesi ilag etiketi dikkatli bir sekilde okunmali, verilen
talimatlara uyulmalidir. flag su karisimini hazirlamadan 6nce makinenin deposuna konulacak
ilag miktar1 belirlenmelidir. Bunun igin agsagidaki esitlikten faydalanilabilir.

Bir depoya konulacak ilag miktari (litre)= LD. (litre/hektar) x D.K. (litre)
.S.M. (litre/hektar)

I.D.= ilag dozu (litre/hektar)
D.K.=Depo kapasitesi (litre)
.S.M.=Bir hektara verilmesi gereken ilagh su miktari (litre/hektar)

Ornek: Yabanci ot miicadelesi amaciyla ilaglama yapilacaktir. Bunun igin kullanilacak
ilag etiketinde bir hektara 2 litre ilacin 30 litre ilagh su ile verilmesi tavsiye ediliyor.
Kullanilacak piilverizatoriin deposu 600 litre olduguna gore bu piilverizatoriin bir deposuna
konulmasi gereken ilag miktarini bulunuz?

Coziim: 1.D. = 2 litre/hektar
D.K.=600 litre
1.S.M.= 30 litre/hektar

Bir depoya konulacak ilag miktari= .D.x D.K. =2x 600 =40 litre
LS.M. 30
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Bu ornekteki sartlarda ¢alismada dikkat edilecek bir husus, hektara 30 litre ilagh su
verilmesi istendiginden yapilan ayarlar neticesinde (600/30=20) bir depo ilagli su ile 20
hektar alanin ilaglanmas1 gerekmektedir. Depo daha dnce veya daha sonra bitiyorsa makine
ayarlarinda ve pargalarinda bir problem var demektir. Calismay1 durdurup makinenin genel
durumu ve ayarlar1 kontrol edilmelidir.

Bir depoya katilmas1 gereken ila¢ miktar1 belirlendikten sonra ilag etiketinde verilen
talimatlara uyularak karigim hazirlanmalidir. Kullanilacak ilag, s1vi ise dogrudan makinenin
deposuna konulabilir. Bunun igin depo 2/3 seviyesine kadar temiz su ile doldurulur. lag
depoya konulmadan oOnce makineye hareket verilerek karistiricinin calismasi saglanir.
Belirlenen miktarda ilag, dikkatli bir sekilde etrafa sigratilmadan yavas yavas makinenin
deposuna bosaltilir ve makineyi calistirmaya 5 dakika daha devam edilir. Ardindan depo
tamamen temiz su ile doldurulur.

Kullanilacak ilag, toz ise dnce ayr bir kapta az bir miktar su ile iyice karigtirildiktan
sonra makinenin deposuna bosaltilmalidir.

Makinenin 6n ila¢ hazirlama ve karigtirma deposu varsa ilag karigimi burada
hazirlandiktan sonra ana depoya gonderilmelidir.

> Deponun doldurulmasi

Piilverizator deposunu sabit durgun su kaynaklarindan su ile doldurmak i¢in genellikle
depo iizerinde bulunan ¢abuk doldurma (ejektor) sistemlerinden faydalanilir. Makine tipine
gore iistten ve alttan olmak lizere iki tip cabuk doldurma sistemi olmakla birlikte iistten
doldurma sistemi daha yaygindir.

Resim 1.5: Cabuk doldurma sistemi

Oncelikli olarak pompanin kuru g¢aligmasini onlemek igin depoya 5-10 litre su
doldurulur. Ardindan ejektor iizerindeki kapak (1) ¢ikarilarak harici emis hortumu (4)
baglanir. Emis hortumunun filtreli olan diger ucu, emis yapilacak su kaynagina daldirilir.
Ejektor hortumunun (3) bir ucu regiilator {izerindeki bos musluklardan birine (bos musluk
yoksa karigtirict hortumun yerine), diger ucu da ejektore (2) baglanir. Biitiin musluklar
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kapatilip regiilatér basing mandali kapali (bosta) pozisyona getirilerek traktor kuyruk mili
calistirilir. Pompa birkac saniye calistiktan sonra regiilator en iist basinca getirilerek ejektore
giden hortumun muslugu ac¢ilir. Ejektor agzindan gecen bu sivi, yiiksek basingtan dolayi
vakum meydana getirir. Bu vakumun etkisiyle yine ejektdre bagli bulunan harici hortum
iizerinden su kaynagindan su ¢ekilmis olur. Deponun biiyiikliigiine ve pompa tipine bagl
olarak doldurma iglemi 5-10 dakika gibi kisa bir siirede dolmus olacaktir.

> Piilverizatoriin baglant1 ayarlar

Askili piilverizatorlerde on arka paralellik ayari, traktriin iist baglantt kolunun
uzatilip kisaltilmasiyla yapilir. Makinenin yan tarafindan bakilarak 6n arka paralellik ayari
kontrol edilmelidir.

Piilverizatoriin sag sol paralellik ayari, traktoriin ayarli yan baglanti kollarmdan
yapilir. Ayar yapildiktan sonra makinenin arka tarafindan bakilarak sag sol paralellik ayari

kontrol edilmelidir. Calismaya baslamadan once traktor 6n segme kolu pozisyon kontrol
konumuna alinmalidir.

1.2. Piilverizatorlerle Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Kullanilacak tarim ilaglarinin insan ve ¢evre sagligi agisindan biiyiik tehlikeler igerdigi
unutulmamalidir. Bu agidan is giivenligi tedbirleri biiyiik 6nem tagir.

> Calisma oncesi dikkat edilmesi gereken hususlar

e (Calismaya baslamadan Once viicutta agik yer birakmayacak sekilde koruyucu
elbise, eldiven, ¢izme, gozliik ve maske kullanilmalidir.

Resim 1.6: flaclama icin uygun is kiyafetleri
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Tarim ilaglarinin taginmasi, kullanilmasi ve artiklarinin imha edilmesi ile ilgili
mevcut mevzuat hiikkiimleri 6grenilip mevzuatta belirtilen esaslara riayet
edilmelidir.

Iag etiketindeki bilgiler ve uygulama talimati dikkatli bir sekilde okunmali ve
bu talimatlara gore hareket edilmelidir.

Sadece ihtiya¢ kadar ila¢ karisinu hazirlanmalidir. ilag hazirlanirken de ilag
hazirlama ve giivenlik kurallarina dikkat edilmelidir.

Resim 1.7: ilacin hazirlanmasinda giivenlik tedbirleri

[lacin  hazirlanma ve wuygulama asamalarinda etrafta  cocuklarin
bulunmamasina dikkat edilmelidir.

Hazirlik ve uygulama agamalarinda herhangi bir sey yiyip i¢ilmemelidir.

flag, kendi ambalajindan baska bir kapla, 6zellikle gida ve igecek kaplariyla
taginmamalidir.

Riizgarli ve yagislh havalarda ¢aligma yapilmamalidir.

Calisma sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar

Calisma sirasinda ilaglanmamis alan kalmasi ya da ayni alanm iki defa ilaglanmasi
istenmeyen bir durumdur. Bunu 6nlemek igin farkli yontemler kullanilabilmektedir. Bazi
makinelerde kopiiklii iz birakicilar bulunmaktadir. Bu makinelerde ilaglama kolu baslarinda
kopiik birakan sistemler bulunmaktadir. Bu sayede bos alan kalmasmm veya iki defa
ilaglanmasinin 6niine gecilir.

" Kopiiklii iz
Kaopiiklii iz birakica
birakici

Resim 1.8: Kopiiklii iz birakicilar
13



Iz birakma sistemi olmayan makinelerle c¢alisirken kullanilan isaretleme y&ntemi,
uygulamas1 zor olsa da c¢ok kullamlan bir yéntemdir. Isaretleme yapmak icin tarlada
ilaclamaya bagslanacak noktanin karsi tarafina tarla basindan itibaren makine is genisliginin
yarist kadar mesafe dlciilerek ilk jalon dikilir. ikinci jalon ilaglamaya baslanacak tarafa, tarla
basindan itibaren makine is genisliginin 1,5 katt mesafeye dikilir. Bundan sonra iki jalon
arasinda makine is genisliginin iki kati mesafe olacak sekilde isaretlemeler yapilir. Calisma
sirasinda traktdriin orta noktasi jalonla ayni hizada olmalidir.

Bir 6rnek verilecek olursa is genisligi 10 m olan bir piilverizatorle ¢alisma igin
calismaya baslanacak tarafin karsisina tarla basindan itibaren yarim is genisligi yani 5 m
mesafe dlgiilerek birinci jalon dikilir. kinci jalon, ¢alismanin basladig tarafa tarla basindan
itibaren i genisliginin 1,5 kat1 kadar mesafeye (tarla basindan 15 m ileriye) dikilir. Bundan
sonra her jalon aras1 mesafe, is genisliginin iki kat1 olacak sekilde isaretleme yapilir.

2xB 2xB 0.5xB
&

e

iy

ol

s genisligi (B)

Jalon
®

2xB 1.5xB

Resim 1.9: Jalonlar ile isaretleme

Jalonla isaretleme, uygulamasi zor olan bir yontem oldugu i¢in ekim makineleriyle
ilaglama makineleri uyumlu olan durumlarda, iz birakici sistemler kullanilmaktadir. Bu
sayede ekimden sonra giibreleme ve ilaglama sirasinda tarladaki Griiniin traktor tekerlekleri
altinda ezilerek zarar gérmesi onlendigi gibi ilaglama ve gilibrelemede bos alan kalmasinin
veya ayni alanim iki defa ilaglanmasinin Oniine gecilir. Bu sistemin uygulanabilmesi icin
ekim, giibreleme ve ilaglama makinelerinin is genislikleri birbirinin katlar1 seklinde
secilmelidir. Ekim sirasinda ilaglama makinesinin is genisligine gore her iki veya li¢ gegiste
bir, traktor tekerleklerinin arkasina gelen ekici initeler kapatilarak buralar bos birakilir
(Ekim makinesi is genisligi 3 m, ilaglama makinesi ig genisligi 9 m ise her ii¢ gegiste bir
kapatilir.). Giibreleme veya ilaglama sirasinda traktor tekerleklerinin bu bos birakilan
siralardan gitmesi ile ¢alisma yapilir.

Makine bakim kullanma kitabinda baska bir tavsiye yoksa piilverizatorlerle caligma
sirasinda traktdor kuyruk mili 540 devir/dakikaya ayarlanmalidir. Makine ve memelerin
diizgiin ¢alisip caligmadigi tarlaya gelmeden kontrol edilmelidir. Aksi durumda kontrol
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sirasinda {irline fazla ilag atilacagindan tarlanin bas tarafindaki {irlinler zarar gorebilir. Yine
ilag normu ayar1 sirasinda belirlenen sabit hizla ¢alisma yapmaya dikkat edilmelidir. Tarla
baslarinda doniis sirasinda ilaglama kesilmelidir.

Genel olarak traktor ile yapilan ilaglamalarda tarla ilaglamalari i¢in hiz saatte 4-6 km,
meyve ilaglamalari i¢in ise saate 4 km’den daha az ayarlanir.

Piilverizatorlerle agag ilaglanirken gerekiyorsa dnce agacin i¢ kismi ilaglanir. Sonra
plilverizatoriin aksi istikametinden baglamak ve piilverizatdre dogru gelmek suretiyle agacin
dis kismi ilaglanir. Bu sirada ilaglama hortumunun aga¢ gévdesine dolanmamasina dikkat
edilmelidir.

Agacin dis kismu ilaglanirken agac¢ adeta kat1 bir cisim gibi diisiiniilerek ve bir yaglh
boya fircas1 ile yukaridan asagiya dogru boya yapar gibi ilaglama yapilmalidir. Ilacli su
huzmesinin asagi yukar1 hareketi hep ayni kararda olmali, ilaglanmayan yer kalmamalidir.
Agacin en st kisminin ilagh suyu alabilmesi i¢in huzme, ara sira agacin iist kisminda kisa
bir an tutulur. flag huzmesi agacin alt dallarina dogru indirilirken bir veya iki adim geriye,
iist dallarina ¢ikarirken ileriye dogru gidilmelidir. Bdylece biitiin yapraklara ayni kararda ilag
atmak miimkiin olur. {la¢ huzmesinin asag1 yukar1 hareket hiz1 énemlidir. Bu hiz fazla olursa
yeteri kadar etkili madde yapraklara isabet etmez, az olursa yapraklar iizerinde birlesen
damlalarin akmasi suretiyle ilag kaybolur. En iyisi, hafif damlama baglayinca hemen
huzmenin yerini degistirmektir.

1.3. Bitki Koruma Makinelerinde is Sonu Temizliginin Onemi

Bitki koruma makinelerinde kullanilan tarim ilaglari, insan ve ¢evre sagligina son
derece zarar veren kimyasal maddelerdir. Cok hassas Olgiilerde ve sadece gerektigi kadar
kullanilmas1 gerekir. Is sonunda makinede kalan ilag artiklar1 hem makinenin kendisine hem
de makineyle temas edebilecek insan ve diger canlilara zarar verebilecegi gibi atiklarmn
rastgele ¢evreye atilmasi da gevreye zarar verecektir. Bu mahsurlari ortadan kaldirmak igin i
sonunda eger fazla miktarda ila¢ artmigsa bu ilag alinarak kapali bir kap iginde giivenli bir
yerde muhafaza edilmelidir. Makinenin dogru bir sekilde yikanmasi icin agagida belirtilen
hususlara dikkat edilmelidir:

> flaglama sonunda ila¢ bulasiklar1 ve artik ilaghi sivi en az 10 kat su ile
seyreltildikten sonra ilaglanan alana verilmelidir.

»  Yikama esnasinda koruyucu elbise giyilmeli, yikama siiresince ilacin zehir
etkisini notralize edecek ¢ozelti veya ilag hazir bulundurulmalidir.

»  Makinenin dis yiizeyi yikanarak temizlenmelidir.

»  Depo ve emis filtresi temizlenir. Temizleme esnasinda filtre dokusuna zarar

vermemeye dikkat edilir. Makinenin temizligi bittiginde filtre tekrar yerine

takilarak kapagi sikica vidalanir.

Pompa calistirilarak depo igi temizlenir. Caligma sirasinda yikanamayan depo

iist kismu ile diger techizatlar kullanici tarafindan basingli su ile yikanir. Boru,

hortum ve piiskiirtme tabancasi kisimlarinda kalan ilagh sivi, atik ve bulasiklar

bosaltilmadan 6nce bu sivinin nereye bosaltilacagina karar verilmelidir.

A\
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Yikama suyu tamamen bosaltildiktan sonra pompa durdurulur ve depo tekrar
hacminin en az % 20’si kadar su ile doldurulur. Baz ilaglarda ise deponun tam
doldurulmas: gerekir. Daha sonra depo i¢ine ilaca uygun temizlik maddeleri
veya ilaci ¢ozen aktif olmayan maddeler (ilag kutusu iizerinde temizlikte
kullanilacak madde adi verilmisse o madde kullanilmalidir.) 6rmegin, ¢amasir
sodas1 katilir.

Makinenin tiim aksaminin ve kullanma pargalarinin bu siv1 ile temas etmesi i¢in
pompa calistirilir. Sonra bu sivi piiskiirtme tabancasindan puskiirtiiliir.

Depo bosaltildiktan sonra pompa, ¢ok kisa bir siire bosta ¢alistirilir. Depo bir
kez daha yikandiktan sonra pompa bir kez daha kisa siireli ¢alistirilir. Pistonlu
pompalar bir dakikadan fazla bosta ¢aligtirilmamalidir.

Pompa durdurulur, tiim filtre ve memeler sokiiliir, makine biraz egilerek kalan
stvinin da damlayarak siiziilmesi saglanir.

Sonra tiim filtre ve memeler makinedeki yerlerine takilir. Depo kapagi acik
birakilmamalidir.

Makine yiiksek basingl yikayicr ile yikanmissa yikama sonunda yaglanmalidir.
Makine ile paslandirict 6zellikte ilag atilmigsa tiim metal aksamlar paslanma
etkisine karst korunmalidir. Bunun i¢in bu kisimlar pas ¢oziicii yag veya
notralize maddelerle kaplanmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Piilverizatorlerin  ayarlarin1  asagidaki islem basamaklarima gore yapimiz ve
piilverizatori kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Caligmaya  baslamadan  Once  is
onliigliniizii/tulumunuzu giyiniz.

> Ise baslamadan oOnce calisma igin is

» Makineyi traktore baglayimiz. giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.

» Pilverizator asilir tip ise Once traktor
ayarsiz yan baglanti kolunu, sonra ayarl
yan baglanti kollarin1 baglayiniz.

> Ilaglamanin kesiksiz ve diizenli bir sekilde
yapilabilmesi i¢in hava basincinin yeterli
seviyede olmasini saglayiniz.

» Uygun hava basincimi belirlemek igin

makine bakim kullanma kitabindan

faydalaniniz.

Manometredeki basingla uyumlu olarak

olmast gereken hava basincint

belirleyiniz.

» Bir hava saati yardimiyla hava basincinin
istenilen seviyede olup olmadigini kontrol
ediniz.

» Piilverizatoriin deposunu temiz bir su
kaynagindan doldurmaya dikkat ediniz.
Icinde bol miktarda tas, kum vs. yabanci
madde bulunan su, makinenin filtrelerini
tikayabilir.

» Su kaynagi durgun bir kaynak ise
pulverizatoriin ¢abuk doldurma sistemini

» Depoyu su ile doldurunuz. kullaniniz.

» Bunun igin depoya az miktarda (5-10
litre) su doldurunuz (Pompanin bosta
calistirmanin pompaya zarar verecegini
unutmayiniz.).

» Cabuk doldurma sistemini kullanirken
harici doldurma hortumunun ucunda filtre
kullanmayi unutmayimiz.

» Olmasi gereken en uygun basing
degerleri, meme tipi ve ilerleme hizina
bagli olarak istenilen debiyi elde
edebilmek amaciyla makinenin bakim
kullanma kitaplarinda verilmistir. Dogru
bir basing ayari i¢in bakim kullanma

» Hava tiipiindeki basinci ayarlayiniz. >

» Basing ayarini yapiniz.
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kitabinda verilen tablolardan faydalaniniz.
Gerekli basing degerini belirledikten sonra
regiilator lizerinden gerekli basing ayarini
yapiniz.

Yapilan ayarin dogru olup olmadigini
anlamak i¢in piilverizatorii c¢alistirarak
manometre iizerindeki basing degerini
okuyunuz.

Elde edilen deger, istenilen degerden
farkli ise ayar1 degistirerek tekrar kontrol
ediniz.

» Memelerin piskiirtme agilarini
debilerini kontrol ediniz.

Ve

Kullanim amacima gore makine bakim
kullanma kitabindan uygun meme tipini
se¢iniz.

Memelerin tikali olup olmadigim1 ve
hepsinin ayni1 sekilde piiskiirtme yapip
yapmadigini kontrol ediniz.

Tikali veya bozuk meme varsa
temizleyiniz veya yenisi ile degistiriniz.
Makineyi caligtirarak memelerin
plskiirtme agilarin1 kontrol ediniz.

Her iki meme arasinda yeterince Ortme
pay1 bulunmasina dikkat ediniz.

Ortme  paymnmn  gereginden  fazla
olmamasina da dikkat ediniz.

> Ilaglama normunu ayarlayiniz.

flacin kullanim amaci, kullanilacak ilacin
ozellikleri, ilaglanacak bitki, bitkinin
gelisme  durumu  ve  kullanilacak
makinenin 6zelliklerini dikkate alarak ilag
normunu belirleyiniz.

Makinenin bakim ve kullanma kitabinda
verilen cetveller yardimiyla segilen meme
tipi, basing ve ilerleme hizina bagl olarak
irlin veya tarlaya atilacak ilagh siv1
miktarini belirleyiniz.

Yine ayni cetvel yardimiyla olmasi
gereken basing degerini ve ilerleme hizim
belirleyiniz.

Ayarlar1  yapip  gerekli  degerleri
belirledikten sonra ayarin dogrulugunu
kontrol ediniz.

Bunun i¢in makineyi ¢alistirip 1 dakika
stireyle atilan ilag miktarini 6lgiiniiz.
Olgiilen degeri cetvelden buldugunuz
degerle kiyaslayiniz.

Elde edilen deger, olmasi gerekenden
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farkl1 ise Ozellikle basing ayari olmak
tizere gerekli degisiklikleri yaparak tekrar
kontrol ediniz.

» Tabancanin piskiirtme
debisini kontrol ediniz.

acisimi = ve

Makine ile meyve bahgesi ilaglanacaksa
agaclarim  ilaglanmasinda  kullanilan
plskiirtme  tabancalarinin  kontroliinii

ihmal etmeyiniz.

Oncelikle kullanilacak ilacin 6zelligine
gore makine bakim ve kullanma kitabini
inceleyerek  uygun meme  secimini
yapiniz.

Daha sonra  makineyi  calistirarak
tabancadan atilan ilacin basincini ve
dagilimini kontrol ediniz.

» Su ve ilag karigimini hazirlayiniz.

llact hazirlamadan once ilacin tanitim
bilgilerini ve kullanma talimatlarini
dikkatli bir sekilde okuyunuz.

Konuda anlatilan esitlik yardimiyla
makinenin  deposuna  bir  seferde
konulacak ila¢ miktarini belirleyiniz.
Hazirlik asamasinda giivenlik
talimatlarina mutlaka uyunuz.

Uygun  kiyafetler  giyiniz.  Ilacin
viicudunuzla dogrudan temas etmesine
engel olunuz.

> Ilaci  (su-ilag
bosaltiniz.

karigimini)  depoya

Kullanilacak ilag, toz ise ayri bir kapta az
bir miktardaki su ile iyice sulandirdiktan
sonra makineye doldurunuz.

Calisgmaya baslamadan Once makineyi
bosta calistirarak ilag ve suyun iyice
karigmasini saglayiniz.

» Traktor
ayarlaymiz.

kuyruk  mili devrini

Makine bakim kullanma kitabinda bagka
bir aciklama yoksa piilverizatorler
genellikle traktor kuyruk milinin 540
devir/dakika c¢alisma hizinda kullanilir.
Calismaya baslamadan once traktrmetre
tizerinden kontrol ederek kuyruk mili
devrinin 540 devir/dakika sabit hizda
caligmasini saglayimiz.

» Farkl ilaglar kullanilacaksa diger ilaca
gecmeden dnce makineyi yikaymiz.

Piilverizatorle atilan ilaglar kimyevi
oldugundan bu konu ¢ok énemlidir. Farkli
ilaglarin birbiriyle etkilesmesi durumunda

zararl yeni bilesikler ortaya
cikabilecegini ya da oOnceki caligmada
kullanilan  ilag  kalmtilarmmin  yeni
caligmanin amacina uygun
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olmayabilecegini hatta zararli
olabilecegini unutmayiniz.

Bu mahsurlar1 ortadan kaldirmak igin
ilaglama isi bittikten sonra makineyi iyice
yikayiniz.

Yikama esnasinda depo, pompa, iletim
borular1 ve diger aksamlarda ila¢ kalintist

kalmamasina dikkat ediniz.

» Uygun c¢alisgma hizim belirleyerek

calismaya baslayimiz.

[lac norm ayar1 asamasinda belirlenen
calisma hizi ile sabit ¢aligma yapmaniz
gerektigini unutmayiniz.

Olmas1 gereken hizi elde etmek igin
gerekli uygun vites kademesi ve gaz
durumunu seg¢ip ¢alismaya baslayiniz.
Caligma sirasinda ilaglanmayan alan
kalmamasi veya aym1 alanin tekrar
ilaglanmamas1 igin ekim sirasinda iz
birakict sistem kullanilmigsa bu izleri
takip ederek calisiniz.

[z birakici sistem kullanilmamissa ve
plilverizatdrde iz birakma sistemi yoksa
jalonla igaretleme yontemini kullaniniz.
flerleme sirasinda isaret i¢in kullanilan
jalonu dikkatli bir sekilde takip ediniz.

> Is  sonunda  depoyu  tamamen
bosaltarak makineyi temizleyiniz.

Calisma  Dbittikten sonra  makinenin
kimyasal  ilaglardan  dolay1  zarar
gérmemesi i¢in makineyi iyi bir sekilde
yikayiniz.

Makinede kalan ilacin cevrede
bulunabilecek ¢ocuklara ve hayvanlara
zarar verebilecegini unutmayiniz.
Makineyi yikarken is sonu temizligi
konusunda anlatilan hususlara mutlaka
riayet ediniz.

Makine deposu ve diger aksaminda ilag
kalintis1 bulunmamasina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandigimz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1 Makineyi traktore bagladiniz m?

2 Hava tiiptindeki hava basincini ayarladiniz mi?

3 Depoyu su ile doldurdunuz mu?

4 Basing ayarii yaptiniz mi?

5 Memelerin piiskiirtme agilarini ve debilerini kontrol ettiniz mi?

6 [laglama normunu ayarladimz mi?

7 Tabancanin piiskiirtme agisini ve debisini kontrol ettiniz mi?

8 Su ilag karigimini hazirladiniz mi?

9 flaci (su-ilag karisimini) depoya bosalttiniz m?

10 | Traktor kuyruk mili devrini ayarladimiz m1?

Farkli ilaglar kullanilacaksa diger ilaca gegmeden 6nce

1 makineyi yikadiniz mi?

12 | Uygun ¢alisma hizin1 belirleyerek ve ¢alismaya basladiniz mi1?

[s sonunda depoyu tamamen bosaltarak makineyi temizlediniz

13 mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimz.

1. () Belirli bir meme tiirii ve ilerleme hiz1 i¢in piiskiirtiilen debi, dogrudan basinca
baglidir. Memelerde istenilen piiskiirtme basinct regiilator ilizerinden ayarlanir ve elde
edilen basing degeri, basma hatti {izerinde bulunan manometreden okunur.

2. () Meme debisi dogrudan piiskiirtme basincina gore degisir. Basing artirildiginda debi
azalir, basing azaltildiginda debi artar.

3. () llaglama makineleriyle ¢alisma sirasinda havanin riizgarli olup olmamasinin bir
onemi yoktur. Her tiirlii hava sartlarinda ilaglama yapilabilir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

4. Piilverizatorlerde sivi akisinin ve basmcinin devamliligini saglayabilmek i¢in pompa
tizerine bir ............... deposu konulmustur.

5. Basing ayari i¢in 6zellikle ileri teknolojiye sahip makinelerde farkli basing ayar sistemleri

bulunmakla birlikte {ilkemizde kullanilan piilverizatorlerde genellikle mekanik
............................ ler kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Atomizorlerin ayarlarmi bakim kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bu
makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Atomizorlerin hangi alanlarda kullanildigini arastiriniz.

A\

Atomizorlerde hangi ayarlarin yapildigini arastiriniz.
> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu, arkadaglarinizla

paylasiniz.

2. ATOMIZORLERIN AYARLARI VE
KULLANIMI

Atomizorler, ¢alisma prensip itibariyla genel olarak piilverizatorlerle ayn1 6zelliklere
sahiptir. Piilverizatorlerde karisimin parcalanmasi, memelerde sivi basinciyla saglanir ve
olusan bu damlalar pompanin sagladigi basing enerjisiyle hedefe tasinir. Atomizorlerde ise
damlalarin olusmasi ve hedefe ulagtirnlmasi hava akimi sayesinde olmaktadir.
Piilverizatorler, bitki Ortiisiiniin zayif oldugu ve memelerin bitki Ortiisiinden uzakliginin 60
cm’den az oldugu durumlarda kullanilir. Atomizorler ise genellikle yapraklarin islatilmasinin
istendigi ve bitki uzakliginin fazla oldugu durumlarda (agaclarin ilaglanmasinda) kullanilir.

Atomizorler genel olarak sirt tipi (sirtta taginan) ve traktorle kullanilan tipler olmak
tizere iki tiptir. Sirt tipi atomizorler kiiglik kapasiteli olup daha c¢ok kiigiik alanlarda

kullanilir. Traktorle kullanilan atomizorler daha biiyiik kapasitelidir, daha genis alanlarda
kullanilir.

2.1. Atomizorlerin Ayarlar:

Atomizorlerin ayarlarinda traktdrle kullanilan atomizorlerin ve sirt tipi atomizorlerin
ayarlarindan bahsedilecektir.

> Traktorle kullanilan atomizorlerin ayarlar:
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Atomizodrlerde yapilmasi gereken ayarlarin biiyiik bir kismu piilverizatorlerde yapilan
ayarlarla ayni oldugundan bu 6grenme faaliyetinde piilverizatorlerden farkli yapilan ayarlar
konusu islenecektir.

. Basing ayar

Atomizorlerde basing ayarlanmasi igin kullanilan regiilatorler genel olarak iki tiptir.
Birinci tip ve yaygin olan tip piilverizatorlerin regiilatoriine benzeyen standart tip
regiilatorlerdir. Bunlarda basing ayar piilverizatorlerde oldugu gibi yapilir.

Milenyum tip de denilen ikinci tipte regiilator vidali bir vana gériinimiindedir. Resim
2.1°de goriilen bu tipteki bir regiilatérde basing ayar1 yapmak icin regiilator agma kapama
kolu (1) kapali pozisyona getirilir. Regiilator agma kapama kolunun agik kapali konumlari
makineye gore degisiklik arz edebilir. Acik kapali konumlari, asagr veya yukar
konumlarindan biri olabilir. Bunu tespit i¢in makine bakim ve kullanma kitabina bakmak
veya makine lizerinde deneme yaparak belirlemek dogru olacaktir. Regiilatérden ¢ikan
biitiin baglantilarin musluklar1 kapatilir. Traktér kuyruk miline hareket verilerek makine
calistirtlir. Traktér kuyruk mili devri 540 devir/dakikaya ayarlanir. Makine ¢alistiktan birkag
saniye sonra regiilator agma kapama kolu (1) agik pozisyona getirilir. Manometredeki (2)
basing degerine bakilarak basing ayar vidasi (3) dondiiriilmek suretiyle calisma basinct
ayarlanir.

Resim 2.1: Atomizérde basing ayari

o Memelerin ayarlanmasi

Atomizorlerde kullamlan memeler genellikle cift tarafli yapilmistir. Memenin bir
tarafinda ayar imkani varken diger tarafi sabittir. Genellikle ayarlanabilen taraf 1,5 mm, sabit
taraf ise 1,2 mm seramik uglara sahiptir. Ayarlanabilen taraf genellikle yiiksek (uzak)
mesafelerin, diger taraf ise kisa mesafelerin ilaglanmasinda kullanilmaktadir. laglanacak
bitkinin durumuna ve kullanilacak ilaca gére memenin ayarl tarafi kullanilacaksa memenin
ayar1 bas tarafinda bulunan plastik basligin saga sola ¢evrilmesi suretiyle yapilmalidir.
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Uzun mesafe ilaclama 1§a mesafe laclama

Resim 2.2: Memelerin farkli konumlari

Meme yonii, herhangi bir agida dondiirmek suretiyle ayarlanabilmektedir. Memelerin
akis yoni degistirilmek isteniyorsa bir anahtar yardimiyla memenin yonii degistirilmelidir.
Resim 2.3’te goriildigii sekilde ¢evrilirse memelerde hig sivi akigi olmayacaktir.

Resim 2.3: Memelerin kapali konumu

. Ilaclama normu ayar1

Oncelikli olarak ilag normu, kullamlacak ilacin etiket bilgilerinden alinmalidir.
Kullanilacak ilaca gore ilag normu litre/hektar olarak verilmigse ilacin kullanilacagi
bahgedeki agac¢ sayisi, agag yiikseklikleri ve tag durumuna gore bu deger degistirilmelidir.
Bahgedeki agac sayisi, aga¢ biiyiikliigii ve tac genisligi arttikga verilen bu ilag normu
artirtlmalidir.

Pek yaygin olmasa da kullanilacak ilag normunun birim vejetasyon hacmi igin litre/m’
olarak verildigi durumlar da olabilmektedir. Bu durumda bir aga¢ yaklasik dikdortgen
prizma gibi kabul edilerek aga¢ yiiksekligi ve tag genisligi iizerinden bir agacin yaklasik
hacmi hesap edilir. Bulunan deger, bir hektar alandaki aga¢ sayisi ile ¢arpilarak bir hektar
alandaki vejetasyon hacmi bulunur. ilag etiketinde verilen birim vejetasyon hacme atilmasi
gereken ilag miktari iizerinden oranti yapilarak bir hektar alana atilmasi gereken ila¢ miktari
bulunur.
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Ancak uygulamada meyve bahgesi ilaglamalarinda daha ¢ok birim suya atilmasi
gereken ila¢ miktar1 verilmektedir. Buna gore belirtilen dozda ilagli su hazirlanir ve agacin
tamamini 1slatacak sekilde ilaglama yapilir.

Ornek: 100 litre suya 20 mililitre ilag (20 mililitre ilag/100 litre su) tavsiye edilen bir
ilag, depo hacmi 600 litre olan bir atomizorle verilecektir. Bir depoya konulmasi gereken ilag
miktarin1 bulunuz.

Cozim:

[.M.= Depo Hacmi x Doz

I.M.= 600 litre x 20 mililitre
100 litre

IL.M.= 120 ml ilag

llag norm ayar1 icin giiniimiizde birgok ilac ve ilaglama makinesi ile birlikte
kalibrasyon kart1 verilmektedir. Verilen bu kalibrasyon kartt kullanilarak yapilacak
ilagclamanin amacina uygun olarak meme tipi, makinenin ¢alisma basinci, ilerleme hizi ve
meme debilerine ait degerler belirlenebilmektedir.
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Resim 2.4: Kalibrasyon karti

Makinenin debisinin istenilen degerde olup olmadig1 pratik olarak kontrol
edilebilmektedir. Eger her bir meme i¢in yetecek kadar Ol¢ii kabi mevcut ise her bir
memenin debisi Sl¢iilebilir. Bunun i¢in makinenin deposuna bir miktar su doldurulur ve
traktor kuyruk mili 540 devir/dakika olacak sekilde makine ¢alistirilir. Makine devrini
aldiktan sonra her bir meme i¢in 6l¢li kab1 konularak bir dakika i¢inde akan su miktar
olgiliir. Bir dakika i¢inde akan su miktar1 o memenin debisini verir (litre/dakika). Bu kontrol
sonunda her bir memenin debisi ve toplam debi kontrol edilir. Memeler arasinda farkli olan
varsa farklilik kontrol edilip nedeni tespit edilerek sorun giderilmelidir. Yine toplam debi
istenilen degerden farkli ise basing ayar1 gézden gegirilerek tekrar kontrol edilmelidir.
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Her bir memenin kontroliiniin zor oldugu durumlarda pratik olarak depo yontemi
denilen basit bir yontemle makinenin toplam debisi kontrol edilmelidir. Bunun igin depoda
seviye gostergesi varsa gostergeden takip edilerek, yoksa ayri bir kapla 6l¢erek makinenin
deposuna bir miktar su doldurulur. Ayarlar yapildiktan sonra vanalar normal calisma
konumuna alinarak makine g¢aligtirilir ve depodaki suyun bitmesi i¢in gecen siire dlgiliir.
Depodan atilan su miktarimin (litre) deponun bosalmasi i¢in gegen siireye (dakika)
boliinmesiyle makinenin toplam debisi (litre/dakika) bulunur.

o Fan ayarlan

Makineden atilan ilacin etkin ve dogru bir sekilde hedefine ulasabilmesi dogru bir fan
ayarl, dolayisiyla dogru bir hava ayarinin yapilmasina baglidir. Hava miktar1 gereginden az
olursa ilag damlalari istenilen hedefe ulasamaz. Gereginden fazla olmasi durumunda da ilag
damlalar1 hedefi asarak yine istenilen diizeyde ilagclama yapilamayacaktir. Her iki durumda
da ilaglamadan beklenen fayda saglanamayacagi gibi bosa giden ila¢ da gereksiz yere
cevreyi kirletmis olacaktir. ilaglama yapilacak sahadaki bitkilerin sira arasi mesafe ve
yetisme donemi ile gelisme durumlari dikkate alinarak gerekli hava miktar1 belirlenmelidir.
Dogru bir calisma i¢in ayar yaptiktan sonra temiz su ile ayarlarin dogrulugu calisilacak
alanda kontrol edilmelidir.

Gerekli olan hava miktarinin ayarlanabilmesi icin fan kanatlar1 ayarlanabilir
ozelliktedir. Ayar i¢in makine traktdrden sokiillmeli veya en azindan ayar, traktor
calismiyorken yapilmalidir. Farkli firmalara ait farkli model atomizérler igin degisiklikler
gostermekle birlikte genel prensip, fan kanat agilarinin degistirilmesidir. Bu islemin nasil
yapilacag ile ilgili en dogru karar1 vermek i¢in 0o makinenin bakim ve kullanma kitabinin
incelenmesi faydali olacaktir.

Fan ayar1 yapildiktan sonra fan deflektorlerinin veya hava kanallarinin da ayarlanmasi
gerekir. Deflektor ayari yapilirken ilaglama yapilacak bahgedeki agaglarin gelisme donemi
ve biiylikliigii dikkate alinmalidir. Deflektor ayari, atilan ilacin agacin tag yapisinin alt ve st
sinirlart arasina (dal ve yapraklarin oldugu kisma) isabet edecek sekilde yapilmalidir.

Resim 2.5: Dogru yapilmis bir deflektor ayarn
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Traktér kuyruk milinden alinan hareket, hava akimi iireten fana genellikle bir kayis
yardimiyla gelir. Fan, belli bir siire calistiktan sonra kayis gevseyebilir. Bu durum, ilk
calistirmada anormal bir sesten, lastik kokusundan veya makinenin titresiminden
anlasilabilir. Bir anormallik olmasa bile ¢aligmaya baslamadan 6nce kontrol edilmelidir.
Makine bakim kullanma kitabindaki tavsiyelere uyularak kayis ayar1 yapilmalidir.

. Sirt tipi atomizorlerinin ayarlar

Sirt tipi atomizorlerin bir¢ogu ile giinlimiizde sivi, toz ve graniil ilag atma imkani
mevcuttur. Ayarlara baslamadan 6nce makine bakim kullanma kitabindan faydalanarak
gerekli degisiklikler yapilmalidir. Genellikle piiskiirtme baslig1 ve baglantilarinda yapilacak
kiigiik degisiklikler, farkli ilag formlar i¢in kullanilabilmektedir. Her form igin kullanilacak
parcalar atomizorlerle birlikte verilmektedir.

o Debi ayari

Sivi ilaglama igin debi ayar musluguna ve piiskiirtme konumuna gore piiskiirtme
miktarlar1 makine bakim kullanma kitaplarinda tablolar halinde verilmistir. Tablo 2.1°de
ornek bir debi tablosu goriilmektedir. Piiskiirtme borusunun ucuna piiskiirtme bagligi monte
edilmektedir. Ayar somunu vasitasi ile piiskiirtme bagligi ileri geri hareket edebilmektedir.
Bu sayede istege gore dar veya genis agida ilag atma imkani1 ortaya ¢cikmaktadir.

Ayar Numarasi 1 2 3 4

5 106 16 | 1,86 | 2,05

Atis miktan
(litre/dakika) 1,06 14 | 19 | 2,44

Tablo 2.1: Sirt atomizoériinde 6rnek debi degerleri

Debi ayarin1 dogru bir sekilde yapabilmek i¢in 6nce kullanilacak ilacin bilgilerinden
ilag dozu tespit edilir.

Kullanilacak ilacin o6zelligine ve ilaglamanin amacina gore istenen debiyi elde
edebilmek igin debi ayar muslugu tabloda belirtilen konuma alinmalidir. Ayar
pozisyonlarinda debi ayar muslugunun kdoselerinin, basliktaki kose ile iist iiste gelmesine
dikkat edilmelidir (Resim 2.6).
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Resim 2.6: Sirt atomizoriinde siv1 ilag¢ icin debi ayar

Dogru bir ayar icin ayar yapildiktan sonra debi ayar1 kontrol edilmelidir. Kullanilacak
ilacin dozu, ilag etiket bilgilerinden belirlenir. Yiizey ilaglamalarinda kontrol i¢in atomizore
su doldurularak kuru bir yiizeyde piiskiirtme genisligi belirlenir. Bulunan piiskiirtme
genisliginden faydalanilarak 100 m’ alanin ilaglanmasi igin almmasi gereken mesafe
(uzunluk) hesaplanir. Olgiilen mesafenin ilaglanmasi i¢in gereken siire, ilaglama yapiyormus
gibi yiiriinerek bulunur (Ortalama bir deger olarak ilerleme hizi 60 m/dakika kabul
edilebilir.). Bulunan bu siire kadar atomizor ¢alistirlarak atilan su miktar1 dlgiiliir. Olgiilen
bu su miktar1 100 ile ¢arpilarak birim alana atilacak ilagli sivi miktar1 bulunmus olur. Bu
deger, ilag etiketinde tavsiye edilen degerden farkli ise ayar tekrar gozden gegirilerek kontrol
edilmelidir.

Ornek: Olgiilen piiskiirtme genisliginin 50 c¢m oldugu bir durumda 100 m® alanin
ilaglanmasi icin &lgiilen mesafe 200 m (100m?%0.5 m) olacaktir. Bu mesafenin ilaglanmasi
i¢in gecen siire de 3 dakika 20 saniye olarak belirlenmis olsun. Bu durumda atomizérde ayar
yapildiktan sonra 3 dakika 20 saniye calistirilir ve atilan sivi miktar1 dlgtiliir. Atilan sivi
miktarinin 2.5 litre 6lgtildigii kabul edilirse bu durumda birim alana (hektar) atilan ilagh sivi
miktar1 250 litre olacaktir (2.5 x 100). Bu deger ilag etiketinde tavsiye edilen degerden farkli
ise ayar tekrar gdzden gecirilerek kontrol edilmelidir.

Atomizoriin toz veya granill ila¢ (graniil giibre olabilir) atma o6zelligi varsa ilag
hazirlanip motor c¢alistirilmadan once gaz ve toz/graniill ayar kollar1 en alt konuma
alimmalidir. Aksi durumda ilag, depo i¢inde ilaglama borusunun igine dokiilebilir. Motor
calistirildiktan sonra gaz kolu vasitasi ile ilag atma uzakligi, toz/graniil ayar kolu ile de ilag
dozu ayarlanabilmektedir. Kullanilacak ilacin toz, orta kalinlikta ince graniil veya iri daneli
ilag/giibre olma durumuna gére kumanda mafsali uygun konuma alinmalidir.

> Sirt atomizorlerinin ¢cahstirilmasi

Sirt atomizorlerinin motoru iki zamanli oldugu i¢in yakit deposuna 1:25 nispetinde
yag-benzin karigimi (1 birim iki zamanli motor yagi, 25 birim benzin) doldurulmalidir. Yag
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benzin karigimi motor disinda hazirlanarak iyice karistiktan sonra motorun deposuna
doldurulmalidir.

Resim 2.7: Sirt atomizér motorunun cahstirilmasi

Motoru ¢aligtirmak i¢in 6nce kabza tertibati iizerindeki durdurma diigmesi (Resim 2.7.
a’daki 2 numarali par¢a) agik (1) konuma alinir. Yine kabza tertibati tizerindeki gaz verme
tetigi/digmesi yarim gaz pozisyonuna getirilerek sabitleme kolu (Resim 2.7.a’daki 1
numarali parca) ile sabitlenir. Karbiiratoriin iizerindeki yakit pompas1 3-4 kez bastirilarak
karbiiratoriin i¢ine benzin dolmasi saglanir (Resim 2.7.b). Jikle yukari (agik konuma)
kaldirthir (Resim 2.7.c). Makine bir elle saglam bir sekilde tutularak diger elle starter kolu
hizla ¢ekilir (Resim 2.7.d). Motor ¢aligsin veya ¢alismasin starter kolu yavasga birakilarak
ipin diizgilin bir sekilde sarilmasi saglanir. Motor calistiktan sonra jikle kolu asagiya (kapali
konuma) indirilir. Motor sicakken ¢alistirma durumlarinda jikleyi agmaya gerek yoktur.

Motoru durdurmak igin kabza tizerindeki gaz ve sabitleme kolu (Resim 2.7.a’daki 1
numarali parga) yukar1 kaldirilarak motor rélanti devrine getirilir. Ardindan kabza tertibati
iizerinde bulunan durdurma diigmesi (Resim 2.7.a’daki 2 numarali par¢a) 0 konumuna
almarak motor durdurulur. Motorun daha sonra tekrar calistirilabilmesi i¢in gaz verme
kolu/durdurma kolu (Resim 2.7.a’daki 3 numarali par¢a) mutlaka 1 konumunda olmalidir.

2.2. Atomizorler ile Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Atomizorler ile calisma sirasinda dikkat edilecek hususlarda traktorle kullanilan
atomizorlerin ve sirt tipi atomizorlerden bahsedilecektir.
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> Traktorle kullanilan atomizorler ile caliyma

Calismaya baslamadan Once makinenin genel kontrolleri yapilmalidir. Gevsek
baglantilar ilagh sivi kacaklarina sebep olacagindan kontrol edilerek sikilmalidir. Kirilmis,
catlamis baglant1 elemanlar1 varsa bunlar yenileriyle degistirilmelidir. Her kullanimdan 6nce
ve sonra ilaglama deposu kayislarimin sikiliklar1 6zellikle kontrol edilmelidir. Gevsemisse
(Resim 2.8.) iistteki somun (1) gevsetilip alttaki somun (2) sikilir. Kayis yeterince sikiysa
(deponun yukar1 kalkmasini engelleyecek kadar) kancayi sabitlemek igin iistteki somun
sikilir (1).

Resim 2.8: Depo kayis ayar1

Farkli form ve biyiikliiklerdeki agaglar; farkli miktarda ilagli sivi, meme ve vantilator
ayart gerektirir. Farkli gelisme donemindeki bitkilerin istedigi ilag normu da farklidir.
Genellikle kiiciik ve seyrek yaprakli agaclar, biiyiik ve sik yaprakli agaglara gore daha kolay
ilaglanir. Dolayisiyla daha diisiik ilag normu yeterli olacaktir. Biiylik agaglar ilaglanirken
calisma hiz1 diisiiriilerek vantilatoriin iirettigi hava miktar1 artirllmalhidir.

flagli stvida damla biiyiikliigii arttik¢a siiriiklenme ve buharlasma kayiplar1 azaldig
gibi kiigik damlalara gore ilaglt sivi, hedef bitki i¢ine daha iyi isler. Ancak bunun yaninda
damla cap1 kiigiildiikge birim alana isabet eden damla sayisi artar. Bu durumda damlalarin
hedef iizerine sivanmasi daha iyi olur. Bu faktorler g6z oniine alinarak ilacin amacina ve etki
sekline gore damla biiyiikliigii ayarlanmalidir. Genellikle insektisitlerde (bocek ilact) damla
biiytikliigi daha fazla (200-300 pm) olurken fungusitlerde daha diisikk (100-250 um) tiir.
Dogru bir karar i¢in ilag etiket bilgilerinden faydalanilmalidir. Makinenin ¢aligma basinct
arttikga damla ¢api kiigiilecektir. Bu ylizden damla ¢apini ayarlamak i¢in makinenin basing
ayar1 gozden gecirilmelidir.

[laglama yaparken ilag damlalarmin riizgarla siiriiklenmesi énemli bir risktir. Ciinkii
stiriiklenme ile ilag kaybi artar, ilaglanan hedefte uygun olmayan bir ilagh sivi dagilimi
olugur. Ayrica O6nemli oranda ¢evre kirliligine neden olur. Bu agidan riizgarhh havada
ilaclama yapilmamalidir. Ancak biiyiik debili meme kullanmak, diisiik piiskiirtme basinci
se¢mek, yalnizca hedef {izerine dogru piiskiirtme yapmak, hava hiz1 ve debisi azaltilarak ilag
bulutunun hedefin arkasina ge¢cmesini onlemek, sira sonu doniislerde ilaglama yapmamak,
degisken hava sartlarinda ilaglama yapmamak gibi bazi dnlemlerle siiriiklenme azaltilabilir.
Giiniin sicak saatlerinde buharlagsma fazla olacagindan ila¢ kaybi artacagi unutulmamalidir.
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Yukarida sayilan hususlarin diginda genel olarak piilverizatorle ¢aligirken dikkat
edilmesi gereken genel hususlara atomizérle galisirken de dikkat edilmelidir. ilaglamaya
baslamadan 6nce traktor kuyruk mili devri, makine bakim ve kullanma kitabinda baska bir
deger tavsiye edilmemigse 540 devir/dakika olacak sekilde ayarlanmali, daha sonra
makinenin ilaglama vanalari agilmalidir. Doniislerde ilaglama kesilerek bosa ilag israfi
yapilmast onlenmelidir. Bunun i¢in traktor kuyruk mili hareketi kesilmeli ya da ilaglama
vanalar1 kapatilmalidir. Aga¢ siralarinin aralar ilaglanirken atomizoriin her iki taraftaki
memeleri de ilaglama yapacak sekilde olmali ancak ilk ve son sira ilaglanirken agag olmayan
tarafin memeleri kapatilmalidir. Bu islem icin makine iizerinde istenilen taraftaki
memelerden ilagclama yapabilmek i¢in mekanik kontrollii vana ya da uzaktan kumandali
kontrol sistemleri bulunur. Makinenin 6zelligine gore kontrol sistemi kullanilarak ilaglama
yapilmayacak tarafin ila¢ atmasi1 6nlenmelidir.

flaglama isi bitmisse ya da farkli bir ila¢ atilacaksa birinci dgrenme faaliyetinde
anlatildig1 sekilde makine iyice temizlenmeli ve yikanmalidir.

> Sirt tipi atomizorler ile calisma

Atomizor motorlart iki zamanlhdir. Bunlar yagsiz benzinle c¢alistirilmamalidir. Bunun
icin hazirlanmig iki zamanli motor yakiti kullanilmali ya da SAE 30-50 numarali yag,
benzine karistirilmalidir. Yakitin hazirlanmasinda eger iki zamanli motor yagi kullaniliyorsa
1/40 (40’da 1) oraninda, SAE 30-50 numarali yag kullaniliyorsa 1/25 (25’de 1) oraninda yag
benzin karisimi hesaplanip ayri bir kapta karigtirildiktan sonra yakit deposuna konulmalidir.

Motor diigmesine basilarak stop edilirse ikinci defa zor galisir. Bu nedenle motor
benzin muslugu kapatilarak stop edilmelidir. Bu suretle karbiiratordeki benzin yanarak
tilkendikten sonra motor kendi kendine stop eder ve ikinci ¢alistirmada kolay calisir.

flaglama yaparken makine riizgira karsi kullanilmamalidir. Ilaglama yapilirken
kulaklik, kapali elbise, kapali ayakkabi, koruyucu gozliik, ilaglamaya elverisli eldiven ve
maske kullanilmalidir.

flaglama sonunda atomizdriin ici ve dist bol temiz su ile yikanip kurulanmalidir.
Makine, 6zellikle yabanci ot ilaglamasinda kullanilmigsa bagka ilaglamaya gegilmeden once
¢ok iyi yitkanmalidir. Aksi halde zehirli olan bu ilag¢ bulasigi, bagka tirtine zarar verebilir. Her
kullanim sonunda makine yakit deposu bosaltilmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Atomizorlerin ayarlarini asagidaki islem basamaklarina gore yapiniz ve piilverizatorii
kullanmiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan Once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

> Ise baslamadan 6nce ¢aligsma igin is
giivenligi ve emniyet tedbirlerini

» Makineyi traktore baglaymiz. aliniz.

» Atomizorler asilir tip ise Once
traktdr ayarli yan baglanti kollarini,
son olarak da {ist baglanti kolunu
baglaymniz.

> Ilaclamanin kesiksiz ve diizenli bir
sekilde yapilabilmesi i¢in hava
basincinin yeterli seviyede olmasini
saglaymiz. Hava basinci yetersiz
olursa ila¢ kesintili bir sekilde atilir.
Hava basmci fazla olursa da hava
tiipii zarar gorebilir.

» Uygun hava basincim1 belirlemek
icin makine bakim ve kullanma
kitabindan faydalaniniz.

» Ortalama bir deger olarak hava
basincini, ¢alisma basincinin 1/10°u
olarak aliniz.

» Bir hava saati yardimiyla hava
basincinin istenilen seviyede olup
olmadigin kontrol ediniz.

» Atomizoriin deposunu temiz bir su
kaynagindan doldurunuz.

> Icinde bol miktarda tas, kum vs.
yabanct madde bulunan suyun,
makinenin filtrelerini
tikayabilecegini unutmayiniz.

» Su kaynagi durgun bir kaynak ise
piilverizatorlerde  oldugu  gibi
makine TUzerindeki varsa ¢abuk
doldurma sistemini kullanabilirsiniz.

» Olmasi1 gereken en uygun basing
degerleri, meme tipi ve ilerleme

» Basing ayarini yapiniz. hizina bagh olarak istenilen debiyi

elde edebilmek amaciyla makinenin

bakim kullanma kitaplarinda

» Hava tiipiindeki hava basincim ayarlayiniz.

» Depoyu su ile doldurunuz.
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verilmistir. Dogru bir basing ayari
icin bakim kullanma kitabinda
verilen tablolardan faydalaniniz.
Gerekli basing degeri belirledikten
sonra regiilatér tlizerinden basing
ayarini yapiniz.

» Memeleri kontrol ediniz ve ayarlarim

yapiniz.

Kullammm amacina goére makine
bakim ve kullanma kitabindan
uygun meme tipini seginiz.
Memelerin tikali olup olmadigini ve
hepsinin aym sekilde piiskiirtme
yapip yapmadigini kontrol ediniz.
Tikali veya bozuk meme varsa
temizleyiniz  veya yenisi ile
degistiriniz.

Kullanim amacina gore memelerin
yoniini belirleyerek gerekli
degisikligi yapiniz.

Yine kullanim amacina  gore
memelerin debi ayarini yapiniz.

> Ilaglama normunu ayarlayiniz.

[lacin kullanim amaci, kullanilacak
ilacin Ozellikleri, ilaglanacak bitki,
bitkinin  gelisme  durumu  ve
kullanilacak makinenin 6zelliklerini
dikkate alarak ilag  normunu

belirleyiniz.
Makinenin bakim kullanma
kitabinda verilen cetveller

yardimiyla segilen meme tipine,
basing ve ilerleme hizina bagh
olarak iiriin veya bahgeye atilacak
ilaglt s1vi miktarini belirleyiniz.
Yine aymi cetvel yardimiyla olmasi
gereken basing degerini ve ilerleme
hizin1 belirleyiniz.

Ayarlart yapip gerekli degerleri
belirledikten sonra ayarin
dogrulugunu kontrol ediniz.

» Fan ayarlarini yapiniz.

Fan ayarindan maksat, fanin {irettigi
hava miktarinin  ayarlanmasidir.
Bunun igin farkli model atomizdérler
degisiklikler gostermekle Dbirlikte
genel prensibin fan kanat agilarimin
degistirilmesi oldugunu
unutmayiniz.

Genelde kullanilan ayar yontemi
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icin fan muhafaza kapag: alindiktan
sonra asagida belirtilen islemleri
yapiniz.

Metal aparati kullanarak pervanenin
merkezindeki pargayr ve ardindan
merkezdeki kapagi ¢ekerek aliniz.
Kanatlari istenen agiya ayarlayiniz.

Kapak lizerinde numaralar
bulunmaktadir. Bu  numaralar
ayarlanan kanat seviyesini
gostermektedir. Ayarlamak

istediginiz ~ seviyenin  numarasi
fandaki nokta ile ¢akisacak sekilde
kapag: yerlestirilip saga ¢evriniz.
Birinci asamada sokiilen kapagi,
kanatlar1 tutarak yerine yerlestiriniz
ve metal aparatla sikiniz.

» Fan kayis ayarin yapiniz.

Fan kayig ayari i¢in sasinin her iki
tarafindaki somunlar1  gevsetiniz
(Tamamen sokmeyiniz.).

Tiim fan grubunu kaldirip somunu
sikiniz.

Daha sonra her iki taraftaki tim fan
grubunu tasiyan civatalari sikiniz.

» Su ve ila¢ kanisimini (toz ilag/su-ilag

karigimini) hazirlayiniz.

llact  hazirlamadan once ilacin
tanitim  bilgilerini  ve kullanma
talimatlarin1  dikkatli bir sekilde
okuyunuz.

Ozel bir talimat ve tavsiye varsa bu
hususlara mutlaka riayet ediniz.

flag hazirlama isini piilverizatorler
konusunda  anlatildigi  sekliyle
yapiniz.

> Ilac1 depoya bosaltiniz.

Bakim ve kullanma kitabinda
belirtilen yontem ve sekilde ilaci
depoya bosaltiniz.

» Traktor kuyruk mili devrini ayarlayiniz.

Makine bakim kullanma kitabinda
bagka bir tavsiye yoksa atomizorler
genellikle traktor kuyruk milinin
540 devir/dakika ¢alisma hizinda
kullanilir. Calismaya baslamadan
once traktormetre tizerinden kontrol
ederek kuyruk mili devrinin 540
devir/dakika sabit hizda c¢aligmasini
saglaymiz.
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» Uygun caligma hizin1 belirleyerek ¢alismaya
baslaymiz.

[lag. norm ayar1  asamasinda
belirlenen ¢aligma hizi ile sabit
calisma  yapmaniz  gerektigini
unutmayiniz.

Olmasi gereken hizi elde etmek igin
gerekli uygun vites kademesi ve gaz
durumunu secip calismaya
baslayiniz.

» Sirt tip atomizor kullanacaksanmiz bunun
ayarlarini yapiniz.

Makinenin yakit deposuna kesinlikle
yagsiz benzin koymayiniz.

Yag benzin karigimini yakit deposu
disinda ol¢iilii bir sekilde (genellikle
1:25 nispetinde) hazirladiktan sonra
yakit deposuna doldurunuz.
Yapilacak ilaglamanin  amacing,
kullanilacak ilacin 0Ozelligine ve
ilaglanacak bitkilerin durumuna gore
makine bakim kullanma kitabini
dikkatlice okuyarak gerekli ayarlari
yapiniz.

flaclama bittikten sonra makinenin
deposunda yakit ve ilag
birakmayiniz.

» Farkli ilaglar kullanilacaksa diger ilaca
gegmeden  Once  makineyi  tamamen
yikayiniz.

Her ilacin kullanim amaci ve etkisi
farkli olabileceginden bir Onceki
caligmada kullanilan bir ilacin yeni
calismada istenmeyen bir etkiye
sahip olabilecegini unutmayiniz
(Yabanci ot ilaglamasindan sonra
hastalik veya zararli ilaglamasi
yapilacaksa yabanci ot ilaci kiiltiir
bitkisine zarar verebilir.).

Olumsuz bir durumla
karsilasmamak icin farkli bir ilag
kullanmadan Once makineyi iyice
yikayiniz.

> Is sonunda depoyu tamamen bosaltarak
makineyi temizleyiniz.

Calisma bittikten sonra makinenin
kimyasal ilaglardan dolayr zarar
gormemesi i¢in makineyi 1iyi bir

sekilde yikayiniz.

Makinede kalan ilacin g¢evrede
bulunabilecek ¢ocuklara ve
hayvanlara zarar  verebilecegini
unutmayiniz.

Makineyi yikarken is sonu temizligi
konusunda  anlatilan  hususlara

36




ediniz.

mutlaka riayet ediniz.
» Makine deposu ve diger aksaminda
ila¢ kalintis1 bulunmamasina dikkat

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin

Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Makineyi traktore bagladiniz mi?
2 Hava tiiptindeki hava basincini ayarladiniz mi?
3 Depoyu su ile doldurdunuz mu?
4 Basing ayarimi yaptiniz mi?
5 Memeleri kontrol edip ayarlarini yaptiniz nu?
6 Tlaglama normunu ayarladimiz mi1?
7 Fan ayarlarmi yaptiniz m?
8 Fan kay1is ayarim yaptiniz m?
9 Su ve ilag karigimini hazirladiniz mi?
10 |Ilaci depoya bosaltimz m?
11 | Traktor kuyruk mili devrini ayarladimiz m1?
12 | Uygun ¢alisma hizini belirleyerek ¢alismaya bagladiniz mi1?
13 | Sirt tipi atomizoriin ayarlarini yaptiniz mi?
14 Farkli ilaglar kullanilacaksa diger ilaca gegmeden Once
makineyi tamamen yikadiniz mi1?
15 Is _ionunda depoyu tamamen bosaltarak makineyi temizlediniz
mi:
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimz.

1. ( ) Piilverizatorler, bitki Ortiisiiniin zayif oldugu ve memelerin bitki Ortiisiinden
uzakligmin 60 cm’den az oldugu durumlarda kullamilir. Atomizorler ise genellikle
yapraklarm 1slatilmasinin istendigi ve bitki uzakliginin fazla oldugu durumlarda
(agaclarin ilaglanmasinda) kullanilir.

2. () Atomizorlerde kullanilan memeler, genellikle ¢ift tarafli olarak yapilmistir. Memenin
bir tarafinda ayar imkani varken diger tarafi sabit yapilmustir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.
3. Atomizorlerde gerekli olan hava miktarinin ayarlanabilmesi i¢in fan kanatlar
ayarlanabilir =~ 6zelliktedir. Bunun i¢in genel prensip fan kanat ............ nin
degistirilmesidir.

4. Atomizorlerde basing ayarlanmasi igin kullanilan regiilatorler genel olarak iki tiptir.
Birinci tip ve yaygin olan tip piilverizatorlerin regiilatoriine benzeyen standart tip

regiilatorlerdir. ................... tip de denilen ikinci tipte regiilator vidali bir vana
goriiniimiindedir.
5. Ancak uygulamada meyve bahgesi ilaglamalarinda daha ¢ok ................... ya atilmasi

gereken ilag miktar1 verilmektedir. Buna gore belirtilen dozda ilagh su hazirlanir ve
agacin tamamini 1slatacak sekilde ilaglama yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Sisleme makinelerinin ayarlarin1  bakim kullanma kitaplarina uygun olarak
yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Sisleme makinelerinin hangi alanlarda kullanildigini arastiriniz.
»  Sisleme makinelerinde hangi ayarlarin yapildigini arastiriniz.
> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlaymmiz. Bu sunumu arkadaslarinizla

paylasiniz.

3. SISLEME MAKINELERININ AYARLARI
VE KULLANIMI

Sisleme makineleri alan spreylemesi amaciyla kullanilan makinelerdir. Alan
spreylemesi genellikle ugan zararlilarin ergin donemlerine karsi yapilir. Alan spreylemesinde
soguk sisleme (ULV) ve sicak sisleme (Thermal fogging) olmak {iizere iki farkli metot
kullanilmaktadir.

Soguk sisleme (ULV) yonteminde seyreltici olarak genellikle su kullanilir. Soguk
sisleme (ULV); su ile insektisit karisimindan elde edilen konsantrasyonun 25-30 mikron
biyiikligiindeki damlaciklar halinde disiik bir hacme uygulanmasidir. Sicak sisleme
(Thermal fog) ise petrol tiirevleri ile insektisit karisimindan elde edilen konsantrasyonun
dumanlama seklinde genis bir hacme uygulanmasidir.

Alan spreylemesinde soguk sisleme (ULV) metodu daha ¢ok tercih edilmektedir. Bu
sistem; su, ila¢ ve zamandan 6nemli oranda tasarruf saglamakla birlikte, ilaglamada tiniform
damla dagilimi, yiiksek biyoyararlilik ve ¢ok iyi ekolojik etkinlik olusturmaktadir. Sicak
sisleme daha ¢ok aragla girilemeyen cadde, sokaklar ile kent disi alanlarda simirhi ve
kontrollii olarak uygulanmaktadir.

Bu makineler sirtta taginabilir olabildigi gibi daha biiyiik 6l¢iide olanlar1 araca monte
edilerek de kullanilmaktadir.

3.1. Sisleme Makinelerinin Ayarlar

Sisleme makineleri iki gruba ayrilmis olmasina ragmen gerek kullanim gerekse ayar
acisindan aralarinda ¢ok biiylik farklar yoktur. Temel ozellikleri birbirlerine ¢ok yakindir.
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Aralarindaki ayrmtilar i¢in her bir makinenin bakim ve kullanma kitabindaki tavsiyelere
uymak yeterli olacaktir.

Tlac muslugu ,

Tlag tanks

Nlag ayar widast

Namlu
Caligtrma
diigmest Regilasyon (ayar)
Kapatma ignest
dugmest

Resim 3.1: Sicak sisleme makinesinin ana parcalar:

> Makinenin cahistirllmasi

On hazirlik isleminde ilk olarak dikkat edilecek husus; sicak sisleme makinelerinde
yangin riski olusturabilecegi i¢in su bazli ilaglar i¢in imal edilen namlunun yag bazl ilag
uygulamalarinda kullanilmamasidir. Bunun i¢in kullanilacak ilacin &zelligine gore gerekli
degisiklikler oncelikli olarak yapilmalidir.

Resim 3.2: Namlu degisiklinin yapilmasi

Yakit, ilaglama borusu yatay konuma alinarak depoya doldurulur. Huni, yakit
doldururken her zaman siizgecle birlikte kullanilmalidir. Daha sonra depo kapagi sikilir.
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Dolum o6ncesinde ¢6zelti muslugunun kapali olup olmadigi kontrol edilmeli, agiksa
kapatilmalidir.

Makineyi ¢alistirmak icin yakit muslugu, musluk eksenine paralel % tur ¢evrilerek
acilir. Aym anda mars motor diigmesine basilarak hava pompasi calistirilir. Unite
calistirtlirken her sey pompanin diizgiin ¢aligmasina baghdir. Ik patlamalar duyulduktan
sonra karbiirator sisteminde basincin birikmesi i¢in 2-3 defa daha onceki gibi pompalanr.
Daha sonra mars diigmesi ve pompa mili birakilir. Hava pompasi, yakit {izerinde basing
olusturacagindan pompa mili tarafindan tretilen gerekli ¢alistirma havasi yakit deposunda
bulunan yakit seviyesine baglidir. Yakit deposunda ne kadar az yakit bulunursa hava
pompasini o kadar ¢ok kullanmak gerekecektir. Dolayisiyla yakit deposu daima dolu
vaziyette calistirmalidir. Yakit deposu dolu, cihaz ilik ya da sicakken cok sert ve hizli
pompalama yapilirsa Karbiirator bogulacaktir. Bu durumda ya namlu sonunda siyah duman
olusur ya da patlama sesi duyulmaksizin bir alev gorilir. Bu durumda yakit muslugu
kapatilip yukarida galistirma ile ilgili anlatilan igslemler tekrarlanmalidir.

Sisleme islemi i¢in Cihaz calistiktan sonra 1-2 dakika kadar isinmasi igin beklenir.
Sonra ilag muslugu acilir ve sislemeye baslanir. Yakit deposunda ilaglamay1 bitirecek kadar
yakit bulunmasi saglanmalidir.

Sicak sisleme makinelerinde ilag deposu bosken makineyi durdurmak igin ilk olarak
ilag muslugu kapatilir. ilag deposu kapagi saat yoniiniin tersine cevrilerek agilir. Bu sirada
basing bosalmasi hissedilir. Yakit muslugu saat yoniinde Y tur cevrilerek kapatilir. flag
deposunda yakit varken ilk olarak ilag muslugu havalandirma konumuna getirilir. Sis bitene
kadar bu konumda tutulur. Sisleme bitince ilag muslugu kapali konuma getirilir. Kapatma
diigmesine asag1 dogru kapali konumuna gelene kadar basilir. Makinenin kapanmasi
durumuna cihazda atesleme bitecek ve patlama sesi duyulmayacaktir.

> Makinenin ayarlari

Kullanilacak ilaca ve ilaglamanin amacina gore degismekle birlikte yaklagik bir fikir
vermesi agisindan ilag+seyreltici orani igin Diinya Saglik Orgiitii (WHO), sicak sisleme igin
hektara 5 litre konsantrasyon, soguk sisleme i¢in hektara 0,5 litre konsantrasyon tavsiye
etmistir. Yapilacak uygulamalarda insan ve c¢evre saglig1 acisindan bu degerleri asmamaya
dikkat edilmesi faydali olacaktir.

Uygun debi degerinin belirlenmesi i¢in makinenin bakim kullanma kitaplarinda 6rnek

tablolar verilmistir. Kullanilacak ilacin 6zelligine gore uygun meme ve buna bagl olarak
debi degerleri (Tablo 3.1) belirlenmelidir.

Meme Capi(mm) 1,0 1.2 1.4

Debi(lt/saat) 15 20 30

Tablo 3.1: Meme ¢apina gore 6rnek debi degerleri
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Bakim kullanma kitabinda verilen degerler, belirli bir sicaklik (genellikle 15 °C) i¢in
verilen yaklasik degerlerdir. Ilaglamanin yapilacagi sartlarda debi kontrolii yapilmalidir.
Bunun igin debi ayar memesi (vidasi), meme baglanti nipeli gevsetilir; sonra beraber meme
baglant1 nipelinin arkasi serbest kalacak sekilde elle tekrar takilir. Cihaz caligtirilip ilag
tankinda basing olusana kadar beklenir. Ilag muslugu ¢ikarilip sislemeye baslanir. Bir dakika
sonra dereceli kapta toplanan sivi 6l¢iiliip bir saatlik kullanim (debi) hesaplanir.

Mesela, meme ¢ap1 1,2 mm olan meme kullanilan bir ¢alismada 1 dakikada 0,3 litre
s1vi Olgiildii ise 1 saatte atilan sivi yani debi 18 litre/saat (60 x 0,3) olarak ger¢eklesmis olur.

Ayrica eger depoda seviye goOstergesi varsa atilan ila¢ miktari, depo seviye
gostergesindeki diigiis miktari ile de tespit edilebilir. Bunun igin iki kademe arasinda azalan
ila¢ miktari ile gegen siire dl¢iiliir.

Mesela, depoda iki gosterge noktasi arasindaki ilag miktar1 1 litre olan bir makinede,
bu iki nokta arasindaki sivinin atilmasi i¢in gegen siire 400 saniye ise bu durumda debi 9
litre/saat (1 litre x 3600/400) olarak gergeklesmis olur.

3.2. Sisleme Makineleri ile Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

Makineyi ilk kez ¢alistirmadan 6nce bakim kullanma kitabinda tavsiye edilen emniyet
talimatlarina ve ilag dozuyla ilgili tavsiyelere kesinlikle uyulmalidir. Yakitla ¢aligirken
kesinlikle sigara igilmemeli ayrica yakitin yakin gevresinde alev veya diger sicak 1si
kaynaklar1 bulunmamalidir. Makine sicakken yakit tanki doldurulmamalidir. Makine
sicakken yangin ve patlama riski mevcut oldugu unutulmamalidir. Yakit doldurulurken huni
ve slizgec kullanilmali, etrafa yakit dokmemeye ve sigratmamaya dikkat edilmelidir. Yakitin
sigramasi halinde kuru bir bezle silinmelidir.

Cok kiiciik taneli patlayici 6zelligi olan toz pargaciklarin bulundugu silolar gibi kapali
hacimlerde, patlama riski nedeniyle sicak sisleme makineleri kullanilmamalidir. Makine
sicakken kapali bir arag i¢inde nakledilmemelidir. Eger bu sekilde nakledilecekse cihazin
sogumasi beklenmelidir. Her tasima 6ncesinde yakit muslugu ve ilag muslugu kapatilmalidir.

Caligma sirasinda koruyucu kulaklik, maske ve koruyucu giysi kullanilmalidir. Biyiik
capli makinelerle ¢alisirken makine, yatay ve oynamayacak sekilde araca yerlestirilmelidir.
Sirt tipi makineler kullanilirken tasiyict kemer (omuz askisi) kullanilmalidir. Tagima
esnasinda tank viicuda bakacak sekilde tasmmmalidir. Omuz askisi, makinenin sicak
kisimlarna temas etmemelidir. Makinenin sicak kisimlarmna dokunulmamalidir. Ozellikle
namlusu, yanma odasi ve ayar pargalari ¢ok fazla isinmaktadir.
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Resim 3.3: Sisleme makinesi ile calisma

Makinede yapilacak ayar ve bakimlar, makine sogukken yapilmalidir. Onarimlar
sonrasinda tiim koruyucu diizenekler tekrar takilmalidir. Ila¢ deposu iginde motor ¢alistig
stirece basing olustugundan motor ¢alisirken depo kapagi acilmamalidir.

Duvarlara ve diger cisimlere direkt sisleme yapilmamalidir. Namlu ile sisleme
yapilacak yerler arasinda en az 3 m mesafe olmalidir. Eger yanlis kullamim ya da yakat
kalmamasi gibi bir nedenle makine durursa acilen ilaglama vanasi kapatilmalidir. Namlu
yavasca asagiya dogru gevrilmelidir. Bu durumda ilagh sivi asagiya akacaktir. Sicak sisleme
makinelerindeki sivi, yanicidir. Siviy1 toplamak igin metal bir kap kullanilmalidir.

Makine uzun siire kullanilmayacaksa muhafaza amaciyla kaldirmadan 6nce igindeki
yakit ve ilag bosaltilmali; ilag ¢ozeltileri, yakit ve makine basta ¢ocuklar olmak tizere
bunlardan kaynaklanabilecek tehlikeler ve alinmasi gerekli 6nlemler konusunda bilgi sahibi
olmayan diger kisilerin ulasamayacagi yerlerde saklanmalidir.

Arag lizerinde taginan makinelerle ¢alisma yapilirken saatte 10-15 km hizla yapilan
ilaglama idealdir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Sisleme makinelerinin ayarlarin1 asagidaki islem basamaklarina gore yapiniz ve
piilverizatori kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan Once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

> Ise baslamadan 6nce ¢alisma igin is
giivenligi ve emniyet tedbirlerini
almiz.

> Ilacin etiket bilgilerinde 0 ilaca ait
Ozel bir tavsiye varsa mutlaka bu
tavsiyeye uyunuz.

> Ilac1 hazirlaymiz.

> llact makinenin deposuna
bosaltirken ¢ok dikkatli olunuz.
Uzerinize ve etrafa  ilag
sigratmamaya dikkat ediniz.

> Ilac1 depoya bosaltiniz.

» Makineyi calistirmadan once
kullanacaginiz ilacin 6zelligine gore
makine iizerinde yapmaniz gereken
bir  degisiklik varsa  (namlu
degisikligi gibi) bakim kullanma

» Makineyi calistiriniz. kitabindaki tavsiyelere gore yapiniz.

» Yakiti, huni ve siizge¢ kullanarak
dikkatli bir sekilde doldurunuz.

» Makinenin ¢alistirilmasina ait bakim
kullanma kitabinda 6zel bir tavsiye
varsa buna dikkat ediniz.

» Kullanacaginiz ilacin ozelligine ve
makine bakim kullanma kitabindaki
tavsiyelere gore gerekli caligma
debisini belirleyiniz.

Belirlenen debiye uygun memeyi
secip yerine monte ediniz.

» Ayarlanan  debinin  gerceklesip

gerceklesmedigini kontrol ediniz.

> Ilaglama normunu ayarlayiniz. >

» Her ilacin kullanim amaci ve etkisi
farkli olabileceginden bir Onceki
calismada kullanilan bir ilacin yeni
caligmada istenmeyen bir etkiye
sahip olabilecegini unutmayiniz.

» Olumsuz bir durumla
kargilasmamak i¢in farkli bir ilag
kullanmadan 6nce makineyi iyice
yikayiniz.

» Farkli bir ilag kullanacaksaniz makineyi
tamamen yikaymniz.
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» Calisma bittikten sonra makinenin
kimyasal ilaglardan dolay1 zarar
gormemesi i¢cin makineyi iyi bir
sekilde yikayiniz.

» Makinede kalan ilacin ¢evrede
bulunabilecek ¢ocuklara ve

> Is sonunda depoyu tamamen bosaltarak hayvanlara zarar  verebilecegini
makineyi temizleyiniz. unutmayiniz.

» Makineyi yikarken ig sonu temizligi
konusunda  anlatilan  hususlara
mutlaka riayet ediniz.

» Makine deposu ve diger aksaminda
ilag kalintis1 bulunmamasina dikkat
ediniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginmiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 [lac1 hazirladiniz mi1?

2 flac1 depoya bosalttiniz n?

3 Makineyi ¢alistirdiniz mi?

4 [laglama normunu ayarladiniz mi1?

Farkli ilaglar kullanilacaksa diger ilaca gegmeden 6nce

S makineyi tamamen yikadiniz mi1?
6 Is sonunda depoyu tamamen bosaltarak makineyi temizlediniz
mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimz.

1. ( ) Sisleme makineleri, alan spreylemesi amaciyla kullanilan makinelerdir. Alan

spreylemesi genellikle ucan zararlilarin ergin donemlerine karsi yapilir.

2. () Sicak sisleme makinelerinde ilag deposu bosken makineyi durdurmak igin ilk olarak

ila¢ muslugunu kapatmanin bir 6nemi yoktur.

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimiz.

3. Alan spreylemesinde ............... sisleme (ULV) ve ................. sisleme (Thermal

fogging) olmak tizere iki farkli metot kullanilmaktadir.

4. Soguk sisleme (ULV) yonteminde seyreltici olarak genellikle ......... kullanilir. ULV; su
ile insektisit karistmindan elde edilen konsantrasyonun 25-30 mikron biiyiikliigtindeki
damlaciklar halinde diisiik bir hacme uygulanmasidir. Sicak sisleme (Thermal fog) ise
................. tirevleri ile insektisit karigimindan elde edilen konsantrasyonun

dumanlama seklinde genis bir hacme uygulanmasidir.

5. Hava pompasi, yakit {izerinde basing olusturacagindan pompa mili tarafindan iretilen
gerekli ¢aligtirma havasi yakit deposunda bulunan yakit seviyesine baghdir. Yakit
deposunda ne kadar az yakit bulunursa hava pompasini o kadar c¢ok kullanmak

gerekecektir. Dolayisiyla daima yakit deposu ............ vaziyette ¢aligtirmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanlis ise Y yazimz.
1. (.....) Pilverizatorle c¢aligmada ilaglama sirasinda memelerden veya ilaglama
tabancasindan atilan sivi kesik kesik geliyorsa muhtemelen hava deposundaki hava
basinci yetersizdr. Bu durumda hava deposundaki hava basmci kontrol edilmeli ve

tamamlanmalidir.
2. () Atomizorlerde fan ayarindan maksat, fanin irettigi hava miktarinin ayarlanmasidir.

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

3. Piilverizatorlerde belirli bir meme tiirii ve ilerleme hiz1 i¢in piiskiirtiilen debi, dogrudan
basinca baghidir. Memelerde istenilen piiskiirtme basinct ................. iizerinden
ayarlanir ve elde edilen basing degeri basma hatti iizerinde bulunan manometreden

okunur.

4. Atomizorlerde kullanilan memeler, genellikle ¢ift tarafli yapilmistr. Memenin bir
tarafinda ayar imkani varken diger tarafi sabittir. ...................... taraf genellikle
yiiksek (uzak) mesafelerin ilaglanmasi gerektiginde, diger taraf ise kisa mesafelerin

ilaglanmasinda kullanilmaktadir.

5. Alan spreylemesinde .......... sisleme (ULV) metodu daha ¢ok tercih edilmektedir. Bu
sistem su, ilag ve zamandan Onemli oranda tasarruf saglamakla birlikte ilaglamada

iiniform damla dagilimi, yiiksek biyo yararlik ve ¢ok iyi ekolojik etkinlik olusturmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1°’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanls
Yanls
Hava
Regiilator

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETI -2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Acilan
Milenyum
Birim su

QP WIN|F-

OGRENME FAALIYETI -3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Soguk-sicak
Su-petrol
Dolu

QB WIN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Regiilator
Ayarlanabilen
Soguk

OB WIN|F-
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