T.C.
MILLI EGIiTiM BAKANLIGI

ORTA OGRETIM PROJESI

TARIM TEKNOLOJILERI

BIiTKI BAKIM ALET VE MAKINELERININ

AYARLARI VE KULLANILMASI
525MT0235

Ankara, 2011



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
Ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmig Dbireysel Ogrenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACIKLAMALAR ..ottt bt n e iii
GIRIS ettt ettt ettt ettt n ettt nnanaees 1
OGRENME FAALIYETI L ..o 3
1. SABIT AYAKLI CAPA ALETLERININ AYARLARI VE KULLANIML........cccouvrrvunnen. 3
1.1. Sabit Ayakli Capa Aletlerinin AYarlari.........c.ccooverireriieninnieneseeee e 3
1.1.1. Sag Sol Paralellik AYari.......ccccirieiiiirie ittt s 3
1.1.2. On Arka ParalelliK AYari.........ccoooveeueveeeiieeiesieeesssssesessse s esessessssse s sense s 4
1.1.3. 05 DEIINIIZL AYATT....cvcviviviisiveiiscieiieeiesese st 5
1.1.4. S15a ATAST AYATT...eiiiiiiiiiiriiiticeee e 5

1.2. Sabit Ayakli Capa Aletleriyle Caligsma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar ............... 6
1.3. Bitki Bakim Alet ve Makinelerinde Is Sonu Temizligi ........ccoovvvevevererriereriieenieiennns 8
UYGULAMA FAALIYETT ..t 9
OLCME VE DEGERLENDIRME .......c.ccceviiiiiiieeiiicsiesesietesesiss s es st snessen s 13
OGRENME FAALIYETI=2 ...t 14
2. GUBRELI ARA CAPA MAKINELERININ AYARLARI VE KULLANIMI. ................. 14
2.1. Giibreli Ara Capa Makinelerinin Ayarlart ..........cccoooeeiiieiiiiniiiiiiiesee e 14
2.1.1. Sag Sol Paralellik AYari........cccceiiiiiiiiiieiie e 14
2.1.2. On Arka Paralellik AYari........cccooieveviveiniereriseiesiese et 15
2.1.3. I3 DErINIiZl AYAIT....coovcviiiviiieireiieieisiee ettt 15
2.1.4. S11a ATAST AYATT ...eiiutiiiieieeitee sttt ettt ettt st sttt e et e e sbeesbneenreeneenne e 16
2.1.5. Zincir Gerginlik QYart .........ccovireeiiiieiiiesee e 16
2.1.6. GUDTE NOTTIU AYATT....cuiiiiiiririieiiiirieie et sre e nre e ne e 16

2.2. Giibreli Ara Capa Makineleriyle Caligsma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar ......... 18
UYGULAMA FAALIYETT ..ot 20
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviviiniieeiiscieieseiesessesesessssests s ssessassessssannens 25
OGRENME FAALIYETI -3 ... 26
3. BOGAZ DOLDURMA ALETLERININ AYARLARI VE KULLANIMI ..........c..cc........ 26
3.1. Bogaz Doldurma Aletlerinin AYarlari.........cccocuveeriiieiiiieieneneee e 26
3.1.1. Sag Sol Paralellik AYari.......cccceriiiiieiisieie et 26
3.1.2. On Arka Paralellik AYart.........coceueueiriiiuereisieicisseessese s 27
3.1.3. I3 DEriNIiZl AYAIT....coiviviiiveiieireieeieseee ettt 27
30114, S15a ATAST AYATT...eiiiiiiieiee ettt 27
3.1.5. Surt Yiiksekligi ve Sirt GenisliZl AYari.......ccoovvveiiiiiinineneree e 28

3.2. Bogaz Doldurma Aletleriyle Caligsma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar ............... 28
UYGULAMA FAALIYETI ...t 30
OGRENME FAALIYETI ....oiiiiiiiecce et 34
4. FREZELI ARA CAPA MAKINELERININ AYARLARI VE KULLANIML................... 34
4.1. Frezeli Ara Capa Makinelerinin Ayarlart .........c.coceeoeniiienininic e 34
4.1.1. Sag Sol Paralellik AYari........cccueieiieiiiiinieiisieeie sttt 34
4.1.2. On Arka ParalelliK AYari.........coceceiieiirersiiiseiesssessesessssese s sens 35
4.1.3. 13 DEIINIIZT AYATT....cvevveiieiiseieiiseiesiee ettt 35
4.1.4. S11Q ATAST AYATT ..eviiiiieiee ittt r e 36
4.1.5. Muhafaza Kapagiyla Bigaklar Arasi Mesafe Ayari..........cccocovrvrvervniniinieniennens 37
4.1.6. Zincir Gerginlik ayart .......cccoovoveiiiiieie e 38

4.2. Frezeli Ara Capa Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar .......... 38
UYGULAMA FAALIYETT ..ot 40



OLCME VE DEGERLENDIRME .........cooiiiiiieisisiie ettt 44

OGRENME FAALTYETI-5 oottt 45
5. MALC SERME MAKINELERININ AYARLARI VE KULLANIML........ccccooonirninirnnnnes 45
5.1. Malg¢ Serme Makinelerinin AYarlart ...........coooveveiirieiinine s 46
5.1.1. Sag Sol Paralellik AYari........c.coceiirieiiiene e 46
5.1.2. On Arka Paralellik AYari.......cc.cocceveeeereieeiseceeeeeiesese s sesesse s 46
5.1.3. I3 DErINIZE AYAIT....vuiviiiveiieceeiiiseieiiesese e 46
5.1.4. Malg OrtliStl AYATT.....ccvivevireiriiieseresiesese et 47

5.2. Mal¢ Serme Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar.................. 49
UYGULAMA FAALIYETT ..ottt 51
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccovviieiiiieeiiscieieseesessesesessessss s sssesessssssnssseens 54
MODUL DEGERLENDIRME ........covviiiiniiiiniinsieississis s sssssssssessssnns 55
CEVAP ANAHTARLARI ..ottt ettt neeananenne e 56
SN 2N S PSSR 58



ACIKLAMALAR

KOD

525MT0235

ALAN

Tarim Teknolojileri

DAL

Tarim Alet ve Makineleri

MODULUN ADI

Bitki Bakim Alet ve Makinelerinin Ayarlar1i ve
Kullanilmasi

MODULUN TANIMI

Bitki bakim alet ve makinelerinin ayarlarinin yapilmasi ve
kullanilmas ile ilgili yeterliklerin kazandirildig1 bir 6grenme
materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK

Bitki bakim alet ve makinelerinin ayarlarini yapmak ve bu
makineleri kullanmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli arag gereg saglandiginda bakim ve kullanma

kitaplarina uygun olarak diiz bir zeminde bitki bakim alet ve

makinelerinin ayarlarin1  yapabilecek ve bu makineleri

kullanabileceksiniz.

Amaclar

1. Sabit ayakli capa aletlerinin ayarlarin1 yapabilecek ve bu
aletleri kullanabileceksiniz.

2. Giibreli ara capa makinesinin ayarlarim yapabilecek ve bu
makineyi kullanabileceksiniz.

3. Bogaz doldurma aletinin ayarlarini yapabilecek ve bu aleti
kullanabileceksiniz.

4. Frezeli ara ¢capa makinesinin ayarlarini yapabilecek ve bu
makineyi kullanabileceksiniz.

5. Malg¢ serme makinesinin ayarlarini yapabilecek ve bu
makineyi kullanabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Diiz bir zemin, tarla

Donamim: Traktor, bitki bakim alet ve makineleri, temizlik
bezi, ayar i¢in gerekli ara¢ gerecler, bitki bakim alet ve makine
yedek parcalari, metre, makine yagi cesitleri, giibre, tarti, gres
pompasi, bakim kullanma kitab1

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
6leme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan secmeli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bitkisel iiretimde birim alandan elde edilecek {iriin miktarinin yiikseltilmesinde toprak
isleme, ekim ve dikim islemlerinin yaninda bakim islemlerinin de uygun sekilde
yapilmasinin etkili ve 6nemli oldugu bilinmektedir. Bakim islemlerinden verimli bir sekilde
netice alabilmek de bakim alet ve makinelerinin ¢alismaya hazir, bakimli olmasina baghdir.
Alet ve makinemizi ne kadar iyi tanirsak taniyalim eger periyodik bakimini yapmazsak
calisma esnasinda verecegi bir aksaklik veya ariza hem emek hem de zaman israfina neden
olacaktir.

Bakimlari diizenli yapilmis bir alet ve makineden beklenilen faydanin en iist seviyede
olabilmesi i¢in ayarlarin teknige ve makine bakim kullanma kitaplarinda belirtilen esaslara
uygun olarak yapilmasi ve bunlarin arazi sartlarinda yine teknigine uygun olarak
kullanilmas1 gerekmektedir. Aksi halde bu alet ve makinelerden ya tamamen ya da kismen
beklenilen netice elde edilemez. Bunun yaninda ayarlari dogru yapilmamis ve teknigine
uygun olarak kullanilmayan makineler; emek, zaman ve ekonomik kayiplara neden olabilir.
Alet ve makine, islevini tam olarak yerine getirmeyecegi i¢in ayni iglemin tekrar edilmesi
gerekecektir. Bitkisel tretimde verim kayiplarina neden olabilir. Ayarsiz bir alet veya
makine daha ¢ok gii¢ isteyebileceginden traktdrde daha ¢ok yakat tiiketimine neden olabilir.
Biitiin bunlardan daha da 6nemlisi teknigine uygun olarak kullanilmayan bir alet ve makine,
yaralanmalara hatta 6liimlere kadar varabilecek kazalara neden olabilir.

Bu modiil ile yukarida bahsedilen muhtemel zararlari 6nleyebilmek igin bakim ve
kullanma kitabinda belirtilen esaslara uygun olarak bitki bakim alet ve makinelerinin
ayarlarin1 yapmay1 ve bunlari teknigine uygun olarak kullanmay1 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

Sabit ayakli capa aletlerinin ayarlartm1 bakim kullanma kitaplarina uygun olarak
yapabilecek ve bu aletleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Sabit ayakl1 capa aletlerinde hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Sabit ayakli ¢apa aletlerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlari
arastiriniz.

»  Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu, arkadaglarimizla

paylasiniz.

1. SABIT AYAKLI CAPA ALETLERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

1.1. Sabit Ayakh Capa Aletlerinin Ayarlari

Biitiin alet ve makinelerde oldugu gibi sabit ayakli ¢apa aletlerinde de g¢aligma 6ncesi
yapilmasi gereken bazi ayarlar vardir. Aletten istenilen neticenin alinabilmesi, verimli ve
ekonomik bir ¢aligma yapilabilmesi i¢in biitiin islem ve ayarlar, bakim ve kullanma kitabinda
belirtilen esaslara uygun olarak yapilmahdir.

1.1.1. Sag Sol Paralellik Ayar:

Caligma sirasinda aletin biitiin igleyici organlarmin dengeli bir sekilde is yapabilmesi
icin sag sol paralellik ayarinin dogru bir sekilde yapilmis olmasi gerekir. Aksi durumda
isleyici organlarin bir kismi daha fazla batacak, diger kismi ise daha yiizeyde kalacaktir. Bu
durum hem traktoriin ¢alismasini olumsuz yonde etkileyecek hem de diizensiz bir is ortaya
cikaracaktir. Bu ayarin kontrolii igin alet, traktdre baglanir; yerden bir miktar yiiksege
kaldiritlir. Alete arka tarafindan bakilarak sag sol paralellik durumu kontrol edilir. Arkadan
bakildiginda aletin sag ve sol taraflarinin yere olan mesafesi esit olmalidir. Bu mesafeler esit
degilse traktoriin ayarli yan baglanti kollar1 uzatilip kisaltilarak mesafeler esitlenmelidir.
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Résim 1.1: .S.ag sdl‘par.aiellik ayarinin kontrolii

1.1.2. On Arka Paralellik Ayar

Aletin dengeli ve diizenli galisabilmesi i¢in 6n arka paralellik ayarmin yapilmasi
gerekir. Bu ayarm kontrolil i¢in alet traktdre baglandiktan sonra yerden bir miktar kaldirilir.
Yan taraftan bakilarak aletin 6n ve arka taraflarinin yere olan mesafeleri kontrol edilir. Bu
mesafeler esit olmalidir. Eger esit degilse traktor iist baglanti kolu uzatilip kisaltilarak
mesafeler esitlenmelidir. Eger on taraf yere daha yakin ise iist baglant1 kolu uzatilmalidir.
Arka taraf yere daha yakin ise tist baglant1 kolu kisaltilmalidir.

Resim 1.2: On arka paralellik ayarmin kontrolii



1.1.3. Is Derinligi Ayar1

Ise baslamadan &nce topragin durumuna, tarlada bulunan yabanci otlarin ve capasi
yapilacak bitkilerin tiirine gore is derinligi ayar1 yapilmalidir. Daha ¢ok yiizlek koklii
yabanci otlarin yogun oldugu bir tarlada is derinligini fazla artirmanin bir anlami yoktur.
Ciinkii fazladan yapilan her is derinligi, daha fazla gii¢ ve yakit ihtiyac1 demektir. Ancak
kuvvetli ve derin kok yapisina sahip yabanci otlar yogun ise bu otlar1 ortadan kaldirabilmek
icin is derinligi artirilmalidir.

Capasi yapilacak bitki, kuvvetli gelisen bir bitki ise daha derin; zayif biinyeli bir bitki
ise daha yiizlek ¢apa yapilmalidir. Capasi yapilacak bitkinin gelisim donemi de is derinligini
belirleyen bir husustur. Yeni gelisim donemlerinde daha yiizeysel bir ¢apalama yapilirken
ileriki donemlerde daha derin ¢apalama yapmak gerekir.

Is derinligi ayari, aletin catisina baglanan ve ¢alisma derinligini smirlandiran destek
tekerlerinden yapilir. Destek tekerlerinin catiyla olan baglantilar1 gevsetilerek istenilen
yiikseklige getirildikten sonra destek tekerleri tekrar sabitlenir.

? Te -
Resim 1.3: Is derinligi ayar:

1.1.4. Sira Arasi Ayari

Capast yapilacak bitkilerin mevcut sira arasina gore c¢apa aletinin sira arasi
ayarlanmalidir. Aksi halde ¢aligma sirasinda ¢apasini yapacagimiz bitkiler zarar goriir ya da
tarlada c¢apalanmamig alan kalabilir. Bu agidan ¢apa aletinin isleyici organlarinin ana
catidaki baglantilar1 gevsetilir. Capast yapilacak bitkilerin sira aras1 mesafesine gore ayaklar
cat1 iizerinde saga sola kaydirilarak istenilen sira aras1 mesafesine getirilir. Daha sonra ayak
baglantilar1 sikilir. Caligma esnasinda traktor tekerleklerinin sira arasindan gidecegi
diistiniildiigiinde ¢apa makinesinin ayaklarinin traktor tekerlekleriyle ayni hizaya gelmesine
dikkat edilmelidir.



* Resim 1.4: Sira arasi ayari

Sira arasi ayar1 yapildiktan sonra yine bitkinin durumuna gore igleyici organ tizerinde
bulunan bigaklarin birbirine olan konumlar1 ayarlanir. Bunun i¢in bigaklarin organa baglanti
noktalar1 gevsetilir. Istenilen lgiiye getirildikten sonra sikilir.
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Resim 1.5: Blé:aklarln konum ayari

1.2. Sabit Ayakl Capa Aletleriyle Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

Caligmaya baglamadan once topragin durumu kontrol edilmelidir. Asir1 nemli ve kuru
topraklarda ¢alisilmamali, ideal ¢alisma i¢in uygun toprak tavi yakalanmalidir. Yine ¢alisma
oncesinde capasi yapilacak bitkilerin sira arasi mesafesine gore ¢apa aletinin sira arasi
mesafe ayar1 ve bigcaklarin konum ayar1 yapilmis olmalidir.



Arazi durumu kontrol edilip bahsedilen ayarlar yapildiktan sonra c¢apa aleti, traktdre
teknigine uygun olarak baglanmalidir. Bunun igin traktorle geri geri dikkatli bir sekilde ¢apa
aletine yaklasilir. Once traktdriin ayarli yan baglanti kollar1 ve son olarak da iist baglanti
kolu baglanir.

Ayarlar konusunda anlatildig1 sekliyle aletin sag sol ve on arka paralellik ayarlart
yapilir. Capa aleti, kendi agirligi ile topraga battig igin bu tip c¢apalarla calisirken traktoriin
hidrolik kumanda kolunun yiiziicii konumda olmas1 gerekir. Aletin traktore baglanti islemi
bittikten sonra traktoriin kumanda organlar1 vasitasiyla hidrolik kollarin konumu, yiiziicii
konuma alinmalidir.

Capa aleti, traktore baglandiktan sonra tarlaya gidinceye kadar ¢ok dikkatli olunmal,
kara yolunda seyir esnasinda traktoriin arkasinda alet oldugu unutulmamalidir. Ozellikle
virajlarda aletin savrulma ihtimaline karsi ¢ok dikkatli olunmalidir.

Tarlanin basina gelindikten sonra tarlanin sekline ve konumuna gore uygun bir
calisma plan1 yapilmalidir. Tarla cok biiyiikse belli mesafelerde parsellere bdliinerek
calismaya baslanmalidir. Parsel ¢ok biiyiik degilse caligmaya parselin bir kenarindan girerek
baslanmalidir.

Yine tarlanin durumuna (6zellikle egimine) ve bitkinin durumuna gore uygun bir
calisma hiz1 belirlenmelidir. Bu tip ¢apa aletleriyle genellikle 5-7 km/saat hizla ¢alisiimast
uygun olacaktir. ise baslamadan &nce bu sinirlar arasinda bir hiz belirlenmeli, sabit hizla
calismaya baglanmalidir. Caligma sirasinda isin durumuna uygun bir hiz belirlenmeli ve
belirlenen bir sabit hizla caligmaya devam edilmelidir.

Calisma sirasinda parsel sonlarina gelindiginde traktortiin hidrolik kumanda kolu ile
capa aleti mutlaka kaldirilarak topraktan g¢ikarilmali, doniis islemi tamamlandiktan sonra
tekrar indirilmelidir.

Calisma sirasinda bitki siralan diizgiin bir sekilde takip edilmelidir. Bitki siralart
diizgiin takip edilemezse ¢apasi yapilacak bitkiler zarar goriir. Yine ¢alisma sirasinda ¢apa
aleti stirekli kontrol edilmelidir. Ayaklarda ve diger baglanti elemanlarinda meydana
gelebilecek arizalara aninda miidahale edilmelidir. Gevseyen baglantilar sikilmali ve arazi
sartlarinda giderilebilecek arizalar hemen giderilmelidir. Giderilemeyecek bir ariza
olusmussa ¢alismaya son verilmeli, ariza giderildikten sonra devam edilmelidir.



RGSIm 1.6: Sablt ayakll g:apa aletl ile g:allsma |

1.3. Bitki Bakim Alet ve Makinelerinde Is Sonu Temizligi

Biitiin alet ve makinelerde oldugu gibi bitki bakim alet ve makineleri de is sonunda
iyice temizlendikten sonra yerine birakilmalidir. Alet ve makineyi temizlemeden oldugu gibi
birakmanin birgok mahsuru vardir. Toz ve ¢amur i¢inde birakilan makinenin kullanim émrii
kisalir. Paslanmaya, ¢iirimeye ve korozyona agik hale gelir. Alet ve makineyi Kirli
birakmanin diger bir mahsuru da calisma sirasinda olabilecek basit arizalar, baglanti
elemanlarinda meydana gelebilecek gevsemeler gozden kacabilir. Ancak is sonunda
temizligi yapilan bir alet ve makinede temizlik sirasinda bu tiir aksakliklar ortaya
cikabileceginden ariza biiylimeden miidahale etme imkan1 olacaktir.

Alet ve makine, fazla kirlenmemigse basingli hava ile temizlemek yeterlidir. Daha
fazla gamur varsa basingl su ile yikamak gerekebilir. Yikadiktan sonra alet ve makinenin
kurumasi saglanmali, daha sonra muhafaza edilecegi yere birakilmalidir. Eger uzun siire
kullanilmayacaksa bakim konularinda anlatildig: sekliyle bakimlar1 yapilmalidir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gére sabit ayakli ¢apa aletinin ayarlarini yapiniz ve bu
aleti kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

> Ise baslamadan once calisma icin is

» Sabit ayakli capa aletini traktore giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.
baglaymiz. » Teknigine uygun olarak capa aletini

traktore baglamak igin oncelikle

traktdriin ayarli baglanti1 kollarini ve son

olarak da iist baglant1 kolunu baglayiniz.

» Sabit ayakli ¢apa aletiyle ¢aligirken
traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu yiiziicii konuma aliniz.

» Traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu seginiz.

» Tarlada diizenli bir ¢caligma yapilabilmesi
i¢in capa aletinin sag sol paralellik
ayarini yapmay1 ihmal etmeyiniz.

» Capa aletini traktore bagladiktan sonra
arka taraftan bakarak aletin yan

» Sag sol paralellik ayarini yapiniz. taraflarinin yere olan mesafelerini
kontrol ediniz.

» Aletin yan taraflarinin yere olan
mesafeleri esit degilse traktoriin ayarl
yan baglanti kolunu uzatip kisaltarak
ayarlayiniz ve tekrar kontrol ediniz.

» Sag sol paralellik ayarinda oldugu gibi
capa aletini traktore bagladiktan sonra
yan taraftan bakarak capa aletinin 6n ve
arka taraflarinin yere olan mesafelerini

> On arka paralellik ayarim yapiniz. kontrol ediniz.

» Capa aletinin 6n ve arka taraflarinin yere
olan mesafeleri esit degilse traktor tist
baglant1 kolunu uzatarak/kisaltarak 6n
arka paralellik ayarim yapiniz.

» Topragin durumuna, ¢apasi yapilacak
bitkinin ¢esidine ve yetisme donemi ile
tarladaki yabanci otlarin durumuna gore
is derinligini belirleyiniz.

> Is derinligini destek tekeri vasitasiyla
ayarlayiniz.

» Destek tekeri baglantisini gevsetiniz.

> Destek tekeri istenilen is derinligi
ol¢iisiine getirdikten sonra baglantilari
sikiniz.

> s derinligi ayarin1 yapimniz.




» Sira aras1 ayarini yapiniz.

» Capasi yapilacak bitkinin sira arasi

mesafesine gore ayaklar aras1 mesafeyi
belirleyiniz.

Ayaklarin gatiya olan baglantilarini
gevsetip istenilen sira arasi mesafeye
ayarladiktan sonra baglantilar1 sikiniz.
Sira arasi ayar yaparken calisma
sirasinda kullanacaginiz traktoriin
tekerlek iz genisliklerini dikkate almay1
unutmayiniz.

» Uygun c¢alisma hizini belirleyiniz ve
calismaya baslayimniz.

Arazi sartlarina ve gapasi yapilacak
bitkinin durumuna goére 5-7 km/saat
hizlar1 arasinda ¢alisma yapiniz.
Calisma sirasinda is durumunu kontrol
ederek hiziniz1 gbzden gegiriniz,
gerekiyorsa degistiriniz.

Calisma sirasinda sabit hizla ¢aligmaya
Ozen gosteriniz.

» Calisma sirasinda bitkilere zarar
vermeden bitki siralarini takip ediniz.

Calisma sirasinda sira aralarini dikkatli
bir sekilde takip ediniz. Ancak bu esnada
traktdriin arkasinda alet bulundugunu
unutmadan ¢alisma durumunu sik sik
kontrol ediniz.

» Calisma sirasinda olabilecek arizalar
tespit ediniz ve bu arizalar1 gideriniz.

Calisma sirasinda yapilan isin durumunu
ve capa aletini siirekli takip ediniz.
Meydana gelebilecek kiiciik arizalar
(baglantilarin gevsemesi, isleyici
bigaklarin yerinden ¢ikmasi gibi)
gidermek i¢in ¢aligmay1 durdurunuz.
Arazi sartlarinda giderilemeyecek bir
ariza olugmussa calismayi birakiniz.
Arizanin giderilmesini sagladiktan sonra
calismaya devam ediniz.

> Is sonunda aletin temizligini yapiniz.

Capa aletinden uzun siire ekonomik
olarak faydalanabilmek i¢in is sonunda
temizlik yapmay1 ihmal etmeyiniz.
Basingli su ile iyice temizledikten sonra
aletin kurumasini saglayiniz.

> Aleti traktorden sokiintiz.
>

Capa aletini teknigine uygun olarak
sokiiniiz.

Emniyetli bir sekilde aleti muhafaza
edeceginiz alana yaklasiniz.

Once traktdriin iist baglanti kolunu, sonra
ayarl1 yan baglant1 kolunu ve en son
olarak da ayarsiz yan baglant1 kolunu
sokiiniiz.
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> Is sonunda ¢apa aletini kapali bir yerde
muhafaza ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Sabit ayakli ¢apa aletini teknigine uygun olarak traktore
bagladiniz mi1?

2 Traktor hidrolik 6n segme kolu konumunu segtiniz mi?

3 Sag sol paralellik ayarini yaptiniz m?

4 On arka paralellik ayarin yaptiniz mi?

5 Is derinligi ayarm yaptimiz mi1?

6 Sira arasi ayarin yaptiniz mi?

7 Uygun ¢alisma hizin belirleyip ¢alismaya bagladiniz mi?

Caligsma sirasinda bitkilere zarar vermeden bitki siralarini takip
ettiniz mi?

Calisma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip bu arizalar
giderdiniz mi?

10 |Is sonunda makinenin temizligini yaptiniz nm?

11 | Aleti teknigine uygun olarak traktdrden soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

1.  ( )Capa aletinde sag sol paralellik ayar1 dogru yapilamazsa isleyici organlarin bir kismi
daha fazla batacak diger kismui ise yiizeyde kalacaktir. Bu durum hem traktoriin
calismasini olumsuz yonde etkileyecek hem de diizensiz bir is ortaya c¢ikaracaktir.

2. () Sag sol paralellik ayari, traktoriin {ist baglanti kolunun uzatilip kisaltilmasiyla
yapilir.

3. ( . )Daha ¢ok yiizlek koklii yabanci otlarla kapli bir tarlada sabit ayakli ¢apa aletinin is
derinligi normale gore daha diisiik tutulabilir.

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

4.  Capa aletinin sag sol paralellik ayarinin kontroliinde arkadan bakildiginda aletin sag ve

sol taraflarinin yere olan mesafesi ............ olmalidr.
5. Capa aletinin 6n arka paralellik ayarinin kontroliinde yan taraftan bakildiginda aletin
............... Ve ............. taraflarinin yere olan mesafesi esit olmalidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Giibreli ara ¢apa makinelerinin ayarlarini1 bakim kullanma kitaplarina uygun olarak
yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Giibreli ara ¢gapa makinelerinde hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Giibreli ara ¢apa makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlari
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlaymiz. Bu sunumu arkadaslarinizla

paylasimiz.

2. GUBRELI ARA CAPA MAKINELERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

Giibreli ara ¢apa makineleri; 6zellikle misir, aygigegi, pamuk gibi kiiltiir bitkileri 8-10
yaprakli durumunda iken ikinci parti giibreleme ile birlikte hem ara ¢apa hem de bogaz
doldurma isini ayn1 anda yaparak tasarruf saglayan makinelerdir.

2.1. Giibreli Ara Capa Makinelerinin Ayarlari

Biitiin alet ve makinelerde oldugu gibi giibreli ara ¢apa makinelerinde de ¢alisma
Oncesi yapilmasi gereken bazi ayarlar vardir. Aletten istenilen neticenin alinabilmesi, verimli
ve ekonomik bir ¢alisma yapilabilmesi i¢in biitiin islem ve ayarlar, bakim ve kullanma
kitabinda belirtilen esaslara uygun olarak yapilmalidir.

2.1.1. Sag Sol Paralellik Ayar
Diger alet ve makinelerde oldugu gibi makine traktére bagladiktan sonra kaldirilir ve
arka taraftan makineye bakilir. Bu durumda makine yere paralel olmali yani makinenin sag

ve sol taraflarinin yere olan mesafeleri esit olmalidir. Bu mesafeler esit degilse traktoriin
ayarli yan baglant1 kolu uzatilip kisaltilarak mesafeler esitlenmelidir.
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Resim 2.1: Sag sol paralelli ayari
2.1.2. On Arka Paralellik Ayar1

Sag sol paralellik ayarindan sonra makinenin yan tarafindan bakarak makinenin 6n ve
arka taraflarinin yere olan mesafeleri kontrol edilir. Eger mesafeler esit degilse traktor iist
baglant1 kolu uzatilip kisaltilarak paralellik saglanmalidir.

2.1.3. Is Derinligi Ayan

Tarlanin, ¢apasi yapilacak bitkilerin ve tarlada bulunan yabanci otlarin durumuna gore
is derinligi ayar1 yapilmalidir. Is derinligi ayari, makinenin giibre diizenine hareket veren
tekerlegin yiiksekligi veya bu tekere etki eden yay basinci (yaymn uzunlugu) degistirilerek
yapilir.

Resim 2.2: Giibre diizeni hareket tekerlegi
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2.1.4. Sira Arasi Ayari

Capasi yapilip giibre verilecek bitkinin sira arasi 6lgiilerine gore makinenin sira arast
ayar1 yapilmalidir. Bunun igin isleyici organ olan ayaklarin c¢atiyla olan baglantilart
gevsetilir. Ayaklar arast mesafeler, c¢apasi yapilacak bitkinin sira arasi1 mesafesine
getirildikten sonra baglantilar sikilir. Sira arasi yaparken calisma sirasinda kullanilacak
traktoriin tekerlekleri arasindaki olgiiler dikkate alinmalidir.

2.1.5. Zincir Gerginlik ayari

Zincir gerginlik ayarmmin kontrolii i¢in zincirin bel vermis tarafi tizerine bastirilir.
Normal olarak zincir, zincire hareket veren ve alan disliler aras1 mesafenin (dingil mesafesi)
(a) % 1’i kadar esnemelidir. Ornegin, dingil mesafesi 100 cm (a) ise zincir 1 cm esnemelidir.
Eger zincire bastirildiginda yukarida bildirilen degerden daha fazla esniyorsa hareket
iletiminde aksamalar olabileceginden germe dislisi veya agag, plastikten yapilmis gerdirme
takozlarindan olusan gerdirme diizenekleri ile gerdirilmelidir. Esnemenin daha az olmasi
durumunda zincir ve disliler zarar gorebileceginden bu durumda zincir gerginligi
azaltilmalidir. | I

| f=0,01a I
a

Sekil 2.1: Zincir gerginlik ayari
2.1.6. Giibre Normu Ayan

Bu makinelerde ¢apa ile birlikte giibre de verildiginden diger ayarlar bittikten sonra
giibre norm ayar1 da yapilmalidir. Giibre norm ayarina gegmeden 6nce ilgili tarim kurum ve
kuruluslarinda toprak tahlili yaptirilmalidir. Yetistirilecek bitki i¢in hangi glibreden birim
alana ne kadar verilmesi gerektiginin belirlenmis olmasi gerekir. Bu bilgiler elde edildikten
sonra makinede giibre normu ayar1 su sekilde yapilir:

Oncelikle makinenin is genisligi bulunur. Is genisligi, makinenin sira sayis1 ile sira
arast mesafenin ¢arpimiyla bulunabilecegi gibi dogrudan Olciim yoluyla da bulunabilir.
Makinenin en distaki iki ayak arasi mesafesi Olgiiliir. Bulunan bu deger, makinenin iz
genisligidir. Bu degere bir sira aras1 mesafe eklendiginde makinenin is genisligi bulunmus
olur. ikinci adimda makinenin giibre iinitesine hareket veren tekerlegin cevresi bulunur.
Tekerlegin c¢evresi, esnek bir metre yardimiyla veya bir ip yardimiyla dogrudan
olgiilebilecegi gibi ¢ap1 bulunarak formiil yardimiyla da bulunabilir.
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Tekerlegin ¢evresi ile makinenin is genisligi carpildiginda tekerlegin bir turunda
makinenin giibre atti1 alan bulunur. Kontroliin saglikli olmasi i¢in bulunan bu deger 20 ile
carpilarak tekerlegin 20 turunda giibrelenen alan bulunur. Basit bir dogru orant1 yontemiyle
birim alana atilmasi gereken miktar iizerinden tekerlegin 20 turunda giibrelenen alana
atilmasi gereken giibre miktar1 bulunur.

Hesaplama islemi bittikten sonra traktore bagli olan gilibreli ara ¢apa makinesi
kaldirilir. Makinenin altina makineyi sabitleyecek sekilde saglam destek ayaklar1 konularak
makine emniyete alinir ve traktér motoru durdurulur. Makinenin giibre deposuna bitkiye
verilecek gilibre doldurulur. Farkli giibrelerin graniil biiyiikliikleri ve 6zgiil agirliklar1 farkli
olabileceginden bitkiye hangi giibre verilecekse ayar sirasinda mutlaka bu giibre
kullanilmalidir. Makinenin altina atilacak giibrenin toplanmasi igin branda serilir ve giibre
iinitesine hareket veren tekerlek 20 tur gevrilir. Bu islem sonunda dokiilen giibre miktar
hassas bir terazi yardimiyla 6lgiiliir. Olgiilen giibre miktar1, bir 6nceki asamada hesaplamada
bulunan giibre miktariyla karsilagtirilir. Hareket tekerleginin 20 tur gevrilmesi sonunda
dokiilen giibre miktar1 hesapla bulunan gilibre miktarina esit olmalidir.

? / S.A.:Sira arast
- . af
T.C.x 20 TEKERLEGIN 20 Higsate
TURUNDA
GUBRELENEN ALAN a=S.A.2
(BxT.C.x20)
SN Giibreli ara gapa makinesi T.C. Tekeﬂe.k
' I_l cevresi
1
: S.A. I @t B: Iy genisti
€ o
4§ B >

Sekil 2.2:Tekerlegin 20 turunda giibrelenen alan
Ornek
Sira aras1 mesafe 50 cm olan 4 sirali bir giibreli ara gapa makinesinde, giibre {initesine
hareket veren tekerlegin ¢evresi 1,50 m’dir. Bir dekar alana atilmasi istenen giibre 15 kg
olduguna gore bu makinede giibre normu ayarini yapiniz.

Coziim

Sira aras1 (S.A.) 50 cm ve sira sayisi (S.S.) 4 olduguna gore is genisligi (B) su sekilde
bulunur:

B=S.A. xS.S. B=50x 4 B=200 cm =2 molur.
Tekerlegin 20 turunda giibrelenen alan (A) =B x T.C.x 20

A=2x1.50x20 A= 60 m? olur.
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1000 m? (1 dekar) ‘ye ~ —15000 gram (15 kg) giibre atilirsa

60 m? ye — X gram giibre atilir

X =60 x 15000 — X =900 gram giibre atilmas1 gerekir.
1000

Sonu¢

Makineyi askiya alip hareket tekerlegini 20 tur g¢evirdigimizde 900 gram giibre
dokiilmesi gerekmektedir. Dokiilen giibre bundan fazla ise dokiilen gilibre miktar1 azaltilir, az
ise artirilir. Dokiilen gilibre miktarini degistirmek i¢in giibre deposundan giibrenin aktigi ¢ikis
deliginin aciklig1 azaltilarak veya artirilarak islem tekrarlanir. istenilen miktar elde edildikten
sonra giibre ¢ikis deliginin kapag: sabitlenir.

Hareket tekerleginden alinan hareket, zincir yardimiyla degistirilebilir digliler
iizerinden glibre iinitesine iletildigi durumlarda, hareket alan ve veren dislilerin ¢aplar
degistirilmek suretiyle de dokiilen giibre miktar1 degistirilebilir.

2.2. Giibreli Ara Capa Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

Caligmaya baglamadan once toprak durumu kontrol edilmelidir. Asirt nemli ve kuru
topraklarda c¢alisgiimamahidir. Uygun toprak tavi yakalanmalidir. “Ayarlar” konusunda
anlatilan ayarlar, ¢alisma oncesi yapilmalidir.

Giibreli ara capa makinesi kendi agirlign ile topraga battigi icin traktér hidrolik
kumanda kolu yiiziicii konuma alinmalidir.

Makine baglandiktan sonra tarlaya gidinceye kadar ¢ok dikkatli olunmali, kara
yolunda seyir esnasinda traktoriin arkasinda makine oldugu unutulmamalidir. Makineye
giibre doldurma isi tarlada yapilmalidir.

Yine tarlanin durumuna (6zellikle egimine) ve bitkinin durumuna goére uygun bir
calisma hiz1 belirlenmelidir. Giibreli ara ¢apa makinelerinde genellikle 5-6 km/saat hizla
calisilmasi uygun olacaktir.
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Calisma sirasinda parsel sonlarina gelindiginde traktor hidrolik kumanda kolu ile ¢apa
makinesi kaldirilarak topraktan c¢ikarilmali, doniis islemi tamamlandiktan sonra tekrar
indirilmelidir. Déniislerde giibre deposundaki giibrenin durumu kontrol edilmeli, azalmigsa
bitmesi beklenmeden tamamlanmalidir.

Calisma sirasinda bitki siralar1 diizgiin bir sekilde takip edilmeli ve capa makinesi
stirekli kontrol edilmelidir. Ayaklarda ve diger baglant1 elemanlarinda meydana gelebilecek
arizalara aninda miidahale edilmelidir. Gevseyen baglantilar sikilmali ve arazi sartlarinda
giderilebilecek arizalar hemen giderilmelidir. Giderilemeyecek bir ariza olusmussa
calismaya son verilmeli, ariza giderildikten sonra ¢alismaya devam edilmelidir.

Resim 2.4: Giibreli ara ¢capa makinesi ile calisma hazirhgi
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore giibreli ara ¢apa makinelerinin ayarlarini yapiniz
ve bu makineleri kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

» Giibreli ara ¢apa makinesini traktére > Ise baslamadan once calisma icin is
baglaymiz. giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.

» Teknigine uygun olarak giibreli ara capa
makinesini traktore baglayiniz.

» Giibreli ara gapa makinesiyle galigirken
traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu yiiziicii konuma aliniz.

» Tarlada diizenli bir ¢aligma yapabilmek
icin giibreli ara ¢apa makinesinin sag sol
paralellik ayarin1 yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Sag sol paralellik ayar1 diizgiin degilse
traktdriin ayarli yan baglanti kollarimi
uzatip kisaltarak ayarlayimiz ve tekrar
kontrol ediniz.

» Giibreli ara gapa makinesini traktore
bagladiktan sonra yan taraftan bakarak
makinenin 6n ve arka taraflarinin yere
olan mesafelerini kontrol ediniz.

> On arka paralellik ayarim yapiniz. » Makinenin 6n ve arka taraflarinin yere

olan mesafeleri esit degilse traktor tist

baglant1 kolunu uzatarak/kisaltarak 6n
arka paralellik ayarim yapiniz.

» Traktor hidrolik 6n se¢me kolu
konumunu seginiz.

» Sag sol paralellik ayarin1 yapiiz.

» Topragin durumuna, ¢apasi yapilacak
bitkinin ¢esidine ve yetisme donemi ile
tarladaki yabanci otlarin durumuna goére
is derinligini belirleyiniz.

> s derinligini hareket tekeri vasitastyla
ayarlayiniz.

> Is derinligi ayar igin hareket tekerleginin
baglantisin1 gevsetiniz. istenilen is
derinligi Ol¢iisiine getirdikten sonra
baglantilar sikiniz.

» Capasi yapilacak bitkinin sira arasi
mesafesine gore ayaklar aras1 mesafeyi

» Sira aras1 ayarini yapiniz. belirleyiniz.

» Ayaklarin catiya olan baglantilarini
gevsetip istenilen sira aras1 mesafeye

> Is derinligi ayarini yapimiz.
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ayarladiktan sonra baglantilar1 sikiniz.
Sira arasi ayar yaparken ¢aligma
sirasinda kullanacaginiz traktoriin
tekerlek iz genisliklerini dikkate almay1
unutmayiniz.

» Zincir gerginlik ayarini yapiniz.

Calisma sirasinda bir sikinti
yasanmamasi igin hareket tekerleginden
giibre diizenine hareketin iletilmesini
saglayan zincirlerin gerginlik ayarini
yapiniz.

Zincir gerginlik ayarinin kontrolii igin
zincirin bel vermis tarafi lizerine
bastiriniz.

Zincirin kendisine hareket veren ve alan
disliler aras1 mesafenin (dingil
mesafesinin) % 1°i kadar esnemesi
gerektigini hatirlayiniz.

Esneme bu orandan farkli ise gerdirme
diizeni yardimiyla zincirin gerginligini
ayarlayiniz.

» Giibreyi makinenin deposuna
doldurunuz.

Giibre normu ayar1 yapmak i¢in giibre
deposunun tabanini kapatacak sekilde
glibreyi doldurunuz.

Glibreleme icin tarlada ise baslamadan
hemen 6nce deponun tamamint
doldurunuz.

» Giibre normu ayarini yapiniz.

Hem ekonomik agidan hem verim
acisindan giibre ayarimi dikkatli bir
sekilde yapiniz.

Once makinenin is genisligini
belirleyiniz. Ardindan giibre diizenine
hareket veren tekerlegin ¢evresini
bulunuz.

Is genisligi ile tekerlek gevresini carparak
tekerlegin bir turunda giibrelenen alani
bulunuz.

Ayarda olabilecek hata payin1 azaltmak
icin buldugunuz bu degeri 20 ile ¢arpiniz.
Boylece tekerlegin 20 turunda
glibrelenen alant bulmus olursunuz.
Dogru orant1 kurarak bir dekar (1000 m?)
alana atilacak giibre miktar1 tizerinden 20
turda atilmasi gereken giibre miktarini
belirleyiniz.

Ayarin kontrolil i¢in makineyi askiya alip
altina branda seriniz.
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Hareket tekerlegini 20 tur ¢evirerek
dokiilen giibreyi hassas bir teraziyle
tartip miktarini tespit ediniz.
Tarttiginiz giibre miktari ile
hesapladiginiz giibre miktarini (20 turda
atilmasi1 gereken giibre miktarini)
kiyaslayiniz.

Bu iki deger farkli ise giibre deposu
cikisinda bulunan ayarl kapakeilar
yardimiyla ya da tekerden giibre
diizenine gelen hareketin iletim oranini
degistirmek suretiyle makineden atilan
giibre miktarini degistiriniz.

Bu islemden sonra tekerlegi 20 tur
cevirerek hesapla bulunan miktarda
giibre dokiiliinceye kadar kontrol
islemini tekrar ediniz.

» Uygun c¢alisma hizin belirleyiniz ve
calismaya baslayiniz.

Arazi sartlarina ve gapasi yapilacak
bitkinin durumuna gére ortalama 5-6
km/saat hizla ¢alisiniz. Caligma sirasinda
is durumunu kontrol ederek hizinizi
gbzden gegiriniz, gerekiyorsa
degistiriniz.

Calisma sirasinda sabit hizla ¢aligmaya
0zen gosteriniz.

» Caligma sirasinda bitkilere zarar
vermeden bitki siralarini takip ediniz

Calisma sirasinda sira aralarimi dikkatli
bir sekilde takip ediniz.

Ancak bu esnada traktoriin arkasinda
makine bulundugunu unutmadan ¢alisma
durumunu sik sik kontrol ediniz.

» Caligma sirasinda giibre deposundaki
giibre durumunu kontrol ediniz.

Giibrelenmeyen alan kalmamasi i¢in
Ozellikle parsel basindaki doniislerde,
makinenin deposundaki giibre durumunu
kontrol ediniz.

Glibre azalmigsa bitmesini beklemeden
giibre takviyesi yapiniz.

» Caligma sirasinda olabilecek arizalar
tespit ediniz ve bu arizalar1 gideriniz.

Caligsma sirasinda yapilan isin durumunu
stirekli takip ediniz.

Meydana gelebilecek kiiciik arizalari
(baglantilarin gevsemesi, isleyici
bigaklarin yerinden ¢ikmasi gibi) hemen
calismay1 durdurup gideriniz.

Arazi sartlarinda giderilemeyecek bir
ariza olugmussa caligmayi birakarak
arizanin giderilmesini sagladiktan sonra
calismaya devam ediniz.
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> Is sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

» Capa makinesinden uzun siire ekonomik

olarak faydalanabilmek igin is sonunda
temizlik yapmay1 ihmal etmeyiniz.
Ozellikle giibre deposunda giibre
kalmamasina ¢ok dikkat ediniz.

» Makineyi teknigine uygun olarak
traktorden sokiiniiz.

Giibreli ara ¢gapa makinesini teknigine
uygun olarak sokiiniiz.

Emniyetli bir sekilde makineyi muhafaza
edeceginiz alana yaklasiniz.

Once traktoriin iist baglant: kolunu, sonra
ayarli yan baglanti kollarini sokiiniiz.

Is sonunda ¢apa makinesini kapali bir
yerde muhafaza ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Gtibreli ara ¢apa makinesini teknigine uygun olarak traktdre bagladiniz
m1?
Trakt6r hidrolik 6n se¢gme kolu konumunu segtiniz mi?
Sag sol paralellik ayarini yaptiniz m?
On arka paralellik ayarim yaptiniz nm?
Is derinligi ayari yaptiniz mi1?
Sira aras1 ayarini yaptiniz mi?
Zincir gerginligi ayarini yaptiniz mi1?
Giibreyi makinenin deposuna doldurdunuz mu?
Giibre normu ayarini yaptiniz mi?
Uygun ¢alisma hizini belirleyip ¢alismaya bagladiniz mi1?
Caligma sirasinda bitkilere zarar vermeden bitki siralarini takip ettiniz
mi?
Caligma sirasinda giibre deposundaki giibre durumunu kontrol ettiniz
mi?
Caligma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip bu arizalari giderdiniz
mi?
14 | Is sonunda makinenin temizligini yaptiniz mi1?
15 | Makineyi traktorden soktiiniiz mii?
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

1. () Zincir gerginlik ayarinin kontrolii igin zincirin bel vermis tarafi {izerine bastirilir.
Zincir, normal olarak zincire hareket veren ve alan disliler arasi mesafe (dingil
mesafesi) nin (a) % 1°i kadar esnemelidir

2. () Giibreli ara ¢apa makinesi ile ¢alismada hidrolik kumanda kolu, yiiziicii konumda
olmalidir

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

3. Giibreli ara ¢apa makinelerinde, ¢apa ile birlikte giibre de verildiginden diger ayarlar
bittikten sonra giibre ............... ayar1 da yapilmaldir.
4.  Gibreli ara ¢apa makinelerinde is genisligi, makinenin sira sayisiile ....................

mesafenin ¢arpimiyla bulunabilecegi gibi dogrudan dlgliim yoluyla da bulunabilir.

5. Giibreli ara ¢apa makinelerinde giibre diizenine hareket veren tekerlegin gevresi ile
makinenin ................ carpildiginda tekerlegin bir turunda makinenin giibre attig
alan bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI -3

AMAC

Bogaz doldurma aletlerinin ayarlarini bakim kullanma kitaplarina uygun olarak
yapabilecek ve bu aleti kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bogaz doldurma aletlerinde hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini arastiriniz.

> Bogaz doldurma aletlerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayiniz. Bu sunumu, arkadaglarinizla

paylasimiz.

3. BOGAZ DOLDURMA ALETLERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

Bogaz doldurma, bitki kok bolgesine toprak doldurma islemidir. Bogaz doldurma,
bitkilerde son ¢apalamadan sonra yapilir. Bu igslemle koklerin agikta kalmasi 6nlenir. Bogaz
doldurma aletleri, kulakli bogaz doldurma aleti (lister ¢apa) ve diskli bogaz doldurma aleti
(border disk) olarak iki grupta toplanabilir.

3.1. Bogaz Doldurma Aletlerinin Ayarlari

Biitiin alet ve makinelerde oldugu gibi bogaz doldurma aletlerinde de galisma 6ncesi
yapilmasi gereken bazi ayarlar vardir. Aletten istenilen neticenin alinabilmesi, verimli ve
ekonomik bir ¢aligma yapilabilmesi igin ayarlarin bakim ve kullanma kitabinda belirtilen
esaslara uygun olarak yapilmasi gerekir.

3.1.1. Sag Sol Paralellik Ayar:
Diger alet ve makinelerde oldugu gibi bogaz doldurma aleti de traktére bagladiktan
sonra kaldirilir ve arka taraftan bakilir. Bogaz doldurma aleti, yere paralel degilse traktoriin

ayarli yan baglanti kollarmin uzatilip kisaltilmasiyla aletin sag sol paralellik ayari
yapilmalidir.
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3.1.2. On Arka Paralellik Ayar1

Sag sol paralellik ayarindan sonra aletin yan tarafindan bakilarak makinenin 6n ve
arka taraflariin yere olan mesafeleri kontrol edilir. Eger mesafeler esit degilse traktor iist
baglant1 kolunu uzatip kisaltarak 6n ve arkada paralellik saglanmalidir.

3.1.3. Is Derinligi Ayar1

Tarlanin, ¢apas1 yapilacak bitkilerin ve tarlada bulunan yabanci otlarin durumuna gore
is derinligi ayar1 yapilmalidir. is derinligi ayari, bogaz doldurma aletinin bas taraflarinda
bulunan destek tekerleklerinin yiiksekligi degistirilerek yapilir. Her iki taraftaki tekerleklerin
yiiksekliklerinin esit olmasina dikkat edilmelidir.

Destek
tekeri

Resim 3.1: is derinligi ayan
3.1.4. Sira Arasi Ayari

Bogaz doldurma islemi yapilacak bitkinin sira arasi Olgiilerine gére makinenin sira
aras1 ayar1 yapilmalidir. Bunun i¢in isleyici organlar olan ayaklarin ¢ati iizerindeki yerleri
degistirilerek istenen sira arasi mesafesi ayarlanir.

Resim 3.2: Sira arasi ayari
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3.1.5. Sirt Yiiksekligi ve Sirt Genisligi Ayari

Bogaz doldurma islemi yapilacak bitkinin ¢esidine ve yetisme donemine gore sirt
yiiksekligi ve genisligi farklilik gosterir. Kulakli bogaz doldurma aletinde (listerde) sirt
yiiksekligi ve sirt genisligi ayari, kulaklarin payandaya baglandigi noktadan kulaklarin
acikligr degistirilerek yapilir.

Diskli bogaz doldurma aletinde ise istenilen o6lgtideki sirt yiiksekligi, farkli ¢aplarda
disk kullanilarak saglanabilmektedir. Istenilen sirt genisligi ise disklerin konum agcilari
degistirilerek ayarlanabilmektedir. Bunun igin disklerin aletin ana ¢atisina baglandigi
noktada degisik acilar1 elde edecek sekilde birden fazla sayida baglanti deligi bulunur.
Disklerin baglantilari, bu delikler iizerinde kaydirilarak disklerin konum agis1 yani sirt
genisligi ayarlanir.

Resim 3.3: Diskli bogaz doldurma aletinde disklerin konum ayari

3.2. Bogaz Doldurma Aletleriyle Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

Calismaya baglamadan 6nce toprak durumu kontrol edilmelidir. Asirt nemli ve kuru
topraklarda calisilmamali, bunun ig¢in uygun toprak tavi yakalanmalidir. “Ayarlar”
konusunda anlatilan ayarlar, ¢calisma 6ncesi yapilmis olmalidir.

Bogaz doldurma aletleri, kendi agirligl ile topraga battigr icin traktdr hidrolik
kumanda kolu, yiiziicii konuma alinmahdir.

Traktore alet baglandiktan sonra tarlaya gidinceye kadar ¢ok dikkatli olunmali, kara
yolunda seyir esnasinda traktoriin arkasinda makine oldugu unutulmamalidir.

Yine tarlanin durumuna (6zellikle egimine) ve bitkinin durumuna goére uygun bir

calisma hiz1 belirlenmelidir. Bogaz doldurma aletleriyle c¢alisma hizi genellikle 4-6
km/saattir. Sira aralar1 genisledik¢e 8-10 km/saate ¢ikabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore bogaz doldurma aletlerinin ayarlarimi yapimiz ve
bu aletleri kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

» Bogaz doldurma aletini traktore > Ise baslamadan once calisma icin is
baglaymiz. giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.

» Bogaz doldurma aletini teknigine uygun
olarak traktdre baglayiniz.

» Bogaz doldurma aletleriyle ¢aligirken
traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu yiiziicii konuma aliniz.

» Tarlada diizenli bir ¢caligma yapilabilmesi
icin bogaz doldurma aletinin sag sol
paralellik ayarini yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Sag sol paralellik ayar1 diizgiin degilse
traktdriin ayarli yan baglanti kollarimi
uzatip kisaltarak ayarlayiniz ve tekrar
kontrol ediniz.

» Bogaz doldurma aletini traktore
bagladiktan sonra yan taraftan bakarak
aletin 6n ve arka taraflarinin yere olan
mesafelerini kontrol ediniz.

» Aletin 6n ve arka taraflarinin yere olan
mesafeleri esit degilse traktor iist baglanti
kolunu uzatarak/kisaltarak 6n arka
paralellik ayarini yapimiz.

» Topragin durumuna, ¢apasi yapilacak
bitkinin ¢esidine ve yetisme donemi ile
tarladaki yabanci otlarin durumuna gore
is derinligini belirleyiniz.

> Is derinligini, kulakli bogaz doldurma
aletinde destek tekeri vasitasiyla
ayarlayiniz.

» Destek tekerinin baglantisin1 gevsetiniz.
Istenilen is derinligi 6lgiisiine getirdikten
sonra baglantilar1 sikiniz.

» Capasi yapilacak bitkinin sira arasi
mesafesine gore ayaklar aras1 mesafeyi
belirleyiniz.

» Ayaklarin catiya olan baglantilarini
gevsetiniz. Istenilen sira aras1 mesafeyi
ayarladiktan sonra baglantilar1 sikiniz.

» Traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu seginiz.

» Sag sol paralellik ayarin1 yapiiz.

> On arka paralellik ayarim1 yapiniz.

> Is derinligi ayarini yapiniz.

» Sira aras1 ayarini yapiniz.
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Sira arasi ayar yaparken ¢alisma
sirasinda kullanacaginiz traktoriin
tekerlek iz genisliklerini dikkate almay1
unutmayiniz.

» Sirt yiiksekligi ve sirt genisligi ayarini
yapiniz.

Sirt yiiksekligi ve genisligini, bogaz
doldurma islemi yapilacak bitkinin
cesidine ve yetisme donemine gore
ayarlayiniz.

Kulakli bogaz doldurma aletlerinde sirt
yiiksekligi ve genisligi ayarini, kulaklarin
payandaya baglant1 noktalarindan
yapiniz.

Diskli bogaz doldurma aletinde ise
disklerin ¢atiya baglandig1 noktada
acilar degistirerek ayar yapiniz.

» Uygun c¢alisma hizini belirleyiniz ve
calismaya baslayimiz.

Arazi sartlarina ve gapasi yapilacak
bitkinin durumuna gore ortalama 4-6
km/saat hizla ¢aligma yapiniz.

Caligma sirasinda sabit hizla ¢aligmaya
0zen gosteriniz.

» Caligma sirasinda bitkilere zarar
vermeden bitki siralarini takip ediniz.

Calisma sirasinda bitki sira aralarim
dikkatli bir sekilde takip ediniz.
Calisma sirasinda is durumunu sik sik
kontrol ediniz.

» Calisma sirasinda olabilecek arizalari
tespit ediniz ve bu arizalar1 gideriniz.

Calisma sirasinda yapilan isin durumunu
stirekli takip ediniz.

Meydana gelebilecek kiiciik arizalari
(baglantilarin gevsemesi, isleyici
bicaklarin yerinden ¢ikmasi gibi) hemen
calismay1 durdurup gideriniz.

Arazi sartlarinda giderilemeyecek bir
ariza olugsmussa c¢alismayi birakiniz.
Arizanin giderilmesini sagladiktan sonra
calismaya devam ediniz.

> Is sonunda aletin temizligini yapiniz.

Bogaz doldurma aletinden uzun siire
ekonomik olarak faydalanabilmek igin is
sonunda temizlik yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Makineyi traktorden sokiiniiz.

Bogaz doldurma aletini, teknigine uygun
olarak traktérden sokiiniiz.
Is sonunda bogaz doldurma aletini kapali
bir yerde muhafaza ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Bogaz doldurma aletini teknigine uygun olarak traktore bagladiniz m1?

2 | Traktor hidrolik 6n segme kolu konumunu segtiniz mi?

3 | Sag sol paralellik ayarmi yaptiniz m?

4 | On arka paralellik ayarim yaptiniz mi?

5 | Is derinligi ayarmni yaptiniz mi?

6 | Sira aras1 ayarim yaptiniz mi?

7 | Sirt yiiksekligi ve sirt genisligi ayarini yaptiniz mi1?

8 | Uygun g¢alisma hizini belirleyip ¢alismaya basladiniz m?

Caligma sirasinda bitkilere zarar vermeden bitki siralarini takip ettiniz
mi?

Caligma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip bu arizalar1 giderdiniz

10 mi?

11| is sonunda aletin temizligini yaptimniz mi1?

12 | Aleti traktdrden teknigine uygun olarak soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”’ye geginiz
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

1. () Bogaz doldurma aletlerinde sag sol paralellik ayari, alet traktére baglanmadan
once yapilmalidir

2. () Bogaz doldurma aletlerinde 6n arka paralellik ayari, traktoriin hidrolik yan
baglant1 kollarindan yapilir.

Asagida verilen climlelerde bos birakilan yerlere dogru sdzctikleri yaziniz.

3. Is derinligi ayar, bogaz doldurma aletinin bas taraflarinda bulunan ...............
tekerleklerinin yiiksekligi degistirilerek yapilir.

4.  Diskli bogaz doldurma aletinde istenilen Olclide sirt yiiksekligi farkli caplarda
.................. kullanilarak saglanabilmektedir.

5. Bogaz doldurma aletleriyle g¢alisma hiz1 genellikle 4-6 km/saattir. Sira aralari
genisledikge ............... km/saate ¢ikabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Frezeli ara ¢capa makinelerinin ayarlarin1 bakim kullanma kitaplara uygun olarak
yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Frezeli ara ¢apa makinelerinde hangi ayarlarin yapilmasi gerektigini aragtiriniz.

> Frezeli ara ¢apa makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlari
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlayimmiz. Bu sunumu arkadaslarimzla

paylasimiz.

4. FREZELI ARA CAPA MAKINELERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

Frezeli ara ¢apa makineleri; pamuk, aycicegi, misir, pancar vb. bitkilerin aralarini
capalayarak toprak neminin korunmasini saglayan, yabanci otlara kargi tam bir miicadele
gergeklestiren makinelerdir.

4.1. Frezeli Ara Capa Makinelerinin Ayarlari

Biitiin alet ve makinelerde oldugu gibi frezeli ara ¢apa makinelerinde de caligsma
oncesi yapilmasi gereken bazi ayarlar vardir. Aletimizden istenilen neticenin alinabilmesi,
verimli ve ekonomik bir ¢alisma yapilabilmesi i¢in ayarlarin bakim ve kullanma kitabinda
belirtilen esaslara uygun olarak yapilmasi gerekir.

4.1.1. Sag Sol Paralellik Ayar

Diger alet ve makinelerde oldugu gibi frezeli ara c¢apa makinesi de traktdre
bagladiktan sonra kaldirilir ve arka taraftan bakilir. Bu durumda makine, yere paralel degilse
traktoriin ayarli yan baglanti kollarinin uzatilip kisaltilmasiyla sag sol paralellik ayar
yapilmalidir.
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4.1.2. On Arka Paralellik Ayar

Sag sol paralellik ayarindan sonra makinenin yan tarafindan bakilir ve makinenin 6n
ve arka taraflarinin yere olan mesafeleri kontrol edilir. Eger mesafeler esit degilse traktor {ist
baglanti kolu uzatilip kisaltilarak 6n ve arkada paralellik saglanmalidir.

4.1.3. is Derinligi Ayan

Tarlanin, ¢apas1 yapilacak bitkilerin ve tarlada bulunan yabanci otlarin durumuna goére
is derinligi ayar1 yapilmalidir. Oncelikle her bir isleyici iinitede bulunan ve o {initenin is
derinligini sinirlayan seviye kizaklarinin yiiksekligi ayarlanir. Bunun icin seviye kizagi,
istenen isleme derinligine gore kizagin baglantisinda bulunan deliklerden birine baglanir. Bu
islem, biitiin tiniteler ayn1 seviyede olacak sekilde yapilmalidir.

Resim 4.1: Seviye kizagindan is derinlit};i ayari

Biitiin tinitelerde seviye kizagmin ayarini yaptiktan sonra makinenin asil ig derinligi
ayar1, makinenin bas taraflarinda bulunan destek tekerleklerinin yiiksekligi degistirilerek
yapilir. Bunun igin tekerleklerin bas tarafinda bulunan ayar kollari kullanilir. Her iki taraftaki
tekerleklerin yiiksekliklerinin esit olmasina dikkat edilmelidir.

Ayrica Ozellikle sert topraklarda istenilen isleme derinligini muhafaza edebilmek
amaciyla isleyici organlar iizerinde bulunan baski yaylari, ayar somunlar1 vasitasiyla sikilir.
Bu sayede yayin bigaklara olan baskisi artirilir ve daha derin bir toprak isleme saglanmis
olur. Daha az is derinligi istenen durumlarda yaylar gevsetilerek baski azaltilir.
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Yay ayar
Derinlik somunlari

Resim 4.2: is derinligi ayar kollari
4.1.4. Sira Aras1 Ayari

Capasi yapilacak bitkinin sira arasi Olglilerine gore makinenin sira arasi ayari
yapilmalidir. Her bir iinitenin genisligi, capasi yapilacak bitkilerin sira aras1 mesafesine gore
ayarlanmalidir. Bunun icin 6ncelikli olarak isleyici bicaklarin konumlarinin degistirilmesi
gerekir. Freze mili, ayn1 zamanda bigaklarin baglanmasinda kullanilan civatalarla birbirine
eklenen pargalardan olusmaktadir. Bu pargalarin farkli uzunluklar segilir. Ayrica saga ya da
sola biikiik bigaklarin kullanilmasiyla frezelerin (her bir {initenin) is genisligi, istenildigi
sekilde ayarlanabilmektedir.

34..2}
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Resim 4.3: isleyici bigaklarin farkh konumlar

h 4

Bu islemin ardindan isleyici tniteler, ¢at1 tizerinde kaydirilarak makinenin sira arasi
mesafesi ayarlanir.
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4.1.5. Muhafaza Kapagiyla Bigaklar Aras1 Mesafe Ayari

Mubhafaza kapagi, bigaklar tarafindan islenen topragin ¢apasi yapilan bitkilerin tizerine
atilmasii onler. Her bir initenin kendine ait bir muhafaza kapagi bulunur. Muhafaza kapagi
birbiri iizerinde kayan parcalardan olustugundan her bir {initenin muhafaza kapaginin
genisliginin degistirilme imkan1 vardir. Is durumuna gére bicaklarda gerekli degisiklikler ve
konum ayarlar1 yapildiktan sonra muhafaza kapagi ayarlanmalidir. Muhafaza kapag ile
bigaklar arasindaki mesafe, bigaklar muhafaza kapagina temas etmeyecek kadar olmalidir.
Bu mesafe gereginden az olursa bigaklar muhafaza kapagina ¢arparak zarar gorebilir. Bu
ayar, yan kapaklarin st kapaga baglandigi noktada bulunan kademeli delikler sayesinde
yapilir (Resim 4.4-A).

Resim 4.4: Muhafaza kapag ayari

Muhafaza kapagi ile bicaklar arasi mesafe ayarlandiktan sonra muhafaza kapaginin
yanlarinda bulunan uzatma parcalarinm yiikseklik ayar1 da yapilmalidir. Ozellikle isleme
derinligi artirildiktan sonra bu pargalarin ayari yapilmazsa bigaklarin hareketi nedeniyle
etrafa toprak pargalar1 sigrar ve ¢apasi yapilan bitkilere zarar verebilir. Bu ayar, uzatma
pargalariin yan kapaklara baglandigi noktada bulunan kademeli delikler sayesinde yapilir
(Resim 4.-B).

Bigaklar ile muhafaza kapagi arasindaki mesafe fazla olursa ¢aligma sirasinda capasi
yapilan bitkiler zarar gorebilir. Bu agidan c¢apasi yapilacak bitkilerin sira arasi mesafesi
diisiik ise muhafaza kapagi, bigcaklara yaklastirilmalidir. Bigaklar, muhafaza kapagina temas
etmemelidir.
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Resim 4.5: Sira aras1 mesafeye gore muhafaza kapag ayari
4.1.6. Zincir Gerginlik ayan

Traktor kuyruk milinden alinan hareket, her bir iinitede bulunan isleyici bigaklara
zincir digli sistemi ile iletilir. Calismaya baglamadan 6nce her bir {inite i¢in zincir gerginlik
ayar1 kontrol edilmelidir. Gerekiyorsa ayar civatast yardimiyla zincir gerginlik ayari
yapilmalidir.

4.2. Frezeli Ara Capa Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

Calismaya baglamadan once toprak durumu kontrol edilmelidir. Asirt nemli ve kuru
topraklarda ¢alisma yapilmamali, bunun igin uygun toprak tavi yakalanmalidir. “Ayarlar”
konusunda anlatilan ayarlar, ¢aligma 6ncesi yapilmalidir.

Capalanacak bitki tiiriine, sira aras1 mesafeye ve traktor tekerlek iz genisligine bagl
olarak tinitelerin konumlar1 ayarlanmalidir.

140 [ 140 |

e
70 | 70

Resim 4.6: Unitelerin farkh konumlari

Alet baglandiktan sonra tarlaya gidinceye kadar ¢ok dikkatli olunmali, kara yolunda
seyir esnasinda traktoriin arkasinda alet veya makine oldugu unutulmamalidir. Her freze
iinitesinde bulunan yol durumunda {initeyi askiya almaya, is durumunda serbest (¢aligma)
konumuna getirmeye yarayan yol ve is durumu pimi mutlaka kullanilmali; yola ¢ikmadan
once yol durumuna, tarlada ise baglamadan once is durumuna alinmalidir.
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Calisma esnasinda traktdr hidrolik kumanda kolu, yiiziicii konumda olmalidir. Uniteler
calistirilmadan 6nce ¢apalar topraga degmeyecek sekilde makine kaldirilir. Traktor kuyruk
miline hareket verilerek diisik devirde ¢alisirken makine yavasga topraga indirilir. Daha
sonra traktér kuyruk mili, 540 devir/dakika yapacak sekilde sabitlenir. Diisiik vites
kademelerinden biri ile yavas yavas harekete gegilerek caligmaya baglanir.

Frezeli ara ¢capa makineleri ile yetistirilen kiiltiir bitkisi ve yabanci otlarin biyiikligi,
sira arasi mesafe, topragin durumu gibi faktorlere bagli olarak ortalama 3-7 km/saat hizda
calisiilmalidir.

Frezeli ara ¢apa makineleri donerek calisan hareketli bicaklara sahip oldugu igin
calisirken ¢ok dikkatli olunmali, ¢alisma sirasinda makinenin etrafinda kimsenin olmamasina
dikkat edilmelidir. Yine c¢alisma sirasinda olabilecek arizalara miidahale etmeden Once
traktdr kuyruk mili hareketi kesilmeli, bigaklarin durdugundan emin olunduktan sonra ariza
giderme ile ilgili islere baslanmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore frezeli ara ¢apa makinelerinin ayarlarini yapiniz
ve bu makineleri kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

» Frezeli ara ¢apa makinesini traktore > Ise baslamadan once calisma icin is
baglaymiz. giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.

» Frezeli ara gapa makinesini teknigine
uygun olarak traktore baglaymiz.

» Frezeli ara ¢capa makinesi ile ¢aligirken
traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu yiiziicii konuma aliniz.

» Tarlada diizenli bir ¢caligma yapilabilmesi
icin frezeli ara ¢apa makinesinin sag sol
paralellik ayarin1 yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Sag sol paralellik ayar1 diizgiin degilse
traktdriin ayarli yan baglanti kollarimi
uzatip kisaltarak ayarlayiniz ve tekrar
kontrol ediniz.

» Makineyi traktore bagladiktan sonra yan
taraftan bakarak makinenin 6n ve arka
taraflariin yere olan mesafelerini
kontrol ediniz.

> On ve arka taraflarmin yere olan
mesafeleri esit degilse traktor iist baglanti
kolunu uzatarak/kisaltarak 6n arka
paralellik ayarin1 yapiniz.

» Topragin durumuna, ¢apasi yapilacak
bitkinin gesidine ve yetisme donemi ile
tarladaki yabanci otlarin durumuna gore
is derinligini belirleyiniz.

> s derinligi ayarini yapimniz. > Is derinligi i¢in &ncelikli olarak her bir
tinitede seviye kizagimin baglanti
noktalarindan derinlik ayarini yapiniz.

» Makinenin is derinligini destek tekeri
vasitasiyla ayarlaymiz.

» Capasi yapilacak bitkinin sira arasi
mesafesine gore liniteler aras1 mesafeyi
belirleyiniz.

> Unitelerin gatiya olan baglantilarini
gevsetiniz. Istenilen sira aras1 mesafeye
ayarladiktan sonra baglantilar1 sikiniz.

» Traktor hidrolik 6n segme kolu
konumunu seginiz.

» Sag sol paralellik ayarin1 yapiiz.

» On arka paralellik ayarim yapiniz.

» Sira aras1 ayarini yapiniz.
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Sira arasi ayar yaparken ¢alisma
sirasinda kullanacaginiz traktoriin
tekerlek iz genisliklerini dikkate almay1
unutmayiniz.

» Muhafaza kapagi ile bigaklar arasi
mesafe ayarimi yapiniz.

Calisma esnasinda bigaklarin zarar
gérmemesi i¢cin muhafaza kapagi ile
bicaklar arasinda uygun bir bosluk
birakiniz.

Bigaklarin muhafaza kapagina temas
etmediginden emin olunuz.

Ozellikle sira aras1 mesafesi diisiik olan
bitkilerde gapa yaparken (muhafaza
kapaklarini bigaklara temas etmeyecek
sekilde) miimkiin mertebe bigaklara
yaklastiriniz.

» Zincir gerginlik ayarinm yapimiz.

Bigaklarin diizgiin ¢aligabilmesi igin
zincir gerginlik ayarini kontrol ediniz.
Zincir gereginden fazla gevsek olursa
hareket iletiminde aksakliklarin
yasanabilecegini, gereginden fazla gergin
olursa da zincir ve disli sisteminin zarar
gorebilecegini unutmayiniz.

Zincir digli hareket sisteminin altinda
bulunan ayar vidasi yardimiyla zincir
gerginligini ayarlayiniz.

» Traktdr kuyruk mili devri ayarim
yapiniz.

Makine bakim kullanma kitabinda aksi
belirtilmedigi siirece calisma sirasinda
traktdr kuyruk mili devrini 540
devir/dakika olarak ayarlayimiz.

Bu devri, traktor el gazi ile sabitleyiniz.

» Uygun ¢alisma hizin belirleyiniz ve
calismaya baslayimiz.

Arazi sartlarina ve ¢apasi yapilacak
bitkinin durumuna gore ortalama 3-7
km/saat hizla ¢aliginiz.

Calisma sirasinda sabit hizla ¢aligmaya
0zen gosteriniz.

» Calisma sirasinda bitkilere zarar
vermeden bitki siralarimi takip ediniz

Calisma sirasinda sira aralarimi dikkatli
bir sekilde takip ediniz.

Caligsma sirasinda is durumunu sik sik
kontrol ediniz.

» Calisma sirasinda olabilecek arizalari
tespit ediniz ve bu arizalar1 gideriniz.

Meydana gelebilecek kiiciik arizalari
(baglantilarin gevsemesi, igleyici
bigaklarin yerinden ¢ikmasi gibi) hemen
calismay1 durdurup gideriniz.

Arizaya miidahale etmeden 6nce traktor
kuyruk mili hareketini durdurunuz.
Makinenin tamamen durdugundan emin
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olunuz.

Arazi sartlarinda giderilemeyecek bir
ariza olugmussa calismay1 birakiniz.
Arizanin giderilmesini sagladiktan sonra
calismaya devam ediniz.

> Is sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

Makineden uzun siire ekonomik olarak
faydalanabilmek igin is sonunda
makinenin temizligini yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Makineyi traktérden sokiiniiz.

Makineyi, teknigine uygun olarak
traktorden sokiiniiz. Is sonunda makineyi
kapali1 bir yerde muhafaza ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Frezeli ara capa makinesini teknigine uygun olarak traktore
bagladiniz mi1?

2 Traktor hidrolik 6n se¢me kolu konumunu segtiniz mi?

3 Sag sol paralellik ayarimi yaptiniz m1?

4 On arka paralellik ayarini yaptiniz mi?

5 Is derinligi ayarm yaptimiz mi1?

6 Sira arasi ayarini yaptiniz mi?

7 Muhafaza kapagi ile bigaklar aras1 mesafe ayarimi yaptiniz mi?

8 Zincir gerginlik ayarin1 yaptiniz mi1?

9 Traktor kuyruk mili devri ayarini yaptiniz m1?

10 | Uygun ¢alisgma hizin1 belirleyip ¢alismaya basladiniz mi?

Caligma sirasinda bitkilere zarar vermeden bitki siralarini takip

11 ettiniz mi?

Calisma sirasinda olabilecek arizalar tespit edip bu arizalari

12 giderdiniz mi?

13 | Is sonunda makinenin temizligini yaptimiz mi1?

14 | Makineyi, traktorden teknigine uygun olarak soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

1. () Frezeli ara ¢apa makineleri ile ¢alismada, sag sol ve on arka paralellik ayarlarinin
bir 6nemi yoktur.

2. () Frezeli ara ¢capa makinesi, yetistirilen kiiltiir bitkisi ve yabanc1 otlarin biiytikliigi,
sira aras1 mesafesi, topragin durumu gibi faktorlere bagli olarak ortalama 3-7 km/saat
hizda kullanilabilir.

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

3. Frezeli ara ¢apa makinesinde is derinligi ayarinda oncelikle her bir isleyici tinitede
bulunan ve o {iinitenin is derinligini sinirlayan ............... kizaklarinin yiiksekligi
ayarlanir,

4, Frezeli ara ¢apa makinesinde her bir tinitede bulunan ................................. ,
bigaklar tarafindan islenen topragin ¢apasi yapilan bitkilerin {izerine atilmasini 6nler

5. Muhafaza kapagi ile bigaklar arasindaki mesafe, ........................... muhafaza

kapagina temas etmeyecek kadar olmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Mal¢ serme makinelerinin ayarlarii bakim kullanma kitaplarina uygun olarak
yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Malg serme makinelerinde hangi ayarlarin yapilmas1 gerektigini arastiriniz.

> Malg serme makinelerini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlari
arastiriniz.

> Buldugunuz sonuglarla ilgili sunum hazirlaymiz. Bu sunumu arkadaslarinizla

paylasiniz.

5. MALC SERME MAKINELERININ
AYARLARI VE KULLANIMI

Uretim yapilacak alamin plastik, saman, kuru ot vs. ile drtiilmesine malg denir. Uretim
yapilacak alanin giines 1sinlarina dayanikli plastik malzeme ile ortiilmesine ise suni malg
denir. Malg, iilkemizde daha ¢ok ¢ilek ve az sayida bazi sebze tiretimlerinde kullanilsa da
geligmis tilkelerde bitkisel tiretimde farkli tirtinlerde ¢ok yaygin bir sekilde kullanilmaktadir.
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5.1. Mal¢ Serme Makinelerinin Ayarlar

Mal¢ serme makineleri, topragin iizerine suni malg malzemesini seren, 6zel yan
pulluklar1 vasitasiyla malcin kenarlarini toprakla ortebilen makinelerdir. Bu sayede 6zellikle
yabanci ot kontrolii ile su tasarrufu konusunda azami fayda saglanmaktadir.

5.1.1. Sag Sol Paralellik Ayan

Diger alet ve makinelerde oldugu gibi malg¢ serme makinesi de traktdre bagladiktan
sonra kaldirilir ve arka taraftan bakilir. Bu durumda makine yere paralel degilse traktdriin
ayarli yan baglant1 kollariin uzatilip kisaltilmasiyla sag sol paralellik ayar1 yapilmalidir.

5.1.2. On Arka Paralellik Ayar1

Sag sol paralellik ayarindan sonra makinenin yan tarafindan bakilir, makinenin 6n ve
arka taraflarinin yere olan mesafeleri kontrol edilir. Eger mesafeler esit degilse traktor iist
baglant1 kolunu uzatip kisaltarak 6n ve arkada paralellik saglanmalidir.

5.1.3. Is Derinligi Ayar

Mal¢ malzemesinin serilecegi setin yiiksekligine gore is derinligi ayar1 yapilmalidir.
Mal¢ serme makineleri, malg seti hazirlama makineleri ile birlikte kullanilacaksa dncelikle
setin yiiksekligi, malg¢ seti hazirlama makinesi ile belirlenir. Yapilacak setin yiiksekligine
gore de mal¢ serme makinesinin yiikseklik ayar1 yapilmalidir. Daha 6nceden hazirlanmis set
iizerine malg serilecekse mevcut setin yiiksekligine gore is derinligi ayar1 yapilmalhidir.

Belirlenen is derinligi yiksekligi, mal¢ serme makinesinin destek tekerlerinin
yiiksekligi degistirilerek ayarlanir. Bunun i¢in destek tekerlerinin catiya olan baglantilar
gevsetilir, istenilen ylikseklige ayarlandiktan sonra baglantilar sikilir. Burada makinenin iki
tarafinda bulunan destek tekerleklerinin ayn1 yiikseklikte olmasina dikkat edilmelidir.

Is derinligi

Resim 5.2: Is derinligi ayar
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5.1.4. Malg Ortiisii Ayar

Oncelikle yapilacak setin &lgiilerine gdre mal¢ malzemesi secilmelidir. Malzemenin
zarar gormeden ve gergin bir sekilde serilip kenarlarinin kapatilmasi i¢in baski merdanesi,
baski tekerleri ve kapatici yan pulluklart ayarlarinin dogru bir sekilde yapilmasi gerekir.

Mal¢ malzemesi, diizgiin bir sekilde takildiktan sonra baski merdanesinin yere paralel
olmasi saglanmalidir. Bunun i¢in baski merdanesinin catiya baglanti noktalar1 gevsetilir.
Malg yapilacak setin yiiksekligine gore (yliksekligi ve yere gore paralelligi) ayarlandiktan
sonra baglantilar sikilmalidir.

Malg

Basla [ —_
| merdanes: [N

Resim 5.3: Ma ortiisii ayarlan

Baski merdanesi, mal¢ malzemesine zarar vermeyecek kadar bastirmalidir.
Gereginden fazla baski yaparsa malg malzemesi zarar gorebilir. Ortii ile merdane arasinda
fazla bosluk olursa da mal¢ malzemesi yeterince gergin olmaz ve diizgiin serilemez. Ayar
sirasinda bu hususlara dikkat edilmelidir. Ayar, merdanenin ¢atiya baglanti noktalarindan
yapilir.

Baski merdanesinden sonra mal¢ malzemesi yan taraflardan bastirilarak ortiiyi
kapatilmaya hazir hale getiren baski tekerleklerinin yiikseklik ayar1 da yapilmalidir. Malg
malzemesi  kapatillacak setin yiiksekligine gore baski tekerleklerinin yiiksekligi
ayarlanmalidir.
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Ayar
noktalar1

Resim 5.4: Malg bastirma tekerlerinin ayari

Serilen ve bastirilan malcin kenarlarini toprakla kapatan yan pulluklar da yine setin
yiiksekligi ve genisligine gore ayarlanmalidir. Bu ayar1 yaparken serilip baski tekerleri ile
bastirilan mal¢ malzemesinin {lizerine yeterince toprak doldurulmasma dikkat edilmelidir.
Yeterince toprak doldurulmazsa mal¢ malzemesi agilip zarar gorebilir. Fazla toprak

doldurulursa da malg¢ malzemesi zarar gorebilir. Ayrica yan pullugun baski tekeri ile olan
mesafesine de dikkat edilmelidir.
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5.2. Mal¢ Serme Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

Daha o6nceden hazirlanmig setlere, sadece malg malzemesini sererek kapatan basit
mal¢ serme makineleri oldugu gibi seti hazirlayan, ardindan mal¢ malzemesini seren,
fidelerin dikilecegi ¢ukurlar1 hazirlayan, fideleri diken kombine makineler de mevcuttur.
Aym zamanda ilave bir diizenekle bu islemler esnasinda damlama sulama borular1 da
dosenebilmektedir. Yine ilave bir diizenekle mal¢ malzemesinin altina ila¢ ve giibre
verilmesi de miimkiindiir.

Resim 5.6’da goriilen malg serme makinesinde iistte bulunan kasnaklara damla sulama
borulari sarilarak galigma sirasinda malg¢ malzemesi ile birlikte damla sulama borulari da
dosenebilmektedir. Yine bu makine ile ayn1 zamanda ilaglama islemi de yapilabilmektedir.

Resim 5.6: Kombine mal¢ serme makinesi

Makine, sadece mal¢ malzemesini seren bir makine ise mal¢ serme makinesinin
randimanli ¢aligabilmesi i¢in iiretim yapilacak alanin set hazirlama makinesi ile diizgiin bir
sekilde hazirlanmasi gerekir.

Malg malzemesi, kullanim amacina gore uygun Olgiilerde ve kalitede segilmelidir.
Alinan malzeme diizgiin bir sekilde makineye takilmalidir. Ardindan “Ayarlar” konusunda
anlatildig: sekilde makinenin ayarlari yapilmalidir.

Parsel basinda ise baslamadan Once mal¢ malzemesi acilarak setin bas tarafina

tutturulmali, ardindan ¢alismaya baslanmahidir. Ik ¢alismaya baslayrp 20-30 m gidildikten
sonra mal¢ malzemesinin gerginlik ve kapatilma durumu kontrol edilmelidir. Bir problem
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varsa ayarlar tekrar gozden gegirilmelidir. Parsel sonunda makinenin kendi kesme diizeni
yoksa mal¢ malzemesi kesilmeli, mal¢ serme makinesi kaldirildiktan sonra doniis islemi
gerceklestirilmelidir.

Malg¢ serme makinesinde tavsiye edilen ¢alisma hizi 3-5 km/saattir. Caligma sirasinda
sabit hizla calismaya dikkat edilmeli, is durumu siirekli kontrol altinda tutulmalidir. Malg
malzemesi, gergin bir sekilde serilmeli, setin tamamini kapatmali ve yan taraflar1 toprakla
doldurularak sabitlenmelidir.

Mal¢ serme makinesi ile calismada traktér hidrolik kumanda kolunun yiiziicii
konumda olmasi gerekir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore malg serme makinelerinin ayarlarini yapiniz ve
makineleri kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Calismaya baslamadan once is
onlligiiniizii/tulumunuzu giyiniz.

» Malg serme makinesini traktore > Ise baslamadan once calisma icin is
baglaymiz. giivenligi ve emniyet tedbirlerini aliniz.

» Malg serme makinesini teknigine uygun
olarak traktdre baglayiniz.

» Malg serme makinesi ile ¢alisirken
traktor hidrolik 6n segme kolunun
konumunu yiiziicii konuma aliniz.

» Traktor hidrolik 6n segme kolu
konumunu seginiz.

» Diizenli bir mal¢ serme islemi i¢in malg
serme makinesinin sag sol paralellik
ayarini yapmay1 ihmal etmeyiniz.

» Sag sol paralellik ayarin1 yapiniz. » Sag sol paralellik ayar1 diizgiin degilse

traktdriin ayarli yan baglanti kollarin

uzatip kisaltarak ayarlayiniz ve tekrar
kontrol ediniz.

» Makineyi traktore bagladiktan sonra yan
taraftan bakarak makinenin 6n ve arka
taraflariin yere olan mesafelerini
kontrol ediniz.

Makinenin 6n ve arka taraflariin yere
olan mesafeleri esit degilse traktor tist
baglant1 kolunu uzatarak/kisaltarak 6n
arka paralellik ayarin1 yapiniz.

» On arka paralellik ayarim yapiniz. >

» Daha 6nceden set yapilmisg ise bu setin
yiiksekligine gore is derinligini
belirleyiniz.

» Set, mal¢ serme islemi ile birlikte

> Is derinligi ayarini yapimniz. yapilacaksa tiretimi yapilacak bitkiye ve
toprak sartlarina gore set yiiksekligini
belirleyiniz.

» Makinenin is derinligini destek tekeri
vasitasiyla ayarlaymiz.

» Kullanma amaciniza uygun malg
malzemesini belirleyiniz.

» Malg¢ malzemesini diizgiin bir sekilde

» Malg ortiisii ayarlarini yapiniz. yerine takiniz.

» Malg serilecek setin yiiksekligine gore
baski1 merdanelerinin paralellik ve
yiikseklik ayarlarini yapiniz.
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Ardindan baski tekerleklerinin ve
kapatict yan pulluklarin ayarlarinm
yapiniz.

[lk ¢alismaya baslayip 20-30 m gittikten
sonra mal¢ malzemesinin gerginlik ve
kapatilma durumunu kontrol ediniz. Bir
problem varsa ayarlar1 tekrar gézden
geciriniz.

» Uygun ¢alisma hizini belirleyiniz ve
calismaya baslayimiz.

Arazi sartlarina ve ¢apasi yapilacak
bitkinin durumuna goére ortalama 3-5
km/saat hizla ¢aligma yapiniz. Caligma
sirasinda sabit hizla ¢aligmaya 6zen
gosteriniz.

» Calisma sirasinda olabilecek arizalari
tespit ediniz ve bu arizalar1 gideriniz.

Meydana gelebilecek kiiciik arizalari
hemen ¢alismay1 durdurup gideriniz.
Arazi sartlarinda giderilemeyecek bir
ariza olugmussa calismayi birakiniz.
Arizanin giderilmesini sagladiktan sonra
calismaya devam ediniz.

> Is sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

Makineden uzun siire ekonomik olarak
faydalanabilmek i¢in i sonunda
makinenin temizligini yapmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Makineyi traktérden sokiiniiz.

Makineyi, teknigine uygun olarak
traktorden sokiiniiz.

Is sonunda makineyi kapal1 bir yerde
muhafaza ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Malg serme makinesini teknigine uygun olarak traktore
bagladiniz mi1?

2 Traktor hidrolik 6n segme kolu konumunu segtiniz mi?

3 Sag sol paralellik ayarii yaptiniz mi?

4 On arka paralellik ayarin yaptiniz mi?

5 | Is derinligi ayarin1 yaptiniz mi?

6 Malg ortiisii ayarlarint yaptiniz mi?

7 Uygun galigma hizini belirleyip ¢alismaya bagladiniz mi?

Calisma sirasinda olabilecek arizalar tespit edip bu arizalari
giderdiniz mi?

9 Is sonunda makinenin temizligini yaptiniz n?

10 | Makineyi, traktérden teknigine uygun olarak soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

1. () Malg serme islemi ve yabanci ot kontrolii ile su tasarrufu konusunda azami fayda
saglanmis olur

2. ( )Malg serme makineleri, malg seti hazirlama makineleri ile kullanilacaksa 6ncelikle
setin yliksekligi malg seti hazirlama makinesi ile belirlenir.

Asagida verilen ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

3 makineleri topragin tizerine suni malg¢ malzemesini seren,
6zel yan pulluklar1 vasitasiyla malcin kenarlarini toprakla 6rtebilen makinelerdir.

4.  Malg serme makinesinde tavsiye edilen ¢alisma hizi ............. km/saattir
5. Malg serme makinesi ile ¢aligmada traktor hidrolik kumanda kolunun ...................

konumda olmas1 gerekir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.
1.  (  ).Bogaz doldurma aletinde is derinligi ayar1, aletinin bas taraflarinda bulunan
destek tekerleklerinin yiiksekligi degistirilerek yapilir. Her iki taraftaki tekerleklerin

yiiksekliklerinin esit olup olmamasi ¢ok 6nemli bir durum degildir.

2. .( ) Makinelerde sag sol paralellik ayar1 diizgiin degilse traktoriin ayarli yan baglanti
kolu uzatilip kisaltilarak diizeltilmelidir

3. . ( )Malg serme makineleri ile galisirken parsel sonlarinda makineyi kaldirmaya
gerek kalmadan doniisler yapilarak hemen yanindaki setten calismaya devam
edilebilir.

Asagidaki ciimlede bos birakilan yere dogru sézctigii yaziniz.

4.  Frezeli ara capa makinesinde capalanacak bitki tlirli ve sira aras1 mesafe ile traktor
tekerlek ....... genisligine bagli olarak {initelerin konumlar1 ayarlanmalidir.

Asagidaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

5. Giibreli ara ¢capa makineleri ile ¢alisirken hidrolik kumanda kolunun hangi konumda
olmas1 gerekir?

A) Pozisyon konumu B) Ceki konumu
C) Yiiziicii konum D) Denge konumu
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

1. Dogru
2. Yanhs
3. Dogru
4, Esit

5. On-Arka

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru

2. Dogru

3. Norm

4, Sira Arasi
5. Is Genisligi

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Yanhs
2. Yanhs
3. Destek
4. Disk
5. 8-10

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 Yanhs

2. Dogru

3. Seviye

4. Muhafaza
Kapag

5. Bigaklar
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OGRENME FAALIYETIi-5’iN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru

2. Dogru

3. Mal¢ Serme
4. 3-5

5. Yiiziicii

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Yanls
2. Dogru
3. Yanlis
4, iz
5. C
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