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ACIKLAMALAR

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

El ve Makine Nakisi

MODULUN ADI

Beyaz is

MODULUN TANIMI

Beyaz is modiilii, model belirleme, malzeme ihtiyacini belirle-
me, kumasi islemeye hazirlama, beyaz is teknigini uygulama,
kenar temizleme, iitii yapma ve kalite kontrol konularinin anla-
tildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Kasnaksiz Makine Nakislar1 ve Islemeye Hazirlik modiillerini
almis olmasi gerekir.

YETERLILIK

Makinede beyaz is yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, iiriine ve teknige
gore desen cizerek uygun zemin iizerine makinede beyaz is
teknigini uygulayarak tiriine doniistiirebileceksiniz.

Amaglar

» Teknige uygun olarak iiriin hazirligi yapabileceksiniz.

» Teknige uygun olarak desen belirleyip renklendireceksiniz.

» Teknige ve 6l¢iiye uygun olarak kumasgi islemeye hazirla-
yabileceksiniz.

» Makineyi beyaz is teknigine uygun olarak hazirlayabilecek-
SIniz.

» Teknige uygun olarak beyaz is teknigini uygulayabileceksi-
niz.

» Teknige ve 6l¢iiye uygun olarak yardimer igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

» Kenar temizleme tekniklerini teknige ve ol¢iliye uygun ola-
rak uygulayabileceksiniz.

> Uriine ve kumaga uygun olarak iitii yapabileceksiniz.

> Uriine ve kumasa uygun olarak kalite kontrol yapabilecek-
SINIZ.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Aydmlik ve temiz ortam

Donanmim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilms iiriin or-
nekleri renk kataloglari, kumas, iplik, makine, makine ilave
parcalari, kasnak, kasnak bezi, makine nakis iplikleri, parso-
men kagidi, ¢cizimde kullanilan malzemeler, makas, bitmis
iiriin, diiz veya zikzak dikis makinesi,kiigiik ve biiyiik tornavi-
da, firca, toz bezi, kenar temizleme malzemeleri, iitii, iitii bezi,
utli masasi, kiivet.




Modiiliin iginde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglari ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi deger-
OLCME VE lendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, coktan
secmeli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalar ile
kazandigimiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirk kadin1 duygularini estetik zevkini yansitmak amaciyla tabiatta gordiiklerini kendi
renk ve sekilleriyle yansitmak amaciyla el sanatlarinin farkli tekniklerini kullanmustir.

Giintimiizde El Sanatlar1 Teknolojisi nakis alaninda yapilan teknolojik gelismeler her
gecen giin artmaktadir. Elde yapilan nakiglarin yani sira daha kisa siirede yapilan makine
nakiglar1 6n plana ¢ikmistir. Beyaz is zarif goriinimii ve kullanigli olmasi sebebiyle sikca
tercih edilen bir tekniktir. Hemen hemen her cesit ortiide, giyim siislemelerinde ve ev akse-
suarlarinda beyaz is teknigini gérmek miimkiindiir. Gelecek nesillere aktarabilecegimiz son
derece modern bir igleme olan beyaz is uygulamasi zevkli kullanimi kolay ama 6zen isteyen
bir islemedir.

Bu modiil yardimu ile beyaz is teknigini zevkinize uygun olarak uygulayarak kendinizi
gelistirip nakis sektoriinde yeterli bilgi beceriye sahip olabilirsiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortam saglandiginda iiriine ve teknige uygun model belirleyebileceksiniz.

ARASTIRMA
> Beyaz is teknigine uygun desen arastiriniz.
> Beyaz is teknigine uygun kumas ve iplik arastiriniz.
> Giliniimiizde kullanilan nakis makinelerini arastiriniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Beyaz isin Tanim

Beyaz is nakisin temel islemelerinden olan klasiklesmis bir islemedir. Ilk olarak Ro-
ma’da uygulanmig daha sonra Fransa’da gelistirilerek tiim diinyaya yayilmistir. Avrupa’ya
da yayilan beyaz is ayn1 zamanda Osmanli sarayinda da her biri sanat eseri degerinde olan
pek cok isleme yapilmistir.

Giliniimiizde begenilen ve yaygin olarak kullanilan beyaz is elde uygulandigi gibi ma-
kinede de uygulanmaktadir. Beyaz is adindan da anlasildigi gibi beyaz kumaslar iizerine
beyaz iplikler ile islenir. Ayrica beyaz kumaslar tizerine renkli ipliklerle hatta renkli kumas
tizerine kendi renginde ve farkli renklerde ipliklerle de islenebilir.

Beyaz is yapilacak kumas saglam ve sik dokunuslu olmalidir. Kumas {izerine desen
cizilerek veya teyelleyerek gegirilir. Ince kumaslarda ve bazi teknikler yapilirken kolber gibi
kumagin altina atmamast igin kagit tela yerlestirilir. Isleme 6zelligi yoniinden bazi teknikler-
de kalin sarma, puan, dolgu yaprak gibi alt1 doldurularak yapildigi i¢in tersinden yumusak
zeminde iitiilenmelidir.

1.2. Desen Ozelligi

Fazla genis olmayan girintili ¢cikintili, yuvarlak hatli, dar, geometrik, ¢igekler, yaprak-
lar, meyve desenleri kullanilabilir. Isleme &zelligi yoniinden birbirine baglantili desenler
tercih edilir.



Resim 1.1: Beyaz is teknigi ile islenmis boh¢a

1.2.1. Desen I¢in Faydalanilan Kaynaklar

Tabiattan (¢icek, meyve, dallar, yaprak), islenmis tirtinlerden, desen Kitaplarindan ve
internetten faydalanilabilir. Ayrica geometrik sekillerden dantel fisto motiflerinden de yarar-
lanilabilir.

1.2.2. Desen Ciziminde Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

Kursunkalemler: sert(H),normal(HB),ve yumusak(B)
Kagitlar: resim kagidi, parsdmen kagidi

Boyalar: guvas boya, kuru kalem

Firca

Silgi

Pergel, cetvel, gonye

VVVYVVYY

1.3. Uygulandig: Yerler

Glnliimiizde beyaz is ; i¢ ve dis giyim siislemelerinde, yemek takimlarinda , giyim
aksesuarlarinda (fular, bros, sal vb. ) ¢esitli ortiilerde ( masa ortiileri, dekoratif ortiilerde),
ev dekorasyonunda ( perde,pano, kirlent, abajur, yastik vb.) uygulanabilir.



Resim 1.2: Salon takimi Resim 1.3: Beyaz is teknigi gomlek



Asagida verilen bilgiler dogrultusunda beyaz is deseni hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Beyaz is teknigine uygun desen arag- | » Desen hazirlamada kullanilan ara¢ gereci
tirniz. hazirlayniz.
» Kullanim alanina uygun desen seginiz.

» Deseni tespit ediniz.

Cizim 1.1: Beyaz is deseni

» Kullanim alanina uygun dl¢iilerde desen

hazirlaymiz.
» Motifleri farkli motiflerle destekleyerek
kompozisyon hazirlayimiz.

» Kompozisyon hazirlayimiz.

Cizim1.2: Kompozisyon hazirlama

D > Deseni net giziniz.
> Deseni ¢iziniz. . - .
> Temiz ve diizenli galiginiz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Beyaz is ilk olarak Roma da uygulanmistir.

2. () Makinede beyaz is her tiirlii kumas tizerine uygulanir.

3. () Beyaz is teknigini uygularken meyve desenlerinden yararlanilir.
4, () Beyaz is teknigini giyim aksesuarlarinda uygulayabiliriz.

5. () Beyaz is teknigini uygulayacagimiz iiriine deseni diizgiin ¢izmek 6nemli degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortam saglandiginda tiriine ve teknige uygun malzeme ihtiyacinizi belirleyebileceksi-
niz.

ARASTIRMA

> Beyaz is tekniginde kullanilan malzemeleri arastiriniz.
> Beyaz is teknigine uygun kumas ve iplik arastiriniz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

Malzeme ihtiyacini belirlemede uygulanacak teknik ve kullanilacak alan g6z 6niinde
bulundurulmalidir. Beyaz is de kullanilan malzemeler: kumaslar, iplikler olarak gruplandiri-
lr.

2.1. Beyaz Is Tekniginde Kullamlan Kumaslar

2.1.1. Cesitleri
Alpaka
Patiska
Terikoton
Akfil
Keten
Yiin tela
Kil tela
Jorjet
Cuha
Birman vb. kumaslar kullanilir.

VVVVVVVYVYYVY



Resim 2.1: Kumaslar

2.1.2. Ozellikleri

Sik dokunuslu seyrek olmayan her tiirlti kumas {izerine uygulanabilir. Ayrica ince ku-
maslarda tela kullanilirsa iyi sonug verir.

2.2. Beyaz Is Tekniginde Kullamlan Iplikler

Nakis makarasi

Makine nakis simleri

Ipekler

Alt iplik (iist iplikle ayn1 renkte)

Kordon ipligi (sarma tekniginin altinda yiiriitiilen ipliktir)

VVVYYVY

Resim 2.3: Kordon ipligi Resim 2.2: Nakis makaralar



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlarn dikkate alarak
beyaz is teknigine uygun malzeme hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Beyaz is teknigine uygun arag-

. » Kullanilan alam1 g6z 6niinde bulundurunuz.
geregleri hazirlayimiz.

» Kullanim alanina uygun kumas sec¢iniz.
» Diiz renkli stk dokunuslu olmasina dikkat ediniz.

» Kumasi seciniz.

» Kullanim alanina, desene, kumasa uygun iplik se-
> Iplikleri seginiz. ¢iniz.

» Kullanacaginiz makinenin 6zelliklerine dikkat edi-
niz.

> Is181 rahat alabilecegi gibi makineyi yerlestiriniz.

» Igneyi kumas kalinligina ve yapilacak teknige uy-
gun seginiz.

> (Bakiniz” Kasnaksiz Makine Islemeleri” modiilii)

> Isleme yapacagimiz makineyi
ve ignesini belirleyiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Beyaz is ylin tela lizerine uygulanmaz.

2. () Makinede beyaz is seyrek dokunuslu kumaglar {izerine uygulanir.
3. () Beyaz is teknigi ince kumasa uygulaniyorsa tela kullaniimalidir.
4, () Beyaz is tekniginde nakis simi kullanilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

10



OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Beyaz is teknigine uygun desen arastiriniz.
> Kumas1 islemeye hazirlama asamalarini arastiriniz.

3. KUMASI iISLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Ol¢ii ve Oran

Beyaz is tekniginde islenecek {iriiniin 6l¢ii orani, yapilacak iiriine ve kullanilacak yere
gore belirlenir. Kullanim yeri 6lglilendirmede énemli bir unsurdur. Yapilacak tiriiniin 6l¢iisii
tasarim yapilirken belirlenir. Belirlenen 6lgiilere dikkat edilerek kumas hazirlanir. Standart
bir 6l¢ii yoktur.

3.2. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

Isleme icin secilen desen
Pargomen kagidi
Kalemler (h, hb, 2b)
Toplu igne

Silgi

Kalemtiras

Mezura

Cetvel

Kopya kagidi

Kumas

VVVVVVYVYVYYVYY
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Resim 3.1: Beyaz is Ortii

3.3. Beyaz Is Tekniginde Kullanilan Desen Ge¢irme Teknikleri
> Cizerek desen gecirme teknigi
> Kopya kagidi ile desen gegirme teknigi
»  Teyelleyerek desen gecirme teknigidir.

3.4. Beyaz Is Tekniginde Kumasi Germe
3.4.1. Kumas1 Germenin Onemi

Makine nakis1 uygulanirken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Beyaz Is tekniginde
kumas, kasnakla gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi yapilan iirliniin daha diizgiin ve kaliteli
cikmasini saglar. Gergin olmayan bir kasnakla yapilan islemede biiziilmeler ve desende bo-
zukluklar olacagi unutulmamalidir.

3.4.2. Kumas1 Kasnak Ile Germede Kullanilan Arac ve Gerecler

Germe teknigi: kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore tespit edilir. Ma-
kinede kullanilan kasnak; el islemesinde kullanilan kasnaga gore daha incedir. Kalinlig1
1lcm’yi gegmez, capi ise el kasnagina gore daha kiigiiktiir. Dar ¢apl kasnak daha rahat hare-
ket imkam saglar. Ince kenarli kasnak ise, kasnagimizi baski ayagmin altindan daha rahat
gecirmemiz i¢in gereklidir.

12



Resim 3.2: Beyaz is ortii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari1 ve onerilerde belirtilen hususlarn dikkate alarak
kumas islemeye hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
> Uriine uygun kumas hesab1 » Yapacagniz iiriiniin 6l¢iisiinii alirken zeminin diiz-
yapiiz. giin olmasina dikkat ediniz.

» Kumasi istenilen dlgiiye gore » Kumasiniz iplik ¢gekmeye uygun bir kumas ise
kesiniz. olgiilerinize gore iplik ¢cekerek kesiniz.

» Kumasin kenarina siirfile yapi-

iz » Kumas kenarlarmin atmamasina 6zen gosteriniz.

» Orta teyelini alirken kumagin orta isaretinin dogru
olmasina 6zen gosteriniz

» Orta teyeli yapmak i¢in “islemeye hazirlik” modii-
liine bakiniz.

» Desen gecirme tekniklerinden kumasg 6zelligine

» Deseni kumasa gegiriniz. uygun olani tercih ediniz.

» Kumasin orta teyelini aliniz.

» Teknige ve lirline uygun olarak kumasi en ve boy
ipliklerine dikkat ederek geriniz.

» Kumagi gererken kesinlikle verevinden ¢ekmeyi-
niz.

> Ince kumas geriliyorsa kasnak bezinden gekilerek
gerilmelidir.

» Kumagi kasnaga geriniz.

14



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

Lo

() Beyaz is tekniginde iirtine uygun 6l¢ii belirlenmelidir.

2. () Makinede beyaz is kumas kasnaga gerilerek islenir.

3. () Beyaz is tekniginde desen tiikenmez kalemle ¢izilmelidir.
4. () Makine nakis1 kasnagi ince kenarli olmalidir.

5. () Beyaz is tekniginde kumasa siirfile yapilmaz.

6. () Beyaz is tekniginde kumagin gergin olmasi islemenin diizgiinliigii i¢in 6nemlidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda makineyi iiriine ve teknige uygun hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Guniimiizde kullanilan dikis makinesi ¢esitlerini arastiriniz.
> Makinede beyaz is yaparken kullanilan arag geregleri arastiriniz.

w e L] L

4. MAKINEYI BEYAZ IS TEKNIGI ICIN
HAZIRLAMA

4.1. Kullanilan Arac ve Gerecler
Diiz ve zikzak dikis makinesi
Makine ignesi (Kumasin kalinligina goére ignenin numarasini ayarlayiniz.)
Makine nakis iplikleri, flos iplikler
Kumas

Kasnak ve kasnak bezleri

Desen

Igne(dikis ignesi) iplik, makas

Alt ipligi

Makine yagi

Kiiciik tornavida

Biiyiik tornavida

Firca

Toz bezi

Ciger deldi

VVVVVVYVYVVVYVYYVYYVY
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Resim 4.1: Beyaz is ortii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
makineyi beyaz is teknigi icin hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Malzemelerinizi ve galisma yerini hazir-
laymiz.

Makineyi 1s1k arkadan ve soldan gelecek
sekilde uygun konuma getiriniz.

Arag geregleri eksiksiz olarak yaniniza
aliniz.

Baski ayagini ¢ikariniz.

Kasnakla yapilan makine nakislarinda
kumasin rahat hareket etmesi i¢in baski
ayagi c¢ikarilarak isleme yapilir. Dikkat
ediniz.

Dislileri indiriniz

\ 74

Diglilerin inip inmedigini kontrol ediniz.

Masuranizi mekige ve mekigi makineye
yerlestiriniz.

Masuranizi saat yoniinde mekige yerlesti-
riniz

Mekige yerlestirilen ipligin ¢ok siki ya da
cok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.

Makineye igneyi takiniz.

Igneyi, iplik ve kumas kalinligia gére
ayarlaymiz.

Kullanacaginiz iplik rengini tespit ediniz

Belirlenen desene ve kumas rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.

Ipligi makineye takiniz.

Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.

Ustten gelen ipligin gerginligini kontrol
ediniz.

Baski ayagini indiriniz.

Iplik gerginlik ayarim kontrol ediniz. Alt
ipligi iiste aliniz. Bu deneme sonucunda

makinenin ayarlar1 hakkinda bilgi sahibi

olursunuz.

Kasnaginiz1 makineye yerlestiriniz.

Dikkatli olunuz.

Ornek bezini yedek kasnaga geriniz ve
deneme yapiniz.

Baski1 ayagini indiriniz.

Iplik gerginlik ayarin kontrol ediniz. Alt
ipligi iiste aliniz. Bu deneme sonucunda

makinenin ayarlar1 hakkinda bilgi sahibi

olursunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

=

() Makinede beyaz is tekniginde baski ayagi ¢ikarilmadan uygulama yapilmaz.

2. () Beyaz is yaparken ipligin gerginlik ayar1 6nemli degildir.

3. () Makinede islemeye baslamadan 6nce deneme kasnaginda kontrol edilmelidir.

4. () Masuradaki ipin saat yoniiniin tersi takilmas1 gerekir.

5. () Beyaz is tekniginde kumasin gergin olmasi islemenin diizgiinliigi i¢in 6nemlidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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AMAC

OGRENME FAALIYETIi-5

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak beyaz is igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Makinede beyaz is yaparken kullanilan malzemeleri arastiriniz.
> Cigerdeldi aleti nedir? Arastiriniz.
> Makinede beyaz is yapilirken nelere dikkat edilmelidir? Arastiriniz.

5. MAKINEDE BEYAZ iS TEKNIKLERINI

UYGULAMA

5.1. Beyaz is Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar
>

VVVVVVY VVVVVVVVYY

Desen cizerken net olmasina

Deseni ¢ok koyu ¢izmemeye

Beyaz is yaparken kullandigimiz kumasin sik dokunuslu olmasina
Kullandigimiz kumasin {itiilii olmasina

Kullanacagimiz kumas ince ise altina tela kullanilmasima

Makine nakis1 kasnaginin ince olmasina

Kumasi1 kasnaga gererken en ve boy iplikleri yoniinde gerilmesine
Igne kalmliginin kumasa uygun segilmesine

Desenin etrafina makine dikisinin muntazam geg¢ilmesine

Sarma yaparken kivrimli hatlarda i¢ kismina daha sik dis kismina seyrek batil-
masina

Dolgu yapraginin boyuna doldurulup enine sarilmasina

Puanin enine doldurulup boyuna sarilmasina

Zikzak yaparken ¢ok seyrek ya da sik yapilmamasina

Kordon sararken ipliklerin yan yana sarilmasina

Kolberin yipranmamast i¢in en son sarilmasina

Desenin seklinin bozulmamasina,

Renk uyumuna dikkat edilmelidir.

Not: Dolgu tekniklerinin 6nce kesilmesine yapilacak tekniklerin sonra yapilmasina
dikkat ediniz.
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Resim 5.1: Beyaz is ortii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
ince sarma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Malzemelerinizi ve ¢alisma
yerini hazirlayiniz.

Makine dislilerini indiriniz

Baski ayagini ¢ikariniz.

Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak ayar
diigmesini ‘0’ a getiriniz.

Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar diigme-
sini ‘2-3’ e getiriniz.

Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢gikarmiz.

Alt ipligi masuraya teknige
uygun sariniz.

VIV ¥V VYV

Masura ipligini makinede ve muntazam sarmaya
Ozen gosteriniz

Masuranizi mekige ve mekigi
makineye yerlestiriniz.

Y

Mekige yerlestirilen ipligin ¢ok siki ya da ¢ok
gevsek olmamasina dikkat ediniz. Mekigi mekik
yuvasina yerlestiriniz.

Kullanacaginiz rengi tespit edi-
niz.

Belirlenen desene ve kumas rengine gore renk
uyumuna dikkat ederek rengi belirleyiniz.

Ipligi makineye takiniz.

Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz. Tansi-
yon’dan ipligin gerginligini ayarlayimiz.

Ornek parcay1 kasnaga geriniz.

Isleme yaptiginiz siirece érnek parcay1 yanimizda
hazir bulundurunuz.

Ornek parga iizerinde deneme
yapiniz.

Baski1 ayagini indiriniz. Dislilerin inip inmedigini
kontrol ediniz. Iplik gerginlik ayarmi kontrol edi-
niz. Alt ipi iiste aliniz. Bu deneme sonucunda ma-
kinenin ayarlar1 hakkinda bilgi sahibi olursunuz.

Islemeye hazirladiginiz deseni
¢izilmis kumasinizi kasnaga ge-
riniz.

Kumasi kasnaga gererken en boy ipliklerine dikkat
ederek geriniz.

Kasnaginizi makineye yerlesti-
riniz.

Kasnagi baski ayag1 yukaridayken yerlestiriniz.

Bask1 ayagini indiriniz.

Baski ayagi yukarida iken iplik bol gelir. Makine-
nin ayar1 bozulur, dikkat ediniz.
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» Belirlediginiz rengi makineye
takiniz.

Ipligi takarken higbir aksami atlamamaya dikkat
ediniz.

» Kumagin zeminine elinizi basti-
rarak alt ipligi tiste ¢ikariniz.

Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

» Desenin ¢evresinden bir sira
makine dikisi geciniz.

» Kordonu desenin baglangig
noktasina tutturunuz.

» Kordonun sagina sonra soluna
batarak, kordonu kapatacak se-
kilde ince sarma yapiniz.

>

>

El, ayak, g6z koordinasyonunu kurmaya ¢aliginiz.
Elinizle yavas bir sekilde kasnaginizi ileriye dogru
hareket ettiriniz.

Kordon ipligi iizerinde kasnagi sallayarak veya
zikzak ayarina getirerek ince sarma yapiniz.

Resim 5.1.1: ince sarma teknigi

Sarma isleminde yan yana sarmaya 6zen gosteri-
niz.
Desenin seklini bozmadan galismaya dikkat edi-
niz.

Resim 5.1.2: ince sarma teknigi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi
tutturunuz.

>

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak ka-
Iin sarma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Makine dislilerini indiriniz
» Baski ayagini ¢ikariniz.
» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
Caligma yerini ve ara¢ gereclerini hazir- ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.
layiniz. » Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.
» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.
Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam
niz. sarmaya 0zen gosteriniz.
Masuranizi mekige ve mekigi makineye > Mikige yfi(rlels tirilen ip li‘%’ii.lll(ﬁ()k Zl.kl.ya da
yerlestiriniz. ¢ok gevsek olmamasina di at ediniz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.
» Belirlenen desene ve kumas rengine gore
Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.
> Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Ipligi makineye takiniz Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.
Eﬁgﬁgjﬁ?gﬁ;éhmm bastirarak alt » Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.
» Baski ayagini indiriniz.
» Diglilerin inip inmedigini kontrol ediniz.
Ornek parga gerili kasnak ile deneme > Iplik gerginlik ayarini kontrol ediniz.
yapiniz. » Alt ipi tste aliniz. Bu deneme sonucunda
makinenin ayarlar1 hakkinda bilgi sahibi
olursunuz.
Islemeye ha21r1ad3g1nlz_d§seni ¢izilmis g 5:]1;11 ;iéi?;iif errril;ei; en boy iplikle-
kumasinizi kasnaga geriniz.
Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. > Eﬁz?;gl baski ayagn yukaridayken yerles-
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Bask1 ayagini indiriniz.

» Baski ayagi yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur. Dikkat ediniz.

Belirlediginiz rengi makineye takiniz.

> Ipligi takarken higbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.

Desenin ¢evresinden bir sira makine diki-
si geginiz.

Desenin i¢ini Cin ignesi teknigiyle doldu-
runuz. Dolgunluk vermesi agisindan orta-
sina daha fazla batiniz.

Alt dolgusu yapilan desenin en genis
yerinden baslayarak soldan saga dogru
sariniz.

» Cin ignesi yaparken el, ayak, géz koordi-
nasyonunu kurmaya caliginiz.

» Dolgu islemi, sarma iglemiyle ayni1 yonde
olmalidir; unutmayiniz.

» Desende kabarik bir gériiniim istemiyor-
saniz altint doldurmayabilirsiniz.

Resim 5.2.1: Kalin sarma teknig@i

» Sarma igleminde yan yana sarmaya 6zen
gosteriniz.

Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu-
nuz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
kolber uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Makine dislilerin indiriniz.
» Baski ayagini ¢ikariniz.
» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
Malzemelerinizi ve galisma yerinizi ha- ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.
zirlayiniz. » Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.
» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.
Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam
niz. sarmaya 0zen gosteriniz.
Masuranizi mekige ve mekigi makineye > Mekige yerlestirilen ipligip ook 81.k1.ya da
yerlestiriniz. ¢ok gsvsek 91mamasma dikkat ‘e_dlplz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.
> Belirlenen desene ve kumas rengine gore
Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.
> Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Ipligi makineye takiniz Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.
» Baski ayagini indiriniz. Diglilerin inip
Ornek parca gerili kasnak ile deneme inmedigini kontro_l e;diniz. Iphk gerginlik
yapiniz. ayarini kontrol ediniz. Alt ipi liste aliniz.
Bu deneme sonucunda makinenin ayarla-
11 hakkinda bilgi sahibi olursunuz.
Islemeye hazirladigimz deseni cizilmis » Kumasi kasnaga gererken en boy iplikle-
kumaginizi kasnaga geriniz. rine dikkat ederek geriniz.
Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. > Ka.sqagl baski ayag1 yukaridayken yer-
lestiriniz.
Baski ayagini indiriniz. > Baslq ay.'e-lgl yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur.
Belirlediginiz rengi makineye takiniz. > Ejlilklféttzlé?;li{ze_n hicbir aksam atlamamaya
Kumagin zeminine elinizi bastirarak alt | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.
ipligi iiste ¢ikariniz.
Desenin ¢evresinden bir sira makine diki- | > El, ayak, goz koordinasyonunu kurmaya
si geginiz. caliginiz.
Makine dikisi ortada kalacak sekilde ince | > Elinizle yavas bir sekilde kasnaginizi
zikzak geginiz. ileriye dogru hareket ettiriniz.
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» Desenin i¢i kii¢iikse tamamini, biiyiikse
ince uclu nakis makasi ile bir kismini ke-
siniz.

» Desen kii¢iikse ii¢ defa, biiylikse bes yada
yedi defa karsilikli gelece sekilde makine
dikisi gidip geliniz.

» Makine dikislerinin iizerinden ince sar-
ma teknigi ile sariniz.

» Desenin biiyiikliigiine dikkat ederek ayni
islemi tekrarlayiniz.

Resim 5.2.2: Kolber teknigi

» Kordon ipi iizerine kasnagi sallayarak
veya zigzak ayarina getirerek ince sarma
yapiniz.

» Sarma isleminde yan yana sarmaya 6zen
gosteriniz.

Resim 5.2.3: Kolber teknigi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu- | » Temiz ve diizenli ¢aligimiz.
nuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak in-
giliz Isi uygulamasi yapimz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Makine dislilerini indiriniz
» Baski ayagini ¢ikariniz.
» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
Malzemelerinizi ve galisma yerini hazir- ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.
layiniz. » Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.
» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.
Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam
niz. sarmaya Ozen gosteriniz.
Masuranizi mekige ve mekigi makineye > Mikige yelr(rlels tirilen ipligi.nleOk 81'k1.ya da
yerlestiriniz, ¢ok gevsek olmamasina dikkat ‘e'dlplz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.
Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. » Belirlenen desene ve kumas rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.
Ipligi makineye takiniz > Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
» Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.
» Baski ayagini indiriniz. Diglilerin inip
inmedigini kontrol ediniz. Iplik gerginlik
Deneme yapiniz. ayarini kontrol ediniz. Alt ipi iiste aliniz.
Bu deneme sonucunda makinenin ayarla-
11 hakkinda bilgi sahibi olursunuz.
Islemeye ha21rlad}g1nlz'd_eseni cizilmis g E:én (jlisklliisél;égrilf Zreerril;ei:rzll en boy iplikle-
kumasiniz1 kasnaga geriniz.
» Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. > Eﬁz?;gl baski ayagn yukaridayken yerles-
» Baski ayagini indiriniz. » Baski ayag yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur.
Belirlediginiz rengi makineye takiniz. > Ipligi takarken higbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.
Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.
ipligi iiste ¢ikariniz.
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» Desenin ¢evresinden bir sira makine diki-
si geginiz.

» Makine dikisi tizerinden 2 mm genisli-
ginde zikzak yapiniz.

» Desenin i¢i kiiciikse tamamini, biiyiikse
ince u¢lu nakis makasi ile bir kismin1 ke-
siniz.

» Kordon ipligi desenin ince tarafina tuttu-
runuz.

» Desenin seklini bozmadan ince sarma
teknigi ile sariniz.

» El, ayak, g6z koordinasyonunu kurmaya
caliginiz.

Resim 5.7: ingiliz isi teknigi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu-
nuz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
Puan uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

Malzemelerinizi, caligma yerini hazirla- | » Makine dislilerini indiriniz

yiniz. » Baski ayagini ¢ikariniz.

» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.

» Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.

» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.

Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam

niz. sarmaya Ozen gosteriniz.

Masuranizi mekige ve mekigi makineye |» Mekige yerlestirilen ipligin ¢ok siki ya da

yerlestiriniz. cok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.

Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. » Belirlenen desene ve kumas rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.

Ipligi makineye takiniz > Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.

Deneme yapiniz. » Altipi iiste alimz. Bu deneme sonucunda
makinenin ayarlar1 hakkinda bilgi sahibi
olursunuz.

Islemeye hazirladigimz deseni cizilmis » Kumasi kasnaga gererken en boy iplikle-

kumasginizi kasnaga geriniz. rine dikkat ederek geriniz.

Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. » Kasnagi baski ayagi yukaridayken yer-
lestiriniz.

Bask1 ayagini indiriniz. » Baski ayag yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur.

Belirlediginiz rengi makineye takiniz. > Ipligi takarken hicbir aksan atlamamaya
dikkat ediniz.

Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

ipligi iiste ¢ikariniz.

Desenin ¢evresinden bir sira makine diki- | > Etrafindan begli dikis gecebilirsiniz.

si geginiz.

Kumas iizerinde puan yapilacak yeri
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tespit ediniz.

Yapilacak yerin alt dolgusu i¢in enine
doldurunuz.

Boyuna sariniz.

Tekrar enine sararak islemi tamamlayi-
niz.

Resim 5.5.1: Puan teknigi

Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu-
nuz.

» Temiz ve diizenli ¢calisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak Ci-
gerdeldi uygulamasi yapinz.

Islem Basamaklan Oneriler

Malzemelerinizi, ¢alisma yerini hazirla- | » Makine dislilerini indiriniz

yiniz. » Baski ayagini ¢ikariniz.

» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.

» Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.

» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.

Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam

niz. sarmaya Ozen gosteriniz.

Masuranizi mekige, mekigi makineye » Mekige yerlestirilen ipligin ¢ok siki ya da

yerlestiriniz. cok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.

Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. » Belirlenen desene ve kumas rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.

Ipligi makineye takiniz > Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.

Deneme yapiniz. » Bu deneme sonucunda makinenin ayarla-
11 hakkinda bilgi sahibi olursunuz.

Islemeye hazirladiginiz deseni ¢izilmis » Kumasi kasnaga gererken en boy iplikle-

kumasinizi kasnaga geriniz. rine dikkat ederek geriniz.

Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. » Kasnagi baski ayagi yukaridayken yerles-
tiriniz.

Bask1 ayagini indiriniz. » Baski ayagi yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur.

Belirlediginiz rengi makineye takiniz. > Ipligi takarken hicbir aksan atlamamaya
dikkat ediniz.

Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

ipligi iiste ¢ikariniz.
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Desenin ¢evresinden bir sira makine diki-
si geginiz.

Makine dikisi tizerinden 2 mm genisli-
ginde zikzak yapiniz

Cigerdeldi aleti ile alan1 deliniz.

Kordon ipligini tutturarak, dairenin sekli-
ni bozmadan ince sarma teknigi ile sar1-
niz.

vV VYV VY

Resim 5.6.2: Cigerdeldi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu-
nuz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak dolgu
yaprak uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

Malzemelerinizi, ¢alisma yerini hazirla- | » Makine dislilerini indiriniz

yiniz. » Baski ayagini ¢ikariniz.

» Kasnagi sallayarak yapacaksaniz, zikzak
ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.

» Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.

» Dikis ayar kolunu 20’nin {izerine ¢ikari-
niz.

Alt ipligi masuraya teknige uygun sari- | » Masura ipligini makinede ve muntazam

niz. sarmaya Ozen gosteriniz.

Masuranizi mekige ve mekigi makineye |>» Mekige yerlestirilen ipligin ¢ok siki ya da

yerlestiriniz. cok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
Mekigi mekik yuvasina yerlestiriniz.

Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. » Belirlenen desene ve kumas rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.

Ipligi makineye takiniz > Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yIniz.

Deneme yapiniz. » Bu deneme sonucunda makinenin ayarla-
11 hakkinda bilgi sahibi olursunuz.

Islemeye hazirladiginiz deseni ¢izilmis » Kumasi kasnaga gererken en boy iplikle-

kumasinizi kasnaga geriniz. rine dikkat ederek geriniz.

Kasnaginizi makineye yerlestiriniz. » Kasnagi baski ayagi yukaridayken yerles-
tiriniz.

Bask1 ayagini indiriniz. » Baski ayagi yukarida iken iplik bol gelir.
Makinenin ayar1 bozulur.

Belirlediginiz rengi makineye takiniz. > Ipligi takarken hicbir aksan atlamamaya
dikkat ediniz.

Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

ipligi iiste ¢ikariniz.
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Desenin ¢evresinden bir sira makine diki-
si geciniz.

Desenin boyuna Cin ignesi veya makine
dikisi ile dolgu yapimiz.

Desenin ince tarafindan baglayarak sarma
teknigi ile sariniz.

Yuvarlak hatlart muntazam dénmek i¢in,
i¢ kisimlara daha sik, dis kisimlart seyrek
sariniz.

vV V V V

Resim 5.7.1: Dolgu yaprak teknigi

Resim 5.7.2: Dolgu yaprak teknigi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu- | > Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
nuz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

—

Asagidaki islem basamaklar1 ve oOnerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak

yarma yaprak uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

>

Malzemelerinizi ¢alisma yerini
hazirlaymiz.

Makine diglilerini indiriniz.

Baski ayagini ¢ikariniz.

Kasnag sallayarak yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘0’ a getiriniz.

Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar diig-
mesini ‘2-3’ e getiriniz.

Dikis ayar kolunu 20’nin iizerine ¢ikariniz.

Masuranizi mekige ve mekigi
makineye yerlestiriniz.

VIV ¥V VVYV

Alt ipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

Kullanacaginiz rengi tespit edi-
niz.

A\

Belirlenen desene ve kumas rengine gore renk
uyumuna dikkat ederek rengi belirleyiniz.

Ipligi makineye takiniz

Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz. Tansi-
yon’dan ipligin gerginligini ayarlayimiz.

Deneme yapiniz.

Bu deneme sonucunda makinenin ayarlart hak-
kinda bilgi sahibi olursunuz.

» Kasnagimizt makineye yerlestiri- | > Kasnagi baski ayagi yukaridayken yerlestiriniz.
niz.
» Baski ayagini indiriniz. » Baski ayagi yukarida iken iplik bol gelir. Maki-

nenin ayar1 bozulur.

Kumasin zeminine elinizi bastira-
rak alt ipligi iiste ¢ikariniz.

Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

YV V V V

Desenin iizerinden bir sira maki-
ne dikisi geciniz.

Deseni boyuna makine dikisi ile
ikiye boliiniiz.

Boyuna birbirine karigsmayacak
sekilde dolgu yapiniz.

Her iki boliimii ayr1 ayri sarma
teknigi ile (desenin ince tarafin-
dan kalin tarafina dogru) sariniz.

Resim 5.8.1:Yarma yaprak teknigi
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Resim 5.8.2:Yarma yaprak teknigi

> Isleme bittikten sonra ipliginizi | » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
tutturunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1.

8.

) Makinede beyaz is tekniginde kasnagin ince olmas1 gerekir.

) Beyaz is yaparken Once ince sarma teknigi uygulanmalidir.

) Makinede iglemeye baslamadan 6nce deneme kasnaginda kontrol edilmelidir.
) Makinede beyaz is tekniginde kotonu sararken 6nce soldan baglanmalidir.

) Makinede beyaz is tekniginde puan yuvarlak hatlarda uygulanan bir tekniktir.
) Makinede beyaz is tekniginde dolgu yaprak genis alanlarda kullanilir.

) Makinede beyaz is tekniginde kolber biiyiik alanlara uygulanir.

) Makinede beyaz is tekniginde sarma yaparken kivrimli hatlarda kivrimin i¢ kismi-

na seyrek batirilir.

9. (

10. ¢

) Makinede beyaz is tekniginde zikzak yaparken ¢ok seyrek uygulanmalidir.

) Makinede beyaz is tekniginde alt dolgusu yaparken giizel goriinmesi i¢in desenin

orta kismu fazla doldurulur.

11 (

12. (

) Makinede beyaz is tekniginde renk uyumu 6nemlidir.

) Makinede beyaz is tekniginde isleme iplerini pekistirmek 6nemlidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Beyaz is tekniginde kullanilan yardime1 igne tekniklerini arastiriniz.
> Cevrenizden edindiginiz islenmis tirtinleri veya resimleri arkadaglarmizla ince-
leyiniz.

6. BEYAZ iS TEKNIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI iGNE TEKNIiKLERIi

Beyaz is tekniginde kullanilan teknikler kadar yardimci igne teknikleri de dnemlidir.
Secilecek olan yardime igne teknikleri iiriinii zenginlestirerek daha giizel goriinmesini sag-
layacaktir. Kullanilan yardimer igne teknikleri,

> Makine dikisi

> Besli dikis

> Kum ignesi

»  Antep isidir.
6.1. Makine Dikisi

Makine dikisi yardimer bir tekniktir. Desenin sinirini belirlemede ve desenin i¢ini dol-
durup estetik bir goriiniim saglamak amaciyla kullanilir. Makinenin diiz dikis ayarimna geti-
rilmesiyle uygulanir

6.2. Besli Dikis

Besli dikis yardimer bir tekniktir. Beyaz iste yapraklarin ve ¢igeklerin damar, hatlarini
belirlemede kullanilir.
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Resim 6.1: Beyaz is ve yardimci igne teknikleri ile yapilms ortii

6.3. Kum Ignesi

Beyaz is tekniginde yardimci igne olarak sikg¢a kullanilan bir tekniktir. Hazirlanan ip-
likler yardimiyla birbirine esit daireler olusturarak doldurulur. Genellikle desenin yiizeyi
tamamen doldurulacaksa veya fon kumagsinin tonlarinda beyaz is tekniginde kullanilir.

Resim 6.2: Beyaz is ve yardimci igne teknikleri ile yapilms ortii

6.4. Antep Isi

Antep isi sayilabilen kumasglar {izerine, en ve boy ipliklerinin kesilip ¢ekilmesiyle ya-
pilan bir tekniktir. Beyaz is tekniginde sik¢a kullanilan bir tekniktir. Cigeklerin ortasi Antep
isi ajurlart ile islenir.
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Antep isi ajurlarindan bazilar1 sunlardir;

Filitre
Mercimek ajuru
Cigerdeldi
Cemelyan ajuru
Oriimcek ajuru
Citime

Badem ajuru
Kartopu ajuru

VVVVVVVY

Resim 6.3: Beyaz is ve yardimei igne teknikleri ile yapilms ortii
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
yardimei igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Malzemelerinizi ¢aligma yerini hazirlayi-
niz.

Makine dislilerini indiriniz

Bask1 ayagini ¢ikariiz.

Kasnagi sallayarak yapacaksaniz zikzak
ayar diigmesini ‘0’ a getiriniz.

Sarma ayarinda yapacaksaniz zikzak ayar
diigmesini ‘2-3’ e getiriniz.

Dikis ayar kolunu 20’nin iizerine ¢ikari-
niz.

YV VYV VVV

» Makine dikisi teknigini uygulamak igin;
Desenin lizerinden bir sira makine dikisi
geciniz.

» Desenin i¢ini tamamen dolduracaksaniz
muntazam bir sekilde uygulayimiz.

Resim 6.1.1: Makine dikisi

» Besli dikis teknigini uygulamak igin;
Desen iizerinde besli dikis yapilacak yeri
belirleyiniz.

» Dikis iriligini desen hatlarina gére ayar-
laymiz.

» Alt ipligin saglam olmasina dikkat edi-
niz.
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Resim 6.1.2: Besli dikis

» Kum ignesi teknigini uygulamak igin;
Desenin tizerinden bir sira makine dikisi
geciniz.

Desenin i¢ini tamamen dolduracaksaniz
uygun zemin lizerine daireler seklinde
uygulaymiz.

Ayrmtil1 bilgi i¢in bakiniz ”Kum ignesi”
modiili.

>

» Belirlenen desene ve kumag rengine gore
renk uyumuna dikkat ederek rengi belir-
leyiniz.

Resim 6.1.3: Kum ignesi

Antep isi teknigini uygulamak i¢in; De-
senin lizerinden bir sira makine dikisi ge-
¢iniz.

Sayilabilen kumaslar iizerine, en ve boy
ipliklerinin kesilip ¢ekilmesi ile gergek-
lestirilir.

Cigeklerin ortast Antep ajuru ile islenir
Ayrmtili bilgi i¢in bakimiz “Antep isi”
modiili.

> Ipligin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Tansiyon’dan ipligin gerginligini ayarla-
yiniz.

Resim 6.1.4:Yardimci igne teknikleri ile yapi-
lan ortii

> Isleme bittikten sonra ipliginizi tutturu-
nuz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Makinede beyaz is tekniginde yardimci olarak makine dikisi kullanilir.
2. () Beyaz is yaparken islem basamagi sirasina gore ¢aligmak dnemli degildir.
3. () Makinede islemeye baslamadan 6nce deneme kasnaginda kontrol edilmelidir.

4. () Makinede beyaz is tekniginde yardimci olarak kum ignesi kullanilmaz.

5. () Makinede beyaz is tekniginde yardimci teknik olarak besli dikis kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirnmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak kenar temizleme tekniklerini uygulayabileceksiniz.

CARAsTIRMA )

> Beyaz is tekniginde kullanilan kenar temizleme tekniklerini arastiriniz.

> Islenmis iiriinlerden bohgalara hangi kenar temizleme tekniklerinin uygulandi-
gin1 arastiriniz.

> Yaptiginiz {iriine ve kumas 6zelligine uygun kenar temizleme tekniklerini aras-

tirmiz.
7. KENAR TEMIZLEME

Isledigimiz iiriine giizel goriiniim, saglamlik kazandirmak ve kullamigh hale getirmek
amaciyla yapilir. Kenar temizleme teknikleri islemeye, kumasa ve kullanilacak yere gore
farkliliklar gosterir.

Resim 7.1: Beyaz is ortii

7.1. Kenar Temizleme Cesitleri
»  Kose yaparak kenar temizleme teknigi
> Oya yaparak kenar temizleme teknigi
> Beyaz is yaparak kenar temizleme teknigi
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Asagidaki islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak is-
lenmis iiriine kenar temizleme teknigini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
> Uriine ara iitii yapiniz. > Islemenin iizerine iitii basmayiniz.
» Kumas 6zelligine uygun {itii ayari seci-
niz.
> Uriine, teknige ve zevke uygun kenar » Teknige ve kumas 6zelligine uygun kenar
temizleme ¢esidini seginiz. temizlemesi segmeye dikkat ediniz.

Resim 7.2: Beyaz is ortii

» Uygun kenar temizleme ¢esidini tirlini- | » Segctiginiz teknigin islem basamaklari
niize uygulayiniz. icin bk. ‘‘Kasnaksiz Makine Nakislar1”
modiili
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Makinede beyaz is tekniginde kenar temizleme 6nemlidir.

2. () Makinede beyaz is tekniginde kenar temizleme yapilacak yere iitii yapilmaz.
3. () Makinede beyaz is tekniginde {iriin 6zelligine gore kenar temizligi yapilmalidir.
4. () Makinede beyaz is tekniginde kenar temizleme {iriine giizel goriiniim vermek

amaciyla kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-8

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak iitli yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Yaptiginiz iirline ve kumasg 6zelligine uygun iitii 1sisin1 arastiriniz.

8. UTU YAPMA

_Yapilan islemenin net, giizel ve daha dayanikli olmast i¢in mutlaka ltiilenmesi gere-
kir. Utiilerken kumas ozelligi dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine uygun it ayar1 yapil-
maz ise kumas sararir, hatta bozulabilir.

8.1. Utii Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

VVVVVVVY

A\

Utii yapilacak ortamin ve iitii altinin temiz olmasina

Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmasina

Utii sicakligmin bagka bir kumas iizerinde denenmesine

Kumasu iitiilerken boy ipligi dogrultusunda iitii yapilmasina

Saten tiirii kumasglar1 buharli iitii ile litilememeye

Teyelli boliimlerin, {izerine {itii basmamaya

Narin kumaglarda {itii yapilirken kumagin sararmamasi i¢in kagit kullanmaya
Beyaz is tekniginde, isleme bittikten sonra kesinlikle igin {izerine direk {itii ba-
stlmamasi ve buharli {itii ile buhar vererek, islemenin 6zelligini bozmadan tek-
nigine uygun net {itii yapilmasina

Yardimcr malzemelerle siisleme yaptiginiz {riinleri {itiilerken; {izerine iitli ba-
stlmamasina dikkat edilmelidir.
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Resim 8.1: Beyaz is ortii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve oOnerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak

bitmis iiriine iitii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Utii masasinin iistiinii hazirlayiniz. > Utii masasinin iistiinii ve cevresini temiz-
leyiniz.

> Utilyii hazirlaymiz. > Utiiyii kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirlayiniz.

> Utii bezi veya kagit kullanimiz. » Kumagin sararmamasi ve Kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumasgi tersinden iitiileyiniz > Utiilerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek iitli yapiniz.

» Beyaz is teknigine uygun iitii yapiniz. » Net iitli yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin baginda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Makinede beyaz is tekniginde saten tiirii kumaglar buharli iiti ile Gtiilenmelidir.
() Utii yapilacak ortamin ve {itii altinin temiz olmas1 gerekir.

() Kumasa verev yoniinde {itli yapilmalidir.

() Narin kumaslarda fitii yapilirken kumasin sararmamasi i¢in kagit kullanilmalidir.
() Kumasa iitiilerken boy ipligi dogrultusunda iitii yapmaya dikkat edilmelidir.

g wbdE

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymniz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-9

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
tirtinlerin kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

YV VYVVV

Cevrenizde liretim yapan atolyelerde kalite kontrol konusunu arastiriniz.
Topladiginiz verileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

Cevrenizdeki iiretim atdlyesine arkadaslarinizla giderek kalite kontrol yapimini
izleyebilirsiniz.

Cesitli kumaglarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek sinif ortaminda paylaginiz.

9. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit ederek, tiretilen iriiniin standartlara uygunlugunu belirleyen uygulama-
dir. Kalite kontrol, iiriin yapim asamasinda da uygulanmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir héale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
hususlara dikkat edilir:

VVYVYVYVY

Isleme eksikligi

Iplikleri ¢ekince sokiilme

Uriin dlgiilerine uygunlugu

Alt ve st ylizeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

9.1. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile {iriin arasindaki farkliliklan tes-
pit etmek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir. Hatali
iriinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

9.2. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takip, islemenin iginden gegcirerck, makasla kesilip
iiriiniin alt kism1 temizlenir.
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9.3. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksiklikleri olan veya hatali is-
lenmis yerlerde diizeltme yapilir. Uriinlerin ylizeyinde kalan iplikler igne veya t1g yardimu ile
islemenin altina gecirilip tutturularak temizlenir.

9.4. Tela

Kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
icin kullanilir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasini saglar. Te-
lalar {irin tamamlandiktan sonra ince uglu makas ile kesilerek temizlenir.

9.4.1. Tela Cesitleri

> Dokuma telalar

> Yapigkan (preslenmis) telalar

> Suda eriyen (homojen) telalar

NOT: Beyaz is tekniginde ince dokunuslu kumaslara tokluk vermesi ve kesilerek yapi-
lan (kolber) tekniklerin atmamasi agisindan tela kullanilir. Telalar {iriin tamamlandiktan son-
ra ince uclu makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.
Ayrmtili bilgi i¢in bk. “Islemeye Hazirlik” modiilii

9.5. Leke Tanim

Kirletici bir maddenin yiizey {lizerinde biraktigi iz, kumag veya iiriin {izerinde olusan
Kirlerdir.

9.5.1. Leke Temizleme Yontemleri

> Tamponlama yontemi
> Buharlama yontemi

NOT: Ayrmtil bilgi igin bk. “Islemeye Hazirlik” modiilii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve oOnerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak
bitmis iiriiniin kalite kontroliinii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Hatali ve eksik islenmis {irlinleri tespit » Uriin {izerinde leke olup olmadigin aras-
ediniz. tirmiz. Lekenin makine yag1 olup olma-
digin1 kontrol ediniz.
> Altiplik temizligi yapiniz. » Altipligi islemenin altina gizleyiniz
> Ustiplik temizligi yapimz > Ust ipligini islemenin goriintiisiinii boz-

mayacak sekilde gizleyiniz.

» Tela temizligi yapiniz » Kumasa destek vermek amaciyla

» kullandiginiz telalan igleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Leke kontrolii yapiniz. » Uriin {izerinde leke mevcutsa (bk. “Isle-

meye Hazirlik” modiilii) temizleyiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve 6nerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak yag

lekesini ¢ikartabilirsiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Mulaj kagidini seriniz.

» Diizenli calisiniz.

> Pudra serpiniz.

» Lekeli kismin istiine yerlestiriniz.

» Kumasi yerlestiriniz.

» Temiz ve titiz olunuz.

» Pudra serpiniz.

» Temiz ve titiz olunuz.

» Mulaj kagidi koyunuz.

> Is disiplinine sahip olunuz.

> Utiileyiniz.

» Dikkatli olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Kalite kontrol; hatalar tespit ederek, tiretilen tiriniin standartlara uygunlugunu
belirleyen uygulamadir.

2. () Tela, kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini
artirmak i¢in kullanilir.

3. ( ) Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya t1§ yardinu ile islemenin altina gegi-
rilip tutturularak temizlenir.

4. () Beyaz is tekniginde kalin dokunuslu kumaslara tokluk vermesi ve kesilerek yapi-
lan (kolber) tekniklerin atmamasi agisindan tela kullanilir.

5. () Leke; kirletici bir maddenin yiizey {izerinde biraktig1 iz, kumas veya iiriin tizerin-
de olusan kirlerdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lgiisii: eni 30 cm, boyu 30 cm olan beyaz kumas {izerine beyaz isi teknigine
uygun pecete desen ¢izerek renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Beyaz is teknigine uygun yaptiginiz iiriin lizerinde kenar temizleme teknigini iiriin
ozelligini dikkate alarak uygulaymiz.

Bu uygulama faaliyetin yapmis oldugunuz ¢alismay1 degerlendirme 6l¢egine gore de-
gerlendiriniz.

Islem Basamaklar:
. Beyaz is teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.
Desen ¢izimi yapiniz.
Deseni renklendiriniz
Desene, iiriine ve teknigine uygun malzeme se¢imi yapiniz.
Kumasi islemeye hazirlaymiz.
Uygun teknikle deseni kumasa gegiriniz.
Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasiniza dikiniz
Kumasi, kasnaginiza teknigine uygun geriniz.
Makinenizi beyaz is teknigine uygun hazirlaymiz.
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Makinenizin tozunu alip bakimini yapiniz.

Kasnaga gerdiginiz kumasinizi makinenize yerlestiriniz.

Baski ayagini indiriniz.

Uriin iizerinde desene ve teknige uygun beyaz is teknigini uygulaymiz.
Uriin iizerinde, desene ve teknige uygun yardime1 igne tekniklerini uygu-
laymiz.

Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini uygulayimiz.
Teknige ve iiriine uygun iitli yapiniz.

Teknige 6l¢iiye uygun kalite kontrolii yapiniz

Zamani iyi kullaniniz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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OGRENME FAALIYETi-5’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-8’IN CEVAP ANAHTARI
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