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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB383

ALAN El Sanatlar: Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokumacilig
MODULUN ADI Bayat Kilimi Dokuma

MODULUN TANIMI

Bayat kilimi dokuma ve sagak baglama konularim kapsayan
bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bayat Kilimi Dokumaya Hazirlik modiltinii almis ol mak
YETERLIK Bayat kilimi dokumak
Genedl Amag
Bayat kilimi dokuyabileceksiniz.
o Amaclar
MODULUN AMACI 1. Zincir rme, kelebek, yumak ve melik yapmay: 6grene-
ceksiniz.

2. Bayat kilimini dokuyarak tezgéhtan ¢ikarmaislemini ya-
pabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik, temiz bir at6lye ortarm veya agik hava
Donanim: Bayat kilim motifleri, kareli kdgit, kalem, cetvel,
¢Ozgu ipleri, atki ipleri, dokuma tezgahi, ¢ézgl hazirlamak icin

DORL ARl gerekli malzeme (yer cakilacak kazik vb.)
Modul icinde yer dan her grenme faaliyetinden sonra verilen
6lgme araglar1 ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen moduil sonunda 6lgme araci (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanls testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak modill

uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lcerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dokumalar, insanlarin sicak ve soguktan korunma, barinma vb. ihtiyaglari sonucunda
ortaya cikmustir. Yillar gectikce insanlarin sevingleri, UzintUleri, kiltOrleri, yasadiklar: yerler
vb. pek cok faktdrden etkilenmis ve bu da kullanilan motiflere yansimistir.

Haliciliktan ¢ok daha dnce gelismis bir dokumacilik dali olan "kilim"i hafifligi ve
kolay katlamp tasinabilme gibi 6zellikleri, baslangicta cadirli uygarligin zaman icinde de
yerlesik evlerimizin vazgegilmez bir esyasi héline getirmistir. Seccade ya da farkl1 yoresel
kompozisyonlarla yapilan, stilize edilmis essiz figlrlerin bezedigi bu drinlerin her ilmeginde
sevgi ve hiiner vardir ve bizce onlar birer sanat eseridir.

Gunumizde teknolojinin gelismesi ile e dokumaciligi kaybolmaya yiz tutmus
durumdadir. EI dokumaciligini yasatmak icin istenilen amaca uygun Uretim bicimini
yakalamak ve kaliteli ara¢ gerec secimi yapmak cok Gnemlidir. Secilen alet ve geregleri
diizgiin kullanabilmek, dokumada kullanilan teknikleri ve 6zelliklerini bilmek kaliteyi artiran
unsurlar icinde yer amaktadir.

Bu modil ile Bayat kilimlerinde kullanilan teknikleri, dokuma ve sacak baglama ile
ilgili becerileri kazanacak ve yok olmaya yiz tutmus € sanatlarimizi gelecek kusaklara
aktarabileceksiniz. Edindiginiz bilgi ve kazandiginiz beceriler, el dokuma alaninm ve ¢alisma
kosullarin tammaniza yardimci ol acaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Zincir 6rme, kelebek, yumak ve melik yapmay1 6greneceksiniz.

ARASTIRMA

> COzgunun gerginliginin dokumaya etkisini arastirimz.
> Atki ipi hazirlama sekillerini arastirinmz.
> Dokumaya baslamadan 6nce dikkat edilmesi gereken husudar: arastiriniz.

e

1. COZGU iPLERININ GERGINLIGINI
KONTROL ETME

Cozgll tezgaha takildiginda bazi yerlerin gevsek oldugu gozlenirse gevsek teller teker
teker sikilip alt oka gerilerek digim atilir veya st okta bir tahta parcast veya benzeri bir
dolgu maddesi ile sikistirma yapilarak ipin gerginligi saglanir.

Bu islemler bittikten sonra Uist ve alt oktaki tellerin karigsmis olup olmadiklar: kontrol
edilir. Dik, gergin ve esit araliklarla duran ¢ozguler iyi bir kilimin esasin teskil eder. Gevsek
¢Ozguler, potluk ve yamuk kilimlerin dokunma sebebidir.

1.1. Zincir Halkasi (Citi) Yapma

Zincir halkaile citi 6rme ayni islevi yapar. Y ¢6resel olarak degisik adlar verilebilir. En
yaygin kullamilan isim ¢iti 6érme veya zincir halka yapmaktir. Zincir érme, atki iplerinin
¢ozilmemesi ve baslangi¢c dokumasinin net ve diizgiin durmasi igin gereklidir.

Her ilmenin arasindan yapilmakta olan, zincir yapilan yerin sol tarafi da sol elle
tutularak acilir. Sol elden birer ilmek birakilarak sag €l bas ve isaret parmag: ile arkadan
gecmekte olan argag alimip zincir halkasindan gegirilerek cekilip saglamlastirilir.

> Sol d isaret parmaginaiplik dolanir.

> Ipin ucu isaret parmag ve basparmak arasinda tutulur ve icten disa dogru
cevrilerek halka yapilir.



Resim 1.1: ipligin ele dolanmas:

> Halkanin icinden sag el isaret parmagi yarcdim ile aradaki iplik icerden
cekilerek zincir halkast olusturulur (Resim 1.2), (Resim 1.3).

Resim 1.2: Zincir halka olusturma Resim 1.3: ipin icten gekilmesi

> Islem tekrar edilerek dokumamn eni kadar zincir 6rme yapilir (Resim
1.4),(Resim 1.5).

Resim 1.4: Cozgui ipine zincir halkasi Resim 1.5: Orulmus zincir halkasi
baslama



1.2. Bezayag1 Dokuma

> Bezayad Orgu:

Orguler icinde en basiti olan bezayag: 6rgiler her turlii pamukiu, yunli ve sentetik
kumaslarin Uretiminde kullanilir. Clnkd hem islemi kolay hem de baglanti noktalarimn
sikligindan kumasglar: daha dayanklidir.

Tek sayili ¢dzgli ipliklerinin tek sayili atki iplikleriyle cift sayili ¢ozgu ipliklerinin ise
Gift sayili atki iplikleriyle baglanti yaparak meydana getirdigi orgu seklidir. En sik
kesismeyi, kenetlenmeyi saglayan bezayagi, dokularin ¢ok ince ve saglam olusmasina ol anak
saglar.(Resm1.6).
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Resim 1.6: Bezayagi dokuma

1.3. Atki Ipi Hazirlama Sekilleri

Resim 1.7: Cozgl ipi ile baglanan kilimde atk ipi ile bez ayagi dokuma

Cozgude kullanilan iplikle 5-10 sira atki atildiktan sonra bez ayagi dokuma yapilir
(Resim 1.7). Desen (atki) iplikleri, ¢ozgulerin arasindan gegcmesi kolay olacak sekilde kiiglk
ve yassi yumaklar haline getirilir.



>

Kelebek: Atki ipi € Ozerinde sarildiktan sonra elden cikarilarak ipin
dagilmasina engel olmak icin ortasindan atki ipinin devam ile sarilir (Resim
1.8: Kelebek).

Resim 1.8: Kelebek

Yumak: Atki, bir sire ele dolanarak daha sonra ise elden cikarilip Uzerine
strekli yon degistirip sarillarak elde edilir. Cozgllerin arasindan gegebilmes
icin blyik ebatlarda hazirlanmaz (Resim 1.9: Y umak).

(Resim 1.9: Yumak)

Melik: Orta kismu kelebekte oldugu gibi Uzerine sarilan kisim ise uglardan
birine dogru olmaktadir (Resim 1.10: Melik).

(Resim 1.10: Melik)



Melik hazirlamaislemini yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler

> Islemler icin uygun ortam olmasina 6nem
gosteriniz.

» Dokumaya uygun renklerdeiplikler ha-
zirlayinmz.

» Uygun ortam hazirlayiniz.

» Gerekli malzemeyi hazirlayimz.

> Ipligi uzun halkalar seklinde elinizde bir
miktar sarimz.

Resim 1.11: Méelik olusturma

» Hakalar seklinde sardiginiz ipligin bir
ucuna enine yonde iplik sarmaya baslayi-
nz.

Zh o e el

Resim 1.12: Mdlik olusturma

» Meéligin bir ucundan diger ucuna kadar
bir buytk halka sariniz.

Resim 1.13; Halka seklinde sarma




» Buyuk halkadan hemen sonra ug kisma
bir tur iplik sarimz.

Resim 1.14: Ug kisma sar ma

» Busekildeistenilen atki miktarina ula-
sincaya degin blyuk halka ve ug kisma
sarima devam ediniz.

Resim 1.15: Melik




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Dik, gergin ve esit araiklarladuran ............... iyi bir kilimin esasin tegkil eder.
2. Zincir érmeden once............. pay1 birakilir.

3. Atki hazirlama sekilleri ............ ) e ve yumaktir.

4. Orgiller iginde en basiti olan .................... Orguler her tarli pamuklu, yanli ve

sentetik kumaslarin Uretiminde kullanilar.

5 orme atki iplerinin ¢ozllmemesi ve baslangi¢ dokumasinin net ve
diizgiin durmasi icin gereklidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bayat kilimini dokuyarak tezgahtan ¢ikarma islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Bayat kilimi dokuma teknigini arastiriniz.
> Dokumada kullanilan renkleri arastirimz.
> Dokumada kullanilan desen 6z€lliklerini arastiriniz.
> Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

2. BAYAT KILIMIi DOKUMA

2.1. Dokumada Olusan Hatalar

Kilimde abras (renk tonu farki) cikmamasi icin ayni kazanda boyanmus iplerin
dokunacak kilimin ebadina k&fi gelecek miktar ve renklerde dokuyucuya toplu olarak
verilmes zaruridir.

Kilim dokuma islemi, sacak pay: birakildiktan sonra zincir gekilerek bagslar. Zincirin
egri olmamasi icin tezgdhin sol ve saginda isaretleme yapilir. Zincir atma isleminden sonra
¢Ozgu ipi ile 5-10 sira bezayag: dokuma yapilir. Béirlenen zemin rengindeki atki ipi ile
yaklasik 10 sira kilim dokunur.

Bayat kilimlerinde gorulen su motifi, sumak dokuma kullanilarak uygulanir.
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Resim 2.1: Sumak dokuma
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Sekil 2.1: Sumak dokuma

Kilim, bezayag: dokuma seklinde motifler yerlestirilerek devam eder. Her siradaya da
birkag sirada bir kirkit ile sikistirma islemi yapilir. Atkilik ipleri sikistirmada kullanilan
kirkitin dokumanin her yerinde aynm tempoda vurulmasi ve sikistirmanin dengeli yapilmasi
cok 6nemlidir.

Resim 2.2: Bayat kilimi dokumada kullanmlan kirkit

Ayrica ¢0zgu araliklarinin da triiniin her bélimiinde esit ve dengeli dagitilmis olmast
gerekir. Cozgulerin dagilim iyi ayarlanmarms ise veya kirkit kullanilmasina gerekli 6zen
gosterilmiyor ise kilimin bazi yerlerinde atkilar, ¢ozgu Uzerine iyi oturmamaktadir. Bu
durumda genellikle beyaz renk olan ¢tzgi, dokunan renkli atkilik iplerin altindan gorinerek
¢cok 6nemli bir kalite hatasinin ortaya ¢ikmasina sebep olmaktadir. Bunu énlemek icin her
atki tek tek kirkitlenmeli, birkag atki Uzerine kirkit vurma aliskanligina meydan
verilmemelidir. Diger yandan atki ipi, 2 veya 3 kat asla kullanilmamalidir. Bu da kaliteyi
bozan dnemli bir husustur. Melik uclarinin sonuna kadar kullanilmasi ve bitis ucunun iyi
saklanmamasina neden olur.

Birkag dokuyucunun birlikte calistigi kilimlerde 6zellikle zemin renklerde rastgele
alanlar doldurulmaktadir. Bu da kilim yuzeyinde vereviesmeye, gizgiler olusmasina ve
kilimin ylUzeyinin cirkin gorinmesine sebep olmaktadir. Bunun Onlenmes igin
dokuyucularin aym hizda dokumal arina dikkat edilmelidir.

Genellikle genis dlgulerdeki dokumalarda, birden ¢ok dokuyucu aym anda dokuma
yapmaktadir. Bdyle durumlarda dokuyucularin bir ekip ruhu icinde kirkitleri ayn tarz ve
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ritimde kullanarak & uyumu denilen birlikteligi gerceklestirmeleri gerekmektedir. Ozellikle
her iki yanda calisan dokuyucularin esit olarak ve birbirine paralel dokumay: goétirmesi ve
kenarlarinin son derece diizgiin cikmasinin saglanmasi 6nem tasimaktadir.

Atkt ipliklerinin atilirken biraz bol birakilmas: gerekir. Bundan sonra bu ilmeler
kirkitle sikistirilir ve boylece atki ipliklerinin cozguleri gizlemesi saglamir. Aksi hélde atkilar
¢Ozgler arasina sikisir ve ¢ozgu yizl U bir dokuma ortaya gikar.

Belirli desen aanlarinda gidip gelen degisik renkteki atkilar, 6teki desen sinirina
gelince kendi bolgelerindeki en son ¢ozglye dolanarak geri donduklerinden iki atkimin
karsilastigi dikey cizgilerde birer yarik (1l1k) olusur. Bu yariklarin agik birakilmasi ya da
cesitli yollarla kapatilmasiyla degisik kilim trleri olusur.

Resim 2.3: Kilimdeki yariklar Sekil 2.2: Kilimdeki yariklar

Bu yariklarin agik birakildig: kilim turlerinde olabildigince dikey cizgilerden kaginlir.
Ancak 1 cm'yi gecmeyecek boyutta dikey cizgilere yer verilir. Motiflerin egik cizgi
sinirlarindaise desen iplikleri ¢ozgu ipliklerinin arasindan gegirilip yukar: dogru ilerlendikce
¢Ozgu iplikleri birer birer aimr yada birakilir. Boylece yariklar olusmaz.

Sekil 2.3: Egik sinir Iy motif
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Bu nedenle Turk kilim motiflerinde cogunlukla yatay ya da egik cizgiler kullamlms, 1
cm'den uzun dikey cizgiler basamaklar halinde bolinmis ve bdylece teknige uygunluk ve
saglamlik saglanmustir. Bu, Anadolu'da en gok uygulanan kilim dokuma teknigidir. ikinci bir
kilim dokuma tekniginde ise desen sinirlarinda karsilasan farkli renkteki atki iplikleri
birbirinin icinden gecirilerek yariklarin olusmasi 6nlenir. Bu teknikler, istenen uzunlukta
dikey cizgiler yarik olusturmadan dokunabilir.

Dokumaya ara verildiginde tezgahtaki ¢ozgl biraz gevsetilmelidir. Clinkl devamli
dokuma yapilmadan sikilmuis durumdaki ¢dzglde uzamalar ve dolayisiyla bozulmalar
meydana gelebilmektedir. Gevsetilen ¢dzgl, dokuma tekrar baslatildiginda bir onceki
sikiligina getirilir.

Kilim; sumak dokumadan, su motifi yapilmasindan sonra atki ipi ve ¢bzgl ipi ile
kilimin basinda uygulanan sira say1si kadar bezayag: dokuma iglemi ile bitirilir. U¢ kismina
zincir (giti) atilir.

Kilim tezgdhinin kurulu oldugu yer nemli olmamalidir. Nemli yerde dokunan kilimin
atki ve ¢ozguleri nemden 1slanacak, kirkit darbesi ile 1slak ipler gereginden fazla oturarak
ebat ve kalite bozulmalar1 meydana gel ecektir.

2.2. Dokumaya Baslar ken Dikkat Edilecek Hususlar

Dokumaya baglarken dikkat edilecek husudar sunlardir:

> CoOzgu iplerinin gerginligi kontrol edilir.

> Deseniplikleri kicik melik, yumak, kelebek yapilarak kullanlir.

> Renk degisikligine meydan vermemek icin kilim igin yeterli atki ipi hazir
bulundurulmalichr.

> Sacak pay1 hesaplanarak baglangi¢ yeri ona gore secilmelidir.

»  Dokumaya baslamadan zincir halkasi 6riilmelidir.

>

Dokumanin  kareli  k&gittaki goruntisiinden daha basik oldugu dikkate
alinmalidir.

2.3. Dokumayi Tezgahtan Cikarma

Dokumaya baslarken oldugu gibi dokuma bitiminde de ¢ozguide kullanilan iplikleri 5—
10 sira atki atarak dokuma (bezayagi) bitirilir. Bir sirazincir halkasi (giti) yapilir.

Dokumay: tezgéhtan ¢ikartmadan 6nce varsa hatalar tespit edilir.
Giderilmesi mimkin olan hatalar dizeltilir.

Leventler gevsetilir.

Dokuma serbest birakilir.

On ve arka ucundan sagak pay: birakilarak gozgiiler kesilir.

13

YV V V V VY



Y avas ve dikkatli davramlarak ¢ozgiler leventlerden bosaltilir.
Arkadaki atki ipi uclar: digum atilarak kesilir ve yok edilir.
Kenar dizglnlGg kontrol edilir.

Sacak baglama sekilleri uygulanir.

YV V V VYV

2.4. Sacak Baglama

Sacak: Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu iplerinin digimlenmesi veya baglanmasi
ile elde edilir.

CoOzgu ipleri, sacak payr hesaplanarak dttan ve Ustten kesilir. Dokuma tezgéhtan
cikarilir. Aradaki atki ipligi uglart digtimlenerek kesilip temizlenir.

Sacak; kullanilacak dokuma cinsine gore yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlamir. Genellikle dokumanmin tezgdhtan c¢iktiktan sonra kalan ¢ozgu ipi
uclarindan orilerek baglanarak veya bikllerek yapilir. Sagaklar Kastamonu dugimd,
makrome digumu ile baglanip zenginlestirilir.

Biten kilimin her iki tarafindaki sacaklarin 4 veya 5 adedi bir arada digiim yapilarak
baglanmal1 ve digum, kilimin tam basina oturacak sekilde yerlestirilmelidir.

Bayat kiliminde sacaklar baglanmirken ¢ozgui ipleri cift sayili gruplar h@linde sag 6rgust
yapilmaktadir. Hazirlanan sa¢ Orguleri, aralarinda iki sa¢ ¢rgist atlanarak tekrar birbiriyle
Ordlmektedir.

2.4.1. Sacak Baglama Cegitleri

Resim 2.4: Sacak baglama
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Sacaklar dokumacinin istegine gore bukilerek orilerek ya da yapilan Uriine goére
uclar igeriye gekilerek yapilir (Resim 2.4: Sacak baglama, Resim 2.5: Sagak bikme, Resim
2.6: Sacaklari iceriye gekme).

Resim 2.5: Sacak bikme

Resim 2.6: Sacaklari iceriye cekme
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Kilim dokumaislemini yapinz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Yapacaginiz islemigin atolye » Aydinlik bir ortam saglayiniz.
ortamin hazirlayiniz. > Temiz ve diizgiin bir atélye ortami hazirlayimz.

» Cozgl demirini ve ¢bzglyU ha
zirlayinmz.

» Gucut demirini hazirlayiniz.

Resim 2.8: Giicl demiri

» Varangelen tahtasini hazirlayi-
nz.

Resim 2.9: Varangelen
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» Atkiy1 acilan agizliktan gegiriniz.

» Zincir halkasinm yapinz.

Resim 2.11: Atkimin agizhktan gegirilmes
» Zincirin ayni hizada olmasina dikkat ediniz.

» COzgu ipi ve atki ipi ile bezayagi
dokuma yapiniz.

» Kag sirayaptiginiza dikkat ederek bitiste de aym
say1da uygulayinmz.

Resim 2.12; Atkinin kirkitle sikistirilmast

> Sumak dokumaile su deseni
yapiniz.

» Tek yadaiki renkle yaparken atlanacak ¢dzgl
sayisina dikkat ediniz.

Resim 2.13: Sumak dokuma

» Duz kilim dokumaislemini ya-
piniz.

» Desen sirasi gelene kadar dokuyunuz.

17




» Desene ve renklere uygun atki
ipliklerini hazirlayimz.

» Dokumaya uygun hazirlayiniz.

» Bir alt bir st dokumaile desen-
leri yerlestirerek dokuyunuz.

Resim 2.14: Desen calismasi

» Dokumaya devam ediniz.

RS SR .

Resim 2.15: Desen calismasi

> Istenilen ebatta dokuma yapiniz.

Resim 2.16: Desen calismasi

» Dokumay1 tamamlayiniz.

» Sumak dokuma, bez ayag1 dokuma ve zincir hal-
kasi yaparak dokumay1 tamamlayiniz.
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Zili dokumaislemini yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Yapacaginizislemicin at6l- | > Aydinlik bir ortam saglayiniz.

ye ortamin hazirlayiniz. » Temiz ve dizgun bir at6lye ortami hazirlayiniz.

» Cozgl demirini hazirlayimz.

» Guct demirini hazirlayiniz.

Resim 2.18: Giicl demiri

» Varangelen tahtasini hazir-
layiniz.

Resim 2.19: Varangelen
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Atky acilan agizliktan gegi-
riniz.

Resim 2.20: Atkimin agizhktan gegirilmes

Zincir halkas: atiniz.

» Zincirin ayni hizada olmasina dikkat ediniz.

COzgu ipi ve atki ipi ile be-
zayag1 dokuma yapiniz.

» Kag sirayaptiginiza dikkat ederek bitiste de aym sa-
yida uygulayiniz.

Resim 2.21: Atkinmin kirkitle sikigtirilmasi

Sumak dokumaiile su deseni
yapiniz.

Tek yadaiki renkle yaparken atlanacak ¢dzgl sayisina
dikkat ediniz.

Kareli kdgida hazirlanan zili
deseninini hazirlayinz.

Resim 2.22: Kareli kdgida hazirlanan desen

Atk ipliklerini kareli kagit-
taki renkli kissimlar: sayarak
¢Ozgller arasindan gegiriniz.

T

Resim 2.23: Desene gore gegirilmis atka iplikleri
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» Her motif sirasindan sonra
kumas enince bir atk: atil-
mast gerekir. Atki motifi
olusturan ipliklerin kilime
sikica tutunmasim saglayi-
nz.

Resim 2.24: Motif siralarindan sonr a atilan atki

» Motifin dokunmasina bu
sekilde devam ederek kareli
kagitta hazirlanan zili dese-
nini kilim Gizerine uygulayi-
nz.

Resim 2.25: Dokumas tamamlanmis bir motif

» Bitis kismimin su desenini » Baslangicta hangi yéne yapildiysa o yonde olmasina

yapiniz. dikkat ediniz.

» Baslangictaki sirasayisina | > Atk ve ¢dzgl ipi ile baslangicta kag siradokundu ise
uygun atki ve ¢ozgu ipi ile aym miktarda olmasina 6zen gosteriniz.
bezayagi dokuma yapiniz.

» Zincir halkasi yaparak kilim | > Zincir halkasim kag sira yaptiginizi dikkate alimz.
dokumay1 bitiriniz.

» Dokumayi tezgahtan cikarti- | » Dokumaya zarar vermeden ¢ikartinmz.
nmz.
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» Kesilmeye hazir héle getiri-
niz.

Resim 2.26: Kesilmeye hazir kilim

» Tezgéh kenarinda bulunan
somunlar: gevseterek alt
merdaneyi yukar: dogru ¢i-
kartimz.

» Gevsetilen kilimi dondire-
rek ¢ozginin dokunmamis
kisimlarim asagi dogru geti-
riniz.

Resim 2.28: Kilimin dondir Gler ek asag: ¢ekilmesi
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» CoOzguler gergin sekilde kesilirse ip gekecegi icin
sacak paylar cok kisakalabilir, dikkatli olunuz.

» Dokumayi tezgahtan cikartirken ¢ozgui iplerini diz-
gun kesmeye dikkat ediniz.

» Arkave on leventlerde kalan ¢ozgu iplerini cikartiniz.

» Dokumay: tezgéhtan cikarti-
nz.

Resim 2.29: Kilimin kesilmeye baslanmasi

> Ipleri sectiginiz sagak tUrtine | > Ip guruplarinin esit kalinlikta olmasina dikkat ediniz.
uygun gruplayimz.

» Sacak boylarini esit sekilde | > Baglamayapmak igin sagak iplerini dizeltiniz.

kesip duzeltiniz. > Orme teknikleri uygulayacaksanz gok kisa kesmeme-

ye dikkat ediniz.
> Fazlauzun olanlar: kisaltiniz.

» Sacak baglama sekillerinden | > Baglama yontemlerinden Uriine uygun olammn segerek
birini uygulayimz. uygulayiniz.

» Sacaklarin uglarim keserek | » Sacaklarin esit uzunlukta olmasina 6zen gésteriniz.
duzeltiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimleerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1 () Kilim dokumaislemi, sacak pay: birakildiktan sonra zincir cekilerek baslar.
2. () Cozgl ipleri sikistirmada kullanilan kirkitin dokumanin her yerinde ayni tempoda
vurulmasi ve sikistirmanin dengeli yapilmasi ¢cok énemlidir.

3. () Atkiipi 2 veya 3 kat ada kullanilmamalidr.

4. () Cozgu ipliklerinin atilirken biraz bol birakilmast gerekir.
5. () Kilim tezgdhinin kurulu oldugu yer nemli olmamalidir.

6. () Dokumaya baslarken oldugu gibi dokumanin bitiminde de ¢ozgtide kullanlan
iplikleri 5-10 sira atk atarak dokuma (bezayag:) bitirilir.

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

7. Iki atkimin karsilastigs ............ cizgilerde birer yarik (1l1k) olusur.

8. Dokumaya...... .............. tezgahtaki ¢ozgl biraz gevsetilmdlidir.

0. Bayat kilimlerinde gérilen su motifi ........... dokuma kullanilarak uygulanir.

10. ............dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu iplerinin digimlenmesi veya baglanmasi
ileelde edilir.

11, dokumacinin istegine gore bikilerek uglar: iceri cekilerek ya
da.............. yapilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.

24



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cliimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1

2.

() Zincir halka, dokumamn ortasinda bir defa yapilir.
() Dokuma uglari, ya sagak baglanarak ya daipuclar: iceri ¢ekilerek temizlenir.

() Zincir halkasi, dokumanin baslangi¢ ve bitisinde ¢ozgti araliklarim diizene koy-
mak ve dokuma tezgahtan ¢ikarildiginda atki iplerinin sokilmesini engellemek icin

yapilir.

() Dokumaislemi bitince cdzgller gergin vaziyette iken dokuma kesilerek cikartilir.

() Dokumanin 6zelligine gore sagaksiz olmasi gerekiyorsa ¢ozgil uclari, arkadan
dokumaicine gizlenehilir.

() Zincir halka sadece ¢ozgui ipinden ordl Ur.
() Tarak, atki iplerini sikistirmaya yarayan bir aractir.
() Kilim dokumaislemi sagak pay1 birakildiktan sonra zincir ¢ekilerek baslanmaz.

() Cozgl ipleri sikistirmada kullanilan kirkitin dokumaicin 6nemi buyUktar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “ Performans Testi” ne geginiz.
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PERFORMANSTESTI

Modul ile kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Bayat kilimi dokumak icin hazirlacigimz ¢ozguleri kontrol ederek kilimi teknigine
uygun dokuyup sacak baglama tekniklerinden birini kullanarak Grtin haline getiriniz.

> Kullanmlacak arag gerecler:

Atki ve ¢ozgu ipleri
Tezgadh

Cetvel

Makas

Kareli kagit

Kaem

Kilim motifleri

Asagidaki islemleri tamamladiginizda yapacaginz driine gore ip secimi yapip desen
hazirlayarak ¢ozgu iplerinizi hatasiz sekil de tezgaha takabileceksiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Cozgllerin  esit gerginlikte olmasina

» Cozgulerin gerginligini kontrol ediniz. dikkat ediniz
Zincir halkasini érerken sagak pay: vere-
> Zincir oriiniz. rek baglamay: unutmayimz.
Zinciri tek yadaiki sirayapabilirsiniz.
- Dokumanin boyutlarina gore 5-10 sira
» Bezayagi dokumayapiniz. yapiniz.
. _ Bayat kilimlerinde kullailan teknige
» Sumak dokumaile su motifini yapimz. uygunluguna dikkat ediniz.
Atki iplerini melik, kelebek ya da yumak
> Sectiginiz desene gore kilimi dokuyu- |  seklinde hazirlayimz.
nuz. Dokuma sirasinda kilimin eninde daral-
ma ol mamasina dikkat ediniz.
. I Bayat kilimlerinde kullanilan teknige
» Sumak dokumaile su motifini yapimz. uygunluguna dikkat ediniz.
> Bitis icin bezayag1 dokuma yapinmz. > Baslangicta yaptigimz sira sayisint dik-

kate alarak yapiniz.
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» Baslangicta yaptigimz zincir sira say1si-

» Zincir érindz. ni dikkate aliniz.

» Leventleri cbzerek ve sacak paylarim

» Biten dokumay: tezgahtan ¢ikarinmz. dikkate alarak uygulayimiz,

» Sacaklar1 teknigine uygun baglamaya

» Sacaklar uygun teknikle baglayiniz. bzen gosteriniz.

» Cozgu boylar: birbirine esit olacak se-

» Uclarim temizleyiniz. Kilde kesiniz.

DEGERLENDIRME

Bir sonraki modiile gegcmek icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1I'iN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-2'NiN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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