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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Baski ve Desenciligi
MODULUN ADI Baski Kombinasyonlari 2

o Pigmet- varak, ve asindirma- varak baski kombinasyonlari
MODULUN TANIMI ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme

materyalidir.
SURE 40/24
ONKOSUL Baski Kombinasyonlari 1 modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Kombine baskilar yapmak

Genel Amag

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak kombine baskilar yapabileceksiniz.

L Amaclar
CICRUBNE 1. Teknigine uygun olarak pigment- varak baskilar
yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak asindirma- varak baskilar
yapabileceksiniz.
ECITIM OGRETIM Donanim: Varak kgg{fh, yapistirici, bqskl-makmesh mikser,
rakle, sablon, pres iitii, fikse makinesi, pigment baski pati,
ORTAMLARI VE . .
DONANIMLARI asindirma ( ronjan ) baski pati, , kimyasal maddeler
Ortam: Aydinlik atolye veya igletme ortami
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar1 ile kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
OLCME VE %e%eertﬁzilrre;elgﬁlqu- nunda size 6lgme araci ( test, cokt
DECERLENDIRME g , modiiliin sonunda size 6l¢gme araci ( test, coktan

se¢meli, dogru-yanlig, v.b ) kullanarak modiil uygulamalari
ile  kazandigimz  bilgi ve  becerileri  Olgerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil baskiciligr tek tip veya tek renk baskiciliktan farkli baski tiirlerini barindiran
cok renkli baskiciliga dogru egilim gdstermektedir. Farkli baski tiirlerinin kombine edilerek
hazirlanmis desenlere sahip tekstil iiriinleri, gorsel olarak miisterilerin ilgisini ¢ekmesiyle
birlikte tekstil baskiciliginda baski kombinasyonlarinin {iretimi artmistir. Ayrica o6zel
baskilarin kombine edilmesi tek bagina basilmalarina nazaran daha zahmetli ve pahalidir.

Ozel baskilarin tek basina yapilisini1 daha 6nce gormiis oldugunuz Ozel Baski Efektleri
1-2 ve 3 modillerinde 6grenmistiniz. Bunlarin kombinasyonlar1 tek basina yapilisindan
degisiklik gosterebilir. En azindan kombine edilen baski ¢esidi dikkate alinarak fikse sartlart
degisiklik gosterebilir. Bu modiil ile kombine edilen &6zel baskilarin kombinasyondan
kaynaklanan farkliliklar1 6grenip uygulayabileceksiniz.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile pigment- varak ve asindirma-
varak baski kombinasyonlarini1 yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak pigment - varak baskilar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizi aragtirarak pigment ve varak baski yapan atélye ve isletmeleri

gezerek pigment - varak baski kombinasyonlari hakkinda bilgi toplayiniz.

1. PIGMENT- VARAK BASKI
KOMBINASYONU

Pigment boyar maddeler suda ¢6ziinmeyen, elyaf ile muamele edildiginde higbir
kimyasal reaksiyon gdstermeyen, elyafa ancak mekanik olarak tutunan renkli pargaciklardir.
Pigment baski, baski patinda yer alan binder sayesinde elyafa tutunmasi ile elde edilen bask1
cesididir. ( Bk. Boyar Maddelerle Baski 1 modiilii)

Resim 1.1: Pigment baski drnegi

Varak baski ise, kalipla desenin oldugu bdlgeye yapistirict aktarildiktan sonra 6zel
varak kagitlarinin yapistirildigi bir baski ¢esididir. ( Bk. Ozel Baski Efektleri 1 modiilii)



Resim 1.2: Varak baski 6rnegi

1.1.Pigment- Varak Baski Kombinasyonunda Islem Sirasi

Ayni parga lizerine hem pigment hem de varak baski yapilmasi isteniyorsa once
pigment baski patt basilir ve kurutulur. Ardindan varak baski tutkali basilir. Varak kagidi
yerlestirilerek 170- 180 °C’ de preslenerek hem kagidin tutkal basilan yerlere yapismasi hem
de pigment baskinin fikse edilmesi saglanir. Varak kagidi desen iizerinden gekilerek iglem
bitirilir.

Resim 1.3: Pigment -varak baski kombinasyonu érnegi



1.2.Pigment - Varak Baski Kombinasyonunda Dikkat Edilecek

Hususlar

>

Pigment baski birden fazla renkli ise renkler arasinda ara kurutma yapilmalidir.
Kurutma yapilmadan baskiya devam edilirse 6nce basilan yerlerdeki pigment
pat1 kaliba yapisabilir. Dolayisiyla 6nce basilan yerde pat kaybi olacagindan
basilan bolgede baski hatalar1 meydana gelebilir.

Pigment baski  pati  basildiktan  sonra  mutlaka  kurutulmalidir
aksi takdirde varak kagidi pigment baski patina yapisabilir.

Varak baskida kullanilan varak baski kdgidinin 1s1ya dayanikli olmas1 gerekir.
Varak baski kagidi kumas iizerinden dikkatlice cekilmelidir aksi takdirde
kagitta yirtilmalar meydana gelebilir.

Resim 1.4: Pigment -varak baski kombinasyonu drnegi



Resim 1.5: Pigment -varak baski kombinasyonu érnegi

Resim 1.6: Pigment -varak baski kombinasyonu érnegi
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UYGULAMA FAALIYETI

Pigment - varak baski kombinasyonu uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Pigment baski igin gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Baski yapilacak kumag/ parca

Baski kalib1

Rakle

Pigment baski pat1

VIVVVYV 'V

Baski yapilacak parga kumasi baski
masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistiriniz.

Y

Baski sablonunu par¢a kumasin tizerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina pigment baski
patin1 dokiiniiz.

» Rakle ile pat1 kumasa aktarimniz.

—

» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.

» Fikse makinesinin ayarlarini yapiniz.

» Makine sicakligint 70-80 °C’ye
ayarlaymiz.

)—




» Baski yapilan kumasi fikse
makinesinden gegirerek kurutunuz.

Kumas1 fikse makinesinden aliniz.

Varak baski i¢in gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Baski yapilacak kumag/ parca

Baski kalib1

Rakle

Yapistirici

Varak kagidi

VIVVVVY V| V

Pigment bask1 yaptiginiz par¢a kumasi
baski masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistiriniz.

Y

Baski sablonunu parga kumasin iizerine
yerlestiriniz.

\ 4

Sablonun pat garaj alanina yapistiriciy1
dokiiniiz.

> Rakle ile yapistiriciyr kumasa aktariniz.

T—

-

» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.




» Yapistirict aktarilan desen bolgesine
varak kagidin yerlestiriniz.

» Varak kagidin1 kumas {izerine diizgiin
yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Pres makinesini ayarlarini yapiniz.

» Makineyi 170-180 °C’ye ayarlayiniz.

» Varak kagidi ile parga kumast
presleyiniz.

» 170-180 °C’ de presleyiniz.

» Makineden ¢ikan par¢a kumasin
iizerinden varak kagidini ayirimiz.

» Varak kagidin1 yirtmayacak sekilde
dikkatlice ayirmiz.

» Caligma ortamini temizleyiniz.

» Baski sablonunu temizlemeyi
unutmayiniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

Pigment baski i¢gin gerekli malzemeleri hazirladiniz mi?

Baski yapilacak par¢a kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin {izerine yerlestirdiniz mi?

MW DD

Sablonun pat garaj alanina pigment baski patin1 doktiiniiz
mii?

5. Rakle ile pat1 kumasa aktardiniz m1?

6. Baski yapilan kumasi fikse makinesinden gecirerek
kuruttunuz mu?

7. Kumas fikse makinesinden aldiniz mi?

8. Varak baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz m?

9. Pigment baski yapilmis parga kumasi baski masasina
serdiniz mi?

10.Baski1 sablonunu par¢a kumagin tizerine yerlestirdiniz mi?

11.Sablonun pat garaj alanina yapistiriciyr doktiiniiz mii?

12.Rakle ile yapistiriciyr kumasa aktardiniz mi?

13.Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

14.Yapistirict aktarilan desen bdlgesine varak kagidini
yerlestirdiniz mi?

15.Pres makinesinin ayarlarini yaptiniz mi?

16.Varak kagidi ile parg¢a kumas1 preslediniz mi?

17.Makineden ¢ikan parc¢a kumasin {izerinden varak kagidini
ayirdiniz mi?

18.Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1) () Pigment baski, baski patinda yer alan binder sayesinde elyafa tutunmasi ile
elde edilen baski ¢esididir.

2) () Pigment- varak baski kombinasyonunda énce varak baski bastlir.

3) () Pigment- varak baski kombinasyonunda varak baski tutkali basilip varak kagidi
yerlestirilerek 120- 130 °C’ de preslenir.

4) () Pigment- varak baski kombinasyonunda pigment baski kurutulmazsa varak kagidi
pigment patina yapisabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak asindirma - varak baskilar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde asindirma ve varak baski yapan isletmeleri gezerek asindirma -

varak baski kombinasyonunun yapiligi hakkinda bilgi toplayiniz.

2.ASINDIRMA- VARAK BASKI
KOMBINASYONU

Asindirma baski; boyali bir kumasin tizerine, i¢inde asindirma maddesi dedigimiz
zemin boyasini tahrip eden kimyasal maddeler bulunan bir baski pati ile baski yapilmasi ve
baski yapilan kisimdaki boyanin tahrip edilmesi ile elde edilen baski ¢esididir. ( Bk. Baski
Cesitleri modiilii)

Resim 2.1: Asindirma baski 6rnegi

Varak baski ise, kalipla desenin oldugu bélgeye yapistiricr aktarildiktan sonra 6zel
varak kagitlariin yapistirildigi bir baski ¢esididir. ( Bk. Ozel Baski Efektleri 1 modiilii)

12



Resim 2.2: Varak baski 6rnegi

2.1. Asindirma- Varak Baski Kombinasyonunda islem Sirasi

Ayni parga iizerine agindirma- varak baski kombinasyonu yapilmak istendiginde 6nce
boyali kumasa asgindirma pati basilir ve bir buharlayicidan gegirilerek asindirma patinda
bulunan indirgen maddenin zemin boyasini tahrip etmesi saglanir. Ardindan yapilan yikama
ile hem asindirma patindaki kimyasallarin uzaklagtirilmas: hem de asman kisimlarin daha
belirgin olmasi saglanir. Yikama sonrasi kurutulan kumasa varak baski tutkali basilir. Varak
kagidi yerlestirilerek 160- 180 °C’ de preslenerek kagidin tutkal basilan yerlere yapigsmasi
saglanir. Varak kdgidi desen {izerinden cekilerek islem bitirilir.

Renkli asindirma baski yapilacaksa asindirma patina boyar madde ilave edilir.
Boylece asindirma patinda bulunan indirgen madde desen bolgesindeki zemin boyasini
tahrip ederken, pata ilave dilen boyar madde desen bolgesini renklendirir.

2.2. Asindirma- Varak Baski Kombinasyonunda Dikkat Edilecek
Hususlar

> Kombinasyonda renkli agindirma baski yapilacaksa zemin boyasinin asinabilir
6zellikte olmasi gerekir.

»  Asindirma yapilacak desenin biiyiikligiine dikkat edilmelidir. Eger asindirilacak
kisim kumagin %40°1n1 asiyorsa asindirma baski yapilmamalidir.

»  Asmdirmanin gergeklesebilmesi igin baski patina elyafa uygun indirgen madde
ilave edilmelidir.

> Asindirma baski yapildiktan sonra varak baskiya ge¢gmeden oOnce kumasin
kurutulmasi gerekir.

13



Varak baskida kullanilan varak tutkali seffaf renktedir. Varak baski ozellikle
renkli kumasa yapilacaksa tutkalin basildiktan sonra goriilebilmesi i¢in igine
biraz boya karigtirllmasinda fayda vardir.

14



—C UYGULAMA FAALIYETI

N —

Asindirma- varak baski kombinasyonu uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Asindirma baski i¢in gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Baski yapilacak boyali kumag/ parca
Baski kalib1

Rakle

Asindirma baski pati

VIVVVYVY VYV

Baski yapilacak parga kumasgi baski
masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistiriniz.

A\

Baski sablonunu par¢a kumasin tizerine
yerlestiriniz.

Sablonun pat garaj alanina agindirma baski1
patini dokiiniiz.

Rakle ile pat1 kumasa aktarmniz.

e

>

Asindirma pati ile baski yapilan kumasgi
buharlayicidan gegiriniz.

>

Buharlayicidan aldiginiz kumasi yikayimiz.

>

Kurutma i¢in fikse makinesinin ayarlarini
yapiniz.

» Makine sicakligini 70-80 °C’ye
ayarlayiniz.

15



» Asindirma baski yapilmis kumasi/ parcay1
kurutunuz.

» Varak baski i¢in kumasi/ pargay1 baski
masasina seriniz.

» Par¢anin baski esnasinda kaymamast
icin masaya yapistirniz.

» Baski sablonunu par¢a kumasin {izerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina varak baski
tutkalim1 dokiiniiz.

» Rakle ile varak baski tutkalini kumasa
aktariniz.

- —~~

» Sablonu kumas lizerinden kaldiriniz.

» Yapistirici aktarilan desen bdlgesine varak
kagidini yerlestiriniz.

16




. » Pres makinesini 160- 180 °C’ ye

» Pres makinesini ayarlarini yapiniz.
ayarlaymiz.

» Varak kagidi ile par¢a kumasi presleyiniz.

» Makineden ¢ikan parga kumasin lizerinden

varak kagidini ayiriniz.

» Calisma ortamini temizleyiniz. » Sablonlarin tikanmamasi igin uygun

sekilde temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarma (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Asindirma baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?

Baski yapilacak par¢a kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin tizerine yerlestirdiniz mi?

Al Db

Sablonun pat garaj alanina agindirma bask1 patin1 doktiiniiz
mii?

Rakle ile pat1 kumasa aktardiniz mi?

Kumasi1 buharlayicidan gegirdiniz mi?

Buharlayicidan aldiginiz kumagi yikadiniz m?

Kurutma i¢in fikse makinesinin ayarlarini yaptiniz mi?

Wl N |

Asindirma baski yapilmis kumasi/ parcay1 kuruttunuz mu?

10.Varak baski i¢in kumasi baski masasina serdiniz mi?

11.Baski sablonunu par¢a kumagin tizerine yerlestirdiniz mi?

12.Sablonun pat garaj alanina varak baski tutkalin1 doktiiniiz
mii?
13.Rakle ile varak baski tutkalini kumasa aktardiniz mi1?

14.Yapistirict aktarilan desen bdlgesine varak kagidin
yerlestirdiniz mi?
15.Varak kagidi ile parg¢a kumas1 preslediniz mi?

16.Makineden ¢ikan parca kumasin iizerinden varak kagidini
ayirdiniz mi?
17.Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise ‘Olgme ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1) () Asindirma baski boyali bir kumasin iizerine, i¢inde indirgen madde bulunan
bir baski pati ile bask1 yapilmasi ve baski yapilan kisimdaki boyanin tahrip
edilmesi ile elde edilen baski ¢esididir.

2) () Asindirma - varak baski kombinasyonunda énce varak baski pati, sonra
asindirma baski pat1 bastlir.

3)  Asindirma bask1 sonrasi yapilan yikama ile aginan kisimlarin daha belirgin olmasi
saglanir.

4) () Varak baski tutkali basildiktan sonra varak kagidi yerlestirilerek 160- 180 °C’ de
preslenir.

5) () Asmdirmanin gergeklesebilmesi i¢in baski patina elyafa uygun yiikseltgen
madde ilave edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1) () Pigment boyar maddeler elyafa ancak mekanik olarak tutunan renkli
parcaciklardir.

2) () Pigment baski birden fazla renkli ise renkler arasinda ara kurutma yapilmalidir.

3) () Pigment- varak baski kombinasyonunda varak baski tutkali basilip varak kagidi
yerlestirilerek 170- 180 °C’ de preslenir.

4) () Asmdirma baski pat1 basildiktan sonra kumas kurutulur ve varak baskiya
gegilir.

5) () Varak baskida kullanilan varak tutkali seffaf renktedir ve basildiktan sonra
goriilebilmesi i¢in i¢ine biraz boya karistirilmasinda fayda vardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise diger modiile gegcmek igin 6gretmeninize bagvurunuz

20



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlhs
Yanhs
Dogru

AW INE

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanls
Dogru
Dogru
Yanhs

SIEI RN L

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

SHE RN L
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