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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB325
ALAN Mizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Halk M 0zigi Enstrimanlar: Yapimi
MODULUN ADI Baglama Ses Tablosu ve Burgular:

S Baglama ses tablosu ve burgulart ile ilgili bilgi ve
MIEIRIEIE SN AL becerilerin kazandirildigi 6grenim materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Baglama Tekne ve Sapi modil tinti basarmis ol mak
YETERLIK Baglama ses tablosu ve burgularim yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli atdlye ortamm ve donammlan saglandiginda
baglama ses tablosu ve burgularini, teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz
Amaclar

1. Sestablasini hazirlayarak monte edebileceksiniz.

2. Tel takacag: ve bas esigi yapabileceksiniz.

3. Burgular yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Enstriman yapim at6lyesi
Donanim: Agac isleri temel islem makineleri ve IUtiyer €l

DONANIMLARI takimlari.
Modl icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar: ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda élgme aract (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modil uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ses tablosu bir baglamamn en hassas kismini olusturur. Halk dilinde kapak veya dos
de denilen ses tablosunun, tellerin uyguladigi ve zamanla artan baskiya karsi stirekli direng
gostermesi gerekirken aym zamanda titresimleri en iyi sekilde verecek 6lcli ve bicimde
olmas: gerekmektedir.

Yine hak dilinde kulak da denilen burgularin, baglamay: icra ederken sert vuruglara
ve uzun calmalara kars: telleri birakmayacak kadar siki ama rahat akort yapabilecek kadar
yumusak olmast gerekir. Yani ideal bir burgu, burgulukta rahat donmeli ve burguluga siki
tutunmalidir.

Ideal bir ses tablosu ve burgu yapabilmek icin 6grenme faaliyetlerini iyi kavrayip
yeterli dizeyde arastirmalar yapiniz. Uygulama faaliyetlerini oldukca dikkatli, eksiksiz ve
adim adim uygulayinmiz. Benzer faaliyeti sizden dnce yaprmis olan arkadaslarimzin yaptiklar
hatalar: tespit ediniz. Ayni hatalara diismeyiniz.

Ses tablosu veya burgulart kismen bozuk veya yanlis yaptigimzda dizeltebilir,
tamamen yanlis yaptigimizda ise yenisini tekrar yapabilir ve yerine monte edebilirsiniz.
Ancak, monte esnasinda tekne veya burguluk Uzerinde yapacaginiz herhangi bir tahribatin
(bozuk veya yanlis uygulamanin) telafiss mUmkin olmayabilir. Bu durumda oOnceki
moddillerdeki uygulama faaliyetlerini yaparak bu asamaya getirdiginiz baglamayi, tekrardan
yapmak zorunda kalabilirsiniz. Elinizdeki modulin basar ile tamamlanabilmesi igin gereken
siire zarfinda bunu tekrar yapmak imkéansizdir. Bunun icin; tekne, sap ve burguluk izerinde,
kesici, delici vb. herhangi bir islem yapmadan 6nce dikkatli markalama ve siki kontrol
yapiniz. Alet veya makineyi yavas ve dikkatli kullanmimz. Gerek duyuyorsanmz veya uzun
siire elinize amadiginiz bir dete dinizi aistirmak icin yardime: bir parca Gizerinde (bozuk,
artik par¢a) deneme, alistirma yapabilirsiniz. Emin olmadigimz kesme, delme, asindirma vb.
uygulamalar1 yapmadan 6nce 6gretmeninize damsinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donamm saglandiginda teknigine uygun
olarak baglama ses tablasini hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Muzik aletleri yapan firmalarin, firma katologlarinda veya internet sitelerinde
bulunan, baglama ses tablosu yapiminda kullamilan agaclar hakkinda bilgi
toplayimz.

Y akimnizdaki enstriman yapim atolyelerini gezerek yapilmis olan baglamalarin
ses tablosu kissmlarini inceleyiniz.

Enstriiman yapim atélyelerinde ses tablosu (kapak) hazirlama uygulamalarin
gozlemleyiniz.

Asil is Gzerinde islem yapmadan 6nce, konu anlatimlarindaki 6nemli noktalara
dikkat ederek ve atdlye calismalarindaki gbzlemlerinizi de katarak yardimci ya
dabozuk parcalar Uzerinde egzersiz uygulamalar: yapiniz.

Uygulanacak islem icin birden fazla teknik var ise onlar1 da dnceden deneyerek

ise ve e becerinize uygun yapim tekniklerini secerek is Uzerinde uygulayiniz.

1. SESTABLOSU

Anadolu’ da dos, gogus ya da kapak da denilen ses tablosu, bir baglamanin en hassas
kismini olusturur. Ayni zamanda sesin timisinda belirleyici bir 6neme ve etkiye sahiptir.
Kapak agacimin sert ya da yumusak olusu, bombesinin az ya da ¢oklugu, bunlarla orantili
olarak kapak agacinin kalinligi, damar yapisi (yillik halkalart ve kesim yonu) lif yapist
(liflerin duzgunlGgu, kivrik olmamasi ve esit aralikli olmasi) gibi etmenler, ses tablosunun
kalitesini etkileyen temel faktorlerdir.

Bir kapagin tek basinaideal 6zellikler tasimas: yetmez. Ancak diger kissmlarla (tekne-
sap) uyumlu Ozellikte bir kapak en ideal sesi verir (iletir).



Resim 1.1: Baglama kapaginin goér inimu

Bir ses tablosunun gorevi, esik sayesinde tellerin titresimini alarak damarlar: arasinda
en uclara kadar titreserek iletmektir. Bu titresimi olabildigince uzun yapmali ve yumusak bir
ses vermelidir. Ses tablosu agacimin 6zellikleri bu titresimleri iletmeye ne kadar misaitse, o
kadar iyi bir kapak gorevi gorir. Aym zamandaiyi bir ses tablosunun uzun 6murli olmasi ve
tellerin gerilmelerine karsi dayamkli olmasi istenir. Budakli veya lif kivrikligi olan
agaclardan ses tablosu yapilmaz.

Iyi bir kapak agaci, dizgun lifli, mimkinse 1-1,5 mm mesafede esit damar araig
olan ve damarlar1 ylzeye dik gelecek sekilde kesilmis, iyi kurutulmus, yumusak karakterli,
homojen renkli, kolay islenebilen bir agag olmalidir.

1.1. Ses Tablosunun Cesitleri

Yukarida belirtilen ve asagidaki ses tablosunun 6zellikleri kisminda daha genis
aciklanan nitelikleri en ideal olarak cam familyasina ait agaclar verir. Bu agaclar icerisinde
ladin agact birinci siradadir. Ses tablosu yapiminda en idea aga¢ ladindir. Onun
bulunamadigr durumlarda koknar veya Kanada cam kullamlir. Ladin agacit Ulkemizde
Karadeniz'in daglik kissmlarinda yetisir. En iyi ladin, Borgka ladini diye bilinir ve Artvin
bolgesinde yetisir. Koknar ise Karadeniz kiyilarinda, Uludag, Kaz Daglari ve Torodar’ da
yetisir. Kaz Daglari’nda andiz, Toroslar’'da beyaz ¢cam diye bilinir (daha genis bilgi icin
‘Baglama Y apimu icin On Hazirlik’ ile‘ Agag Secimi’ modiillerine bakiniz.).

Ses tablosu yapildigi agacin cesidine gére adlandirilir. Bundan baska elde edilis
yontemine gore ses tablolar: U¢ cesittir:



TEK PARCA KENARLARINA iKi PARCADAN
KAPAK YANAK EKLENMIS OLUSAN EKLEME
KAPAK KAPAK

Sekil 1.1: Kapak cesitleri

Ses tablolar (kapaklar) cam ailesi agaclarindan, tek parca olarak, kenarlarina yanak

ilave edilerek veya simetrik iki parcanin tutkal ile yapistirilarak eklenmesi ile hazirlanirlar.

»  Tek parca kapak: Makul olan ve aranan kapak, tek par¢a agactan hazirlanmis
olan kapaktir. Eskiden kusursuz nitelikte uygun genislikte tek parca agag
bulmak oldukca zor iken gelisen teknoloji ve biling sayesinde sadece enstriman
yapiminda kullanilmak Gzere 6zel yetistirilmis ve kesilmis kapak agaclarina
ulasmak artik daha kolaydir. Tek parca kapagin, diizgiin ve esit aralikli damar
yapist olan tirt daha makuldir. Eger damar yapisi yekpare degilse sik dokulu
kismu, tiz tellerin baglandig: kisma denk gelecek sekilde ayarlamak gerekir.

> Yanak ilaveli kapak: Ozellikle biyikk tekneli baglamalar igin aranan
ozelliklerde, uygun genislikte kapak agaci bulunamadigi durumlarda, kapak
agacimin kenar kisimlarina baska tir agaglardan ilaveler yapilir. ilave olarak
genellikle koyu renkli ardic agact kullanmlir. Eskiden daha sik kullamlan bir
yontemdir. Ancak zamanla baska niteliklerde ve ses tablosu olmaya miisait
olmayan agaclardan yapilan ilavelerin sesi frenledigi, kenar kissmlarin sesi fazla
etkilemediginin farkina varilmistir. GUniimizde pek tercih edilmeyen bir kapak
cesididir.

>  Iki parcal kapak: Tek parca agacin bulunamacdigi durumlarda yanak ilaveli
kapak tirindn yerine kullanilan bir kapak ¢esididir. Burada ekleme yeri ortaya
geldigi icin ve ses orta kismdan saga ve sola dogru ayn anda hareket ettiginden
titresimi olumsuz etkilememektedir. Hatta simetrik iki parganin eklenmesi
sayesinde damar yapisi ve estetik gorinimu itibari ile tek parca kapaktan bile
daha elverislidir. Ancak eklemeli oldugundan darbelere karsi, tek parca kapaga
gore daha dayamksizdir.

Her U¢ cesit kapak da yiz ve cumbalart rendelenerek genislikleri cikarilmis ve
boylandirilmig olarak hazirlanirlar. Daha sonra kalinliklart ¢ikarilmak Uzere serit testere
makinesinde kaba olarak 6-7 mm kalinlikta kesilirler. 15 mm’'den ince parcalar (iki kapak
vermeyecek kadar ince olan tablolar), serit testere makinesinde kesilmeden direkt olarak
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kal:nl:k makinesinde rendelenerek kal:nl:klar: net olclye ¢ikar:l:r. Kaba kesilen kapaklar,
rendeile net 6l¢liye getirilir.

Duruma gore bir kalip yarcimi ile (kapak atina destek parcasi koyarak) kalinlik
makinesinde veya kalibre zimpara makinesinde de net 6lcliye getirilebilir. Ancak her iki
makinenin de sevk ve baski dlindirleri, parcay:r ezerek liflerin sikismasina sebebiyet
verebilmektedir. Bu ylizden eger makine kesimi kadar homojen (her noktada esit kalinlik) bir
islem yapabQilecekseniz daha fazla zaman asa hile, elde rendeleme yapmay: tercih
etmenizde fayda vardir.

Resim 1.2'de, serit testere makinesi 6niinde kalinliklar: ¢ikarilmak Uzere hazirlanmis
kapak agaclarim goruyorsunuz. Makine tablosu Uzerinde ise kaba kesimleri yapilms
kapaklar gorilmektedir.

3
A

Resim 1.2: Serit testere makinesinde kapak kesimi

1.2. Ses Tablosunun Ozdllikleri

Calgidan ¢ikan sesin timist iki thrl G degerlendirilmistir: Biri yuvarlak, normal bir tin;
digeri ise metal sesini andiran metaik bir timdir. Metalik sesler, vibrasyonu (titresimi) az,
kapal1 bir ses verir. icracisi sazin sesini fazla duyamaz. Bu sazlarin sesi uzaktan daha iyi
duyulur. Metalik ses tercih edilmez. Tel ve esik kalinligint arttirarak sesin metalikligini bir
nebze gidermek mimkinddr. Baglamada istenen yuvarlak ve yumusak bir sestir. Gene sen
siddetinin fazla ve vibrasyonunun uzun olmasi aranan bir 6zelliktir. Ses tablosunun yuvarlak
timda yumusak bir ses vermesi ve vibrasyonun uzun olmasim saglayacak ¢zellikte olmasi
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gerekir. Bu sesi elde edebilmek icin ses tahtasinin segimi ve yapiminda sertlik, kalinlik,
bombe miktar1, damar yapisi ve lif yapisi gibi etmenlerin uygunluguna ve uyumuna dikkat

etmek gerekir.
Adacin sertligi
Kapak 4 Bombe
kahnhdi s Kapak - milktar:
Damar yapisi Lif yapisi

Sekil 1.2: Kapak agacinda sesiletimini etkileyen faktorler
1.2.1. Damar Yapisi

Agaclar sonbahar ve ilkbahar da olmak lzere senede iki defa ¢cap yontnde yillik halka
yaparlar. Sonbaharda daha az giines 1s1m aan agacin yillik halkalart daha koyu renkte, ince
ve sik dokuludur. Buna kars1 ilkbahar halkalar1 daha fazla giines gordiginden, daha hizl

buyUr. Genis ve yumusak yapida, acik renkli olur.

Ses tablosunda sik dokulu, ince ve koyu renkli olan sonbahar halkalari, adeta birer tel
gibi sazin icerisindeki havay: titreserek ses haline donustirirler. ilkbahar halkalar: da bu

damarlar arasinda koprii gorevi gorurler.

SONBAHAR
HALKASI

ILKBAHAR
HALKASI

Sekil 1.3: Agacin damar yapisu

Bir agacin her sonbaharda ve her ilkbaharda ayni miktarda gines 1sigim alarak her
donemde birbirinin aym ve benzer oOzellikte yillik halkalar olusturacag: dustinilemez.
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Dolayisi ile halkalar arasindaki darlik, genislik farklari, doku yapisindaki siklik, yumusaklik
farklari, sesin, (titresim dalgalarinin) esit ve diizgln adimda ilerlemesine engel teskil eder.

—p S €5 yini ATy Ty 3 es adimi
Farkl aralikh, farkh dokuda ve farkh Esit arahkh, aym dokuda ve henzer
renkte olusmus yillik halka yapisi renkte olusmus yilthk halka yapisi
TERCiH EDILMEYEN KAPAK TERCIH EDILEN KAPAK

Sekil 1.6: Tek parca kapaktatercih edilen kapak turi

Bir ses tablosunun (diger etmenlerden baska) damar araliklarinin (yillik halkalarinin)
dizgin ve esit araliklardan olusmasi, sesin glzel cikmasini saglar. Ses tablosunda ideal
damar araiklar: 1- 1,5 mm’ dir.

Baglama volimlU ve ses derinligi olan bir sazdir. Sik dokulu agaclarda ses dalgalar
birbirine carparak ses hizini keser. Eger kapak tek parca agactan hazirlanmis ise doku
araiklarimn esit olmasina dikkat edilmelidir. Kapagin damarlari esit aralikli degilse yani bir
taraf1 sik dokulu, diger tarafi seyrek dokulu ise stk dokulu kism, tiz tellerin oldugu tarafa
gelecek sekilde ayarlamak gerekir. CUnku tiz tellerin ses siddeti fazla, vibrasyonu azdir. Ters
sekilde pes tellerin ise ses siddeti az, vibrasyonu uzundur. Stk dokulu damar yapist sert bir
kisim oldugundan mizrap darbelerine karsi daha dayanikli olacaktir. Bundan dolayidir ki
kapagin damar yamsi dizgin ve esit aralikli yekpare degilse sik dokulu kismi (baglamanin
sap kismi yukar: dogru iken) teknenin sagina gelecek sekilde yerlestirmek gerekir.

Pes teller " Tiz teller

h

Seyrek doku l_L JJ.I Sik doku

Sekil 1.4: Yaria sik, yaris seyrek dokulu sestablosu

Eger kapak iki parcamin birbirine eklenmesi ile hazirlanmis ise (bu kapak digerine
gore dayamm yoninden zayif olmasina karsin, estetik acidan giizel ve titresimi iyi olan bir
kapaktir) seyrek damarlar ortaya, sik damarlar kenara gelecek sekilde hazirlanmalidir. Bu
sekilde hazirlanmus bir kapagin ses derinligi artar. Doyurucu bir sese kavusur.
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AL i

ORTASI SIK, ORTASI SEYREK,
KENARLARI SEYREK KENARLARI SIK
DOKULU KAPAK DOKULU KAPAK
TERCIH EDILMEY EM TERCIH EDILEM
KAPAK KAPAK

Sekil 1.5: iki parcal kapakta tercih edilen kapak tiir i

Ses tablosunun makta kisimlarindaki yillik halka yapisi ylzeye dik gelmelidir. Agacin
kesim y6niine gore elde edilisi sirasinda damar yapisinin saga veya sola yatik olusu ses
iletimini olumsuz etkileyen diger etmenlerdir.

WYYy

TATIK DAMARLI FREZE KESikA

2 w TANLIG

HARELI KESiM

3 DOGRU

DMK DAMARLI FREZE KESIM

Sekil 1.6: Sestablosunda uygun damar yapisi



1.2.2. Lif Yapsi

Sesi idea sekilde iletmesi istenen bir kapagin lif yapisi diizgin olmali; lifler, form
boyu yoniinde eksene parael sekilde gitmelidir. Lif kivrikligi burada istenmeyen durumdur.
Lif kivriklig1 olan kapak ylizeyinde, sesin her iki kenar yone aym hizda dengeli ulasmasi soz
konusu olmayacagindan seste bir bogulma meydana gelir. Lif kivrikligimn telafisi mimkin
olmadigindan bu tir agaglar ses tablosu olarak segmemeye 6zen gostermek gerekir.

i1

KIVEIK LIFLI KAPAK DUZGUM LIFL] KAPAK

KULLAMILMAZ KULLAMILIR

Sekil 1.7: Sestablosunda lif yapist
1.2.3. Kapak Kalinhg

Baglamada ses tablosunun kalinligi, teknenin yapildigi agaca ve ses tablosunun
Ozelligine gore degisir. Yumusak bir agactan yapilmis ses tablosunda kalinlik 5 mm
olmalidir. Orta sertlikteki bir ses tablosunda 4,5 mm, sert agactan yapilmis bir ses tablosunda
ise 4 mm olmalidir. Gorildigu gibi, ideal bir ses tablosunda kalinlik, agacin durumuna gore
4-5 mm araligindadir.

Kapak kalinlig1, kapak tekneye baglandiktan sonra yiizeyden rende ile talas kal dirmak
sureti ile kalinhgina getirilmez. Rende, ylzeyin orta kismunda agirliktan dolayr ¢tkme
yapacagindan (tablo esneyeceginden) dengeli bir kalinlik cikarmak mumkiin olmayacaktir.
Ses tablosunun kalinligi 6-7 mm kaba olarak kesildikten sonra elde rendelenerek esas
Olclsiine getirilir. Eger elde renddeme yaparak kalinlik olusturmada tam randiman
ainamayacaksa kalinlik makinesi veya kalibre zimpara makinesi de kullanilabilir.
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Y anda (Sekil 1.8) damarlar1 yizeye dik gelen 5 mm kalinliginda hazirlanmis bir kapak
goruyorsunuz. Hazirlanmis olan kapak, icerisnde bulundugu ortamin nemine uyum
saglayarak bicim degisikligine ugramistir. Kapagin olusturdugu bombe ses tablosu olarak
kullamimina engel teskil etmez. Zaten ses tablolari, tekne agzinda bombe olusturacak sekilde
yerine alistinilarak takilirlar.

Sekil 1.8: Kapak kalinligi ve damar yapisi
1.2.4. Bombe Miktari

Baglamada gerek tellerin uyguladigi gerilmelerden, gerekse icra esnasinda mizrap
vuruslarinda uygulanan carpma kuvvetinden dolay:r en cok baski uygulanan nokta, ses
tablosu Uzerinde bulunan esik yeridir. Bu kisim eger gerekli dnlemler ainmazsa zamanla
baskilara dayanamaz ve ¢oker. Ses tablosunda ¢tkme olusan bir baglamada mizrap fazla
derine batar ve icracisim yorar. Bundan baska sesin tinisinda bozulmalar meydana gelir.
Boyle bir baglamay: calmak da dinlemek de kimseye zevk vermez. Hatta dahaileri boyutta
¢okme durumlarinda, ses tablosu orta kismundan yarilarak tamamen kullanilamaz héle
gelebilir.

Iste bu gibi ¢okme sorunlarina karsi, baglamanin ses tablosunun orta kismina (esik
yerinden yanlara dogru), tepe noktasi 3-5 mm yikseklikte olacak sekilde bombe verilir.
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BOMBE TEPE
MOKTAS (Smm yiksek
(BIMyUksek)  sgs TABLASI

Sekil 1.9: Bombeli kapagin yandan gor tinlisu

Kapak bombesinin ne kadar olmasi gerektigi, tekne ve kapak uyumuna, kapak
agacinin durumuna goére degisir. Sert yapili bir kapaga fazla bombe verilirse bombeden 6tiri
kapagin icindeki damarlarda sikisma olacaktir. Bu sikismada sonbahar damarlarimin
titresmesini engelleyecek; metalik, sert bir ses ¢ikmasina neden olacaktir. Ayni sekilde
yumusak yapili bir agaca da ¢cok az bombe verilirse sonbahar damarlarinin titresmesi icin
gereken gerginlik olmayacagindan vibrasyonu azalacak, ayrica esigin yapacagi baskiya
direng gosteremeyecegi icin kapak cokecektir. Uygun olan bombe miktari her agacin
durumuna gore farklilik gostermekle birlikte, genel olarak sert agaclarda 3 mm, orta sert
agaclarda4 mm, yumusak agaclarda 5 mm olacak sekilde ayarlanmalidir.

Ses tablosunun bir ylzini 1silya maruz birakarak kapagin isinan yiziinde agacin
icindeki 6z suyu atarak (kuruyarak) sekil degistirmesini saglamak, uygun bir bombe verme
yontemi degildir. Boyle bir uygulamada hem agacin lifleri yogun ve ani 1s1 ile zarar gordr.
Hem de sifir veya sifira yakin nem derecesine kadar kurutulmus agag, tekrar bulundugu
ortamin nem derecesine uyum saglayacagindan, bicimindeki degisiklik (bombelik) gegici
olacak, bombesi zamanla degiserek kapakta ¢cokmeler olusacaktir. Ses tablosunda bombe,
tablo Uzerinden degil, tekne agzindan talas kaldirarak verilmelidir. Ancak bombenin yetersiz
kaldig1 dusuniluyorsa kapak takildiktan sonra tesviye islemi yapilirken ufak dizeltmeler
yapilabilir.

Resim 1.13: Sestablosunda bombe
12



Ses tablosunda bombe icin, baglama teknes agz1 yukar: gelecek sekilde tesviyeci
mengenesine baglanir. Tekne yanlarinin agiz kismi, orta kismindan tel takacagina dogru
kenar ylizeyinden rendelenerek kotu disUrilUr. Rendelenen kisim, yanak ilaves yapilmis ses
tablolarinda, yanak kisimlarinin tekneye degdigi yere denk gelir. Bir baska ifade ile baglama
teknesini, sap1 asagiya ve yuzi kendimize bakacak sekilde surat hizamizda karsimiza alirsak
saat 12 yoni, tel takacagimn (dip esik) oldugu yeri gosterir. Iste tam bu pozisyonda
rendelenecek olan kisimlar, saat 1-3 arasi ile 9-11 arasi kissmlardir. Bu kisimlar, agacin
ozelligine gore 3-5 mm kadar rendel enerek kapaga tekne Uzerinden bombe verilmis olur (bk.
Resim 1.4).

Resim 1.4: Teknede rendelenecek kisimlar
1.2.5. Agacin Sertligi

Ses tablosunun tekne agacina uyumlu olup olmadigini, kalinlik ve bombe miktarim
belirleyen diger bir 6nemli husus da agacin ne kadar sert veya yumusak oldugudur.

Eger baglama teknesi yapilacak agag ¢cok yumusak bir agagsa teknenin geper (dilim
kanligl) kalinligint 5 mm altina distirmemek gerekir. Boyle bir tablonun ses tablosu 4,5

mm olmalidir. Yumusak agactan yapilnus tekneye takilacak ses tablosunun agag 6zelligi
Onemli degildir.

Sert agaclardan yapilan baglama teknesinin geper kalinligi 4 mm'dir. Ses tablosunun
kalinlhigt teknenin sertligini dmasi icin 5 mm olmalidir ve yumusak ¢zellikte bir agag
secilmelidir.

Orta sertlikte bir teknenin ¢eper kalinligi 4,5 mm, buna takilacak ses tablosu ise orta
sertlikte 4,5 mm kalinliginda olmalidhr.
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Bu dlcllerin digina cikilirsa, yani yumusak bir tekneye, yumusak bir ses tablosu
takilirsa acik olmayan, vibrasyonu kisa bir ses elde edilmis olur. Sert bir tekneye, sert bir ses
tablosu takilirsa ses metalik olur.

Yumusak ses tablolarinin bombe miktari normalden biraz daha fazla, sert kapaklarinki
ise normalden biraz daha az olmalidir. Yumusak ses tablosuna az bombe verilirse ¢tkme
meydana gelirken sert ses tablosuna fazla bombe verilirse zaten sik dokulu olan damar yapisi
daha dasikigir ve titresimleri iyi iletmezler. Kapal bir ses verir.

Tekne Ses
Tekne Agac Ceper Ses Tablosu Agaci | Tablosu
Kalinhgi Kalinhg
Y umusak 5mm Fark etmez 4.5 mm
Orta sert 4,5 mm Orta sert 4,5 mm
Sert 4 mm Y umusak 5 mm
Cok sert 4 mm Y umusak 5mm

Tablo 1.1: Tekne ve sestablosunda sertlik ve kalinhik uyumu

Agacin sertligi doku yapisindan anlasilir. Sert bir agaca cissmler daha zor batar (civi,
pergel gibi) ve kolay markalama isaretleri yaplir. Yumusak bir agaca cismler daha kolay
batar. Kalem ucu ylzeye batma yapacag: icin rahat markalama yapilamaz. Cizgiler dagilir.
Bundan bagka sert agaclar daha kolay cizilir, yumusak agaclar daha fazla esner. Sert
agaclarin damar yapisi sik, yumusak agacin damar yapisi daha seyrek olur.

1.3. Ses Tablosunun Montesi

Net dl¢lsiine getirilen ses tablosu, tekne agzim tam kapatacak ve lifleri form boyuna
parale ve simetrik gelecek sekilde tekne agzina yapistirilir. Y apistirma islemi ¢ asamada
yapilir. Once is parcalart markalanir, sonra kapak kesimi yapilir ve boncuk tutkal: ile kapak
tekneye yapistirilir.

Resim 1.5: Net ol¢lsline getirilmis kapaklar
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1.3.1. Markalama
Y apistirma isleminden once kapak, tekne Uzerine simetrik olarak yerlestirilerek
markalanir. Markalamaislemini iki sekilde yapmak mumkindur:

> Kapak tsttinden markalama

Bu yontemde kapak ylzeyi tezgaha gelecek sekilde, tezgah Uzerine konur. Tekneye
yapisacak olan ylzey, genislik yonunde iki esit simetrik parcaya boliinecek sekilde orta
noktasindan boydan boya parael cizgi ile gizilir. Baglamateknesinin, 6n ve arka takozlarimn
orta noktas: da ayn sekilde isaretlenerek ekseni belirlenir. Tekneyi simetrik iki esit parcaya
ayiran bu isaret cizgileri, tekne yilzeyinden gorinecek sekilde ylzeye tasirilir. Tekne
Uzerindeki eksen cizgileri ses tablosu Uzerindeki eksen cizgis ile gcakisacak sekilde, tekne
kapak Uzerine yerlestirilir. Tekne Uzerine bir elimizle baski yaparken diger elimizle tekne
cevresi kalemile cizilerek teknenin formu kapak Uzerine aktarilir.

Bu yontemde eksen cizgilerini cakistirmak ve tekneyi oynatmadan markalamayi
tamamlamaya dikkat etmek gerekir.

Resim 1.6: Kapak ustiinden mar kalama

> Kapak altindan markalama

Bu yontemde tekne altta, kapak agaci Ust taraftadir. Baglama teknesi tezgéah Uzerinde
tesviyeci mengenesi ile sap dibinden baglanir. Diger yontemde oldugu gibi kapak ve tekne
eksen Uzerinden isaretlenir ve cizgiler goriinecek sekilde ylzeye tasirilir. Kapak yapisacak
ylzeyi eksen cizgileri cakisacak sekilde tekne Uzerine yerlestirilir. Kapak Uzerinden bir
elimizle baski yaparken diger elimizle tekne cevresi kapak altindan cizilerek markalanir.

o

Resim 1.7: Kapak altindan mar kalama
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Her iki yontemde de tekne ve kapak, iskence ile baglanabilir. Bu sayede kapak
ylzeyinin tekne agzim tam olarak (bombe icin rendelenen kissmlar1 da) kapatmast saglanir.
Iskence ile yapilan sabitleme islemi, daha pratik olarak k&git bant ile de yapilabilir.
Kullanim daha kolay ve pratiktir.

Markalama isleminde dikkat edilmesi gereken hususlardan biri de, kapagin daha
estetik olan kismu tekne disina, gorunimu guzel olmayan kismi tekne igine gelecek sekilde
yerlestirilerek markalama yapilmalidir.

1.3.2. Kesme

Markalanan kapak yuzeyi, marka cizgilerinin 2-3 mm disindan dekopa testere
makinesi ile kesilerek tekneye takmaya hazir héle getirilir. Kesim isleminde yeteri kadar
hassas olunamayacaksa (kesimin marka cizgilerinden iceri tasma ihtimali varsa), dekopa)
kesmi 4-5 mm ¢izgi disindan yapilarak torpi ile elde 2 mm'ye kadar dustrdlir. Dekopaj
testere veya ince serit lama takilmus (1 cm’lik) serit testere makinesinin olmadig:
durumlarda, kesme islemi e dekopaj makinesinde veya kil testere ile de yapilabilir. Makine
kesiminde tablo (izerine oturan is parcasi, daha guvenli kesilir. Eger elde tezgéh lzerinde
kesim yapilacaksa is parcasinin kesim esnasinda esnememesine ve zorlanmamasina dikkat
edilmelidir. Zira kapak ince ve genis ylzeyli oldugundan kirilmaya, catlamaya ¢cok misait
bir is parcasidir. Kesm igin kullanilan kesicinin bilenmis olmasina dikkat edilmelidir.
Sadece kesme isleminde degil, parca Uzerinde yapilan her islemde yeteri kadar hassas
davranmimalidir.

Resim 1.8: Dekopaj testere makinesinde kesm

1.3.3. Yapistirma

Eksenine gdre markalanan ve markalama cizgilerinden 2 mm taskin olarak kesilen ses
tablosu, gene ekseni tekne ekseni ile cakisacak sekilde tutkal ile yerine yapigtirilir.
Tutkallamaicin tekne yapinunda da kullanilan sicak gliten tutkal: (boncuk tutkali) kullanilir.

Tutkal yalmzca tekne agzimin cumbasina ve takoz yuzeylerine surtltr. Ses tablosuna
tutkal slrdlmez. Yapistirma isleminden hemen sonra kapak ylzeyinden tekne yanlarina
dogru kéagit bant gekilir. Bant cekme islemi ile kapagin tekneye baski uygulamast ve bitiin
tekne kenar ylzeyini Orterek kapatmas: saglanmalidir. Bunun igin kgit bant 6nce kapak
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yuzeyine vyapistinimali, daha sonra tekne dilim yilzeylerine dogru cektirerek
yapistirilmalidir. Yapisma isleminin tam ve eksiksiz olmasi icin kagit bant ile yeteri
ardiklarla ve bant1 yeteri kadar uzunlukta yapistirmak gerekir. Kapak, tekne agiz yizeyine
her noktada temas etmeli arada bosluk kalmamalidir. Ozellikle bombe igin rendelenen
kisimlarin iyi yapismasina dikkat edilmelidir. Bantin dahaiyi yapismasi icin ylzeyler tozdan
arindiriimalidhr.

Y apistirma islemi biten tekne ve kapak, kurumaya birakilir. Tutkalin tam kurumast
icin en az 4-5 saat beklenmelidir. Tablo kenar fazlaliklarini traglamak, ylzey tesviyes
yapmak veya baglama Uzerinde bagka bir islem yapmak icin bir sonraki giini beklemekte
faydavardir.

&
'

Sekil 1.10: Kapagin tutkallanarak bantlanmas
1.3.4. Kapak Kenar Temizligi

Tekne ylzeyine yapistirma islemi biten ve islenebilecek hlle gelen kapak, kenar
fazlaliklart tiraslanmak Uzere sap dibinden mengeneye baglanir. 2 mm'’lik taskinlik, agag
torpusti ile kapak yuzeyinden tekneye dogru, 0,5 mm'ye disene kadar torpllenir. Kalan
taskin kisim, o6nce sigtire ile dizeltilir. Daha sonra 150-180 numara zimpara takili bir
zimpara takozu ile dikkatlice zimparalanir. Traglama islemi, kapak fazlaliklari teknenin her
noktasinda dilim yiizeyi ile ylizbeyiiz olacak sekilde tamamlanir.

Resim 1.9: Kapak kenar temizligi
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Y ukaridaki torpu ile kapak kenar temizligi yapildiktan sonra zimparadan 6nce sistire
ile duzeltme islemi gorulmektedir.

1.3.5. Kapak Ylzey Tesviyes

Kapak ylizeyinde muhtemel bombe azligim gidermek igin kapak kenarlarindan rende
ile duzeltme islemi yapilabilir. Bundan baska kapagin sap ile birlesim noktasinda ylizbeyliz
olmasim saglamak, ylzeye yapisan tutkal lekelerini temizlemek ve tellerin yizeye olan
mesafesini ayarlamak igin kapak ve sap Uzerinde tesviye islemi yapilmalidir. Bu islem icin
rendeye cok az talas ayar1 verilmelidir (perdah ayar1). Rende ile yapilan tesviye isleminden
sonra daha hassas ayarlama igin zimpara takozu kullanilmali, tesviye islemi oldukc¢a hassas
ve kontrol |G yapilmaldir.

Yizey tesviyesindeki ana amag, kapagin bombesinin rotuslarint yapmak ve tel
mesafesini ayarlamaktir. Zira baglamanin diger islemlerini bitirdikten ve vernik-cilasim
attiktan sonra s telleri takmaya ve baglamayi icra etmeye geldiginde tellerin ylizeye degmesi
veya yuzeyle arasinda ¢ok fazla bosluk kamasi durumunda, baglama icra edilemez,
kullamlamaz. Tekrardan Uzerindeki perdelerin sokilerek ve cilasi temizlenerek baglamanin
tesviye edilmesi gerekir. Bu duruma dismemek icin ylzey tesviyesini yaparken oldukca
hassas davraniimalidir.

Tesviyeislemi icin ¢elik bir mastar veyaterazi kullamimalidir.

-__‘;;,.

Resim 1.10: Yuzeyin tesviye edilmes Resim 1.11: Tesviye kontrolinin yapilmasi
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—————{( UYGULAMA FAALIYETI

> Ses tablasint hazirlayarak monte ediniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Ses tablosu agacin ebatlayimz.

» Makinelerde calisma kurallarina

uyunuz. Kor, kirk, catlak kesicilerle
calismayimz.

> Serit  testere makinesinde 6-7 mm
kalinhiginda dilimleyiniz.

15 mm’'den ince parcalar iki adet dilim
vermeyeceginden dilim kalinlig kalinlik
makinesinde de cikarilabilir.

» Rendeleyerek net kainhik dl¢lsine
getiriniz.

Elde rendeleme ile esit ve dengeli bir
kalinlik olusturmakta tereddiidiiniiz var
ise kalinhk veya kalibre zimpara
makinesini kullaniniz.

» Ses tablosunt markalayiniz.

Tekne ve  kapagi  sabitleyerek
markalama esnasinda is parcasimn
hareket etmemesini saglayiniz.

» Markalanan kismlarin 4-5 mm disindan
kaba kesimini yapinmz.

Kesimi, markalama cizgisinin 2 mm
disindan hassas olarak yapabilirseniz bir
sonraki islem basamagim (t6rpileme)
atlayabilirsiniz.

» Ses tablosum marka cizgilerine 2 mm
kalana kadar térplleyiniz..

Torpl dislerinin kor, kirik olmamasina
dikkat ediniz. Is parcasim tezgaha
baglayarak ¢aliginiz.

» Tekne ve kapak ylzeylerini tozdan
arindirinz.

Kuru temiz bir bez kullamniz. Basingli
hava puskirterek de is parcasini tozdan
arindirabilirsiniz.

» Tekne agzina ve takoz ylizeylerine tutkal
surdndz

Gereginden fazla tutkal strmeyiniz.
Tutkalin dilim yUzeylerine tasmamasina
dikkat ediniz. Fazla tutkal1, hafif nemli
bir bez ilesiliniz.

» Kapag1 eksen cizgileri cakisacak sekilde
tekne agzina yerlestiriniz.

Her iki parcamin tam orta hizasindan
birlesmesine 6zen gosteriniz.

» Bant ile baski olusturacak sekilde kapak
ylzeyini yapistirinmz.

Dilim ylzeyinde bandi, uzun tutunuz.
Bant araliklanm  bombe  verilen
(rendelenen) kismlarda daha kisa
birakiniz.

» Kenar fazlaiklarim torpu ve zimpara
takozu ile tiraglayimz.

Dilim yuzeylerine torpli ve zimpara
degdirmeyiniz.

Torplyl, tekne cevres yoninde ve
asag1 yukar: hareketle hafif yatik acida
uygulayiniz.

» Baglamanin ylizey tesviyesini yapiniz.

Tesviyeislemini sik stk kontrol ediniz.
Sapin geriye  dogru egiminin
bozulmamasina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayir
Ses tablosu agacin ebatladiniz mi?
Serit testere makinesinde 6-7 mm kalinliginda dilimlediniz mi?
Rendeleyerek net kalinlik 6lglstine getirdiniz mi?
Ses tablosun markal adiniz mi?
Markalanan kisimlarin 4-5 mm disindan kaba kesimini yaptimz
mi?
Ses tablosunt marka ¢izgilerine 2 mm kalana kadar torpilediniz
mi?
7. Tekne ve kapak ylzeylerini tozdan arindirdimz mi?
Tekne agzina ve takoz ylizeylerine tutkal strdintiz ma?
9. Kapag: eksen cizgileri cakisacak sekilde tekne agzina
yerlestirdiniz mi?
10. Bantilebaski olusturacak sekilde kapak ylzeyini yapistirdiniz
mi?
11. Kenar fazlaiklarim térpl ve zimparatakozu ile tiragladinmz nu?
12.  Baglamamn ylzey tesviyesini yaptimz mi?

oA IwNE

o

©

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis kapak agacinda sesiletimini etkileyen faktorlerden biri
degildir?
A)  Damar (yillik halka) yapisi
B) Agacinrengi
C) Agacin sertligi
D) Bombe miktar:

2. Ses Tablosunun halk dilindeki diger adlar1 asagidakilerden hangisidir ?
A)  Kapak —Dos — Gogls
B) Kapak —Kulak —Karin
C) Kapak—Kulak —Dos
D) Dos—Gogis—Burgu

3. Baglama ses tablosu i¢in asagida sdylenenlerden hangis dogrudur?
A) lyi bir sestablosu, vibrasyonu (titresimi) uzun, yumusak bir ses vermelidir.
B) lyi bir sestablosu, kapali, metalik bir ses vermelidir.
C)  SesTablosunun nasil sesverdigi degil, nasil gorindigii (estetik gérinima)
Onemlidir.
D)  Sestablosu, tekne tizerine yapistirildiktan sonra kalinligina getirilmelidir.

4, Ulkemizde baglama sestablosu yapiminda en ¢ok tercih edilen agac,
asagidakilerden hangisidir ?
A)  Kanadacam
B)  Toroskoknar
C) Konyaladini
D) Borckaladini

5. Asagidaki kapak cesitlerinden hangisi en ¢ok tercih edilen kapak turudur.
A)  Cok parcal1 kapak
B) Oymakapak
C) Tek parcakapak
D) Yanakilaveli kapak

6. Sestablosunun damar (yillik halka) yapisi icin asagida sdylenenler den hangisi
yanhstir ?
A)  Tek parcadan yapilan kapagin, 1-1,5 mm aralikl1 esit damar yapisina sahip
olam makbuldr.
B) iki parcadan yapilan kapagin, simetrik damar yapil1 olan makbul dir.
C)  SesTablosunun freze kesimli, dik damar yapisina sahip olam makbulddir.
D) Sestablosunda sik damarlar ortaya, seyrek damarlar kenara denk getirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donamm saglandiginda teknigine uygun olarak
tel takacag ve bas esigi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan (arkadasglarimzin, akrabalarinizin ya da satig reyonlarinda

gordigiiniz) baglamalarin esik kissmlarini inceleyiniz.

> Gozlem ve incelemelerinizde, alisilms tekniklerin disinda, degisik bir birlesme
yontemi gozlemlerseniz, bunu rapor héline getirerek simf ortaminda
arkadaglarinizla paylasinz.

2. ESIK

Baglamada U¢ ayr1 esik vardir: Bunlardan ilki tel takacag: ya da tel takozu da denilen
dip esiktir. Arka takoz (izerinde tekne ile kapagin birlestigi yerde bulunur. Uzerindeki
deliklere baglamanin telleri takilir. Ikincisi koprii de denilen alt esiktir. Ses tablosu tizerinde
bulunur. Tellerin titresimini ses tablosuna iletir. Sese etkisi bakinundan son derece dnemli
olmakla beraber, baglamanin tizerinde sabit bir par¢a olmadig: icin sonradan bagimsiz olarak
yapilarak tel ile birlikte yerine takilirlar. Ucglinciisii ise sap esik de denilen bas esiktir. Sapile
burgulugun birlestigi yerde bulunur. Sap Uzerinde tellerin perdelere degmemesini saglar.

| RN S O I O | T =T T T T T T T I_:—'T—'_ , T
prmceessoanemome s ne i Sy pon oo g [0
Oip esik S nsi N Bag egik (Sap esik)
(Teltakacagu/ egik (kopri)

NN %

Sekil 2.1: Baglama tzerinde esik yerleri
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Esik yapiminda uygun sertlikte agag kullaniimasina 6nem gostermek gerekir. Alt esik
icin agacin damar yapisi, kessim yoniu de énemlidir. Esikler icin dikkat edilmesi gereken en
Oonemli husus her Gg¢iiniin de aym dogrultuda olmasi, ayni tel araliklarina sahip olmasi ve
baglamanmn ekseninde bulunmasidir.

Esikler

> Dip esik (Tel takacagi)

»  Altesik (Ortaesik, sesesigi, kopri)
> Bas esik (Sap esigi, Ust esik)

Dikkat edilmesi gerekenler

> Heps ayni dogrultuda olmal1

> Hepsinde tel araliklar esit olmal
> Hepsi baglama eksenini ortalamal

2.1. Dip Esik (Tel Takacag)

Tel takacagi, arka takozun bulundugu kisma ses tablosu ile ylizbeyiz olacak ve
baglama eksenini tam ortalayacak sekilde yapilir. Sap genisligini ve 7 adet teli icine alacak
genigliktedir. Sicak tutkal ile yerine kakma usull ile (oyarak) veya distan yapistirilarak
tutturulurlar. Baglama Uzerindeki tel gerginliginin bir kismini bu bolum tasir. Bunun icin
simgir, abanoz, pelesenk gibi sert ve serte yakin agaclardan yapulir.

Resim 2.1: Kakma (oyma) tel takacag Resim 2.2: Digtan yapismal tel takacagi

Tel takacag: arka takoza yapisir. Delme islemi icin sap genisligi, aynt dogrultuda dip
esik Uzerine marka edilir ve el breyzi ile esik Gizerine (ses tablosu yizeyine dik) birer mm’lik
tel delikleri uygun araliklarla agilir. Teller arasindaki agiklik kullamict kisinin istegine gore
ayarlanabilir. Ancak 6zel bir durum yoksa genel olarak Ugerli grup teller distan disa 5 mm,
ikiserli grup teller ise 3 mm olacak sekilde ve grup tellerin arasi esit kalacak sekilde
ayarlanmalidir (bk. Sekil 2.2).
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Sekil 2.2: Tel takacag: Uzerinde delik markalamas ve tel araliklari
Dip esik, yerine iyi alstinilip kusursuz yapistirilmalidir. Aksi takdirde bitin tellerin
gerilmelerine dayanamayarak yerinden ¢ikma veya oynamalar meydana gelebilir. Dip esikler
makinelerin glvenlik acisindan el verdigi dlclide kaba kesimleri yapildiktan sonra elde
hazirlanirlar.

Dip esiklerin piyasada ¢ok degisik gorinimde yapilanlar vardir. Cesitli sekillerde
yapilsaar da heps diktértgen veya L kesitlidir.

Dikdartgen kesitli Dip esik 'L" kesitli Dip esik

Sekil 2.3: Cesitli bicimlerde yapilan dip esikler
2.2. Alt Esik (SesEsigi)

Baglamanin sesi Uzerinde dogrudan etkili olan esik, ses esigidir. Gerek yapilist,
gerekse kullanilan agacin cing, ses tizerinde dnemli etkiler yapmaktadir. Yapilan denemeler
pelesenk, gil ve kizilcik agacinin iyi netice verdigini gostermektedir. Bazi yapimcilar maun,
akgaagac, ceviz vs. agaclar kullanmaktadir. Bu agaclar baglamamin sesini matlastirmakta ve
tiz tonlart yutmaktadhr.
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Sekil 2.4: Alt esigin 6lcl ve bigimi
Alt esik 3,54 mm taban genisliginde, 0,5 mm tepe genisliginde ve 4,5 5 mm
yuksekliginde yapilir (bk. Sekil 2.4.A). Ancak bu kisim sesin timisim degistirmek Uzere 4- 6
mm arasinda degisik yuksekliklerde de yapilabilir. Esik ylkseldikge ses tizlesir. Esigin bas
kisimlar tabandan, tepeye 60° diiz ya daicbikey egimli olur.

Baglama ses esiginin, ses tablosuna ¢ok iyi temas etmes gerekir. Eger iyi temas
etmezse ses gerektigi gibi iletilmez ve calgida bir takim ¢inlamalar olusur. Esik altinin, ses
tablosuna tam temas saglamasi icin bombeli tablo ylzeyine tam olarak oturmasi gerekir.
Bunun icin ses esigi kabaca hazirlanir. Ses tablosu Uizerine 240 numara kégit tabaka zimpara
yerlestirilir. Esik, olmasi gerektigi pozisyonda zimpara Uzerine konur. Esigin alt yizeyi,
ileri-geri ve yavas hareketlerle ses tablosunun bombesini aacak sekilde zimparalanir. Esige
fazla baski uygulanirsa tablo ¢okme yapacagindan esik altinin icblikey bombesi ile ses
tablosunun disbiikey bombesi aym olmayacaktir.

Sekil 2.5: Alt esigin tabamna bombe verilmes

Alt esigin Gst kismina, tellerin gececegi yerlere kertik acilir. Td kalinligim icine
alacak genislikte ve tel kalinligimin yarisi kadar derinlikte kertilen bu yerlerin birbirleri ile
arasindaki mesafe, aym tel takacaginda oldugu gibi bas esik Uzerinden tasinarak markal anir.

Ses esigi Olcli ve bicimine getirildikten, taban bombes ve tel kertikleri agildiktan
sonra taban kisminda grup tellerin arasinda kalan bogluk kisimlar: bogaltilir (bk. Sekil 2.4.B).
Bosatma islemi ince disli baliksirti ege ve silindir bir parca Gzerine sarilnus zimpara ile
yapilir. Sadece grup tellerin atinda kalan kisimlarin ses tablosuna temas etmesi, esigin ses
titresimlerini tabloya dahaiyi iletmesini saglayacaktir.
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Alt esik baglama Uzerinde tellerin sikigtirmasi ile durdugundan yapim bittikten sonra,
tel takma ve akort islemleri sirasinda kullanmimak Gzere saklanir.

Esiklerin burada islenis sirasi, baglama Uzerinde tekneden sapa dogru sirasina gore
olmasina karsin, ilk 6nce bas esigin (sap esigi), daha sonra dip esigin (tel takacagimn), son
olarak da alt esigin (ses esigi) yapilmasinin ve delik ve kertmelerin sap esik Uzerinden
markalanarak yapilmasimn faydasi vardir.

2.3. Bas Esik (Sap Esik)
Resim 2.3'te sap Uzerinde belirtilen yere takilir. Sap ile burgulugun birlestigi yerdedir.
Simgsir, abanoz, pelesenk gibi sert agaclardan yapilir. Bazi yapimcilar, boynuz, kemik, fildisi

gibi sert maddelerden de bas esik yapmaktadir. Bas esigin gorevi, telleri perde Uzerinde belli
bir yikseklikte tutmaktir.

r g
“

Resim 2.3: Bas esik

Bas esik diktorgen kesitli olarak hazirlamr. Yeri markalanarak 2-3 mm derinliginde
oyulur. Sap yluzeyinden 2,5-3 mm tagkin olacak sekilde sicak tutkal ile yerine yapistirilir.
Sap genisligi ile ayn boyda olmasi i¢in sap genisliginden 2-3 mm fazla yapilarak daha sonra
fazlaliklar tiraglanir. Y apinm tamamlandiktan sonra tizerine Sekil 2.2’ de gosterildigi gibi tel
kertikleri agilir.
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e UYGUL AMA FAALIYETI

> Bas esigi ve tel takacagin yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
. » Uzun bir parca hazirlayip en idea
> Bas &sigi hazrlayimz yerinden ihtiyaciniz kadarin: kesiniz.
» Bas esik yerini markalayarak oyunuz. > ggri?z]e testere ile keserek, esik yerini
> B i5i verine — » Sicak boncuk tutkal kullammniz.
& &slgly yapistinmiz. » Kégit bant ile predeyiniz.
» Kenar fazlaliklarin temizleyiniz. » Sap yuzeyini zedelemeyiniz.
» Td yerlerini markalayarak kertiniz. » BK. Sekil 2.2
» Dip esigi hazirlayimz. » Parcann elyaf yonune dikkat ediniz.
L - > Esigi yerine kégit bant ile sabitleyerek
> Dip esik yerini markalayarak oyunuz. Uzerinde markalama yapabilirsiniz.
> Dip esidi Vapistiriniz » Sicak boncuk tutkal kullaniniz.
b &sigl yapi ' » Kagit bant ile predeyiniz.
» Délik ¢apt 1 mm olmalidir.
- - » Tekneyi sabitleyiniz.
» Td yerlerini markalayarak deliniz. > Matkabin  kinlmamas:  icin  delme
islemini dikkatli yapinmz.
> Alt esigi hazirlayiniz. > Ise uygun agag kullanminz.
> Tel yerlerini kertiniz. » Kertme vyerlerini, bas esik Uzerinden
tasirarak markalayimz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Bas esigi hazirladinmz mi?
Bas esik yerini markalayarak oydunuz mu?
Bas esigi yerine yapistirdiniz mmi?
Kenar fazlaliklarini: temizlediniz mi?
Tel yerlerini markalayarak kerttiniz mi?
Dip esigi hazirladinmz mi?
Dip esik yerini markalayarak oydunuz mu?
Dip esigi yapistirdinz mi?
Tel yerlerini markalayarak deldiniz mi?
Alt esigi hazirladimz mi?
Td yerlerini kerttiniz mi?

© PN O~ WNIF

=
©

[EE
=

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 () Tel takacagimin diger bir adi bas esiktir.

2. () Tel takacag: Uzerindeki tel delikleri, tellerin capr ile ayni capta delinir.

3 () Esik tzerinde kertme aenislii. ikili
mm’ dir.

4, () Altesigintaban kisminda grup tellerin arasinda kalan kisim, yarim yuvarlak
olarak bosaltilir.

5. () Sapesigi baglamanin sesine en ¢ok etki eden esiktir.
6. () Sapsesigiilesapgenisligi aynidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donamim saglandiginda teknigine uygun
olarak baglama burgularini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Muzik aletleri yapan firmalarin, firma katologlarinda veya internet sitelerinde

bulunan, baglama burgu yapinminda kullanilan agaglar hakkinda bilgi toplayiniz.
> Yakinnmizdaki  enstriman  yapim  atolyelerini  gezerek, yapilmis olan
baglamalarin burguluk kisimlarini inceleyiniz.
> Enstriman yapim at6lyelerinde burgu ve burguluk hazirlama ve alistirma

uygulamalarin gozlemleyiniz.

3. BURGU

Sapin bas esikten sonraki ug kisminda, geriye egimli olarak duran kismina burguluk,
burguluk Uzerine takilan pargalara da burgu denir. Halk dilinde burguya, kulak da
denilmektedir. Baglamalarda ve diger tim telli enstrimanlarda burgu, telleri Ust kismda
tutmaya ve akort etmeye yarar.

Resim 3.1: Burguluk ve burgular

3.1. Burgu Deliklerinin Acilmas ve Koniklestirilmesi

Burgu yapimindan dnce burgulugun, takilacak olan burgu sayisi kadar uygun bicimde
delinmesi ve koniklestirilmesi gerekir. Baglamanin burguluk kismini, teller size bakacak
sekilde karsimza adigimzda dort burguluk deliginin (burgunun) 6n yizinde, diger Gglnun
solak baglamalar icin (tezeneyi sol ele kullananlar icin) sag yanda, sag calanlar icin ise
burgulugun sol yaninda yer aldigim gorurtz (bk. Resim 3.1).

Tezgéh Uzerinde sabitlenen baglamanin burguluk kismina, burgu deliklerinin merkezi
markalamr. Delik merkezlerinin, delinecek ylizey genisliginin ortasinda, boy yoninde ise
burgularin birbirine degmeden rahat akort edilebilmesi igin ara bosluklarinin en az 3,5 - 4 cm
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mesafede olmasi gerekir. On yiizden ve yan kisimdan agilan deliklerin cakismamasina dikkat
edilmelidir.

El breyzine, 6-6,5 mm’'lik matkap takilir. Matkabin merkezden kaymamasi icin
markalanan yerlerin merkezi izlanir. El breyzi sapa dik (90°) tutulur. Yavas ve dikkatli bir
sekilde burguluk diger taraftan matkap ¢ikana kadar delinir. Delme islemi dnce On yulzey,
daha sonra yan yiizey olmak Uzere, uctan sapa dogru sirayla yapilir.

Resim 3.2: Burguluk delerken

Burguluk Uzerinde acilan delikler, rayba denilen 6zel kesici kalemlerle koniklestirilir.
Konik raybamn, delik capina uygun olmasi gerekmektedir. Raybalama islemi deligin alt
noktasindan Ust delik baglangicina dogru, raybamn konik yapisini alana kadar devam ettirilir.

Resim 3.3: Konik rayba

3.2. Burgu Yapim

Burgular genelde pelesenk, abanoz, akglrgen, gul gibi sert ve orta sert agaglardan
torna makinesinde istenilen formda yapilir. Sapa giren kismu konik olacag: igin istenilen
formdan kastedilen, burgunun tutulacak yeridir. Bu kissm tornadan baska, ege ve balon
zimpara makinesiyle de sekillendirilebilir. Gunumuizde ¢ok degisik agaglardan yapilmis
hazir burgular piyasada bulunmaktadir. Bu burgular kullamlacagi zaman, burguluklara
alistirllmast gerekir.
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Burgunun sapa giren kismi hari¢ olmak Uzere, sap ile tutamak arasinda kalan kisim 1,5
cm olmalidir. Bu dlcl bitiin burgularda aym olmalidir. Tutamak kismi, rahat kavranmali
diger burgulara carpmadan rahat donebilecek bicimde olmali ve donerken zorlanmalarda
kirilmayacak kalinlikta yapilmalidir.

Burgunun konik kisminin Ust tarafina, icinden tel gecirmek Uzere eksen hizasindan 1
mm’lik delik delinir. Torna makinesinde burgular silindir seklinde hazirlanip koniklikleri
burgutiras denen 6zel bir detle yapilir.

Burgu agacinin, burguluk agaci (sap agaci) ile uyumlu olmast gerekir. Her ikis de
aym sertlikte olursa burgular yuvasi icinde rahat dénmez. Dolayisi ile akort yapmak zorlasir.
Burgu ile burgulugun uyumu konusunda orta noktay: yakalamak gerekir. Yuvasinda fazla
rahat donen bir burgu da kolay akort birakir (tel gerilimine dayanamaz ve yuvasinda donerek
teli birakir). Ideal bir burgu akort yapabilmek icin rahat donmeli ve icra esnasinda ve
sonrasinda tellerin yarattigi gerilmelere karsi dayanacak kadar burguluk deliklerine iyi
tutunmalidir.

Resim 3.4: Burgu (kulak)
3.3. Burgularin Yerlerine Alistiriimas

Akort burgularinmin iyi akort tutmasi i¢gin, burgu yerleri rayba ile koniklestirildikten ve
burgular, burgutiras aleti ile koniklestirildikten sonra burgular yerine agir agir alistirilarak
takilirlar. Onemli olan burgu yiizeyinin delik yiizeyine tamamen temas etmesidir. O zaman
strtinme en Ust seviyede olacak, dolayisiyla akort iyi tutacaktir. Eger birkag noktadan
dokunuyor, arada dokunmayan ylzeyler kaliyorsa sirtinme azalmakta ve istenilen sekilde
akort tutmamaktadir.

Burgularin delik yilzeylerine degen ve degmeyen kisimlarim tespit edebilmek igin,
burgu, yuvasinda bastirilarak dondurdlir. Cikarildiginda sikismis parlak yizey kisimlari,
delik yUzeyine degen yerleri, cukur kalan kisimlari ise degmeyen yerleri gosterir. Bu
durumda burgunun konik kisimlar: tizerinde parlak olan yiksek noktalari, tekrardan cok ince
zimparaile veyaince disli diiz ege ile asindirmak gerekir. Bu islemi her defasinda deneyerek
ve sik kontrol ederek burgular dikkatlice yerine aistirilmalidir.
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Resim 3.5: Burgular rayba ve burgutiras ile yerlerine alstirilir

Akort burgularinin istenilen kivamda akort tutmast icin cesitli maddeler kullanlir.
Surtinmeyi arttirmak icin burgunun delige giren konik yuizeyine tebesir, pudra gibi maddeler
strtldrken sirttinmeyi azaltmak ve burgunun yuvasinda kolay dénmes icin gene aymn
ylzeye balmumu, parafin, kuru sabun veya 7B-8B gibi en yumusak numara kursun kalem
tozu surdlr.

Yanda son zamanlarda yapilmaya baglanan gitar burgulari gorilmektedir. Gitar
yapiminda kullanilan bu burgularin baglama tzerinde uygulanmasi, estetik yonden farkl:
gorinmesine karsin baglama yapimcilan tarafindan pek uygun gorilmemekte ve tercih
edilmemektedir.

Resim 3.6: Gitar burgulu baglama
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> Burgulart yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» 6-6,5 mm’lik matkap kullanimz

» Matkab: dik tutunuz. Y amuk

» Burgu deliklerini aciniz. delmeyiniz.

» Delmeden once delik merkezlerini biz
ile belirginlestiriniz.

» Raybay1 saat yoninde ve adim adim
kontroll U kullanimz.

» Kesici kisimlari  bilenmis rayba ile
calisimz.

» Burgulari torna makinesinde ¢ikarirsaniz

» Burgular1 hazirlayiniz. hepsini aynm 6l¢u ve bigimde daha seri
elde edersiniz.

» Burguyu sabitleyiniz

» Varsadikey delik makinesini kullaniniz.

» Konikligini delik Uzerinde  strekli
kontrol ediniz.

» Burgulan yuvalarina aistirarak takinmz. » Alistirmaisleminde aceleci olmayiniz.

» Delikleri raybaile koniklestiriniz.

» Burgu Uzerindeki tel deligini aginiz.

» Burgular burgu trasinda koniklestiriniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet Hayir
Burgu deliklerini agtimz nu?
Delikleri raybaile koniklestirdiniz mi?
Burgulart hazirladimz mi?
Burgu Uzerindeki tel deligini actimz mi?
Burgulart burgu tirasinda koniklestirdiniz mi?
Burgular: yuvalarina alistirarak taktiniz nm?

oO0MWNIEF

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

1 Burgu yapiminda asagidaki agaclardan hangisi kullaniimaz?

A)  Abanoz
B) Cam

C) Pelesenk
D) Gl

2. Burgu delikleri ¢capr icin asagidakilerden hangisi dogrudur?
A) 35-4mm

B) 4-45mm
C) 5-55mm
D) 6-65mm
3. Burgu deliklerinin koniklestirilmesinde asagidaki aetlerden hangis kullamlir?
A) Rayba
B) Bigak
C) Matkap
D) Sistire
4. Asagidaki maddel erden hangisi, burgularin yuvasinda kolay dénmesi igin
kullanilmaz?
A)  Pardfin
B) Bamumu
C) Kurusabun
D) Swviyag

5. Burgu ve burguluk icin asagida sdylenenlerden hangis yanlistir?
A) Herikis deaym agactan yapilirsadahaiyi akort tutar.
B) Burgu, yuvasinda bastinlarak dondardldiginde burgunun yizeyinde kismi
parlakliklarin olmasi, tim ytzeyinin delik yuzeyine degmedigini gosterir.
C) Burgu delikleri arasindaki mesafe 3,5- 4 cm olmalidir.
D)  Burgular torna makinesinde ¢ekilebildigi gibi elde de hazirlanabilir.

6. Burgularin koniklestirilmesinde asagidaki a etlerden hangisi kullamlir?

A) Rayba
B) Bicak
C) Kademtiras

D) Burgutras
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir

Sestablosu

1. Ses tablosuni keserek 6l ciisiine getirdiniz mi?

2. Ses tablosunt markalayarak kaba temizligini yaptimz m?
3. Tekne kapagim kapak yuzeyine yapistirdiniz mi?

4 Baglamanin ylzey temizligini yaptimz nu?

5. Bas esigi hazirlayip yerine monte ederek temizligini yaptimz mi?
6. Tel yerlerini belirlediniz mi?

7. Dip esigi ve dlt esigi hazirlayarak monte ettiniz mi?

8. Tel yerlerini kerttiniz mi?

Burgu

9. Burgu deliklerini belirleyerek actimz mi?

10. Burgulan hazirlayarak tel deliklerini agtimz mi?

11. Burgular yuvaarinaalstirarak taktinmz nm?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular:1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timu dogru ise bir sonraki modtile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iN CEVAP ANAHTARI

o|lalpdwiNE
O 00> >w
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ONERILEN KAYNAKLAR

YV V V V

Muzik aletleri yapim atolyeleri
Universitelerin enstriiman yapimi bol iml eri
Baglama satis1 yapan magazal ar

Internette baglamaimalati ileilgili siteler
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