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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215esh387

ALAN El sanatlari teknolojis
DAL/MESLEK El dokuma — hali desinator g
MODULUN ADI Biinyan halh dokuma

MODULUN TANIMI

Bunyan hal1 dokumay: 6greten 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Binyan hal1 dokumaya hazirlik modil inti almis olmak

YETERLIK

Binyan hal1 dokuma yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag:
Bu modul ile; uygun ortam ve arag gereg hazirlandiginda
teknige uygun Binyan hali dokumaislemini
yapabileceksiniz.
Amaclar:
Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda;
1. Teknigine uygun olarak Biinyan hal1 dokumaya
bagslayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak Blnyan hal1 dokuma
yapabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak Biinyan hal1 dokumay1
bitirebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Temiz ve aydinlik ortam, tezgah, ¢cozgl ipleri, atki ipleri,
desen, kenar ipi, makas, bigak, kirkit, metre

DONANIMLARI
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetleilgili degerlendirme
sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Modl
icinde ve sonunda verilen dgretici sorularla edindiginiz
OLCME VE bilgileri pekistirecek, uygulama érneklerini ve testleri
DEGERL ENDIRME gerekli sireiginde tamamlayarak etkili dgrenmeyi

gerceklestireceksiniz. Sirasiyla arastirma yaparak, grup
calismalarina katilarak ve en son asamada alan
Ogretmenlerine danmisarak 6lgme ve degerlendirme
uygulamalarini gergeklestiriniz.




Sevgili Ogrenci;

Gunimuzde el dokumasi halicilik ginden giine ¢esitli nedenlerle yok olmakta,
gecimini hali dokumayla saglayan insanlar gun gegtikge azalmaktadir. Amacimiz €
dokumasi halicihigr tekrar hak ettigi yere tasimak ve eskiden oldugu gibi ekonomiye ve
issizlige ¢ozUme katkida bulunmasini saglamaktir. Bunun icin Bunyan halilarini gerek motif
ve gerekse geleneksel ozellikleri ve kalitesiyle tamtmak gerekmektedir.

Bu modllde ¢iti 6rme, toprakcalik ve kenar ilmegi 6rme, hali dokumada kullamlan
dugim tekniklerini, Bunyan halisi hav yuksekligini, dokumay: tezgéhtan ¢ikarma bilgi ve
becerilerini kazanarak Blnyan halisi dokuyabilecek aile ve Ulke ekonomisine katkida
bulunabileceksiniz.

Kultdr mirasimiza sahip ¢gitkmariz dilegiyle basarilar dileriz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak Buinyan hali dokumaya baslayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

Dokuma atélyelerini ve dokuma yapan evleri gezerek hali dokumaya baslamak
icin neler yapiliyor arastirimz.

Dokuma atélyelerini gezerek haliya baslamadan 6nce ne tir citi teknikleri
kullanliyor arastiriniz.

Topladigimz bilgileri rapor haline getiriniz,

Edindiginiz bilgileri stif ortaminda paylasiniz.

vV VvV V

1. BUNYAN HALI DOKUMAYA BASLAMA

1.1. Hah Dokuma

Hali dokumaya baslamadan ©nce tezgéha (¢bzglye) bazi isaretlemeler yapmak
gereklidir. Bunlar halinin orta cizgisi, hali borduriniin dokunacag: yer, halinin boy cizgisi ve
halinin orta ¢ozgu ipinin belirlenmesi.

W
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Resim 1.1 Halinin boy cizgisinin alinmas Resim 1.2 Halinin orta ¢izgisinin ahnmast



Resim 1.3 10 cm lik cizgiler isaretlenmesi Resim 1.4 Mastara paralel ¢izgiler ahnmas

Bu isaretler mastar agacina paralel olarak alinmali ve metre kullamlmalidir. Mastar
agacimn baslangicindan itibaren 10'ar cm'lik cizgiler ainmalidir. Bu 10 cm'lik gizgiler
halinin kalitesini gostermesi agisindan onemlidir. Cozgl Uzerinde bu ¢izgi ¢cekme islemine
CIPKI ALMA denilmektedir. Blnyan halisinda her 10 cm’ye 40 atki sirasi girecek sekilde
dokuma yapilmalidir. Bu konuda atk: atimi ve kirkit kullanimi son derece 6nemlidir. Atk ipi
agizliktan gegirildikten sonra verev olarak yukar: dogru tutulmali ve kirkit yavas yavas
yedirerek vurulmalidir. Atk ipinin ¢dzgllerin arasinaiyice yerlesmesi saglanmalidir.

1.1.1. Agizhk ipligi

Hal1 dokumaya baslarken 10 cm'lik sagak pay: birakilarak citi, toprakgalik ve digim
ipliklerini sokulmemesi icin yapilir. Varangelen yukari kaldinlarak asagidaki ¢Ozgulerin
caprazlig1 saglamr. Olusan capraz agizliktan tezgdh eni uzunlugunda ¢ozgu ipi gegirilir.
Uclar gergin bir sekilde yan tahtalara baglanir. ikinci kez aym islem vargel asagidayken ve
Uclincll kez vargel yukaridayken tekrarlanir.

Halinin kalitesine gore agizlik ipligi 5 kez atilir.



Resim 1.5 Vargelin asagi indirilmesi Resim 1.6 ilk agizlik ipinin gegirilmesi

Resim 1.7 Agizhk ipinin kirkitle sikistirilmas:



Resim 1.8 Vargelin yukari kaldirilmas

1.1.2. Zincir Orme (Citi)

Citi; haliya baglarken ve bitirirken sacak payindan sonra uygulanan ¢ozgu tellerinin
her noktada esit araikta olmasini saglayan halimin dagilmasim 6nleyen sokilmez orglye
verilen ismdir. Binyan halisinda citi érme cesitli tekniklerle yapilmaktadir. En cok
kullanilan: ise sumak dokuma seklinde olan iki ilmege sarmal: giti teknigidir. Sarmal1 citinin
iki sira yapilmasiyla baliksirt: gorintl elde edilmektedir. Bu estetik agcidan da glizel durmasi
sebebiyle ¢ok kullanilmaktadir. Blnyan halisinda citi genellikle ¢ozgide kullanilan iple
yapilmaktadhr.

2007401 /34

Resim 1.9 Zincir 6rme
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Resim 1.10 Zincir 6rme

Resim 1.11 Zincir 6rme



Resim 1.12 (Sumak) Zincir gitinin tamamlanmasi

1.1.3. Bez Ayag Orme (Kilim Dokuma, Toprakcalik)

Dokunacak halinin dagilmamast igin baslangigta citiden sonra hali bitiminde ise giti
orgusiinden once yapilan ¢ozgllerin bir alt bir Ust seklinde ainmasiyla dokunan 6rgiddr.
Genislikleri halimin kalitesine gore degisir. Toprakgalik, yozsu, topraklik gibi isimlerle de
anilir. Bunyan'da toprakcalik denilmekte ve iki cm kadar genellikle kenar ipi ile
dokunmaktadhr.

W
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Resim 1.13 Toprakcalik 6rme
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Resim 1.14 Toprakeihg bitirme

1.1.4. Kenar Orgisii

Halinin boyunda olan kenarlarin saglam olmast icin kilim érgustniin devam seklinde
ilme atilmadan yanlardaki iki ya da U¢ ¢ozgu ciftine orilen 6rgudir. Bez ayagi seklinde
¢Ozgu ciftlerine sarildiktan sonra bir sonraki ¢dzgu ¢iftinin etrafindan dolanarak bir sonraki
siramn kenar orgusil icin hazir hale getirilir. Binyan da genellikle merserize iple
Orulmektedir.

Resim 1.15 Kenar &rgustine baslama



Resim 1.16 Kenar 6rgust 6rme

Resim 1.17 Kenar 6rgusiini tamamlama

1.2. Atki Ipi Hazirlama Teknikleri

Binyan halisinda desen iplikleri cile seklinde ¢ilenin uglar kesilerek tezgahin Gzerine
gergince hazirlanan ipe asilir. Etrafina naylon gegirilerek daginik durmasi engellenir.
Istenilen renk iplik elle gekilerek alinir.
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Resim 1.18 Desen ipliklerinin tezgéhtaki gérinimu

»  Atkivekenar ipliginin melik seklinde hazirlanmasi

o Melik; Elde cile seklinde hazirlanan kigtk iplik demetidir. (yaklasik
15cm ebadinda 1012 kat hazirlanir.) Elde 4-5 kat ¢ile hazirladiktan sonra
demetin ucu sikica sarilir. Bir cile yapilir ve her cileden sonra demete 2—-3
kat sarma islemi uygulanmir. Bu sekilde ucu sivri bir demet hazirlanir.
Blnyan halisinda en ¢cok uygulanan atki ipi hazirlama teknigidir.

Resim 1.19 Resm 1.20
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Resim 1.21 Resm 1.22

Resm 1.23
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Rahat ¢alisabileceginiz calisma
ortamin hazirlayimz.

» Aydinlik ve temiz ortam hazirlayiniz.

» Tezgéhta oturacagimz yeri ve minderlerinizi
ayarlayimz.

» Calismalarimz icin gerekli olan
arac gereg ve malzemelerinizi
hazirlayiniz.

» Metre, flamaster kalem, makas, bigak, vs.
hazirlayiniz.

» Atki ve kenar ipliklerinizi melik seklinde
hazirlayiniz.

» Desenipliklerinizi tezg@hin Ustiindeki yere
asinz.

» Tezgéh Uzerine (Cozgl) mastara
paraé cizgiler alimz.

» Sacak payin birakarak mastara paralel ilk
Gizgiyi giziniz.

» Hal1 boyunu 6l cerek ¢ozgi Gzerine hali
boyunu ciziniz.

» Hal1 boyunun yarisint ¢dzgli Uzerine giziniz.

» Bordur gizgisini giziniz.

» Agizhkipligini gegiriniz.

» Varangeleni yukar: kaldirarak gaprazligin
acilmasin saglayiniz.

» Agizlik ipligininiki ucunu tezgéhin yan
tahtalarina gergince baglayiniz.

» Varangeleni asagi indirerek ve ¢ozglye
elinizle bastirarak agizligin agilmasint
saglayiniz.

» Elinize agtiginmz agizliktan atki ipini gegiriniz.

> Kirkitle sikistirimz.

> Islemi U yada bes kez tekrarlayinz.

» Citi orindz.

» Elinizleiki ¢ozgu ciftini ayirimz
» Blnyan halisina uygulanan sarma citiyi
uygulayimz.

» Toprakcalik orindz.

Varangeleni asagi indirip agilan agizliktan atki
ipini geciriniz.

» Gecirdiginiz atki ipini kirkitle sikistirimz.

» Varangeleni yukar kaldirip ¢ozglye elinizle
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bastirarak agizlig1 aginiz agilan agizliktan atki
ipini geciriniz.
» Gegirilen atki ipini kirkitle sikigtiriniz.

> Islemi 10 sira seklinde 2 cm kadar
tekrarlayiniz.

» Kenar ilmegi 6rinuz.

» Kenar ilmeklerini sag ve sol tarafta ¢ ilme
olacak sekilde ayarlayiniz

» Kenar ilmegi ipini darak bez ayag: seklinde
bir alt iki Ust olacak sekilde 4-5 (dokuma
sirasinin yiksekligine gore) sira 6rinuz.

14




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz igin bir takim sorular

yoneltilmistir. Coktan segmeli sorulari cevaplayiniz.

1

Cozgu uzerinde yapilan isaretleme ve gizgiler neye paralel olmalidir?
a) YanTahtaya  b) Mastara  c) Giicilye d) Ust seren

Binyan halisinda 10 cm'’ lik ¢6zgli boyunda kag sira atki olmalidir?
a) 40 b) 50 c) 60 d) 30

Hal1 dokumaya baslamadan 6nce ¢aprazlig: saglayan ilk atilan atki ipine ne denir?
a) Atk ipi b) Gucu ipi c) Agizlik ipi d) Siyme ipi

Bunyan halisinda uygulanan giti hangi tur citidir?
a) Sarmaiti b) Zincir c) Kordigim d) Heps

Haliya baslarken ve bitirirken uygulanan sokilmez drginiin adh nedir?
a) Gucu b) Citi c) Toprakgalik d) Heps

Bunyan halisinda ¢iti hangi iple atilir?
a) Cozgude kullamlaniple b) Merserizeiple
c) Yuniple d) Flos ip

Bunyan halisinda kenar 6rgusii igin hazirlanan sagda ve solda birakilan ¢ozgu ipi
say1s1 kagtir?
a5 b) 6 c)3 d)7

Bunyan halisinda kenar 6rgusii hangi iple yapilir?
a) Merserize b) Pamuk c) Yin d) Atki ipi

15



UYGULAMALI TEST

Binyan hali dokumaya baslama ile yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalan tekrar ederek degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadaslarimzla
degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

1. Rahat calisabileceginiz ¢aligma ortamin hazirladimz mi?

2. Dokuma igin gerekli olan ara gereg¢ ve mazemelerinizi
hazirladimz mi?

3. Atki ve kenar ipliklerini melik seklinde hazirladimz mi?

4. Deseniplerini tezgéha astimz mi?

5. Gbzgl Uzerine gerekli isaretlemeleri yaptiniz mi?

6. Agizlik ipini attimz m?

7. Citi 6érduntz mu?

8. Toprakealik érdiniz mi?

9. Kenar 6rgusil yaptimz mi?

10. Hali deseninizi tezgéh Uzerine yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz evet ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. “Hayir”
cevaplariniz agirlikta ise tekrar faaliyeti gdzden gegiriniz.

16



OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak Biinyan hali dokuma yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

Kuttphaneden ve elektronik ortamdan Blnyan hali dokumayla ilgili kaynak
taramasi yapiniz.

Hal1 dokuma at6lyesinde dokuma Uretimini gozlemleyiniz.

Cevrenizde bulunan hali dokuma atélyelerindeki digim cesitlerini arastirinmz.
Edindiginiz bilgileri rapor haline getirip simf ortaminda paylasimz.

VVV V¥V

2. BUNYAN HALI DOKUMA

2.1. Hah Dokumada Kullamlan Dugim Teknikleri

»  Halh dugimi: Cozgu tellerinin her bir cift teline yin, ipek veya royan
ipliklerinin gesitli tekniklerle baglanmasi ile olusturulan hali desenindeki
motiflerin olusmasini saglayan digumlerdir. EI dokuma halilarda, genellikle 2
cesit diglim vardir. Bunlar Tirk (Gordes) ve Iran (Sine) digimidir. Fakat
yaygin olmamakla beraber tek c¢Ozgu Uzerine atilan diguimler de
kullanilmaktadr.

2.2. Binyan Hahs Diagum Teknigi

Binyan halilarn Turk Gordes digimi ile dokunmakta ve iki sira atki ipi ile
sikistirlmaktadir. Bunyan halisi dokunurken desene gore ortadan baslanarak Gordes digimu
ile dugtm atilr, ilk sira atki SUZME (varangelen asagidayken) atki seklinde gegirilir. Atki
ipi yukar: dogru verev birakilarak yavas yavas kirkitlenir. 2.sira atki BASMA (varangelen
yukaridayken ¢ozgl tellerine elle bastirilarak )atki seklinde gecirilir. Kirkitle yavas yavas
birakilarak yedirilir.
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Cizim 2.1 Gordes Turk diagumi

Resim 2.1 Hali dokumaya baslama
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Resim 2.2 ilmek atma

Resim 2.3 Sinif ortaminda hal dokuma
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Resim 2.4 Desene goreilmek atma

2.2.1. DUz (Basma) atki

Bir sira stizme atki atildiktan sonra varangelen yukar: dogru itilerek glicli agacina en
uzak bir duruma getirilir. Bu durumda varangelenle giicti agact arasinda kalan kisimdaki
¢Ozgu iplerine elle bastirildiginda 6ndeki ¢ozdui ipleri arkaya gider; arkadaki ¢ozgu ipleri 6ne
cikar. Boylece ¢ozgu iplerinin yer degistirmeleri saglanmis olur. Cozgu iplerinin yerleri bu
sekilde degistirilerek atki ipligi ¢ctzgl iplerinin arasindan gecirilerek bulundugu uctan diger
uca getirilir. Bu atkinin atilmasi sirasinda ¢6zgu iplerine basilmak suretiyle ¢ozgu ipleri
birbirlerinden ayrildigindan basma atk: olarak isimlendirilir.

Basma atki halicilikta 6nemli bir atkidir. Basma atki, stizme atkida oldugu gibi halinin
eni boyunca dimduiz ¢ekilmez; ¢dzgl icerisinde bol birakilir. Daha sonra bol birakilan bu
atki ipligi kirkitin dis kissunin /3'10k kismu kullanmilarak ¢ozg iplerinin arasina dis dis
oturtulur. Basma atkimin ¢ozgti iplerinin arasina dis dis yedirilerek oturtulmas: oldukca fazla
deneyim ister. Atk ipliginin gerdirilmesi sirasinda atki ipleri ne bol ne de gergin olmalidir.

Atk ipliginin bol olmasi durumunda fazla atk: ipligi halinin arkasindan gikar. Buna
atki figkirigr denir. Bu 6nemli bir dokuma hatasidir.

2.2.2. Siizme (Boncuk)

Stizme atki atmak i¢in varan gelen giicl agacina en yakin duruma getirilir. Bu
durumda ¢Ozgu iplerinin yarist 6nde diger yarisi arkada bulunur. On ve arkada bulunan
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¢ozgu iplerinin arasindan atki ipligi halimin eninde boylu boyunca gecirilir. Bu islem ¢ozgu
ipleri  birbirlerinden yar1 yariya ayrilnus  durumda bulunduklarindan  kolaylikla
gerceklestirilir. Bu nedenle de bu tip atkiya siizme atki adh verilir. Bir sira siizme atki
atildiktan sonra kirkit yardimiyla atki citi 6rgusinin Uzerine yerlestirilir. Yerlestirme
isleminin ¢ok dizgin yapilmas: gerekir. Dizgiin olmazsa dalgali bir yap olusur ve bu
dalgal1 yap halinin daha sonraki siralarina aynen yansir. Matifler dalgali bir sekilde ortaya
cikar. Bu hatadan kaginmak icin atki ipliginin bir cetvel dizgunligunde citi drgusinin
Uzerine yerlestirilmesi gerekir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dokuma yapabileceginiz zemini
hazirlayiniz.

» Yer minderlerinizi hazirlayimz.

» Dokumaicin gerekli arag
gereclerinizi hazirlayimz.

» Makas, caki, metre gibi araclarimzi hazirlayiniz.

» Dugum tekniklerini kavrayiniz.

» Turk Gérdes digiimini uygulayiniz.
> Iran sine diigimini uygulayiniz.

» Desenin ortasindan dokumaya
baslayinmz.

» Desene gore ortadaki ilmegi dokuyunuz
> Siranin sonuna kadar ilme atiniz.

> Atk atiniz.

» Varangeleni asag1 indirip agizliktan atki ipini
geciriniz.

» Gecirdiginiz atki ipini kirkitle sikistirinmz.

» Varangeleni yukar: ¢ikarip ¢ozguye elinizle
bastirarak agizlig1 aginiz, agilan agizliktan atki
ipini gegiriniz.

» Gegirilen atk ipini kirkitle sikistiriniz.

» Dokumaya devam ediniz.

» 10 cm'ye 40 sira atki sigacak sekilde dokumaya
devam ediniz

» Kirkitle sikistirmaislemine dikkat ediniz.

» Kenar ilmegi 6riniz.

» Kenar ilmeklerini sag ve sol tarafta ¢ ilme
olacak sekilde ayarlayiniz.

» Kenar ilmegi ipini aarak bez ayag: seklinde bir
alt iki Ust olacak sekilde 4-5 (dokuma sirasinin
yuksekligine gore) sira oriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz igin bir takim sorular

yoneltilmistir. Coktan segmeli sorulari cevaplayiniz.

1

Bunyan halisinda kullanilan digiimiin adh nedir?
A)  Turk-Gordes

B) iran
C) Sine
D) ispanyol

Kullanilan en eski dugimuin adh nedir?
A)  Tuork-Gordes

B) iran
C) Sine
D) ispanyol

Hav yuksekligi uzun olan orta kalite halilarin dokunmasinda hangi dugiim teknigi
kullanilir?
A)  Tuork-Gordes

B) iran-Sine
C) c)ispanyol
D) Heps

“Halinin tayl i kismumin uzunlugudur” tammu neyi ifade eder?
A)  Dugima

B) Hav yuksekligini

C) Hamn yuzeyini

D) Halinngitisini

Dugim atildiktan sonra yapilan sikistirma islemine ne denir?
A)  Atki atma

B) Citi orme

C) Bezayagi 6rme

D) Gucl 6rme

Sokulmesi son derece zor olan dugiim teknigi hangisidir?

A)  Turk-Gordes

B) iran

C) Sine

D) Gemici dugimu

Varangelen yukaridayken ¢ozgu tellerine elle bastinlarak yapilan atki atma isleminin
adh nedir?

A)  Suzme atki
B) Basmaatk:
C) Boncuk

D) Argag
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UYGULAMALI TEST

Binyan hali dokumaya baslama ile ilgili yapmus oldugunuz uygulama
faaliyetlerindeki calismalar tekrar ederek degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya

arkadaslarimzla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet

Hayr

1. Calismaarizigin uygun ortami hazirladimz mi?

2. Dokumaigcin gerekli arag gereclerinizi hazirladimz m?

3. Desenin ortasindan dokumaya basladinz mi?

4. Desene goére dokuma yapabildiniz mi?

5. Dugumipliklerini atki ipi ile sikistirabildiniz mi?

6. 10 cm'ye 40 siraatki girecek sekilde dokumaya devam
edebildiniz mi?

7. 4-5siradabir kesim islemi yapabildiniz mi?

8. Kenar ilmegi 6rdintiz mu?

Cevaplarimiz evet ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz.
cevaplariniz agirliktaise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak Bunyan hali dokumay: bitirebilecek ve tezgahtan
cikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Hal1 dokumaya baglamaislemlerini tekrar gbzden gegiriniz.

> Cevrenizdeki hal1 atdlyelerini gezerek halinin tezgéhtan cikarilmasi islemini
arastirimz.

> Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

3.HALI DOKUMAYI BITIRME

3.1. Halh Dokumaya Bitirme

Hali dokumay: bitirme islemleri baglama islemlerinin aynmisidir. Hali dokumaya
baslarken dnce sagak pay1 birakilip, citi ordlip en son kilim dokumasi yapilirken, hali
dokumay: hitirirken 6nce kilim dokunur sonra ¢iti drguisti yapilir ve en son olarak sagak pay1
brrakilir.

3.1.1. Kilim (T oprakcgalik) dokuma

Dokumaya baslarken yapilan bir alt bir st érgl dokumay: bitirirken de uygulanir. Bu
islem digum ipliklerinin sokulmemesi icin 6nemlidir. Varangelen asag: indirilerek atki ipi
gecirilir ve kirkitle sikistirlir. ikinci sirada varangelen yukar: kaldinlarak ¢ézgiiye elle baski
uygulanarak agizligin agilmas: saglamir agilan agizliktan atki ipi gegirilerek 2 cm kadar
oruldr. Baglarken kag sira orlldiyse bitirirken de o kadar éréimelidir.
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Resim 3.1 Toprakcalik érme

Resim 3.2 Toprakcalik érgisini bitirme
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Resim 3.4 Varangeleni yukari kaldirma
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3.1.2. Zincir (Citi) Orme

Citi, haliya baslarken ve hitirirken sagak payindan sonra uygulanan ¢ozgu tellerinin
her noktada esit aralikta olmasini saglayan halinin dagilmasini dnleyen sokilmez orglye
verilenisimdir.

Bunyan halisinda en ¢ok kullanmilan citi 6rme iki ilmege sarmal1 sekilde 6rulen sarmal
Giti teknigidir.

Resim 3.5 Citi 6rme

Resim 3.6 Citi 6rme
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Resim 3.7 Citi 6rme

3.1.3. Sacak Payr Birakma

Hal1 dokumaya baslamadan 6nce birakilan dlglide sagak payr hali dokuma islemi
bittikten sonra da birakilir. Ornegin baslarken 10 e’ lik sagak pay: birakilmissa bitirirken de
10 cm'lik sacak payr birakilmalidir. Sacak boyu belirlendikten sonra ¢dzgli Uzerine
isaretlenmelidir.

3.2. Hahyr Tezgahtan Cikarma

Hal1 anahtar1 ile gergi mekanizmasimn gerginligi azaltilarak halinin gerginligi
azaltilir. Halinin bitiminde isaretli olan sagcak payi, isaretli yerden diizgiin bir sekilde makas
yardimiyla kesilir. Hali tezgéhtan cikarilmis olur. Hali makas: ile kirkim yapilmams ise
kirkimislemi igin diiz bir zemine serilerek kirkim makinesiyle halinin kirkimi yapuilir.

2.3.1 Hav Yuksekligi

Hav yiksekligi halimin thylG kismimin uzunlugu olarak ifade edilir. Binyan halilarinda
hav yiksekligi 8-10 mm arasindadir. Standart hav yiksekligi ise 5-6 mm arasindadir,410
ancak gunumizde bu standarda uyulmamaktadir. Halimn hav yiksekligi 6zel kirkim
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makinelerinde ayarlanarak hali kirkimi yapilmaktadir. Ayarli makaslarla da hali kirkimi
yapilmaktadir. Bugiin kolay olmasi sebebiyle ayarli kirkim makineleri tercih edilmektedir.
Hal1 kirkim islemi ayarli makasla yapiliyorsa hali dokunup bitene kadar hep ayni ayarl
makas kullamimali ve mimkiinse kirkim isi de ayni kisi tarafindan yapilmalidir.

Resim 3.8 Halr kir kim makinesi

Resim 3.9 Hah kirkma islemi
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Resim 3.11 Hal kirkma islemi

Resim 3.12 Kirkma islemi tamamlanmis hal
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Caligmalarimz igin uygun
ortam hazirlayimz.

» Yer minderlerinizi ayarlayimz.

» Minderinizin yuksekligini ayarlayimz.

» Caligsmalarimz igin gerekli arag
gereclerinizi hazirlayimz.

» Hal1 bicagi, hali makasi, metre, kirkit gibi
araclarimz rahatca ulasabileceginiz bir yer
koyunuz.

» Bez ayag: (toprakcalik)

» Varangeleni asagi indirip agizliktan atki ipini
gegiriniz.

» Gegirdiginiz atki ipini kirkitle sikistirimz.

» Varangeleni yukari kaldirip ¢cozguye elinizle

dokuyunuz. bastirarak agizlig1 aginiz, agilan agizliktan atki
ipini geciriniz.
» Gecirilen atki ipini kirkitle sikistiriniz.
> Isleme 2 cm olana kadar devam ediniz
> Citi oruniiz. » Cozgu ciftlerini elinizle ayirarak sarmaciti

uygulayinmz.

» Sacak pay1 birakiniz.

» 10 cm sacak payi birakiniz.

» Dokumay: tezgéhtan gikariniz.

» Anahtar yardim ile gerginligi hafifce azaltimz.

> Sagak pay1 birakilan yerden makas ile diizgtince
keserek dokumay: tezgahtan ¢ikariniz.

» 4-5 sirada bir kesm
uygulayiniz.

» Hav yuksekligi 5-6 mm olacak sekilde makasi
ayarlayimz.

» Hali makasi ile digtm ipliklerini 4-5 sirada bir
kesiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz igin bir takim sorular

yoneltilmistir. Coktan segmeli sorulari cevaplayiniz.

1

Hal1 dokumay: bitirmede desenin tamamlanmasindan sonra yapilan ilk islemin adi
nedir?

A) Citi
B) Toprakcalik
C) Gulcu

D) Kenar 6rme

Hal1 dokumay1 bitirmede toprakcalik oriildikten sonrayapilan islemin adi nedir?

A) Citi
B) Toprakgalik
C) Gulcu

D) Kenar 6rme

Toprakcalik kag cm dokunmalidir?

A) 1lcm
B) 2cm
C) 3cm
D) 4cm

Bunyan halisinda uygulanan ¢iti hangi tar citidir?
A)  Kordugim citi

B) Zincir citi
C) Sarmaditi
D) Heps

Haly1 tezgahtan ¢ikarmadan 6nce yapilmasi gereken islem nedir?
A)  Sagak payr birakmak
B) Tezgam gevsetmek

C) Citi atmak

D) Heps

Binyan halisinda bugiin uygulanan hav yiksekligi ne kadardir?
A) 810mm

B) 10-15mm

C) 56mm

D) 7-8mm
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UYGULAMALI TEST

Bunyan hal1 dokumay: bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalan tekrar ederek degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadaslarimzla

degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1. Calismaarizigin uygun ortam hazirladimz mi?

2. Arag gereglerinizi hazirladimz mi?

3. Toprakgalik dokudunuz mu?

4. Citi 6rdiniz mu?

5. Sagak pay1 biraktimz mm?

6. Gergi mekanizmasin gevsettiniz mi?

7. Dokumay: isaretlediginiz yerden diizgiince kestiniz mi?

Cevaplariniz evet ise modul degerlendirmeye gecebilirsiniz. “Hayir” cevaplariniz

agirhktaise tekrar faaliyeti gozden geciriniz.




YETERLIK OLCME TESTI

Binyan Hali Dokuma Modill, fadiyetleri ve arastirma calismalart sonunda
kazandiginiz bilgilerin 6lglilmes ve degerlendirilmes icin 6gretmeniniz size 6lgme aract
uygulayacaktir. Binyan Hali Dokuma Modilini bitirme degerlendirmes igin
Ogretmeninizle iletisim kurunuz.

Bunyan Hal1 Dokuma Moddltinde Uriin hazirlama:
KULLANILACAK MALZEMELER

-Cozguleri hazirlanmus tezgah
-Atkr iplikleri

-Hazirlanmis desen

-Kirkit

-Makas

-Cetvel-Metre

-Hali Makasi

-Bicak

ISLEMLER

1.  Caismaicin gereken arag ve gerecleri temin ediniz.

2. Haazirlanmis deseni, ¢ozgusl atilmis tezgaha yerlestiriniz.

3. Desen renklerine uygun atki iplerini hazirlayinmz.

4.  Sagak pay birakinmz.

5. Atkiipi desenipi ve kenar iplerinizi melik ve cile seklinde hazirlayimz.
6. Deseniplerinizi tezglha asimz.

7. Citi 6rundz.

8.  Toprakcalik 6riniz.

0.

Kenar ilmegi 6riniz.

10. Desenin ortasindan baslayarak digum ilmegi atiniz.
11. Dugum ilmeklerini iki siraatki ile sikistirimz.

12. 10 cm'de 40 sira atki olmasina dikkat ediniz.

13. Desene gore dugiim ilmegi atimz.

14. Hali dokumay bitirirken toprakgalik 6riniz.

15. Hali dokumay bitirirken ¢iti drintz.

16. Hali dokumay bitirirken sagak pay1 birakiniz.

17. Gergi mekanizmasini gevsetiniz.

18. Haly: tezgahtan keserek cikariniz.
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YETERLIK OLCME

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz uygulamay: asagidaki islem basamaklarina
gore degerlendiriniz.

MODUL ADI: Biinyan hal1 dokuma
MODUL DEGERLENDIRME: Binyan hai dokumaya baslama (Zincir, bez ayag,
kenar ilmegi 6rme), Binyan hal1 dokuma, Dokumay: tezgahtan ¢ikarma

ACIKLAMA: Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davranslardan kazandiginmz
becerileri EVET ve HAY IR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR
»  Calismalariniz i¢in uygun ortamu hazirladimz mi?

Calismalariniz igin gerekli arag ve gereclerinizi
hazirladiz nmi?

Atki iplerinizi, kenar ipini ve desen iplerini melik ve
cile halinde hazirladiniz mi?

Deseninizi tezgéha yerlestirdiniz mi?

Sacak pay1 biraktimz mi?
Citi érdiintiz mu?

Toprakcalik érdintz mi?

Desenin ortasindan baglayarak digim ilmegi attimz
mi?
Desene gore dokuma yaptimz mi?

Dugim iplerini 2 siraatki ile sikistirdimz mi?

10 cm’ye 40 sira atki gelecek sekilde dokuma yaptiniz
m?
Desene gore dokumay: tamamladimz mi?

Dokumanin bitiminde toprakcalik érdiniz ma?

Citi 6rdiniz mu?
Sacak pay1 biraktimz mi?
Gergi mekanizmasim gevsettiniz mi?

V| V| V|V V| V| V|V V|l V|V V VI V VH V

Dokumay1 dikkatlice isaretli yerden keserek cikarttiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Binyan hali dokuma modilinde kazandigimz davraniglarda isaretlediginiz “EVET”
ler kazandigimz becerileri ortaya koyuyor.”HAYIR” larimz igin moduli tekrar ediniz.
Tamam “EVET” ise bir sonraki moddile geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz icin bir takim sorular
yoneltilmistir. Coktan segmeli sorulari cevaplayiniz.

1.  Bunyan hali dokumada dokumaya baslamadan once ¢ozgu Uzerine metre ile yapilan
hal1 boyunu ve ortasini gosteren gizgi gekme islemine ne denir?
A)  Gucl 6rme
B) Cipkiama
C) Citi 6rme
D) Toprakgalik orme

2. Dokumaya baslamadan 6nce ne yapilmalidir?
A)  Sagak payr birakilmali
B)  Gici Oriilmeli
C) Citi orulmeli
D) Toprakgalik orilmeli

3. Dokumaya baslamadan 6nce ve dokumay: bitirirken yapilan sokilmez 6rgintin adt

nedir?

A) Guicl

B) Toprakgalik
C) Citi

D) Heps

4.  Dugumilmegi atmadan dnce ne ordlmelidir?
A)  Toprakgalik

B) Giici
C) Citi
D) Heps

5. Binyan hal1 dokumada kullanilan diigiim tekniginin adi nedir?
A) iran
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10.

B) Turk-Gordes
C) Sine
D) Heps

Orta kalite ve hav yiuksekligi yiksek olan halilarin dokumasinda kullanilan digiim

tekniginin adi nedir?
A) Iran-Sine

B) Turk-Gordes
C) Ispanyol

D) Heps

Bunyan halisinda bugiin uygulanan hav yiksekligi ne kadardir?

A) 2-3mm
B) 8-10mm
C) 5-6mm
D) 05cm

Dokumay: tezgéhtan ¢ikarmadan dnce ne yapilmalidir?
A)  Toprakgalik ordlmeli

B) Citi ordimeli
C) Sagak payr birakilmali
D) Heps

Asagidaki bosluklar doldurunuz

Bunyan hali dokumaya baslarken ......... [viiiiiiin atilir, ... Ordilr,
................... oralar.

Cipki alma isleminde alinan cizgiler .............. [ o QIZGIS, e, /A
GizQiS ..veenn [, cizgisidir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iN CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmdli

B-Mastara

A-40

C-Agizlik

A-Sar ma citi

B-Citi

o (01 |~ (W N |-

A-Cozgude
kullamlan iple

C-3

A-Merserize

OGRENME FAALIYETI 2’NiN CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmeli

A-Turk Gordes

A-Turk Gordes

B-iran-Sine

A (W N |

B-Hav
Y uksekligi

A-Atki atma

o |01

A-Turk Gordes

B-Basma atki
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OGRENME FAALIYETI 3 UN CEVAP ANAHTARI

Coktan Secmdli

B-Toprakcalik

A-Citi

B-2cm

C- Sarma Citi

D-Hepsi

o (O |~ W N |

A-8-10cm

MODUL DEGRELENDIRME OBJEK TiF TESTLER

Coktan secmeli

B-Cipki ailma

N

A-Sacak payi
birakma

C-Citi

A-Toprakcalik

B-Tirk Gordes

A-iran-Sine

B-8-10 mm

0 (N (o |01 [~ W

D-Heps

Bosluk doldurma

Agizhk ipi atilr giti
Orulur toprakcalik
Oraldr.

Halimn boy, halinin
orta ve halimin kalite

cizgisidir.

40




ONERILEN KAYNAKLAR

YV V. V V V V V

ASLANAPA, Oktay, Tiirk Hal Sanati, istanbul 1972

AYTAC Cetin, EI Dokumacihg, istanbul, 1997

GULCEMAL Abdullah, Hal1 ve Desen teknolgjisi, Isparta, 1997
www.halionline.net

www.kultur.gov.tr

www.evdose.com

www.odevsitesi.com

41




KAYNAKCA

VVVVYVYVYVYVY

AYTAC Cetin, EI Dokumacihg, istanbul, 1997

GULAL Elvan, Hali Dokuma Teknigi, Eskisehir, 1991
GULCEMAL Abdullah, Hal1 ve Desen teknolojisi, Isparta, 1997
YAZICIOGLU Yahsi, EI Dokusu Hahailik, Ankara, 1992
www.halionline.net

www.kultur.gov.tr

www.evdose.com

www.odevsitesi.com

42




