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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215esh411

ALAN El sanatlari teknolojis
DAL/MESLEK El dokumacisi

MODULUN ADI Ayancik keteni dokumaya hazir hk

MODULUN TANIMI

Bu modul ile uygun ortam ve arag gereg hazirlandiginda
teknigine uygun olarak Ayancik Bezi dokumaya hazirlik
yapabilecektir.

40/32

SURE
ON KOSUL Bez ayagi dokuma moduiltinu almis ol mak.
YETERLIK Ayancik keteni dokumaya hazirlik yapmak.
Genel Amac:
Gerekli ortam ve arag gereg saglandiginda teknigine
uygun olarak carsaf dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.
Amaglar
1. Bufadiyetle teknigine uygun olarak, arag gereg
MODULUN AMACI hazirlayabileceksiniz.

2. Bufadiyetle teknigine uygun olarak ¢ozgu
ipliklerini hazirlayabileceksiniz.

3. Bufadiyetle teknigine uygun olarak ¢ozgu
ipliklerini cirisle hasillayabileceksiniz.

4. Bufadiyetle teknigine uygun olarak, tahar,
mekik ve masuray: tamyarak
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye, aydinlik ve temiz ortam
Donanim: Tezgah, ¢ozgu ipleri, atki ipleri, ¢cozgl

DONANIMLARI sehpasi, gorsel ve basil1 kaynaklar, makas, cetvel
Her 0grenme faaliyeti sonrasinda o faaliyetleilgili
degerlendirme sorulari ile kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz. Bunun igin cevap anahtarlar:
DEGERLENDIRME hazirlanmistir.

Olgme degerlendirme fadliyetleri esnasinda 6nerilere
uymaniz, modil i dahaiyi 6grenmeniz igin dnemlidir.




Sevgili Ogrenci;

Milletlerin klltdr hayatlarinin en anlamli belgeleri € sanatlaridir. El sanatlar: her bir
insanin diinya ve toplum ile kurdugu renkli baglardir. Insanlarimizin sevgilerini tutkularim
sergiledigi e emegi gbz nuru ile ortaya konan bu eserler aym zamanda yapildigr yerin duygu
ve disuncelerini yansitir.

Geleneksel € sanatlann icerisinde Onemli yeri olan Ayancik Keteni- Peskiri
Dokumaciligi, kaybolmaya yiz tutmustur. Kendine 6zgu tezgahlarda keten ipinden diiz
kumas dokuma ve desenli dokuma olarak yapilmaktadir. Keten ipinin tamamen dogal
yollarla eldeislenerek yapilmasi en dnemli ozelligidir.

Ayancik'in kendi adh ile anilan ketenini ve peskirini glinimizde devam ettirmek,
bizden sonraki kusaklara aktarmak hepimizin gorevidir. Bu degerler bizim milli varligimizin
devamini saglayacagi kuskusuzdur.

Sizin igin hazirlanan bu 6grenme materyalinde, Ayancik Bezi dokumaya hazirlik
yapmay1 kavrayarak, Ayancik Bezi dokuyabilir duruma geleceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyetle; teknigine uygun olarak arag gereg hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Ayancik bezi dokumaya hazirlik yapiminda kullamilan arag gerecleri elektronik
ortamdan, kutUphanelerden yardim alarak arastiriniz.

»  Cevrenizde bu dokumay: uygulayan atolyeleri arastirarak dokumada kullanilan
arag geregleri inceleyiniz.

»  Arastirma sonuglarinm sinifta arkadaslarimizla paylasiniz.

1. AYANCIK BEZI DOKUMADA
KULLANILAN ARAC VE GERECLER

1.1. Tezgah Tamm ve Ozdlikleri

El dokuma tezgdhinda arkada; oturmaya uygun giris yeri vardir. Buraya oturak denir.
Oturuldugunda donerek gerginlik saglayan dokunan bezin sarildigi saymur (kumas levendi),
onun st kismunda dokunan bezin tzerinden kaydig: diizen agaci, dokumanin bagladig: yerde
isi yanlara geren cimbar ve hemen yamnda iplikler arasinda gezen simsir disli tarak ve
Oninde sagdan sola, soldan saga kosturan mekik bulunur. Dokunan iplik dizen agacinin
Uzerinden geger ve atindaki saymur (kumas levendi)denen agag Uzerine sarilir. Bu agag
doner. Dondiikce de dokumay: ve dokuma ipini gerer. Ilerisinde tarak boydan boya tezgah
kat eden bir defe (tefe) icine konulmustur. Tarak oynar. Taragin disleri kamistan olur. Guci
taragin ilerisinde iki adettir. Alttan ayakcaklara(pedal) baglidir. Ustten kuslar (kelebek)
vasitasiyla asagi yukart inip cikarak ipliklerde mekik icin agizlik agar.

Giicti iplikten yapilir. iki cubuk arasinda orillmiis iplikten ibarettir.

iki kol arasinda orulen iplikler alttan tstten gegirilir; ortadan digiimlenir. Bunlar iki
tanedir. Cozgu yapilirken bir ip énindekinden, biri arkadakinden gecirilir. Her iplik birde
taragin disinden geger ve agaca baglanir. Taragin takili oldugu tefenin baglari bulunur.
Baslar bez kisminin disarisinda dururlar ve oluk seklinde olurlar. Taka iclerinde hareket
ettiginden bunlara taka yatag: denir. Takamin Ustlinde bir tahta, altinda yuvarlak sekilde
gecirilmis mesin vardir. Her iki basta birer taka, bunlarin da Gg iplik deligi vardir. AB
deliklerinden gecirilen iplik, tarag: Uste baglayan kola gecirilmis bir tahtaya baglar. Bu ip
takamn kanal icerisindeki ileri geri hareketini takip eder. O olmazsa disar1 ¢ikabilir. C' den
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baglanan tglincti iplik dokumacinin tam 6niinde bulunan makaraya baglarmr. Bu suretle iki
takamn ipleri birlesir, bir ipe takilir. Bu iplik dokuyucunun 6niinde bulunan makaralardan
geger ve ucu ufak bir comaga baglanir.

Mekik taragin 6niinde bulunan tefe agacimin alt kenar1 Uzerinde, agizlik icinde hareket
eder. Dokuyucu bu ipi ¢ektigi zaman takalar iceri dogru hareket ederler. Mekik bir taraftan
diger tarafa gider. ipin asag: cekilmesiyle bu hareket saglanr. Alet birden yukarya birakilir.
Mekik cemberi bir taraftan diger tarafa gidince takay:r durdurur. Mekik igindeki iplik
sagilarak agizliktan gegcmis olur. Ayancik dokumalari, sadece yore adi ile degil, dokumalarin
keten ile yapilmasindan dolayi, Ayancik keteni olarak adlandirilmis olup, ilgili kitaplara da
Ayancik Keteni olarak gecmistir. Keten ekiminden ip haline gelene kadar tamamen elde
islenmekte ve agartiima islemi de kil suyu ile yapilarak organik olarak meydana
getirilmektedir.

Dokunan keten kumaslar serin tuttugu ve teri emdigi icin Ozellikle i¢ giyimde
kullanmilmistir. Yatak carsaflari, perdeler ve masa ortlleri gibi ev mefrusati yapil mistir.
Eskiden havlu olarak kullanilan peskirler en giizel desenlerle sislenmis olup, yore insaninin
ince zevkini yansitmustir.

Dokumalarimizin en dnemli 6zelligi, ¢bzgu ipinin cirislenerek(hasillama) kullanmimas
ve atki ipinin keten olmasidir.

Sekil 1.1: Tezgah



Resim 1. 1: Tezgéh

1.2. Kullamim Yerleri

Ayancik bezi dokumada keten ipi kullamlimaktadir. Bu iplikler drdnin kullanim
alamna gore ince, kalin ve renklendirilmis olarak kullamlir. Keten iplerine, nadiren pamuk,
polyester ve viskoz ipleri de karistirilabilir.

ince olarak dokunan bezler basortiisii (yazma, yemeni); kalin ve desenli yollu olan
bezler (alacali bez) sofra, kerevet (sedir) ortlisi ve dosemelik; mavi boyal1 (gok bez) bez
erkek pantolonu; cite bezi de kadin salvar: (dizlik) olarak kullanilmaktadir.

Y dreye ait dokuma tezgéhi 4 gucili, 2 bagith (ayakgakli), 50 cm genislikte dokuma
yapar ve 800 ¢ozgl ipi ile calisir. Kastamonu ydresi dokumalara gére ¢ozgl ipi sayisinin
fazla olmasi nedeni ile daha siktir. Desenli dokumalarda kullamilan teknik kumasin iki
yuzunl de kullanmaya imkan saglamaktadir. Ters yiiz farki yoktur. Desenli dokumalarda 8
numaral1 renkli domino(koton) kullamimaktachr. Ortilerin kenarlarina 3+3 biikilerek ince
sacak yapilmaktadir. Y 6renin dokumalar: keten ile yapildigr i¢in dokumanin kumas 6zelligi
One ¢ikmugtr.



Resim 1. 2: Tezgah

1.3. Ayancik Bezi Dokumada Kullamlan Tezgahin Bélumleri

1.3.1. Gucu cercevesi

Mekikli dokuma tezgéhlarinda, ¢ozgl ipliklerinden bazilarimn yukarida, bazilarimn
ise asagida olmasini, yani agizlik agmasinm saglayan, Ustte ve altta iki gubuktan gecirilmis,
ortaarinda birer delik bulunan teller veya ipliklerden olusan cerceveler olup, hepsine birden
“gucl” denildigi gibi “glicti cercevesi” de denir.

Resim 1.3: Guicl cerceves
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Resim 1.4: Yoresel tezgah giiclleri

1.3.2. T aka

Mekigin saga sola firlamamasi icin tefenin sag ve sol bolimine yerlestirilen parcaya
denir.

Resim 1. 5: Taka Resim 1. 6: Taka

1.3.3. TakaKolu

Takalarin belirli bir mesafeye gelip gitmesini saglayan, tefenin sag Ust ve sol Ust
bélimiine yerlestirilen parcaya denir.



Resim 1.7: Taka kolu

1.3.4. Takaipi

Takalarin rahat hareket etmesine yardimci olan araca denir.( Resim 1. 8)

Resim 1. 8: Taka ipi

1.3.5. Taka kayis1

Dokuma esnasinda takalarin ortasindan gegen, tefe yuvasina kadar uzanan mekigin
firlamasi esnasinda mekigin dilsmesini engelleyen kayistan yapilmis parcaya denir.

Resim 1.9: Taka kayist
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1.3.6. Ayakcak (Pedal)

Tezgéhlarda ayakla yapilan kumanda, mekanizmasina ayakcak denir. Ayaklarla
kumanda edilen mekanizma giicli sayisi ile dogru orantihichr. ki guclili tezgahlarda iki
ayakcak bulunur. Dort, ati ve sekiz ayakgakli olan tezgéhlar da vardir. Ancak, ayakcak
sayist arttikga isGiligi de zorlasir. Basilan ayakgaga bagli olan glicli asag1 gekilirken diger
gucu yukarida kalir. Boylece tek sayili iplikler asag1 ¢ekilirken agizlik da agilms olur.

Resim 1. 10: Ayakcak (Pedal)

1.3.7. Ayakcak zinciri

Demirden yapilmig, birbirine halka halka gegcmis olan metal parcadir. Ayakcaklara
takilarak gercevelerin agagi yukar: rahat hareket etmesine yarar.

Resim 1. 11: Ayakcak zinciri



1.3.8. Ayakcak kancas

Zincirlerin saga sola kaymamasina yarayan ayakgaklarin 6n kismina takilan agz1 agik
ve egik vidadir.

Resim 1. 12: Ayakcak kancas

1.3.9. Kantarma

Gucller dttan ayakcaga baglanirken Ustten tezgéh kollarina bagli yuvarlaga asilmistir.
Guculerin asagi yukari rahat hareketini saglamak icin makaralar yardim ile hareketi

saglanir.

Resim 1. 13: Kantarma

1.3.10. Giicu kancasi

Metalden yapilmustir. Gucu cgergevesinin Ust ve alt kismina takilir. Cergevenin
esnemesini onler.
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Resim 1. 14: Giclu kancas

1.3.11. Cerceve kancasi

Ucu kanca seklinde olup Ust kismui cerceveye ray seklinde takilan bir parcadir.
Ayakcakla cerceve arasinda baglantiy: saglar.

Resim 1. 15: Cerceve kancast

1.3.12. Gucu tei(Boncuk)

Dokuma tezgéhlarinda giicii cercevelerine takili olan gucl tellerinin veya ipten
guculerin tam ortalarinda bulunan ve ¢ozgulerin gegirildigi deliklerdir
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Resim 1. 16: Giicl teli (Boncuk)

1.3.13. Levent

Dokuma icin hazirlanan ¢ozginun gevrilerek sarildigi, iki ucu yuvarlak orta kismi ince
ve uzun ahsap tezgéh parcasidir.

Resim 1. 17: Levent

1.3.14. Tarak

Dokuma tezgéhlarinda ¢ozgu ipliklerinin birbirine paralel bir durumda tutmaya ve atki
ipliklerini sikisttrmaya yarayan, bir gergeve icinde, ensiz, demir, tahta veya kamistan
plakalarin yan yana siralanmasiyla olusan pargayatarak denir.

Resim 1. 18: Tarak
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1.3.15. Tefe

Mekikli dokuma tezgahlarinda icine taragin takildig ileri ve geri hareket ederek tarak
araciligi ile atkilan sikistirmaya yarayan gergeveye denir.

1.4. Ayancik Bezi Dokumada Kullanilan Arag Ger ecler
1.4.1. Masuralar

Ozellikleri: Cozgu masuralar;, € mekigi masurasi ve saksakli mekik masuralar
farklidir. Ahsap malzemeden yapilan masuralar icin uygun agaglar vardir. MUmber veya
mimber agac1 masuraarin en ¢ok yapildig1 agactir. Sarmasik ve patlangi¢ agaglart da masura
yapiminda kullamimaktadir. Bu agaglarin zayif 6zleri masura yapimuini kolaylastirirken,
findik gibi agaclarin cubuk dallarinin ateste kizdirilan iglerle delinmesi ile elde edilen
masuralar da vardir. Zamanmmizda ise kégit masuralar ve nihayet plastik masuralar dogal
malzemelerin yerini almigtir. Cozgii masuralar: 15-20 santimetre iken mekik masuralar: 7 ile
15 santimetre uzunluktadhr.

Resim 1. 19: Masura
1.4.2. Bobin

Genel olarak silindir veyakoni bir iskelet tizerine sarilmis iplige denir.

Resim 1.20: Bobin

13



1.4.3. Mekik

Atkilarin, ¢ozguler arasindaki agikliktan (agizlik) kolayca gegirmesini saglayan, atki
ipinin Uzerine sarildigr veya masuralar Uzerine sarildiktan sonraigine yerlestirildigi, iki ucu
sivrice, agag veya kemikten yapilan alettir.

Resm 1.21: Mekik

1.4.4. Yay salgu tokmagi

Pamuk, yin ve yapag: gibi dokuma hammaddes trinlerinin iplige donustirdl ebilmesi
icin kabartilip tellendirilmes gerekir. Yay, Ustte egik kolu, yuvarlak bir kafa baslig: ile egik
kola gerilmis bagirsaktan yapilmis gergin ciris ipi vardir. Egik kolda boyuna takilip rahat
calismak icin ip-kayis ile vurma tokmag: salgudan olusur. Uriiniin igine tutulan cirise salgu
ile vuruldugunda pamuk tellenerek kabarir. ip yapina uygun hale gelinceye kadar atma isine
devam edilir. Pamuklarin demetler halinde toplanmasi ile sdmek-bodurtk yapilip ¢ikrik,

kirman veya tigla ip bikimune baslamr. YUnun atildiktan sonrasinda kangal yapilarak
egrilme islemine baslanr.

Resim 1.22:Yay salgu tokmagi

14



1.45.1g

Insan elinden sonra kullanilan ilk bikim aleti igdir. ipligin sarldigr ucu cengelli
govde ile agirlik veren govdeye gecirilmis yuvarlak bir tahta olmak Uzere iki kissimdan
olusur.

1.4.6. Oreke

Bir ig olup, tablasi Usttedir.

1.4.7. Kirman

Igdeki yuvarlak tahta yerine, capraz olarak birbirine gegmis iki tahtadan ve bir cengelli
eksenden ibarettir.

0

ZR>

Resm 1. 23: ig Resim 1. 24: Oreke Resim 1. 25: Kirman

1.4.8. Mengenez (Tarak)

Keten ve kendir liflerinin icindeki atik maddelerinin ayiklanmasi, tellendirilip
pamuklandiriimasi igin taranmasi gerekir. Ketenin tarandigi mengenez diiz zemine gakilmis
uzun civilerden olusur. Yaklasik ylz disi olan taragin yaptigi goérev sonrasinda Uriin dort
guruba aynilir. Birinci gurubu en kaliteli bolim olusturur. Bu, istenilen incelikte iplik
yapilmaya uygun olup, dokuma tezgahlarinda ¢ozgl ipi olarak kullanilmaya uygundur. Bu
iplikle en kaliteli keten dokumalar yapilabilir. ikinci Griin atk: ipligi olarak kullanlirken,
3.ve 4. Gurup Urinler sivayapiminda kitik olarak kullanilir.
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1.4.9. Cikrik

Elle cevrilen bir kola bagli davlumbaz ile daviumbaz etrafinda dolasip, igi ¢eviren bir
ipten olusmustur. igde bulunan makaray: da ceviren ciris ipi zaman zaman pating
yapmamasi, kaymamasi icin cam sakizi ile kaplamir. Ipin aktarilacagi masura gikrigin igine
takilir. Kolla dondirilen davlumbaz, ciris yardimiyla igi gevirir. Donen ig masurayi
cevirirken masura ipe asilarak kelebeden ipligin sagilip aktariimasini saglar. Cikrigin bir
diger gorevi ise iplik yapiminda kullanilmasidir. Kabartilmis pamuk bddurtgiinden (ip
topag1) anan bir ug ¢ikrigin igine tutturulur. Cikrik gevrildikge bodurukten sagilan ipten
istenilen kalinliktaip yapilir.

Resim 1. 26: Cikrik ve elemint

1.4.10. Elemint

Buyuk bir kelebeye benzer. Alttan ve Ustten tutturuldugu milin etrafinda donen dort
koseli bir aygittir. Kdseler arasinda bir arsinlik, yaklasik 170 santimetrelik mesafe vardir. Alt
ucun birisinde ayaklik ad verilen ipligin donis yaptigi yer vardir. Aynit kolun Ust ucunda
ag1zlik ach verilen Uc ayr civi veya U¢ catall1 agag yer air. Cagdan salimp pegeden gegen
iplikler agizliktan baslanarak asagiya dogru dolap dondurilerek ¢ozgu islemine devam edilir.
Alt uctaki ayakliktan donilerek yukariya dogru cikilir. Sarma islemine, yapilacak
dokumanin enine ulasilincaya kadar devam edilir. Cozgu tamamlandiktan sonra agizliktan
cikarilan ¢zgl top yapilarak, tahar islemine hazir hale getirilir.

1.4.11. Cag ( Desen Tahtasi)

COzgusu yapilacak ipliklerin dizildigi aygittir. Birbirine paralel ve yatay uzanan
aralarinda 25-30 santimlik ara bulunan iki zemin ya da tahtadan olusur. Ust zeminden, alta
uzanan igler masuralarin kendi gevrelerinde donmesini saglarlar. Bir gagda 40 ile 50 arasinda
ig bulunur. iglere takilan masuralardan alinan iplik uglart 6nde bulunan ve her masuraicgin
ayrilmis olan parmaklik aralarindan gegerek peceye, pece deliklerinden gecirilerek ¢ozgu
dolabina ulagir.
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Resim 1.27:Desen tahtas Resim 1. 28: Desen tahtas

1.4.12. Pege

COzgl iplerinin birbirine karismamas: icin belirli araliklarla uzun bir tahta Gzerine
acilmig deliklerden olusan tahta veya demirden yapilmis bir alettir. Cozilen ¢ozglye gore tel
sayisi degisir. Ipleri gecirdigimiz ilk tarak aym zamanda pege gorevini yapmus olur.

Resim 1.29: Pece

1.4.13. Cimbar

Dokumacinin 6niindeki yan gergi cubugudur. Demirden ya da aga¢c malzemeden
yapilmistir. Cimbar, dokuma 10-15 santimetre olunca yeniden dokuma alamina yaklastirilir.
Bu gergi, dokumanin aynen ve biiziilmeden ve kaliteli olmasim saglar.

1.4.14. Cahra (Masura Sarma Makinesi)

Ipliklerin masuralara sariimaisinin yapilcig: bir aettir.
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Resim 1.30: Masura sarma makinesi

1.4.15. iplikler

Ketengiller (Linum usitatissmum) Linaceae familyasindan 1lyillik otsu bitki ve
bitkinin lifidir. En eski dokuma liflerinden biridir. Misir mezarlarinda bulunan keten
dokumalar bu lifin ¢cok eski zamanlardan beri kullamldigimi gostermistir. Baglica keten
Ureticileri; Rusya (% 76), Cekoslovakya (% 13), Polonya, Romanya, Bel¢ika vb.dir.

Keten uygun boya geldikten sonra topraktan ¢ikarilir. Y apraklarindan tohumlarindan
ve koklerinden taramak sureti ile koparilir ve gineste kurutulur. Kurutulmus keten
govdesinde % 25 kadar elyaf bulunur. Belgika ve Irlanda daiyi kalite keten yetisir.

Lif ilk olarak govdeden ayrildiginda yaklasik 1 metre uzunlugundadir, ama islemler
esnasinda lif uzunlugunda azalma olur. Lif egirmeye hazir hale geldiginde ise en iyi keten
kalites icin lif uzunlugu yaklasik 40 cm’dir. liflerin uzunlugu kumasin tiysizlUgine ve
parlakligina katkida bulunur.Elyaf haline getirilme asamalari;

»  Kavruma
»  Siyirma
»  Kasag (Tarama)

Bu islemler sonucunda keten elyaf haline getirilir. Daha sonra keteni iplik haline
getirme asamasi vardir. Bunu % 100 ketenden yapabiliriz. Bu durumda uzun keten iplikgiligi
ve kisa keten iplikciligi adi atinda iki kisma ayrilir. Ya da farkli ylzdelerle pamuk veya
viskozla nadir olarak polyesterle karistirilir.

Dokumaciligin temel ve ilk malzemesi ipliktir. Ayancik’ta organik yore keten ipi artik
Uretilmekte ve dokumaarda kullamimaktadir. Keten dikimi ve ekimi yapilamamas
durumunda organik ketenin yerini yin, pamuk ya da tiftik air. Yin ya da tiftik yaylarla
atilarak, pamuklanip tellenmesi saglamir. Pamuklanmp tellenen elyaftan bilek kalinlhiginda
bodurdk (Taranmis, temizlenmis ve egrilmeye hazir hale getirilmis yiin veya pamuk yumagi)
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topag: yapilarak top biyukligiinde topag olusturulur. Kangal adh verilen bu topactan alinan
ugtan kirman veyatig yardimu ile istenilen kalinliktaip yapimi saglanir.

e |

Resim 1.31: Keten

Keten mukavemetlidir, ancak pamuktan daha az uzama esnemesi gosterir ve asinmaya
daha az dayaniklidir. Nem absorpsiyonu iyidir ve pamukla aym sartlarda yikanabilir. Terbiye
islemleri ile keten kumasin yiksek c¢ekme ve kingma oOzellikleri iyilestirilebilir.
Keten lifi, dinya tekstil lif Oretimin sadece kigUk bir kismint olusturur, ama onun ilging
fantezi dokusu ve keten goriinust yapay lif kullamcilarim diger kumaslarda da bu etkiyi
gelistirmeye tesvik etmektedir. Simdiye kadar dokunmus keten kumaslar: agartmak liflerin
yanmz agartilmasindan daha kolaydi ve bu lifin karisimlarint bir miktar zorlastirmakta idi.
Islemlerdeki gelismeler sayesinde artik keten lifleri agartilabilmekte ve pek cok lif ile
harmanlanmasi mimkin ol maktadr.

1.5. Atki Ipi Hazirlama

Cozgulerin arasindan gecen ve dokumanin enini olusturan yatay ipliklere “atki” veya
“ argag” denir. COzgu ipleri arasindan enine gegirilen ipliklerdir. Atk ipliklerini atmaya
yarayan mekikler agactan veya kemikten yamlmustir. Mekigin ortasinda iplik sarilmg
masuralart takmak igin bir igne vardir. Dokumaya baslamadan once, atkida kullamlacak
iplikler, cikrikta masuraara sarilir. Dokuma yapilirken bu masuralar mekigin ortasindaki
igneye takilir ve ipligin ucu mekigin boncuk deliginden gegirilerek disart cikarilir.

1.5.1. Atkr ipinin Ozellikleri

Kastamonu carsaf dokumada, cirisli sart kivrak ipi ve katsiz bukimsliz pamuk ipleri
kullanlir. Atk: ipi tek kat ve bikimsiizdir. Bu ipin dayamklihigr artirmak icin tek kat olan
bukimsiz ipler ciris denilen bir islemden gecirilmektedir.

1.5.2. Atki atarken dikkat edilecek noktalar

»  Iplik masuraya fazla siskin sarilmamalidir.
»  Mekikten gelen ip dokuma esnasinda rahat bir sekilde sagilabilmesi icin, cok
siki1 ya da ¢ok gevsek sarilmamalidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklary

Oneriler

» Ayancik bezi dokumada kullamlan
dokuma tezg@hini inceleyiniz.

» Dokuma tezgéhinin Uzerindeki pargalarin
yerlerine dikkat ediniz.

» Ayancik bezi dokumada kullamlan
dokuma tezgahi parcalarini inceleyiniz.

» Tezgéhta bulunan parcalarin 6zelliklerini
inceleyiniz.

» Ayancik bezi dokumada kullanilan
dokuma tezgé@hi parcalarimin gorevlerini
inceleyiniz.

» Tefe, tarak, glicl cercevesinin
Ozelliklerine dikkat ediniz.

» Ayancik bezi dokuma yapininda
kullanilacak atk ipligini tespit ediniz.

» Atk ipligi olarak kullanilan ipleri
inceleyiniz.

> Uriinicin en uygun kalinlik ve renkte
iplik secimini yapimz.

» Masurayaip sarinmz.

» Masura sarma makinesine masuray1
bobinden iplik ucunu aarak yerlestiriniz.

» Bobinden alinan iplik ucunu masuraya
bir tur dolayiniz.

> Ipligin cok gevsek ve cok siki
sarilmamasina dikkat ediniz.

» Masuranin ¢ok siskin sarilmamasina
dikkat ediniz.

» Yapilacak is icin uygun ortam
hazirlayiniz.

» Gerekli arag gerecin hazir olmasina
dikkat ediniz.

» Dokuma tezgahi parcalarimin temizlik ve
bakimint yapiniz.

» Parcaar: temizlerken 6zelliklerine dikkat
ediniz.

» Edinilen gbzlemleri dosyahaline
getiriniz.

» Dosyadakendi gbzlemlerinize yer
vermeye 6zen gosteriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki calismay: yapiniz.

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgiler dogrultusunda parantez icine asagidaki

ifadeler DOGRU ise‘D'yada YANLIS ise‘Y’ yaziniz.

A O Dd P

10.

11.

12.

() El tezgé@hlarinda glictlerin (glicl gercevesi) hareketini saglayan tefedir.

() Dokumacilikta kil, tiftik, pamuk keten ve ipek kullanilmaz.

() Cozgl ve atki ipleri tek kat ve bukimsiizdir.

() ipin dayaniklilig1 artirmak icin tek kat olan bikimsiiz ipler hasil islemden
gegirilmektedir.

() Kirman igdeki yuvarlak tahta yerine, ¢capraz olarak birbirine gegmis iki tahtadan
ve bir gengelli eksenden ibarettir.

() Cozgilerin arasindan gegen ve dokumanin enini olusturan yatay ipliklere ¢ozgi
ipi denir.

() Atkripliklerini atmaya yarayan mekikler agagtan veya kemikten yapilmistir.
() Atkida kullamlacak iplikler, masuralara sarilmadan yumak yapilarak kullanilir.
() Ipligin ucu mekigin boncuk deliginden gegirilerek disart gikarilr.

( ) Iplik, masuraya fazla siskin sarilmalichr.

Asagidaki sorularda dogru secenegi isaretleyiniz.

Mekigi firlatmak icin tefenin Gstlinden takilan ahsaptan yapilmis pargcaya ne denir?

A)  Tokmak
B) Ayakgak
C) Taka
D) Heps

Mekigin saga sola firlamamasi igin tefenin sag ve sol bolimine yerlestirilen parcaya

ne denir?
A) Cerceve
B) Taka
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13.

14.

15.

16.

17.

C) Gucu
D) Heps

Takalarin belirli bir mesafeye gelip gitmesini saglayan parcaya ne denir?

A) Takakolu
B) Taka

C) Tékaipi
D) Heps

Takalarin rahat hareket etmesine yardimci olan araca ne denir?

A)  Glcl

B) Takakolu
C) Tékaipi
D) Heps

Mekigin firlamasi esnasinda mekigin dismesini engelleyen parcaya ne denir?

A) Takaipi

B) Takakolu
C) Takakayist
D) Heps

Tezgahlarda ayakla yapilan kumanda mekanizmasina ne denir?

A)  Ayakgak

B) Gicl

C) Ayakecak zinciri
D) Heps

iki giiciilii tezgahlarda kag ayakcak bulunur?

A) 4
B) 2
C) 6
D) Heps
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18. Ayakcaklara takilarak cercevelerin asagi yukari rahat hareket etmesine yarayan

parcaya ne denir?

A)  Ayakgak

B) Gicl

C) Ayakecak zinciri
D) Heps

19. Ayakeak zincirlerinin saga sola kaymamasina yarayan parcaya ne denir?

A)  Ayakgak zinciri

B) Ayakcak
C) Ayakgak kancast
D) Heps

20. Guctlerin asag yukar: rahat hareketini saglamak icin kullamlan pargaya ne denir?

A) Kantarma

B) Ayakgak

C) Ayakegak zinciri
D) Heps
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz. Tim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaiyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

Ayancik bezi dokuma yapiminda kullamilan tezgéh ve
parcalarint incelediniz mi?

Ayancik bezi dokuma yapiminda kullamlan atki ipi
ozelliklerini  incelediniz mi? Ayancik bezi dokuma
yapiminda kullamilacak atki ipligini tespit ettiniz mi?

Masura sarim yaptimz mi?

Y apilacak is igin uygun ortam hazirladiniz mi?

Ayancik bezi dokuma yapiminda kullamilan tezgah
parcalarinin temizlik ve bakimim yaptimz mi?

Edinilen gbzlemleri dosya haline getirdiniz mi?

Is 6nltgu giydiniz mi?

DEGERLENDIRME
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Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise*Olgme ve Degerlendirme” sorularina geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Bu faaliyetle; teknigine uygun olarak, ¢ozgu ipliklerini hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cozguipliklerini hazirlamaileilgili bilgileri elektronik ortamdan, kiitUphanelerden
ve dokuma yapan atdlyelerden yardim alarak arastirinz.

»  Arastirma sonuglarinm sinifta arkadaslarimizla paylasiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA

2.1. Cozgu ilellgili Temel Bilgiler

2.1.1. Cozgil

Dokuma, iki iplik grubunun doksan derecelik bir aciyla 6rgu ¢esidine gore baglantilar
yapmasidir. Dokuma boyunca uzanan iplik grubuna ¢ozgu denir. Dokumanmin en Onemli
kismint olusturan ¢ézgu, olusturulmak istenilen kumasin temel 6zelliklerini Uzerinde tasir.

2.1.2. Cozgl boyu hesaplama

CoOzgu ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen 6lclnin
Uzerine sacak pay1 vefirepay: ilave edilir.

»  Cozgl boyu hesaplanirken drlin boyu (50x100 cm ) (m) x 2 + fire pay1 seklinde
hesaplama yapilir.

> Ornek: Olgii: 50 x 100cm, 100 x 2 = 200 cm + 200 cm fire pay1 = 400 cm
toplam.

»  50x 100 cm lik dokumada 200 cm fire pay1 verilir.

2.1.3. Cozgu Sikhg Hesaplama
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Cozgl ipliklerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin enini olusturur. 1
cm’ deki ¢ozgu iplik sayisi ile dokunacak kumasin eninin carpimi toplam ¢ozilecek ¢ozgu
ipligi sayisini verir.

Ornek: Toplam ¢oz. Tel sayisi = 1 cm deki ¢cozgii tel sayist X Mamul Kumas Eni
2.2. Cozgl Hazirlama Cegitleri

> Y erde Cozgu Hazirlama
> Dikey Dolapta Cozgu Hazirlama
> Duvarda Cozgu Hazirlama

2.2.1. Yerde Cozgu Hazirlama

Kisa ¢ozgller sbz konusu oldugu durumlarda ¢ozgl yerde hazirlanmaktadir. Bu
usulde yere belirli araiklarla demir cubuklar cakilir. Bunlarda iki tanesi birbirine
digerlerinden daha yakindir. Uzerinde masuralar bulunan ¢aglik, elcek kismindan tutularak
bu demir gubuklar arasinda gezdirilir. Birbirine yakin olan iki ¢ubuga gelindiginde capraza
alinan ipliklerin agizliklart bu gubuklara gegirilir. Tekrar geriye donulerek yeter sayi
tamamlanmincaya kadar ¢czmeye devam edilir.

Resim 2.2: Cikrik (Cahra)
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Resim 2.3: Caglik

2.2.2. Dikey Dolapta Cozgu Hazirlama

En yaygin olan yontemdir. Bu dolaplar kisa kenarlarimin birbirini kestigi noktadan
gecirilen ve bir ucu tavana diger ucu dosemeye tutturulmus bir eksen etrafinda
donebilmektedir. Uzun kenarlar1 (zerine ¢ozgl tellerini gegirmeye yarayan civiler
bulunmaktadir.

Onceden masuralara sarilmis olan ipler desene gore desen tahtasina yerlestirilir. Desen
tahtasindaki deliklerden gecirilen ipler, desen sirasina gore pece denilen uzun bir cita
Uzerinde acilmis deliklerden tek tek gegirilir.

Bu islemden sonra gecirilen ipler toplanarak birlestirilip dolabin parmak kisminin
birinci bolumiine yerlestirilerek baglanir. Pege denilen ¢itadaki ipler gerdirilerek agizlik
basparmak ve isaret parmak yardimiyla bir at ve bir Gstten alinarak gapraz yapilir ve ikinci
parmaga takilir. Elin arka kisminda kalan iplerin diger yans: Uglincli parmaga takilir. ipler
tekrar birlestirilerek tur sayisina gére dolabin at kismina inilir ve iplerin Gzerinden tekrar
aynt sekilde agizliga kadar geri donulir ve pece gerdirilir. Agizlik tekrar aimnarak cile
tamamlamir. Y apilacak ¢ile sayisina gére bu islem tekrarlanir.

On agzlik ve arka agizlik saglam bir sekilde iple baglamr. Cilelerin arasimn
esnememesi i¢in iple baglanr.

C0Ozgl dolabimin at kismu levendin kancasina takilarak asagidan yukariya dogru aym
islem devam eder. Bu islem dokumanin enine gerekli ¢ozgu teli sayisi tamamlanmincaya kadar
SUrdardl ar.

Ornegin enine 1000 adet gozgii teli gerekli olan bir dokuma icin bir defada 20 pege
dolastiriliyorsa bu islem 50 kez tekrarlanmaktadir.

Pece: Cozgu iplerinin birbirine karismamasi icin belirli araiklarla uzun bir tahta
Uzerine agilmis deliklerden olusan tahta veya demirden yapilmis bir alettir.
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Resim 2.4: Dikey dolap

2.2.3. Duvarda Cozgu Hazirlama

Daha gelismis bir ¢ozgl yontemidir. Mekikli el dokumaciliginda ¢ozgi iplikleri iplik
katlama makinesinde bobinlere desenin renklerine gbre sarilir.

CoOzgl, desen cercevesindeki cubuklara islemine soldan takilmaya baslanms ise
yukaridan asagiya dogru, sagdan baslanmis ise asagidan yukariya dogru takip edilir.
Bobinlerin uglart tutulup asagiya ¢ekilir. Dokumanin eni birkag yiiz hatta bazen birkag bin
iplikten olduguna gore bir defada bu eni verecek iplik cekme imkan olmadigindan, genelde
bir defada 40 tanes gekilir. Bu say1 aym zamanda yarim cile olarak hesaplanir. ikinci 40 tel
(yarimcile)

cekilirken dokumanin eninde bulunmasi gereken renkler ne bir eksik ne bir fazla
olarak birbirinin Gzerine gelmemelidir.

Desen cercevesinden cekilen ipler desen cercevesinin 6niinde bulunan karsilikli V
seklinde yerlestirilmis seyrek taraklarin dislerinden desen sirasina gore cekilen ipler gegirilir.

Bu islemde coziilen g¢ozgiye gore tel sayisi degisir. Ipleri gecirdigimiz ilk tarak aym
zamanda pege gorevini yapnus olur.

2.3. Cozginin Asamalari
C0Ozgunin asamal arini su sekilde siralayabiliriz.
>  Iplerin kalemlere doldurulmasi.
»  Cozgl tahtasinda 6rnegin koyulmasi.

»  Cozgu yapilmadan 6nceiplerin sayilarak kontrol edilmesi.
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Y apilan ¢ozglinuin toplanmast.

Cozglnin taraga dolanmast.

Hazirlanan ¢dzginiin tezgaha takilmasi.

Atki icin hazirlanan iplerin masuralara doldurulmast.

Tezgaha yerlestirilen ¢ozginin dokunmas: (Atki deseni ile dokuma).
Dokunan kumasin tezgahtan ¢ikarilip temizlenmesi.

YV V. V V V V V

Gerilen ip dokundukga ¢ozguniin bosaltilmasi (¢ozgunin yenilenmesi).

2.4. Cozgl Tezgah

Desen tahtast da denilen tezgéhlarda c¢ozgl ipliklerini dokuma tezgéhinda
dokunabilecek sekilde birbirine parald bir duruma getirmeye yarayan ve tahta lUzerinde
hazirlanmis ayr1 ayrn bobinlerin takilmasina yarayan bélimlerden olusan alt tahtalardan
ibarettir.

W

NN

LAttt p Ly lpiyry

Resim 2. 1: Cozgii tezgah
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismalar icin aydinlik ve temiz
ortam hazirlayimz.

» Cozgl tezgdhim inceleyiniz.

» Yapacaginmz isi ve kullamlacaginiz
malzemeyi g6z dniinde bulundurunuz.

» Arag-gerec hazirlayiniz.

> Onlik giyiniz.

» Tezgéh, iplik, makas, metre, mekik, levent,
blytk masa ya da ¢ozgl tezgéh
hazirlayinz.

» GoOzlemlerinizde dikkatli olunuz.

» COzguipi secimi yapiniz.
» COzgu hazirlama gesitlerini
inceeyiniz.

» Esnek olmayan sik bukiml U ¢dzgli ipi tercih
ediniz.
» Arastirmalarimzi dikkatli yapinz.

> Uriin boyunu tespit ediniz.
» Yerde ¢ozgl hazirlayiniz.

» Yapilacak ¢aligma 50 x 100 cm boyutlarinda
olmalidir.

» Aynntilaradikkat ediniz.

» C0Ozgu boyunu hesaplayiniz.

» Dikey dolapta ¢ozgi hazirlayinz.

» Tezgéh uzunlugunu tespit ediniz.

> Sagak payin ilave ediniz.
» Fire payini ilave ediniz.

» Cozgu sikligim (toplam ¢ozgu tel
say1sint) hesaplayiniz.
» Duvarda ¢dzgll hazirlayiniz.

» Dokumaniz enini tespit ediniz.

» Tarak sikligina dikkat ediniz.

» lcm' deki ¢Ozgu sikligini ile Grindn enini
carparak say1y1 belirleyiniz.

» CoOzgu hazirlamada kullanilacak
araci belirleyiniz.

» Cozgl hazirlamamn asamalarin
inceeyiniz.

» Atolyedeki ¢cozgu aetini kullaninz.

» COzgu deti yerine uzun masa kenari
kullaniniz.

» Cozgu ipliklerini hazirlayiniz.

» CoOzgulerin karismamasina 6zen gosteriniz.

» Zaman iyi kullammnz.

» Seri ve dogru ¢calismaya 6zen gosteriniz.

» Olusabilecek hatalar tespit edip
diuzeltiniz.

» C0Ozgu kesmede olugabilecek hatalar tespit
ediniz. Hata olusmus ise diizeltiniz.

DEGERENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek

islemleri tekrar ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu fadiyet kapsaminda kazandigimz bilgiler dogrultusunda parantez igine asagidaki
ifadeler DOGRU ise‘D'yadaYANLIS ise‘Y’ yaziniz.

T (

) Dokumadan dnce tezgaha gerilerek hazirlanan ve dokuma boyunca giden dikey

ipliklere ¢bzgu denir.

2. () Cozgl tezg@himn diger ismi de desen tahtasidir.

3. () Yerdec¢Ozgu hazirlamak icin dikey dolap kullanilir.

4. () Yerdecozgi hazirlamak igin genellikle gikrik ve gaglik kullanlir.

5. () Duvarda¢dzgu hazirlamada bobin var denilen arag kullanilir.

6. () Kisagdzgl hazirlanacag: durumlarda ¢ozgl yerde hazirlanmaktadir.

7. () Cozgl hazirlarken desen tahtasi kullamimaz.

8. () Cozgu iplerinin birbirine karismamasi icin kullamlan aracatefe denir.

9. () C0Ozgu hazirlamada kullanmlan en yaygin yontem dikey dolapta ¢ozgu
hazirlamadir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.
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KONTROL LiSTESI

“Evet” ve“Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Calismalar icin aydinlik ve temiz ortam hazirladimz m?

i CoOzgi tezgdhini incelediniz mi?

3 C0Ozgl hazirlama gesitlerini incelediniz mi?

4 COzgl ipi secimi yaptimz mi?

5 Y erde ¢ozgu hazirladimz mi? Urlin boyunu tespit ettiniz mi?
Duvarda ¢ozgu hazirladimz mi? Cozgu sikligint (toplam

6. ¢0Ozgui tel sayisim) hesapladinmiz mi?
C0Ozgl hazirlamanin asamalarin incelediniz mi? Cozgu

7. | hazirlamada kull anilacak araci belirlediniz mi?

8 Cozguipliklerini hazirladimz n?

9 Is 6nlugt giydiniz mi? Zaman iyi kullandimz mi?
Gozlemlerinizde dikkatli oldunuz mu? Olusabilecek hatalari

10. | tespit edip diizelttiniz mi?

11. | Arastirmaarimizi dikkatli yaptimz mi?

12. | Aynintilaradikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise“Olgme ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyetle; teknigine uygun olarak, ¢ozgu ipliklerini Girisle hasillayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cozgu ipliklerini cirisle hasillama ile ilgili bilgileri elektronik ortamdan,
kitiphandlerden, yardim aarak arastinnmiz ve arastirma sonucglarini sinifta
arkadaslarimzla paylasinmz.

3. CIRIS (HASIL) YAPMA

3.1. Tamim
Pamuk, ipek, yun, keten ve diger dokuma maddelerinin dokuma cozgulerinde

dayanikliliginm artirmak, guict ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan calisabilirligini saglamak
amaciylaipligin gegirildigi unlu veyacirisli eriyige hasil, bu isleme de hasillama denir.

3.2. Ciris Yapiminda Kullanmilan M alzemeler

Genel olarak hagsilda kullamlan maddeler iki gesittir.

3.2.1. Yapistirict Maddeler

Un, nisasta, jelatin, kitre, zamk, sakiz, recine ve akolli maddelerdir. Y apistiric
maddeler ipek, pamuk ve diger ipliklerin elyafi Uzerinde kalir, elyafi yapistirir ve sertlestirir.

3.2.2. Yagh Maddeler
Gliserin, beyaz bezir yagi, susam yaglari, sabun, i¢ yagi, benzin, parafin ve mumlu
maddelerdir.

Yagli maddeler yapistirici ve zamkli maddelerin vermis oldugu sertligi hafifletir ve
ipligi kaygan bir hale getirir.
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3.3. Ciris (Has1l) Yapma

Bir paket iplik yaz mevsimi icin 4,350 kg, kis mevsimi icin 500 gr. hesaplanir.
Uzerine 750 gr. has un hesaplanir. 10 It suyun 5-6 litresi 1sitilir. Geri kalan soguk su igine un
azar azar dokulerek topaklanmadan iyice ezilir. Bunun Uzerine 1sitilmis sicak su karistiriimak
suretiyle dokllerek bulamag olusturulur. Bu bulamag 15 dk. kadar kaynatilir. El dayanacak
kadar soguduktan sonra, 6nceden kaynatilms ipler gile halinde ainarak bu bulamag iginde
tutulur. Bulamaci iyice emdikten sonra iplikler sikilir ve cirpilarak temiz bir yere konur.
Isleme bu sekilde devam edilir.

Ipliklerin birbirine yapismamasi icin cileler iki e arasinda gerilip cirpillarak agilir.
Nemli bir halde iken bobinlere sarilip ¢ozgui igin hazir hale getirilmis olur.

Cozgunun nemli iken yapilmasi gerekir. Aksi halde ipler birbirine yapisir ve zamanla
kuflenme meydana gelir.

Ciris yapmaktaki amag ipligin dayanikliligim artirmaktir. Pamuklanma ve ipliklenme
en aza iner. Dokunurken kopma en aza indirilmis olur. Katli ipliklerde giris yapma ihtiyact
olmaz. Cirig, pamugun mukavemetini artirir, ciris konmazsa iplik pamuk haline gelir,
dokunamaz. Baska bir deyimle, dokunurken sik sik kopar; cirisle iplik mukavemet kazanr;
dokunurken fazla kopmaz.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagida hagsil yapma uygulamalar: yapiniz.

islem basamaklari

Oneriler

» Cirigin tammum 6greniniz.
» CoOzgu ipliklerinin gerginligini kontrol
ediniz.

» Gozlemlerinizde dikkatli olunuz.

» Aragtirmalarimz dikkatli yapinmz.
» Ayrintilara dikkat ediniz.

> Is onlugtinizil giyiniz.

> Ik yarcim kurallarina dikkat ediniz.

» Ciris yapiminda kullanilan yapistirici
maddeleri inceleyiniz.

» Cozgu ipliginize uygun hasil maddelerini
hazirlayiniz.

» COzgu ipliginin agirligina uygun, un
hazirlayinz.

> Iplige ve una uygun miktarda su
hazirlayinz.

» Hazirlanan Urlnleri karistirarak hagil
maddesini hazir hale getiriniz.

» Cirig yapiminda kullanilan yagl
maddel eri inceleyiniz.
» Cozgu ipini hasillayimz.

» Hasilin el dayanacak kadar sogumasina
dikkat ediniz.

» Cozgu iplerini hasilla kaplayimz.

» Hasillanan ipleri birbirine yapismasim
engellemek icin gerip cirpimz.

» Hagillanan iplikleri nemli halde ¢ozgu
levendine sararak dokumaya hazir hale
getiriniz.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

ACIKLAMA: Asagidaki cumlelerde bazi kelimelerin yerleri bos birakilmistir. Bos
birakilan yerlere dogru kelimeleri yazimz.

N o o M w

Pamuk, ipek, yln, keten ipi ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢ozgulerinde
dayanikliligim artirmak, guct ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan caligabilirligini
saglamak amaciyla ipligin gegirildigi unlu veya cirisli eriyige .............coooevvnnenn.
denir.

Cirislenmeyen ¢ozgu ipliklerinde dokunurken sik siK............c.ccovviiennnis meydana
gelir..

Elyaf1 sertlestirmek igin .................... maddeler kullanlir.

Ipligi kaygan hale getirmek igin........................ maddeler kullanilir.

Ciris yapmaktaki amag ipligin.............cooovvvvinnns artirmaktir.

Ciris yapmak iGin .........ccoveviiininnnns kullanlr.

Cozguniin nemli iken yapilmasinin nedeni..............cocooeevininnnes Onlemektir.

DEGERLENDIRME:

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.
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KONTROL LiSTESI

“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Bu faaiyet kapsaminda asagida listelenen davramglardan kazandigimz becerileri

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1. Cirisin tanumim 6grendiniz mi?

2. Cozgu ipliklerinin gerginligini kontrol ettiniz mi?

3 Ciris yapiminda kullanilan yapistirict maddel eri incel ediniz
mi?

4, Cozgu ipliginin agirligin tespit ettiniz mi?

5. Ciris yapiminda kullamlan yagli maddel eri incelediniz mi?

6. COzgui ipinin agirligina uygun un ve su hazirladimz nm?

7. Ciris yapitimz mi? Hasil hazirladimz mi?

8 Duzenli ve kurallara uygun calisma ipleri her tele nifuz
edecek sekilde hagilladiniz mi?

. Is onlugl giydiniz mi? Iplerin birbirine yapismamasi igin
gerip cirptimz n?

8. Gozlemlerinizde dikkatli oldunuz mu?

9 Hasillanan iplikleri teknige uygun ¢ozgii levendine sardiniz
mi?

10. | Arastirmalarimiz1 dikkatli yaptimz mi?

11. | Aynntilaradikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise“Olgme ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

( AMAC )

Bu faaliyetle, teknigine uygun olarak, giict tahari hazirlayabileceksiniz.
Bu faaliyetle; teknigine uygun olarak, tarak tahari hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Gulcu tahart yapim ile ilgili bilgileri elektronik ortamdan, kittphanelerden,
yardim alarak arastinmz ve arastirma sonuclarimi simifta arkadaslarinizia
paylasinz.

»  Tarak tahar1 yapim ile ilgili bilgileri elektronik ortamindan, kitiphanelerden,
yardim alarak arastinmz ve arastirma sonuclarimi simifta arkadaslarinizia

paylasinz.
»  Tahar yapmaislemi ileilgili bilgi toplayimz.

Y

Isletmelerde tahar yapimim gozlemleyiniz.
»  Eldeettiginiz bulgular simif arkadaslarimzla paylasinz.

4. TAHAR YAPMA

4.1. Taharin Tamm Onemi
Cozgu ipliklerinin belirli kurallara gore glicti gdzlerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmesi islemine tahar denir. Tahar isleminin ilk asamasi gticli tahari, ikinci asamasi ise

tarak taharidir. Tahar islemi istenilen 6rgiiniin dokuma yizeyinde olusabilmesi icin zorunlu
bir uygulamadir.

4.2. Tahar Cesitleri

> Guicl tahari
> Tarak tahari
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4.2.1. Gluclu Tahar

Gucu genellikle iplikten ordlerek yapilmigtir. Bunun yanminda gerceveli telli giictler
zamanla daha ¢ok kullamiimaya baslanmstir. Bir tezgahta en az iki guct bulunmalidir. iki
guiciilii tezgahlarda diiz dokuma yapilabilir. iplik guiciilerde 6rguniin ortasinda, tel glicillerde
telin ortasinda ipligin gecirilecegi delik vardir. Mermerlerden silindirlerden stiztltp gelen
¢Ozgu ipliklerinin tekleri ayni guict deliginden, ciftleri diger guctinun deliklerinden gegtikten
sonra, tarak dislerinden geger. Bu ise tahar islemi denir. Altta bulunan ayakcaklardan sagda
olana basildiginda 1.gict Ustte asili oldugu kuslar yardimiyla asagi cekilir. Gucunin
deliklerinden gegirilmis olan tek sayil1 iplikler de asag1 ¢ekildigi icin ipliklerin arast agilmis
olur. Buna da agi1zlik agtirmak denir. Sol ayakla da sol taraftaki ayakcaga basildiginda diger
gucu ile bagli olan cift sayil1 iplikler asag1 cekilerek mekik atimi igin agizlik agilmis olur.
COzgu ipliklerinin bazilarimn yukarida bazilarinin da asagida bulundurulmasi isi “ gtict” ler
aracihig ile saglamir. Gucller, Ustte ve attaiki cubuktan gecirilmis teller bulunan bir cerceve
olup hepsine birden “glicu” denildigi gibi “ glicli ger cevesi” de denir.

Gucu telinin her birinin ortasindaki delige ise “boncuk” veya “nire” denir. Cozgu
iplikleri bu deliklerden gegirilir.

Resim 4.1:Giicu cercevesi Resim 4.2:Giicu teli

»  Guct Tahar Yapma

CoOzgulerin glciuden ve taraktan gegirilmesi islemine verilen addir. Tahar ¢ozgu
gerilmis agizlik Uzerinde yapilir. Aski agacina asilmis guict cerceveleri, aski agacinin ileri
surtlmesi ile mabere yaklastirilir ve cercevelerin iki basglarindan birer uzun cita gegirilerek
citalarin bir ucu tefe Uzerine, bir ucu maber Uzerine dayatilir. Boylece cercevelerin ileri geri
hareket etmesi saglanir.
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Bundan sonra iki kisi, biri tezgdhin 6niinde, digeri icinde, ve giicl cerceveleri arada
kars1 karsiya otururlar. Onde oturan agizlikli ipligin demetini sol elinde tutar, sag eli ile
iplikleri karistirmadan sirasiyla ayirip kendisinin sag tarafindan (tezgdhin solunda) ve
maberin atindan uzatarak icte oturamn iplik gecilecek giici teli deliginden ( boncuk) sokup
uzattigi cekecegin cengeline takilir. Giicli gekecegi cekilince iplik glict telinden gegmis olur.
Burada guicu gekecegi ile ipligi ¢ekip geciren, her ¢6zgunin kag numarali gergevenin guci
telinden gecirilecekse o ipligi, o glicl gergcevesinin telinden gecirmek ve ¢ok dikkatli olmak
zorundadir. Bu konuda yapilacak en kiguk bir yanlislik, dokumanin Orglsinde ve
dolayisiyla deseninde degisikliklere neden olur. Gucu telinden gegirilen ipi, gekici sol
avucuna air ve boylece tahar raporu tekrar edilerek bitin iplikler glicl tellerinden sirasiyla
gecirilip uclar ¢ekicinin sol avucunda toplanarak tahar bitirilir. Bu islemden sonra iplikler
taraktan gegirilir.

4.2.2. Tarak Tahari

Tarak, dokuma tezgadhimin “tefe” denilen veileri geri hareket edebilen parcasina takili
bulunan, ¢ozgl iplerini dizenli araiklarla tutmaya, ayrica dokuma sirasinda atki iplerini
sikigtirmaya yarayan, cogunlukla ince demir cubuklarin esit araliklarla birbirine paralel
olarak yerlestirilmesi ile yapilan parcadir.

Tarak ¢Ozgudeki buttn ipliklerin gicllerden sonra diglerinin arasindan gegirilen
aygittir. Simsir agacindan, kamig cubuklarindan ya da demir cubuklardan yapilmis taraklar
vardir. Tarak dislerinin arast yapilacak dokumanin sikligina, kullamilacak ipliklerin
kalinlhigina gore degisir. Santimetrede 4 disli taraklar en seyrek taraklar olarak bilinir. Alti,
sekiz, dokuz disli taraklar oldugu gibi on iki disli olanlari da vardir. ince iplikli ve
dokumalarda dis sayisi fazla olan taraklar kullanilir.

Taragin bir gorevi de atilan argag ipliklerini sikigtirmaktir. Taragin bagli oldugu
tefenin dokumaci tarafindan kendine dogru cekilmes ile sikistirma saglanir. Tefenin sert
cekilmesi kadar tefenin iki veya Uc defa ¢gekilmesi ile daha stk dokumalar €l de edilir.

Resim 4.3: Tarak

»  Tarak Tahari Yapma

COzglu iplerinin glcliden gecirildikten sonra, tarak glicti gerceveleri Uzerine asilir.
Tahar yapan iki kisiden bu kez onde oturan *“tarak gekecegini” eline aarak kendisinin
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solundan taragin ¢bzgu gegecek disinden gecirir. Arkada oturan kisi iplikleri tarak
dislerinden gececek ipligi siradan ayirir ve tarak gekeceginin cengeline takar. iplikler siraile
taraktan gecirilir. Sira bozulursa ¢dzgl iplikleri birbirlerinin Uzerine capraz olarak binmis
olacagi i¢in dokumada bozukluklar ve ¢ozgli kopuslar: olabilir.

Tarak glcl cercevelerinin Uzerinde asildigr igin ¢ozgunin taraktan gecirilmesinden
sonraipliklerin uglar: tezgéhin 6nline gegmistir. Tarak asildig: yerden alimip devrilince, uglar
yine arkaya gegmis olur ve tarak tefedeki yerine takilir. Cerceveler yerine strdlir. Cozgu
uclart birer ikiser cekilerek ¢ozgu gerginligi ayarlanir. Taragin bir basindan 10 cm kadar
yerdeki dislerden gegmis olan ipler ikiye ayrilip saglam duizgun bir gubugun bir basina
dolamir ve iki ug Ustten ilmiklenir. Taragin Obiur basindan da ayn: bir tutam iplik ayrilip
cubugun her iki tarafimin gerginligi aym olacak sekilde ilmiklenir. Bundan sonra serminin
yuvasinda bulunan diger bir gubuga iki yanlardan ve bir ortadan olmak Uzere U¢ parga
saglam sicim baglanip sermine sarildiktan sonra, ¢ozgu ipligi uclarimin bulundugu cubuga
aym gerginlikte baglanir. Bu islemden sonra ¢6zgiiniin ortada serbest duran uclari yine 10'ar
cm.lik demetlere bolinip bunlar da ikiye ayrilarak, iki basin baglanmasindaki gibi bir
gerginlikte cubuga tutturulur. Bundan sonra ¢ozgu 6n taraftan 6n merdane ve mabere yayilir.

Gerim ipinin ¢ozgiye baglandigi yerden biraz yukarida bitiin ¢zg tam ikiye ayrilir
ve her iki taraf dokuma eninin yarisi kadar uzunlukta bir citanin iki basina tutturulur.
Baoylece, dokumailerledikce ¢ozgliniin daralmasinin éniine gecilmis olur. Sermin ( Merdane)
biraz cevrilerek ¢ozgu hafif gerdirilir.

4.3. Gucl Cercevelerinin Takilmasi

Gucu cercevelerinin atinda ve Ustinde ikiser kanca vardir. Bunlar ¢erceveleri asmaya
ve ayaklar1 baglamaya yarar. Dokuma iki cerceve ile dokunacaksa, gerceve askisinin iki
tarafindaki makaralardan inen iplerin birer ucuna birinci gergeve, diger uclarina da ikinci
cerceveye asilir. Dort tane cerceve kullamlacaksa, makaradan inen ipin iki ucuna iki tane
kiclk makara baglamp bu makaralarin her birinden indirilecek ipligin iki ucuna birer tane
cerceve 4 cerceve asilmis olur. Gicl cercevelerinin yiksekligini ayarlamak icin bir
makaraya takili iki guclden birisinin iki basina “circir” denilen metalden ddikli bir aski
konur. Glcu cerceveleri Maber ile kdpri agag arasinda gerilmis olan ¢ozgi ipliklerini giict
deliklerinde serbest tutacak sekilde asilmis bulunmalidir. Giicti gergevelerinin asilmasindan
sonra ayakliklar baglanr.

4.4. Ayakcaklarin Baglanmasi

Dokuma tezgahinda kullamlan giicii gerceve sayisi kadar da ayaklik kullanilir. iki
gucu cerceves kullamliyorsa 1 numarali glicl gergevesi soldaki ayakliga ve arkadaki 2
numaral1 glicl gercevesi sagdaki ayakliga baglamr. Dokuma tezgdhinda 4 glcl cerceves
kullamlacaksa birinci glicli gercevesi sagda birinci ayakliga, ikinci glicli cercevesi sagdan
birinci ayakliga, Uglincl cerceve soldan ikinci ayakliga ve dordiuncl gicl gerceves de
sagdan ikinci ayakliga baglamr. Kullanilan glict gergeves sayisi fazla olursa aynen bu siraya
gore ayakliklara baglanir.
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Resim 4.4:Ayakcak (Pedal)

45. Armur

Bir dokumada ¢rgliyl ve dolayisiyla tahardan sonra ikinci unsur giicil cercevelerinin
inip kalkma diizenidir. Bir dokuma tezgahinda ne kadar ¢ok cerceve kullanmliyorsa, o kadar
karisik ve zengin gorinisl U desenleri dokuma imkéan: olur.

Dokumacilikta, atki ipliklerinin atildigi sirada hangi cergevenin yukarida hangisinin
asagida olmasin gosteren semalara“armur” denir.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Asagida tahar yapma uygulamalar: yapinmz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> GoOzlemlerinizde dikkatli olunuz.

» Tahar icin gerekli arag gereg » Arastirmalarinizi dikkatli yapiniz.
hazirlayiniz. » Aynntilara dikkat ediniz.

> Is 6nluginuiz giyiniz.

» Guctleri ve cerceveleri hazirlayinmz.

» Cozgu ipliklerinin guict taharin » CoOzgu ipliklerini sirasiyla gergeve tizerinde
yapinz. bulunan guictlerden gegiriniz.

» Hatalarimz varsa dizeltiniz.

» Taragin temiz ve diizguin olmasina dikkat
ediniz.
» Guculerden gegirilen iplikleri kumas eninin

> Iplikleri taraktan gegiriniz. - o
olusturulmast icin sirastylatarak dislerinden

geciriniz.
» Yaptiginmz islemi gdzden gegiriniz.

» Tarak tahar1 yapiniz.

> Hatalarimz varsa diizeltiniz.

) » Taharlama sonrasinda ¢ézgl uclarin
» Tarag: yerine takinmz. o _
tezgahtaki kumas levendine baglayimz.

> Iplerin gerginliklerinin esit olmasina dikkat

» COzgu uglarint baglayiniz. o
ediniz.

» Bitmis islem kontrol G yapinmz. » Yapilan islemleri gozden gegiriniz.

» Cercevelerin atinda ve Ustiinde yer alan
kancalar1 kontrol ediniz.
» Gucu gercevesini takinmz. » Cerceve askilarinin iki tarafindan inen iplerin

birer ucunabirinci cerceve, diger ucunaikinci

gerceveyi asiniz.
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» Glcu gergevelerinin yuksekligini ayarlayiniz.

» Ayakcaklar: baglayimz.

» Ayakcaklarin (pedal) glicl gergeve sayist
kadar olmasina dikkat ediniz.

» 1 nolu gucu gergevesini soldaki
ayakliga(pedal), 2 nolu glict cercevesini
sagdaki ayakliga baglayinmz.

» Gucu gergevelerinin baglantisimin
kontrol Unl yapiniz.

» Cercevelerinin dogru gegirilmis olmasina
dikkat ediniz.
» Cerceve yukseklik ayarina dikkat ediniz.

» Ayakcaklarin baglantisinin
kontrol ind yapinz.

» Cercevelerin ayakgaklara baglanisin kontrol
ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

ACIKLAMA: Asagidaki cimlelerde bazi kelimelerin yerleri bos birakilmistir. Bos

birakilan yerlere dogru kelimeleri yazimz.

1.  Dokumatezgdhinda atki iplerini sikistiran araca......................... denir.

2. Santimetrede 4 digli taraklaren ...................oeni. taraklar olarak bilinir.

3. dplikler.....coooeeeiiiiie, ile taraktan gegirilir.

4.  Iplikler siraile gegmezse birbiri Gstiine.......................... olarak gecmis olur.

5  Tadlar ............. yapilir

6. Tarak, dokuma tezgahimin ..................... denilen ve ileri geri hareket edebilen
parcasina takilidir.

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgiler dogrultusunda parantez igine asagidaki
ifadeler DOGRU ise‘D’yadaYANLIS ise‘Y’ yazimz.

7.  (.....) Birtezgéhtaen az iki gucl bulunmalidir

8. () Iki gicili tezgahlarda diiz dokuma yapilamaz.

9. () Cozgl ipliklerinin bazilarinin yukarida bazilarimin da asagida bulundurulmast isi
“gucu” ler araciligr ile saglanir.

10. () Guctler, Gstte ve dttaiki cubuktan gecirilmis teller bulunan bir cerceve olup
hepsine birden “ giicti” denildigi gibi “glicli cercevesi” de denir.

11. () Gucutelinin her birinin ortasindaki delige ise “boncuk” veya“nire” denir.

12. () Cozgulerin glictiden ve taraktan gegirilmesi islemine armir denir.

13. () Gucu gergevelerinin atindave tstlinde ikiser kanca vardir. Bunlar cerceveleri
asmaya ve ayaklar1 baglamaya yarar.

14. () Gucu gergevelerinin asilmasindan 6nce ayakliklar baglanir.

15. ( ) Dokumatezgahinda kullamlan giicli gerceve sayisi kadar da, ayaklik kullanilir.
DEGERLENDIRME:

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve“Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayr

Tahar icin gerekli arag-gerecleri hazirladiniz mi?

1.

> CGozgu ipliklerinin guct taharim yaptiniz mi?

3 Gucl taharini kontrol ettiniz mi?

4, Tarak tahar yaptimz mi?

5 Tarak tahar kontrolU yaptimz mi?

6 C06zgl uglarim kumas levendine bagladimz mi?
7. Bitmis islem kontrol U yaptimz mi?

8 Gucu gergevesini taktimz mi?

9 Ayakgaklar: bagladimz mi?

10 Islem kontrol (i yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Batin cevaplariniz

“Evet” ise“Olgme ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu fadliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1.  Gulcu gergevenin esnemesini Onleyen araca ne denir?

A)  Glcl kancast

B) Cerceve
C) Taak
D) Heps

2. Ayakcakla cerceve arasinda baglantiy: saglayan araca ne denir?

A)  Glcl kancast
B) Cercevekancasi
C) Gucltei

D) Heps

3. Gucu telerinin veya ipten guculerin tam ortalarinda bulunan ve ¢ozgulerin gegirildigi
deliklere ne denir?

A)  Glcl cerceves

B) Gicuteli
C) Boncuk
D) Heps

4,  Tezgéhta dokunan kumasi merdane Uzerindeki yuvaya takarak, kumasi sikistirmaya
yarayan araca ne denir?

A)  Sikistirmademiri

B) Gucu
C) Taak
D) Heps

5. Dokumaigin hazirlanan ¢ozginin gevrilerek sarildig araca ne denir?
A) Bobin
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B) Masura
C) Levent
D) Heps

6.  Dokumatezgahinda atk: iplerini sikistiran araca ne denir?

A) Tefe
B) Tarak
C) Boncuk
D) Heps

7.  Dokumatezgdhindaiplik tasima aletine ne denir?

A)  Mekik
B) Bobin
C) Ip

D) Heps

8.  Genel olarak silindir veyakoni bir iskelet Uzerine sarilmis iplige ne denir?

A) Bobin
B) Mekik
C) Ip

D) Heps

9.  Iplik egrilmesi, sarilmasinda kullanilan araca ne denir?

A) g

B) Oreke
C) Kirman
D) Heps

10. Masuradaraiplik sarimi veiplik egrilmesinde kullanilan tambura ne denir?

A)  Cikrik
B) Masura
C) Bobin



D) Heps

11. Cozgu yapilan araca ne denir?

A) Dolap
B) Kirman
C) Boncuk
D) Heps

12. Cozgusi yapilacak ipliklerin dizildigi aygita ne denir?

A) Dolap

B) Desentahtasi
C) Mekik

D) Heps

13. Cozgu iplerinin birbirine karismamasi igin belirli araliklarla uzun bir tahta Gzerine
acilmis deliklerden olusan alete ne denir?

A)  Cikrik
B) Mekik
C) Pege

D) Hepsi

14. Dokumacinin 6nuindeki yan gergi cubuguna ne denir?

A) Pece
B)  Cimbar
C) Gicu
D) Heps

15. ipliklerin bobinlere sarilmaisinin yapilcig: bir alete ne denir?

A)  Cikrik

B)  Masura sarmamakinesi
C) g

D) Heps
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16. Dokuma yaparken hangi cercevenin asagida, hangisinin yukarda olmasini gerektigini

gOsteren semalara ne denir?

A)  Armir

B) Desentahtasi
C) Gucu

D) Heps

17. Cozgullerin, glictlerden ve taraktan gecirilmesine ne denir?

A)  Cikrik

B) Tahar

C) Pege

D) Heps
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iN CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 Y
3 Y
4 D
5 D
6 Y
7 D
8 Y
9 D
10 Y
11 A
12 B
13 A
14 C
15 C
16 A
17 B
18 C
19 C
20 A
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OGRENME FAALIYETIi-2’ NIN CEVAP ANAHTARI

© [0 [N o (0|~ (W [N
< [ |O |0 | |O | |O |0

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI

1 Hasil(ciris)

2 Kopma

3 Y apistiric

maddeler

4 Yagh maddeler

5 M ukavemet

6 Un

7 Y apismasin ve
kiflenmesini
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OGRENME FAALIYETIi-4 UN CEVAP ANAHTARI

1 Tarak

2 Seyrek

3 Sira

4 Capraz

5 Demirden,
Tahtadan

6 Tefe

7 D

8 Y

9 D

10 D

12 Y

13 D

14 Y

15 D
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 A
2 B
3 C
4 A
5 C
6 B
7 A
8 A
9 D
10 A
11 A
12 B
13 C
14 B
15 C
16 C
1 A
18 B
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www.ayancikhem. meb.K12.tr

www.ayancik.bel.tr

WWW.Sinop.gov.tr
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