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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD207
ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK Deri Giyim
MODULUN ADI Ayakeilik
oD LN TANIMI | D e
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Ayakeilik yapmak.
Genel Amag

MODULUN AMACI

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda modele ve teknige
uygun ayakeilik islemlerini yapabileceksiniz.

Amaclar
»  Dikime hazirlik islemlerini teknige ve ise uygun
yapabileceksiniz.

»  Teknige uygun regula yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Deri parcalari, kaliplar, makas, glimiis kalem, soliisyon, firca,
ORTAMLARI VE ¢ekig, uya, meziira, tela ve ayak¢i masasi, aydinlik bir
DONANIMLARI ortamda bulunmalidir.

Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
oueve |l e b e
DEGERLENDIRME

amaciyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme araglart ile
degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Deri giyim iiretiminin hazirgiyim iiretiminden farkliliklar1 vardir. Deri bir giysinin
dikimi sirasinda biri ayak¢1 digeri makineci iki kisinin uyumlu ve tamamlayici bir sekilde
caligsmasini gerektirir. Birinin hatas1 digerini olumsuz etkileyeceginden her iki ¢alisanin da
iiretimin agsamalarin1 ¢ok iyi biliyor ve igini kaliteli yapiyor olmasi iiretimde biiyiilk dnem
tagir.

Ayaker deri iiretiminin vaz gecilmez bir elemanidir. Makineciye dikilmek iizere
hazirlayarak verecegi her parca, iiriiniin model 6zelligine gore farkl islemleri gerektirebilir.
Bu sebeple firiiniin kaliteli ¢ikmasinda ayak¢mnin el becerisinin yani sira pratik ve
coziimleyici bir zekdya sahip olmasi gerekir. Bu beceriyi kazanmak cok sayida yapilacak
uygulamalarla miimkiind{ir.

Ayakeilik modiiliinii basar1 ile tamamladiginizda deri giyim {iretiminde bir ayak¢inin
sahip olmasi gereken teknik bilgi ve becerileri kazanacaksiniz. Deri giyim iiretiminin
vazgecilmez bir elemanmi olarak, hem kendinize hem de iilke ekonomisine katki
saglayacaksmiz.






OGRENME FAALIYETi-1

(AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilan bilgi ve beceriler
dogrultusunda dikime hazirlik islemlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde deri giysi diken firmalara giderek, farkli tiriinlere ait ayakgilik islemlerini
arastiriiz, gozlemlediginiz bilgi ve teknikleri arkadaslariniza sununuz.

1. DIKIME HAZIRLIK iSLEMLERI

1.1. Ayak¢iligin Tanimi ve Gorevleri

Ayaker: Bir makineciye es olarak, mermer masada iiriin dikiminin baslangicindan
bitimine kadar makineci ile ayakta calisan kisidir. Deri konfeksiyonda ayakeilik biiyiik
dikkat ve el becerisi ister.

Ayaker makineciden gelen giysi parcalarini bir sonraki dikim islemi igin asagidaki
hazirlik islemelerini yapar.

Dikis agma,

Uya ¢ekme,

Kenar kivirma,

Tela yapistirma,

Aksesuar yerlerini isaretleme veya parcaya dikilecek aksesuarlar yerlestirme,
Dikim iglemlerinin kontroliinii yapama ve gereken yerlerde regula yapma,

VVVYVYYVYYVY

Gerekli hazirlik islemlerini yaptiktan sonra dikim igin tekrar makineciye verir. Uriiniin
bitimine kadar diizgiin ve kaliteli bir sekilde iiretimini saglar.

1.2. Ayakcilikta Kullanilan Arac-Gerecler

Dikilecek iiriiniin kesilmis parcalari: Dikilecek iiriine ait kesilmis parcalar ayake¢1 ve
makineciye birlikte verilir. Model 6zelligi veya numuneye gore kesimden gelen parcalarin
tam oldugu kontrolii ayake:1 tarafindan yapilir.



Kaliplar: Deri dikimi sirasinda ayake¢i tarafindan kullanilan kaliplar dikis paysiz
olarak hazirlanmis kivirma ve isaret sablonlardir. Bu sablonlar islemin 6zelligine gore yaka,
cep, cep kapagi ve manget vb. kiigiik parcalarin deri giysi pargalari iizerine isaretlenmesinde
veya daha sonra kenar kivirmada (form vermede) kullanilir.

Mermer tezgah: Ayak¢inin lizerinde tiim ¢aligmalarini yaptigi, kolayca
temizlenebilen, piitiirsiiz ve diizgilin bir yiizeydir.




Soliisyon kutusu : Dikim islemlerinde kullanilmak iizere i¢ine soliisyon doldurulan,
donmaya kars1 korumak amaci ile konik kapakli olarak hazirlanmis sert plastik bir kutudur.

Soliisyon : Dikime hazirlanan pargalarin dikis agma, kenar kivirma vb. iglemlerinde
parcalar1 sabitlemeye ya da gegici olarak tutturmaya yarayan yapistirict maddedir. Soliisyon
kutusu i¢ine konur.

2 Numarah firca: Astarsiz giideri napato vb.
ince islerin dikime hazirlanmasinda, soliisyon
sirerken digar1 tasmamasi icin tercih edilen ince
uclu firgadir.

1 numarah firca : Zig, dana vb. astarli iglerin
dikime hazirlanmasinda, soliisyon siirmek
amaci ile en ¢ok kullanilan fir¢adir.

Ceki¢c : Deri giysi iiretiminde dikilen parcaya sekil vermek ve yapistirmayi
saglamlagtirmada , kivrilan kenarlarin netlestirilmesinde kullanilan aragtir.




Giimiis kalem : Deri {izerine isaret almada kullanilan, daha sonra kolayca silinebilen
kalemdir.

Uya: Kenarin diizgiin kivrilmasini saglayan, kivrilan kenarin esnemesini énleyen bir
tarafi kendinden yapiskanli, siyah, gri ve beyaz renklerde hazirlanmis kumas bantlardir.

Genisligi 0,5cm’le Scm arasinda degisir.
@

00

Sar1 bant: Kivrilarak hazirlanan parcgalari (cep, cep kapagi, mostra vb.) birbirine
yapistirmada kullanilan ¢ift tarafi yapiskan saydam banttir. 0,4cm, 0,6cm ve 1,2 cm
genisliklerinde sar1 bantlar ¢cok¢a kullanilmaktadir.

-

Tela : Giysiye netlik ve diizglin durus 6zellikleri kazandirmak amac ile
yapiskan kagit ya da kumastan hazirlanmis bir gerectir. Ozellikle giysinin yaka, mostra, cep,
manget , kol agz1 ve etek ucu gibi yerlerine iitii ile yapistirilarak kullanilir.

Makas : Regula ve fazla paylarin kesiminde kullanilir.

Mezura : Uzun mesafelerin 6l¢ii kontroliinde (6n boy, kolboyu vb.) kullanilir.

Cetvel : Kisa mesafelerin 6l¢ii kontroliinde (ilik boyu,cep boyu vb.) kullanilir.



1.3. Ayak¢ilik Yapma islemleri

1.3.1. Dikis A¢cma

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklar:

»  Diiz, koseli ve kavisli deri pargalarini
keserek calisma ortaminda
hazirlayiniz.

Oneriler
Kesilecek Parcalar:
Diiz : 25x6¢em 9 Adet
Diiz : 37x5cm 1 Adet
Kavisli : 25x6cm 6 Adet
Yukarida verilen oOlgiilere uygun
pargalarin bulunamamast halinde,

parcalara ek yapabilirsiniz.

iki Diiz Parcada Dikis A¢cma

»  Kesilen diiz pargalardan iki adet alarak

makineciye lcm’den dikimini

yaptirmniz

Firgay1 kalem tutar gibi tutunuz.

»  Dikisin her iki tarafina dikise lcm
paralel olacak sekilde soliisyon
strtiniiz.

Soliisyona batirilan fircay1
kutudan c¢ikarirken agiz kenarina
stirerek fircadaki fazla soliisyonu
kutuda birakiniz.

»  Soliisyon siirerken 1numarali firca

kullaninz.




Derinin tersi tstte o

dikilen parcayt mermer masaya

yerlestiriniz.

»  Masa lizerinde calisilan pargayi
kendinize yakin tutunuz.

»  Masanin temiz olmasma dikkat
ediniz.

lacak sekilde

>

Serce, yiiziik ve orta parmaklar karsi
yone, bas parmagi kendinize dogru
cekerek deriyi bu dort
gerdirip, isaret parma
aciniz..

Diger elndeki ceki

vuruglarla agilan dikisi  diizglince
erlestirerek sabitleyiniz.

dikisi kontrol ediniz.

»  Dikiste bindirme olmamasi igin
parcayr en gergin  pozisyonda
olacak sekilde gerdiriniz.

parmaginizla
g1 ile dikisi

»  Vuruslarda cekic ortasini
kullanmiz. Ceki¢ yani ise zarar
verebileceginden kullanmayiniz.

‘gle yumusak

»  Dikiste bindirme varsa dikis payini
kaldirarak, dikis agma islemini
tekrarlayiniz.




Iki Kavisli Parcada Dikis Acma

»  Kesilen kavisli parcalardan iki adet
alarak makineciye lcm’den dikimini
yaptirniz.

Parcalarin baslangicta ve sonda
esit olmasina dikkat ediniz.

"

»  Dikisin her iki tarafina dikise lcm
paralel olacak sekilde soliisyon
suriniiz.

Dikkatli calisiniz. lnumara firca
kullanimiz.

_\"M’M_ el
»  Dikis paylarinin ikisine birden egik bir
sekilde ¢it atiniz.

Dikise 2mm kalincaya kadar cit
atiniz.

Keskin kavislerde c¢it araliklarini
siklastiriniz.

»  Derinin tersini iistte olacak sekilde
dikilen parcayr mermer masaya
yerlestiriniz.

Masa iizerinde c¢alisilan pargay1
kendinize yakin tutunuz.




»  Dikiste bindirme olmamas1 i¢in
par¢ayr en gergin pozisyonda
R - olacak sekilde tutunuz.
> Serge, yiiziik ve orta parmaklar karsi
yone, bas parmagi kendinize dogru
¢ekerek deriyi bu dort parmaginizla
gerdirip, isaret parmag ile dikisi
aciniz.

» Atlan  gitlarm  dikis  pay1
yerlesiminin rahatlattigim
gbzlemleyiniz.

»  Diger elinizdeki c¢ekicle yumusak
vuruslarla agilan dikisi  diizgiince
erlestirerek sabitleyiniz.
»  Dikisin forma uygun olmasina ve

ust iste binmemesine dikkat

ediniz.
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Biri Diiz- Biri Kavisli Parcada Dikis A¢ma

»  Kesilen pargalardan biri diiz, digeri
kavisli iki parca alarak makineciye

lcm’den dikimini yaptiriiz.

-

. L - . Kavisli kenarin dikis payini
> ;kl tarafl .kaV1sh parcada dikis a¢cma citlatiniz.

islemlerini tekrarlaymiz.
»  Derinin yiiziinden ag¢ilan dikisi kontrol

ediniz.
Iki Diiz Parcada Bindirme Dikisi
»  Kesilen diiz pargalardan iki adet alarak

makineciye lcm’den dikimini

aptiriniz.
»  Makasi dikkatli kullaniniz.

»  Dikis pay1 katlarindan ~ bindirme
yapilacak  taraftaki payin yarisim
keserek, inceltiniz.

11
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Inumara fir¢a kullaniniz.

»  Dikisin bindirme yapilacak tarafina,
dikise lcm paralel olacak sekilde
soliisyon siiriiniiz.

»  Soliisyon siiriilen dikis pay1 stte
kalacak sekilde dikilen pargay1 masaya

erlestiriniz.

»  Parganin yerlesiminde dikiste agirt
bindirme olmamasina ve dikigler
goriinecek kadar gerdirilmemesine
dikkat ediniz.

»  Soliisyon siiriilen tarafi kendinize

dogru agarak, derinin yiziini diga

aliniz.

Serge, yiiziik ve orta parmak ile dikilen
alt pargayr masada sabit tutarken,
isaret ve bas parmak ile bindirme
yapilan tarafta bindirme paym
ayarlayarak fazlasini kendinize dogru
iterek yerlestiriniz.

12



Hazirlanan  dikisi  diger elinizle
yumusak vuruglarla ¢ekicleyiniz.

Cekigleme islemine deri
uzerindeki elinizi kaldirmadan,
styirarak, dikis boyunca ve kisa
mesafelerde devam ediniz.

»  Bindirmenin her yerde esitligi ve
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.
»  Yapilan dikisi, derinin yiiziinden
kontrol ediniz.
Iki Kavisli Parcada Bindirme Dikisi
»  Kesilen kavisli pargalardan iki adet
alarak makineciye lcm’den dikimini
yaptirniz.
s :
i " % vl
»  Bindirme yapilacak taraftaki dikis
paymi inceltiniz.
»  Citlatma isleminde dikisi
kesmeyiniz.
»  Citlarin  egik olmasma dikkat

> Kesilmeyen tarafta dikis payma egik
citlar atiniz.

ediniz

13




iki diz parcada bindirme dikiginde
yapilan islemleri tekrarlaymiz.

Y R - :
»  Yapilan dikisi, derinin yiiziinden
kontrol ediniz.

Ust parcanin yerlesiminde dikiste
bindirmenin esit ve dikislerin
gorlinecek kadar gerdirilmemis
olmasina dikkat ediniz.

Biri Diiz- Biri Kavisli Parcada Bindirme Dikisi

»  Biri diiz biri kavisli iki parga alarak,
makineciye lcm’den dikimini
yaptiriniz.

> Iki diiz pargada bindirme dikisinde
yapilan iglemleri tekrarlaymiz.

»  Yapilan dikisi, derinin yiiziinden
kontrol ediniz.

>

Bindirmenin her yerde esitligi ve
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

Biri Diiz-Biri Koseli Parcalarda Bindirme Dikisi

»  Bir adet 25x6cm’lik ve bir adet
37x5cm’lik diiz parga alarak , bir uzun
kenar agik kalacak sekilde makineciye
lcm’den dikimini yaptirmiz.

14




Dikisin bindirme yapilacak tarafindaki
dikis payint incelterek,

Koselerde 1mm kalacak sekilde iicgen
ugurunuz.

>  Kose ucurmasinda
kesmeyiniz.

dikisi

- <, L

Dikisin bindirme yapilacak tarafina,
dikise lcm paralel olacak sekilde
soliisyon siiriiniiz.

> Inumarali fir¢a kullaniniz. Firgay1
kullanirken soliisyonun fazlasini
kutuya styiriniz.

Parcgay1 tersini gorecek sekilde masaya
aliniz. Dikis paylarini kendinize dogru,
dikisi 1mm gorecek sekilde yatirarak
cekigleyiniz.

> Cekig kullaniminda elinize yakin
calisirken,  vurmamaya  Ozen
gosteriniz.

15



»  Parcanin yiiziini ¢evirip dikis hattim
ylziinden de g¢ekicleyerek, dikisi
erlestiriniz.

Ust parcanin yerlesiminde dikiste
bindirmelerin esit olmasina ve
koseleri diizgiin ¢ikarmaya ozen

gosteriniz.

»  Bindirme dikisini tersinden kontrol | »  Bindirme dikisini yiiziinden
ediniz. kontrol ediniz.
iki Koseli Parcada Bindirme Dikisi
»  Kesilen diiz pargalardan iki adet
alarak, bir uzun kenar1 acik kalacak
sekilde, makineciye 1cm’den dikimini
yaptiriniz.
»  Kose ucurmasinda dikisi
kesmeyiniz.

Biri diiz-biri koseli pargada bindirme
dikisindeki islemleri tekrarlayiniz.

16




h T

>

Dikisi yerlestirmede giimiis kalem
ucunu kullanabilirsiniz.  Dikis
hattin1 ¢ekigleyerek yerlestiriniz.

Parcanin  yiiziini  ¢evirip,  dikisi
yerlestiriniz.

> :
Iki koseli bindirme dikisini kontrol
ediniz.

»  Dikis agma ile ilgili faaliyeti birkag

kez tekrarlaymiz.

17




1.3.2. Uya Cekme

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar:

Oneriler
Kesilecek Parcalar:
Diiz : 25x6¢cm 2 Adet
Kavisli : 25x6 2 Adet
Koseli : 15x15 2 Adet
Kare : 20x20cm 2Adet

(Daire ¢ap1 = 12cm kare parcanin
ortasindan kesiniz.)

2 Adet diiz parca aliniz.

» Diiz, koseli, kavisli ve yuvarlak deri
parcalarm1  keserek c¢alisma ortaminda
hazirlayimiz.
» Uya cekilecek parcalarin regulasini yapiniz. g l[)zltsrll rﬁf,l;gzcﬁl; ?:lzlire’lrs?hr;%l{cl
vb. regula edilmis olmalidir.
Diiz Kenara Uya Cekme

>

Deri pargalarini, tersini gorecek ve uya
cekilecek kenar1 yukarida olacak sekilde
masaya yerlestiriniz.

Kivrilacak kenara lcm iginden, gergin ve
uzun mesafede bir elinizle uyay1 acgarken,
diger elinizin bas parmaginin tirnak kenar1
ile styirarak uyay1 ¢ekiniz.

» Uya yerlesiminde kivrilacak
kenar boyunca uyanin kenara
lem’lik paralelligini koruyunuz.

18




» Uyayi ¢ekicleyerek parcaya sabitleyiniz.

» Kesilen ikinci parcada da uya ¢ekme
islemini tekrarlaymiz.

» El aligkanlig1 kazanmak i¢in uya
cekme islemini diger kenara da
¢alisabilirsiniz.

Koseli Kenara Uya Cekme
2 Adet koseli par¢a aliniz.

» Uya c¢ekme islemine 1lcm igerden
baslayarak, kenara lcm paralellikte uyay1
yerlestiriniz.

» Kose doniisiinde uyanin dis kenarmi bir
elinizle sabitleyerek, diger elinizle uyay1
cevirerek gerdiriniz.

» Koseli kenara uya c¢ekme
islemlerini, diiz kenara uya
¢cekmede oldugu gibi
tekrarlayiniz.

» Uyanin i¢ kenarinda kose katin1 diizgiin bir
sekilde olusturunuz.

19



uya ¢ekme

iglemini tamamlayiniz.

» Kesilen ikinci parcada da uya c¢ekme
islemini tekrarlaymiz.

Kavisli Kenara Uya Cekme
» 2 Adet kavisli parca aliniz.

» Uyay1 kesim kenarina lcm paralel olacak
sekilde, diiz pargaya uya ¢ekme

» Uyay1 ¢ekerken uzun tutmayimiz,
kisa  araliklarla  yapistirarak
calisiniz.

islemlerinde olduiv iibi ¢ekiniz.

Kesilen ikinci parcada da uya ¢ekme islemini

tekrarlayniz.

20



Disa Dogru Yuvarlak Kenara Uya Cekme

» Kare parganin i¢inden ¢ikarilan daire
par¢ayi1 kullaniniz.

» 0,5cm genigliginde uya
kullaniniz.

» Uyay1 kesim kenarma lcm paralel olacak
sekilde, ¢evirerek yapistiriniz.

» Uyay1 ¢ekerken uzun tutmayimiz,
cok kisa araliklarla yapistirarak
calisiniz.

» Uyayl, diiz pargaya uya ¢ekme islemlerinde
oldugu gibi ¢ekiniz.

» Kesilen ikinci parcada da uya c¢ekme
iglemini tekrarlayiniz.

21




ice Dogru Yuvarlak Kenara

C

U!a Cekme

» Ortasindan daire sekli c¢ikarilmis kare
pargayi kullanimiz.

» 0,5cm genisliginde uya tercih
ediniz.lem  genisliginde uya
kullanilmasi durumunda uyay1
citlatarak yerlestiriniz.

» Uyay1 kesim kenarina lem paralel olacak

sekilde, ¢evirerek yapistiriniz.
o

.
» Diiz pargaya uya ¢ekme islemlerinde
oldugu gibi cekicleyiniz.

» Kesilen ikinci parcada da uya ¢ekme
islemini tekrarlaymiz.

» El aligkanligi kazanmak i¢in uya
¢ekme islemlerini ¢ok sayida
tekrarlayabilirsiniz.

» Uya ¢ekme iglemlerini kontrol ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde deri giyimde dikis agma ve uya c¢ekme iglemleri ile ilgili
yapmis oldugunuz caligmalart kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek, degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
Iki diiz par¢ada dikis agma islemlerini teknige uygun yaptimiz mi1?
Iki kavisli par¢ada dikis agma iglemlerini teknige uygun yaptimiz mi1?
Biri diiz-biri kavisli parcada dikis agma islemlerini teknige uygun
yaptiniz mi1?
Iki diiz par¢ada bindirme dikisini teknige uygun yaptiniz mi?
Iki kavisli par¢ada bindirme dikisini teknige uygun yaptimiz mi1?
Bir diiz-bir kavisli parcada bindirme dikisini teknige uygun yaptiniz mi?
Bir diiz-bir koseli par¢ada bindirme dikisini teknige uygun yaptiniz mi?
Iki kodseli parcada bindirme dikisini teknige uygun yaptiniz mi?
Zamani iyi kullandiniz m?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.
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1.3.3. Kenar Kivirma

»  Regulasi yapilarak uyasi ¢ekilen veya uyasiz kenarda kivirma iglemi yapilir.
> Uyast ¢ekilen pargalar1 caligma ortaminda hazirlayarak kenar kivirma

islemlerinde kullaniniz.

(UYGULAMA FAALIYETI-3 )
islem Basamaklar Oneriler
»  Diiz Kenar Kivirma
» 2 Adet uyasi ¢ekilmis diiz par¢a aliniz.
»  Pargayr tersini gorecek ve kivirma kenari
karida olacak sekilde masaya yerlestiriniz.
> 1 numarali firca
kullanimiz.
»  Kivrilacak kenardan baslayarak 2 cm
genisliginde soliisyon siiriiniiz
. »  Ceki¢ wvuruslart kenar

»  Bas parmak kivirma kenarmin altinda, isaret
parmagt kivrilan kenarin {izerinde olacak
sekilde dikis payini kendinize dogru kivirirken,
diger elinizdeki ¢ekic yardimi ile kivrilan kenari
hafif vuruslarla ¢ekicleyiniz.

kiviran isaret parmaginiza
degecek kadar yakmn
olmalidir. Vuruslarda
¢ekic ortasini kullaniniz.
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»  Kivirma iglemine par¢a bitimine kadar devam
ediniz.

»  Kivrilan kenari, masa kenan ile cakistirarak
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

>  Ikinci pargada da kivirma islemini tekrarlayiniz.

El aligkanlhigi kazanmak
icin kenar kivirma
islemlerini ¢ok sayida
tekrarlayabilirsiniz

Koseli Kenar Kivirma
2 Adet uyasi ¢ekilmis koseli par¢a aliniz.

»  Kivrilacak  kenardan baslyrak 2 cm
genisliginde soliisyon siiriiniiz

Diiz bir kose elde etmek icin

’ - '.ﬁ-

»  Parganin agik kenarmndan Bél‘slgyarak kosede

kivirma payina(lem) kadar kivirma islemini
yapiniz.
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»  Kivrilan kenarin dikis payini, agik kenarin
kivirma hattinda keserek, kivrilan koseye kadar

diiz citlatiniz.

»  Acik kenar1 kivirarak kesilecek payr kontrol
ediniz. Kare seklindeki fazlalig1 diizgiin olarak
kesiniz.

»  Acik olan kenarlarda kenar kivirma islemine
devam ediniz.
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> Pargann r tarafinda kenar krvirma iglemini
tekrarlayarak, 4 adet diz kose c¢aligmasi
yapiniz.

Kiit bir kose elde etmek icin
»  Parganin a¢ik kenarindan baglayarak kosede
kivirma payma lcm, kivrilan kenara 2 cm

»  Acik olan kenarin kivirma payni, iki kivirma
pay1 birbirinin devami olacak sekilde ige dogru
katlayarak  yerlestiriniz, hafif  vuruslarla
cekicleyiniz.

>

Vuruslarda ¢ekic ortasini
kullanimiz.

»  Ucgen fazlahg disa alarak, paysiz kesiniz.

27




w3 ;"_.",’.:';f:' % ) -
»  Ceki¢ kenarim kullanarak, késeden ige dogru
koseyi toparlayiniz.

& 7

»  El aligkanligi kazanmak
igin kenar kivirma
islemlerini ¢ok sayida
tekrarlayabilirsiniz.

> Pargainn her tarafinda kenar kivirma islemini
tekrarlayarak, 4 adet kiit kdse caligmasi yapiniz.
Kavisli Kenar Kivirma
> 2Adet uyast ¢ekilmis kavisli parca_aliniz.
»  Kenara 2cm paralel olacak sekilde soliisyon
suriniiz.
» Dig biikey kavislerde

p

>  Icbiikkey kavislerde dikis payma verev citlar
atiniz.

¢itlatma yapmayiniz.
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» Diiz kenarda oldugu gibi kenar kivirma
islemlerini yapiniz.

> lkinci parcada da kivirma islemini tekrarlayimiz.

El aligkanlhigi kazanmak
igin kenar kivirma
islemlerini ¢ok sayida

tekrarlayabilirsiniz.
Disa Dogru Yuvarlak Kenar Kivirma
» 2 Adet uyasi ¢ekilmis daire par¢ayr aliniz.
e
»  Dikis paymin 0,5cm’den fazlasini kesiniz.
»  Pargayr tersini gorecek sekilde masaya Déntislerde koseler

yerlestiriniz.

olusmamasi i¢in, ¢ekicin
kendinize yakin yarisi ile
calisiniz.
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»  Kenardan baslayarak 1 cm genisliginde

»  Y’lik fir¢a kullaniniz.

soliisyon siirtiniiz

> Dikis paym kendinize dogru kivirirken, c¢ekic
yardimi ile kivrilan kenar1 hafif vuruslarla
cekicleyiniz.

»  Kivirma islemlerini kisa
mesafede ve parmak
uglarmi kullanarak

yapiniz .

»  Kivirma iglemine parga bititimine kadar devam
ediniz.
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>  lkinci parcada da kenar kivirma islemini > El alskanligi kazanmak
tekrarlayniz. icin  kenar  kivirma

islemlerini ¢ok sayida

tekrarlayabilirsiniz.

»  Ige Dogru Yuvarlak Kenar Kivirma
» 2 Adeti¢inden daire sekli ¢ikarilarak uyasi ¢ekilmis olan kare pargay1 aliniz.

Q

T

»  Pargayr tersini gdrecek sekilde_'_;nasaya
yerlestiriniz.

»  Kenardan Dbaglayarak 2 cm genisliginde
soliisyon siiriiniiz
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B G

Diiz olarak ya da kivirma
kenarina kadar atilan
citlarin kose
olusturacagim
unutmayiniz.

»  Dikis paylarimi kivirma kenarma 2-3 mm
kalincaya kadar gapraz ¢itlatiniz.
Kivirma iglemlerini kisa
mesafede ve parmak
uglarmi kullanarak
yapimiz.
»  Dikis paym kendinize dogru kivirirken, ¢ekic
yardimi1 ile kivrilan kenar1 hafif vuruglarla
cekicleyiniz.
»  Kivirma iglemine parga bititimine kadar devam

>

ediniz.

Ikinci parcada da kenar kivirma islemini
tekrarlayiniz.

El aligkanlhigi kazanmak
i¢cin kenar kivirma
islemlerini ¢ok sayida
tekrarlayabilirsiniz.
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1.3.4. Tela Yapistirma

Pargalarin dikime gegmeden Once telalanmasi gerekir.

(UYGULAMA FAALIYETI-4 )
islem Basamaklar: Oneriler
Eerlr kve ltleii P irtgill?rrllén Deri pargalar : 15x5cm 2Adet
eserek galigiha - ora 4| Tela 15x5cm 2Adet
hazirlayiniz.
Uretimde tela  yapisacak

pargalar1 gruplayiniz.

Utii 1s1s1n1 ayarlayiniz.

»  Telay1 bozmayacak ve yapistiracak sekilde
iitll 1s1s11 ayarlayiniz.

Parcanin  tersine  telanin

yapigkan ylizlini | » Telay1 pargadan disar1 tasirmayiniz.
yerlestiriniz.

Utii  kullanarak  telay1

yapistiriniz.

>  Telanm it altma yapismamast i¢in kagit
kullanabilirsiniz.
Telanin  iyi  yapistigim

kontrol ediniz.

Ikinci parcada c.la t?lg »  El aliskanligi kazanmak igin tela tapistirma
tapistirma islemini . .. e e

islemlerini ¢ok sayida tekrarlayabilirsiniz
tekrarlayiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde deri giyimde dikime hazirlik slemleri ile ilgili yapmis
oldugunuz caligmalar1 kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek, degerlendirme olgegine
gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
Diiz kenara uya ¢cekme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?
Koseli kenara uya ¢ekme iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi?
Kavisli kenara uya ¢cekme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi1?
Disa dogru yuvarlak kenara uya ¢cekme islemlerini teknige uygun yaptiniz
mi1?
Ice dogru yuvarlak kenara uya cekme islemlerini teknige uygun yaptiniz
mi1?
Diiz kenar kivirma islemlerini teknige uygun yaptiniz m1?
Koseli kenar kivirma islemlerini tekni§e uygun yaptiniz mi?
Kavisli kenar kivirma iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi?
Disa dogru yuvarlak kenar kivirma islemlerini teknige uygun yaptiniz
mi1?
Ice dogru yuvarlak kenar kivirma islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?
Tela yapistirmak i¢in ¢alisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi1?
Telayi pargaya teknige uygun yapigtirdiniz mi?
Zamani iyi kullandiniz m?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlaymiz.



OGRENME FAALIYETi-2

(AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda teknigine uygun regula yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizdeki deri giyim flreten isletmelerden, farkli iirlinlerde regulanin hangi
islemlerden sonra yapildigini aragtirarak, sinif iginde arkadaslariniza sununuz.

2. REGULA YAPMA

2.1. Regulanin Tanim

Regula: Kesilen ya da dikilerek birlestirilen (gatkisi yapilan) pargalarin dikis
paylarinda goriilen bozukluk ya da farkliliklar1 keserek yapilan kenar diizeltme islemidir.
Pargalar1
bir sonraki dikim islemine esitleyerek hazirlamay1 amagclar.

2.2. Regula Yapma Islemleri

Dikimi yapilan pargalarda, dikis paylarinin ¢ok diizgiin kullanilamamasi durumunda
bir sonraki isleme gegcmeden 6nce regula yapilir. Regula yapilmadan dikime devam edilirse
triiniin her iki tarafindaki esitlik bozulur. Bu tiir sorunlari ortadan kaldirmak igin dikim
islemi tamamlanmadan dikilecek parcalarin esitligi kontrol edilir. Gereken yerlerde regula
yapilarak dikime devam edilir.

Ozellikle cep, cep kapagi, yaka vb. kiiciik parcalar en ¢ok regula gerektiren
pargalardir. Dikiminde, parcalarin her iki tarafinda ayni sekli ve 6l¢ii esitligini koruyabilmek
icin hazirlanan kontrol sablonlarinin kullanilmas: dikim islemlerinde hata payini azaltarak,
kaliteyi artirir.

Dikilen taraftan baslayarak pargalar iist iiste gelecek sekilde forma uygun olarak
yerlestirilir. Catkis1 yapilan 6n bedenler mostra ile, kivrilarak hazirlanan cepler karsiligi ve

kapaklar ile, alt ve iist yaka birbiri ile karsilastirilarak regula edilir.

Astarl1 bir giyside astarin bedene yerlesiminde giysiye bol ve etek uclarinda uzun
gelmemesi igin kesilerek regula yapilir. Boy kontroliiniin kol agzinda da yapilmasi gerekir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Kesilmis Parcalarda Regula Yapma

Aplike Cepte Regula Islemleri

» Cep ortasindan basayarak ' pargarﬁn
tersinde kenarlara dogru soliisyon siiriiniiz.

Iki adet kesilmis aplike cep parcalarini c¢alisma ortaminda hazirlayiniz.

Katlarmm  kaymamasi  igin
yapistirarak caliginiz.
Gegici olarak kullanim igin
sollisyonu az siirliniiz.

» Kesilmis olan aplike cep pargalarindan
birini alarak, boyuna ortadan ikiye
katlayniz.

> Olgii ve sekil bakimindan esitligini kontrol
ediniz.

» Dikis payr kenarlarinda fazlaliklar veya
bozukluklar varsa keserek diizeltiniz.
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> Ikinci aplike cep pargasim da alarak,
regulast yapilan cep ile tersi tersine
bakacak  sekilde  yerlestirerek  kose
noktalarindan yapistiriniz.

» Soliisyonu fazla siirmeyiniz.

» Regulas1 yapilan cebe gore ikinci cebin
regulasini yapiniz.

» Regulasi yapilan cep parcalarini birbirinden
ayIrniz.

Cep Kapaginin Regula Islemleri
» Dort adet kesilmis cep kapagi pargalarini ¢aligma ortaminda hazirlayiniz.

I. Secenek:

» Cep kapagini, calisilacak olan cep agzi
Olciisii ile karsilastiriniz.

» Kivrilan kenar1 cep hizasina yerlestiriniz.
Diger tarafa dikis pay1 vererek cep
kapaginin fazla uzantisini kesiniz.

» Cep kapagi Olgiisiini kiigtik
olmamak sartt ile 2 mm
biiyiik calisabilirsiniz.
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II. Secenek:

» Zig deride sablonu cep kapagmin yiiziine
yapistiriniz.

» Siiet, gilideri, nubuk, napato
vb.’de sablonu cep kapagmin
tersine ¢iziniz .

» lcm’den fazla dikis paylarimi keserek regula
ediniz. Kalibt cep kapagi iizerinden
kaldiriniz.

» Diger cep kagaginin dikis paylarmi  da
regulast yapilan parcaya gore keserek
diizeltiniz.

II1. Secenek:
» Sablonu cep kapaginin

iiziine yapistiriniz

> Ust cep kapagi parcasinin kenarlarini
sablona gore kivirdiktan sonra, sablonu
derinin yiizeyinden kaldiriniz.

» Alt cep kapagmi, dikis paylarini disarida
birakarak tersi terse bakacak sekilde
kivrilan iist cep kapagina yapistiriniz.

» Dikim isleminden sonra dikisin dibinden
fazla paylar1 keserek regula ediniz.
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» Cebin tstiinden 2 cm kadar yukarida olacak
sekilde cep kapagimi yerlestirerek kontrol
ediniz.

» Cep kapagi cepten kiigiik
olmamali, cebe esit ya da 2
mm biiylik olmalidir.

Ust Yakada Regula Islemleri

> ki adet kesilmis yaka parcasini ¢aligma ortaminda hazirlaymiz.

> Apie ‘Eepte oldugu gibi, once iist yakanin

regulasini yapiniz.

» Regulasi yapilan iist akayl, alt yaka ile tist
iiste koyarak,
e f 4

> Yka parcalarini birbirinden ayiriniz.
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Dikilmis Parcalarda Regula Yapma |

On Bedende Regula Islemleri
» Ikiser adet kesilmis 6n beden ve mostra pargalarini ¢alisma ortaminda hazirlaymiz.
» Astarlanmaya hazir bir {iriin ya da iki adet 6n beden iizerinde de caligabilirsiniz.

> On beden pargalarini, tersi tersine gelecek
sekilde st iiste yerlestiriniz.

» Kivrilacak kenarlara (kapanma payina)
seyrek  araliklarla  soliisyon  siirerek
parcalari birbirine yapistiriniz.

> On bedenin dort tarafinda olcii ve sekil
bakimindan esitligini kontrol ediniz.

bozukluklar varsa keserek diizeltiniz. 15 -

F .

» Dikis payr kenarlarinda fazlaliklar veya 5 o=

» Mostra pargalarin1 alarak, tersi tersine > On bedene gore kesilmis iki
gelecek sekilde iist tiste yerlestiriniz. adet mostra pargasi iizerinde
caligimiz.

» Kivrilacak kenarlara (kapanma payina)
seyrek  araliklarla  soliisyon  siirerek
pargalari birbirine yapistiriniz.

» Regulasi yapilmis olan 6n beden pargalarini » Mostranin  altta kalmasina
birbirinden ayirmadan mostranin iizerine dikkat ediniz.
yerlestiriniz. » Mostra ile 6n bedenin yaka,

kapanma pay1 ve etek ucu
hatlarin1  gakistirmaya 6zen
gosteriniz.

» Mostranin 6n beden ile yaka ¢evresi, omuz,
kapanma pay1 ve etek ucu hatlarmin dlgii
ve sekil bakimindan esitligini kontrol
ediniz.

» Kontrol edilen hatlarda fazlaliklar veya
bozukluklar varsa keserek diizeltiniz.

» Yaka citin1 tiim katlara ayni hizada aliniz.

» Regulast yapilan pargalart  birbirinden
ayirniz.
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>

Tulumlama (Astarlama) Oncesinde Regula

islemleri
Dikimi tamamlanmig ceket ya da kaban vb.
ile astarini ¢caligma ortaminda hazirlaymiz.

>

Giysinin tersini, astarin yiiziinii disa aliniz.

l? B

>

Genelde etek ucu ve kol agz1 4 cm’den uya
¢ekilerek katlanan bedeni tersini gorecek
sekilde masaya yerlestiriniz.

4 cm’den kivirilan hatlarda
kivrim kenarindan 1 cm’in
yapigtirilarak sabitlenmig
olmasina dikkat ediniz.
Yukarida agik kalan 3 cm’in
tulumlama ¢aligmasinda
kolaylik saglayacagini
unutmayiniz.

Astara takilmis olan mostra kenarini on
bedenin kapanma payr kenarma yaka
ucundan baglayarak , etek ucuna dogru
yerlestiriniz.

Astarin tersi bedenin tersine
bakacak sekilde kapanma pay1
kenarmin kontroliinii yapiniz.
Astar1 bedene cok gergin ya
da gevsek olacak sekilde
yerlestirmeyiniz.

Astarin etek ucuna, bedenin etek ucu dikis
pay1 ortasi hizasinda ¢it isareti aliniz.

Bedeni tersinden yan dikigini gorecek
sekilde masaya yerlestiriniz.

Astarin yan dikis paymni kol oyuntusundan
yukart dogru lem kaydirarak, bedenin yan
dikigine yerlestiriniz.

Astarin tersi bedenin tersine
bakacak sekilde yan dikis
kontrolii yapimiz.

Astarin yan dikisine, bedenin etek ucu
kivrim hattiningit isaretini alimiz. Astarin
yan dikisinde etek ucu kesim hattini
belirleyiniz.

Astarin  arka ortasin1  giysinin  arka
ortasindan yukari dogru 1 cm kaydirarak,
bedene yerlestiriniz.

Bedenin etek ucu kivrim hatti
giysinin bitmis boy ¢izgisidir.
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Astarin arka ortasinda etek ucuna , bedenin
etek ucu kivrim hattinin ¢it isaretini aliniz.
Astarin arka ortasinda etek ucu kesim
hattin1 belirleyiniz.

Astar1 arka ortasindan ikiye katlayarak cit
isaretleri iiste gelecek sekilde masaya
yerlestiriniz.

Mostra kenarini yakadan baglayarak, yan
dikiglerini kol alt1 dikisinden itibaren
asagiya dogru cakistirarak yerlestiriniz.

» Katlarin kaymamasi igin astar
tizerine agirlik koyunuz.

Alinan ¢it isaretlerinden astarin her iki
katin1 birden keserek regulasini yapiniz.

Bedende ve astarda kolun tersini disa aliniz.

Astarin kol alt1 dikisini giysinin kol alt
dikisinden yukar1 dogru lcm kaydirarak,
bedene yerlestiriniz.

» Sag bedene yerlesecek kol
astarinin  sag bedenle, sol
bedene yerlesecek kol
astarinin sol bedenle ayri ayri
kontroliinii yapiniz.
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Kol astarina, bedenin kol ucu kivrim
hattinin  isaretini ¢itlatarak aliniz. Astarin
kol alt dikisinde kol ucu kesim hattini
belirleyiniz.

Astarin  dirsek dikigini, giysinin dirsek
dikiginden yukar1 dogru lcm kaydirarak,
bedene yerlestiriniz.

» Kol astarmin tersi beden ile
birbirine  bakacak  sekilde
yerlestiriniz

Kol astarina, bedenin kol ucu kivrim
hattinin  isaretini ¢itlatarak aliniz. Astarin
kol alt dikisinde kol ucu kesim hattini
belirleyiniz.

Diger kolda da ayni kol kontrol iglemini
yapiniz.

Astar kolunu, alinan isaretlerinden keserek
kol boyu regulasini yapiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde regula iglenleri ile ilgili yapmis oldugunuz ¢aligmalar1 kendiniz

ya da arkadaginizla degistirerek, degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Aplike cepte regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Kivirmali cep kapaginin regula islemlerini teknige uygun olarak
yaptiniz mi1?

Kesmeli cep kapaginin regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz
mi?

Ust yakada regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz nm?

On bedende regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Mostranin regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz mi1?

Tulumlama oncesinde regula igin beden astarina isaretlerini dogru
olarak aldiniz m1?

Tulumlama oncesi beden astarinda regula islemlerini teknige uygun
olarak yaptiniz mi?

Tulumlama 6ncesinde regula icin kol astarina isaretlerini dogru olarak
aldiniz mi1?

Tulumlama o6ncesi kol astarinda regula islemlerini teknige uygun olarak
yaptiniz m1?

Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa modiilde ilgili konuya geri

donerek islemleri tekrarlayaniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Zig deriden 30x8 cm boyutlarinda bir kenar1 diiz, bir kenar1 kavisli iki adet parga
kesiniz.

Yapigkan teladan 30x8 cm boyutlarinda bir kenar1 diiz, bir kenar1 kavisli bir adet parga
kesiniz.

Telay1 kesilen pargalardan birine yapistiriniz.

Biri telali, digeri telasiz iki par¢anin diiz ve uzun kenarmmin lcm’den dikimini
yaptiriniz.

Dikimi yapilan parga {izerinde:

Dikis agma iglemlerini yapiniz.

Parganin regulasini yapiniz.

Ucg kenarma uya ¢ekiniz.(Telal1 uzun kenara uya ¢ekmeyiniz).

Parcanin tiim cevresinde diiz, koseli ve kavisli kenar kivirma islemlerini
lcm’den yapiniz.

YV VY
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(KONTROL LISTESI )

Modiil degerlendirmede yapmis oldugunuz caligmayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Utii 1s1s1n1 malzemeye uygun olarak ayarladmiz mi1?

Telayi teknige uygun olarak parcaya yapistirdiniz mi1?

Iki diiz par¢ada dikis agma islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Par¢anin regula islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz m1?

Diiz kenara uya ¢ekme iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi1?

Koseli kenara uya ¢ekme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi1?

Kavisli kenara uya ¢ekme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Diiz kenar kivirma islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Kiit koseli kenar kivirma islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Diiz koseli kenar kivirma iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Kavisli kenar kivirma iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Calismalarinizda zamani iyi kullandiniz mi1?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirmede istenen calismalar1 basariyla
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geciniz.

46



KAYNAKCA

> GENCAY Metin, “Yaymlanmamis Ders Notlar1”, IMKB Zeytinburnu Meslek
Lisesi, Deri Giyim Béliimii, Istanbul, 2006

47



