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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlari Teknolojisi
DAL/MESLEK El ve Makine Nakislar:
MODULUN ADI Astragan Isi ve Blonya Ignesi

MODULUN TANIMI

Teknige uygun olarak Astragan isi ve blonya ignesi (kordon
tutturma), model belirleme, malzeme ihtiyacini belirleme,
kumas1 islemeye hazirlama, makineyi astragan isi ve
blonya ignesi teknigine hazirlama ve uygulama, kenar
temizleme, iiti yapma ve kalite kontrol konularinin
anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL “Kasnaksiz Makine Nakislar’” modiiliinti almis olmak.
YETERLILIK Astragan ve Blonya ignesi yapmak
Genel Amag
Uygun ortam ve arag gereg saglandiginda teknige uygun desen
¢izerek uygun malzeme iizerine makine de Astragan isi ve
blonya ignesi (kordon tutturma) teknigini isleyip iriine
donustiirebileceksiniz.
Amaclar
1. Uriine uygun olarak model belirleyip
renklendirebileceksiniz.
Uriine uygun malzeme segimi yapabileceksiniz.
MODULIUN AMACT Teknige ve dl¢iiye uygun olarak kumasi islemeye

hazirlayabileceksiniz.

4.  Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun olarak
makineyi islemeye hazirlayabileceksiniz.

5. Teknige ve dl¢iiye uygun olarak astragan isi ve
blonya ignesi (kordon tutturma) teknigini
uygulayabileceksiniz.

6. Teknige ve dlgliye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.

Teknige ve iiriine uygun olarak fitii yapabileceksiniz.
Teknige ve dlgiiye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.
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EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik ve temiz ortam

Donamim: Desen Kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis iiriin
ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik, makine ilave
pargalari, kasnak, kasnak bezi, makine nakis iplikleri, sim,
parsomen kagidi, ¢izimde kullanilan malzemeler, renkli
kalemler, makas, bitmis {irtin, pul boncuk vb. siisleme
malzemeleri, diiz veya zikzak dikis makinesi, kiigiik ve
biiyilk tornavida, firca, toz bezi, kenar temizleme
malzemeleri, titi, Gt bezi, it masasi, kiivet, hata etiketi
(meto).

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin iginde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglar1 ile kazandigimz bilgileri Olgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, coktan
se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalar1 ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gelisen teknolojiyle birlikte, makine nakislarinin 6n plana ¢ikmasi, zaman ve
enerjiden tasarruf saglayarak daha kolay ve kisa siirede iglemeler yapilmasini saglamistir.

Makinede uygulanabilen nakislardan biri olan astragan isi ve blonya ignesi (kordon
tutturma) teknigi, uygulamadaki kolaylig1 sebebiyle kisa siirede yapilmasi, giizel ve zarif bir
isleme olmasi ile ¢ok tercih edilen islemeler arasinda yer almaktadir. Ev dekorasyonunda,
dekoratif ortiilerde, aksesuarlarda, ¢anta ve terliklerde bunun yan1 Sira gocuk, spor ve abiye
kiyafetlerin siislenmesinde ve bir¢ok alanda kullanilmaktadr.

Bu faaliyetleri basar: ile tamamladiginmzda; giizel, zevkli ve ayn1 zamanda kisa siirede
yapabileceginiz bu islemeyi hayatinizin her aninda kullanabileceginiz gibi ekonomik olarak
gelir de saglayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, iiriine uygun
olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Yapilmig driin Ornekleri arastiriniz. Bu ornekleri simf da arkadaslarinizla
inceleyiniz.

»  Astragan isi ve blonya ignesi (kordon tutturma) teknigine uygun desen
arastiriniz.

> Buldugunuz desenleri sinif arkadaslarimzla paylasimz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Astragan Isi ve Blonya Ignesi

Astragan isi uygulanis sekli ile kum ignesine benzemektedir. Uygun zemin iizerine,
renkli iplikler yardimu ile kiigiik daireler iist liste gelmeden ve bosluk birakilmadan desen
doldurulur. Desen kumasin tersine ¢izilir, ¢izilen taraftan uygulanir. Isin esas yiizii islemenin
altta kalan kismidir. Kabarik bir gortintimii vardir. Kabarik goriiniimii saglamak igin, alt iplik
(masuraya) kalin, st iplik ince kullamilir. Bu kabarik goriiniimii ile bir kiirk cinsi olan
astragant animsatir. Giizel goriiniimii ile géze hitap etmesi, kolay uygulanmasi kisa siirede
yapilmasi, uygulama alaninin fazla olmasi nedeniyle, tercih edilen bir nakis ¢esididir.

Blonya ignesi, kordonun ince iplikle, elde veya makinede tutturularak yapilan bir
nakis cesididir. Uygulama seklinden dolayr bu ise”kordon tutturma”da denilmektedir.
Desenin i¢ini, kordonlar1 yan yana tutturarak, tamamen dolduracak sekilde uygulandig: gibi,
kenar sularinda tek sira halinde de uygulanabilir. Desen kumasin tersine ¢izilerek uygulama
yapilir. Islemenin altta kalan kismi isin esas yiiziidiir. Kordon olarak kullanilan iplik
masuraya sarilir, kordonu tutturmada kullanilan ince iplik makinenin iistiinde olmalidir.
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Sekil 1.1: Astragan ve blonya ignesi deseni Resim 1.1: Ornek ¢ahsma

Resim 1.2: Blonya ignesi gozliik kilifi



Resim 1.3: Astragan ve blonya ignesi ortii

1.2. Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

>
>
>
>

Zikzak diiz dikis veya diiz dikis makinesi
Makine ignesi (kumasa uygun)
Ust iplik (nakis makarasi)

Alt iplik (Kullanilan kumasa ve desene uygun kalinlikta iplikler, 8-12 numara
koton yumaklar, kalin sim, kordone, orlon, makine yiinii gibi.)

Kasnak ve kasnak bezi

Uygulama yapilacak zemin

Desen

Kumas gerilmis, deneme yapilacak yedek kasnak
Dikis malzemeleri

Nakis makasi

Kalem

Desen modelleri

YV VY VYV VY

1.3. Diger Nakislardan Ayrilan Ozellikleri
1.3.1 Kumas ve Iplik Ozelligi

Astragan isi ve blonya ignesi, seyrek olmayan, sik dokunuslu biitiin kumaslar {izerine
uygulanabilir.

Ustte kullamlacak iplikler ince, altta kalan ipligin kalinlig ise; yapilacak iiriine,
kullanilacag: yere, kumas ve desene gore belirlenir.



Resim 1.5: Astragan isi

1.3.2. Desen Ozelligi

Astragan isi teknigi, kiigiik, geometrik, diiz ve yuvarlak hatli desenlere uygulanir.
Blonya ignesi tekniginde ise birbirini takip eden desenler tercih edilir.

1.3.3. Renk Ozelligi

Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerinde, dogada bulunan biitiin renk ve tonlar
kullanilabilir.



1.4. Desen I¢cin Faydalamlan Kaynaklar

Tabiattan (cicek, agac, bocek gibi),

Geometrik sekillerden (iiggen, kare, daire gibi),
Cizilmis desenlerden, desen kitaplarindan,
Eski Tiirk islemelerinden, islenmis tiriinlerden,
Kumas desenlerinden,

Cin ignesi desenlerinden

YV VYV V VYV

1.5. Uygulandig: Yerler

Glinlimiizde; yatak takimlarinda, dekoratif ortiilerde, ev dekorasyonun da (abajur
perde siislemesi, pano v.b.), her tiir kiyafetlerde (Abiye kiyafetler, spor kiyafetler, ¢ocuk
giysilerin de, gecelik ve sabahliklarda), aksesuarlarda (sapka, fular, sal, terlik, canta, mendil)
astragan isi ve blonya ignesi teknigi uygulanmaktadir.



Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak, astragan isi ve blonya ignesi
desenini cizebileceksiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Astragan isi ve blonya ignesi » Beyaz is, Cin ignesi v.b. desenlerinden
teknigine uygun desen arastiriniz. yararlanabilirsiniz..

» Deseni tespit ediniz.

Sekil 1.1: Astragan isi ve blonya ignesi deseni
» Kullamim alanina uygun desen seginiz.

» Kompozisyon hazirlayiniz.

Sekil 1.2: Kompozisyon hazirlama

» Segilen desenin, kullanim alanina uygun
Ol¢iilerde olmasina dikkat ediniz.

» Net ¢izgi ¢iziniz.

> Deseni giziniz. » Yuvarlak hatlarda sablon kullaniniz.
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> Deseni renklendiriniz.

Sekil 1.3: Desenin renklendirilmesi

» Fona uygun renk segmeye dikkat ediniz.

NOT: Renkleri segerken renklerin uyumuna, renk gegislerindeki tonlamaya dikkat
edilmelidir.



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Blonya ignesi, kordonun ince iplikle, elde veya makinede tutturularak yapilan bir
nakis ¢esididir.

2. () Astragan isi ve blonya ignesi, seyrek olmayan, sik dokunuslu biitiin kumaslar
tizerine uygulanabilir.

3. () Astragan isi teknigi, kiigiik, geometrik, diiz ve yuvarlak hatli desenlere uygulanir.
Blonya ignesi tekniginde ise birbirini takip eden desenler tercih edilir.

4, () Astragan isi uygulanis sekli ile beyaz ise benzemektedir.

5. () Astragan isi ve blonya ignesinde desen kumasin yiiziine ¢izilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, iiriine uygun
olarak malzeme se¢imi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Kullanacagimz yere ve teknige uygun kumas arastiriniz.
> Kullanacagimz yere ve teknige uygun iplik arastiriniz.
> Kullanacagimz yere ve teknige uygun yardimci ve siisleyici malzemeleri

arastiriniz.

2. MALZEME IHTiYACINI BELIRLEME

2.1. Astragan isi ve Blonya Ignesinde Kullamlan Kumaslar

2.1.1. Cesitleri

Yoresel kumaglar (Yerli dokumalar, Odemis ipegi v.b.),

>

VVVVVVYYVYVYYVYYVY

Ipek,
Saten,
Tafta,
Keten
Patiska
Akfil,
Jorjet,
Cuha,
Terikoton,
Alpaka,
Birman v.b. kumaslar kullanilir.

2.1.2. Ozellikleri

Sik dokunuslu, seyrek olmayan her tiirlii kumas iizerine uygulanabilir.

11



2.2. Astragan Isi Ve Blonya ignesinde Kullanilan Iplikler

2.2.1. Cesitleri

>

YV V V VY

Nakis makarasi,

8- 12 numara koton yumaklar,
Makine yiinii,

Orlon,

Findik yumaklar, vb. gibi.

>

Resim: 2. 1: iplik cesitleri
Nakis Makarasi: Cesitli motifleri kumas iizerine igslemek i¢in pamuk, ipek, yiin
veya baska maddelerden hazirlanan sirma, sim vb. 6zel iplik.

Resim: 2. 2: Nakis makaralar:
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Koton yumaklar: Pamuk ipliginden, iki kat ipligin biikiilmesinden meydana
gelir ve normal biikiimlii, parlak goriintisliidir. Cesitli renklerde ¢ile ve yumak
halinde bulunur.

Resim 2. 3: Koton iplik

Yiin Iplikler: Koyun, tiftik, tavsan yiinlerinden yapilan ipliklerdir. Cesitli renk
ve kalinlikta olurlar. Yumak ve cileler halinde bulunurlar.

Resim 2. 4: Yiin ipligi
Orlon: Normal biikiimlii, parlak ve gileler halinde bulunur.

Resim 2. 5: Orlon iplik
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http://www.google.com.tr/imgres?q=y%C3%BCn+iplik+%C3%B6rne%C4%9Fi&hl=tr&tbo=d&rlz=1W1ADRA_trTR482&biw=1024&bih=525&tbm=isch&tbnid=lw9H4RkFBODMCM:&imgrefurl=http://arama.sirketce.com/?q=Y%C3%BCn%20Iplik&c=Ankara&docid=MnQyIxiPPa8kdM&itg=1&imgurl=http://img.sirketce.com/download_image/Urun/9adf3fead0348d61f962f6b9e0d8644b/Urun_9adf3fead0348d61f962f6b9e0d8644b_6_kucuk.jpg&w=145&h=109&ei=yFy6UNbwD4vktQaT-4G4CQ&zoom=1&iact=rc&dur=496&sig=105310479400559025500&page=2&tbnh=87&tbnw=116&start=19&ndsp=19&ved=1t:429,r:23,

2.2.2. Ozellikleri

Ipligin kalmlig1 ve cinsi yapilacak iiriine, kullanlacag: yere, kumas ve desene gore
segilir.

2.3. Astragan isi ve Blonya Ignesinde Kullanilan Yardimci Ve
Siisleyici Malzemeler

2.3.1. Cesitleri

Tig, firkete, kasnak ve kasnak bezleri, kagitlar, kalemler, makas, {itii ve gerecleri gibi
malzemeler yardimci malzemelerdir.

Cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuklar, plastik ve madeni pullar, inci, stras, kurt,
tirtil gibi malzemeler kullanilan siisleyici malzemelerdir.

~
\@"ﬂ .

Resim:2. 6: T1g cesitleri

\

Resim 2.7: Pul ve boncuk cesitleri

2.3.2. Ozellikleri

Yardimci ve siisleyici malzemeler, iiriin yapiminda kolaylik saglar, {iriinii siislemek
icin kullanilirlar.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda iiriine uygun malzeme secimi
yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kullanim alanini g6z éniinde
bulundurunuz.
» Teknige tiriine ve kumasa uygun iplik | > Kullandiginiz kumasa uygun segim

» Uriine uygun kumas seginiz.

belirleyiniz. yapiniz.
> Iplik renklerini belirleyiniz. > eR(;T]Ii(;erm birbirleri ile uyumuna dikkat
» Yardimci malzeme seginiz (Stisleme » Desene ve triine uygun pul boncuk, kurt
yapmak i¢in). tirtil ve inci se¢imi yapiniz.

» Makineyi 1s181 rahat alabilecegi uygun
konuma getiriniz.

> Igneyi kumasin kalinligia uygun seciniz.

» Kullanacaginiz igneyi seginiz. » Ayrintili bilgi i¢in bakiniz ”Kasnaks1z

Makine Islemeleri” modiilii.

> Isleme yapacagimiz makineyi seginiz.

15



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Astragan isi ve blonya ignesi sik dokunuslu, seyrek olmayan her tiirlii kumasg
iizerine uygulanabilir.

2. () Astragan isi ve blonya ignesinde ipligin kalinlig1 ve cinsi yapilacak iiriine,
kullanilacag1 yere, kumas ve desene gore segilir.

3. () Koton yumaklar: Pamuk ipliginden, iki kat ipligin biikiilmesinden meydana gelir
ve normal biikiimli, parlak gériiniisliidiir. Cesitli renkte ¢ile ve yumak halinde bulunur.

4. () T1g, firkete, kasnak ve kasnak bezleri, kagitlar, kalemler, makas, {itii ve geregleri
gibi malzemeler siisleyici malzemelerdir.

5. ( ) Yiin Iplikler: Normal biikiimlii, parlak ve cileler halinde bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, kumasi
islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Astragan isi ve blonya ignesi tekniginde kullanilan desen ge¢irme tekniklerini
arastiriniz.
> Deseni kumasa gecirmede kullanilan arag ve geregleri arastiriniz.

> Astragan isi ve blonya ignesi tekniginde kumasi germe yontemlerini arastiriniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Olii-Oran

Yapilacak tiriine, kullanilacak yere, uygulanan teknige, kumasa ve kisinin zevkine
gore ol¢ii alinmalidir. Belirlenen 6Slgiiler dikkate alinarak kumas hazirlanir.

3.2 Astragan Isi ve Blonya Ignesi Tekniginde Kullanilan Desen
Gecirme Teknikleri

3.2.1. Cizerek Desen Gecirme
Bu ¢izim teknigi 6zellikle agik renk, tiiysiiz ve diizgiin dokunuslu kumaslara

uygulandiginda daha iyi sonu¢ verir. Patiska, opal, terilen gibi kumaslari ornek
verebiliriz.

3.2.2. Kopya Kagid ile Desen Gecirme

Koyu renk kumaslarda tercih edilen bir tekniktir.

3.3. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Ara¢ Ve Gerecler

> Isleme icin secilen desen,
> Parsomen ve miilaj kagidi,
> Kalemler (2B, H, HB),

17



Toplu igne,
Silgi,
Kalemtiras,
Mezura,
Cetvel,
Kopya kagidi.

YVV VY VY V VY

3.4. Astragan Isi Ve Blonya Ignesi Tekniginde Kumas1 Germe
3.4.1. Kumas1 Germenin Onemi

Astragan isi ve blonya ignesi kumas kasnaga gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi
yapilan triiniin daha diizgiin ve kaliteli ¢itkmasini saglar. Ayni zamanda gerginligi iyi olan
bir kasnakla isleme yapildiginda sonuca her zaman daha ¢abuk ulasilir. Iyi gerilmemis
kumasa yapilan isleme de biiziilmeler ve desende bozukluklar meydana gelir.

3.4.2. Kullanilan Germe Arag¢ Ve Gerecleri

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore tespit
edilir. Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerinde germe islemi kasnak ile saglanir.
Makinede kullanilan kasnak, el islemesinde kullanilan kasnaga gére daha ince ve kiigiiktiir.
Makine nakisini uygularken plastik olan kasnaklarda gevseme olacagindan ahsap kasnak
kullanilmast gerekir.

Resim 3.1: Makine nakisina uygun olarak gerilmis kumas
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3.4.3. Kumasi Germe Yontemleri

>

Kumas1 Kasnak Ile Germe: Kullanilan arag ve gerecler; Kasnak, kasnak
bezleri, isleme yapilacak kumas, ekstrafor, igne, iplik, ti, Gt masasi, iti
bezidir.

Kumasi1 kasnaga germeden Once (itiileyiniz. Desenin konumuna  gore
gerekiyorsa hazirladigimiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz. (Islemeye
Hazirlik Modiiliine bakiniz.)

Not: Kasnagin ¢emberinde bolluk var ise ekstraforu kat yapmayacak sekilde
verev olarak sariniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak, kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
Islem Basamaklan Oneriler

» Kumas hesabi yapiniz.

» Yapacaginiz iiriiniin 6l¢iisiini alirken

dikkat ediniz.

Kumast istenilen 6lgiiye gore kesiniz.

» Kumasi keserken egri kesmemeye dikkat

ediniz.

» Kumasiniz iplik ¢ekmeye elverisli ise

ol¢iilerinize gore iplik cekiniz.

» Kumasin kenar siirfilesini yapinz.

» Kumasin atmamasina dikkat ediniz.

» Kumagin orta teyelini aliniz.

» Orta teyeli alirken kumasin ortasini

kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Deseni kumasa gegiriniz.

» Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerinde

desen kumasin tersine gizilir ve tersinden
islenir. Kumas ozelligine gore desen
gecirme teknigini kullanimz.

» Kumas1 geriniz.

» Biiyiik ¢emberi, isleme yapacaginiz
yerin altina gelecek sekilde
yerlestiriniz.

» Kumasin dort bir tarafina gelecek

sekilde kasnak bezlerini yerlestiriniz.

» Kiiciik cemberi tizerine getiriniz ve
iki elinizle bastirimz.

» Kumasin, en ve boy ipligine dikkat
ederek kumasi geriniz.

» Teknige ve iriine uygun olarak, kumasi en

ve boy ipliklerine dikkat ederek geriniz.

» Germe iglemini yaparken kumasi

verevinden kesinlikle ¢cekmeyiniz.

» Kumas inceyse kesinlikle kumastan

¢cekmeyiniz, kasnak bezlerinden tutarak
geriniz.

» Ayrintili bilgi igin bakiniz. " KASNAKSIZ

MAKINE NAKISLARI >’
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Yapilacak iriine, kullanilacak yere, uygulanan teknige, kumasa ve kisinin zevkine
gore Ol¢ii alinmalidir. Belirlenen dlgiiler dikkate alinarak kumas hazirlanir.

2. () Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore
tespit edilir.

3. () Makinede kullanilan kasnak, el islemesinde kullanilan kasnaga gore daha ince ve
kiictiktiir.

4. () Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerinde germe islemi gergef ile saglanur.

5. () Kopya kagid ile desen gegirme agik renk kumaslarda tercih edilen bir tekniktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, astragan isi
ve blonya ignesi teknigine uygun olarak makineyi islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Giiniimiizde kullanilan makine cesitlerini arastirimz. Ogrendiklerinizi rapor
haline getirip sinifa sununuz.
> Makinede astragan isi ve blonya ignesi teknigini uygulamada kullanilan arag
geregleri arastiriniz.
> Makineyi astragan isi ve blonya ignesi teknigine hazirlama asmalarin

arastiriniz.

4. MAKINEYI ASTRAGAN iSi VE BLONYA
iGNESI TEKNIiGI iCIN HAZIRLAMA

4.1. Makineyi Astragan isi ve Blonya Ignesi Teknigine Hazirlamada
Kullanilan Arag¢ Ve Geregler

A\
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Dikis makinesi,

Makine ignesi (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasini ayarlayiniz.),
Makine nakis iplikleri (alt iplik ve st iplikler),
Kumas,

Kasnak ve kasnak bezleri, [

Desen,

Igne (dikis ignesi) iplik, makas,

Makine yagi,

Kiiciik tornavida,

Biiyiik tornavida,

Firca,

Toz bezi,
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4.2. Makineyi Blonya Ignesi Teknigine Hazirlama

Bu asamada ilk olarak makinenin baski ayag: ¢ikarilir ve flislileri diisiiriiliir. Blonya
ignesinde masuraya kordon ya da desene gore koton iplik sarilir. Ust iplik olarakta alt ipligin
renginde nakis makarasi kullanilir.

4.3. Makineyi Astragan Isi Teknigine Hazirlama

Makineyi astragan isine hazirlarken blonya ignesinde oldugu gibi baski ayagi ¢ikarilir
ve disliler digiiriiliir. Alt iplik olarak kalin iplik, iist iplik olarak da alt ipligin renginde nakig
makarasi kullanilir.
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak, makineyi blonya ignesi teknigine
hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Caligma yerini ve arag gereglerini | » Makinenizi 1s1k arkadan ve soldan gelecek
hazirlayiniz. sekilde uygun konuma getiriniz.

» Makinenin baski ayagini ¢ikartiniz. | » Sandalyenize dik oturunuz.

» Makinenin dislilerini diisiiriiniiz. » Dikkatli olunuz.

» Altipligi secerken tist ipligin rengini dikkate

» Masuraya kordonu teknige uygun alimz.
olarak sariniz. » Kordonu siki ya da gevsek olmayacak sekilde
sariniz.

» Dikkatli ve temiz ¢aligma aliskanlhigina sahip
» Masuray1 mekige yerlestiriniz. olunuz.
» Masuranmzi saat yoniinde mekige yerlestiriniz.

» Kordon gergin olacak sekilde

o » Kordon kalinhgini géz 6niinde bulundurunuz.
mekiginize ayar yapimz.

> Igneyi iplik ve kumas kalinligina gore

> Igneyi makineye takiniz. ayarlayiniz.

> Ust ipligi segerken alt ipligin rengine dikkate

. . alimz.
> Ust Ipligi makineye takimz. > ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.
> Ust iplik gerginligi, altta kullanilan kordon
> Ustten gelen ipligin gerginligini kalinligina uygun olarak ve kordonun
ayarlayiniz. diizgiinliigiinii bozmayacak sekilde

ayarlanmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak, makineyi astragan isi teknigine
hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Calisma yerini ve arag gereclerini » Gerekli arag ve geregleri eksiksiz olarak
hazirlayiniz. yaniniza alimz.

» Makinenin baski ayagini ¢ikartimz. | > Dikkatli olunuz.

» Makinenin dislilerini diistiriiniiz. » Dikkatli olunuz.

» Masuraya alt ipligi teknige uygun | > Alt ipligi secerken st ipligin rengini dikkate
olarak sariniz. alimz.

» Dikkatli ve temiz ¢alisma aligkanligina sahip

» Masurayr mekige yerlestiriniz olunuz.
' » Ipligi sik1 ya da gevsek olmayacak sekilde
sariniz.
» Mekik lizerinde alt iplik ayar1 » Altiplik gevsek olacak sekilde mekigi
yapiniz. ayarlayimz.

> Igneyi iplik ve kumas kalinligina gore

> Igneyi makineye takiniz. ayarlayiniz.

> Ust ve alt ipligin ayn1 renk olmasia ve {ist

> Kullanacagimz rengi tespit ediniz. | = 554 ince olmasina dikkat ediniz.

> Ust ipligi secerken alt ipligin rengini dikkate
aliniz.

> Ipligi takarken hicbir aksanu atlamamaya
dikkat ediniz.

> Ust Ipligi makineye takiniz.

> Ustten gelen ipligin gerginligini

ayarlayimz. » Ust ipligin gergin olmasina dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.
1. () Makineyi astragan igine hazirlarken baski ayagi ¢ikarilmaz ve disliler diisiiriilmez

2. ( ) Blonya ignesinde masuraya kordon ya da desene gore koton iplik sarilir. Ust iplik
olarakta alt ipligin renginde nakis makarasi kullanilir.

3. ( ) Ustiplik gerginligi, altta kullanilan kordon kalinligina uygun olarak ve kordonun
diizglinliigiinii bozmayacak sekilde ayarlanmalidir.

4. () Astragan isinde st ve alt ipligin ayni renk olmamasina ve st ipligin kalin
olmasina dikkat ediniz.

5. () Astragan isi ve blonya ignesinde igne iplik ve kumas kalinligina gore segilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, blonya
ignesi teknigini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Islenmis blonya ignesi orneklerini arastiriniz. Buldugunuz islenmis iiriinleri

siif da arkadaslariizla inceleyiniz.

5. BLONYA iGNESI TEKNIGINi
UYGULAMA

5.1. Blonya ignesi Teknigini Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

>

YV V VYV V

YV VvV

Makinenin blonya ignesi teknigine uygun hazirlanmasinda, alt ipligin gergin,
st ipligin alt iplige gore biraz gevsek sekilde olmasina dikkat ediniz.

Deseni ¢izerken ¢ok koyu ¢izmemeye dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizde yuvarlak hatlarda sablon kullanimz.

Deseni kumasa gegirirken, desenin kumasin ters tarafina ¢izilmesine dikkat
ediniz.

Kumagn {itiilii olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin yilizeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin altina gelecek yiizeyin diiz olmasi gerekir.).

Kumas1 gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas1 kasnaga gererken, kumasin verevinden ¢gekmemeye dikkat ediniz.

Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmasina dikkat ediniz.
27
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Kordon olarak kullanilacak iplik masuraya sarilarak makinenin altinda,
tutturmada kullanilacak ince ipligin makinenin iistiinde olmasina dikkat ediniz.
Baski ayagini, isleme yaparken kesinlikle indirmeyi unutmayiniz.

Igne kalmliginin kumasa uygun olmasina dikkat ediniz.

Kordon renginde ist iplik kullanmaya dikkat ediniz.

Blonya ignesi teknigini uygularken, deseni disindan iceriye dogru uygulamaya
dikkat ediniz.

Desenin i¢ini birinci siraya paralel olarak yan yana doldurmaya dikkat ediniz.
Isleme yaparken desenin disina tasmamaya dikkat ediniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak, blonya ignesi teknigini
uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
> Ornek bezini yedek kasnaga geriniz ve » Ornek bezinizi isleme siiresince kasnaga
deneme yapiniz. gerili bigimde yaninizda bulundurunuz.

» Yedek kasnaginizi makinenize

yerlestiriniz.
Resim: 5. 1: Kasnagin makineye
yerlestirilmesi
» Baski ayagi milini indiriniz. » Dikkatli olunuz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt

» Baslama noktasinda kumasa igneyi batirip ipligi (Kordonu) kumasin yiizeyine

cikararak alt ipligi kumasin istiine alimz.

cikariniz.
» Kasnaga gerilmis deneme pargasi tizerinde | > Alt iplik gergin, st iplik alt iplikten
makineyi kordon tutturma isine biraz gevsek olacak sekilde ayar
ayarlayarak deneme yapiniz. yapinz.

» Kumasi kasnaga gererken

» Desen ¢izilmis kumasinizi kasnaga geriniz. zedelememeye dikkat ediniz.

» Kumas gerilmis kasnaginizi makinenize
yerlestiriniz.

Resim 5. 2: Kasnagin yerlestirilmesi
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» Uygulama yapilacak bolimii igne altina
yerlestirip baski ayagi milini indiriniz.

» Baski ayagim yukarida birakirsaniz,
iplik bol gelecek ve makinenizin ayari
bozulacaktir, dikkat ediniz.

» Baslama noktasina igneyi batirip ¢ikarara
alt ipligi kumasin iistiine aliniz.

k

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt
ipligi (kordonu) kumasin yiizeyine
cikariniz.

» Desenin ¢evresinden diiz makine dikisi
geciniz.

Resim 5.3:Cevresinden makine dikisi
gecilmis desen

Makine dikisini normal dikisten biraz
uzun yapimz.
Desen ¢izgisinin disina ¢gikmamaya
calisimz.
Isleme yaparken iistte goriinen kisim
islemenin tersi olacaktir unutmayiniz.
Diiz yiizii altta kalan iglemedir;
temizligine ve islemesine dikkat ediniz.

YV V V¥V V

» Desenin i¢ini birinci siraya paralel olarak
yan yana doldurunuz.

Resim 5. 4: Desenin i¢inin doldurulusu

» Siray1 bozmamaya dikkat ediniz.

» Kasnagi ignenin altindan ¢gikartimz.

> Dikkatli olunuz.
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> Iplikleri islemenin tersinde tutturup
kesiniz.

> Islemenin altta kalan kismu isin esas
yliziidiir, dikkat ediniz.

Resim 5. 5: islemenin bitmis hali
> Iplikleri pekistirirken diigiim
yapmamaya dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Makinenin blonya ignesi teknigine uygun hazirlanmasinda, alt ipligin gergin, iist
ipligin alt iplige gore biraz gevsek sekilde olmasina dikkat edilir.

2. () Blonya ignesi teknigini uygularken, desen igten disa dogru uygulanir.
3. () Blonya ignesinde desen kumasin ters tarafina ¢izilir.
4. ( )Kumas1 kasnaga gererken, kumasin verevinden ¢ekmeye dikkat edilir.

5. () Baski ayagi, isleme yaparken kesinlikle indirilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, astragan isi
teknigini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Islenmis astragan isi 6rneklerini arastirniz. Bu drnekleri sinifta arkadaslarinizla

inceleyiniz.

6. ASTRAGAN iSI TEKNIGINI UYGULAMA

6.1. Astragan Isi Teknigini Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

>

YV VY VY VY

YVV VY VYV VY

A\

Makineyi astragan isi teknigine uygun hazirlarken, alt ipligin gevsek, tist ipligin
biraz gergin olmasina dikkat ediniz.

Deseni ¢izerken ¢ok koyu ¢izmemeye dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizde yuvarlak hatlarda sablon kullanimz.

Kumasin fitiilii olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin yiizeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin altina gelecek yiizeyin diiz olmasi gerekir.).

Kumasi gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas1 kasnaga gererken, kumasin verevinden gekmemeye dikkat ediniz.
Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmasina dikkat ediniz.

Ince ipligin iistte, kaln ipligin alt masurada olmasina dikkat ediniz.

Baski ayagini, isleme yaparken kesinlikle indirmeyi unutmayiniz.

Igne kalmliginin kumasa uygun olmasina dikkat ediniz.

Astragan isi teknigini, desen ¢izgisinden baslayarak, daireler ige gelecek sekilde
uygulamaya dikkat ediniz.

Yaptiginiz dairelerin biiytikligii esit, bosluk kalmayacak sekilde yan yana
olmasina dikkat ediniz.

Desenin disina tasirmamaya dikkat ediniz.
Renk uyumuna dikkat ediniz.
Temiz ve diizenli galiginiz.
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Resim 6. 1: Astragan ve blonya ignesi tekniginde islenmis pecete

Resim 6. 2: Astragan ve blonya ignesi tekniginde islenmis ortii
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim1 uygulayarak, astragan isi teknigini
uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
) » Gerekli arag ve geregleri eksiksiz olarak yaniniza
» Ornek bezini yedek kasnaga alinmz.
geriniz. > Ornek beziniz isleme siiresince kasnaga gerili

bigimde yaninizda bulunsun.

» Yedek kasnaginizi makinenize

yerlestiriniz > Dikkatli olunuz.

» Baski ayagi milini indiriniz. » Dikkatli olunuz.

» Baslama noktasina igneyi batirip
cikararak alt ipligi kumasin » Kumasa elinizle bastirarak alt ipligi tiste aliniz.
iistiine aliniz.

» Kasnaga gerilmis deneme pargast

tizerinde makineyi astragan isi » Kasnagin tersi kontrol edilerek, mekikten gelen
teknigine ayarlayarak deneme kalin ipligin kiigiik bukleler halinde kabarikliklar
yapimz (alt iplik gevsek, st iplik olusturmasi gerektirdigini bilerek ayar yapimz.
gergin).

» Desen ¢izilmis kumasinizi » Astragan isinin kumasin tersine islendigini
kasnaga geriniz. unutmayiniz, isin esas yiizii islemenin tersidir.

» Kumas gerilmis kasnaginizi

makinenize yerlestiriniz. > Dikkatli olunuz.

» Baski ayagin1 yukarida birakirsaniz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayari bozulacaktir.

> Isleme yaparken iistte gériinen kisim islemenin
tersi olacaktir unutmayiniz.

» Uygulama yapilacak bolimii igne
altina yerlestirip baski ayagi
milini indiriniz.

» Baslama noktasinda kumasa
igneyi batirp ¢ikararak alt ipligi
kumasgin {istiine alimz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt ipligi
kumasin yiizeyine ¢ikariniz.
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» Kasnag, kiiciik daireler meydana
gelecek sekilde oynatarak, once
desen ¢izgisi kenarindan daireler
ice gelecek sekilde ilk siray1
yapinz.

P o gt R by
u'\‘.n‘j‘.‘ N _ > 1 " _

Resim 6. 1: ilk siranin yapihst

» Desen ¢izgisinin digina gitkmamaya dikkat
ediniz.

» Desenin i¢ini kii¢iik daireler fazla st {iste
gelmeden ve bosluk birakmadan doldurunuz.

» Distan ige dogru daireleri yan
yana yapmaya devam ediniz,
sonra desenin igini tamamen
doldurunuz.

Resim 6. 2: Desenin i¢inin doldurulusu

» Desenin sivri u¢larinda seklin bozulmamasi igin
diiz dikisle doniis yapiniz.

» El, ayak ve g6z koordinasyonunu kurmaya
dikkat ediniz.

» Desenin birinci siras1 bittikten
sonra, kabarik goriiniimii vermek
i¢in, ayni1 iglemi ikinci kez
uygulayiniz.

Resim 6. 3: Teknigin ikinci kez uygulanisi

> lkinci kez uygularken desen ¢izgisinin biraz
icerisinden yapmaya dikkat ediniz.
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» Daha kabarik bir goriiniim
isterseniz, ayni islemi {igiincii kez
uygulayabilirsiniz.

Resim 6.4: Desenin tersi  Resim 6.5: Desenin yiizii

> Ugiincii siray: isteginiz dogrultusunda
uygulayiniz.

> Isleme bittikten sonra, iplikleri
islemenin tersinden tutturunuz.

Resim 6.6: Islemenin tersi
> Iplikleri tuttururken diigiim yapmayiniz.

» Yardimci ve siisleyici igneleri
uygulayarak islemenizi
tamamlayiniz.

Resim 6. 7: islemenin bitmis son hali
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Makineyi astragan isi teknigine uygun hazirlarken, alt ipligin gevsek, iist ipligin
biraz gergin olmasina dikkat ediniz.

2. () Ince ipligin iistte, kalm ipligin alt masurada olmasima dikkat ediniz.

3. () Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin tersinde kalacak sekilde olmasina dikkat
ediniz.

4. ( )Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmamasina dikkat ediniz.

5. () Astragan isi teknigini, desen ¢izgisinden baslayarak, daireler ice gelecek sekilde
uygulamaya dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, kenar
temizleme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Yaptiginiz iiriine ve kumas o6zelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastiriniz.
> Kenar temizlemenin onemini arastiriniz.

> Kenar temizleme teknigini uygularken dikkat edilecek noktalar arastiriniz.

7. KENAR TEMIZLEME

7.1. Astragan Isi ve Blonya ignesi Tekniginde Kullamlan Kenar
Temizleme Teknikleri

7.1.1. Onemi

Kenar temizleme teknigi, islemenin goériiniimi agisindan ¢ok 6nemlidir. Uygulanacak
olan kenar temizleme teknigi, yapilacak isin teknigine uygun oldugu zaman, yapilan is
kullanish ve estetik goriintir.

Bu teknikler; kullandigimiz kumasa uygulanan teknige, kisisel zevke ve kullanim
alanina gore degisiklikler gosterir.

7.1.2.Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Kenar temizleme tekniginin, isleme teknigine uygun olmasina,
Kullanilacak yere uygun olmasina,

Kullanilacak kumasa uygun olmasina,

Desen 6zelligine uygun olmasina,

Kisinin zevkine uygun olmasina,

Ekonomik ve kullanish olmasina dikkat edilmelidir.
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7.2. Kenar Temizleme Cesitleri

>

>

Kose Cevirerek

o Kumasin kenarint kivirip baski dikisi yaparak,
o Kenar yapilan sulara baski dikisi ile tutturarak,
o Antika yaparak.

Tig Danteli Yaparak

o Tig dantelini kumasin kenarina yaparak,
o Elde yapilmis t1g dantelini kumasin kenarina dikerek uygulanir.

Firkete Oyasi ve Mekik Oyasi Yaparak

o Bu teknik kenarlari temizlenmis olan (kose yapilarak) ortiilerde
uygulanir. Elde yapilmis firkete ve mekik oyalarini, kumasin kenarlarina
dikerek bitmis isin kenar siislemesi yapilmus olur.

Hazir Bant ve Harclarla

o Bitmis isin kenarini kivirip ya da katlayarak, hazir bant ve harglari
teyelleyip, makine dikisi ile tutturulur.

Makine Nakis1 Yaparak

NOT: Kenar temizleme teknikleri hakkinda daha genis bilgi icin “Islemeye Hazirhk
Modiilii”ne bakiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak tig dantelini kumasin kenarina
dikerek kenar temizleme teknigini uygulaymniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Kose yapiniz. » Kenar baskisi da yapabilirsiniz.

> Onceden yapilmis t1§ oyasini kumasin
kenarina yerlestiriniz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

> Tig oyasit kumagin kenarina » Kaynaklan etkili ve verimli kullaniniz.

teyelleyiniz.
» Kumasa ¢irpma dikisi ile tutturunuz. > Isi zamaninda bitiriniz.
» Teyeli sokiiniiz. » Dikkatli ¢alisiniz.
> Utiileyiniz. » Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak hazir bant ve harclarla kenar
temizleme teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Uriiniin kenarmn kivirabilir veya
katlayabilirsiniz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Hazir bant ya da harc1 teyelleyiniz. » Kumasin yiiziine yapiniz.

> Makine de tutturunuz.

> Elde de tutturabilirsiniz.
» Estetik goriiniise 6nem veriniz.

Resim 2.1:Kenar temizleme

» Teyeli sokiiniiz. » Dikkatli olunuz.

> Utiileyiniz. » Tersinden litii yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Kenar temizleme teknigi kullandigimiz kumasa uygulanan teknige, kisisel zevke
ve kullanim alanina gore degisiklikler gosterir.

2. () Bitmis isin kenarin1 kivirip ya da katlayarak, hazir bant ve harglari teyelleyip,
makine dikisi ile tutturarak kenar temizligi yapilabilir.

3. () Kenar temizleme tekniginin ekonomik ve kullanisli olmasina dikkat edilmelidir.
4. () Kenar temizleme tekniginin desen 6zelligine uygun olmamasi gerekir.

5. () Elde yapilmis t1g dantelini kumasin kenarina dikerek kenar temizleme yapilmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-8

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve
aydinlik ortam saglandiginda, {itii yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Islemede kullanilacak kumas dzelligine uygun iitii 1s1 ayarlarim arastirmiz.
> Utiilemenin énemini arastiriniz.

> Utiilemede dikkat edilecek teknik esaslar1 arastiriniz.

8. UTU YAPMAK

8.1. Bitmis Uriinii Utiileme

8.1.1. Utiilemenin Onemi

Bitmis tirtine net ve giizel bir goriiniim kazandirmanin yan sira, tirtiniin dayanikliligini
arttirmak ve g¢abuk kirlenmesini 6nlemek amaciyla uygulanan bir yontemdir. Bitmis isin
teknik ozelligi, kumas 6zelligi, kullanilan iplik ve diger malzeme 6zelligi (Sim, tel kirma,
pul, boncuk, tirtil gibi) goz 6ntinde bulundurarak fitiileme yapilmalhidir.

Astragan isi teknigine kabartili bir isleme oldugundan dolayi, yumusak bir zemin
tizerinde (islemenin altina havlu koyarak) islemenin tersinden iitii yapilmas: gerekmektedir.

8.1.2. Uriinii Utiilemede Kullamlan Arac ve Geregler

Utii,

Utii masas,

Utii bezi,

Kiivet,

Su,

Kola,

Kabartili islemelerde (astragan isi, Maras isi, vb.) kullanmak tizere havlu.

YVV VY VYV VYV
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8.1.3. Uriin Ozelligine Gore Utii Yapmak

8.14.

Nakista bitmis {irtinii {itiilerken sunlar goz 6niinde bulundurulmalidir.

>
>
>

Kumaslarin hammadde 6zelligi,
Kumaslarin dokuma 6zelligi,
Isleme teknigine gore iitii yapilmalidir.

Islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

YV V V V

YV V VYV VY

A\

Utii yapilacak ortamin ve iitii altinin temiz olmast,
Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmast,
Utii sicakliginin baska bir kumas iizerinde denenmesi,

Islemeye baslamadan once; isleme yapilacak kumasm iitiilenmesi
gerekmektedir.

Kumas titiilerken boy ipligi dogrultusunda {itii yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yo6niinde {itii yapilmamalidir, aksi halde kumas esneyecektir.
Saten tiirii kumaslar buharlu iitii ile titiilenmemelidir.

Teyelli boliimlerin, lizerine iitii basarken dikkat edilmelidir.

Narin  kumaglarda 1tii  yapilirken kumasin sararmamasi ig¢in  kagit
kullaniimalidur.

Isleme bittikten sonra, islemenin 6zelligini bozmadan teknigine uygun, net iitii
yapilmalidir.

Yardimci malzemelerle siisleme yaptiginiz triinleri ttiilerken; pul, boncuk,
stras, kurt, tirtil gibi malzemelerin tizerine {itii basilmamalidir.

Kabartil1 islemelerde,(astragan isi ve Maras isi gibi) isleme o&zelliginin
bozulmamasi i¢in, yumusak bir zemin tizerinde titii yapilmahdar.

8.2. Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utii yaparken sararan yerleri oksijenli su ile ya da 11t. Su icerisine % kahve kasig1

boraks koyarak bu su ile silinebilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlarn dikkate alarak
bitmis iiriinii iitiileyebileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Utii masasinm iistiinii ve >

.. . L. Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
cevresini temizleyiniz.

> Utityii kumas 6zelligine uygun sicaklikta

» Utiiyli hazirlayinz. hazirlayiniz.

» Kumasgin saramamasi ve kirlenmemesi igin dikkat

» Utii bezi veya kagit kullanimz. ediniz.

> Utiilerken kumasin en ve boy ipliklerine dikkat

» Kumas tersinden {itiileyiniz. ederek iitii yapiniz.

» Astragan isi ve blonya ignesinin kabarikliliginin
bozulmamasi i¢in yumusak bir zemin tizerinde
uitii yapiniz.

» Astragan isi ve blonya ignesi
teknigine uygun tii yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Utiileme; bitmis iiriine net ve giizel bir goriiniim kazandirmanin yani sira, {iriiniin
dayanikliligini arttirmak ve ¢abuk kirlenmesini 6nlemek amaciyla uygulanan bir
yontemdir.

2. () Astragan isi teknigine kabartil: bir isleme oldugundan dolayi, yumusak bir zemin
tizerinde (islemenin altina havlu koyarak) islemenin tersinden iitii yapilmasi
gerekmektedir.

3. () Yardimci malzemelerle siisleme yaptiginiz iiriinleri iitiilerken; pul, boncuk, stras,
kurt, tirtil gibi malzemelerin {izerine {itii basilmamahdir.

4. (' ) Saten tiirii kumaglar buharl iiti ile Gitiilenmelidir.

5. () Kumasu ttiilerken en ipligi dogrultusunda iitii yapmaya dikkat edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-9

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve
aydinlik ortam saglandiginda, kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini &grenip
uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde liretim yapan atolyelerde kalite kontrol konusunu arastiriniz.

A\

Topladiginiz verileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

> Cevrenizdeki iiretim atolyesine arkadaglarimzla giderek kalite kontrol yapimini
izleyebilirsiniz.

> Cesitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor

haline getirerek simif ortaminda paylasimz.

9. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit ederek, iretilen {riniin standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, iiriin yapim asamasinda da uygulanmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
hususlara dikkat edilir.

> Isleme eksikligi,

Iplikleri gekince sdkiilme,

Uriin dlgiilerine uygunlugu,

Alt ve st yiizeylerde iplik temizleme,
Olusan lekeleri giderme.

YV V V V

Kalite kontroliin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile tirtin arasindaki farklilhiklar:
tespit etmek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan {rtinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatali tirinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.
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9.1. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt iplikleri igneye takilip, islemenin iginden gegirilerek, makasla kesilir ve

urtnun alt kismi temizlenir.

9.2. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatal

islenmis yerlerde diizeltme yapilir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yardimu ile islemenin altina gegirilip

tutturularak temizlenir.

9.3.Leke Cesitleri

Leke; kirletici bir maddenin yiizey lizerinde biraktigi iz, kumas veya iiriin {izerinde

olusan Kirlerdir.

9.4. Leke Temizleme Yontemleri

>
>
>

Tamponlama Y 6ntemi,
Buharlama Y ontemi,
Yikama Y ontemi.

9.4.1. Leke Temizlemede Kullanilan Arag¢ ve Gerecler

9.4.2.

YVV Y VYV VYV

Leke ¢ikaricilar, ¢oziiciiler (soda, su, alkol, v.b)
Temizleyiciler (sabun, deterjan)

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudras: vb.)
Alkaliler (amonyak, soda vb.)

Asitler (limon suyu, sirke vb.)

Agarticilar (oksijenli su, camasir suyu vb.)

Mulaj kagidh, kiivet, iitli bezi, temizlik bezi, iti gibi,

Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

YV V V V

Kumas iizerindeki leke tiird,
Kumas ozelligi,
Kullanilacak temizlik maddesinin 6zelligi,

Temizleme yontemi.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlarn dikkate alarak
bitmis iiriiniin kalite kontroliinii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
> Hatali ve eksik islenmis yerleri tespit » Bitmis tirlinii gézden gegirerek teknige
ediniz. uygunlugunu kontrol ediniz.
> Urtinde hatalr ve eksik yer varsa » Desenden kontrol ederek tamamlayiniz.

tamamlayiniz.

> Iplikleri islemenin tersine alarak,

» Altiplik temizligi yapiniz. pekistirip kesiniz.

> Ust iplik temizligi yapiniz. » Diigiim olusmamasina dikkat ediniz.

> Uriin {izerinde leke olup olmadigim

» Leke kontrolii yapiniz. arastiriniz. Makine yagi olup
olmadigini kontrol ediniz.

> Uriin iizerinde leke varsa (bakimz

> Leke temizligi yapinz. “ISLEMEYE HAZIRLIK” MODULU)

temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1.( ) Kalite kontrol, hatalar: tespit ederek, tiretilen {iriiniin standartlara uygunlugunu
belirleyen uygulamadir.

2.( ) Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile iiriin arasindaki farkliliklary
tespit etmek, liretim sonucu ortaya ¢ikan iriinlerin kullanim uygunlugunu

belgelemektir.

3.( ) Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yardim ile islemenin altina gegirilip
tutturularak temizlenir.

4.( ) Kalite kontrol, tiriin yapim asamasinda uygulanmamalidir.

5.( ) Leke; kirletici bir maddenin yiizey tizerinde biraktigi iz, kumas veya iirlin tizerinde
olusan Kirlerdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

UYGULAMALI TEST
> Eni: 25cm Boyu: 130cm olan somendétable iizerine astragan isi ve blonya
ignesi teknigine uygun desen ¢izerek renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun yaptiginz iriin {izerinde kenar

temizleme teknigini iirtin 6zelligini dikkate alarak uygulayiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI
Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiginiz i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun desen
arastirmasi yaptiniz mi?

2. Desen ¢izimi yaptiniz mi?

3. Deseni renklendirdiniz mi?

4. Uriine uygun kompozisyon hazirladimz mi?

5. Desene, liriine ve zevkinize uygun malzeme se¢imi yaptiniz
mi?

6. Kumasi islemeye hazirladiniz mi?

7. Uygun teknikle deseni kumasa gegirdiniz mi?

8. Kumasinzi, kasnaginiza teknigine uygun gerdiniz mi?

9. Makinenizi astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun
hazirladiniz mi?

10. Makinenizin tozunu alip bakimin: yaptiniz mi?

11. Kasnaga gerdiginiz kumasinizi makinenize yerlestirdiniz mi?

12. Baski ayagin indirdiniz mi?

13. Uriin iizerinde desene ve teknige uygun astrgan isi ve blonya
ignesi teknigini uyguladiniz mi?

14. Uriin iizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uyguladiniz mi?

15. Teknige ve tirline uygun {itii yaptiniz mi?

16. Teknige 6l¢iiye uygun kalite kontrolii yaptiniz mi?

17. Zamanu iyi kullandiniz mi1?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs

OB WIN| -

OGRENME FAALIYETIi-2°’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Dogru
4 Yanhs
5 Yanhs

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Dogru
4 Yanhs
5 Yanhs

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 Yanhs
2 Dogru
3 Dogru
4 Dogru
5 Dogru

OGRENME FAALIYETIi-5’IN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru
4 Yanhs
5 Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-7’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Dogru
4 Yanhs
5 Yanhs

OGRENME FAALIYETIi-8’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-9°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Dogru
4 Yanhs
5 Dogru
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